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Einleitung

Kunststoffschweiltechnik

Zweck des Dokuments

Diese Betriebsanleitung gibt Ihnen Auskunft Uber alle wichtigen Fragen, die den technischen
Aufbau und den sicheren Betrieb Ihrer Maschine betreffen.

Ebenso wie wir sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser Betriebsanleitung zu
befassen.

Nicht nur um lhre Maschine wirtschaftlich zu betreiben, sondern auch um Schaden und
Verletzungen zu vermeiden.

Sollten Fragen offen bleiben, wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk oder an unsere
Niederlassungen und Werksvertretungen im In- und Ausland.

Wir werden |hnen gerne weiterhelfen.

Im Interesse einer standigen Verbesserung unserer Produkte und Betriebsanleitungen
mdchten wir Sie bitten, uns Uber Fehler, Mangel und Probleme, die in der Praxis auftreten, zu
unterrichten.

Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen Lebensphasen der

Maschine zugeordnet sind.
Durch diese Aufteilung finden Sie die gesuchten Informationen leicht.

LG

©14.04.2014 WIDOS
W. Dommer Séhne GmbH
Einsteinstralle 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Alle Rechte vorbehalten
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Firma gestattet.

Technische Anderungen im Zuge des Fortschrittes vorbehalten.

14.04.14 Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2 Seite 3 von 42



Inhaltsverzeichnis

Kunststoffschweiltechnik

1. PRODUKTBESCHREIBUNG........ciiiii it e e e e e e 6
1.1. Einsatz und bestimmungsgemale Verwendung........cccceeeiiiiiiii e, 6
2 U [ T=Y &Y Tl o TS 6
1.3. VOrsichtSmMalNanMEN .......ooiiii et aanee s 7
1.4. KONTOIMITAL ...ttt et e e bt e s e e e e s annn e e ennne s 7
1.5. KennzeichNung deS ProdUKLS .....eeiiii i e e s er e e e s e e e e e 7

1.5.1  TeChniSChe Daten.......ccoooiiiiiiiiie et e e 7
1.5.1.1  WIDOS MINIPLAST 2 Allgemeine Daten ...........ccccoveiirniinieiiseenseeesee s 7
1.5.1.2  HEIZEIEMENT ..o 8
1.51.3 Planhobel, MAnUEIL .............ooviiiii ittt reeeare s 8
1.5.1.4  Grundgestell mit Tischhalterung ... 8
1.5.1.5  Planhobel, elekirisCh (Option)..........ccciiiiiiiiiiiiie s 8

1.6. AUSStattunNg UNd ZUDERNOT: ..o 8

2. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ..ottt 9
2.1 Symbol- und HINWEISEIKIArUNG .....ueeiiiiiii et e e e 9
2.2. Verpflichtung des BetrEiDers. ... e 9
2.3. Verpflichtung des PersOnals .....cooooiiioiiiiecceee s 10
2.4, Organisatorische MalNahMEN .........coiiiiiiiiiiiieee e e e seeeee s 10
2.5, Informelle SicherheitsmalnahmeEN .. ... 10
2.6. AUSDIIAUNG dES PeISONAIS .....uiiiiiiiiiiieee et ee e e e 10
2.7. Bauliche Veranderungen an der Maschine..........ccccccvveviii 10
2.8. TN T =T o[- 1Y F= T o3 o 1 = PR 11
2.9. Gefahren im Umgang mit der MasChine ........c..coooiiiiiiiiiiic e 11
2.10. Gefahren durch elektrisChe ENergie ... 11
2.11. BesONdere GefahNreN. .. ..o 11

2.11.1 Verbrennungsgefahr / Heizelement, Einstellkasten, Schweilistelle.............cc.ccccccueenne 11

2.11.2 Gefahr des Stolperns uber die Elektroleitung ...........ccccoiiiiiiiiiii e 12

2.11.3 Schnitt- / Quetsch- / EINZUGSGEfanr..........c.coiiiiiiiiiii e 12

2.11.4 Verletzungsgefahr durch LArm ... s 12

2.12.  Gewahrleistung und HaftUNg. ... 12

3. VERFAHRENSBESCHREIBUNG ...t 13

4, BEDIENUNGS- UND ANZEIGEELEMENTE ......ccoiiiiiic e 14
4.1. Elemente am Grundgestell / Tischhalterung .......cccccoviiiiiiiiiii e 14
4.2, Elemente am Heizelement und Planhobel...........cccooiiiiiiii e, 15
4.3. Elemente am elektrischen Planhobel (Option) ..o 16

5. INBETRIEBNAHME UND BEDIENUNG.......ccooiiiiiiiieiiiieei e 17
5.1. INDELFEDNANME ... 17

5.1.1 Auswechseln der ReduktionSeINSALZE ..........cccooiiiiiiiiiiiiiiie e 18

5.2. 1o N =TI Yo T o = T o E PP OPPPPRPTPPR 18

14.04.14 Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2 Seite 4 von 42



Inhaltsverzeichnis

Kunststoffschweiltechnik

6. SCHWEIBTABELLEN ... ..ot e 21
7. WARTUNG UND INSTANDSETZUNG ....ccoiiiiiiiiiiis et eaans 25
7.1. N 1o =T o =Y 1 o S URRR 25
7.2. SPANNEIEMENTE ...t e e e et b e e e et bt e e e et b e e e anbree e e e 25
7.3. [ =T a ] a0 =] TP PUP TP 25
7.4. (= To 1] UL o Yo [ PP TTP PSP PRPUPIIN 25
7.5. L RS To T (o [ 1 o T 25
8. TRANS P O R o e e e e e e aaan 26
O, ELEKTROPLAN . . ot e e e e e e e e e et e e e et e e eeaas 27
10.  ERSATZTEILLISTE ... 28
10.1. Grundkorper mit Rohrschellen u. SpannNeiNSatZzen.........cccocveiiiiiiiiiiii e 28
02 N =T od 0 1] €= Uy [ = TP PSTTPR 30
10.3.  Fitting-SpannsSCRElIEN .....ccoo e e e e e 32
10.4.  Planhobel, MANUEIL ... .ot e e e e et s e e e e e e enaaaans 34
10.5. Elektrischer Planhobel, (OPtioN) ...t 36
10.6.  HEIZEIEMENT ..coiiieeie ettt 38
10.7.  EINSTEIKASIEN oot 40
11. KONFORMITATS-ERKLARUNG .....cc.cooviitieitieitie sttt 42

14.04.14 Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2 Seite 5 von 42



WIDOS Einsteinstr. 5 Telefon (0 71 52) 99 39 - 0
W. Dommer Séhne GmbH D-71254 Ditzingen-Heimerdingen Telefax (0 71 52) 99 39 - 40
info @ widos.de http://www.widos.de

Kunststoffschweiltechnik

1. Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser wichtige Grundinformationen uber das

Produkt und dessen bestimmungsgemafRe Verwendung.
Aulerdem sind alle technischen Details der Maschine in Ubersichtlicher Form zusammen-
gestellt.

1.1. Einsatz und bestimmungsgemalle Verwendung

Die WIDOS MINIPLAST 2 ist fur das Heizelement-Stumpfschweilien von Rohren und
Formteilen aus PE, PP und PVDF von & = 20 - 110 bestimmt.

Durch die handliche kleine Bauweise kann die stabile Maschine leicht im Rohrnetz eingesetzt
werden.

Fir enge Bdgen und Formteile steht eine schmale Fittingspannschale zur Verfigung.
Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaf.

FiUr daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Das Risiko tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemafRen Verwendung gehort auch
e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
e die Durchfihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2. Ubersicht

3
4
5
6

Nr. Benennung

1 Grundmaschine

2 Tischhalterung

3 Heizelement

4 Planhobel, elektrisch (Option)

5 Fitting — Spannschellen (Option)

6 Planhobel, manuell
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1.3. VorsichtsmalRnahmen

Bei falschem Einsatz der Maschine, falscher Bedienung oder falscher Wartung kann die
Maschine selbst oder in der Nahe befindliche Produkte beschadigt oder zerstort werden.
Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kénnen Verletzungen davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher griindlich durchzulesen und die entsprechenden
Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

1.4. Konformitat

Die Anlage entspricht in ihrem Aufbau den giiltigen EG-Richtlinien sowie einschlagigen
europaischen Normen.

Die Entwicklung, Fertigung und Montage der Maschine wurden mit groter Sorgfalt
ausgefihrt.

1.5. Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch ein Typenschild am Grundgestell gekennzeichnet.
Es beinhaltet den Typ der Maschine, die Seriennummer und das Baujahr.

1.5.1 Technische Daten
1.5.1.1 WIDOS MINIPLAST 2 Allgemeine Daten

Material: PP, PE-HD, PVDF, PE 100

Rohrgrélie: Aullen-@ =20 - 110 mm

Stahlblechtragekasten (LxBxH): 450 x 300 x 365 mm

Gesamtgewicht (ohne Verpackung): 30 kg

Absicherung: 10 A

Leitungsquerschnitt: 1,5 mm?

Emissionen: - Es kénnen Gerausche Uber 80 dB (A) entstehen,

es besteht Gehdrschutz-Tragepflicht wahrend dem
Hobelvorgang!
- Bei Verwendung der angegebenen Kunststoffe,
wenn innerhalb des Temperaturbereiches bis
260°C gearbeitet wird, entstehen keine giftigen

Dampfe.
Umgebungsbedingungen im - Auf Sauberkeit achten (kein Staub an der
Schweillbereich Schweilistelle)

- Wenn durch geeignete Mallhahmen sichergestellt
wird, dass zum Schweil’en zuldssige Bedingungen
angegeben sind, darf soweit der Schweiler nicht in
der Handfertigkeit behindert ist — bei beliebiger
Aulientemperatur gearbeitet werden.

- vor Feuchtigkeitseinwirkung schitzen, ggf. Zelt
aufstellen

- starke Sonneneinstrahlung vermeiden

- vor starkem Wind schutzen, die Rohrenden
verschliel3en.
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1.5.1.2 Heizelement

Leistung: 500 Watt 500 Watt
Spannung: 230V (£ 10 %) 110V (£ 10 %)
Stromstarke: 22A (10 %) 45A (10 %)
Frequenz: 50 Hz 60 Hz
Aulen-@: 145 mm
Oberflache: antihaftbeschichtet
angebrachte Elemente: - elektronische Temperaturregelung

- Kontroll-Lampe

- Anschlusskabel mit Stecker
Gewicht: ca. 2 kg

1.5.1.3 Planhobel, manuell

Gewicht: ca. 2 kg

1.5.1.4 Grundgestell mit Tischhalterung

Material Gestell und Spannschalen: Aluminium

max. Kraft 600 N

1.5.1.5 Planhobel, elektrisch (Option)

Leistung: 550 W 550 W
Spannung 230V (£ 10 %) 110V (£ 10 %)
Stromstarke: 2,4 A 50A
Frequenz: 50 Hz 60 Hz
Gewicht: auf Anfrage

Bestellnummern und Einzelteile siehe ,Ersatzteillisten”, bei Bestellungen immer Maschinennummer
angeben!

1.6. Ausstattung und Zubehor:

Folgendes Werkzeug und Zubehor ist im Erstlieferumfang enthalten:

Inbusschlissel SW 3, zum Ein- / Ausschrauben der Reduktionseinsatze

Inbusschlissel SW 4, zur Befestigung der Fitting-Spannschalen (Option)

Ringgabelschlissel SW 10

_ | - - -

Torx-Schraubendreher T10, zum Wechseln der Messer

je 8 Zylinderschraube M 4x 16 / 20 DIN 912, fir Reduktionseinsatze,

8 Senkschraube M 6x12 DIN 7991, fur Fitting Spannschalen (Option)
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2. Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicher-
heitsvorschriften.

¢ Diese Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine sicherheits-
gerecht zu betreiben.

Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine
arbeiten.

2.1. Symbol- und Hinweiserklarung

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fir Gefahrdungen
verwendet:

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherweise drohende Gefahr fir das Leben
und die Gesundheit von Personen.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur Folge
haben oder zu Sachbeschadigungen fiihren.

Dieses Symbol bedeutet eine mogliche Gefahr durch heifle Oberflachen.
e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann erhebliche Verbrennungen bzw.
Entziindungen bis zu Branden zur Folge haben.

Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise flir den sachgerechten Umgang mit der
Maschine.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen und Schaden an der
Maschine oder an Sachen in der Umgebung flhren.

Dieses Symbol bedeutet eine mogliche Verletzungsgefahr durch Gerausche
Uber 80 dB (A).

e Es besteht Gehoérschutzmittel-Tragepflicht

Unter diesem Symbol erhalten Sie Anwendungstips und besonders nutzliche
Informationen.

Qe ibpP

e Es hilft Ihnen, alle Funktionen an Ihrer Maschine optimal zu nutzen und
erleichtert Thnen die Arbeit.

Es gelten die Unfallverhidtungsvorschriften (UVV).

2.2. Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die

¢ mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut und
in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind, sowie
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e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen, ver-
standen und durch ihre Unterschrift bestatigt haben.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaiigen Abstdnden zu uberprifen.

2.3. Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn:

¢ die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu beachten.

e Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und
durch ihre Unterschrift zu bestéatigen, dass sie diese verstanden haben.

2.4. Organisatorische MalRnahmen

e Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen.

¢ Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmafRig zu tberprifen.

2.5. Informelle SicherheitsmalRnahmen

¢ Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Maschine aufzubewahren.
Sie muss flr das Bedienpersonal jederzeit und ohne groRen Aufwand einsehbar sein.

e Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die ortlichen
Regelungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten

e Bei jedem Besitzerwechsel oder bei leihweiser Uberlassung an andere Personen ist die
Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit hinzuweisen.

2.6. Ausbildung des Personals

e Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

o Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf Transport, Auf- und
Abbau, Inbetriebnahme, Einstellen und Rusten, Betrieb, Wartung und Inspektion,
Instandsetzung und Demontage.

e Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.

2.7. Bauliche Veranderungen an der Maschine

¢ Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten
an der Maschine vorgenommen werden.

e Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.

e Nur original WIDOS Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.
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2.8. Reinigen der Maschine

Die verwendeten Materialien und Stoffe sind sachgerecht zu handhaben und zu entsorgen,
insbesondere

e beim Reinigen mit Lésungsmitteln
e beim Schmieren mit Ol und Fett

2.9. Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine WIDOS MINIPLAST 2 ist nach dem neuesten Stand der Technik und den an-
erkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Benutzung Ge-
fahren fUr den Benutzer oder andere in der Nahe stehende Personen, sowie Schaden an
Sachwerten entstehen.

Die Maschine ist nur zu benutzen
o fir die bestimmungsgemaRe Verwendung

e in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

2.10. Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von Elektrofachkraften
ausgefuhrt werden.

o Die elektrische Ausrustung der Maschine ist regelmafig zu Uberprifen.
Lose Verbindungen und beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen.

e Das Heizelement und der elektrische Planhobel (Option) sind vor Regen und Tropfwasser
zu schitzen, daher ggf. Schweilizelt aufstellen.

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit Fl-Sicherheits-
schalter erfolgen.

2.11. Besondere Gefahren

2.11.1 Verbrennungsgefahr / Heizelement, Einstellkasten, Schweil3stelle

Sie konnen sich Korperteile verbrennen, brennbare Materialien kénnen
entziindet werden!
Das Heizelement wird tber 200° C heif3!

e Das Heizelement nicht unbeaufsichtigt lassen.

¢ Genligend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.

¢ Sicherheitshandschuhe tragen.

e Heizelement vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurickstellen.

e Heizelement nur am Griff transportieren, Heizelementflache nicht berihren.
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2.11.2 Gefahr des Stolperns uber die Elektroleitung

e Sorgen Sie dafiir das keine Personen Uber die Leitungen vom elektrischen Planhobel und
Heizelement steigen mussen.

2.11.3 Schnitt- / Quetsch- / Einzugsgefahr

e Planhobel vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurickstellen.
e Planhobel nur am Griff transportieren, nicht an den Stirnflachen.

¢ Nicht zwischen die eingespannten Rohrenden greifen

e Darauf achten, dass der Planhobel keine Kleidungsstiicke einzieht.

2.11.4 Verletzungsgefahr durch Larm

Es kdnnen Gerausche Uber 80 dB (A) entstehen, es besteht Gehoérschutz-
Tragepflicht wahrend dem Hobelvorgang (beim elektrischen Planhobel)!

2.12. Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen".
Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss zur Verfigung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zuriickzufiihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgemafle Verwendung der Maschine.

e Unsachgemalies Transportieren, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
Maschine.

e Betreiben der Maschine bei defekten oder nicht ordnungsgemaR angebrachten Sicher-
heitseinrichtungen.

¢ Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung.

e Eigenméachtige bauliche Veranderungen an der Maschine.

e Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem VerschleiR unterliegen.
¢ Unsachgemall} durchgefiihrte Reparaturen.

e Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.
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3. Verfahrensbeschreibung

Grundséatzlich sind die internationalen und nationalen Verfahrens-
richtlinien einzuhalten.

Die Kunststoffrohre werden mit Hilfe der Klemmen eingespannt.

Danach werden die Frontseiten der Rohre mit Hilfe des Planhobels planparallel gehobelt und
der Rohrversatz gepriift.

AnschlieRend wird das Heizelement eingesetzt und die Rohre unter dem definierten Angleich-
druck auf das Heizelement gedriickt. Diesen Vorgang nennt man Angleichen.

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthéhe wird der Druck reduziert, damit beginnt die
Anwéarmzeit. Diese Zeit dient dazu, die Rohrenden durchzuheizen.

Nach Ablauf der Anwarmzeit wird der Schlitten auseinander gefahren, das Heizelement
schnell herausgenommen und die Rohre wieder zusammengefahren. Den Zeitraum des
Herausnehmens des Heizelements bis zum Zusammenfahren der Rohre nennt man
Umstellzeit.

Die Rohre werden mit dem geforderten Schweil3druck zusammengefiigt und kiihlen dann
unter Druck ab (Abkuhlzeit).

Die Schweiltverbindung kann ausgespannt werden, der Schweildvorgang ist beendet.

Heizelement erwarmt
die beiden Rohrenden
auf Schweildtemperatur

-

s A

——

Xfertige Schweillverbindung

mit Innen- und Auflenwulst

"
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4. Bedienungs- und Anzeigeelemente

4.1. Elemente am Grundgestell / Tischhalterung

14

Nr. | Benennung Funktion
7 | Spannmutter - Befestigung der Rohre
8 |obere Fuhrungsstange - Fihrung des Schlittens
9 [Skala - Anzeige der aufgebrachten SchweilRkraft
- Max. Anzeige: 60 kp
10 | Handrad - Auf- / Zufahren des Schlittens
- Aufbringung der Angleichkraft
11 | Sterngriff fur Grundgestell - Befestigung des Grundgestells auf der Tisch-
halterung.
12 | Spindel - Vorschub fiir Schlitten
13 | untere Fuhrungsstange - Fihrung des Schlittens
- Arretierung des Planhobels
- Auflage fur Heizelement
14 | Sechskantschrauben (4x) - Einstellung des Winkels (bei Segmentbogen-
herstellung)
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Bedienungs- und Anzeigeelemente  Kapitel 4

Kunststoffschweiltechnik

4.2. Elemente am Heizelement und Planhobel

Nr. | Benennung Funktion

17 | Ein- / Ausschalter - ,Ein“; der Schalter leuchtet rot

18 | Drehknopf mit Schlitz - Temperatureinstellung fir das Heizelement
19 | Kontroll-Lampe griin - Drei Zustande werden unterschieden:

e Aus: Signal daflir, dass das Heizelement im
Moment nicht erwarmt wird bzw. abkuhilt.

e Blinkt: Die Temperatur des Heizelementes wird
gehalten. Dies wird durch ein bestimmtes Puls-
Pausen-Verhaltnis erreicht.

e Ein: Signal dafiir, dass das Heizelement im
Moment aufgeheizt wird. Die Solltemperatur ist
noch nicht erreicht.

20 | Knarre - Drehen des Planhobels mit Ratsche
21 | Sterngriffschraube und - Befestigung des Planhobels an der Fiuhrungsstange
Verschluss-Scheibe mit der Verschluss-Scheibe und Anziehen der
Sterngriffschraube
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Bedienungs- und Anzeigeelemente  Kapitel 4

Kunststoffschweiltechnik

4.3. Elemente am elektrischen Planhobel (Option)

22
Nr. | Benennung Funktion
22 | Ein/ Aus - Taster - Zum Planhobeln muss Taster gedriickt gehalten werden.
- Nach dem Hobelvorgang ist der Planhobel immer

abzuschalten

23 Feststellknopf - Halt, in gedrickter Stellung, den Ein / Aus - Taster in
Position: ,EIN*

24 | Sterngriffschraube und - Befestigung des Planhobels an der Flihrungsstange mit

Verschluss-Scheibe der Verschluss-Scheibe und Anziehen der

Sterngriffschraube

Besondere Vorsicht, es besteht die Gefahr von Schnittverletzungen!

Schalten Sie den Planhobel nur an, wenn er in der Maschine eingesetzt und mit
der Verschluss-Scheibe und der Sterngriffschraube gesichert ist.
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Kunststoffschweiltechnik

5. Inbetriebnahme und Bedienung

Die Anweisungen dieses Kapitels sollen Sie bei der Bedienung der Maschine unterweisen und
bei der fachgerechten Inbetriebnahme der Maschine leiten.

Dies umfasst:

o die sichere Bedienung der Maschine

e das Ausschopfen der Mdéglichkeiten

e wirtschaftliches Betreiben der Maschine

5.1. Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von eingewiesenen und dazu befugten Personen bedient
werden. Fir die Qualifikation kann eine Kunststoffschweierprifung nach DVS
und DVGW abgelegt werden.

¢ In Gefahrensituationen fir Mensch und Maschine ist unverziglich der Netzstecker zu
Ziehen.

e Nach Beendigung der Schweiarbeiten und in Pausen ist die Maschine abzuschalten.
Ferner ist daflir zu sorgen, dass keine unbefugten Personen Zugang haben.

e Maschine vor Nasse und Feuchtigkeit schiitzen!

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit Fl-Sicherheits-
schalter erfolgen.

e Heizelement und Planhobel elektrisch (Option) ans Stromnetz anschliefen (230 V / 50 Hz) /
(110V / 60 Hz) Rechtsdrehfeld.

Elektroleitung/en sorgfaltig verlegen (Stolpergefahr)!

¢ Die Umgebungsbedingungen beachten:

e Die Schweillung darf nicht bei direkter Sonneneinstrahlung erfolgen ggf. Schweiflschirm
aufstellen.

e Bei Umgebungstemperatur unter 5° C missen MalRnahmen getroffen werden:
o Gegebenenfalls Schweillzelt aufstellen und Rohrenden aufwarmen.

o AuRerdem MalBnahmen gegen Regen, Wind und Staub treffen.
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5

Kunststoffschweiltechnik

5.1.1 Auswechseln der Reduktionseinséatze
e Schrauben Sie eingeschraubte Reduktionseinsatze mit mitgelieferten Inbusschlisseln an.
e Schrauben Sie Reduktionseinsatze mit gewiinschtem Durchmesser auf.

e Fir Bogen koénnen Sie den Winkel an den Grundspannwerkzeugen einstellen (an jeder
Seite von -15° bis +15°).

o Bei Bedarf (z.B. bei T-Sticken) kann ein anderes Grundspannwerkzeug geliefert werden,
mit dem Sie sehr kurze Abschnitte spannen kénnen.
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breites Grundspannwerkzeug schmales Grundspannwerkzeug

5.2. Schweillvorgang

Grundsatzlich missen die jeweils gultigen SchweiBvorschriften
(ISO/CEN/DVS...) eingehalten werden.

e Ziehen Sie Sicherheitshandschuhe zum Schutz vor Verbrennungen an!

e Halten Sie eine Stoppuhr bereit, um die Istzeiten fir das Anwarmen und Abkdhlen erfassen
zu kénnen.

e Halten Sie eine Schweildtabelle breit, aus der Sie die vorgeschriebenen Parameter (Zeiten
und Krafte) nach der SchweilRvorschrift fir die zu schweiRende Rohrdimension ablesen
kdénnen.

e Achten Sie auf die Heizelementflachen, sie missen sauber, insbesondere fettfrei sein.
Reinigen Sie diese vor jeder Schweilung bzw. bei Verschmutzung mit nicht faserndem
Papier und Reinigungsmittel (z.B. PE - Reiniger oder WIDOS-Rohrreinigungsticher.

Prifen Sie ob die Antihaftbeschichtung des Heizelements im Arbeitsbereich unbeschadigt
ist, ggf. Beschichtung erneuern / Heizplatte austauschen.
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5

Kunststoffschweiltechnik

Schalten Sie das Heizelement ein (Kapitel: 4.2, Nr. 17) und stellen Sie die erforderliche
Schweilttemperatur (Richtwert PE-HD: 210° C) an der Einstellschraube (Nr. 18) am Griff
ein.

Blinkt die griine Kontroll-Lampe (19), so ist die Solltemperatur erreicht und wird tber ein
bestimmtes Puls-Pausen Verhaltnis konstant gehalten.

Schrauben Sie die Reduktionseinsatze entsprechend dem zu verschweif3enden
RohrauRendurchmesser ein, stellen Sie eventuell den Winkel ein.

Spannen Sie das lose Grundgestell in die Tischhalterung ein, befestigen Sie bei Bearf die
Tischhalterung auf der Auflageflache.

Sie kdnnen die Maschine auch ohne Tischhalterung direkt im Rohrnetz einsetzen.

Einsatz der Maschine direkt im Rohrnetz

Legen Sie die Werkstiicke in die Spannringe, ziehen Sie die Spannmuttern fest an und
richten Sie die Werkstlicke zueinander aus.

Setzen Sie den manuellen Planhobel zwischen die Werkstiickenden in die Maschine,
arretieren Sie ihn durch Drehen des Sterngriffes und der Verschluss-Scheibe an der
Flhrungsstange. Bewegen Sie die Knarre auf und ab und hobeln Sie die Werkstliicke mit
geringer Anpresskraft plan, indem Sie die Maschine mit dem Handrad zufahren.

Oder setzen Sie den elektrischen Planhobel (Option) zwischen die Werkstickenden ein und
arretieren Sie ihn durch Drehen des Sterngriffes und der Verschluss-Scheibe an der
Fuhrungsstange. Schalten Sie den Planhobel am Ein- / Aus-Taster (22) ein und halten Sie
den Taster mit dem Feststellknopf (23) eingeschaltet. Hobeln Sie die Werkstiicke mit
geringer Anpresskraft plan, indem Sie die Maschine mit dem Handrad zufahren. Schalten
Sie den Planhobel aus, durch erneutes Driicken des Feststellknopfes und kurzes Anziehen
des Tasters.

Hobeln Sie die Werkstlicke solange, bis sich beidseitig ein umlaufender Span gebildet hat.

Fahren Sie den Schlitten wieder auf, nehmen Sie den Planhobel heraus und stellen Sie ihn
in den Einstellkasten.

Entfernen Sie die entstandenen Spane, behriihren Sie dabei die bearbeiteten Flachen
nicht.

Fahren Sie die Werkstliicke mit dem Schlitten zusammen.

Uberpriifen Sie den Rohrversatz und den Spalt an den aneinander anstoRenden
Rohrenden.

Nach DVS 2207 darf der Versatz an der Rohraul3enseite nicht gréfler als 0,1 x Rohrwand-
dicke, der zulassige Spalt nicht gréfzer als 0,5 mm sein.
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Inbetriebnahme und Bedienung Kapitel 5

Kunststoffschweiltechnik

Sie kdnnen den Versatz ausgleichen durch das starkere Anziehen bzw. Lockern der
Spannmuttern.

Haben Sie einen Versatzausgleich vorgenommen, missen Sie danach erneut die Teile
planhobeln.

e Entnehmen Sie die Angleichkraft fir die zu schweilende Rohrdimension aus der Tabelle
und addieren Sie die Bewegungskraft hinzu.

e Fahren Sie den Schlitten wieder etwas auffahren.

e Entnehmen Sie die Anwarmzeit, max. Umstellzeit, Abkihlzeit und Wulsthohe flr die zu
schweiflende Rohrdimension aus der Schweil3tabelle.

e Bringen Sie das gereinigte und auf Solltemperatur gebrachte Heizelement mit Griff nach
unten zwischen die Rohre und hangen Sie es an der Fuhrungsleiste ein..

e Fahren Sie den Schlitten mit der ermittelten Angleichkraft stoRfrei zusammen.
Die aufgebrachte Kraft lesen Sie an der Kraftskala am Handrad ab.
Nach Erreichen der vorgeschriebenen umlaufenden Wulsthéhe reduzieren Sie die Kraft
(Anwarmkraft = ca. 10 % der Angleichkraft).

e Nun beginnt die Anwarmzeit. Dricken Sie die Stoppuhr und vergleichen Sie die Istzeit mit
der aus der Tabelle entnommenen Sollzeit.

e Fahren Sie nach Ablauf der Anwarmzeit den Schlitten auf, nehmen Sie mdglichst schnell
das Heizelement heraus. Stellen Sie das Heizelement in den Einstellkasten und fahren Sie
die Rohre stof¥frei auf Schweilkraft zusammen.

Der maximale Zeitrahmen fiir diesen Vorgang ist in der Schweil3tabelle als Umstellzeit
vorgegeben.

e Dricken Sie nach dem Schweil’kraftaufbau die Stoppuhr.

Stellen Sie wahrend dem Abkuhlen die Kraft gegebenenfalls noch einmal nach (die
Abkuhlkraft ist gleich der Angleichkraft).

¢ Nehmen Sie nach Ablauf der Abkuhlzeit die Kraft weg.

e Offnen Sie die Spannringe nehmen Sie das Schweilteil heraus und fahren Sie den
Schlitten wieder auf.
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6. Schweil3tabellen
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
20 1,9 11 2 0,5 20 4 4 2 2
2,3 9 2 0,5 23 4 4 2 2
2,8 7,4 3 0,5 28 4 4 3 3
25 2,3 11 3 0,5 23 4 4 3 2
2,8 9 3 0,5 28 4 4 3 3
3,5 7,4 4 0,5 35 5 5 4 4
32 1,8 17,6 3 0,5 20 4 4 3 2
1,9 17 3 0,5 20 4 4 3 2
2,4 13,6 4 0,5 24 4 4 4 3
2,9 11 4 0,5 29 4 4 4 3
3,6 9 5 0,5 36 5 5 5 5
40 1,8 26 4 0,5 20 4 4 4 2
1,9 21 4 0,5 20 4 4 4 2
2,3 17,6 5 0,5 23 4 4 5 2
2,4 17 5 0,5 24 4 4 5 3
3,7 11 7 0,5 37 5 5 7 5
4,5 9 8 1 45 5 5 8 6
5,5 7,4 9 1,0 55 5 5 9 8
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-

gerechnet werden ! 1kp=10N
P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
50 1,8 33 5 0,5 20 4 4 5 2
2,0 26 5 0,5 20 4 4 5 2
2,4 21 6 0,5 24 4 4 6 3
2,9 17,6 7 0,5 29 4 4 7 3
3,0 17 7 0,5 30 4 4 7 4
3,7 13,6 9 0,5 37 5 5 9 5
4,6 11 10 1,0 46 5 5 10 6
5,6 9 12 1,0 56 5 5 12 8
63 1,8 41 6 0,5 20 4 4 6 2
2,0 33 6 0,5 20 4 4 6 2
2,5 26 8 0,5 25 4 4 8 3
3,0 21 9 0,5 30 4 4 9 4
3,6 17,6 11 0,5 36 5 5 11 5
3,8 17 11 0,5 38 5 5 11 5
4,7 13,6 13 1,0 47 5 5 13 6
5,8 11 16 1,0 58 6 6 16 8
7,1 9 19 1,5 71 6 6 19 10
8,6 7,4 23 1,5 86 7 7 23 12
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
75 1,9 41 7 0,5 20 4 4 7 2
2,3 33 8 0,5 23 4 4 8 2
2,9 26 10 0,5 29 4 4 10 3
3,6 21 13 0,5 36 5 5 13 5
4,3 17,6 15 0,5 43 5 5 15 6
4,5 17 15 1,0 45 5 5 15 6
5,6 13,6 19 1,0 56 5 5 19 8
6,8 11 22 1,0 68 6 6 22 10
8,4 9 27 1,5 84 7 7 27 12
10,3 7,4 32 1,5 103 7 7 32 14
90 2,2 41 10 0,5 22 4 4 10 2
2,8 33 12 0,5 28 4 4 12 3
3,5 26 15 0,5 35 5 5 15 4
4,3 21 18 0,5 43 5 5 18 6
5,1 17,6 21 1,0 51 5 5 21 7
5,4 17 22 1,0 54 5 5 22 7
6,7 13,6 27 1,0 67 6 6 27 10
8,2 11 32 1,5 82 6 6 32 11
10,1 9 39 1,5 101 7 7 39 14
12,3 7,4 46 2,0 123 8 8 46 16
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
110 2,7 41 14 0,5 27 4 4 14 3
3,4 33 18 0,5 34 5 5 18 4
4,2 26 21 0,5 42 5 5 21 6
5,3 21 27 1,0 53 5 5 27 7
6,3 17,6 31 1,0 63 6 6 31 9
6,6 17 33 1,0 66 6 6 33 9
8,1 13,6 39 1,5 81 6 6 39 11
10,0 11 48 1,5 100 7 7 48 14
12,3 9 57 2,0 123 8 8 57 16
15,1 7,4 68 2,0 151 9 9 68 20
125 3,1 41 18 0,5 31 4 4 18 4
3,9 33 23 0,5 39 5 5 23 5
4,8 26 28 1,0 48 5 5 28 6
6,0 21 34 1,0 60 6 6 34 8
7,1 17,6 40 1,5 71 6 6 40 10
7,4 17 42 1,5 74 6 6 42 10
9,2 13,6 51 1,5 92 7 7 51 13
11,4 11 62 1,5 114 8 8 62 15
14,0 9 74 2,0 140 9 9 74 18
171 7,4 87 2,0 171 9 10 87 22
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-

gerechnet werden ! 1kp=10N
P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
140 3,5 41 23 0,5 35 5 5 23 4
4,3 33 28 0,5 43 5 5 28 6
5,4 26 35 1,0 54 5 5 35 7
6,7 21 43 1,0 67 6 6 43 10
8,0 17,6 50 1,5 80 6 6 50 11
8,3 17 52 1,5 83 7 7 52 12
10,3 13,6 63 1,5 103 7 7 63 14
12,7 11 77 2,0 127 8 8 77 17
15,7 9 92 2,0 157 9 10 92 20
19,2 7,4 110 2,5 192 10 11 110 24
160 4,0 41 30 0,5 40 5 5 30 5
4,9 33 36 1,0 49 5 5 36 7
6,2 26 45 1,0 62 6 6 45 9
7,7 21 56 1,5 77 6 6 56 11
9,1 17,6 65 1,5 91 7 7 65 13
9,5 17 68 1,5 95 7 7 68 13
11,8 13,6 83 1,5 118 8 8 83 16
14,6 11 101 2,0 146 9 9 101 19
17,9 9 120 2,0 179 10 11 120 23
21,9 7,4 143 2,5 219 11 12 143 27
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
180 4,4 41 37 0,5 44 5 5 37 6
55 33 46 1,0 55 5 5 46 8
6,9 26 57 1,0 69 6 6 57 10
8,6 21 70 1,5 86 7 7 70 12
10,2 17,6 82 1,5 102 7 7 82 14
10,7 17 86 1,5 107 7 7 86 14
13,3 13,6 105 2,0 133 8 9 105 17
16,4 11 127 2,0 164 9 10 127 21
20,1 9 152 2,5 201 10 11 152 25
24,6 7,4 181 2,5 246 12 13 181 30
200 4,9 41 46 1,0 49 5 5 46 7
6,2 33 57 1,0 62 6 6 57 9
7,7 26 70 1,5 77 6 6 70 11
9,6 21 87 1,5 96 7 7 87 13
11,4 17,6 102 1,5 114 8 8 102 15
11,9 17 106 1,5 119 8 8 106 16
14,7 13,6 129 2,0 149 9 9 129 19
18,2 11 156 2,0 182 10 11 156 23
22,4 9 188 2,5 224 11 12 188 28
27,4 7,4 223 3,0 274 13 15 223 34

14.04.2014 Betriebsanleitung WIDOS manuelle Maschinen Seite 22 / 6 von 42



Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fligeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
225 5,5 41 57 1,0 55 5 5 57 8
6,9 33 71 1,0 69 6 6 71 10
8,6 26 88 1,5 86 7 7 88 12
10,8 21 110 1,5 108 8 8 110 15
12,8 17,6 128 2,0 128 8 8 128 17
13,4 17 134 2,0 134 8 9 134 18
16,6 13,6 164 2,0 166 9 10 164 21
20,5 11 198 2,5 205 10 12 198 26
25,2 9 238 2,5 252 12 14 238 31
30,8 7,4 282 3,0 308 14 16 282 38
250 6,2 41 72 1,0 62 6 6 72 9
7,7 33 88 1,5 77 6 6 88 11
9,6 26 109 1,5 96 7 7 109 13
11,9 21 134 1,5 119 8 8 134 19
14,2 17,6 158 2,0 142 9 9 158 16
14,8 17 165 2,0 148 9 9 165 19
18,4 13,6 201 2,0 184 10 11 201 23
22,7 11 244 2,5 227 11 13 244 28
27,9 9 293 3,0 279 13 15 293 34
34,2 7,4 348 3,0 342 15 18 348 42
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Tabelle fur PE

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208 DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM160 / ASM 315 DA 50 - 315

PE 80 Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Tempertur anzustreben.

PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Tempertur
in der Fiigeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- |kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
280 6,9 41 89 1,0 69 6 6 89 10
8,6 33 110 1,5 86 7 7 110 12
10,7 26 136 1,5 107 7 7 136 14
13,4 21 169 2,0 134 8 9 169 18
15,9 17,6 198 2,0 159 9 10 198 20
16,6 17 207 2,0 166 9 10 207 21

20,6 13,6 252 2,5 206 10 12 252 26
254 11 305 2,5 254 12 14 305 31
31,3 9 367 3,0 313 14 16 367 38
38,3 7,4 437 3,5 383 16 20 437 47
315 7,7 41 112 1,5 77 6 6 112 11
9,7 33 140 1,5 97 7 7 140 13
12,1 26 173 2,0 121 8 8 173 16
15,0 21 213 2,0 150 9 9 213 19
17,9 17,6 251 2,0 179 10 11 251 23
18,7 17 262 2,0 187 10 11 262 24
23,2 13,6 320 2,5 232 11 13 320 29
28,6 11 386 3,0 286 13 15 386 35
35,2 9 465 3,0 352 15 18 465 43
43,1 7,4 553 3,5 431 18 22 553 52

0 Eine Unterschreitung der Kihlzeit bis zu 50 % wird unter folgenden Bedingungen erlaubt:
¢ Vorfertigung unter Werkstattbedingungen
¢ Geringe Zusatzkrafte beim Ausspannen
* Keine Zusatzkrafte beim weiteren Abkulhlen
* Belastung erst nach vollstdndiger Abkuhlung
* Figeteile mit Wanddicken 215 mm
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Temperatur
in der Fligeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
20 1,9 11 2 0,5 90 4 5 2 2
2,8 7,4 2 0,5 104 4 5 2 3
3,4 6 2 0,5 115 5 6 2 4
4,1 5 3 0,5 128 5 6 3 5
25 2,3 11 2 0,5 95 4 5 2 2
3,5 7,4 3 0,5 117 5 6 3 4
4,2 6 3 0,5 130 5 6 3 6
5,1 5 4 0,5 145 5 6 4 7
32 1,8 17,6 2 0,5 90 4 5 2 2
2,9 11 3 0,5 106 4 5 3 3
4,4 7,4 4 0,5 133 5 6 4 6
5,4 6 5 0,5 149 5 6 5 8
6,5 5 6 0,5 167 6 7 6 11
40 1,8 26 3 0,5 90 4 5 3 2
2,3 17,6 3 0,5 95 4 5 3 2
3,7 11 5 0,5 121 5 6 5 5
5,5 7,4 6 0,5 151 5 6 6 8
6,7 6 8 0,5 170 6 7 8 11
8,1 5 9 1,0 190 6 8 9 14
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Temperatur
in der Fiigeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
50 1,8 33 3 0,5 90 4 5 3 2
2,0 26 4 0,5 90 4 5 4 2
2,9 17,6 5 0,5 106 4 5 5 3
4,6 11 7 0,5 137 5 6 7 6
6,9 7,4 10 0,5 173 6 7 10 12
8,3 6 11 1,0 193 6 8 11 14
10,1 5 13 1,0 218 7 9 13 17
63 1,8 41 4 0,5 90 4 5 4 2
2,0 33 4 0,5 90 4 5 4 2
2,5 26 5 0,5 99 4 5 5 3
3,6 17,6 7 0,5 119 5 6 7 4
5,8 11 11 0,5 156 6 7 11 9
8,6 7,4 15 1,0 197 6 8 15 15
10,5 6 18 1,0 224 7 10 18 18
12,7 5 21 1,0 254 7 12 21 21
75 1,9 41 5 0,5 90 4 5 5 2
2,3 33 6 0,5 95 4 5 6 2
2,9 26 7 0,5 106 4 5 7 3
4,3 17,6 10 0,5 131 5 6 10 6
6,8 11 15 0,5 172 6 7 15 12
10,3 7,4 21 1,0 221 7 10 21 17
12,5 6 25 1,0 251 7 11 25 21
151 5 29 1,0 283 8 14 29 24
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Temperatur
in der Fiigeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
90 2,2 41 7 0,5 94 4 5 7 2
2,8 33 8 0,5 104 4 5 8 3
3,5 26 10 0,5 117 5 6 10 4
5,1 17,6 14 0,5 145 5 6 14 7
8,2 11 22 1,0 192 6 8 22 14
12,3 7,4 31 1,0 249 7 11 31 20
15,0 6 36 1,0 281 8 14 36 24
18,1 5 41 1,0 319 9 16 41 29
110 2,7 41 10 0,5 103 4 5 10 3
3,4 33 12 0,5 115 5 6 12 4
4,2 26 14 0,5 130 5 6 14 6
6,3 17,6 21 0,5 164 6 7 21 10
10,0 11 32 1,0 217 7 9 32 17
151 7,4 46 1,0 283 8 14 46 24
18,3 6 53 1,0 322 9 16 53 29
221 5 62 1,5 361 10 19 62 34
125 3,1 41 12 0,5 110 4 5 12 4
3,9 33 15 0,5 124 5 6 15 5
4,8 26 19 0,5 140 5 6 19 7
7,1 17,6 27 1,0 176 6 7 27 12
11,4 11 41 1,0 237 7 11 41 19
171 7,4 58 1,0 307 8 15 58 27
20,8 6 69 1,5 348 10 18 69 33
251 5 79 1,5 391 11 21 79 39
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Temperatur
in der Fiigeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
140 3,5 41 16 0,5 117 5 6 16 4
4,3 33 19 0,5 131 5 6 19 6
5,4 26 23 0,5 149 5 6 23 8
8,0 17,6 34 1,0 189 6 8 34 14
12,7 11 51 1,0 254 7 12 51 21
19,2 7,4 73 1,5 332 9 17 73 30
23,3 6 86 1,5 373 10 20 86 36
28,1 5 99 2,0 416 12 24 99 43
160 4,0 41 20 0,5 126 5 6 20 5
4,9 33 24 0,5 141 5 6 24 7
6,2 26 30 0,5 162 6 7 30 10
9,1 17,6 44 1,0 204 6 9 44 15
14,6 11 67 1,0 277 8 13 67 24
21,9 7,4 96 1,5 359 10 19 96 34
26,6 6 112 2,0 405 11 23 112 41
32,1 5 129 2,0 447 13 28 129 48
180 4,4 41 25 0,5 133 5 6 25 6
5,5 33 31 0,5 151 5 6 31 8
6,9 26 38 0,5 173 6 7 38 12
10,2 17,6 55 1,0 220 7 10 55 17
16,4 11 85 1,0 298 8 15 85 26
24,6 7,4 121 1,5 386 11 21 121 38
29,0 6 138 2,0 423 12 25 138 44
36,1 5 164 2,0 478 14 31 164 54
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-
gerechnet werden ! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Flgeflache
[ Tsol ,f’r ________________________________ Y ARREEE FSUN Temperatur
in der Fiigeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
200 4,9 41 31 0,5 141 5 6 31 7
6,2 33 38 0,5 162 6 7 38 10
7,7 26 47 1,0 185 6 8 47 13
11,4 17,6 68 1,0 237 7 11 68 19
18,2 11 104 1,0 320 9 16 104 29
27,4 7,4 149 2,0 411 11 23 149 42
33,2 6 174 2,0 456 13 29 174 50
225 55 41 38 0,5 151 5 6 38 8
6,9 33 48 0,5 173 6 7 48 12
8,6 26 59 1,0 197 6 8 59 15
12,8 17,6 86 1,0 255 7 12 86 21
20,5 11 132 1,5 345 9 18 132 32
30,8 7,4 188 2,0 437 12 26 188 47
37,4 6 221 2,5 487 14 32 221 55
250 6,2 41 48 0,5 162 6 7 48 10
7,7 33 59 1,0 185 6 8 59 13
9,6 26 73 1,0 211 7 9 73 16
14,2 17,6 106 1,0 272 8 13 106 23
22,7 11 163 1,5 367 10 20 163 35
34,2 7,4 232 2,0 463 13 29 232 51
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Tabelle fur PP

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2207, 2208, DIN 16932

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 / 110 DA 20 - 110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160 / 250 / 315 DA 50 - 315
ASM 160 / ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Zu der angegebenen Angleich- und Schweilkraft mul® jeweils die Bewegungskraft des Schweillschlittens hinzu-

gerechnet werden ! 1kp=10N
P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen| Druck- |Abkihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druck in der
Fugeflache
[ Tsol SN T Y ARREEE FSUN Temperatur
7 in der Fugeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- [Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schweil3- |Abkinhl-
durch- wand- Stufe kraft héhe zeit Umstell- [aufbau- [|kraft zeit
messer |dicke [kp] rundum |[s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm] 0
280 6,9 41 60 0,5 173 6 7 60 12
8,6 33 74 1,0 197 6 8 74 15
10,7 26 91 1,0 227 7 10 91 18
15,9 17,6 132 1,0 292 8 14 132 26
254 11 204 1,5 394 11 22 204 39
38,3 7,4 291 2,5 493 14 33 291 57
315 7,7 41 75 1,0 185 6 8 75 13
9,7 33 94 1,0 213 7 9 94 16
12,1 26 116 1,0 246 7 11 116 20
17,9 17,6 168 1,0 317 9 16 168 28
28,6 11 258 2,0 420 12 24 258 44
0 Eine Unterschreitung der Kuhlzeit bis zu 50 % wird unter folgenden Bedingungen erlaubt:
* Vorfertigung unter Werkstattbedingungen
* Geringe Zusatzkrafte beim Ausspannen
* Keine Zusatzkrafte beim weiteren Abkuhlen
* Belastung erst nach vollstandiger Abkuhlung
* Flgeteile mit Wanddicken 215 mm
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Tabelle fur PVDF

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2208, 2207 Teil 15

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 /110 DA 20-110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160/ 250/ 315 DA 50 - 315
ASM 160/ ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 240° C +/- 8° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Temperatur anzustreben.

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf} jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzu-
gerechnet werden! 1kp=10N

P (N/mm?)
L Angleichen Anwarmen Umstellen Druck- | Abkihlzeit
0,10 (PVDF) aufbau Druck in der
Figeflache
T|'s0II , R Y ARREhrt S Temperatur
’ in .der Flgeflache
Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Angleich- |Wulst- Anwarm- |max. Druck- Schweil3- |Abkuihl-
durch- wand- kraft héhe zeit Umstell- aufbau- kraft zeit
messer dicke [kp] rundum [s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm]
20 1,9 2 0,5 59 3 3 2 4,5
25 1,9 2 0,5 59 3 3 2 4,5
32 2,4 3 0,5 64 3 3 3 5,0
40 2,4 3 0,5 64 3 3 3 5,0
50 3,0 5 0,5 70 3 4 5 5,5
63 2,0 4 0,5 60 3 3 4 4,5
3,0 6 0,5 70 3 4 6 5,5
3,8 8 0,5 78 3 4 8 6,5
75 2,3 6 0,5 63 3 3 6 5,0
3,6 9 0,5 76 3 4 9 6,5
4,5 10 0,5 85 3 5 10 7,5
90 2,8 8 0,5 68 3 4 8 55
4,3 12 0,5 83 3 4 12 7,0
54 15 0,5 94 3 5 15 8,5
110 3,4 12 0,5 74 3 4 12 6,0
5,3 18 0,5 93 3 5 18 8,5
6,6 22 0,6 106 4 5 22 10,0
125 3,9 15 0,5 79 3 4 15 6,5
6,0 23 0,6 100 4 5 23 9,0
140 4,3 19 0,5 83 3 4 19 7,0
6,7 29 0,6 107 4 6 29 10,0
160 4,9 24 0,5 89 3 5 24 8,0
7,7 37 0,7 117 4 6 37 11,0
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Tabelle fur PVDF

Kunststoffschweiltechnik

Grundlage: DVS-Merkblatter 2208, 2207 Teil 15

Anwendungsgebiet: Miniplast 2 /110 DA 20-110
Maxiplast / 501 / 900 / 955 DA 50 - 160
Instaweld 160 DA 50 - 160
2000 / 3000 Kombi DA 50 - 250
2500 DA 160/ 250/ 315 DA 50 - 315
ASM 160/ ASM 315 DA 50 - 315

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 240° C +/- 8° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hGhere Temperatur anzustreben.

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf} jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzu-
gerechnet werden! 1kp=10N

P (N/mm?)
T Angleichen Anwarmen Umstellen Druck- | Abkihlzeit
0,10 (PVDF) aufbau Druck in der
Figeflache
T|'s0I| ,’/"" _______________________________ Y ARREhrt S Temperatur
// in .der Fiigeflache
- Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Angleich- |Wulst- Anwarm- |max. Druck- Schweil3- |Abkuihl-
durch- wand- kraft héhe zeit Umstell- aufbau- kraft zeit
messer dicke [kp] rundum [s] zeit zeit [kp] [min]
DA (s) [daN] min. [s] [s] [daN]
[mm] [mm] [mm]
180 5,5 31 0,5 95 4 5 31 8,5
8,6 47 0,8 126 4 6 47 12,5
200 6,2 38 0,6 102 4 5 38 9,5
9,6 58 1,0 136 4 7 58 13,5
225 6,9 48 0,7 109 4 6 48 10,5
10,8 73 1,0 148 4 7 73 15,0
250 7,7 59 0,7 117 4 6 59 11,0
11,9 90 1,1 159 4 8 90 16,5
280 8,6 74 0,8 126 4 6 74 12,5
315 9,7 94 1,0 137 4 7 94 13,5
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Kunststoffschweiltechnik

7. Wartung und Instandsetzung

7.1. Allgemein

Beschadigte Teile sofort ersetzen, besondere Vorsicht bei elektrischen Teilen.
Schmutz und Nasse sind sehr gute Stromleiter!

——

.] ﬂi—a Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind fristgerecht auszu-
fihren. Von DVS empfohlen werden Inspektionsarbeiten nach 1 Jahr.

Bei Maschinen, die Uberdurchschnittlich belastet werden, sollte der Wartungs-
intervall verklrzt werden. Die Arbeiten sind bei Fa. WIDOS GmbH oder bei einem
autorisierten Vertragspartner durchzufihren.

7.2. Spannelemente

Um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten sollten Sie die Gewindespindeln und
Gelenkteile zum Spannen der Rohre regelmaRig reinigen und fetten.

7.3. Planhobel

e Legen Die den Planhobel nie auf den Hobelscheiben ab.

e Uberpriufen Sie die Hobelmesser auf Schnittleistung, ggf. die Messer wechseln (beidseitiger
Anschliff, max. Spandicke =0,2 mm!)

7.4. Lagerung

e Belegen Sie die Fiihrungsstangen und Spindel mit einem leichten Olfilm.

e Lagern Sie die Maschine trocken.

7.5. Entsorgung

.i =~ Entsorgen Sie die Maschine am Ende ihrer Nutzungsdauer fachgerecht,
umweltschonend und nach den landestblichen Abfallgesetzen.
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8. Transport

e Schitzen Sie die Maschine vor starken Erschiitterungen und StoR3en.
¢ Handhaben Sie die Maschine sorgfaltig.

e Achten Sie auf korrekten Verschluss des Kistendeckels.

Der Transport der Maschine erfolgt Uber einen Stahlblechtragekasten.

Planhobel Einstellkasten Tischhalterung

Behalter mit
Reduktionseisatzen

Grundmaschine Heizelement

Unterbringung der einzelnen Elemente im Stahlblechtragekasten.

e Legen Sie die Tischhalterung, den Einstellkasten und die Grundmaschine unten in den
Stahlblechtragekasten, der Einstellkasten muss mit seinem Griff in der Mitte der Kiste
stehen.

e Legen Sie den Planhobel so in die Kiste, dass er sich unterhalb der Leisten fir die
Reduktionseinsatze befindet.

e Legen Sie das Heizelement mit Kabel und Temperatursteuerung so hinein, dass es sich
noch unterhalb der Leiste fiir die Reduktionseinsatze befindet.

l] ‘? Legen Sie zum Schutz der Maschinenteile Wellpappe, Folie oder ahnliches
zwischen die einzelnen Elemente.

e Stellen Sie die beiden Behalter mit den Reduktionseinsatze auf die Leisten.
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9. Elektroplan
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10. Ersatzteilliste

10.1. Grundkorper mit Rohrschellen u. Spanneinsatzen

13

14 /15

16
17
18
19

28
29 -31
32

bbb bbb bbbl

33/ 34

35
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Grundkorper mit Rohrschellen und Spanneinsatzen WIDOS Miniplast 2

Pos. |Bezeichnung Stick  Artikel Nr.
1 Zylinderstift 6 M6x32 DIN 6325 6 0007F032
2 Gelenkstlick 4 454713
3 Kugelhtlse 2 LKH 2540
4 Federblock 1 450113
5 Federscheibe 1 450108
6 Druckfeder 1 200113
7 Senkschraube M 5x10 DIN 7991 1 7991E010
8 Senkschraube M 8x35 DIN 7991 1 7991E035
9 Fuhrungsstange, unten 1 450111
10 Senkschraube M 5x25 DIN 7991 3 7991E025
11 Lagerplatte 1 450107
12  |Axialkugellager 1 L51103
13 Senkschraube M 8x25 DIN 7991 3 7991E025
14 |Sechskantmutter M 10 DIN 934 1 0934J
15 |Scheibe M10 DIN 125 1 01254
16 |Handrad 1 BH100
17 |Buchse 1 450109
18 |Gegenhalter 1 450103
19 |Trapezgewindemutter 1 450105
20 Spannmutter 2 450705
21 Unterlegscheibe 2 4507052
22  Augenschraube BM 8x45 DIN 444 2 0444H045
23 |Zylinderstift 8 M6x26 DIN 6325 2 6325H026
24 Rohrschelle, Oberteil + Unterteil 2 450701
25 |Scheibe M6 DIN 125 4 0125F
26 |Sechskantschraube M6x16 DIN 933 4 0933F016
27 |Kugelhllse 1 LKH1630
28 |Fuhrungsstange, oben 1 450112
29 |Zylinderschraube 2 450706
30 Zylinderstift 4 M6x20 DIN 7 4 0007D020
31 Teller mit Skala 2 450707
32 Spindel 1 450104
33 Druckanzeige-Ring 1 450110
34 Skala 3 450114
35 Fihrung 1 450102
-- Spanneinsatze DA 20-90 Satz 2008*

-- Zylinderschraube M 4x20 DIN 912 ( DA 20-75) 8 0912D020
-- Zylinderschraube M 4x16 DIN 912 (DA 90) 8 0912D016
-- Ringgabelschliissel CV DIN 3113 Ak SW 10 1 ZRG10
-- Inbusschlissel SW 3 DIN 911 1 Z1G03
* Bei Bestellung unbedingt Dimension angeben !
14.04.2014 Ber triebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2 Seite 29 von 42



Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.2. Tischstander
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Tischstander WIDOS MINIPLAST 2

Pos. Bezeichnung Stick | Artikel Nr.
1 Untergestell 1 4501010
2 Sechskantmutter M 8 DIN 934 2 0934H
3 Gewindestift mit Zapfen 2 450116
4 Sterngriff DIN 6336-KT-40-M8-K 1 auf Anfrage
5 Gewindestift GN 632-M8-50 1 0632H050
6 Gewindeeinsatz M 8x12 1 GEW-M8
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.3. Fitting-Spannschellen
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Pos.

©O© 00N O WN -

14.04.2014

Fitting-Spannschellen WIDOS MINIPLAST 2
Bezeichnung

Fitting - Spannwerkzeug, rechts kpl.
Zuganker

Randelmutter

Gelenk

Niet

Griff

Fitting - Spannwerkzeug, links kpl.
Senkschraube M 6x12 DIN 7991
Zylinderstift 4 M6x12 DIN 6325
Anschraubleiste

Spanneinsatz DA 20-90

Zylinderschraube M 4x20 DIN 912 (DA 20-75)
Zylinderschraube M 4x16 DIN 912 (DA 90)

Inbusschlissel gewinkelt DIN 911 B SW 4

Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2

Stick

—
AR ANDPOARANNNNN =

o)

tz

Artikel Nr.

4508110R
S0115067
S0113
S0112
S0110
451714
4508110L
7991F012
6325D012
450703
2008...”
0912D020
0912D016
Z1G04
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.4. Planhobel, manuell

12

13

14 /15
16

17

18

19
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Planhobel manuell WIDOS MINIPLAST 2

Pos. Bezeichnung Stick Artikel Nr.
1 Messer MES 072 2 MESQ072
2 Senkschraube M 3x6 DIN 965 6 0965C006TX
3 Senkschraube M 5x12 DIN 7991 6 7991E012
4 Planhobelscheibe, rechts 1 450402
5 Planhoelhalter 1 450401
6 Kugellager 62327 2 L06232Z
7 Scheibe M 3 DIN 125A 4 0125C
8 Passkerbstift 3x20 DIN 1472 2 1472C020
9 Druckfeder 1 450409
10 Kugel g 4,5 1 L0005
11 Sterngriffschraube 1 BG3230
12 |Zahnknarre 1/2" 1 ZK002
13 Planhobelscheibe, links 1 450403
14 Lagerring 2 450405
15 Mitnehmerscheibe, rechts 1 450406
16  Zylinderschraube M 5x25 DIN 912 1 0912E025
17 |Mitnehmerscheibe, links 1 450407
18 |Verschlussscheibe 1 450408
19 |Sechskantmutter M 6 DIN 934 1 0934F
-- Torx-Schraubendreher T 10 1 ZT10

14.04.2014

Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.5. Elektrischer Planhobel, (Option)

19

20

21

22 - 26

27

28 - 30

31

32 - 33
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Kunststoffschweiltechnik

Pos.

©O© 00N O WN -

14.04.2014

Planhobel WIDOS MINIPLAST 2
Bezeichnung

Planhobelgehause
Kupplungsstick

Mutter M 10x1 vergltet

Scheibe M10 DIN 125

Scheibe

Welle zum Ritzel

Ritzel M1,5, Z 15, U5:1
Senkschraube M6x 16 DIN 7991
Senkschraube M 3x6 DIN 965 mit Torx-Antrieb
Messer

Planhobelscheibe, rechts
Zwischenflansch Gehauseseite
Senkschraube M5x 16 DIN 7991
Zylinderschraube M6x 16 DIN 912
Zylinderstift 4h8x 12 DIN6325
Zwischenflansch- Halterseite
Scheibe M6 DIN 125A
Zylinderschraube M6x 30 DIN 912
Antriebsmaschine 230 V
Antriebsmaschine 110 V
Planhobelscheibe, links
Senkschraube M 6x25 DIN 7991
Hobelscheibenbolzen
Kugellager 6010 RS

Passring

Kegelrad m=1,5 / z=75

O-Ring 105 x @3
Planhobelhalter

Kugellager 623 2Z

Scheibe M3 DIN 125
Zylinderstift 3 x 20 DIN 6325
Sterngriffschraube

Druckfeder

Kugel @ 4,5

Verschlussscheibe
Sechskantmutter, selbstsichernd
Torx-Schraubendreher T 10

Betriebsanleitung WIDOS MINIPLAST 2

Stick

S A A A A aOa N DBDEADN A A A A A AN "D A A A A a DBbAEINNDN DR AN OO N A A

Artikel Nr.

450431
450443
0934J1
0433J
450441
450440
454408
7991F016
0965C006TX
MESO072
450432
450439
7991E016
0912F016
6325D012
450438
0125F
0912F030
A0550230
A0550110
450436
7991F025
450436
L6010ZR
450437
450438
D105x3
4514012
L0623
0125C
6325C020
BG3230
450409
L0005
450408
0985F006
ZT10
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.6. Heizelement

14
11/12
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Ersatzteilliste

Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Pos.

©O© 00N O~ WN -

10
11
12
13

(13)
14
15
16
17
18
19
20
21

(21)

14.04.2014

Heizelement WIDOS MINIPLAST 2
Bezeichnung

Teflon-Isolierscheibe
Ein-/Ausschalter rot beleuchtet
Drehknopf mit Schlitz
Skala 180°-280° (d33)
Fenster flr Griffgehduse (weild)
Kontrollampe (griin)
Isolierstlick
Fahler PT1000
Heizelement, komplett 230V
Heizplatte neu, 230V
Heizplatte im Tausch, 230V
Heizelement, komplett 110V
Heizplatte neu, 110V
Heizplatte im Tausch, 110V
Triac mit Kihlkorper
Zylinderschraube M 6x45 DIN 912
Federring 6 DIN 128
Elektroniksteuerung ohne Fihler GZ4 230V
Elektroniksteuerung ohne Fihler GZ4 110V
Anschlussstiick
Zylinderschraube M 4x70 DIN 912
Griffgehause
Zugentlastung
Blechschraube C 2,9x13 DIN 7981
Blechschraube C 4,2x19 DIN 7981
Kabeltille
Anschlusskabel mit Stecker 230V
Anschlusskabel mit Stecker 110V

Betriensanleitung WIDOS MINIPLAST 2

Stiick

A Aa A WONN AW A a N NN A A

Artikel Nr.

H09091
HO0903
H09075
H09074
H09072
H2105
450503
H09082
HMINIE
HPMINIE
HPTMINIE
HMINIE110

HPMINIE110

HPTMINIE110

H09081
0912F045
0128FF
H0918220
H0918110
450504
0912D070
H0907
H09076
7981C013
7981E019
EKTO8
EK3220
auf Anfrage
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

10.7. Einstellkasten

10

11/12

13

14

15
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Ersatzteilliste Kapitel 10

Kunststoffschweiltechnik

Einstellkasten WIDOS MINIPLAST 2

Pos. Bezeichnung Stick Artikel Nr.
1 Ful 2 450517
2 Verschlusskappe 4 J0207
3 Einschub fir Hobel 1 450511
4 Blgel 1 450516
5 Scheibe 10,5 DIN 125 4 0125J
6 Abstandsrohr 4 2 450521
7 Einschub fir Heizelement 1 450512
8 Schutzblech, innen 1 450519
9 Schutzblech, aulRen 1 450513
10 Abstandsrohr 2 4 450515
11 Abstandsrohr 1 4 450514
12 Gewindebolzen 4 450518
13 Hilsenmutter M 6 8 JO0106
14 Abstandsrohr 3 2 450520
15 Blindniet @ 3x8 DIN 7337 10 7337C008
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11. Konformitats-Erklarung

im Sinne der EG-Richtlinie EG-MRL 2006/42/EG

Firma

WIDOS GmbH
Einsteinstr. 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Kunststoffschweildmaschine
WIDOS MINIPLAST 2

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

1. DIN EN ISO 12100 — 1 und 2 (Ersatz fir DIN EN 292 Teile 1 und 2)
Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allg. Gestaltungsleitsatze

2. DIN EN 60204.1
Elektrische Ausrlistung von Industriemaschinen

3. DIN EN 60555, DIN EN 50082, DIN EN 55014,
Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.

Die Betriebsanleitung in der Landessprache des Anwenders liegt vor.

Ditzingen-Heimerdingen, den 14.04.2014

Martin Dommer ( Technischer Leiter)
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