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1. Hersteller

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Deutschland
Tel.: +49 (02245) 62-0

2. Hinweise

2.1. CE-Kennzeichnung

Die Produkte tragen die CE-Zeichnung. Die
Konformitatserklarung besagt, dass die Produkte
den Sicherheitsrichtlinien der Européischen Union
entsprechen.

2.2. Richtlinien
Das Produkt erflllt die EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

2.3. Hinweise zur Anleitung

Diese Anleitung enthélt wichtige Hinweise zum
Betrieb, Aufstellungsort und Anschluss des
Schraubers. Lesen Sie diese Hinweise sorgféltig
durch, bevor Sie den Schrauber in Betrieb nehmen.
Dadurch schiitzen Sie sich und erhalten wichtige
Informationen zum Anschluss, zum Gebrauch und
zur Sicherheit des Schraubers. Die Betriebsanlei-
tung ist Bestandteil des Schraubers. Halten Sie
diese in der Nahe des Schraubers bereit. Das
genaue Beachten der Betriebsanleitung ist Voraus-
setzung fiir den bestimmungsgeméaBen Gebrauch
und die richtige Bedienung. Geben Sie die Betriebs-
anleitung daher beim Verkauf des Schraubers an
den neuen Eigentimer weiter. Bitte beachten Sie,
dass Ihr Produkt in Details von Abbildungen und
technischen Daten in der Betriebsanleitung
abweichen kann. Die in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Informationen entsprechen dem Stand
bei Drucklegung. Wir behalten uns jedoch das
Recht vor, jederzeit und ohne Vorankiindigung
Anderungen durchzufiihren.

2.4. Hinweise zum Arbeitsplatz

Zum Betrieb des Drehmomentschraubers
empfehlen wir den Ein-Mann-Betrieb. Nur eine ge-
schulte und zustandige Person darf den

Betrieb des Schraubers steuern. Fiihren Sie eine
Risikobewertung durch, bevor Sie sich fiir den
Zwei-Personen-Betrieb entscheiden. Stellen Sie
bei Zwei-Personen-Beitrieb sicher, dass die
Anwendung, die Kommunikation und die
Koordination des Schraubers zwischen den beiden
Nutzern im Vorfeld abgestimmt sind. Die Person, die
den Schrauber positioniert, sollte die Anweisungen
zum Bedienen des Hydraulikaggregates geben,
auch wenn sie nicht die Fernbedienung bedient.
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Die Sicherheit fur den Bedienenden und ein
stérungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewahrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt flr Geréteteile und Er-
satzteile. Werden andere Komponenten verwendet,
kann die Maschinenfabrik Wagner keine Gewéhr-
leistung flir den sicheren Betrieb und die sichere
Funktion Ubernehmen.

2.5. Grundlegende Sicherheitshinweise
Beachten Sie beim Betrieb des Schraubers die am
Einsatzort geltenden Gesetze und Vorschriften.
Uberzeugen Sie sich vor jeder Anwendung von der
sicheren Funktionsfahigkeit und dem ordnungs-
geméaBen Zustand des Schraubers. Der Anwender
muss mit der Bedienung des Schraubers vertraut
sein. Prifen Sie vor der Inbetriebnahme den
Schrauber und die Schlauchleitungen auf Schaden.
Ersetzen Sie beschadigte Schlauchleitungen,
Kupplungen und Nippel sofort. Trennen Sie vor
jeder Reparatur- und Instandhaltungsarbeit den
Schrauber von der Hydraulikversorgung.

Kuppeln Sie den Schrauber nur an/ab, wenn das
Hydraulikaggregat ausgeschaltet ist. Wenn dies
nicht beachtet wird, kann der Schrauber beschéadigt
werden und Druckmedium austreten. Augenver-
letzungen und Verbrennungen kénnen die Folge
sein. Beachten Sie bei Kontakt mit den Betriebs-
stoffen die Material-Sicherheits-Datenblatter und
Produktinformationen der Betriebsstoffe.

2.6. Produktidentifikation
Der Drehmomentschrauber ist durch das Typen-
schild gekennzeichnet.
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2.7. Symbole und Warnhinweise

q

CE-Kennzeichnung
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nebenstehenden Text angegeben

Warnung vor Quetschgefahr
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Servicesie_gel mit Hinweis zur
néachsten Uberprifung
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3. Produktinformationen

3.1. BestimmungsgemaiaBe Verwendung
Der hydraulische Drehmomentschrauber ist ein
handgefiihrter Schrauber und darf ausschlieBlich
zum Anziehen und Ldsen von Schraubverbindungen
verwendet werden. Er darf ausschliefilich gewerb-
lich eingesetzt werden.

Fir den Verschraubungsfall diirfen nur geeignete
Kraftsteckschliissel/Werkzeuge verwendet werden.
Werden andere Werkzeuge als Kraftsteckschlissel
verwendet, muss die Verwendbarkeit vom Hersteller
gepriift und genehmigt werden.

Der Schrauber ist fir den Betrieb im Innen- und
AuBenbereich bei Umgebungstemperaturen von

-20 bis +70 °C konzipiert. Bei Abweichungen halten
Sie vor dem Einsatz mit dem Hersteller Rlicksprache.

Der hydraulische Drehmomentschrauber ist nicht
als Antriebsmaschine im Dauerbetrieb geeignet!

Lassen Sie Montage, Neueinstellungen,
Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des
Schraubers ausschlieBlich durch Maschinenfabrik
Wagner oder durch die von der Maschinenfabrik
Wagner dazu autorisierten Stellen ausfihren.
Verwenden Sie den Schrauber ausschlieBlich so wie
in dieser Betriebsanleitung beschrieben. Nur unter
diesen Bedingungen ist ein sicherer, zuverldssiger
Betrieb mdglich. Eigenméchtige Veranderungen
kénnen zu unerwarteten Gefahrdungen fihren.

Die Sicherheit flir den Bedienenden und ein
storungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewdbhrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt fir Gerateteile

und Ersatzteile. Werden andere Komponenten
verwendet, kann die Maschinenfabrik Wagner
keine Gewahrleistung fUr den sicheren Betrieb

und die sichere Funktion (bernehmen.

3.2. Nicht-bestimmungsgemaBe

Verwendung

Eine andere oder darliber hinausgehende
Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemas.
Das Risiko tragt allein der Betreiber/Anwender.

3 3. Mitgeltende Betriebsanleitungen
Elektrisches-/Pneumatisches-Hydraulik-Aggregat
Castrol Tribol 3020/1000-0, PD/MSDS
BGR 237, Regel flir den sicheren Einsatz von
Hydraulik-Schlauchleitungen
Shell Tellus S2V 15
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4. Lieferumfang

Hydraulischer Drehmomentschrauber 6lgeflillt
und betriebsbereit

Betriebsanleitung mit EG-Konformitétserklarung,
Leistungstabelle

BG-Regel 237: Hydraulik-Schlauchleitungen —
Regeln fir den sicheren Einsatz.

Ol-Flaschchen RAFFOL C 68

5. Technische Daten

800 bar
siehe Leistungstabelle
<70 dB(A) 1 m'

Maximaler Betriebsdruck:
Maximales Drehmoment: __
Schalldruckpegel:

Die Gerédteabmessungen kdnnen den technischen
Datenbiattern auf der Internetseite www.plarad.de
entnommen werden.

Wird anderes FlieBfett verwendet, so muss es in
seiner Spezifikation dem PD-Blatt FlieBfett Castrol
Tribol 3020/1000-0 entsprechen.

6. Zum Betrieb
erforderliche Komponenten

& Achtung!

Es dlirfen nur Komponenten eingesetzt

werden, die die Funktion und Sicherheit

des Schraubers nicht beeintréchtigen.

- Kontaktieren Sie im Zweifelsfall den
Hersteller.

6.1. Hydraulikaggregat

Das Plarad Hydraulikaggregat zur Energie-
versorgung des Schraubers muss folgende
Kennwerte aufweisen:

Maximaler Betriebsdruck: _ 800 bar
Zugelassene Olsorte:  Shell Tellus S2V 15
Maximale Oltemperatur: 90 °C

Achtung!

Wenn Sie ein Hydraulikaggregat einsetzen

wollen, das nicht von Plarad hergestellt

worden ist, missen Sie sicherstellen, dass

die oben genannten Kennwerte eingehalten

werden.

- Kontaktieren Sie im Zweifelsfall den
Hersteller.
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6.2. Hinweise zur Verwendung von

HD -Hydraulikschlauchleitungen
Verwenden Sie ausschlieBlich Schlauchleitungen,
die flr 800 bar Betriebsdruck zugelassen sind.

- Achten Sie auf ausreichenden Freiraum fir den
Schlauchanschluss.

- Verdrehen oder knicken Sie HD-Schlauche nicht,
nicht Uber scharfe Kanten ziehen und nicht
Temperaturen Uber 70 °C aussetzen.
Untersuchen Sie Schlduche und Kupplungen vor
jedem Einsatz auf Beschadigungen.

- Achten Sie darauf, dass die Schlauchkupplungen
richtig einrasten.

Sichern Sie Schlauchkupplungen mit einem
Gewindering, damit unbeabsichtigtes Entkuppeln
vermieden wird. Nicht richtig angekuppelte
Schlauche kénnen zu Fehlfunktionen flihren.

- Setzen Sie den Schrauber sofort still, wenn
Schlauchleckagen auftreten. Tauschen Sie auch
nur &uBerlich beschadigte Schiduche,
Kupplungen usw. unverziglich aus.

Achtung!

Beachten Sie die mitgelieferte BG-Regel
237, Regel fir den sicheren Einsatz von
Hydraulik-Schlauchleitungen.

A

6.3. Verschraubungszubehor

- Verwenden Sie Nisse, Inbuseinsatze usw. nur,
wenn sie flir die jeweiligen Drehmomente und
Belastungen geeignet sind.

1 MaBgebend sind die Schalldruckpegelwerte
in der Betrisbsanleitung des Hydraulikaggregates
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7. Funktionsbeschreibung | 4\ wamung:

Ein unzureichend abgestitzter Schrauber

In diesem Abschnitt finden Sie eine kurze Beschrei- kann abrutschen und herausgeschleudert

bung aller Bedienelemente und Anschliisse. Die hier werden.

vorgesteliten Bedienabldufe sind fir den sicheren - Den Schrauber nur verwenden, wenn

Gebrauch des Drehmomentschraubers erforderlich. der Verriegelungshebel des Reaktions-
armes eingerastet ist.

7.1. Funktionsweise des hydraulischen - Das Widerlager an der Schraubstelle

Drehmomentschraubers muss so beschaffen sein, dass der
Reaktionsarm nicht von der Anlage-

Das Hydraulikaggregat erzeugt einen hydraulischen -

Druck, der mit einem Druckbegrenzungsventil ein- flache abrutschen kann! =
gestellt und an einem Manometer abgelesen werden

kann. HD-Schlauche (Vor- und Riicklauf) fiihren das b

Druckmedium dem Schrauber zu. Der Schrauber
setzt den Druck durch ein Hebel- und Ratschen-
system in ein Drehmoment um.

7.2. Abstiitzen des

Reaktionsmomentes

Drehmomente kénnen nur erzeugt werden, wenn
die Reaktionskrafte aufgenommen werden. Diese
Funktion erflllt am Drehmomentschrauber der
Reaktionsarm (Abstlitzung).

Zum Lieferumfang des Schraubers gehort ein
Standard-Reaktionsarm. Der Schrauber darf nur
zusammen mit dem dazugehdrenden Reaktionsarm
eingesetzt werden.

@ Warnung!

Am Reaktionsarm des Drehmoment-

schraubers entstehen im Betrieb sehr Schwenkbereich des Reaktionsarms
hohe Krafte. Zwischen Reaktionsarm und
Anlageflache besteht Quetschgefahr. 7.2.1. Optimale Abstiitzsituation
Nicht zwischen Reaktionsarm und Richtig:
Anlagefldche greifen. Fur vollflachige Anlage des Reaktionsarmes sorgen!

Hédnde nicht in der Nahe der
Anlageflache auflegen.

Verwenden Sie ausschlieBlich von Plarad

zugelassene Reaktionsarme. Der Reaktionsarm

darf nicht Gber die von der Maschinenfabrik

Wagner vorgegebenen zuldssigen Dimensionen =t
hinaus verandert werden. Durch Verdnderungen :
am Reaktionsarm kann die urspriinglich
mitgelieferte Leistungstabelle ungliltig werden.
Legen Sie den Reaktionsarm vor dem Einschalten
des Schraubers entgegen der Drehrichtung gegen
das Widerlager an der Schraubstelle an.

Der folgende Hinweis gilt fiir den gesamten
Schwenkbereich des Reaktionsarmes.
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Zulassige Abstiitzsituation

7.2.2. Unzuldssige Abstiitzsituation:

Niemals am Drehanschluss anstoBen oder

A Warnung!
‘ abstitzen.

Falsche Abstltzsituation
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Warnung!

Jede punktuelle Anlage des Reaktionsarms
fuhrt zu einer hohen Krafteinwirkung. Da-
durch kann der Reaktionsarm oder Zubehor
brechen.

- Reaktionsarm nicht punktuell belasten! B

Warnung!

Zwischen Reaktionsarm und der

Anlageflache besteht Quetschgefahr.
Nicht zwischen Reaktionsarm und
Anlageflache greifen.

. Bei der Arbeit Hande nicht auf den
Reaktionsarm auflegen.

. Warnhinweis auf dem Reaktionsarm
beachten.

8. Betrieb

8.1. Vorbereitungen und Abschluss

der Arbeiten

Uberzeugen Sie sich vor jeder Anwendung von der
sicheren Funktionsfahigkeit und dem ordnungs-
geméaBen Zustand des Schraubers. Prifen Sie

vor der Inbetriebnahme den Schrauber und die
Schlauchleitungen auf Schaden. Ersetzen Sie
beschadigte Schlauchleitungen, Kupplungen und
Nippel sofort.

Reinigen Sie vor dem AnschlieBen des Schlauches
die Kupplungen und Nippel am Schrauber und

an den Schlduchen. Priifen Sie die Funktion aller
beweglichen Teile.

Prifen Sie vor Beginn der Schraubarbeiten den
Schmierzustand des Kugelgelenks zwischen Kolben
und Hebel.

Bei Arbeitsende kuppeln Sie die Schiduche ab und
decken alle Anschliisse mit Verschlusskappen ab,
damit kein Schmutz in den Olkreislauf gelangt.
Reinigen Sie den Drehmomentschrauber.

Warnung!

Gefahr durch Absturz des Schraubers!

.- GroBere Schrauber nur mit geeignetem
Hilfsmittel anheben (ab 4000 Nm mit
Handgriff, ab 20000 Nm mit KranGsen
am Hebezeug anschlagen).

. Schrauber bei Arbeiten liber Kopf
sichern, Kopfschutz und
Sicherheitsschuhe tragen.

©
©
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' Vorsicht! Nuss aufstecken/sichern

Verbrennungsgefahr!

Der Schrauber kann bei hoher Umgebungs-
temperatur Oberfldchentemperaturen von
bis zu 80 °C erreichen.

- Schutzhandschuhe tragen.

Reaktionsarm aufstecken

Die Position des Reaktionsarmes kann mit Hilfe der
Verzahnung der Abstlitzsituation angepasst werden.
Stecken Sie die Abstiitzung in geeigneter Position
auf. .

Schrauber an die Hydraulikversorgung
anschlieBen
SchlieBen Sie die Hydraulikschiduche an.

ga—

Achten Sie darauf, dass die Sicherheitsklinke ein-
rastet.

Sichern Sie die Hydraulikschlauche.

N :
Y : \,
Warnung! ﬁ; - =
Wenn der Schrauber mit nicht verriegeltem i P \

&
Reaktionsarm in Betrieb genommen wird, \

kann der Schrauber herausgeschleudert

werden.

- Reaktionsarm vor Einschalten des
Schraubers verriegeln!

Adapter verriegeln
Uberpriifen Sie die sichere Verriegelung des Adapters.

nicht verriegelt verriegelt
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Adapter wechseln 8.2. Drehmoment einstellen

Zum Anziehen oder Lésen einer Schraubverbindung  Nachfolgend ist das Einstellen des Drehmomentes
muss der Vierkantadapter von links oder rechts im an der Kombination PLARAD Hydraulikaggregat und
Drehmomentschrauber montiert werden. einem MX-EC-Schrauber erldutert.

Driicken Sie den Druckknopf des Vierkantadapters.

Hydraulikaggregat einschalten.

. Taste ,ON/An“ an der Fernbedienung driicken
und festhalten, bis die Druckeinstellung beendet
ist. Durch Drehen des Druckeinstellventils am
Hydraulikaggregat den Druck fiir das bendtigte
Drehmoment einstellen und auf dem Manometer
ablesen. (Entnenmen Sie den erforderlichen
Druck der Drehmomenttabelle des
Drehmomentschraubers.)

. Zum Verschrauben im automatischen Betrieb
beachten Sie hierzu die entsprechenden
Abschnitte in der Betriebsanleitung des

Ziehen Sie den Adapter heraus. Hydraulikaggregates.

- -

Achtung!

Priifen Sie, ob die fur den Schrauber giiltige
Drehmomenttabelle vorliegt. Die Serien-
nummer der richtigen Drehmomenttabelle
ist auf dem Schrauber-Typenschild und im
,Technischen Datenblatt Verschraubungs-
gerat* angegeben.

Bei der Drehmomenteinstellung unbedingt
darauf achten, dass das maximal zuléssige
Drehmoment des Schraubers und der
Ziehen Sie die Zwischenbuchse heraus. Zubehorteile nicht Uiberschritten wird.
' Das maximal zulassige Drehmoment ist

_ o

auf den Schraubern angegeben.
Wenn Sie ein Hydraulikaggregat verwenden,
das nicht von Plarad hergestellt wurde,
beachten Sie die Betriebsanleitung des
Herstellers. Der Betreiber muss sicherstellen,
dass die Kennwerte in Abschnitt 6.1
eingehalten werden. \

Bauen Sie den Vierkantadapter in umgekehrter

Reihenfolge auf der gegenuberliegenden Seite ein. 9. SCh I‘aI.IbVOI‘gang

1. Geeigneten Reaktionsarm so weit auf den
Schrauber aufstecken, dass die Klinke auf dem
Reaktionsarm einrasten kann.

Achtung!
Es dirfen nur Plarad-Reaktionsarme
verwendet werden.

2. Steckschliisseleinsatz (Nuss) auf Antriebs-Vierkant
am Schrauber aufstecken und sichern. Nur
Kraft-Steckschliisseleinsatze fuir den Einsatz in
Verbindung mit Maschinen verwenden.
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3. Schrauber iber HD-Schlduche an das Hydraulik-
aggregat anschlieBen.

4. Hydraulikaggregat in Betrieb nehmen und geman
der Drehmomenttabelle des Schraubers fir das
erforderlich Drehmoment einstellen.

5. Schrauber mit SteckschlUsseleinsatz auf den zu
drehenden Schraubkopf oder Mutter aufsetzen.

6. Den Drehmomentschrauber so auf die
Verschraubung aufsetzen, dass der Schraubenkopf
bzw. die Mutter in der gesamten Hhe von der
Nuss gefasst wird. Wenn das nicht méglich ist,
darf das Zubehér nur mit einem reduzierten
Drehmoment belastet werden, oder es muss eine
spezielle Nuss bzw. anderes Zubehoér verwendet
werden.

7. Reaktionsarm entgegen der gewlinschten
Drehrichtung des Schraubers an das Widerlager
anlegen. Vollflachige Anlage sicherstellen.

Warnung!

Wahrend der Arbeit kbnnen Bauteile oder

die Schraubverbindungen reif3en. Der

Schrauber kann aus der Schraubstelle

herausgeschleudert werden.

- Nicht in der LaAngsachse des
Drehmomentschraubers aufhalten.

- Schraubgerite und Zubehérteile nur bis
zum zuldssigen Drehmoment belasten.
Die fiir normale Betriebsbedingungen
zuldssigen Drehmomente sind auf den

Schraubern eingeschlagen.

Bei nicht angekuppeltem Riickhubschlauch oder
defekten Kupplungen in der Rlickhubleitung 6ffnet
sich eine Uberdrucksicherung im Schlauchanschluss
der Zweischlauchgerate. Das angestaute Ol
entweicht gefahrlos.

9.1. Anziehen

1. Entsprechend der Drehrichtung passendes
Zubehdr in den Schrauber einstecken.

2. Zwischenbuchse auf den Schaft aufstecken und
sichern. Bei jedem Wechsel darauf achten, dass
die Zwischenbuchse und die Lagerstellen im
Geh&use ausreichend geschmiert sind.

3. Anzuziehende Schraube handfest vorziehen.

4. Schraubvorgang durch Betatigen des Tasters
-ON/An“ starten.

PLARAD

Achtung!

Bei jedem Riickhub muss ein Uberratschen
des Mitnehmers horbar sein. Damit ist
sichergestellt, dass der Ratschenhebel
durch den Kolben wieder mit zurlick-
gezogen wurde.

9.2. Losen

Zum Lésen von Verschraubungen sind haufig

héhere Drehmomente erforderlich als zum Anziehen,

1. Entsprechend der Drehrichtung passendes
Zubehor in den Schrauber einstecken.

2. Zwischenbuchse auf den Schaft aufstecken und
sichern. Bei jedem Wechsel darauf achten, dass
die Zwischenbuchse und die Lagerstellen im
Gehause ausreichend geschmiert sind.

3. Lésevorgang durch Betatigen des Tasters
~ON/AN" starten.

4. Den Ldsevorgang so lange wiederholen, bis die
Schraubverbindung gel6st ist. Der Lésevorgang
ist beendet, wenn beim Drehen der Nuss der
Druck am Hydraulikaggregat nahe 0 bar ist.

10. Wartung/Service

10.1. Allgemein
Der Schrauber muss gewartet werden, damit die
Funktionstichtigkeit und Sicherheit erhalten bleiben.

Achtung!
Servicearbeiten dirfen nur vom Hersteller
durchgefihrt werden.

Lassen Sie Montage, Neueinstellungen,
Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des
Schraubers ausschlieBlich durch Maschinenfabrik
Wagner oder durch die von der Maschinenfabrik
Wagner dazu autorisierten Stellen ausfiihren.

Die Sicherheit fiir den Bedienenden und ein
stérungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewdhrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt fir Schrauberteile und
Ersatzteile.

Wenn andere Komponenten verwendet werden,
kann die Maschinenfabrik Wagner keine Gewahr-
leistung flir den sicheren Betrieb und die sichere
Funktion tibernehmen.
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10.2. Serviceintervalle
Folgende Serviceintervalle missen eingehalten
werden:

alle 3 Monate
- bei extremen Einsatzbedingungen
- bei hoher Einsatzh&ufigkeit
- bei Mehrschichtbetrieb
- bei andauernden Arbeiten im oberen
Drehmomentbereich

alle 6 Monate
- bei normalen Einsatzbedingungen
- bei mittlerer Einsatzhaufigkeit
- bei Arbeiten im mittleren Drehmomentbereich

alle 12 Monate
- bei geringer Einsatzhaufigkeit

Reinigung:
- Oberflache des Schraubers reinigen
- gof. Flugrost enfernen

Sichtkontrolle:
- Beschadigungen
- Leckagen

Funktionskontrolle:
- alle beweglichen Teile in Ordnung

- Abtrieb und Reaktionsarm ohne Beschédigungen

- keine Leckagen am Abtriebsvierkant
- keine Leckagen an Schlauchanschlissen

Wartung:
- Vor jeder Nutzung des Schraubers auf gute

Schmierung des Kugelgelenks zwischen Kolben

und Hebel achten.
- Max. alle 20 Betriebsstunden Gelenke und
Gleitflachen schmieren.

10.3. Schmierung

Priifen Sie in regelmaBigen Zeitabsténden, je nach
Belastung des Schraubers, ob alle Gelenke und
Gleitflachen innerhalb des Schraubers ausreichend
geschmiert sind.

Schmiermittel ist jedem Schrauber beigeflgt.
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Achtung!

Verwenden Sie ausschlieBlich Fette und Ole
nach Angabe des Herstellers. Die Daten-
blatter der Schmierstoffe sind auf Anfrage
erhéltlich.

Der Kugelkopf der Kolbenstange in den MX-EC-

und MSX-Schraubern greift in eine entsprechende

Kugelpfanne im Ratschenhebel ein und wird dort

durch einen Federbligel arretiert. Zur Schmierung

dieser Teile muss die Kolbenstange vom Ratschen-

hebel in folgenden Schritten getrennt werden:

1. Ratschenhebel entkuppeln, indem Sie den Kolben
zurdickfahren.

2. Den Gewindestift mit Innensechskant an der
Gehauseseite mit dem mitgelieferten
Innensechskantschllissel herausschrauben.

3. Schrauben am Abdeckblech entfernen und
Abdeckblech abnehmen.

Schrauber mit Hydraulikschlauch an das

Hydraulikaggregat anschlieBen.

. Kolben und Ratschenhebel mit geringem Druck
(ca. 10 bar) in vordere Endlage fahren und halten.

. Innensechskantschlilssel mit seinem langeren

Ende oder ein anderes Werkzeug, z. B. einen

Schraubendreher, in die frei gewordene Bohrung

Schmierstelle Schmierstoff

einstecken und damit den Ratschenhebel in
dieser Position feststellen.

Verbindung Castrol Tribol 3020/1000-0
Hebel/Kolben
Lagerung, Castrol Tribol 3020/1000-0

Nusslagerung,
Mitnehmerverzahnung,
Gelenkstiick

Schmierstellen: siehe beigelegten Schmierplan.

7. Ratschenhebel abkuppeln.




12 . ™= Betriebsanleitung MX-EC, MSX/T PLARAD

8. Taste an der Fernbedienung des Aggregates Wie folgt wieder ankuppeln:
toslassen, der Kolben fdhrt automatisch in die 1. Der Ratschenhebel ist durch einen Anschlag an
hintere Endlage des Schraubers. Hierdurch wird der Stirnseite des Gehauses gegen Ausweichen
der Ratschenhebel abgekuppelt. nach vorn gesichert. Kolben mit leichtem Druck
9. Den als Sperre verwendeten Innensechskant- in vordere Endlage fahren. Pleuel und Kolben
schlissel oder das verwendete Werkzeug aus kuppeln automatisch an.
der Bohrung entfernen. 2. Gewindestift mit Innensechskantschliissel wieder
10. Adapter demontieren. in die Bohrung an der Gehiuseseite

einschrauben.

Achtung!

Mangelhafte Schmierung kann die
Drehmomentgenauigkeit in erheblichem
MaBe verfalschen.

11. Ratschenhebel herausnehmen. Schmierstelle Hebel-/Pleuelanbindung

CTle

12. Kugelkopf der Pleuelstange bzw. Kugel-
pfanne am Hebel entsprechend schmieren. Bei zuriickgefahrenem Kolben mit der Fettspritze
13. Verzahnung an Mitnehmer (braun) und das Schmiermittel auf den Kugelkopf tropfen lassen.
verzahnter Buchse (blau) reinigen und schmieren.

11. Anleitung zur
Entsorgung

Entsorgen Sie den Schrauber nach den vor Ort
geltenden Vorschriften.

14. Den geschmierten Ratschenhebel ins Gehduse
fiihren und mit Adapter und Zwischenbuchse
fixieren.

eine erfolgreiche
Verbindung!
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Referee / Personne 4 contacter

Birrenbachshohe Telefon

Teleghon / Téléphone
Seriennummer | 8§9-32632 Telefax

Serial No/ N° de série Télécopie

Gerat Rechnungsnummer
- Invoice No./ No. Facture
Model * Type d’appareil Bahnstation

Station / Airport / Station CF

MX-EC 95 TS Hydraulischer MX-EC 95 TS Hydraulic Torque Wrench
Drehmomentschrauber MX-EC 95 TS Cié hydraulique a carré
Art der Anlage

Type of i Ilation * Type d'équip
Arbeiten an dieser Anlage

Job to be done on the instaliation / machinery
Travaux sur cst équipement / machine

Anzahl der Verschraubungen Pro Schicht Pro Tag Pro Woche
Number of boltings * Nembre de vissages Per shift Per day Per week
par équipe par jour par i

Schichtanzahl Pro Monat Pro Jahr

number of shifts * Nombre d'équipes Per month Per year
par mois Par an

Bolzen & Gewindesteigung Lange
Bolt dia. / Diametre du boulon Thread pitch / Filstage Length / Longueur

Material Giteklasse

Bolt material / Matigre de vis Bolt classification
Classe de vis

Oberflichenveredelt / geschmiert
Surface condition / lubricated
Traitement de surface/lubrification
Vorgeschriebenes Drehmoment
Desired Torgue / Couple préscrit
Schraubfall weich (prehwinkel an Fii 30°-720°) Ja_ [ Nein | werden die Verschraubungen
Soft joint {rotation angle from point of join 30° - 720° Yes No The bolting will be
Serrage élastique (angle & partir de |'assemblage 30° - 720° Qui_ | Non | les serrages sont ils
Schraubfall hart (Drehwinkel ab Fi bis 30°) Ja Nein Angezoger | Gelost
Hard joint (rotation angle form point of join <30°) Yes No Ti L L €
Serrage dir (angle & partir de I'assemblage < 30°): Oui | Non Serrés Deserrés
Welche Teile werden verschraubt / Material
Parts to be connected by bolts / kind of material / Quels parts sont serrées
Werden angezogene Verschraubungen weiter angezogen
Bolts are to be torque, are these pre-tightened already
Des boulons pré-serrés sont ils serrés plus loin ?
Drehmomentschritte
It to be tightened by increments. what incremsnts * Cadences de serrage
Umgebungstemperatur
Ambient temperature / Atmospheric conditions * Température a I'environ
Bei welcher Belastung trat die Stérung ein
Fault eccurred at what torque * A quel couple la panne s'est produite
Nach wieviel Schrauben trat die Storung ein
Fault occurred after how many bolts *
Apras combien de boulons ia panne s'sst produite
Die Storung trat ein beim
Fault occuired while * Panne produite lors
Zustand der Gewinde
Conditions of threads * Conditionnement des filetages

Art der Stérung / Beschreibung

Kind of fault/ damage | 351618/0029 -1

_Type de la panne / description
Drehmomentschrauber Hydr. 9500Nm Plarad

i

i

| Lt

|

i ‘ |
Datum / Unterschrift G60—095-0~00816
Date / signature {ST) SIN: 8932632

Both
Serrés et deserrés
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