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% (® Achtung! - Lesen Sie diese Anleitung vor der Installation und Inbetriebnahme aufmerksam durch.

T Attention!  Carefully read through these instructions prior to installation and commissioning.

g (P Attention! Prigre de lire attentivement la présente notice avant I'installation et la mise en service.

5 | O Attentie! Lees deze instructies voor de installatie en ingebruikname aandachtig door. .

= Bemzerk!  Lees denne vejledning opmzerksomt igennem inden installationen og idrifttagningen.

é QO Se opp! Veer s vennlig & forst giennomlese neyaktig denne veiledningen for installasjonen og idriftsettelsen.

< | & Observera! Vargod och las noga igenom denna handledning fére installering och idrifttagande. [

= (D Attenzione! Prima dellinstallazione e della messa in esercizio, leggete gtfgntamehtelfé:-.x. Smpletament queste struziori.
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1 Allgemeines

Die Bandsége BAS 500 dient zum Quer- und Langs-
schneiden von Holzern, holzéhnlichen Materialien so-
wie Kunststoffen. Achten Sie immer darauf, daf3 Sie nur
ein Sageband verwenden, das fir den zu schneidenden
Werkstoff ausgelegt ist.

In Einzelféllen kdnnen auch andere Werkstoffe mit der
Maschine geschnitten werden. Hierzu ist die schrittliche
Genehmigung durch die Elektra Beckum AG erforder-
lich (Adresse siehe weiter unten im Abschnitt Produkt-
haftung/Garantie).

Verwenden Sie die Bandsage nur in trockenen Rau-
men. ’ ;
Rundmaterialien diirfen nur mit geeigneten Haltevor-
richtungen geschnitten werden.

2 Techniéche Daten -

Hohe x Breite x Tiefe: 1920 x 845 x 745 mm

Gewicht: ca. 127 kg
Ségetischhéhe: 926 mm
Ausladung: 440 mm
SchnitthGhe: 300 mm
Sé&geband Lange/Breite: ~ 3380/6-25 mm
Ségetisch: 550 x 720 mm
_ um ca. 45° schwenkbar
Bandgeschwindigkeiten: a) 68 m/min
b) 176 m/min
¢) 375 m/min
d) 967 m/min
Motorleistung: 1,1 kW 230V
1,5 kW 400 V
Larminformation

nach DIN 45635 Leerlauf Arbeitsgerdusch
Schalleistungspegel: 85 dB(A) 90 dB(A)

Arbeitsplatzbezogener
Emissionswert: 75 dB(A) 82 dB(A)

Produkthaftung/Garantie ,

Nicht aufgefihrte Arbeiten und Einsatzméglichkeiten
bedirfen der schriftlichen Genehmigung der Firma
Elektra Beckum AG, Postfach 13 52, 49703 Meppen.
Jeder Maschine und dem Maschinenzubehdr ist eine
Garantiekarte beigefugt. o lEE e

Zur Wahrung lhres Garantieanspruches und im Interes-
se der Produktsicherheit achten Sie bitte darauf, daB die

o 1 a3

Antwortkarte aris Werk geschickt wird.
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Bitte melden Sie sich mit Garantieanspriichen bei Ihrem
Fachhandler, '
Garantiearbeiten werden grundsatzlich durch uns oder
von uns autorisierten Servicestellen durchgefiihrt.
AuBerhalb der Garantiezeit kdnnen Sie Reparaturen
durch entsprechende Fachfirmen ausfiihren lassen.
Bitte Reparaturrechnungen verwahren!
Technische Anderungen vorbehalten!

3 Aufstellen der Maschine

Vor Inbetriebnahme der Maschine ist zu prifen, ob

Schéden durch den Transport entstanden sind. Im

Schadensfall ist umgehend der Handler zu benachrich-

tigen.

Aus Transportgriinden m{issen der Bands&gentisch, die

Anschlagfiihrung und das Dreherheft vom Kunden mon-

tiert werden.

® Das Anschlagfiihrungssprofil (201) vom Bandsé&gen-
tisch (200) abschrauben.

® Anbau des Sagebandschutzes: Die Schrauben (100)
und die Flhrungslaschen (91) zusammenflgen. An-
schlieBend beides in die Fuhrungsschiene des Ti-
sches einflihren. Mit dem S&gebandschutz (217/218)
und den Fliigelmuttern (135) am Tisch verschrauben,

® 4 Flachrundschrauben M8x30 (100) in die T-Nut des
Bandséagentisches (200) schieben.

® Den Tisch auf das Tischverstellungsoberteil (85) auf-
setzen. .

@ Mit 4 Scheiben @ 8,4 (108) Federringen 8 (111) und
Sechskantmuttern M8 (114) verschrauben.

® Anschlagfiihrungsprofil (201) mit den 5 Flhrungs-
laschen (91) in die T-Nuten schieben und am Band-
ségentisch verschrauben.

® Einlagescheibe (79) in die Ausdrehung des Band-
ségentisches einsetzen (Einlagescheibe mit breitem
Schlitz (24) nur fir Schrégschnitte).

@ Schraubenfiihrung (90) mit Flachrundschraube M8x50
(101) in die T-Nut des Anschlagfihrungsprofils (201)
schieben.

® Anschlagfiihrung (88) aufdie Flachrundschraube (101)
setzen, mit Scheibe 8,4 (108) und Fligelmutter M8
(135) befestigen.

® Anschlaglineal (87) mit 2 Flachrundschrauben M6x40
(102), Scheiben 6,4 (110) und Randelmuttern M6 (99)
an der Anschlagfiihrung (88) verschrauben.

® Das Dreherheft (70) mit Zylinderschraube M6x55
(105) und einer flachen Sechskantmutter M6 (115)an
der Spannkurbel (20) befestigen, mit der Sechskant-
mutter kontern, damit das Dreherheft drehbar bleibt.

Nach der Montage den Bands&getisch ausrichten. Das

Sageband muB mittig im Schlitz der Einlagescheibe

sein.

seitliches Ausrichten: . : i

® Befestigungsschrauben an der unteren Tisch-
verstellung (84) lésen. .~ .. -

® Durch_seitliches Verschieben der tnteren Tisch-
verstellung den Bandsagentisch einstellen. ..

® Beim Festschrauben jst darauf zu achten, daB die

eingestellte Position‘erhalten bleibt. -
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,akliges Ausrichten:

@ Der Bandsagetisch ist bis 45° schwenkbar. Durch
I6sen der Fliigelmutter (135) an der Tisghverstellung
(84), 4Bt sich der Bandsagentisch verstellen.

® An der Unterseite des Bandsdgentisches befindet
sich ein Endanschlag, der bei Endstellung auf dem
Gehause aufliegt.

@ Durch Verstellen der Hutmutter kann der Bandségen-
tisch im rechten Winkel zum Ségeband eingestellt
werden.

® Nach optimaler Einstellung des Bands&gentisches
die Aufklebeskala (89) auf das Anschlagprofil kleben.

Um einen sicheren Stand der Maschine zu erreichen, ist
eine Verankerung im FuBboden notwendig.
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Bohrschema fiir FuBbodenbefestigung

Hierf(ir sind 13 mm Bohrungen im Bandségeful3 vorge-
sehen. BefestigungsmaBe siehe MaBskizze.

4 Wahl der richtigen Drehzahl
Die Bandsé&ge ist mit vier Drehzahlen (Bandgeschwin-

digkeiten) ausgeriistet. Dadurch ist gewéhrleistet, daB

alie anfallenden Arbeiten ausgezeichnet ausgefihrt
werden kdnnen. Die Wahl der gunstigsten Bandge-
schwindigkeit wird zweckméaBigerweise durch Versuche
festgestellt.

Je nach Beschaffenhelt und Ausfuhrung des Sége- &
bandes kann eine grobe Einteilung der Bandgeschwm-
digkeiten folgendermafen vorgenommen werden:
a) 68 m/min bedingt fiir Baustahl
b) 176 m/min fur NE-Metalle und verschiedene
Kunststoffe
c) 375 m/min fir Hartholz, bedingt fir Kunststoffe
und NE-Metalle
d) 967 m/min fur alle Holzarten.

5 Einrichten der Bandséage

Anderung der Drehzahl

Um die Drehzahl (Bandgeschwindigkeit) zu andern,
missen die Keilriemen nach dem Plan, der in der Tur
des unteren Rollenkastens eingeklebt ist, umgelegt
werden.

Ein schnelles Umlegen der Keilriemen wird durch Lésen
der eingebauten Schnellspanneinrichtung ermoglicht.
Die Bedienung der Schnellspanneinrichtung erfolgt durch
das Handrad an der rechten unteren Seite der Maschi-
ne.

Einstellen und Auswechseln des Ségebandes
Die Bandsége ist werkseitig mit einem S&geband fur
Holzschnitte ausgeristet und eingestellt.

Bevordas Sédgeband gewechselt werdenkann, mu3 das
Anschlagfiihrungsprofil (201) abgeschraubt werden.
Durch Lésen des Spannrades (16) oben auf der Maschi-
ne, wird das Ségeband entspannt und kann somit her-
ausgenommen werden. Nach dem Auflegen und Span-
nen des neuen Sagebandes wird durch Drehen der
Bandsé&genrollen von Hand gepriift, ob das Sageband
mittig auf den gummierten Rollen l&uft.

Der Laufdes Sagebandes kanndurch den Sterngriff (28)
auf der Riickseite des oberen Rollenkastens korrigiert
werden.

Werden Sagebander unterschiedlicher Breite aufge-
spannt, missen jeweils die Anlaufrollen der Band-
filhrungen so eingestellt werden, daB das Sageband
kurz hinter den Zéhnen von den Flhrungsstiften bei der
unteren, und den Fuhrungsrollen bei der oberen Band-
fuhrung gefuhrt wird.

Sagebandfithrung

Die Sagebandfiihrung der Bandsage BAS 500 gewahr-
leistet eine saubere und genaue Fuhrung der Sége-
bander.

Beischmalen Sagebandem istdaraufzu achten, dafB die
Sagebandfiihrung oberhalb des Sagetisches das Sage-
band sowohl seitlich, wie auch am Rucken sicher flhrt.
Hierzu werden die Fuhrungsrollen (21) mit einem Ab-
stand von ca. 0,5 mm zum S&geband festgestellt. Die
Fuhrungsrolle groB (76) wird an den Ricken des Sage-
bandes gefiihrt (ebenfalls mit elnem klemen Abstand,
wegen der Reibung). e
Die untere Ségebandfﬂhrung"étmzt mit Hilfe der
Fuhrungsrolle (21) den Riicken des S&gebandes.



. Losen der Randelschraube (78) laBt sich die
«ungsrolle vor- und zurlickschieben (anschlieBend
.andelschraube festziehen). Die Sdgebandfiihrung ver-
hindert somit ein Hin- und Herschwenken des Sége-
bandes. ; ‘ .
Bei breiten Ségebéandern (ab ca. 13 mm) wird die Sage-
bandflihrung wegen groRer Reibung und somit HeiBlau-
fen der Fuhrungsrollen nicht empfohlen. In einem sol-
chen Fall ist es ratsam, die Fuihrungsrollen ganz nach
hinten zu stellen. Ein breites Sageband ist stark genug
um ein Vor- und Zurlckschwenken zu verhindern.

Schnitthéhenverstellung "j
Entsprechend der Werkstlickstarke mufB

die obere Sadgebandiihrung eingestellt wer-

den. Dazu losen Sie den Klemmhebel am ™\ |-~

oberen Rollenkasten (rechts unten) und stel- )
len die Schnitthdhe mit dem dariiber-
liegenden Handrad ein. Zur Befestigung schrauben Sie
den Klemmhebel wieder fest.

Die Klemmhebel werden durch leichtes Ziehen nach
vorn entriegelt, wodurch sie frei zurlickgeschwenkt wer-
den kénnen. LaBt man den Hebel los, rastet dieser wie-
der ein, und die Schraube kann weiter gelést werden.

Bandségentisch schrég einstellen .

Der Bandsé&gentisch kann flir Schragschnitte bis zu 45°
schréag gestellt werden. Hierzu ist die Flligelmutter (135)
unter dem Tisch zu I6sen und nach dem Schwenken in
die gewlinschte Lage, wieder festzuziehen.

Der gewiinschte Winkel ist zweckmaBigerweise durch
Probeschnitte zu kontrollieren.

Drehen des Tisches: H

Der unter dem Tisch befindliche S&gebandschutz
(217/218) muB3 vor dem Schwenken des Tisches in
Richtung des Fuhrungsprofils (86) verschoben werden.

6 Sicherheitsregeln

1. Vor dem Sagebandwechsel, und vor Entstér- und
Wartungsarbeiten ist der Stecker zu ziehen.

2. Vor dem Einschalten der Maschine mufB3 gepriift wer-
den, ob alle Schutzvorrichtungen montiert sind.

3. Rissige oder verformte S&dgebander durfen nicht ver-
wendet werden.

4. Bei ausgelaufenem Sagespalt muB die Tischeinlage
(24 bzw. 79) ausgewechselt werden.

5. Beim Schneiden mit geschwenktem Tisch muB der
Langenanschlag auf der rechten Seite vom S&ge-
band eingestellt sein.

6. Beim Schneiden von Rundholz muf eine Einrichtung
verwenden werden, die das Werkstlick gegen Ver-
drehen sichert.

7. Beim Hochkantschneiden von Holzlatten muf3 eine
Einrichtung verwendet werden, die das Werkstlick
gegen Zurlckschlagen sichert.

8. Die Tischeinlage (79) muf3, bevorder Tischin Schrag-
lage geschwenkt wird, durch die beiliegende Einlage
mit breitem Schlitz (24) ausgetauscht werden.

9. Zur Einhaltung der Staubemissionswerte bei Holzbe-
arbeitung und zum sicheren Betrieb, muf3 eine Staub-
absauganlage mit mindestens 20 m/s Luftgeschwin-
digkeit angeschlossen werden.

-

7 Hinweise

Es besteht die Méglichkeit, die Bandsage mit verschie-
denem Zubehér nach- oder umzuriisten. Aus Haftungs-
granden wird darauf hingewiesen, die Bandsége und
das Zubehdr nur flr die daflir vorgesehenen Zwecke zu
nutzen.

Far weitere technische Informationen stehen wir Ihnen
gerne zur Verfligung.

8 Elektrische Ausriistung

Dieses GeratmuB tbereinen Fehlerstromschutzschalter
mit 30 mA Fehlerstromabschaltung betrieben werden.

Beschadigte AnschluBleitungen missen unverziiglich
durch eine Elektrofachkraft ausgetauscht werden.

Der Betrieb mit beschadigten AnschluBkabeln ist le-
bensgefahrlich und somit verboten.

Kinder dirfen dieses Gerat nicht bedienen.

Die Maschine ist entweder mit einem 1,1 kW Wechsel-
strom-Motor 230 V oder mit einem 1,5 kW Drehstrom-
Motor 400 V ausgeristet. Der elektrische Anschiu
erfolgt Uber eine Schalter-Stecker-Kombination.

Die Bandsé&ge ist mit einer elektronischen Motorbremse
ausgerustet.

Bei der elektronischen Bremse ertdnt, nachdem die
Maschine an das Netz angeschlossen ist, ein zeitlich
begrenztes Brummen, das jedoch ohne Bedeutung ist.
Solite die Motorbremse bei der elektronischen
Bremsung ausfallen, so kann die Feinsicherung auf der
Platine inder Schalter-Stecker-Kombination defekt sein.
Der elektrische Abschluf fiir die Bandsage mit 3~400V
erfolgt mittels EEE-Stecker 16 A. Dieses ist auch bei
Verlangerungskabeln zu beachten. "



Jie Schalthaufigkeit der Bremseinrichtung wird mit max,
20 Schaltungen pro Stunde angegeben. Der elektrische
Anschiu der Maschine muB so gestalfet sein, daB
sichergestellt ist, daB die Spéaneabsauganlage lauft,
wenn die Bands&ge eingeschaltet wird (z.B. Induktions-
spule in der Zuleitung).

9 Zubehor
Querschneidanschlag (fir 3-teiligen Tisch)
Best.-Nr. 091 000 8048

Kreisschneideinrichtung

Best.-Nr. 090 901 8366

Mit der Kreisschneideinrichtung ist es moglich, Radien
von 30 bis 260 mm zu schneiden.

Bandschleifvorrichtung

Best.-Nr. 090 901 8374

Mit einfachen Handgriffen ist die Umrlstung der Band-
sage mit einer Bandschleifeinrichtung moglich, womit
die Schnittflachen nachgearbeitet und die Kanten sau-
ber entgratet werden kénnen.

Wegen der Vielzahl der verschiedenen Kunststoffe muf3
die optimale Drehzahl durch Versuche ermittelt werden.

Fahrgestell

Best.-Nr. 090 900 0505

Durch Nachriistung des Fahrgestells ist die Bands&ge
flr den mobilen Einsatz geeignet.

Préazisionsdreirollenfiihrung

Best.-Nr. 090 901 0896

- Bessere Ausnutzung und Einsatzméglichkeiten der
Bandsége.

- Langere Lebensdauer der Fuhrungsrollen, da aus
Hartmetall.

- Fur das Einstellen, Verstellen und Austauschen der
Flhrungsrollen sind keine Werkzeuge erforderlich.

- Die S&gebandfithrungen sind fur links und rechts
laufende Bandsdgemaschinen geeignet.

10 Spaneabsaugung
Vorsicht! Krebserregende Wirkung durch einige Holz-
staubarten.

=» SchlieBen Sie Ihre Holzbearbeitungsmaschine in ge-
schlossenen Raumen an eine Staubabsauganlage an.
=» Wird die Holzbearbeitungsanlage l&nger als 30 Minu-
ten in geschlossenen Raumen betrieben, muB diese an
eine Spaneabsauganlage angeschlossen werden.

Beachten Sie bei der Auswahl der Spaneabsauganlage
folgende wichtige Angaben:

Einheit | Mindestwert
Lichter Durchmesser mm 100
Mittlere Luftgeschwindigkeit m/s 20
Unterdruck Pa 1640
Luft-Volumenstrom m%h 565

Bitte beachten Sie:
- Der Luftstrom am Absaugstutzen (der Holzbear-

beitungsmaschine) darf die Mindestgeschwindigkeit’

von 20 m/s nicht Uberschreiten.

Informieren Sie sich bei lhrem Fachhéndler Uber die
verschiedenen Spéneabsauganlagen von Elektra Beck-
um.

' Achtung! Bei langerem téglichen Einsatz Ihrer Holz-

bearbeitungsmaschine ist eine Einschalt-Koppelung an
die Spaneabsauganlage erforderlich. Dj(e'se bewirkt das
automatische Ein- und Ausschalten def Spaneabsaug-
anlage sobald die Holzbearbeitungsmaschine ein- bzw.
ausgeschaltet wird, = = B
Sie kénnen diese Einschaltautomatik bei Elektra Beck-
um in zwei verschiedenen Versionen beziehen: -
- Einschaltautomatik ALV 1 1~230V
Art. Nr. 091 301 4626
- Einschaltautomatik ALV 10
Art. Nr. 091 301 4634

11 Ersatz Bandsagenblatter

SerienmaBige Ausriistung der Bandsage: Sédgeband mit
induktionsgehérteten Zahnspitzen, dadurch langere
Standzeit. wn
Universalband fiir gerade Schnitte und
zum Kurvenschneiden, 3380x15x0,5

Zahnteilung A 6 mm
Best. Nr. 090 900 0394

3-400 V/1~230 V

Sé&geband fiir Holz-Kurvenschnitte
3380x6x0,5

Zahnteilung A4 mm -

Best. Nr. 090 900 0408

Sé&geband fur gerade Schnitte
3380x25x0,6

Zahnteilung A 6 mm

Best. Nr. 090 900 0416

Sageband fur Brennholz
3380x25x0,6 e
Zahnteilung A8 mm -
Best. Nr. 090 900 0424

Sageband NE (Nichteisenmetall)
3380x15x0,5 s e
Zahnteilung A 2 mm

Best. Nr. 090 900 0432

Sé&geband fur Stahl
3380x13x0,65

Zahnteilung 14 Z&hne pro 1"
Best. Nr. 090 300 0440

S&geband flir Gasbetonsteine
3380x25x0,9

3 Zahne pro 1", hartmetallbestlckt (un-
bedingt die niedrigste Schnittgeschwin-
digkeit einstellen)

Best. Nr. 090 900 0459

12 Schaltpléne
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Drehstrom mit Bremse und Motorschutz

13 Ersatzteilliste der Bandsédge BAS 500

Pos. Bezeichnung

Best.-Nr.

Bandflihrungshalter
Untere Bandséagenrolle komplett
Obere Bandséagenroile komplett
Keilriemenscheibe
Keilriemenscheibe Motor
Spanngabel
Rollenflihrung komplett
Zwischenradfiihrung
Fihrungsrohr

Gabelkopf

Spannrad

Zylinderstift 10x100
Lagerbolzen unten
Lagerbolzen oben
Spannkurbel
Fihrungsrolle
Einstellachse
Einlagenscheibe breit
Flahrungsstift
Randelmutter

Sterngriff M8x65
Sechskantmutter M16x1,5
Sechskantmutter M20x1,5
Starlock ohne Kappe
Rillenkugellager 6203 LLU
Distanzhlse 8x70
Stellring A8

Dreherheft
Dreirollenfiihrung grof3 komplett
Fuhrungsrolle grof3
Klemmhebel M6
Sterngriffschraube M6x28
Einlagescheibe schmal
Blrstenleiste :

Linsenblechschraube ST 3,5x9,5 - C-H

Tischverstellung Unterteil
Tischverstellung Oberteil
Anschlaglineal 450 4
Anschlagfiihrung langs

"~ Aufkleber Skala

Schraubenfihrung
Fuhrungslasche

Klammer flr Sagebandschutz 20
Anschraubsttick
AnschluBstutzen

Gleitsegment Tischverstellung

138 004 4990
100 901 0870
100 901 0862
724 005 0875
724 004 5014
138 206 9060
100 900 8850
100 900 8914
100 914 6659
721 405 0433
100 901 0820
650 008 7283

" 148 504 6093

148 504 6107
100 901 0161
100 901 0935
100 900 8876
138 140 4419
138 205 2818
624 113 3255
700 104 7374
620 005 0477
620 004 6208
701 605 0711
710001 77083
644 208 4660
641 005 0461
700 401 7433
100 901 8022
100 901 0951
700 607 2385
700 108 7775
138 140 4400
913208 1414
617 202 8215
238 041 4301
238 041 4310
139 300 5307
138 008 1896
114 108 6363
138 208 3667

" 138 200 2888

148 240 2816
148 207 1003
138 105 3489

138109 2115

Pos. Bezeichnung Best-Nr.
98 Distanzhulse 8x50 644 208 4643
99 Randelmutter 624 112 5058
100 Flachrundschraube M8x30 611 000 0659
101 Flachrundschrdube M8x50 611 008 0245
102 Flachrundschraube M6x40 611 000 0616
103 Flachrundschraube M8x100 611 008 2701
105 Zylinderschraube M6x55 612 000 0100
106 Flachrundschraube M8x20 611 001 7942
107 Gewindestift M6x12 616 105 0910
108 Scheibe 8,4 DIN 125 630 001 6322
109 Scheibe 8,4 DIN 9021 630 500 2486
110 Scheibe 6,4 DIN 9021 630 500 2087
111 Fé&cherscheibe 8,4 630 400 1745
112 Federring B20 630 104 7329
113 Federring B16 630 100 0292
114 Sechskantmutter M8 620 000 2235
115 Sechskantmutter flach M6 620 502 8046
117 Hutmutter M8 620 100 2131
118 Spannrahmen 100 900 8833
120 Tellerfeder 20x10,2x0,8 705 301 0088
121 Tellerfeder 31,5x16,3x1,75 705 304 7380
122 Sicherungsring DIN 471 17x1 640 004 7357
123 Sicherungsring DIN 471 8x0,8 640 004 7330
126 Spannhlilse 8x16 650 305 0429
127 Sechskantschraube M6x20 610 300 1135
128 Sechskantmutter M6 620 000 2219
129 Tir oben 100 900 8809
130 Tur unten 100 900 8817
131 Tdrriegel 701 412 1832
132 Stiftfihrung 100 900 9570
133 Blechschraube 4,8x22 617 200 1848
134 Scheibe 5,3 DIN 125 630 001 6357
135 Fligelmutter M 8 700 513 5529
200 Tisch 3-teilig 100913 8885
201 . Flhrungsprofil 548 138 311 5058
202 Endprofil 548 138 311 4485
203 Sechskantmutter flach M8 620 502 9131
204 Flanschmutter M8 620 911 0995
205 Sechskantmutter selbsts. M6 620 200 2291
210 Sagebandschutz 20 148 240 2484
211 Stangenscharniere 40x0,8x200 701 507 4137
212 Linsenschraube m. Kr. M4x8 verz. 612 300 2014
213 Facherscheibe DIN 6798 A 4,3 630 408 4020
216 RohranschluBstiick 238 011 3662
217 Sé&gebandschutz rechts 138 240 4013
218 Sé&gebandschutz links 138213 1130
220 Sterngriffschraube M6x28 700 108 7775
221 Linsenblechschraube St 4,8x13 617 201 5687
222 Schalterblech 138 241 1052
223 Schalter 500 WNB 100 9155712
Schalter 500 DNB 100 915 5704
224 Sechskantschraube M5x12 610 300 1100
225 Sechskantschraube M8x30 610 303 1271
226 Fuhrungsprofil 138 040 4164
227 Tellerfeder 12x6,2c0,6 705 308 1619
228 Flachrundschraube M6x20 611 000 0608
229 Scheibe 6,4 DIN 125 630 001 6365
233 Zwischenstiick 138 840 3990
234 Spiralschlauch @ 100x600 785 413 9333
235 Spiralschlauch @ 100x200 785 413 9341
236 Schlauchschelle 781 103 6697
238 Ubergangsring 139 100 6179
240 Sechskantmutter M6 620 000 2219
241 Sechskantschraube M6x20 614 311 7357
7000 BAS Motor 1,1 kW 1~230 V 100 900 8990
7000 BAS Motor 1,5 kW 3~400 V 100 916 6684
7002 Keilriemen SPZ 862 723 004 7396
7003 Keilriemen SPZ 1562 723 004 7400

7004 Winkelsk?la-Tischverstellung 0-45

114 241 4291

alle Pos. ab 7000 = ohne Darstellung
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ELEKTRA BECKUM

Aktiengesellschaft
Postfach 13 52, D-49703 Meppen

ce
EG-Konformitétserklarung - EC conformity declaration - Déclaration de conformité CEE
EG-verklaring van overeenstemming - EF-overensstemmelsesattest - EG-konformitetsdeklaration
EF-konformitetserkleering - Selvitys ey-standardinmukaisuudesta - Dichiarazione di conformita CE
Declaracion de conformidad-UE - Declaragdo de conformidade CE

Wir erkldren, daB die Bauart der Maschine/des Gerites - We declare that the design of the machine/appliance
Nous certifions que le type de la machine/de l'appareil - Wij verklaren dat de constructie van de machine/het apparaat
Vi erkleerer, at konstruktionen af maskinen/apparatet - Harmed férsakrar vi att maskin/apparat - Vi erkleerer at konstruksjonsmaten til maskin/apparat
Taten selvitdmme, ettd alla mainittu kone/laite - Dichiariamo che il modello della macchina/dell’'apparecchio
Declaramos, que el modelo de la mdquina/aparato - Declaramos que o tipo de construgdo da maquina/do aparelho

Bands&ge BAS 500 WNB - BAS 500 DNB
An-Nr. - Stock-no. - N° d' article - art.-nr. - art.-nr. - Art.-nr. - Art.-Nr. - tuotenumero - N° Art. - Ar.AP - artigo n°:
009 005 0028 - 009 005 0010

folgenden einschidgigen Bestimmungen entspricht - corresponds with the following relevant regulations
est conforme aux réglements applicables suivants - aan de volgende terzake geldende voorschriften voldoet - opfylder falgende geeldende bestemmelser
enligt sitt byggsétt motsvarar féljande géllande féreskrifter - oppfyller de folgende gjeldende bestemmelser ’
vastaa seuraavia asiaa koskevia maardyksia - corrisponde alle seguenti norme in materia
se ajusta a las siguientes directrices correspondientes - se enquadra com as seguintes disposiges pertinentes:

EG-Maschinenrichtlinie - EC machine directive - directive CEE pour les machines - EG-machinerichtlj

n - EF maskindirektiv - EG-maskindirektiv
EF maskindirektiv - Koneita koskeva EY-direktiivi - Direttiva CE per macchinari - Directriz de maquinas-UE - Directiva CE para maguinas
89/392/EWG :

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertrdglichkeit - EC-directive electro-magnetic compatibility - directive CEE sur la conformité électromagnétique
EG-richtlijn elektromagnetische compatibiliteit - EF-direktiv vedr. elektromagmetisk fordragelighed - EG-direktiv for elektromagnetisk tolerans
EF-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet - Sahkémagneettista toleranssitasoa koskeva EY-direktiivi - \Pirem'va CE compatibilita elettromagnetica
Directriz-UE Compatibilidad electromagnética - Directiva CE sobre compatibilidade €lectromagnética

89/336/EWG
.S
Angewendete harmonisierte Normen - Applied harmonized standards - normes harmonisées appliquées - Td&gepaste geharmoniseerde normen
Anvendte harmoniserede standarder - Tillimpade harmoniserande direktiv - Anvendte tilpassede normer - Sovelletut harmonisoidut normit
Norme armonizzate applicate - Normas armonizantes aplicadas - Normas harmonizadas aplicadas:

EN 60204 - 1; DIN EN 294; EN 55014; EN 55104: EN 60555 - 2/3

Angewendete nationale Normen - Applied national standards - normes nationales apppliquées - Toegepaste nationale normen
Anvendte tyske standarder - Tillimpade nationella direktiv - Anvendte nasjonale normer - Sovelletut kansalliset normit - Norme nazionali applicate
Normas nacionales aplicadas - Normas nacionais aplicadas \

VBG 7 j; ZH 1/3..2; DIN 45635 Teil 1661 LY
Die Baumusterpriifung wurde von folgender gemeldeter Stelle durchgefiihrt - The type test was carried out by the following registered location
L'homologation a été effectuée par I'office suivant - De constructiemodel-keuring werd door de volgende officiéle instantie uitgevoerd
Typemensterproven er gennemfort af falgende registrerede institut - Mdnsterprovet utfrdes pé féljande auktoriserad institution
Prototypen ble testet av felgende registrerte institusjon - Mallikappaleen tarkastuksen on suorittanut seuraava rekisterdity laitos
L'omologazione ¢é stata effettuata dal seguente ufficio - £/ ensayo de la muestra constructiva ha sido realizada por la siguiente institucion autorizada
A inspecgdo do modelo de construcdo foi realizada pela seguinte autoridade:

TUV-Rheinland, Postfach 910351, D-51101 Kéin

Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung - Number of the EC type test certificate - Numméro d'homogolation CEE
Nummer van het EG-constructiemodel-certificaat - EF-typemansterpraveattestens nummer - EG-provintygets nummer
Nummeret pd EF-prototyptestsertifikatet - E Y-mallikappaletarkastustodistuksen numero - Numero del certificato di omologazione CE
Ndmero de la Certificacion-UE de la muestra constructiva - Numero do certificado de inspecgdo CE para o modelo:

9311203

e

Pl

:.lTechnischer Leiter - Technical Manuge?‘- Le resporisable teqhniqﬁe - Chef rechnie‘k"- Teknisk leder - Produktledare
| X Teknisk leder - Tekninen johtaja - Direttore tecnico - Directarj técnico - 0 director técnico

' 1000 605
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