


ZUR EIGENEN SICHERHEIT

SchweiBen ist gefihrlich:

Die Temperatur im Lichtbogen betragt einige 1000°C

Der Lichtbogen strahlt sehr intensiv im ultravioletten Bereich

Ohne Augenschutz sind schwere Augenerkrankungen bis zur Blindheit moglich
An unbedeckten Hautstellen konnen schwere Bestrahlungsschiden entstehen
Das Einatmen von Schweilrauch ist gesundheitsschidlich

Vorsicht bei verzinkten Eisenteilen: Das Zinkoxyd im Rauch kann zum ge-
fiirchteten Zinkfieber fiihren

Besondere Vorsicht, wenn Losungsmittelddmpfe in der Luft sind: Vor
Schweillbeginn griindlich liiften, sonst konnte die UV-Strahlung des Licht-
bogens hochgiftige Gase bilden

Vom gliihendfliissigen Schweillbad spritzen Metalltropfchen meterweit

Gliihende Metallspritzer brennen sich in ungeeigneter Bekleidung bis zur
Haut durch

Von gliihenden Metallspritzern getroffene Feuerzeuge sind schon explodiert
Unzweckmifige Kleidung kann in Brand geraten
Aus dem Bereich der SchweiBlstelle ist alles Brennbare zu entfernen

Enthélt die Umgebungsluft brennbare oder entflammbare Stidube, kann es zur
Explosion kommen

Brennbare Ddmpfe oder Gase werden durch den Lichtbogen entziindet

Die zum SchweiBen notwendige Spannung kann unter Umstéinden zu einer Ge-
fahrdung fithren, daher vorgeschriebene Ausriistung verwenden

Das unkontrollierte Ablegen eines Elektrodenhalters unter Spannung kann
einen unbeabsichtigen Lichtbogen ziinden

Helfer, Zuseher und Zufallspassanten werden von den gleichen Gefahren be-
droht, achten Sie auch auf die Sicherheit der Personen in EinfluB8reich-
weite

Das Offnen unter Spannung stehender oder laufender Maschinen ist lebens-
gefihrlich, Sie sollten noch linger die Vorziige unserer SchweiSmaschinen
genieBlen

Grundsidtzlich sind die jeweils giiltigen Merkblédtter, Vorschriften und
Sicherheitsregeln fiir das ElektroschweiBlen zu beachten
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VORWORT

Die ELIN-UNION stellt mit ihren SchweiBmaschinen dem letzten Stand der
SchueiBtechnik angepaBte und auch auf die Entwicklung der néchsten Jahre
ausgerichtete Gerate vor:

1 GRUNDAUSLEGUNG DER MASCHINEN

Die Typenreihe 304 ist auf bestes Ergebnis bei den schwierigen Be-
dingungen der FallnahtschweiBung abgestimmt, sie ist aber auch bei
so gut wie allen anderen SchweiBaufgaben mit Vorteil einsetzbar.
Besondere Merkmale sind eine grundsdtzliche Ziindhilfe, hohe wieder-
kehrende Spannung und gute Tropfenaufldsung bei spritzerarmer
Dynamik.

Biirsten- und kollektorlose SchweiBmaschinen in Silumin-Druck-
guB-Ausfihrung fir GleichstromschweiBung

Mit hervorragenden SchweiBeigenschaften besonders bei schwierigen
Fallnahtproblemen und kleinen Strdmen mit zelluloseumhdllten

Elektroden und bei Sonderelektroden Die Typenreihe 380, 400 ist fir universelle Verwendbarkeit ausgelegt.

Extrem niedrige SchweiBstromstdrken in bezug auf die jeveilige B
Elektrode, dadurch bessere Badbeherrschung und Ausniitzung des 1.1 Einstellbereich fiir ElektrodenhandschweiBung
| Stabes bis zum letzten Rest, verbunden mit geringer Warmeeinbringung
Reihe 304: Von 12 A bei 20 V aus 40 V Leerlaufspannung

Optimale Anpassung an die Elektrodentype durch stufenlose Regelung bis 300 A bei 32 V aus 70 V Leerlaufspannung
der Leerlaufspannung, mit Zusatzsteuerung auch fiir WIG-SchweiBung

vorteilhaft verwvendbar, bedingt durch das Prinzip sind Steuerungen Reihe 380: Von 25 A bei 20 V

fir das Widerstandsgliihen und -vorwdrmen leicht realisierbar ‘ bis 380 A bei 35 V aus 70 V Leerlaufspannung

! Schutz gegen atmosphdrische Einflisse durch geschlossene Ausflhrung Reihe 400: Von 25 A bei 21 V

und Oberfldchenkiihlung mit der hohen Schutzart IP 44 sowie erhdhter bis 400 A bei 36 V aus 70 V Leerlaufspannung
Schutz des Bedienungspersonals iber di Eat iachen K o .
Beste fignung fur rauhen Baustellenbetrieb 1e statischen Kennlinien gibt der Abschnitt 2.8 nidhere Auskunft.

1.2 WIG-SchweiBen (mit Zusatzsteuerung)

Der Entfall von Kollektor und Biirsten und die gewdhlte Konstruktion
der SchweiBmaschine reduzieren die Pflegearbeiten auf das gelegent-
liche duBerliche Abstauben und machen die Maschine praktisch wartungs-
frei. Durch die Mdglichkeit der besseren Ausniitzung der Elektroden

und durch Einsparung von Arbeitszeit werden diese Maschinen sowohl

der Unternehmensleitung als auch dem SchweiBer Vorteile bringen und
Freude bereiten 1.3 Dynamische Eigenschaften

Beim WIG-SchweiBen, das bei diesen Maschinen nur berihrungsfrei mit
HF -Ziindung gestartet werden soll, brennt ein stabiler Lichtbogen
noch unter 10 A. Die Leerlaufspannung ist dabei auf weniger als 40 V
zu stellen.

Die dynamische Auslegung hat zur Folge, da3 dieselbe Abschmelzleistung
_ mit kleineren Strommittelwerten erreicht wird als mit den meisten
ERLAUTERUNG DER TYPEN anderen SchweiBstromquellen, bei trotzdem vollkommenem Einbrand. Eine
’ deutlich sichtbare Auswirkung ist das kdlter bleibende Einspannende
der Elektrode, das bis zum letzten Stummelrest verarbeitet werden kann.

Die Typenreihe 304 enthilt eigens fiir die FallnahtschweiBung ausgelegte Einige zum Spritzen neigende Elektrodentypen kdnnen mit diesen Ma-
Stromquellen. Sie besitzen grundsdtzlich eine Anhebung des Zindstromes schinen nahezu frei von Auswurf verarbeitet werden.
und des KurzschluBstromes. Fiir die besonderen Erfordernisse von basischen
Fallnahtelektroden kann zusdtzlich ein energiereicher, kurzdauernder Die Typenreihe 304 besitzt (zusdtzlich zur stets vorhandenen gemaBigten
Hot Start zugeschaltet werden. Zindhilfe) einen abschaltbaren, energiereichen Hot Start fir basisch

) umhiillte Elektroden zur Kompensation des kalten Werkstlickes beim An-
Die Typenreihe 380 enthilt eine SchweiBstromquelle fir universelle Ver- satz.

wvendung, mit der auch Fallnahtarbeiten mdglich sind, soferne nicht hdchste

Arbeitsgeschwindigkeit erforderlich ist. Bei Messungen des SchweiBstromes mit Anspriichen an die Genauigkeit

Die Typenreihe 400 ist schueiBtechnisch identisch mit der Reihe 380, ist zu berilicksichtigen, daB durch die stdndig ablaufenden dynamischen

hat aber eine von GVE und VUDE abweichende Typierung mit 25 % ED und hdherer Vorgénge der SchweiBstrom kein reiner Gleichstrom ist, sondern einen
Spitzenleistung. Uberlagerten, verdnderlichen Wechselstromanteil mit fallweise hohen

Spitzen besitzt, die ein Mehrfaches des Mittelwertes betragen kodnnen.
Typenreihe SWF 304/380/400 geeignet fir Aggregate in Normalausfihrung

SWL 304/380/400 geeignet fir Einbau in schallgedédmpfte Kompaktaggr.

SWS 304/380/400 cgeeignet fir Einbau in superschallgedampfte Aggregate

SWE 380 mit getrenntem Schaltkasten

Samtliche Aggregattypen sind auch mit Leerlaufautomatik (A = Automatik)
lieferbar.




2.1

2.2

EINSTELLMOGLICHKEITEN AN DEN MASCHINEN

Zur Anpassung an die vorzunehmende SchweiBung sind folgende Ein-
stellungen an der Maschine miglich:

Umschaltung des Bereiches mit dem Bereichsschalter

Wahl der Kennlinien mit dem Stromeinsteller

Wahl der Leerlaufspannung mit dem Spannungseinsteller
Umschaltung der Stromeinstellung auf einen Ferneinsteller

Die Reihe 304 hat zusatzlich 2 Umschalter:

Einschaltung der Kb-Ziindhilfe (hoher Anfangsstrom) o
Umschaltung fiir WIG-SchweiBung (steilere Kennlinie, ohne Ziindhilfe)

Die Lage der Einstellorgane und Schalter ist auf Seite‘7 zu finden.
Diese stellt die Bedienungsplattender Umformer dar, dlg Beqlegung§—
platten der einzelnen Aggregate-Bauformen sind im SchweiBteil &hnlich

bestickt.

Der Bereichsschalter,2 auf S. 7

Der Bereich I reicht von 25 A bis 160 A und ist besonders bei der
Wurzellage in Fallnahtposition einzuschalten. Es ergibt si?h ein )
veicher, "kihler" Lichtbogen, der ein stabiles Bad bei kleinen Stromen
ermbglicht. Fir noch kleinere Strdme mu@ die Leerlaufspannung gesenkt

verden.

Der Bereich II reicht von 50 bis 300 A bzw. 380 A bzw. 400 A. Die tLichtbogen-
charakteristik ist etwas scharfer und ermdglicht auch ein {iberraschend
tiefes Absenken der elektrodenabhingigen Minimalstrome.

ACHTUNG!
Den Bereich bitte niemals wahrend des SchweiBens umschalten!

Der Stromeinsteller,3 auf S. 7

Er besitzt, den beiden Bereichen entsprechend, zvei Stromskalen. Die
Skalenwerte in A bezeichnen den Schnittpunkt der jeweiligen statischen
Kennlinie mit der Arbeitsspannung nach VDE 0541 (Us = 20 + 0,04 ),
ausgehend von einer Leerlaufspannung von 70 V. Die Hbohe de{ Leerlauf-
spannung beeinfluBt den SchweiBstrom nur bei niedrigen Stromen, und"
zwar in dem Sinn, daB eine hohere Leerlaufspannung etwas hohere Strome
bringt. Oberhalb der Bereichsmitte ist kein EinfluB mehr vorhanden.

Bitte informieren Sie sich auch anhand der statischen Kennlinien
im Abschnitt 2.8!

Es muB ausdriicklich darauf hingewiesen werden, daB beim SchweiBen

durch dynamische Vorgange, die von der Elektrodenart und der Naht-
position abhingen, die tatsdchlich zu messenden Strodme von der Skala
abweichen kénnen. Besonders grobtropfige, zahfliissige Elektroden
bringen durch laufende Tropfenkurzschlisse deutlich hohere Stréme a}s
leichtfliissige Elektroden bei gleicher Stromeinstellung. Auch die Lange
des Lichtbogens, der SchweiBaufgabe entsprechend, beeinfluBt den Strom.
Mit dem Stromeinsteller wird nicht ein vorprogrammierter Strom, sondern
eine Kennlinie angew#hlt, was als groBer Vorteil dieser Maschine anzu-
sehen ist: In kleinen Bereichen kann der Strom ohne Benlitzung des
Stromeinstellers durch Andern der Stabfiihrung feinfiihlig angepaBt
wverden.

2.3 Der Kippschalter f.d. Ferneinsteller, 5 auf S. 7

Die AnschluBdose fir den Ferneinsteller, mit dem der Schweif3istrom
in gleicher Weise eingestellt werden kann wie mit dem auf der Ma-
schine befindlichen Stromeinsteller, ist mit einer Schraubkappe ab-
gedeckt. Auf welchen Einsteller die Maschine reagieren soll, wird
durch den Kippschalter vorgegeben. Kabelldngen bis zu 50 m haben
keinen EinfluB auf die Einstellgenauigkeit.

Achtung! Ferneinsteller nie wahrend des Schweiflens aus- oder ein-
stecken oder umschalten. Uberwurfmutter des Steckers bitte immer
festschrauben!

2.4 Der Spannungseinsteller, 4 auf S. 7

Die Leerlaufspannung 188t sich von 10 bis 95 bzw. 100 V stufenlos
einstellen. Fir normale ElektrodenschweiBung ist der Bereich von

etwa 60 bis 80 V optimal, flr Zelluloseelektroden empfiehlt sich

85 bis 95 V. Fir's WIG-SchweiBen ist der Bereich von 15 bis etwa

50 V zu wahlen.

Die Leerlaufspannung hat EinfluB auf die GrdBe des Schweiflstromes:

Je tiefer der Stromeinsteller steht, desto mehr. Mit den vorhin ge-
nannten Bereichen wird in den allermeisten Fallen ein hervorragendes
Ergebnis erreicht werden. Es 1a@Bt sich aber, vor allem, wenn ein
SchweiBler neue Wege sucht, eine SchweiBaufgabe optimieren, indem Strom-
und Spannungseinsteller in gegenlaufigem Sinn betdtigt werden, es
andert sich damit die statische Charakteristik und das dynamische Ver-
halten bei gleichem SchweiBstrom. Weitere Informationen liefern die
statischen Kennlinien unter 2.8.

Mit der Hohe der Leerlaufspannung wird auch die Intensitadt der gemdfiigten

Zundhilfe (304) gleichsinnig beeinfluBt: Die héchste Leerlaufspannung
bringt auch die hochste Ziindenergie. Davon unberihrt bleibt die be-
sondere Ziindhilfe Hot Start flr basisch umhiillte Elektroden bei der
Typenreihe 304, aber sie benotigt zum grundsatzlichen Ansprechen
mindestens 65 V Leerlaufspannung.

2.5 Parallellauf von Maschinen der gleichen Typenreihe

Wenn Bereichsschalter, Strom- :und Spannungseinsteller auf gleiche
Stellung gebracht worden sind, ist ein Parallelschalten zweier oder
mehrerer Maschinen zur Erreichung hdherer Strome mdglich. Mit zwei Ma-
schinen Reihe 304 sind dann 520 A bei 41 V und 35 % ED erreichbar,
mit zwei Maschinen Reihe 380 650 A bei 46 V und 35 % ED,
mit zwei Maschinen Reihe 400 680 A bei 47 V und 25 % ED.

2.6 Die Kb-Zindhilfe, Schalter 6 auf S. 7

Die Typenreihe 304 ist mit einer Zindhilfe fir Kb-Fallnahtelektroden
ausgerlstet. Bei Stellung des Umschalters 6 auf "HOT START" wird beim
Zindvorgang der Maximalstrom fur etwa 0,4 s Dauer geliefert, unabhingig
vom vorgewdhlten SchweiBstrom. Voraussetzung ist eine Leerlaufspannung
von mehr als 65 V. Bei Spannungen darunter kommt diese Einrichtung
nicht zur Wirkung. Sinnvoll ist dieser HOT START nur in Verbindung mit
Elektroden von 3,25 @ und mehr.

2.7 WIG-Schalter, 7 auf §. 7

Bei Stellung WIG und Stellung NORMAL des Schalters 6 bei der Reihe 304
verden samtliche Zindhilfen abgeschaltet und die statische Kennlinie
im unteren Strombereich, unabhéngig von der Stellung des Bereich-
schalters 2, wesentlich steiler gestaltet. Dies dient der Stabilit&t
des Lichtbogens bei kleinen Stromen und verlédngert die lLebensdauer der
Wolframelektrode. Die statische KurzschluBstromanhebung, ein Vorteil
bei der Elektrodenhandschweifung, ist ebenfalls auBer Funktion.
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3 DIE LAGE DER BEDIENUNGSELEMENTE U. KONTROLLELEMENTE

2.8 Statische Kennlinien

3.1 Bild entspricht der Skalenplatte der SWF 304
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3.3 Bild entspricht der Skalenplatte der SWS 304
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50— // \ \
\ 2 Bereichschalter 9 AnlaBzugschalter fiir Motor
3 Stromeinsteller 10 SchweiBstrombuchse DIX DS0/70
4 Spannungseinsteller 11 CEE-EURONORM-Einbausteckdose 16-6h/380v/3P + NA+C>
5 Kippschalter f. den Ferneinsteller 12 Schuko-Einbausteckdose 2 x 16 A + E
\\__F______\:————~““”F 6 Schalter fUr Kb-Hot-Start (nur bei Reihe 304) 13 Ferneinstellerstecker
dﬂaif"’“” \\ 7 Schalter fir WIG-Betrieb (nur bei Reihe 304) 14 Betriebsstundenzdhler
8 Schliisselschalter fiir Motor 15 Tankanzeige
(Schalter f. Leerlaufautomatik) 16 Ladekontrolle
Motor abstellen nur in Schiliisselnullstellung! 17 Oldruckkontrolle -



4.1

4.2

4.3

4.4

INBETRIEBNAHME von DieselschweiBaggregaten

Motor

Bei der Inbetriebnahme des Aggregates ist die Motorbetriebsanleitung
zu beachten.

Verwendetes 01: Markentl Shell-Rotella TX Multigrade-OIL 10 W/30.

Die Batterie wird trockengeladen angeliefert und ist vor dem Erstbe-
trieb mit Sdure zu fillen. Beim Fillen sollen Batterie und Sdure eine
Temperatur von mindestens + 10°C haben. Zellen mit Akkumulatoren-
Schwefelsidure der Dichte 1,28 fillen bis zur Sdurestandsmarke bzw.

15 mm Uber Plattencberkante (nicht Separatoroberkante!). Batterie ca.
15 Minuten stehen lassen, dann leicht schiitteln, falls erforderlich,
Sdurestand korrigieren. VerschluBstopfen fest aufschrauben - Batterie
ist betriebsbereit.

Vor jedem Starten soll eine Olstandskontrolle am Motor durchgefihrt
werden. Starten nicht unter Last durchfihren, d.h. auch abgelegten
Elektrodenhalter am Werkstlick kontrollieren

Nach dem Start sind die Motoriberwachungsanzeigen kurz zu Uberprifen.

Uberlastschutz im SchweiBBkreis

Ebenso wie der Motor ist auch der Schweillstromkreis mit einer thermischen
Uberlastschutzeinrichtung ausgestattet. Ein Bimetall-Schnappschalter
befindet sich am Gleichrichterkiihlkdrper, der bei Uberlastung des Last-
erregerstromkreises unterbricht. Der Umformer lauft zwecks besserer
Kihlung weiter, gibt jedoch nur eine kleine, fir das Schweiflen nicht
geeignete Stromstarke ab.

Nach etwa 5 Minuten Leerlauf kann festgestellt werden, ob der Umformer
vieder die urspriingliche Stromstidrke abgibt. Es soll mit etwas ver-
ringerter Stromstarke bzw. verringerter Einschaltdauer weitergeschweiB3t
werden, um eine neuerliche Uberlastung zu vermeiden.

Anlassen des Aggregates

Dafir ist die Bedienungs- und Wartungsvorschrift des Verbrennungs-
motors maBgebend. Im besonderen muB eine tagliche Olstandskontrolle
vorgenommen werden! Ist das Aggregat mit einer Leerlaufautomatik aus-
geriistet, so wird diese in einer eigens gekennzeichneten Stellung des
Schliisselschalters aktiviert.

Leerlaufautomatik

Bei Ausristung mit Leerlaufautomatik wird in SchweiBlpausen die Motor-
drehzahl von 3000 min-1 auf etwa 1200 min-1 abgesenkt. Die Wartezeit

ist von rund 1 bis 8 Minuten wdhlbar. Zum Ansprechen dieser Einrichtung
muB die Leerlaufspannung auf mindestens 60 V eingestellt werden. Das
neuerliche Hochfahren wird durch kurzes Berlihren des Werkstiickes mit

der Elektrode ausgeltst. Der dabei flieBende Steuerstrom betrdgt weniger
als 0,1 A.

ACHTUNG !

Aus Sicherheitsgrinden soll eine Beriihrung des Geh&duses oder der Karosserie
mit der eingespannten und spannungsfihrenden Elektrode vermieden werden !

.1

PFLEGEARBEITEN

Bei der Konzeption des SchweiBumformers wurde auf eine weitgehende
Wartungsfreiheit Bedacht genommen. Die Maschinen sind bilirsten- und
kollektorlos, vollstdndig gekapselt und mit Wdlzlagern ausgeriistet, die
auf Lebensdauer geschmiert sind. Die nachstehenden Arbeiten sollen je-
doch durchgefihrt werden, um einen klaglosen Betrieb Uber viele Jahre
zu sichern.

Reinhaltung

Bei Verwendung von PreBluft ist darauf zu achten, daB die Luft t r o c k
ist und daB der Staub dabei entfernt und nicht in Stellen hineingepreBt
wird, wo er sich normalerweise niemals ansammelt.

Auch die Schalter der Maschine sind nach Abnehmen der Abdeckhaube des
Aufbauschaltkastens auszublasen, wobei der Schaltergriff mehrmals zu be-
tdtigen ist. Besser ist natirlich eine Absaugung des Staubes.

Wartung der Lager

Diese SchweiBmaschinen sind mit Radial-Rillen-Kugellagern ausgestattet.

Sie werden von der Herstellerfirma mit einem hochwertigen Lagerfett auf

Lebensdauer geschmiert und brauchen keinerlei Wartung. Es empfiehlt sich
jedoch, nach Ablauf von etwa 5 Jahren die Lager zu tauschen oder neu zu

schmieren.

Wartung der Schalter

Die in unseren SchweiBmaschinen eingebauten Nockenschalter bedirfen keiner
besonderen Wartung; lediglich das in Punkt 5.1 erwd@hnte zeitweilige Aus-
blasen empfiehlt sich. Die Lebensdauer der Schalter betrdgt etwa eine
Million Schaltspiele. Im Falle eines Schalterdefektes ist jedoch ein
Auswechseln einzelner Teile unwirtschaftlich. Es muB3 daher der ganze
Schalter ausgewechselt werden.

Allgemeines

Wenn an Maschinen wdhrend der Garantiezeit ohne unsere Einwilligung von
fremder Hand Anderungen oder Reparaturen ausgefihrt werden, lehnen wir
jede Garantieverpflichtung ab.

Bei Beanstandungen oder Nachlieferungen von irgendwelchen Ersatzteilen ist
stets die Fabrikationsnummer und die Maschinentype anzugeben!

Wartung des Antriebsmotors

Die Wartungs- und Serviceanleitungen sind der entsprechenden Betriebs-
anleitung zu entnehmen, die unbedingt zu beachten ist. Als Beispiel ist
der Wartungsplan fir die Hatz-Typen 2L30 S/C wiedergegeben.

Kraftstoffbehdlter

Je nach Reinheitsgrad des Treibstoffes ist von Zeit zu Zeit der Sumpf,
der sich am Tankboden ansammelt, abzulassen. Eine AblaBschraube ist vor-
handen bzw. es ist die Kraftstoffrlickleitung (nicht Zuleitung) v. Tank zu

Starterbatterie

Die Batterie ist entsprechend der beigelegten Anleitung zu warten.

Aggregateanhédnger

Wenn das Aggregat in einen Fahrzeuganhédnger eingebaut worden ist, dann
ist der Anhdnger entsprechend der Art der Zulassung zu pflegen und zu
kontrollieren. Ohne Anspruch auf Vollstdndigkeit sei angefihrt die Kon-
trolle der Anhdngeeinrichtung, der Bremsen, der Beleuchtungseinrichtung
sowie Zustand und Luftdruck der Reifen.

Abweichungen der gelieferten Maschinen gegenliber diesen Unterlagen missen wir
uns vorbehalten, wenngleich wir bestrebt sind, solche zu vermeiden.

-9 -
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6 BESCHREIBUNG DER SCHWEISSGENERATORKOMBINATION

6.1 Prinzip und Funktionsweise

Der SchweiBgenerator besteht aus einem Drehstrom-Asynchron-
generator und einem birstenlos erregten Mehrphasengenerator
mit nachgeschalteten Siliziumdioden.

250

STUNDEN
BEI

8-15
BEDARF

STUNDEN

Die variable Erregung des Mehrphasengenerators erfolgt Uber

die Feldwicklung der Wechselstrom-Erregermaschine, deren

kleine Feldleistung ein 50 W-Potentiometer als Schweif3strom-
Einstellglied erlaubt. Daraus ergibt sich die Moglichkeit, einen
handlichen SchweiBstrom-Ferneinsteller zu bauen.

WARTUNG
Ol-Viskositat
wiahlen nach

der Temperatur
beim Start

Eine Hilfswicklung im Asynchronstédnder, der von einem Kondensator
erregt wird, liefert lber einen Stellwiderstand sowie Uber ein
Potentiometer die veradnderliche Leerlauferregung fir die Feld-
wicklung der Wechselstrom-Erregermaschine. Der Rotor der Erreger-
maschine speist direkt {ber 2 Dioden das Polrad des Schweif3-
generators. Das Polrad induziert in den Wicklungen des Generator-
standers ein Mehrphasen-Wechselstromsystem. Ein nicht-linearer
Ubertrager sorgt unter Zwischenschaltung des Stromeinstellpotentio-
meters fur die kennliniengerechte Speisung der Feldwicklungen der
Erregermaschine. Die im Mehrphasengenerator erzeugte Leistung wird
einem Gleichrichter und danach den SchweiB3strombuchsen zugefihrt.

bei Bedarf

trocken
reinigen

neues Ol bis

und...
und...

Ein Thermokontakt am Hauptgleichrichter unterbricht bei Uber-

schreiten der zuldssigen Erwdrmung des SchweiBkreises die Last-
erreqgung, sodaB die Maschine zur Kihlung zwar weiterl&uft, die

Leistungsabgabe jedoch stark gedrosselt ist. Selbsttatige Einschal-
tung nach kurzer Kihlpause.

Ol-Fitter

Kihlrippen und

Gebldse auf
Verschmutzung

kontrollieren

und...

5.2 Mechanischer Aufbau

Auf aemeinsamer, an den Enden gelagerter Welle sitzen der Asynchron-
generatorlaufer, das Polrad und der Erregermaschinenldufer. Die
Silumin-DruckguB-Gehduse der Stidnder sind auBen, die Lagerschilde
auBen und innen verrippt. Dies bringt erhohte mechanische Festigkeit
und optimale Warmeleitung. Ausfihrung nach Schutzart IP 44.

Luftfilter-Einsatz
Ui ablassen

wechsein

Das auBerhalb des gekapselten Maschinenkdrpers sitzende Liifterrad
saugt die Kithlluft durch den in der Schutzhaube befindlichen Gleich-
richterkiihler und blédst sie sodann axial iiber den Rippenmantel.

Ventilspiel
einstelien

Auf dem Maschinenkérper befindet sich bei den SWF-Typen der Schalt-
kastenaufbau. Dieser enthalt zwei Schukosteckdosen, eine 5-polige
Rundsteckdose, die SchweiB3strombuchsen, den Leerlauf-Spannungsein-
steller, den Stromeinsteller und einige weitere Bauelemente zum
Erreichen der gewiinschten Kennlinien und Zusatzfunktionen.

neues Ol bis
—-I-_'_w\

ég_,
3
-l
5
@
g
-
™

TYP2L30S/C

und...

WARTUNG lhres Hatz-Diesel-NMotors

Zur Montage des Generators auf einen Grundrahmen dienen zwei FuB-
leisten.

Bei den Bauformen SWL und SWS fir superschallgedampften Einbau be-
finden sich, abweichend von der obigen Beschreibung, alle Bedienungs-
elemente und Steckanschliisse auf einer eigenen mit der Maschine durch
Kabel verbundenen Platte, welche an geeigneter Stelle in das schall-
ddammende Gehiuse eingesetzt wird.

Olstand
L L T ey

Alie Schrauben

und Muttern
nachziehen
Kraftstoff-Filter

wechseln
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7.1

7.2

7.

7.

7.

5

HINWEISE FUR DEN ANTRIEB MIT EINEM VERBRENNUNGSMOTOR

Verbrennungsmotore sind in ihrer Leistungsabgabe starker als
Elektromotore von Umgebungsbedingungen abhangig. Nachstehend
die wichtigsten Zusammenhdnge in Kurzform.

Abhdngigkeit von der Aufstellungshohe (Auszug aus DIN 6270)

Minderung der abgebbaren Maximalleistung je 100 m Hohen-
zunahme um 1 ... 1,2 %. Bei einer Bezugshdhe von 300 m G.N.N.

ergibt das:
Aufstellungshohe 1000 m Leistungsreduktion auf 90 %
" 1500 m " auf 84 %
" 2000 m " auf 78 %

Abhidngigkeit von der Lufttemperatur (Auszug aus DIN 6270)

Minderung der abgebbaren Maximalleistung fir je 10 K Temperatur-
zunahme um 3,8 ... 4,1 %. Bei einer Bezugstemperatur von 20°C er-
gibt das:

30°C Leistungsreduktion auf 96 %
40°C " auf 91 %
50°C " auf 85 %

Bei Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ist auf k&dltegeeigneten
Dieselkraftstoff zu achten, da sonst durch Paraffinausscheidungen
Storungen im Kraftstoffsystem moglich sind.

Abhéngigkeit vom Stationsluftdruck

Fir Grenzfalle ist zu bedenken, daf3 die in Mitteleuropa vorkommenden
vetterbedingten Luftdruckschwankungen immerhin eine Anderung der
Motorgrenzleistung bis zu * 3% mit sich bringen kénnen.

Wegen der unter 7.1 bis 7.3 angefiihrten Minderungsfaktoren ist es

dringend zu empfehlen, die B-Leistung des Verbrennungsmotors (DIN 6270 B)

um etwa 15 % hoher zu wahlen als die hochste Antriebsleistung an der
Generatorvelle.

Einbauhinweise

Sollten Sie den Schweif3generator nicht in der Form eines betriebs-
fertigen Aggregates erworben haben, dann ist fir den Zusammenbau mit
einem Dieselmotor noch folgendes zu beachten:

- Drehschwingungen diirfen im rotierenden System des Generators
800 rad.sek~2 nicht iiberschreiten. Die elastische Kupplung ist
dementsprechend zu bemessen.

- Fur die elastische Wellenkupplung sind die Héchstwerte zuldssiger
Mittelversetzung, Winkelabweichung und das erforderliche achsiale
Spiel vom Kupplungslieferanten vorgegeben. Das Massentridgheits-
moment der Generatorkombination betr&dgt 0,18 kgm*.

- Der Zwischenflansch zwischen Motor und Generator (Kupplungsgehause)
mul3 durchbrochen sein, um eine Kiihlung der Diampfungselemente zu er-
moglichen. Das kupplungsseitige Lagerschild darf keine Erwdrmung
seitens des Motors oder der Kupplung erhalten. Es ist auf miglichst
ungehinderte Abstromung der Generatorkihlluft zu achten.

- 12 -

- Die heiBe Abluft des Dieselmotors darf keine Rickwirkung
auf den Generator ausiiben, was bei ungiinstig ausblasenden
Motoren durch Luftleitbleche zu erreichen ist.

- Eine optimale Anordnung ist mdglich, wenn der Kiihlluftstrom
von der Generatorunterseite in der achsialen Verlangerung
die Unterseite der Motordlwanne bestreicht und so die Motor-
kihlung unterstitzt.

- Aus Grinden der Sicherbeit ist darauf zu achten, daB alle
beriihrbaren Karosserieteile den Vorschriften entsprechend mit
dem Masseleitersystem der Generatoren verbunden werden. AnschluB-
punkte 1t. "Schaltbild fir AS-Generator".

DREHSTROM-AS-GENERATOR ALS HILFSGENERATOR FUR 231/400 V

Wenn der Antriebsmotor des Schweiflgenerators mit der erforderlichen
Drehzahl von 3000 U/min und angeschlossenem Erregerkondensator lauft,
ist der Hilfsgenerator betriebsbereit. Dieser befindet sich innerhalb
des SchweiBgeneratorgehduses und ist ein Generator mit Asynchron-
KurzschluBlaufer. ‘

Der AS-Generator dient zur Speisung von Hilfswerkzeugen, wie

z.B. Bohr-, Birst- und Schleifmaschinen oder dgl. sowie zum AnschluB
von Elektroden-Heizkochern und Handlampen und zur Errequng des SchweiB-
generators.

Achtung! Glihlampen fir Spannung von mindestens 230 V verwenden,
________ sonst ist ein haufiger Lampenwechsel notwendig.

Am Klemmbrett sind 2 Schuko-Steckdosen fir Entnahme bis max. 4 kW/220 V
(einphasig) und eine 5-polige Rundsteckdose zur Entnahme bis max.

6,6 kW Drehstrom angeschlossen. Im Bedarfsfall kann diese Steckdose

an den Klemmen N - L1 ebenfalls einphasig belastet werden. Bei Strom-
entnahme von mehreren Steckdosen gleichzeitig ist zu beachten, daB

die Summenleistung 6,6 kW (oder 4,8 kVA bei cos% = 0,8) nicht Uber-
steigt, andernfalls wiirde ein starker Spannungsriickgang eintreten.

Ein Parallelschalten von Steckdosen ist nicht moglich.

DrehstromkurzschluBlaufermotore konnen etwa bis zur GroBe der halben
Generatorleistung angeschlossen werden, die Begrenzung ergibt sich
durch den im allgemeinen hohen Anlaufstrom und niedrigen cos ¢. Genaue
Zahlenangaben sind an dieser Stelle nicht sinnvoll, da die jeweilige
Grenze sowohl von der Motorbauart als auch von den mechanischen An-
laufbedingungen abhidngt. Motoren fir Schleif- und Trennscheiben sind
mechanisch Uberaus hoch Uberlastbar. Maschinen mit Leistungsschild-
Angaben von 2 kW Nennleistung konnen den Generator bis zu 3,5 oder 4 kW
belasten, wenn sie entsprechend stark an das Werkstiick angedriickt
werden.

Reine Wirkleistungsverbraucher, wie Heizkocher, Trockendfen, Glih-
lampen, gestatten die grdBte Leistungsentnahme vom Hilfsgenerator,
vdhrend bei Verbrauchern mit induktiver Komponente, wie Asynchronmotoren
fur Pumpen, S3gen oder andere Werkzeuge, die entnehmbare Leistung mit
sinkendem Leistungsfaktor ebenfalls sinkt.

Der Generator ist weitgehend Uberlastsicher und kurzschluBfest: Wird

die Grenzleistung Uberschritten oder tritt ein KurzschluB ein, so ent-
regt sich die Maschine und die Spannung fallt bis zur Beseitigung der
Ursache auf Null ab. Danach kehrt die Spannung selbsttédtig wieder zurlick.

- 13 -
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Schaltbild far AS- Generator

Zum Klemmbrett | o x|« 2um SchweilBgenerator
N N
3/ Q Q A :§ :§
§g§ (D 151
X4
‘ﬂuz
X2 Hilfswicklung grin
22 ¥y ‘ entfallt bei
\\ SWF/L/S/E 304
W
zq ‘1/' ,vz,‘
Wy ) ‘o i " V1
l |o N N N
< i |9 g § .; 1 3
L1 TR E 4 (3
Zum Klemmbrett
b 2
d
i
._/[\!u
-
Masseanschluf
Karosserie
[
| |
Masseanschiuf3 ___L_ R __L EE“"~\\
SWE " i NN 1 | fl} {/14C) d’ﬁf\
NBD YR N T oY
MasseanschiuB N F O
Karosserie \1_f//
\ ' |
SN anl |
SWL i Masseanschiu3 R L _____ . / TT TN
SWS Maschinengetiuse Skalenplatte [ l i\ L?.J) cLL3\
| NN j | N ) N |
LN 3 LJ[.&E} '\ cg )
\. 1F,,/

ﬁwﬁs,mvﬂﬁaa»

9.1

Bauform B3/B5
Schutzart 1P 44
Antriebsdrehzahl (+5% - 3%) 3000 U/min
Antriebsleistung an der Welle bei
maximaler SchweiBleistungsabgabe 14 kW
Zusatzliche Antriebsleistung bei
Belastung.des Hilfsgenerators mit
6,6 kW 8,5 kW
Leerlaufspannung 10-100 V
Maximale SchweiBleistung 35 % ED 300 A/32 V
25 % ED
Nenn-HandschveiBbetrieb 60 % ED 240 A/30 V
Dauerschweiflleistung 200 A/28 V
SchweiBstrombereich bei einer Ber.I 25-160A
Leerlaufspannung von 70 V Ber.II 50-300A
SchweilBlkabelquerschnitt 50 mm2
Maximaler SchweiBelektrodendurch-
messer 6,3(8)mm
Hilfsgenerator bei dreiphasiger 6,6 kW
Belastung und cosw = 1
Erregerkondensator fir 400V 50 Hz 10 kVA
Massentragheitsmoment 0,18 kgm2
Nettogewicht 210 kg
Vorschriften nach VDE 0541/42,
OVE-M 12
Hochste Vibrationsbelastung der Maschine:

DER SCHWEISSGENERATOR

Technische.Daten

SWF/L/S 304

SWF/L/S 380

B3/B5
IP 44

3000 U/min

20 kW

8,5 ki

10-100 Vv

380 A/35 V

300 A/32 V
250 A/30 V

25-150 A
50-380A

50 mm2

8(10) mm

6,6 kil

10 kVA
0,18 kgm2

210 kg

3 g kel

SWP/L/S 400

B5/B5
1P 44

3000 U/min

21 kv

8,5 kil

' 10-100 V

400 A/36 V
300 A/32 V
250 A/30 V

25-150 A
50-400 A
50 mm2

8(10) mm

6,6 kW

10 kVA
0,18 kgmZ

210 kg

50 Hz

HOchstczuldssiger Riemenzug in Wellenstummelmitte in Abhéngigkeit

von der Lebensdauer:

15 000 Stunden
30 000 Stunden
60 000 Stunden

- 15 -
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I\ 9.2 KENNWERTE DER GENERATOREN

Kennwerte SWA/SWF/SWL/SWS 304
M KENNWERTE SWA/F/L/S 380, SWF/L/S 400

|
o
Leerlauf Belastung
Leerlauf, Belastung 5
. ; — §§ Up =40 |Ug =100 Ug = 70 V
=t Vo' = Vo = Yo = 70 V °£ 3 Bereich I Bereich II
52 40 vV 95 y | Bereich I Bereich 1. & Us = 24V Us = 30V
5 S Us = 24 V Us = 29V . Is = 100A s = 250 A
@ Is = 100 A Is = 220 | Verkettete Spannung 24,5 61 19,0/16,8/ | 23,0/23,0/
w V UV; Vs WU 19,5/20,2/ 23,5/23,0/
Verkettete Spannung 60, 60, 60 68, 68, 6 RS; ST; TR; 19,0/16,8/ 23,2/23,5/
AV q | Rl AL 52 123 0, 0, 0 71, 71, 7
D ’ ’ ’ 1y Differenzspannuna 7,6 19,2 15,2/16,2/ 4,0/3,8/4,0
> o o « | UR; VS; WT, 18,5
é Phasenspannung 35, 35, 35 42, 42, 4 v ‘j Bgffsgen;;pannung 25 62 53,2/20,5/ 23,2/27,0/
~ Y el 27,5 | 63 0, 0, 0O 43, 43, 4_ | >3 775 : !
<V «~ | Differenzspannung 21 54 4,6/3,9/ - |19,5/19,2/
o | UT; VR; WS; 4,5 19,2
. c
AV :ilfsigiﬂ‘mq 7,8 7,8 7,7 7,6 v | Phasenspannung 12,2 31 14,0/7,5/ 19,5/13,2/
| ] o | Up Vs oW 12,5/9,5/ 14,2/16,0/
Ry S5 T 14,5/17,8 16,0/17,0
Spannung am Kondensator 3 :
=V Cl 10,1 7,0 8,7 S MotorhilFsspannung 8,4/ | 8,4/ | 8,3/8,8 8,2/8,3
Al-8/9 bzw. Al1-10/11 8,4 8,4
o Spannung am feld ) = o
. 5 T 1.1 2,8 6,7 13,7 27 sV c ggannung am Kondensator 10.0 9,6 9,6 9,6
= Al - 5/7 7 5
5 Spannung am Wandler T3 -
Q -
@ | S1/2 Bereich 2 - Al/4 0 0 27,3 . 53 #V |~ | Spannung am Feld
~V B 4 / ’ o | T1.1 2,15 6,6 16,8 20,5
g’ o | Al - 3/6
j (I feldstrom an T 1.1 bei | Sl S Wandl 0 0 34.0 40.0
- w pannuna am Wandler
= A Al - 7 messen 0,07 0,17 0,36 0,64 LV o | 13 ’ ’
~ | X2/A1-5
i Wandlerstrom in T3 bei : ]
n A Al - 4 messen 0 0 0,34 0,8 . o Fel?strom an T1l.1 bei 0,056 g,175 0,44 0,55
A o | Al - 3 messen
<]
= '| Wandlerstrom in T3 bei 0 0 0,45 . g,5
. & A L | X2 messen

gemessen bei Rechtslauf und Nennspannung am Motor bzw.
Asynchrongenerator, bei Abweichungen davon ergeben sich
auch bei den MeGwerten von der Tabelle abweichende Werte !
gemessen bei Rechtslauf und Nennspannung am Motor bzw.
-1 Asynchrongenerator, bei Abweichungen davon ergeben sich
Leerlauf : 3000 min_ 4 auch bei MeBwerten von der Tabelle abweichende Werte !
Belastung Ig= 100A : 2990 min_
Belastung Ig= 220A : 2960 min

Zugehorige Drehzahlen:

Zugehdrige Drehzahlen:

Leerlauf : 3000 min:l
Belastung I = 100A : 2990 min
Belastung Iq = 250A : 2950 min~1

- 16 - '
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9.3 SCHALTBILDER

r‘

ERREGERKREIS—SCHALATBILD Z.NR. 5 620 753 A
’ SWA/F/L/S/E 304 / 50 Hz
53 Sk
*/:Narmaé ‘/r: WG
e ® Hot-hart -
r‘ "} “~ 7
+ - ]
| i e 'T‘” o :
N 53 ¢ o Har |
[l gein K‘\‘ 1
| pn, T 3 L
: 2 - 2 L
H bt‘b . l
g L bl @:
| w =B |
0 T . Hiljewickdung ‘
b ez o [ —— |
J ’ A4 5 Blaw max. . I
! o |olet = }|R2 {
t : ok : — ,
t *  [Metoraon R3 X4 I ]
13 . A
l o Sthwark SUwiars p— ;
b on T 4.9 r3 | n_‘ e | _Jl‘ "
[ S [Tetomm R — R 3 i .
[ . rotbraun ther waiidh 4 S
! . )
l' ) Sthwarg’ _ d St e 1—'——-] e 3l
[ 3' = z 3 ol
[ £4 E l -
i Z, woj&} o I.i‘_};:_
“ ———
A Seun
L ’ s ]
s1
Al - Erregerschaltung o1
reich Z
€2 Elektrolytkondensator 470 uF, 160V T3 B€
Gn + o o » .
F1 Thermeschalter 80°C =5 % %/_:; Beres ¢1

RZ Spannungs-Potentiometer ~ 100 Ohm/50W

R3 Strom-Potentiometer

R4

100 Chm/50W

Sl Bereichsumschalter

SZ2 Umschalter f. Fernsteller
S3 Umschalter Hot-Start/Normal
S4 Umschalter Hand/WIG

Tl.1 Erregerwicklungs-Stinder

T3 Stromwandler

T4 Trenntrafo

X1 Fernstellersteckdose
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Strom-Potentiometer (f.Fernsteller) 100 Ohm/50W

5.2.25 Jeou

ERREGERKRETIS
SWA/F/E/S

Gen (® \_grot
rot :
sk

u4 -“41® G

—2 S—

-3 G
Q4

304 / 50 Hz

STROMLAUFPLAN

Z.NR. 5 620 754 A4

R oY
ECB
Hitbsw. 44 4 T U s V2
=6 ® _'
weih
16
weif{rot =
wei| gron g
Hilfsw, A0 10 I
5 @
weik

e

s
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Fortsetzung:

GENERATOR-SCHALTBILD

GENERATOR - SCHALTBILD Z.NR. 5 620 749 A4
SWA/F/L/S 304 | SWA/F/L/S  380/50 Hz
400/50 Hz

Erregerkreis-Schaltbild

Fortsetzung: Erregerkreis-Schaltbild

bi

(44

oo sw ’
] U P —t .
{ w : e o w
\ \ i | / 14 u i — vz
; . ¥s ( /
T2.2 Ti.2 S1 51 T2.1 T2.2 T1.2 Vi
X U - f - - e—
- — 2l gV ot ¥al “ ou— 2+ I PR C e
e — o i
:. 1 Vi i |3 o T ——— =!;-
(] [ 1
A 2Te Vi R : sl " — 1
o — St : W S sw s i14
a - u—— 22l Ly WL Jz " [ v
10 ' gn [ — B —
i rt \ NS sw__| 4 . rt
bt ‘ * p ot | — = 7
v — 2 TN\ - eI s = ==
| _te - -2 T <P A o [
: s T o481 st g T : | |
1 T,Lz-vz " g_ 7-5' T = I zm ygi!_!—‘ﬂ Vl N
o]0 IR RINNg ! A RS 351 pe =
o ] T, m— === ) 2 4 =2 T
z2 2 bl 3 z
Zg S T8 by
. rz_;— rt oAl SNO—”—\' : etll gn|| sw ;:: o P —— lge L
\\ e %3 se N S mam, an | A 1 Bl
- — N ] s ) : vej 2 va| I = |
'L.....— gn L 4 |—|l c - vi
sw s vi W ’l_‘ | o —C 5w e
L Yc —m— S ] ze| 23 s Lot o
ﬂ 56 s » S l"__'— .1}
sw = P‘J T "t 4 L1
zc bl ! e
2 W ] ) —— -
Erkldrung der Leiterfarben:
_ L1 Glattungsdrossel (fallweise als Mehrausstattung) bl blau
Cé Kondensator 0,15 pF, 630 V Erklarung der Leiterfarben S1 Bereichsschalter br braun
R14 KS-Widerstand 8,2 Ohm, 1 W bl blau T1.1 Feldwicklung der Epregermaschine ge gelb
51 Bereichsumschalter br  braun T1.2 Erregerliuferwicklung gn grin
T1.1 Feldwicklung der Erregermaschine ge gelb T2.1 Polrad rt rot
1.2 Erregerldufer an grun T2.2 Generatorstinder sw schwarz
12'; Eolrad rt tet 13 Stromwandler vl violett
. eneratorstander
3 St rommandlon sW schwarz V4 Hauptgleichrichter 47A/300V ws weil
. V « . - -
Va Hauptgleichrichter 47 A/300 V vl violett 5 Polradgleichrichter 25A, 1600-1750V Av.-Char.
Vs Polradgleichrichter 25A,1600-1750 V Av.-ChaT.  ws  weiB f2  Varistor, z.B.: 127V, 30 Joul
F2 Varistor, z.B.: 127 V, 30 Joul
- 20 -
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“ ERREGERKREIS -

SCHALTBILD Z.NR. 5620 ERREGERKREIS SWA/F/S 380, 400 5-620 886
n= 3000 min-"
SWA/F/L/S 380 / 50 Hz
400 / 50 Hz Sthwarg
Stromlaufplan b O | ot =7
| e _
E =1 Eglt Rl
- —j Xé [S2Z X4
MO | 2
grin ' R3 | | Lc=e xzz
' 12 i ) 1o O—— vy brew A2
A Hilfswicklung
11 r = i He=y RS T3
. 1 1 F2
7 0 weld 80— = 5
! 9 | i Hilfsnicklurng
»
8 gl'lln
Print 5- 620 820
rof RS
;Z ——l - RS
—{ ton
' 47 é hellbraur 4_ 1
O A E A 4
rotbraur T‘3 X2 vA4 & ’ 5-620 820
5 uber Wey3d TS .
8 4 —— grun
schwoarz _ @ : i
|4 O o
m ) _— weit
hellbriaurr @ .
3 ' il F2 *9 .
B max. s -3 gr:m
4 _
Z wviolett CA °- .3 et
‘ blau :va v6 — heltbroun ’
¢ ° g — rotbraun ubgr wei
7 rot I Rr3 - Schw
_] : max. V1 oL — arg
T @ ™ | »3 — hellbraun
°2 —— violek
O 20| O bl
R2
Al Erregerschaltung
Fl Thermoschalter 80°C % 5 % Bouteilliste
R2 Spannungs-Potentiometer 100 Ohm/S50W )
CA4  Elko achstal 220 uf 46V
R3 Strom-Potentiometer 100 Ohm/50W F2 Feinsicherung Sx 20 4254 F
. . R4 2240 0SW 5%
R4 Strom-Potentiometer (f.Fernsteller) 100 Chm/50W R2 100 siow Einsteller for die Leerlavfspannung
S2 Umschalter flr Fernsteller R3 4004 Sow Maschineneinsteller {ir den Stom
. R% 4004 Sow Ferneinsteller fSr den Strom
Tl.1 Erregerwicklungs-Sténder RS 224 4w
T3 Stromwandlker R43 33 4 03w
$2 Kippschalter 2U Umschaller Femeinstellee EN [ AUS
X1 Fernstellersteckdose Rvi PT 40 Lv 400w Justierung der maximalen Leerlaufspannung
4.4 idkly der E i
X2 Klemmleiste am Wandler :rrs :Tu;nb::ﬂan;%&r s
VA v2 B 250 CA4S00
v3 B 3280 C 2500 (KBU &k)
Ve AN kooF
X6  Prinksteckerleiste
- 22 - 31785@ NSWL
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9.4 LEERLAUFAUTOMATIK UND MOTORSCHALTBILDER

Schaltbild fur Leerlaufautomatik

Schaltbild fir Leerlaufautomatik (Elektronikausfihrung)
| e
nf rr———mm————-—
2
Vi ) o 4 " bl
K5 3 s 1 K2 &
.E ge |10 ge 854
Vi
H rt r¢
Sw ol v‘. ~gn
F 2—&‘)—-&'1—--‘—\';-:-5 _5_UX_] Leerlaufautomatik
o y e X2 Dieselmotor -
SW
3] "
85 LTJ 86 |
30I 87 |
_“.L-' © '
vz o
Y o W . Y
. * i} I s @ D l
| GENERATOR | B | 1
L _—j LEYTY
k2] Erklarung der Leiterfarben:
vi[ <« 'C) bl blau br braun
z;dffﬁ Ké ge gelb hgr hellgrau
— gn  grin
v rt rot
b sw schwarz
= vl violett

Lageplan der Bauteile Gerdtestecker X1

Lotseite
K1 Relais 50...90 V DC 1 UK Elbatex E 3204 5 620 268
ﬁZ’KB}Relais 12 v DC 1 AK Bosch 0332014125 5 488 957
K4 Relais 12 V DC 2 UK gick- Tele rd. K 10 min 5 489 141
fallverzdgert
K5 Relais 12 V DC 1 UK ) Schrack RN 300012 5 620 189

52 Schliisselschalter, Stellungen: 0 Aus
1 Ein mit Leerlaufautomatik
(Leerlaufdrehzahl 1100 min-1)
2 Ein ohne Leerlaufautomatik
(Leerlaufdrehzahl 3000 min-1)

V1Yy2,V4 Diode 1A 1000 V IN 4007 GP 5 221 631
V3 Zenerdiode 2,5 W auf K1 abgest. Philips BZX 70C 18..32 5 620 300
X1 Gerdtestecker 5 489 139
X2 Kupplung 5 489 140

Y2 Hubmagnet
- 24 - 24.5.83 MVZZ%V
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SCHALTBILDER FUR HATZ-MOTOR Z 790

GRUNDSCHAL TUNG

ARMATURENBRETT

M B & Ms0ad 571

s | e

iy

DIESELMOTOR

ZUSATZAUSSTATTUNG

Abstellen mittels Schlisselschalfler (serienmiaBig
bei allen SWS-Typen ohne Leerlauf{-Automatik).

ZUSATZAUSSTATTUNG

Al
A2

H1
H2
K3,K6

S1
52
X2
Y1l
Y2

Leerlaufautomatik-Anschlu3 u. Abstellunc mittels Schlissel-
schalter (serienmdBig bei allen WS-Typen) D
y 2u 52 /Kontakt 15| 2y $2/Kontakt15
Generator L
s2/15
H | 8 30 | i n=1100

2345 — ?1_32{30 2 ~nz3050 D

2 k6 | K3 Y2

L

- Impulsqgeber HATZ
- Regler-Gleichrichter HATZ
- Oldruckschalter HATZ
- Generator-Lichtmaschine  HATZ
- Ladeanzeige HATZ
- Oldruckanzeige HATZ
- Relais 12 V DC 1 AK Bosch 0332014125 5 488 957
- Anlasser HATZ
- Betriebsstundenzdhler Veglia-Borletti 12-14 V 5 489 061
- AnlaBschalter HATZ
- Schlisselschalter HATZ
~  Kupplung 5 489 140
- Magnetventil HATZ

Hubmagnet HATZ

Freilaufdiode

- 26

SCHALTBILD FUR HATZ-MOTOR 2L30C

Schaltschema fiir automatische Motaniberwachung

i 2343 [— - - t
B oy | rEeeee 1 mee ee ELIN—Ausfiihrung :
BEHETR;;"‘J 'Ir{ } :_o 3 ! ' l;__ 3 ;z__: | | Autom. Motorabschaltung bei: A Oldrckabfall
i ' :3H [ ‘é_' =55 l‘
— j ll ————— Mit Leerioufautomatit
| Armaturenpiate
—
|
I
|
N
& h I
A e n=mgy
7) 9 38 72
5~ pirescirict
= , 70 \ B
L _
. Tank i
57 5

Drehzahl-Hubmagnet
Relais

Kupplung
Kraftstoffanzeige
Fillstandsgeber
Betriebsstundenzéhler
Anla@schalter
Ladegenerator

Starter
Schliisselschalter
Ladeanzeige
Steuerrelais
Abstellhubmagnet
Diode
Temperaturschalter
Oldruckschalter
Luftfilteriliberwachung

AN PO

d INOPONY N N LY SN YO T
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HATZ

BOSCH 0332014125 5 488 957
5 489 140
Motometer Nr. 609060 1034

Motometer Nr. 2.81 81/9/512 V

Veglia Borletti 12-24 V 5 489 061
HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ

HATZ



10 AGGREGATE

Datenlbersicht und MaBbilder fiir Aggregate

Fahrbares, biirstenloses Schweifiaggregat

Type SWF SWF SWL SWL SWS ,
Feldaus- StraBen- Feldaus- StraBlen- StraBenar f _@} §
fihrung ausfihrg. fihrung ausfg. fuhrung i LT LI 8
TR ELIN - -~ 3
o : : e | E
a2 ' & =8
Gewicht kg | 800 865 876 940 1116 2| ¢ O\ N/ g
ohne Kraftstoff ] laa\% 4, |8
| \ ;ﬂ{ ] iy
Tankinhalt 1 65 L 65 L 55 L 55 L 84 L -l i ,
Zi_ll'llI
Reifendimension * 1755R1488S | 175SR1488S| 700-14 700-14 1755R1488¢ 27440
Reifenluftdruck bar 2,3 2,3 1,9 1,9 2,8
Kraftstoffverbrauch Knderungen vorbehalten
bei 200A 28V 100 % ED 1/h 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4
Fahrbares,biirstenloses Schweiflaggregat, super-schallgeddmpft
Schallpegel in 7 m
bei Leerlauf dB(A) 85 85 71 71 68
bei Last 200A 28V dB(A) 86 86 72 72 70
bei abgesenkter Dreh- dB(A) 73 73 62 62 58
zahl durch Leerlauf-
automatik 1210
-T__ 2
i _uua'm___
* Es sind auch andere Reifendimensionen moglich, soweit sie der geforderten
Mindesttragfahigkeit entsprechen _‘ B il : —
D i .
2= ! T
Achtung! Die Schwingmetall-Elemente am Aggregat sind mdglichst frei von ‘ :Igzéa =5, é i
01, Fett und Kraftstoffeinfliissen zu halten. ' i o y» !
L] S / =]
_L_j___ ?7fﬁ3// 3 !! ”

Anderungen vorbehalten

5-1488380 AL

-t

5-488695

1020

3000-3450

Anderungen vorbehalten
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Mafbild SWF/S/L303,304,380,400

Fahrbares SchweiBaggregat, schallgedampft, Feldausfihrung 5620 280 Al

] i
— 5 g
o3
— —
L, ! ' Ay ||
g a N )
= L. 1
i = M
-
870 \Reiten 7.00=14,Druck {.9bar 180 ,“‘_*
2915-3030 1420
Gewicht m. Kraftstoff 925 kg |
B m A
Fahrbares SchweiBaggregat,schallgedimpft, StraRenausfiihrung 5 620 281 A4_:-_ '

=
&

L0
4 "\
_ i
_B@y®
Fa¥
|
50
460 -
912

1400

110
17,5

Tzﬁ
[
L
r
5
|
5

182
Bei Typen SWS/L 303,304 sind die Armaturen nicht eingebaut!

_J’_ | = i |
i ) 1
\ ' f (1k6 '
1010 Reifen 7.00~14.Druck 1.8 bar 1180 ¢,2_30 4
5 : 1420 L
2775-2850 L o
Gewicht m. Kraftstoff 388 kg - ~ 565 o
~ 640
& e F .

- 30 - T 15.4.83 Qe



11 FEHLERSUCHSCHLUSSEL FUR SCHWEISSAGGREGATE

Erforderliche MeBgerdte: Spannungsmessung 12

SWF /SWL/SWS/SWE 304, 380, 400
V, 100 vV DC; 10 V, 220 ... 400 V AC

Strommessung 1,5 A DC (25 A DC)

A Sichtkontrolle auf grobe mechanische Schiden, Brandspuren, Drahtbruch

Motor 138t sich starten
JA NEIN—=—Anlasser dreht nicht——T:::

B Motor l8uft hoch
JA NEIN |

|
1 bleibt auf niedriger Drehz.~
C Drehstromoenerator gibt Nennsp.231/400V 229

JA NEIN ——w keine Spannun 8
p 9-*———1::' S

(k:l fur

Liloolelol [

) Spannung zu niedrig — {10

Aggregate —s Spannung zu hoch ———=J11

i

Starterakku ist entladen
Defekt in Startanlage

kein Kraftstoff im Tank
Drehzahlverstellmagnet arbeitet nicht
Uldruck-Uberwachung schaltet ab
sonstiger Fehler am Motor
Leerlaufautomatik,wenn vorhanden,defekt

Erregerkondensator oder Zuleitungen defekt
Drehzahl viel zu niedrig

Drehzahl zu niedrig
Drehzahl zu hoch, Drehzahleinstellung am
Motor falsch

D Leerlaufspannung auf Maximum stellen, Bereich 11
Max.Spg. u}k=[::::]v wird erreicht (Maschine kalt lS...ZSOC,betriebswarm bis 10% weniger)

JA -NEIN == Spannung kleiner
JA NEIN———=iiber 104% ——

Feldspg.Unk=[___JV an
Al/3-6 SWF/L/S/E 380
A1/5-7 SWF/L/S/E 304
JA NEIN 13

1

f—— {14

— 15

Feldstrom J; in Ordnung

JA NEINI:Strom zu grofl —e |16

kein Strom ——— {17
Leerlaufspanng.verinderbar

JA NEIN~Spanng. OV ——-w[18

ffSpanng. G,5..5V—1{19

Spanng. 15..95V—e {20

; JA NEIN .

| L— 122
+—Leerlaufsp.etwa 80-90% 123
—_— = etwa 50% 24

~"-  etwa 20..80% {25

Unterbrechung Spannungspoti zu Al/7
(f.SWF/L/S/E 380,304) sind Anschliisse 15-16
mit 17-18 vertauscht? (rur f.SWF/L/S/E 304)

Hilfsspannung U, kommt nicht an 10-11
SWF/L/S/E 304, 8-9/10-11 SWF/L/S/E 380

(nur 80% von Up.k:nur 1 System unterbrochen,

nur SWF/L/S/E 380)
Spannungspoti R2 unterbrochen
Erregerschaltung defekt

Wicklgsschaden in Feldwicklg.,Widerst.iberpr.!
Unterbrechg.b.Feldwicklg. ,Widerst.{lberpriifen!

Totalunterbrechung beim Ausgang
Polradausfall/Wuchtscheibe locker,
WindgsschluB, Diodenfehler
Drehgriff rutscht, Poti blockiert

Generatorphasenspgen. Uy einander gleich

Generatorwicklungsschaden

Hauptdiode defekt m.KurzschluB(Brummgerdusch)
Hauptdiode defekt m.Unterbrechung

Polraddiode defekt
PolradwindungsschluB,Erregerlauferwicklgsdef.

E Bereich I, Leerlaufsp. auf 70V einmessen, Stromminimum einstellen, Last 0,44 Ohm

Minimalstrom J; wird erreicht
JA NEIN-  Strom zu niedrig
JA NEIN  ca.300% von J,_I:: 26

L_ 27

Strom 18Bt sich hdher einstellen
JA NEIN

Umschalter fiir Ferneinsteller defekt
Strompoti AnschluB braun od.Schleifer unterbr.

28} Hauptdiode m.Unterbrechg.,Leitungsunterbrechg.
Sicherung F2 durchgebrannt

Unterbrechg.lLasterregerkreis, Temperaturwichter

(in Ordnung bei Uberbriicken von

T3/K1.X2-52 SWF/L/S/E 380
Al/K1.3 -S1/K1.2 SWF/L/S/E 304, Wandler def.!

— Bei nicht auffindbarem Fehler ELIN-Kundendienst verstandigen !

kennwerttabelle!Max.Leerlaufsp. Feldspg. | Feldstrom f.UO!MinimalstromI aus70V|Phasensp.b.U

| . DC | fur Uy DC DC ! DC . AC |
!Tnxx\SMMF/LﬂiE | Uo (V)| Uy (W] da () | Jao. (A)| Us (A)
i 380,400 1100 | 6.6 | 0.175 | 25 | 31

| 304 95 | 7.6 [ 0,23 I 24 | 63

Liegt ein schweifitechnisches Problem vor ?

Sonstige Bemerkungen:
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12 ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAU

12.1

|52 7

Ausbau des Generators Type SWF

Reihenfolge der Arbeiten:

Massekabel (-) von der Batterie abklemmen
Plusklemme an der Batterie abklemmen
Verhaubung abnehmen

Hebevorrichtung abnehmen

bei Maschinensatzen mit Leerlaufautomatik dieses elektrisch trennen
(6-polige Kabeldose und 2-polige Kabelkupplung)

Schaltkasten des Generators offnen und Kondensatorkabel von der Klemmen-
bricke des Drehstromgenerators abklemmen und ausziehen

Erdungskabel abklemmen und ausziehen
Muttern von Gummirundlager am GeneratorfuB lésen (mit Loctite gesichert)
Generator vom SAE-Flansch des Motors trennen

Generator leicht anheben und achsial wegschieben, bis Kupplung auBer
Eingriff kommt

Generator vom Fahrgestell abheben

Kupplungsflansch des Generators auf ca. 150° anwarmen und mit Abzieh-
vorrichtung abziehen (kraftschliissige Verbindung mit Loctite 241)

Zwischenflansch abziehen
Weiteres Zerlegen der Maschine nach Pkt. 12.4.

Fir den Zusammenbau sind unbedingt die Angaben unter 12.3 zu beachten.

Ausbau des Generators der Type SWL bei leisen Kompaktaggregaten

Reihenfolge der Arbeiten:
Massekabel (-) wvon der Batterie abklemmen
Plusklemme an der Batterie abklemmen

generatorseitige Haube abnehmen, Spannstifte zur Sperrung an der Fihrung
entfernen (Haube achsial abziehen)

bei Maschinensiatzen mit Leerlaufautomatik diese elektrisch trennen
(6-polige Kabeldose und 2-polige Kabelkupplung)

Schaltkasten des Generators offnen und Kondensatorkabel von der Klemmen-
bricke des Drehstromgenerators abnehmen und ausziehen

alle vom Dieselmotor kommenden elektrischen Leitungen sind auf ihre Kenn-
zeichnung in bezug auf die Zuordnung zu den Klemmen zu dberpriifen und
danach von der Klemmleiste zu trennen. Ebenso die Leitungen von der
Fillstandsanzeige an der Klemmleiste trennen

die Klemmleiste von der Verankerung losen, die Skalenbefestigung ldsen,
bei Leerlaufautomatik die Relaisbefestigung ldsen

am MaschinenfuB die Muttern des Gummirundlagers losen, die FuBabfang-
sicherung ldsen (mit Loctite gesichert)

Generator vom SAE-Flansch des Motors trennen

Generator leicht anheben und achsial vom Motor wegschieben, bis Kupplung
auBer Eingriff kommt

Generator einschlieBlich Skalenplatte vom Fahrgestell abheben

Kupplungsflansch des Generators auf ca. 150° anwdrmen, mit Abziehvorrichtung

abziehen (kraftschliissige Verbindung mit Loctite 241)
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12.

3

r’

Zvischenflansch abnehmen
Weiteres Zerlegen des Generators erfolgt nach Pkt. 12.4

Fir den Zusammenbau bitte unbedingt die Angaben unter 12.3 beachten.

Ausbau des Generators, Type SWS (superschallgedampfter Einbau

Reihenfolge der Arbeiten:

Massekabel (-) von Batterie abklemmen

Pluspol von Batterie abklemmen

Gasdruckfedern von Haube aushiangen

Haube senkrecht hochstellen, mit entsprechender Unterlage abstitzen

bei Maschinensdtzen mit Leerlaufautomatik diese elektrisch trennen
(6-polige Kabeldose, 2-polige Kabelkupplung)

Hebevorrichtung demontieren
Schaltkasten des Generators offnen

SchaltschloB und MotoranlaBschalter ausbauen, Kontrolleuchten und Be-
triebsstundenzahler abklemmen

Motorarmaturen von Skalenplatte ldsen (Kontrolleuchten, Schalter, Be-
triebsstundenzahler)

Erdungsleiter von Seitenteil und Tragerplatte abklemmen
Befestigungsschrauben der Skalenplatte ldsen
Luftfihrungsschacht generatorseitig von Grundplatte ldsen
Muttern des Gummilagers am Maschinenfuf3 ldsen
Abfangsicherung l6sen (mit Loctite gesichert)

Generator vom SAE-Flansch des Motors trennen

Generator leicht anheben und achsial in den Luftfihrungsschacht
schieben, bis Kupplung auBer Eingriff kommt

Generator mit Luftfihrungskasten und Skalenplatte herausnehmen
Luftfihrungskasten abziehen

Kupplungsflansch des Generators auf ca. 150° C anwvarmen, mittels Abzieh-
vorrichtung abziehen (kraftschliissige Verbindung mit Loctite 241)

Zwischenflansch abnehmen

Weiteres Zerlegen der Maschine erfolgt nach Pkt. 12.4

Zusammenbau:

Der Zusammenbau des Aggregates erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Achtung:

Beim neuerlichen Aufbringen der Kupplungsnabe auf der Generatorwelle

auf gute Reinigung und Fettfreiheit achten, die kraftschlissige Verbindung
kann wegen des Passungscharakters nur mit Loctite 241 erfolgen.

Ein weiterer Hinweis:

Zur Sicherung gegen Ldsen aufgrund von Vibration sind die Sicherungs-
maBnahmen wie Leitungsbiindelhalterungen, Sprengringsicherungen an Schrauben
und Klemmen sowie Loctite-Sicherungen wieder anzubringen.

Fir die Zwischenflanschbefestigung Schrauben M10 der Festigkeitsklasse
8.8 (8G) verwenden, Anzugsmoment 45 Nm.
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12.4 Zerlegen des Generators

Offnen des Schaltkastens

Zwei Hutmuttern M8, die an der Riickseite des Schaltkastens angeordnet
sind, ldsen. Schaltkastendeckel abnehmen. Dadurch werden sdmtliche
Bauelemente, die sich im Inneren des Schaltkastens befinden, zu-
ganglich.

Abnehmen der Schutzhaube

Abschrauben der 4 Hutmuttern M8 an der Stirnseite der Schutzhaube.
Schutzhaube abziehen.

Abnehmen des Diodentrégers

Sollte sich eine Drossel oder eine Erregerschaltung ilber der Generator-
klemmenbriicke befinden, missen diese Teile abgehoben bzw. ausgebaut
werden. Abklemmen des schwarzen Litzenkabels von der Blockklemme des
Varistors. Losen der Kabel von den SchweiBstrom-Buchsen. Abklemmen

der Diodenanschlisse von der sechspoligen Klemmleiste (Anschliisse auf
Drahtbiigel aufféddeln,dadurch erleichterte Montage). Abklemmen der
Bimetall-Schnappschalteranschlisse (schwarz) des Diodentrigers.

Lésen von vier 6-Kantmuttern M8 von den stirnseitig angeordneten Bolzen
M8 x 250, die als Anschlag fiir die Schutzhaube dienen. Der- Dioden-
trager kann nun vorsichtig abgezogen werden, wobei die Kabel keiner
Zugbelastung unterworfen werden sollen.

Abnehmen der Lagerschilde

Lifterspannstift mit Durchschlag herausschlagen. Kunststoffliifter ab-
ziehen. Die Anschliisse des Wechselstromerreger-Maschinenstanders, der
im lifterseitigen Lagerschild angeordnet ist, von der Erregerschaltung
losen. Vor dem L@sen der 4 Spannbolzen ist darauf zu achten, daB die
Maschine auf einer ebenen Montageplatte aufliegt. Die 4 Spannbolzen,
die Motor und Generatorstander sowie die Lagerschilde zusammenspannen,
losen und herausziehen. Bei der Montage ist darauf zu achten, daB das
Anzugsmoment von 25 Nm eingehalten wird. Lifterseitiges und antriebs-
seitiges Lagerschild durch leichtes Klopfen aus der Zentrierung lésen
und abnehmen, wobei die Lager auf den Wellenstummeln des Liufers bleiben.
In der antriebsseitigen Lagerschildbohrung befindet sich eine Vorspann-
scheibe (Wellscheibe), die bei der Montage unbedingt einzulegen ist.

Ausbau des Liufers

Der Laufer 1aBt sich nun von der Liifterseite aus herausziehen, wobei
darauf zu achten ist, daB die Wicklungskdpfe nicht beschidigt werden.
Die W&alzlager konnen mit einer Abziehvorrichtung abgezogen und, wenn
notwendig, ausgetauscht werden.

Abnehmen des Aufbauschaltkastens

Die 12 Wicklungsenden des Drehstromgenerators sind von der Klemmenbriicke,
die 4 Wicklungsenden fir die Leerlauferregung von der Erregerschaltung,
die 18 Generatorwicklungsenden von den zwei sechspoligen Klemmbrettern
und die 9 Generatorwicklungsenden vom Bereichsschalter abzuklemmen.

Losen der Montageplatte fiir die Erregerschaltung vom Boden und Anheben
erleichtert die Arbeit. Trennwand Drehstromgenerator/SchweiBgeneratorteil
entfernen. Losschrauben des Stromwandlers vom Boden erleichtert das
Ausféadeln der Drehstromgenerator-Wicklungsenden.
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Abnahme der Bedienungsgriffe

Die Griffschraube ist nach Abldsen der schwarzen Kunststoffblende
zugdnglich. Nach dem Lockern der Griffschraube kann der Bedienungs-

griff abgezogen werden.
Austausch des Temperaturwdchters am Diodentréger

Der neue Bimetall-Schnappschalter muB so eingeklebt werden, daB er
moglichst guten Warmekontakt mit dem Diodentradger erhdlt. Als Kleber
kann jeder getallkleber verwendet werden, dessen Temperaturbestandig-
keit bis 90°C reicht.

Wechsel von Hauptdioden

Die Hauptdioden sind mit den AnschluBleituncen verschweift. Die Er-
satzdioden sind polaritétsrichtig einzuschrauben und anzuschlieBen.
Die Anschraubfldche muB sauber sein und die Dioden dirfen auBer dem
Einschraubdrehmoment keine mechanischen Belastungen erfahren.

Achtung! Anzugsmoment 3,5 Nm max.
3,0 Nm  min.

Tausch des Erregermaschinensténders

Der Erregermaschinenstédnder ist im liifterseitigen Lagerschild mit
Loctite eingeklebt. Lagerschild mit Innenseite nach unten auf weiche
Unterlage legen. Lagerschild von auBen mit Brenner anwdrmen, bis sich
Kleber 1ost und sich das Lagerschild ohne Erregermaschinenstander ab-
heben 18Bt. Nach Entfernen der Loctiteriickstdnde im Lagerschild kann
ein neuer Erreger-Maschinenst&dnder eingeklebt werden. Falls nur das
Lagerschild getauscht werden soll, mu3 der Erregerstdnder von den
Klebertickstanden gesdubert und anschlieBénd in das neue Lagerschild
eingeklebt werden (siehe auch Anleitung auf der Kleberpackung).

Auswechseln der Erregerdioden

Abloten der Anschliisse, Saubern der Wicklungsenden vom Lotzinn, Aus-
schrauben der Erregerdioden und Einsetzen der neuen, wobei ein
minimales Anzugsmoment von 0,8 bzw. ein maximales von 1,7 Nm nicht
unter- bzw. Uberschritten werden darf. Beim Anloten ist darauf zu
achten, daB die Dioden nicht durch zu groBe Warmeeinbringung zerstort
werden. Der Austausch ist leichter durchfihrbar, wenn man das lifter-
seitige Wdlzlager abzieht.

Beim Zusammenbau ist sinngemiB in umgekehrter Reihenfolge vorzugehen.

Achtung! Bei Schaltergriffmontage darf der Griff nicht an der Skalen-
"7 platte anstehen (zusitzliches Reibungsmoment). Beim Aufsetzen
des Griffes 5 mm Abstand von der Skalenplatte einhalten.
Nach Abziehen der Griffzange sind dann noch ca. 3 mm Abstand
vorhanden. Damit wird sichergestellt, daB das Schalter-
Rastenwerk ordnungsgemall betatigt werden kann.

Beim Nachlackieren der Maschine darf die Labyrinthdichtung
an der Schalterwelle nicht verklebt werden.
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‘ 13 ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

Teil

V> W

el e
B WN = OWOWD~ O

Ferneinsteller SWF/L/S 304, 380, 400

Ersatzteile
Benennung

Ferneinsteller, kompl.
Ferneinsteller, kompl.
Ferneinsteller, kompl.
Gehause
Kabelverschraubung PG 11

Sechskantmutter PG 11 (f.Befestigung v.T.3)

Skalenscheibe
Skalenscheibe
Skalenscheibe

Strompotentiometer 100 Ohm/50W

Gummi-Durchfiihrungstiille
Scheibe 11/22 @ x 1

Zylinderblechschraube 2,9 x 9,5
Gummischeibe 28/50 @ x 4 GI 70 P

Drehgriff, kompl.
Profil-Moosqummi, 300 lang

Kabel zu Ferneinsteller (mit Stecker) 10 m

Fernstellerstecker
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Stiickzahl SWF/L/S
400

304
1

| =

ot bt N = = AN N

380

e N = = W N b b | | e =

[ B e R S

RN WRN

Lager-Nr.

(AN IRV RN R an Ban len IV, BN BV, BRV, SRV IRV, IRV, BV, R IR I |

620
489
489
488
489
489
620
489
489
221
488
855
830
856
488
489
489
488

236
864
867
601
985
989
239
863
869
663
647
230
404
504
696
926
160
613



Teil

SN N

Kabeltrommel zur Verl&ngerung des Ferneinstellers

Kabeltrommel 25 m
Kabeltrommel 50 m

Ersatzteile

Benennung Stuck

Gummimantelleitung GML - J4 x 12
Fernstellerstecker
Fernstellersteckdose

VerschluBkappe fir Fernstellersteckdose

— b b

- 38 -

Lg.Nr. 4 271 612
Lg.Nr. &4 271 613

Lager-Nr.

1 133 401
5 488 613
5 488 612
5 488 642

Teil

[eaBE N o URN I R R O

1
12
13

14
15

16
17
18

ERSATZTEILE

17 I : 1% ]j' iL AR e SR RV IL AL (8 .lem

Benennung Stickz. z.

304

Lagerschild AS, bearbeitet
AS-Generatorstander, bew.
Generatorstédnder,bew.nur SWF 304
Generatorstadnder,bew.nur SWS/L 304
Generatorstédnder,bew.nur SWF 380/400
Generatorstander,bew.nur SWS/L 380/400
Erregerstander mit Lagerschild LS
Diodentrédger, kompl.

Diodentridger, kompl.

Schut zhaube

Vorspannscheibe 109/99 #
Radial-Rillenkugellager 6310-2RS
50/110 @ x 27

Laufer, kompl. 1
Laufer, kompl. -
Diode 25 A 1600...1750V Avelanche-Char. 2
(Federscheibe u.Mutter wird nicht verw.)
Spannbolzen M12 x 610 4
Radial-Rillenlager 6308-2Z/C3Q6 40/90 B 1
X 23

Lifter (Kunststoff-Fliigelrad,chne Abb!) 1
FuB 2
Bolzen M8x250 (f.Haubenbefestigung) 4

| N N

N [ Sy |

- 39 .
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Typen SWF/L/S
380/400

Lager-Nr.

O O WU Ut U U1

U A0

v O

o

488
488
620
620
489
620
488
489
488
488
909
905

620
488
221

488
905

489
488
488

671
676
335
355
297
801
334
762
419
547
540
340

242
352
650

369
216

445
948
4ed




SWF - AUSFUHRUNG

6,7 g 17-18 10 36 11,12 14-16

E UND LAGERNUMMERN (zu nebenstehenden Abbildunaen)

Benennung Stiickz.z.Typen: SWF SWL/S  SWF  SWL/S
304 304 380/400 380 Lg.Nr.

Steckdose fir Fernsteller 1 1 1 1 5 488 612
VerschluBkappe f. Fernsteller 1 1 1 1 5 488 642
Fernstellerstecker zu Pos. 1 1 1 1 1 5 488 613
SchweiBstrombuchse DIX E 50/70 2 2 2 2 5 221 501
SchweiBstromstecker DIX K 2 2 2 2 5 221 480
Kippschalter f.Fernsteller, Hotstart, WIG 3 3 1 1 5 488 116
Gummikappe f. Kippschalter, Pos. 7 3 3 1 1 5 488 643
Drehariff,kompl.f.Potentiometer u.Bereichsschalt. 3 3 3 3 5 488 045
Strompotentiometer bzw. Spannungsp.100 Ohm 50 W 2 2 2 2 5 221 663
Bereichsschalter SWF/L/S 304 1 1 - - 5 620 240
Bereichsschalter SWF/L/S 380 - - 1 1 5 487 597
Einbausteckdose 16 A, 380 V, 5-pol. 1 1 1 1 5 488 150
Kragenstecker 16 A, 380 V, 5-pol. 1 1 1 1 5 488 152
Schukostecker, 16 A, 250 V, 2-polig 2 2 2 2 5 488 149
Stopfbiichsenverschraubung PG 21 best. aus: 1 1 1 1 5 489 984
1 Zwischenstutzen, 1 Zwiebelring, 2 Druckringe
Trompetenkabelverschraubung PG 21 1 1 1 1 5 488 110
Sechskantmutter PG 21 MS f.Stopfbuchsenverschr. 1 1 1 1 0 931 163
Ringschraube 1M20 - C15 1 1 1 1 0 819 005
Federscheibe B 20 ST 1 1 1 1 0 861 213
Klemwenbrﬂcke 100 A verdeckt durch L 1 1 1 0 977 653
Verbinder B 8 x 35 ) Bereichssehalter & 3 - 3 0 977 683
I-Platte f. Klemmenbriicke 100 A 1 - 1 5 404 888
Metall Oxyd Varistor V150ZA8 1 1 1 1 5 488 936
Flachklemmleiste 1 1 1 1 5 487 504
Stromwandler SWF/L/S 304 1 1 - - 5 620 228
Stromwandler SWF/L/S 380 - - 1 1 5 489 986
Erregerschaltung (auf Schaltkasten-Trennwand) - - 1 1 5 620 821
Erregerschaltg.kompl.(Tridgerplatte m.allen Teilen)l 1 - - 5 620 814
35 Leiterplatte bestiickt (auf Tradgerplatte) 1 1 - - 5 620 813
£ "
¢ Trennwand 1 - 1 - 5 488 549
1= Trennwand m.Kabeldurchfiihrg.(nur SWL/S 304/380) - 1 - 1 5 620 181
s Klemmenbriicke kompl.,jedoch ohne Pos. 5-7 1 1 1 1 5 488 154
e Kunststoffdeckel @ 40 mm 1 1 1 1 5 489 111
2 Profilgummi (Schaltkastendichtung) ca. 1,9 m 1 1 1 1 0 800 193
;f Schaltkastendeckel ' 1 1 1 1 5 488 548
Q Skalenplatte SWF 304 1 - - - 5 620 235
e B .
SWS-AUSFUHRUNG (ARMATURENPLATTE GETRENNT skalenplatte SWS 304 - 1 - - 5620 297
38’LL 8‘]0 ‘ " 12 Skalenplatte SWF 380 - - 1 - 5 489 710
! A y Skalenplatte SWS 380 - - - 1 5 620 186
IR " Lammas n Skalenplatte SWF 400 - - 1 - 5489 711
2/9 LS 28 i Felnsicherung 5x20, 1,25A (fir Teil 27, 29) 1 1 1 1 5 620 755
AGGREGATE-ERSATZTEILE
CTRACERPLAITE M ALLEN TeTeey)B Erregerkondensator f. AS-Gen. 3x400V, 50Hz,10kVAr 1 1 1 1 5488 276
E Zwischenflansch f. HATZ Z 790 5 488 977
NUR FUR SWF/L/S 304 ZW{SChenFlansch f. Deutz D511F2L 5 620 803
Zwischenflansch f. Perkins 4108 5 620 903
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