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EG - Konformitatserklarung

1) Wir: BOMAR, spol.sr.o.

Tézebni 1236/1

627 00 Brno, Tschechische Republik

Id. Nr.: 48908827

erklaren hiermit
dass die folgend bezeichnete Anlage aufgrund ihrer Konzeption und Konstruktion sowie in der von uns in den Verkehr
gebrachte Ausfiihrung den relevanten griindlichen Sicherheitsanforderungen der Regierungsverordnung entspricht.
Diese Erklarung bezieht sich ausschlief3lich auf die Maschineneinrichtung, wie sie auf den Markt aufgefuhrt wurde, es
bezieht sich nicht auf Teile, die nachfolgend vom Endbenutzer zugegeben wurden oder die nachfolgenden Eingriffe, die
vom Endbenutzer durchgefiihrt wurden. Bei einer durch uns nicht genehmigten Produktanderung verliert diese Erklarung
ihre Gltigkeit.

Name: Bandsage
Typ: Transverse 610.440 DGH
Fertigungsnummer:
Hersteller: BOMAR, spol. sr.0., TéZebni 1236/1, 627 00 Brno
Produktangaben
Bestimmung: Querteilung und Kiirzung von gezogenen und gewalzten Stangen und Profilen aus Stahl,
rostfreiem Stahl, Buntmetallen und Kunststoffen.
Beschreibung Untergestell, Schneideinheit mit Sdgearm, Sdgeband und mit Antrieb, Kiihlanlage,
Handspannvorrichtung, Maschinensteuerung
Pneumatik NEIN [X] JA ] Hydraulik NEIN ] JATX Kontrollsystem NEIN [] JA X
Technische Schneidgeschwindigkeit 20-90 m.min-1
Parameter: Schneidwinkel -60° az 60°
Gesamtabmessungen in mm (Ixbxh) 2700x1550x1500
Gesamtaufnahmeleistung 5.2 kw
Gewicht 1000 kg

Dokumentation: )
Technische Dokumentation dieser Maschineneinrichtung wurde in - Ubereinstimmung mit der Regierungsverordnung
176/2008 Anlage Nr. 7 Teil A erstellt A.

Die Anlage erfiillt die relevanten Anforderungen der angefiihrten Richtlinien: 2006/42/ES
2004/108/ES
Angewandte harmonisierte Normen,nationale Normen und technische Spezifikationen:
CSNEN1SO 12100:2011 CSN EN 13898+A1:2009 CSNENISO 13857:2008
CSN EN1SO 4413:2011 CSN EN 60204 -1 ed.2+A1:2009
CSNEN 55011 ed.3+A1:2011 CSN EN 61000-6-2 ed.3:2006 CSN EN 61000-6-4 ed.2+A1:2011

Die Anlage ist unter den Bedingungen einer iiblichen und bestimmten Verwendung gefahrlos.

Bei der Konformitatsbewertung wurde es nach § 12, Abs. 3 Buch. a) des Gesetzes Nr.22/1997 GBI, in der glltigen Fassung
verfahren. Die Konformitétserklarung wurde in der Zusammenarbeit mit TUV CZ s.r.o, die Gruppe 2), Novodvorska 994, CZ-
142 21 Praha 4, Ident-Nr..63987 121- Inspektionsorgan Nr. 4002.

Es wurde das Inspektionszertifikat Nr.  07.489.661 ausgestellt

BOMAR, spol. s r.o. W [}7,44/&,

Tézebni 1236/1, 627 00 Bmo

Czech Republic
Brno, 17.12.2015 gg ::82949:9%%7827 Alfred Plichlmann, Managing Directorl
Ausstellungsort, Datum Name und Funktion des Verantwortlichen, Unterzeichnung

Beauftragt mit der Vervollstandigung der technischen Dokumentation: BOMAR, spol. s 1. 0., TéZebni 1236/1, 627 00 Brno

1) Name, Anschrift und Ident-Nr. der Person, die diese Konformitatserklarung ausgestellt hat (Hersteller oder Einfihrer)
2) Autorisierte oder akkreditierte, an der Konformitétsbeurteilung zusammenarbeitende Person

Wird die zugrunde liegende Anlage ohne die von BOMAR, spol.s r.o. oder deren Vertretern angebotene
Sicherheitseinrichtung installiert und vom Kaufer betrieben, so verliert die vorliegende CE-Konformitétserklarung ihre
Gultigkeit.

Nur wenn die zugrunde liegende Anlage mit einer Sicherheitseinrichtung von BOMAR, spol.s r.o. angeboten und
installiert oder eine dquivalente Sicherheitseinrichtung gemal3 den aktuell gultigen Maschinenrichtlinien und Normen
¢ vom Kaufer installiert ist, erlangt die vorliegende CE-Konformitétserklarung ihre Gultigkeit.

Die von BOMAR, spol.s r.o.in dieser Anlage verbauten Maschinen, Elemente und Komponenten wurden unter
Grundlage einer, wie von BOMAR, spol.s r.0. oder deren Vertretern angebotenen, Sicherheitseinrichtung als CE-Konform
erklart
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1.1.

1.2.

Jeder, der mit dieser Maschine wahrend des Transportes, der Installierung, der
Benutzung, der Wartung, der Reparaturen, der Lagerung oder Entsorgung zu tun hat, ist
verpflichtet, diese Bedienungsanleitung griindlich zu lesen und sich an die darin
enthaltenen Weisungen zu halten!

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen, deren Ziel es ist, die
Bedienung Uber Inbetriebnahme, sicheres Betreiben und Wartung der Maschine zu
unterweisen, damit die hochstmagliche Verlasslichkeit und Lebenserwartung der
Maschine erreicht wird. Zugleich soll damit der Entstehung moglicher, mit der
Bedienung der Maschine verbundener Risiken vorgebeugt werden.

Achtung!
Die Bedienungsanleitung muss immer bei der Maschine zur
Verfligung sein Die Bedienungsanleitung im guten Zustand
erhalten!

Die Bedienung der Maschine muss Uber die Installierung, Bedienung und Wartung der
Maschine und die Sicherheitshinweise informiert sein. Deshalb ist diese
Bedienungsanleitung vor der Installierung und Inbetriebnahme der Maschine
griindlich zu lesen!

Einsatz der Maschine

Die Bandsdge Transverse 610.440 DGH dient ausschlieB8lich zum Sdgen von Stahl,
Buntmetallen, nichtrostendem Stahl und Kunststoffen mit Schnittwinkel -60° bis 60°.

Hierbei sind jedoch brennbare Materialien ausdriicklich ausgeschlossen! Jegliche
dartiber hinaus gehende Verwendung gilt als bestimmungswidrig und fr daraus
resultierende haftet der Hersteller bzw. Importeur oder Lieferant nicht. Das Risiko tragt
allein der Anwender!

Diese Maschine ist mit Sicherheits- und Schutzvorrichtungen ausgestattet, die zum
Schutz der Bedienung als auch zum Schutz der Maschine dienen. Trotzdem kénnen
diese Sicherheits- und Schutzvorrichtungen nicht alle Sicherheitsaspekte abdecken. Der
Bediener muss dieses Kapitel lesen und verstehen, bevor er/sie beginnt, die Maschine
zu bedienen oder sie sonst zu handhaben. Immer die Arbeitssicherheitsvorschriften
einhalten! Weiter muss der Bediener auch weitere Aspekte der Gefahren in Erwdgung
ziehen, die sich auf die Umgebungsbedingungen und -werkstoffe beziehen.

Achtung!

Immer alle Sicherheitsweisungen einhalten, die auf Schildern
stehen, mit denen die Maschine versehen ist. Diese Schilder
diirfen weder beseitigt, noch beschddigt werden!

Arbeitskleidung und personliche Sicherheit

Tragen Sie eng anliegende Arbeitskleidung! Lange Kleidung kann von
Maschinenteilen erfasst werden und schwerste Verletzungen verursachen.

Tragen Sie Sicherheitshandschuhe! Materialabschnitte und Sdgeband haben scharfe
Kanten und kénnen Verletzungen verursachen.

Achtung!

Handschuhe diirfen nur beim Austausch der Werkstiicke oder
Werkzeuge (Sdgebdnder) benutzt werden! Maschine und
Einrichtungen miissen stillgesetzt sein!!

Bei laufender Maschine diirfen keine Handschuhe getragen
werden! Es besteht erhéhte Gefahr, dass die Handschuhe von
Maschinenteilen erfasst werden!
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1.3.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschfester Sohle! Ungeeignetes Schuhwerk
kann zu Gleichgewichtsverlust, und damit zu Verletzungen fiihren

Tragen Sie eine Schutzbrille! Spane und Kihimittel kdnnen lhre Augen verletzen.

Arbeiten Sie immer mit Gehorschutz! Die meisten Maschinen arbeiten mit Larm bis
zu 80 dB und kénnen so lhr Gehér schadigen.

Tragen Sie keine Schmucke und arbeiten Sie nicht mit langem, aufgel6stem
Haar! Die beweglichen Teile der Maschine kénnen Schmuck und aufgeléstes Haar
erfassen und Sie schwer verletzen!

Arbeiten Sie nur in guter Verfassung! Krankheiten, Verletzungen und Alkoholeinfluss
beeintrachtigen die Konzentration. Vermeiden Sie Arbeits-und Verhaltensweisen, die
lhre Sicherheit, und die Ihrer Mitarbeiter beeintrachtigen kénnen!

Sicherheitsvorschriften fiir die Bedienung

Vorsicht!

e Beachten Sie die folgenden Punkte:

e Die Maschine darf nur von einer Person dlter als 18 Jahre
bedient werden!

e Die Maschine darf nur eine physisch und geistlich taugliche
Person bedienen.

e Die Maschine darf nur eine einzige Person bedienen.

e Die Bedienung ist fiir die Bewegung von Personen in der
Ndhe der Maschine verantwortlich.

e Die Person, die gerade die Maschine mittels von
Maschinensteuerungsanlagen bedient (Bedienungspult und
andere Bedienungselemente), darf selbst oder mittels
anderer Personen gleichzeitig auf eine andere Weise mit
der Maschine oder dem Material, das von dieser Maschine
geschnitten oder anders verarbeitet wird, manipulieren.

e Die Maschine darf nur von einer Person bedient werden.
Die Bedienung ist fiir die Bewegung von Personen in der
Nidhe der Maschine verantwortlich.

e Alle Arbeitssicherheitsvorschriften und -anweisungen
einhalten! Vor der Aufnahme der Arbeit mit der Maschine
die Bedienungsanleitung griindlichst studieren! Die
Bedienunasanleituna immer bei der Maschine bereithalten

SchlieBen Sie vor jedem Anlassen der Maschine samtliche Deckel und kontrollieren Sie,
ob sie nicht beschadigt oder anders nicht geeignet sind. Reparieren oder wechseln Sie
die beschadigten Deckel sofort! Schalten Sie nie die Maschine mit entferntem Deckel
ein. Kontrollieren Sie, ob nicht die elektrischen Kabel beschadigt sind.

Achtung!

Die Maschine nicht ans Netz anschlie8en, wenn Tiiren oder
Sicherheitsabdeckungen beseitigt sind. Unter keinen Umstdnden
in Hochspannungseinrichtungen am Steuerungspult, in den
Transformatoren, Motoren, Klemmleisten usw. hineingreifen.

e  Beim Spannen des Materials in den Spannstock und beim Schneiden das
Werkstlick nicht halten und es sonst nicht bewegen!

e  Beim Anlaufen der Maschine und im Verlauf des Arbeitszyklus darauf achten, dass
sich niemand im Arbeitsbereich der Maschine aufhélt (d. h. im Arbeitsbereich des
Spannstockes, des Sdgebandes, des Rahmens usw.).

e Unter keinen Umstanden darf man mit bloen Handen oder sonstigen
Gegenstanden rotierende Teile oder Werkzeuge anfassen.

e Die Maschine nur im perfekten Zustand betreiben!
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1.4.

1.5.

e Mindestens einmal pro Schicht Gberpriifen, ob die Maschine nicht eine sichtbare
Beschadigung aufweist Sollte eine solche Beschadigung entdeckt werden, die
Maschine in Ruhestand bringen und den Vorgesetzten informieren!

e Den Arbeitsplatz und die Maschine im reinen und Ubersichtlichen Zustand halten!

e Im Arbeitsbereich genligende Beleuchtung sicherstellen. Auf dem Fussboden
verschiittetes Wasser oder Ol sofort beseitigen und austrocknen! So beugt
man Unféllen vor.

e Die Kuhlflussigkeit darf nicht mit bloBen Handen in Kontakt kommen! Die
Kihlflissigkeitsdise nicht beim Betrieb der Maschine herrichten!

e Niemals Spane vom Arbeitsbereich der Maschine beseitigen, wenn die Maschine
in Betrieb ist!

e Zur Reinigung der Maschine oder zur Beseitigung von Spanen keine Druckluft
verwenden!

e Beider Beseitigung von Spanen Arbeitsschutzmittel verwenden! Es ist verboten, in
den Laserstrahl der Laserschranken zu blicken.

Sicherheitshinweise fiir Wartung und Reparaturen

Achtung!

Wartung und Reparaturen einer elektrischen Einrichtung darf
nur ein autorisierter Fachmann durchfiihren! Fiihren Sie die
Wartung und Reparaturen der elektrischen Einrichtung mit
maximaler Vorsicht durch, ein Stromeinschlag kann die
tédlichen Folgen haben! Beachten Sie immer die gesetzlichen
Vorschriften zu Unfallverhiitung.

e Achtung bei der Manipulation mit den Frequenzumrichtern, denn sie sind nach
der Abschaltung der Stromversorgung noch 20 min. unter Spannung.

e Bevor Sie mit Wartung oder Reparaturen anfangen, schalten Sie den Hauptschalter
aus und schlieBen Sie den ab! Damit wird jede Moglichkeit eines unbeabsichtigten
Einschalten vermieden!

e  BeiReparatur und Austausch, die nur von einem autorisierten Fachmann
durchfihrt sind, verwenden Sie nur die Teile, die mit dem originellen Teil einig
sind. Sonst kann zur ernstlichen Bedrohung einkommen.

e Verwenden Sie nur die empfohlene Sorte des Hydraulik- und Schmieréles und des
Schmierstoffes. Entfernen Sie nicht, oder blockieren Sie keine Endschalter oder
keine Sicherheitseinrichtung!

e  Bei Umbauten oder eigenmachtigen Verdnderungen an der Maschine verfallt die
Garantie, und die Firma BOMAR, spol. s r.o. ibernimmt keinerlei Haftung fur
eventuelle daraus resultierende Schaden! Schalten Sie nie die Maschine ein, wenn
eine Sicherheitseinrichtung nicht funktionsttichtig ist!

Sicherheitsvorschriften fiir die Wartung und Reparaturen
des Hydraulikaggregats

Die Einhaltung der Regeln der Sauberkeit ist die Grundvoraussetzung fiir den
problemlosen Gang der hydraulischen Anlage. Die hydraulischen Elemente sind
Produkte, die mit hoher Genauigkeit hergestellt wurden und jegliche Verunreinigungen
flhren zur Senkung der Lebensdauer oder sogar zur Funktionsstérung. Beseitigung der
Folgen ist sehr kompliziert und kostenaufwendig.

Benutzen Sie ausschlieBlich saubere Werkzeuge. Einzelteile und Verbindungsmaterial,
die Teile des Hydraulikkreises sind, sollten nie auf unreine Flachen gelegt werden. Das
geeignetste Reinigungsmittel ist Krepppapier, weil auch die Faser von Putzlappen
Funktionsstérungen verursachen kénnen.

Die Schutzstopfen von der Gewindekammer entfernen Sie erst knapp vor der Montage
der entsprechenden Schraubung.
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Sptlen Sie die Schlduche und Réhre vor der Montage mit Benzin oder einem anderen
Reinigungsmittel durch und blasen Sie sie mit Druckluft durch.

Samtliche Schraubungen mdissen fest nachgezogen werden. Benutzen Sie aber keine
Gewalt.
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1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Sicherheitseinrichtung der Maschine

Erhohtes Risiko! Wdhrend des Schneidens den Schneidraum
nicht betreten und nicht hinein eingreifen. Im

entgegengesetzten Fall droht die Gefahr einer Verletzung, es
kann zu Schnittverletzungen oder Quetschwunden kommen.

Diese Maschine ist mit einer Sicherheitseinrichtung ausgestattet, die die Bedienung vor
Verletzung und die Maschine vor Beschadigung schiitzt. Die Sicherheitseinrichtungen
umfassen eine Blockiervorrichtung, Not-Aus-Schalter und Abdeckungen.

RegelmaRig einmal pro Woche die Funktion aller Sicherheitsvorrichtungen
kontrollieren. Ist die Funktion einer Sicherheitseinrichtung beeintrachtigt, die Arbeit
unterbrechen und die Sicherheitseinrichtung reparieren oder austauschen.

NOT AUS Taste

Die NOT-AUS Taste dient ausschlieflich zur Ausschaltung in den Notfallen o
(Maschinenausfall und Gesundheits- oder Lebensgefahrdung). Beim Driicken der NOT- ,j
AUS Taste wird eine Stromversorgung ausgeschaltet. )

Sollten Stérungen jeder Art oder ein Notfall auftreten, driicken Sie sofort die @
NOT-AUS Taste!

Die gedrickte NOT-AUS Taste schalten Sie bei einer Umdrehung der Taste frei.

Schutzblech - Sageband
Dieses Schutzblech deckt das Sdgeband im Bereich vor der Bandfiihrung ab.

Schalten Sie den Antriebsm. niemals ein, wenn dieses Schutzblech nicht montiert ist!

Bandspannungs-und Sagebandbruchiiberwachung

Diese Einrichtung versichert, dass das Sdgeband korrekt gespannt ist, bzw. setzt die
Maschine bei einem eventuellen Sdgebandbruch sofort auBer Betrieb.

Die Einstellung dieses Endschalters ist laut "Wartung- und Einstellarbeiten" regelmaRig
zu Uberprifen und zu justieren.
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1.6.4. Linker Deckel

Linker Deckel — Der Deckel vermeidet einen Zutritt (und damit eine Verletzung) des
Bedieners zu dem Umlenkrad wahrend des Betriebes

1.6.5. Rechter Deckel

Rechter Deckel - Der Deckel vermeidet einen Zutritt (und damit eine Verletzung) des
Bedieners zu dem Antriebsrad wahrend des Betriebes.

Die Maschine kann erst wieder in Betrieb gesetzt werden, wenn die
Sagebandschutzabdeckung geschlossen ist!

Die beiden am Rahmen angebrachten Endschalter haben die Schutzdeckel auf
geschlossenen Zustand zu Uiberwachen.

1.7. KiihImittel, Sicherstellung

Achtung!

=  Beieiner Manipulation mit KiihImitteln beachten Sie die
gesetzlichen Vorschriften und die Hinweise des
Kiihimittelsherstellers!

= Tragen Sie Sicherheitshandschuhe bei einer Manipulation mit
Kiihimitteln!

= Tragen Sie eine Schutzbrille!

= Sndne und KiihImittel kénnen lhre Auaen verletzen.

1.7.1. Nothilfe

1. Bei Atmung der Verdunstungen gehen Sie an die frische Luft, bzw. besuchen Sie
einen Arzt.

2. BeiBertihrung mit der Haut waschen Sie mit Wasser und behandeln Sie die Haut
mit einer Creme.

3. Gelangt das KuhImittel in die Augen, waschen Sie die Augen mit Wasser aus und
besuchen Sie sofort einen Arzt.

4. Bei Genuss des Kuhlmittels trinken Sie viel Wasser und erregen Sie ein Erbrechen.
Dann besuchen Sie sofort einen Arzt.

5. Eine verschmutzte, angesogene Arbeitskleidung ziehen Sie aus und entfernen Sie.

1 6 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bomar

1.8. Umisténi stitku stroje /
Maschinenschild position /
Position of machine label

Stitek stroje
Maschinenschild
Machine label

Der Maschinenschild befindet an der hinteren Seite des Rahmens in der Nahe des
Elektroantriebs.
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1.9.

Umisténi bezpecnostnich znacek /

Verteilung der Sicherheitszeichen /
Position of safety symbols

Hs$
Nebezpe: stladenf svérkem
Pressunggefahr

Crushing hazard by vice

PO

Moste pevnou pracovni obuy
Tragen Sie sicherheitsschuhe
Wear fixed protective shoes
&

Fredist navod k pouziti
Bedienungsanleitung lesen
Read the operating instructions
0BS:

Moste ochranné brgle a sluchdtica
Tragen Sie eine Schutzbrille und
Geh érschutz

Weat protective googles
and headpheones

NR:
MNebezper fiznuti
Schnittgefahr

SP: Cutting or sewering hazard

smér pohybu

Stitek stmie

Bewegungsrichtung \ﬁ'

Direction of motion

lschinenschikd
#lachine labe!

—

{| POZOR! Pfed uvedenim do provozu
{1 nutno demontovat zajis
i | VORSICHT! Vor Inbetriebnahme

i | die Rahmensicherung demontieren! |
i| ATTENTION! Before using the machine,

i| dismantle the saw frame lock!

ni ramene!

NR:

Nebezpedi zachyceni
Erfassunggefahr
Tramping hazard

POZOR! Pfed uvedenim do provozu
nutno demontovat zajisténi svéraku!
VORSICHT! Vor Inbetriebnahme die
Schraubstocksicherung demontieren!
ATTENTION! Before using the machine,
dismantle the vice lock

BOMAR...

18

Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bomar

/. Dokumentation der
Maschinen

1he)




Bomar

20




Bomar

2.1. Technicka data /
Technische Daten /
Technical data

Hmotnost stroje / Maschinengewicht / Machine weight:

e Hmotnost / Gewicht/ Weight 1000 kg

Rozméry stroje / MaschinengroBe / Machine size :

e Délka/Lénge/ Lenght 2700 mm
o Sitka/ Breite / Width 1550 mm
e Viyska/Hohe / Height 1500 mm

Elektrické vybaveni / Elektrische Ausriistung / Electical equipment:

e Napéjeni/ Versorgungsspannun / Supply voltage ~3 %400V (230 V), 50Hz, TN-C-S/TN-C
e  Prikon/ Gesamptschlusswert / Total Input 52 kw
o Maxjistenf/ Max. Vorschaltsicherung / Max. Fuse 16 A
e Kryti/ Schutzart / Protection IP54

Akusticky tlak / Schalldruckpegel / Acoustic pressure:

e Transverse 610440 DGH Laeqv=73 dB
Pohon / Atrieb / Drive:
o Typ/Typ/Type MDERAXX-100-32J
e Napéjeni/ Versorgungsspannun / Supply voltage ~3 x 400V, 50Hz
e VWykon/ Leistung/ Output 3kw
e Jmenovité otacky / Motornenndrehzahl / Nominal speed 1420 min”
Hydraulické zarizeni / KiihImiteleinrichtung / Hydraulic equipment:
e Typ/Typ/Type PPM-AC0,37-P61/2,5-TM16-CBO3-FR
e VWykon/ Leistung/ Output 0,25 kW/4 MPa
e Jmenovité otacky / Motornenndrehzahl / Nominal speed 1350 min’!
Chladici zafizeni / KiihImiteleinrichtung / Cooling equipment:
e Typ/Typ/Type 2COP1-12HP1-4
e Vykon/ Leistung/ Output 0,06 kW
e Obsah nadrze / Volumen vom KiihImittel / Capacity 251
Rozmér pasu / Sdgebanddimension / Band size:
5200%x34 (32)x1,1T mm
Rezna rychlost / Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed:
20-90 m/min
Rezné rozsahy / Schnittbereiche / Cutting size:
L60° RB0°
(607} (+607)
La5° R45°
(459 o (+45°)
0° @440 mm 610x440 mm 610x440 mm 440x440 mm
45°R 2440 mm 500190 mm 360x440 mm 420%x420 mm
45° | @440 mm 510180 mm 460x390 mm 390%390 mm
60° R @330 mm 330170 mm 170%440 mm 300300 mm
60° L @350 mm 350170 mm 330310 mm 310310 mm

Schalldruckpegel:

Aquivalenter Schalldruckpegel A (Pegel des Gerdusches) ist im Ort der Bedienung Laeqv=73 dB. Die angegebenen
Werte sind die Emissionpegel und diese mussen die gefahrlosen Arbeitspegel nicht vorstellen. Die Faktoren, die
den tatsachlichen Pegel der Exposition der Arbeiter beeinflussen, sind die Eigenschaften des Arbeitsraums, das
Schnittmaterial und die benutzte Sageblatter, die die Exposition wesentlich beeinflussen kénnen.
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2.2, Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram
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2.3. Popis /
Beschreibung /
Description
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2.4, Transport und Lagerung

2.4.1. Bedingungen fiir Transport und Lagerung
Halten Sie Hinweise des Herstellers bei dem Transport und bei der Lagerung ein! Bei
Nichteinhaltung der Hinweise kdnnen Sie die Maschine beschadigen

e  Manipulieren Sie mit keinem Gabelstapler ohne Berechtigung!

e Bewegen Sie sich nie unter schwebender Last, da es bei Versagen des
Transportmittels zu schwersten Verletzungen kommen kann.

e  Halten Sie sich wéhrend des Transports im sicheren Abstand zu Maschine und
Transportmittel.

e Umgebungstemperatur von -25°C bis 55°C, kurzzeitig (max. 24 Stunden) bis 70°C

e Exponieren Sie die Maschine keiner Strahlung (z. B. Mikrowellen-, Ultraviolett-,
Laser-, Rontgenstrahlung). Ein Strahlungseinfluss kann Fehlerfunktionen der
Maschine und eine Verschlechterung des Isolationszustands verursachen. Fiihren
Sie solche Malnahmen durch, dass Sie einer Beschadigung von Feuchtigkeit,
Vibrationen und Erschitterungen vermeiden.

2.4.2. Vorbereitung zu Transport und Lagerung

e  Senken Sie den Rahmen in die unterste Position.
e Entfernen sie das Kihlmittel restlos von der Maschine.
e  Befestigen Sie alle losen Teile sorgfaltig an der Maschine.

e  Verpacken Sie den Schaltschrank ausreichend, damit dieser nicht beschadigt
werden kann.

e  Bringen Sie Aufkleber mit dem Gewicht der Maschine an mindestens funf gut
sichtbaren Punkten an

Die Maschine muss zum Transport unbedingt auf eine Palette geschraubt werden!
Achten Sie darauf, dass die Palette stark genug ist, die Maschine zu tragen.

2.4.3. Transport und Lagerung

Manipulieren Sie mit der Maschine nur mit Hilfe Anhdngeseile und Kran. Der Sockel ist
mit Durchschnitten @=70 mm ausgerustet. In die Schlitze schieben Sie
Stahlrundstange(sieh Pfeile) entsprechenden Mal3en. Es ist moglich 4 kiirzere oder 2
langere Stangen benutzen. So dass sie durch alle 8 Schlitze durchgehen. Anhangeseile
mit Tragkraft ,die dem Maschinegewicht entspricht,festen Sie zur Stahlstangen.

e Achten Sie darauf, dass der Gabelstapler oder Kran eine gentigende Tragfahigkeit
hat.

e Achten Sie darauf, dass der LKW oder Anhdngewagen eine gentigende
Tragféhigkeit hat.

e Die Maschine muss wahrend des Transportes ausreichend gesichert sein, damit sie
nicht kippen oder vom Transportmittel fallen kann.

e Wenn maoglich, schrauben Sie die Palette auf den Boden des LKWs oder
Anhdngewagens.

e Achten Sie darauf, dass die Maschine wahrend des Transports nicht beschadigt
wird.

Manipulieren Sie mit der Bandsage nur den oben genannten Transportarten. Es ist
verboten, anders mit der Maschine zu manipulieren (z. B. fir den Sdgerahmen die
Bandsdge zu heben), Sie kdnnen die Maschine beschadigen.

Halten Sie die Bedingungen fiir Lagerung und Transport, damit Sie eine Beschadigung
der Bandsdge vermeiden.

24 Manual version:  2.26 /July 2017
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2.4.4. Transportni schéma/
Transport schéma /
Transport schneme
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2.5. Inbetriebnahme

2.5.1. Betriebsbedingungen der Maschine

Bei dem Betrieb der Maschine halten Sie Herstellerhinweise, damit Sie eine
Beschadigung der Maschine vermeiden!

Betriebsbedingungen der Maschine:

e Umgebungstemperatur von +10°C bis +40°C, Temperaturmittelwert in 24
Stunden bis maximal +35°C.

e  Relative Luftfeuchtigkeit von 309% bis 95% (nicht kondensierende).

e Meereshdhe bis 1000 Meter.

Achtung!

Falls die Umgebungstemperatur unter 15 °C sinkt ist es
notwendig, noch vor dem Betrieb den Elektromotor des
Hydraulikaggregates 10 Minuten laufen zu lassen und danach
mehrmals mit allen Hydraulikzylindern in der ganzen Hubldnge
bewegen (z. B. im manuellen Regime). Grund dafiir ist das
Warmlaufen des Hydraulikéls auf die Betriebstemperatur,
damit vor allem die Druckschalter (und die Drosselventile)
richtig funktionieren.

e  Exponieren Sie die Maschine keiner Strahlung (z. B. Mikrowellen-, Ultraviolett-,
Laser-, Rontgenstrahlung). Ein Strahlungseinfluss kann Fehlerfunktionen der
Maschine und eine Verschlechterung des Isolationszustands verursachen.

2.6. Aufstellen und Ausrichtung der Maschine

Achtung!

Bevor Sie mit einer Montage anfangen, schalten Sie den
Hauptschalter aus und schliefSen Sie den ab! Damit wird jede
Méglichkeit eines unbeabsichtigten Einschalten vermieden.

Entfernen Sie die Verpackung und packen Sie die beigelegten Teile aus.

Falls das Hydrauulikaggregat auBerhalb der Maschine ist (mit der Maschine nur mittels
Schlduche und Kabel verbunden), ist es notwendig ihn auf eine feste Unterlage zu
stellen und befestigen. Zur Befestigung dienen die Offnungen im Unterteil (FiiRe) des
Tanks.

Bild Beschreibung

Rahmensicherung

Demontieren Sie die
Rahmensicherung.

Bemerkung: Bewahren Sie die
Rahmensicherung und Schrauben
aufl Bei einer Manipulation mit der
Bandsdge montieren Sie die
Rahmensicherung wieder an, um
einer Beschadigung des Rahmens zu
vermeidel.

2 6 Manual version:  2.26 /July 2017
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2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

Bild Beschreibung

Schraubstocksicherung

Demontieren Sie die
Schraubstocksicherung.

Bemerkung: Bewahren Sie die
Schraubstocksicherung und
Schraube aufl Bei einer Manipulation
mit der Bandsdge montieren Sie die
Schraubstocksicherung wieder an,
um einer Beschadigung des
Schraubstocks zu vermeiden.

Installation der Abtropfbleche

Setzen Sie die Abtropfbleche zum
Untergestell auf.

Installation der Abtropfbleche

Setzten Sie die Abtropfleiste auf die
Wanne.

Aufstellen und Ausrichtung der Maschine

Vor dem Aufstellen der Maschine Uberprifen Sie, ob der Boden die erforderliche
Tragfahigkeit aufweist.

Minimale Bodentragfahigkeit:
Maschinengewicht — Transverse 610.440 DGH - 1000 kg
+ Gewicht der Anbauteile

+ maximales Materialgewicht

e DerBoden muf ausgerichtet sein. Alle FiBe missen nach dem Aufstellen der
Maschine auf dem Boden basieren.

e  Richten Sie die Bandsdge mit einer Wasserwaage aus, um die gentigende
Genauigkeit zu erreichen. Die Wasserwaage legen Sie auf die Lagerflache zwischen
Backen des Schraubstockes. Die Rollenbahnen richten Sie auch mit der
Wasserwaage aus.

e Achten Sie beim Aufstellen der Maschine darauf, dass gentigender Platz fiir
Bedienung, Reparaturen, Wartungsarbeiten und Materialmanip. vorhanden ist.

e Die Bandsage, die Anbauteile und das Zubehér miissen von dem Bedienplatz
Ubersichtlich sein.
Maschinenliquidierung nach der Beendung der Lebensdauer

Nach der Beendung der Maschinenlebensdauer lassen Sie alle Betriebsflussigkeiten
(Kahlmittel, Hydraulikol) in die dazu bestimmten Behalter aus, demontieren Sie die
Anlage in Einzelteile. Diese Einzelteile liquidieren Sie gemass gultigen Vorschriften tiber
Abfallentsorgung.

Inbetriebnahme des Hydraulikaggregats.

Vor der Inbetriebsetzung der Anlage muss kontrolliert werden:
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e Obder Tank mit dem vorgeschriebenen Ol bis zur oberen Grenze gefiillt ist.

e Obder Hydrogenerator nicht in Gegenrichtung lauft. Der Hydrogenerator darf
nicht ldnger als 5 bis 10 Sekunden in Gegenrichtung laufen.

e  Obdie Verbindungen ordentlich nachgezogen sind, die Leitung ohne innere
Spannung montiert

e  Obdie Koppelung dem hydraulischen und elektrischen Schema entspricht

e  Obdie Elektromotoren (Hydrogenerator und Kiihler) richtig eingeschaltet sind und
die Drehrichtung eingehalten wird

e  Obder hydraulischer Akkumulator mit Stickstoff auf den vorgeschriebenen Wert
aufgefullt ist

e  Obdie Hilfsmittel ihre Funktion erfiillen (Thermometer, Wasserstandsmessgerat,
Heizgerat)

Erste Inbetriebsetzung (Vorsicht - Betriebsdruck auf dem Sicherheitsventil ist
von dem Hersteller nach dem Schema eingestellt)

e Inkurzen Intervallen den Elektromotor des Hydrogenerators in den Gang setzen

e  Gerduschintensitat und Dichtheit der Leitung kontrollieren

e Den Hydraulikkreis entliften

e Den Umkreis entsprechend den Méglichkeiten mit minimaler Belastung erproben
e  Elektroanlagen erproben

e Wahrend des Betriebs die Kontroll- und Messgerate, Gerduschintensitat, Stand und
Temperatur von Ol im Tank kontrolliereni

e Beider ersten Inbetriebsetzung kommt es zur Einfullung der Gerdte und des
Verteilungssystems mit Ol und damit zur Senkung des Olstands im Tank. Falls es
unter die untere Grenze sinkt, ist es notwendig es nach Ausschaltung der Anlage
wieder nachzufillen.

Nach mehrfachem Einschalten ist das Hydraulikaggregat betriebsbereit

2.6.4. Befiillung des Olvorratsbehélters mit dem Betriebsmedium

Es sind die Oleinsatzempfehlungen des Herstellers zu beachten, die auf dem
Funktionsschalt-plan oder der Stickliste vermerkt sind (z.B. DIN 51524). Es wird der
Einsatz der Olsorte OH-HM 32 der Markenhersteller empfohlen.

Die Beflillung der Aggregate hat generell tiber geeignete Filtervorrichtungen zu
erfolgen!

Der Mindestreinheitsgrad der Flussigkeit hat der Klasse 18/15 1SO 4406 zu entsprechen

Eine Beflllung direkt aus Gebinden (Fasser, Eimer etc) ist nicht zuldssig ! Der
vorgesehene maximale Olstand entspricht der oberen Markierung der Olstandsanzeige
bzw. bei Einsatz von Peilstaben der oberen Fillmarke.

Eine Uberfillung ist zu vermeiden. Der maximal zuldssige Befiillférderstrom von 151/min
ist nicht zu Gberschreiten.

Olsorte kinematische Viskositdt v mm?/s in Abhingigkeit von der Gefrier-
Temperatur punkt
0°C 20°C 40°C 60°C 80°C °C
OH-HM 32 220 100 32 15 7 -40
OH-HV 32 180 67 32 17 11 -40
2 8 Manual version:  2.26 /July 2017
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2.6.5. Kotevniplan/
Verankerungsplan /
Grounding plan
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Kotvici material / Verankerungsmaterial / Grouding material

4% Hmozdina / Dibel / Plug - 12 mm
-Vrtano do hloubky / In die Tiefe gebohrt/ Drilled to — 100 mm
- Srouby / Schraube / Screws — 135xM16

Srouby podlozit deskami o min. rozmérech P10x100-100

+ Die Schrauben mit Platten mit Minimaldimensionen P10x100-100 unterlegen
Screew must be bottomed with plates (min. dimensions P10x100-100)

PoZadavky na rovinnost podlahy / Anforderungen an die Bodenebenheit /
Requirements for floor flatness

+10mm/ 1m
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2.7. Anschluss an der Stromversorgung

Vorsicht!

Anschluss der Maschine an der Stromversorgung darf nur ein
autorisierter Fachmann durchfiihren! Fiihren Sie die
Anschlussarbeiten mit maximaler Vorsicht durch, ein
Stromeinschlag kann die tédlichen Folgen haben! Beachten Sie
immer die gesetzlichen Vorschriften zu Unfallverhiitung!

Maschinenelektrik:

e \ersorgungsspannung: ~3%400V, 50 Hz, TN-C-S / ~ 1x230V, 50 Hz
e  Maschinenaufnahme: 5,2 kw
e Max. Vorschaltsicherung: 16 A

Vor dem Anschluss schalten Sie die Hauptstromversorgung im Bereich der Maschine
aus! Sorgen Sie fiir eine absolut trockene Umgebung im Arbeitsbereich der
Anschlussarbeiten!

Bemerkung:
Die entsprechenden Werte des Zuleitungsdurchschnittes und
Nennstromes finden Sie in zustdndigen Normen

Bemerkung:

Steckdose und Stecker diirfen Sie an der Maschine benutzen, nur
wenn ein Nennstrom kleiner als 16 A ist und eine
Maschinenaufnahme kleiner als 3 kW ist.

Betriebsspannung und Netzspannung mussen tbereinstimmen! Der
Zuleitungsdurchschnitt muf einem Nennstrom bei der Hochstbelastung der Maschine
entsprechen.

Wird die Maschine direkt an die Klemmen angeschlossen, statten Sie sie mit einem
Hauptschalter aus, der in der Ausschaltstellung abschlieBbar ist.

2.7.1.  Drehrichtungskontrolle

Achtung!

In diesem Fall wird der Hauptschalter am elektrischen Steuerung
primdr sein und der Hauptschalter an der Maschine fillt nur
sekunddre Funktion.

3 O Manual version:  2.26 /July 2017
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2.8.

2.9.

Nach dem Anschluss schalten Sie die Bandsdge kurz ein, und kontrollieren Sie, ob die
Drehrichtung des Sagebandes mit dem Pfeil stimmt. Stimmt die Drehrichtung des
Sagebandes nicht, tauschen Sie 2 Phasen an den Klemmen aus.

Einfiillung der Kiihlanlage

Bereiten Sie ein Wasser-KiihImittel-Gemisch vor. Bei der Gemischvorbereitung halten
Sie die Hinweise des Herstellers und halten Sie die von dem Hersteller vorgeschriebene
Gemischkonzentration.

Giel8en Sie das Wasser-KihImittel-Gemisch in den Kihlanlagebehalter.
KihImittelvolumen finden Sie im Kapitel ,Technisches Datenblatt”.

Achtung!

Beim AnschlieSen der Maschine an das Stromnetz achten sie auf
das richtige AnschlieSen aller Phasen!

DER ELEKTROMOTOR DES HYDRAULIKAGGREGATS DARF IM
GEGENDREHSINN NICHT LANGER ALS 10 SEKUNDEN
BETRIEBEN WERDEN!!!

Achten Sie bei jeder Einflllung der Kuihlanlage darauf, dass das Kiihimittel nicht neben
den Behalter flieBt und der Behalter tberflief3t.

Bei der Zugabe des Rostschutz- und Frostschutzzusatzes, bzw. weiterer Stoffe, halten
Sie die Hinweise des Kihlmittelherstellers! Es kann von 2 verschiedenen Produkten ein
giftiges und aggressives Gemisch entstehen, das ihre Gesundheit oder die Maschine
beschadigen kann!

Funktionspriifung der Maschine

Bevor Sie mit der Funktionsprifung anfangen, lesen Sie griindlich das Kapitel
,Bedienung der Maschine”. Fiihren Sie nicht die Funktionspriifung der Maschine durch,
bevor Sie alle Tasten und alle Maschinenfunktionen verstehen.

Kontrollieren Sie, ob die Maschine nicht beschadigt ist.
Kontrollieren Sie, ob alle Abdeckungen montiert und funktionstichtig sind.

Kontrollieren Sie mit Tenzomat (siehe ,Zubehor”), ob das Sdgeband richtig gespannt ist,
bzw. spannen Sie das Sdgeband nach dem Kapitel ,Sdgebandwahl und -austausch”.
Richtige Werte der Sdgebandspannung finden Sie auf Tenzomat.

Schalten Sie den Hauptschalter ein und kontrollieren Sie einen Lauf von allen Motoren
und Aggregaten (Sdgebandantrieb, Hydraulikaggregat, Kiihimittelpumpe, Spanférderer
UsW.).

Offnen Sie den Haupt- und Vorschubsschraubstock voll und dann spannen Sie beide
Schraubstdcke (ohne Material). Fahren Sie den Vorschub von einer Grenzstellung bis zu
der anderen. Drehen Sie den Sdgerahmen von einer Grenzstellung bis zu der anderen.
Heben Sie den Sdgerahmen hoch und dann senken Sie ihn nieder.

Schalten Sie die Bandsage mit der Kiihlung ein, und lassen Sie sie leer laufen, um das
Kidhlungssystem mit einem Kuhimittel einzufillen. Sobald das Kihimittel aus den
Disen fliel3t, ist das Kiihlungssystem betriebsbereit.

Fihren Sie einen Zyklus des Sagens ohne Material durch. Kontrollieren Sie dabei, ob
keine UnregelmaRigkeiten im Laufe des Zyklus auftreten. Arbeitet die Bandsage korrekt,
ist die Maschine betriebsbereit.
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2.10.

2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

Sagebandwahl und-austausch

Entfernen Sie einen Kantenschutz des Ségebandes erst nach einem Einlegen und einer
Vorspannung des Ségebandes. Sie verringern dadurch ein Verletzungsrisiko erheblich

Sagebanddimension
5200x34 (32)x1,1T mm

Auswahl einer Verzahnung

Die Hersteller bieten die Sdgebander mit einer konstanten und variablen Zahnteilung
an. Der wichtigste Faktor fuir die Auswahl einer Zahnteilung ist eine Schnittlange.

1. Konstante Zahnteilung — das Sdgeband hat eine gleiche Zahnteilung.

Die Firma BOMAR empfiehlt fiir ihre Bandsdgen die Sdgebdnder
mit der variablen Verzahnung

2. Variable Zahnteilung - eine Zahnteilung éndert sich. Die variable Zahnteilung wird
sich fur Sdgen der Profile und Biindel geeignet, weil sie Vibrationen vermindert,
eine Bandlebensdauer und eine Schnittflachequalitat erhoht.

In den untenerwahnten Tabellen werden die empfohlenen Typen der Verzahnung
unter Berlicksichtigung auf die Materialmafe und -formen eingefthrt.

Zeichenerklarung:

ZpZ — Z&hnezahl pro Zoll

S = Zahn mit Nullspanwinkel

K - Zahn mit positivem Spanwinkel.
Beispiele der Zahnbezeichnung:

32 S—Nummer ,32" heift 32 Zahne pro Zoll (d.h. konstante Zahnteilung), Buchstabe ,S"
heiflt die Zéhne mit Nullspanwinkel

4-6 K- Nummer ,4-6" heil3t 4 bis 6 Zdhne pro Zoll (d.h. variable Zahnteilung),
Buchstabe ,K" heilt die Z&hne mit positivem Spanwinkel

Einlaufen des Sagebandes

Um die volle Standzeit der Sdgebander zu erhalten, empfehlen wir die Sdgebander
einzulaufen

Einlaufen: Ségen Sie das Material mit um 50 % reduziertem Vorschub. Bei Entstehung
der Vibrationen ist die Bandgeschwindigkeit zu erhdhen oder zu reduzieren.

Bei den kleinen Zuschnitten laufen Sie das Sdgeband bis Einsdgen etwa 300 cm? des
Materials ein. Bei den groSen Zuschnitten laufen Sie das Sdgeband etwa 15 Minuten ein..

Nach dem Einlaufen erhdhen Sie den Vorschub auf einen tblichen Wert. Das Einlaufen
des Sdgebandes verhindert, dass neue Sagebdnder mit einem sehr kleinen
Kantenradius durch tberhéhte Belastung, und dadurch den entstehenden
Mikroausbriichen in seiner Standzeit beeintrachtigt werden.Optimales Einlaufen schafft
ideal verrundete Schneidkanten und gibt damit die Voraussetzung fir eine optimale
Standzeit.

Laufen Sie auch die nachgeschdrften Sdgebdnder ein!

?
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2.10.4. Tabellen fiir die Auswahl der Verzahnung

PROFILE (Dp, S = mm)
Dp
D
2 A gl OO
s | |
)
Bemerkung: Die Tabelle ist gultig beim Sagen eines Profils. Wollen Sie mehrere Stiicke des Profils (ein Biindel) ségen, rechnen Sie
die Wandstarke als Zweifache der Wandstarke eines Profils (d.h. ,S" ist gleich 2 x S). In der Tabelle gibt es konstante und variable
Zahnteilung.
. Verzahnung {ZpZ)
Wasndstarke AuBendurchmesser dgs Pfoﬁls Dp [mm]
(mm] 20 40 60 80 100 120
2 32S 24S 185 185 145 14S
3 24 S 185 145 14S 10-14S 10-14S
4 24°S 145 10-14S 10-14S 8-125 8-125S
5 18S 10-14S 10-14S 8-125S 6-10S 6-10S
6 18S 10-14S 8-125S 8-125S 6-105 6-10S
8 145 8-12S 6-10S 6-10S 5-8S 5-8S
10 - 6-10S 6-10S 5-8S 5-8S 5-8S
12 - 6-10S 5-8S 5-8S 4-6K 4-6 K
15 - 5-8S 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6 K
20 - - 4-6K 4-6 K 4-6K 3-4K
30 - - - 3-4K 3-4K 3-4K
50 - - - - - 3-4K
. Verzahnung (ZpZ)
Wasndstarke AuBendurchmesser dgs Pfoﬁls Dp [mm]
(mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-145S 10-14S 8-125 6-105 5-8S 5-8S
3 8-125S 8-128S 6-10S 5-8S 4-6K 4-6 K
4 6-105 6-105 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6 K
5 6-10S 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6K 3-4K
6 5-8S 5-8S 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K
8 5-8S 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K 3-4K
10 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K
12 4-6K 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K
20 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 2-3K
30 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 14-2K
50 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 14-2 K 14-2K
75 - 2-3K 14-2 K 14-2 K 14-2K 0,75-1,25K
100 - - 14-2K 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
150 - - - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
200 - - - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
VOLLMATERIAL (D = mm) 5
D D D =
Konstante Zahnteilung Variable Zahnteilung i
Schnittlange D Zahnteilung (ZpZ) Schnittlange D Zahnteilung (ZpZ)
bis 3 mm 32 bis 30 mm 10-14
bis 6 mm 24 20-50 mm 8-12
bis 10 mm 18 25-60 mm 6-10
bis 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15-30 mm 10 50-100 mm 4-6
30-50 mm 8 70-120 mm 4-5
50-80 mm 6 80-150 mm 3-4
80-120 mm 4 120-350 mm 2-3
120-200 mm 3 250-600 mm 14-2
200-400 mm 2 500-3000 mm 0,75-1,25
300-800 mm 1,25
700-3000 mm 0,75

Beachten Sie trotz der oben angefiihrten Vorschlage die Empfehlungen Ihres Handlers!.
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5. Bedienung der
Maschine
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3.1. Aufstarten der Bandsdge

» 1. Schalten Sie den Hauptschalter der Bandsdge ein. Der Hauptschalter
befindet sich hinten am Schaltschrank.

2. Schalten Sie die Sicherheitsschaltung ein ( position 3) am Bedienpult der
Bandsage
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3.2. Bedienpult

9
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3.2.1.

Bomar

Bedienpult - Beschreibung

LCD
Zeigt Statusinformationen Uber verlaufende Prozesse mit den Funktionstasten F1 - F4 an.

Betatigungstasten / Zifferntastatur

L
- Ohne Funktion
<«
4
¥
+{Ol+
8 T Ohne Funktion
O
5
i+ 1i Spannstock spannen / I6sen
2 Das Betatigen und Halten der Taste in manueller Betriebsart erméglicht Spannung bzw.
< |i Losung des Spannstocks.
6
> | Wahl der Sagebandkuihlung

Oben - Microniser- Kiihlung (Optionales Zubehor)
Unten - Maschine spulen, die Pumpe lduft auch bei abgeschaltetem Bandantrieb

Armbewegung

Betatigung und Halten der Tasten bewerkstelligt das Heben bzw. Senken des Arms mit
Hilfe des Hydraulikzylinders Beim Heben des Arms mit Hilfe der Taste kann der Arm im
ganzen Bereich des Hubzylinders gehoben werden.

c Beim Senken kann der Schnellvorschub durch gleichzeitige Betatigung mit der
Funktionstaste F1 aktiviert werden.
]
2 Ohne Funktion
LS
0
o
| Bandantrieb einschalten / Ausschalten
2 o] 'n manueller Betriebsart wird mit der Symboltaste *I" der Sdgebandantrieb eingeschaltet,
0 mit der Symboltaste "0" wird das Band abgeschaltet
Le
o N
I Hydraulikkreis einschalten/abschalten
. . Die Symboltaste "I" schaltet den Hydraulikkreis ein, die Symboltaste "0" schaltet den
0 Hydraulikkreis ab. Der Hydraulikkreis schaltet im Bedarfsfall automatisch ein.

Sicherheitsschaltung einschalten
Durch Driicken der Taste schaltet man die Sicherheitsschaltung ein.
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START Taste
Nach der Betdtigung der Taste START wird der Schnittzyklus gestartet.

Wahl der Maschinenbetriebsart
0 fur Serviceeingriffe und Einstellung

.ﬂjr manuelle Betriebsart

5 . fur halbautomatische Betriebsart

Hinweis: Die in manueller und halbautomatischer Betriebsart ausgefiihrten Funktionen
sind identisch, jedoch die START/STOP Taste (d. h. Zyklus starten / abschalten) kann nurin
halbautomatischer Betriebsart benutzt werden

STOP Taste
Nach der Betdtigung der Taste STOP wird er ausgeschaltet

7 NOT-AUS Taste
Sie setzt die Maschine in Notfallen sofort still.

Frequenzumrichter - Drehgeschwindigkeit des Sagenbands
8 Durch seine Drehung wird die Drehgeschwindigkeit des Sdgenbands im Bereich
von 20 bis 90m/min gedndert.

Regelventil - Geschwindigkeit der Armsenkung
Mit dem Regelventil wird die Geschwindigkeit der Armsenkung in den Schnitt eingestellt
o} Achtung!

Wird das Drosselventil beim Schlieen zu fest angezogen, kann der Ventilsattel deformiert
werden, was eine Leckage zur Folge haben kann. Ziehen Sie daher das Ventil stets maf3ig
fest
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3.3. Maschineneinstellung

Der Maschineneinstellmodus wird nach dem Umschalten des Betriebsart-Wahlschalters
in die Position "0" aktiviert.

Nach dem Umschalten in die Position "0" wird am LCD-Display angezeigt:

Durch Betatigung der Funktionstaste F2 stellen Sie die Winkelanzeige an der Konsole
auf Null.

3.3.1.  SERVICE

Nach der Betdtigung der Funktionstaste F1 kénnen Serviceparameter eingestellt
werden, die mit einem Passwort geschitzt sind (947).

Betatigung und Bewegung bei der SERVICE-Einstellung ist mit Hilfe der Funktionstasten
F1-F4 moglich.

Bomar
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Display Beschreibung

; . ‘
ERU I EELIF‘ dE'I“ Gesc hl.dj Bandgeschwindigkeitskorrektion
' prEe el g e Festwert fir Berechnung des

}, angezeigten
Bandgeschwindigkeitswerts vom
Analogausgang

e  F1zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Sensor

e Anzeige der Armsensorvariablen
(optionales Zubehor)

e  Dientals Kontrolle der
Sensorfunktion am Arm

e Nurzum Lesen
e  F1zurlick, F4 ndchstes Angebot

Zeit der Spannstockspannung

e  Uberwachungszeit der
Spannstockspannung in ms.

e F1zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Maschinentyp
e Anzeige des Maschinentyps
(werkseitig eingestellter Wert)
e Nurzum Lesen

3.3.2. EINSTELLUNG

Nach Betdtigung der Funktionstaste F4 kdnnen laufende, nicht passwortgeschitzte
Parameter eingestellt werden

i

arametereinstellung’
RUTS <@ EINST.I

Betatigung und Bewegung bei der SERVICE-Einstellung ist mit Hilfe der Funktionstasten
F1 - F4 moglich

42 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Display

Beschreibung

aﬁTﬁs beenden:
*Oben

Unten
RESC>

Zyklusbeendung nach dem
Schnitt

Oben beenden - der Arm fahrt nach
dem Schnitt Gber das Material und
der Zyklus wird beendet

Unten unterbrechen - der Arm bleibt
nach dem Schnitt in der unteren
Position und fahrt nicht Gber das
Material

F1 zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Motor nach dem Schnitt
abschalten

Obere Position - der Sdgearm fahrt
aus dem Schnitt und der

Bandantrieb wird Gber dem Material
abgeschaltet

Untere Position - der
Sdgebandantrieb wird sofort nach
dem Schnitt abgeschaltet

F1 zurlick, F4 ndchstes Angebot

Oberer Andruck

Ermdglicht den oberen Andruck
beim Schneidprozess aktivieren /
inaktivieren

F1 zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung
(Aktivierung/Inaktivierung)

Fﬁﬂﬂ%szeit Schrb.
158 ms

<OK>

|

>

Offnungszeit des Spannstocks

Uberwachungszeit der
Spannstockéffnung in ms.

F1 zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Offnungszeit des Andrucks

Uberwachungszeit der
Andruckéffnung in ms.

F1 zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Bomar
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Abschaltzeit der Hydraulik:

e Werteinstellung der
Hydraulikaggregatabschaltung bei
Stillstand der Sage

e F1zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Sprache:

e  Bitte die Sprache des
Betatigungsmenus wahlen

e  F1zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

3.3.3. Fehlermeldungen
Fehler

Anzeige der Bandgeschwindigkeit

e Anzeige der
Sagebandgeschwindigkeit
entsprechend der gewahlten Einheit
(m/min bzw. ft/min)

e F1zurlick, F4 nachstes Angebot, F2
Wertspeicherung

Beschreibung

SICHERHEITSKREIS
NICHT GESCHALTET

Der Sicherheitsschaltkreis (Positon 2 auf
dem Bedienungspult) ist nicht geschlossen.
Drlcken Sie die Taste 2 am Bedienpult zur
Beseitung der Stérung.

TOTALSTOPP gedruckt

Die Taste Total Stop ist aktiv — betatigt. Die
Taste TOTAL STOP laut Pfeilen drehen und
deaktivieren. F4 betatigen um Fehler zu
quittieren.

FEHLER BANDSPANNUNG

Das Sdgeband ist nicht richtig gespannt.
Beseitigen Sie die Stérung und driicken Sie
F4 zur Bestatigung.
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FEHLER AM MOTOR

Bomar

MotorUberlastung, thermischer Schutz
aktiviert.

Den Sagebandantrieb nicht Giberlasten!
F4 betatigen um Fehler zu quittieren.
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3.4.
3.4.1.

Bedienung der Maschine

Halbautomatikbetrieb

1. Heben Sie den Sdgerahmen mit der Taste L1 hoch.

b
2. Offnen Sie den Schraubstock mit der Taste 1 6

e

©w

3. Spannen Sie das Material in den Schraubstock mit der Taste ein.

Achtung!

Lassen Sie nie bis zum Material senken, wenn der
Sdgebandantrieb nicht eingeschaltet ist! Lassen Sie nie den
Sdgerahmen mit dem Schnellvorschub bis zum Material senken!
Sie kénnen das Sdgeband beschddigen!

4. Senken Sie den Sdgerahmen mit der Taste Ic etwa 10mm Uber das Material.

5. Stellen Sie die Maximalhohe des Rahmens durch Betdtigung der E]

Wenn Sie die Rahmenhohe nicht einstellen, zeigt folgende Visualisierung auf dem
Bildschirm an.

Set. the initial
Froint of arm

<0K>

Betdtigen Sie die Taste F4 und stellen Sie die Position des Rahmens mithilfe der

t |

und A& ein und bestatigen Sie es durch Betatigung der Taste

E

Tasten
F2.

6.  Drucken Sie die Taste START (Position 4) des Halbautomatikzyklus).

Stellen Sie die Geschwindigkeit des Sdgebandes nach der geschnittenen
Materialart ein.Stellen Sie die Geschwindigkeit des Sdgerahmensenkens mit dem
Regelventil (position 9) ein.

Bemerkung:

Sie kénnen das Sdgen im Halbautomatikbetrieb mit der Taste
STOP (Position 6) unterbrechen. In den Notfdllen driicken Sie die
NOT-AUS Taste (Position 7).

7. Die Bandsdge spannt das Material im Schraubstock und sagt das Material durch.

b
8. Der Schraubstock wird gedffnet, bzw. 6ffnen Sie ihn mit der Taste J
Entfernen Sie den Zuschnitt (abgeschnittenes Stiick vom Material)
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3.4.2.

»

9.

Jetzt kdnnen Sie das Sagen wiederholen.

Unterbrechen des Halbautomatikzyklus

Taste STOP
Sie kénnen das Sagen im Halbautomatikbetrieb mit der STOP (Position 6)
unterbrechen.

Der Sdgerahmen wird hoch gehoben, und der Sdgebandantrieb wird
ausgeschaltet.

Driicken Sie jetzt die START (Position 4) des Halbautomatikzyklus, wird der
Halbautomatikzyklus erneut eingeschaltet.

NOT-AUS Taste

In den Notfallen driicken Sie die NOT-AUS Taste (Position 7)

Nach dem Driicken der NOT-AUS Taste wird der Sdgebandantrieb sofort
ausgeschaltet, und der Sdgerahmen stoppt das Senken

Wollen Sie den Halbautomatikzyklus wieder einschalten, fiihren Sie, wie
folgt

1. Drehen Sie die NOT-AUS Taste in Pfeilrichtung (auf der Taste).
2. Schalten Sie die Sicherheitsschaltung (Position 3).

3. Schalten Sie den Halbautomatikzyklus mit der START (Position 4) ein.

Der Ségerahmen wird hoch gehoben, und die Bandsage fuihrt den

Halbautomatikzyklus durch.

Bomar
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3.4.3.

3.5.

3.4.4.

Einstellen der Sigebandgeschwindigkeit

Sie kdnnen eine Geschwindigkeit des Sdgebandes von 20 bis 90 m/min stellen.
Einstellen der Geschwindigkeit fiihren Sie, wie folgt:

Stellen Sie mit dem Frequenzwandler ( Position 8) eine gewiinschte Geschwindigkeit
ein. Die Geschwindigkeit des Ségebandes wird auf dem Display (Position 1) wahrend
des halbautomatischen Zyklus angezeigt.

Einstellen der Rahmensenkengeschwindigkeit

Die Rahmensenkengeschwindigkeit stellen Sie mit dem Regelventil (Position 10) am
Bedienpult ein.

e  Mit Umdrehen im Uhrzeigersinn senken Sie die Geschwindigkeit des
Senkens.

e  Mit Umdrehen gegen den Uhrzeigersinn erhohen Sie die Geschwindigkeit
des Senkens.

Bemerkung!

Wenn das Drosselventil immerfort zu fest zugedreht wird, kann
der Ventilsattel ausgequetscht werden, was seine Leckage
verursacht. Drehen Sie das Ventil immer nur leicht zu!

Gehrungswinkel einstellen
Mit der Maschine sind Gehrungsschnitte bis £60° moglich.

Der Gehrungswinkel ist im Bereich von -60° bis +60° stufenlos einstellbar.

1. Klemmhebel an der Schwenkkonsole I6sen.

utahnout
festziehen
tighten

povolit
|6sen
loosen

2. Séagerahmen in die gewtinschte Winkelstellung bewegen. Der Gehrungswinkel ist

der Skala an der Schwenkkonsole zu entnehmen (s. Pfeil in der Abbildung).

3. Klemmbhebel nach Erreichen der gewtinschten Winkelstellung wieder anziehen.
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4. Die eingestellten Winkel Vice Schneiden bewegen. Zum Schneiden Winkel von
weniger als 0 ° nach rechts Schraubstock zum Schneiden von 0 ° oder mehr in den
Schraubstock auf der linken Seite bewegen bewegen

Schnittwinkel < 0° Schnittwinkel = 0°

Bemerkung!

Die Rahmenposition ist mit dem Endschalter beobachtet. Wenn
der Hebel gegen die Leiste anst68t und umschaltet, dann kann
man keinen halbautomatischen Zyklus einschalten.
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3.6. Einstellen der Bandfiihrungen

Um einen ruhigen und genauen Schnitt zu erzielen, missen Sie die linke Bandfuihrung
so nahe als maglich zum geschnittenen Material schieben.

1. Schalten Sie mit dem Halten und Drlicken etwa 2 Sekunden der Taste 5 die
Hydraulik aus.

2. Losen Sie den Klemmhebel der linken Bandftihrungsleiste. (Sieh das Bild).

3. Losen Sie den Klemmhebel der linken Bandftihrungsleiste und schieben Sie die
Bandfuhrungsleiste so nahe als méglich zum geschnittenen Material.

4. Stellen Sie die Hebel noch einmal kontrollieren Sie die Einstellung.

3.7. Einrichten der Schnittdruckregulierung

Die Bandsdagemaschine Transverse 610.440 DGH ist mit einer Schnittdruckregelung
an einem Fihrungsschuh standardmallig ausgestattet.

Der Schnittdruck wird mit einer am antriebsseitigen Flihrungsschuh angebrachten
Stellschraube mechanisch eingestellt. Die Stellschraube regelt die Vorspannkraft der
Feder.

e weniger Schnittdruck - die Einstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

e mehr Schnittdruck — die Einstellschraube im Uhrzeigersinn drehen

Bild Beschreibung

1 Sichtbarer Einstich

Vollmaterial Gber @300 mm.
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3.8.

3.8.1.

3.8.2.

Bomar

2 sichtbare Einstiche

Vollmaterial von @100 bis @300 mm

3 sichtbare Einstiche

. Rohre und Profile: Wandstarke von 10 bis
15 mm.

. |--Profil: Breite 200 - 500 mm.

. Vollmaterial: bis @100 mm.

4 sichtbare Einstiche

. Rohre und Profile: Wandstarke bis 10 mm.

. I-Profil: Breite bis 200 mm.

Einlegen des Materials
e Bewegen Sie sich nie unter einer schwebenden Last!
e  Steigen Sie nie auf eine Rollenbahn!

e Beidem Spannen des Materials halten Sie das Material nicht mit den Handen! Der
Schraubstock kann Ihnen eine schwere Verletzung verursachen!

Wahl des Transportmittels

e Verwenden Sie die Transportmittel, die eine gentigende Tragfahigkeit haben, das
Material zu heben und zu beférdern!

e Verwenden Sie zu einer Manipulation mit dem Material nur den Gabelstapler oder
Kran!

e Manipulieren Sie mit keinem Gabelstapler oder Kran ohne Berechtigung!

Einlegen des Materials

Legen Sie das Material so ein, dass es sich nach dem Spannen nicht bewegen oder aus
dem Schraubstock fallen kann.

Wollen Sie die langen Materialstiicke (z. B. Stangen, Rohre) sdgen, verwenden Sie die
Rollenbahnen zu einem Vorschub des Materials zu der Bandsége).

Vergewissern Sie sich, ob die Lange und Breite der Rollenbahn den
Materialmalen entspricht, und ob die Tragfahigkeit der Rollenbahn einem
Materialgewicht entspricht!

Achten Sie bei einem Rundmaterial darauf, dass es mindestens auf zwei Vertikalrollen
aufliegt und nicht aus der Rollenbahn fallen kann!
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3.8.3.

Sagen des Materials in einem Biindel

Werden Sie das Material in einem Biindel sagen, fihren wir Vorschldge ein, wie das
Material einzulegen:

Einlegen des Rundmaterials in einem Biindel. Legen Sie das Material in dem Blindel
nach der Abbildung ein, damit Sie Probleme bei einem Vorschub vermeiden. Die
Stangen kénnen sich gegeneinander bewegen.

Wir empfehlen das Material am Ende zu schweif3en, damit Sie einer Bewegung der
Stangen vermeiden. ACHTUNG! Schalten Sie die Maschine vor dem Schweif3en aus! Die
Magnetfelder, die beim Schweiflen entstehen, kdnnen die Steuerung beschadigen!

Einlegen der Vierkantstangen in einem Biindel.!

Vorsicht!

Manche Materialformen eignen sich nicht zum Sdgen in dem
Biindel. Beim Einlegen des Materials in dem Biindel halten Sie
sich an die Vorschldge von lhrem Lieferanten des Sdgebandes.
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/.. Wartung
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Demontage des Sdgebandes

1. Heben Sie den Sagerahmen hoch. Im Falle des Sdgebandbruches drticken sie und
halten Sie die Tasten " Rahmen nach oben” und "Start des Hydraulikaggregats”.

2. Losen Sie den Klemmbhebel an der linken Bandfiihrung, und schieben Sie die
Bandfiihrung nach rechts als maglich.

3. Demontieren Sie nun das linke Schutzblech des Sdgebandes ecken

4. Offnen Sie die Rahmenabdeckung
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5. Lockern Sie die Einstellschrauben der HM-Fiihrungen vorsichtig, um das Sdgeband
zu 16sen.

6. Losen Sie das Sdgeband mit der Schraube, damit Sie das Sdgeband
herunterziehen kénnen

7. Ziehen Ziehen Sie das Sdgeband aus den Radern herunter.

8. Ziehen Sie das Sageband vorsichtig aus den Bandfiihrungen.

4.2, Einlegen des Sagebandes

1. Bevordas neue Sédgeband eingelegt werden kann, mussen Fiihrungsschuhe,
Laufrader und die Innenseite des Sdgerahmens griindlich von Schmutz und
Spanen befreit werden. Kontrollieren Sie ob die Zahnrichtung des Scigebandes stimmt.

2. Schieben Sie nun das Sdgeband in die Bandftihrungen. Achten Sie, dass das
Sageband an beiden Fihrungsrollen anliegt und ganz nach oben geschoben wird.

Legen Sie nun das Sageband auf beide Laufrader auf.

Achten Sie darauf, dass der Sdgebandriicken am Laufkranz der Rader anliegen muss,
d.h. wenn Sie das Sdgeband aufgelegt haben, schieben Sie es so weit als mdglich nach
hinten..

3. Spannen Sie das Sdgeband jetzt leicht an. Entfernen Sie erst jetzt den
Kantenschutz des Sagebandes.

4. Machen Sie die Rahmenabdeckung zu.

5. Montieren Sie nun das linke Schutzblech des Sdgebandes wieder zuriick
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4.3, Sageband spannen

Die Einrichtung befindet sich im hinteren Bereich des Sdgebandarms und dient zur
Einstellung und Kontrolle der Sdgebandspannung.

Pilovy pés Napéti pilového pasu Napéti pilového pasu PSI (pro Tenzomat)
Sdgeband Sdgebandspannung Sidgebandspannung PSI (fiir Tenzomat)
Saw band Blade tension Blade tension PSI (for Tenzomat)

20x 0,9 mm 160 N.mm> 23500

27%0,9 mm 180 N.mm™ 26 500

34x1,1mm 210 Nomm’™ 30500

41x1,3 mm 240 N.mm”™ 35 000

54%1,3 mm 240 N.mm”™” 35 000

54 x 1,6 mm 280 N.mm™ 40 600

67 x 1,6 mm 290 N.mm’* 42 000

80x 1,6 mm 300 N.mm”~ 43 500

4.3.1. Mechanische Anzeige der Sagebandspannung

Um das Spannen des Sdgebandes einfacher zu machen, ist eine mechanische Anzeige
an der Anlage installiert, mit der das Sdgeband auf optimalen Wert einfach und schnell
gespannt werden kann.

Mechanische Anzeige der Sdgebandspannung

HETT

Spannschraube

Gelber Ring - Anzeiger richtiger Sagebandspannung

Buichse
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1. Nach dem Sagebandwechsel ist die Spannschraube (Pos. 1) so festzuziehen, dass
sich die Stimflache des gelben Anzeigerings (Pos.2) in einer Ebene mit der Stirnflache
der Hulse (Pos.3) befindet

Die Flachen, die in der Abb. 1 rot gekennzeichnet sind , missen sich in einer Ebene
befinden..

Abb.1

Bemerkung:

Die Sagebandlange mit Abweichungen innerhalb der tiblichen Toleranzwerte
beeinflusst die Anzeige der Sdgebandspannung nicht!

Sind die Abweichungen der Sdgebandldnge innerhalb der tiblichen Toleranzwerte,
dann gilt es immer, abgesehen von der tatsachlichen Abmessung des Ségebandes,
dass die Stirnflache des gelben Rings (Pos. 2) sich bei der richtigen Spannung des
Sagebandes in einer Ebene mit der Stirnflache der Hulse (Pos. 3) befindet.

Es ist nicht zugelassen, die Sagebander mit Abweichungen auBBerhalb der
tiblichen Toleranzwerte auf die Anlage aufzusetzen!

4.3.2. Hydraulischer Anzeiger der Sagebandspannung

Ist die Anlage mit einem hydraulischen Anzeiger der Sdgebandspannung ausgestattet,
ist der Wert der Sdgebandspannung auf dem Manometer ablesbar.

Optimale Betriebssagebandspannung ist mit griinem Pfeil gekennzeichnet.
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4.4, Einstellen des Bandlaufes am Umlenkrad

Der Bandlauf am Umlenkrad muss regelmafig, insbesondere wenn ein neues
Sageband aufgelegt wurde, kontrolliert werden.

4.4.1. Kontrollieren des Sagebandlaufes
Ist der Bandlauf nicht korrekt eingestellt, konnen die folgenden Probleme entstehen:

e Das Sageband lauft vom Umlenkrad ab. — Dadurch kénnen Sageband und
Schutzdeckel beschadigt werden.

e Das Sageband lauft an die Einfassung des Umlenkrades auf. — Dadurch kédnnen
Sagebandriicken und Laufsteg beschadigt werden.

1. Schalten Sie den Sdgebandantrieb ein und dann erneut aus.
2. Schalten Sie den Hauptschalter aus!

3. Offnen Sie den Deckel und kontrollieren Sie den Sagebandlauf.

4. Kontrollieren Sie den Bandlauf an den Radern.

e Wird der Abstand des Sagebandes von der Einfassung ca. 1 = 3 mm, dann ist der
Bandlauf korrekt eingestellt

e  Wird der Abstand des Sagebandes von der Einfassung gro3er als 3 mm, missen
Sie den Bandlauf einstellen
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4.4.2. Einstellen des Sdagebandlaufes

Der Séagebandlauf wird mit der Einstellschraube eingestellt.

e  Drehen Sie die Einstellschraube nach rechts, dann lduft das Sdgeband naher zu der
Einfassung.

e  Drehen Sie die Einstellschraube nach links, dann lduft das Sdgeband weiter von
der Einfassung.

Nach der Einstellung kontrollieren Sie den Bandlauf erneut.

4.5, Einstellen des Endschalters der Bandspannungskontrolle

+ IR ™

Die Einstellung des Endschalters der Bandspannungskontrolle sollte nach jedem
Sagebandwechsel kontrolliert werden. Ist der Endschalter nicht korrekt eingestellt, so
kann das Sdgeband entweder zuwenig oder zuviel gespannt werden.

5. Nehmen Sie den Schutzdeckel ab.

6.  Spannen Sie das Sdgeband laut Tenzomat.

e  Das Sageband lauft nicht, dann drehen Sie die Spannungsschraube im
Uhrzeigersinn den Motor einzuschalten.

e  Das Sageband lauft, dann drehen Sie die Schraube gegen Uhrzeigersinn den
Motor auszuschalten, und dann wieder im Uhrzeigersinn den Motor einzuschalten.

7. Schutzgehduse montieren.
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Einstellen der Bandfiihrungsklotze

Die Bandfuihrungsklétze wurden von dem Hersteller eingestellt und mit 2 Stiften
gesichert, deshalb ist es nicht nétig, sie einzustellen

Einstellen der Hartmetallfiihrungen

Die Hartmetallfihrungen sind einer der wichtigsten Punkte, welche die
Schnittgenauigkeit der Maschine und die Lebensdauer des Sdgebandes beeinflussen.
Die richtige Einstellung und der Zustand der Hartmetallfihrungen sind regelmafig zu
Uberprufen

1. Lockern Sie die Schraube, welche die Hartmetallfihrung in dem
Bandfiihrungsklotz halt. Achten Sie, dass die Hartmetallfihrung nicht herausfallt

2. Mit dem Festziehen der Schrauben driicken Sie vorsichtig die Hartmetallfiihrung
an das Sageband und probieren Sie gleichzeitig, ob das Sageband noch
Widerstand beim Drehen hat. Sobald sich das Sdgeband ohne Widerstand
bewegen Iasst, sind die Hartmetallfihrungen richtig eingestellt

3. Ziehen Sie die Schraube, welche die Hartmetallfihrung in dem Bandfiihrungsklotz
halt, wieder fest. Achten Sie, dass die Hartmetallfiihrung nicht beschadigt wird

Achten Sie jedoch darauf, dass das Sdgeband weder Widerstand noch Spiel hat, da
sonst die Lebensdauer des Antriebsmotors und des Sdgebandes abnehmen

Einstellen des unteren Rahmenanschlages

Der untere Rahmenanschlag, begrenzt die unterste Position des Sagerahmens. Dieser
Anschlag sollte einmal im Monat kontrolliert werden. Bei einer schlechten Einstellung
dieses Anschlages, kann der Auflagetisch zu tief eingesagt werden, bzw. das Material
wird nicht vollstandig durchgeschnitten.

1. Heben Sie den Sdagerahmen hoch

2. Losen Sie die Kontermutter der Stellschraube. Nun kann der Anschlag an der
Stellschraube eingestellt werden

3. Dann ziehen Sie die Kontermutter wieder fest

4. Stellen Sie den Endschalter der unteren Sdgerahmensposition
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4.9, Einstellen des Endschalters der unteren
Sagerahmensposition

Wurde der untere Rahmenanschlag nachjustiert, so muss auch die Einstellung des
Endschalters der unteren Sdgerahmensposition eingestellt werden

Einstellen des Endschalters:

1. Losen Sie nun die Kontermutter der Betatigungsschraube und schrauben Sie die
Schraube zu

2. Fahren Sie den Sagerahmen zu dem festen Anschlag und schalten die Bandsage
ein

3. Schrauben Sie die Schraube des Endschalters so lange heraus, um das Sageband
zustoppen. Nun sichern Sie die schraube mit der Kontermutter

4. Kontrollieren Sie nun wieder die Einstellung des Endschalters

4.10. Einstellen des Gehrungsklemmhebels

Kontrollieren Sie die Funktion des Gehrungsklemmhebels regelmaBig. Da die Konsole
nicht mehr richtig festgezogen werden kann, kdnnten die ungenauen Schnitte zur
Folge haben

1. Lockern Sie die Befestigungsschraube des Klemmhebels, bis dieser bewegt
werden kann

2. Drehen Sie den Hebel nach links bis zum Anschlag und ziehen Sie die
Befestigungsschraube wieder fest
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3. Klemmen Sie nun die Konsole zur Kontrolle fest

Ist die Einstellung in Ordnung, kann man den Rahmen nicht mehr bewegen

4.11. Einstellen des Druckschalters

e Druckschalter befindet sich auf dem Spannstockzylinder

e Nehmen Sie die Gummiabdeckung der Druckschalter vorsichtig ab (achten
Sie, dass Sie die Anschlusse nicht abbrechen)

e Sje kdnnen nun die Druckempfindlichkeit des Schalters mit einem kleinen
Schraubenzieher einstellen.Drehen Sie die Schraube nach links, so wird der
Schalter sensibler eingestellt. Drehen Sie die Schraube nach rechts, so
schaltet der Druckschalter bei hdherem Druck.Kontrollieren Sie das Einstellen
des Druckschalters. Ist der Schraubstock gespannt - leuchtet die
Kontrolldiode.

Bomar
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e Nach dem Einstellen setzen Sie die Gummiabdeckung wieder auf.

4.12. Systemdruck einstellen

Arbeiten Sie an dem Hydrauliksystem mit besonderer Vorsicht!

In dem Hydrauliksystem bleibt ein Restdruck auch trotzdem, dass das
Hydraulikaggregat ausgeschaltet ist!

e Maschine ausschalten. Montieren Sie die Verschraubung am
Spannstockschlauch ab.

e Schrauben Sie das Manometer mit 0-60 Bar an.

Schalten Sie den Hauptschalter ein und drehen Sie den
Schliisselwahlschalter auf Position ,Einrichtbetrieb!!!.
Arbeiten Sie mit besonderer Vorsicht !!!!

e Druckin das Hydraulikkreislauf bekommen wir Giber Tastendruck ,Spannstock
spannen”.
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e  Losen Sie die Kontermutter der Einstellschraube.

e  Stellen Sie den gewtinschten Druck an der Einstellschraube ein, und
kontrollieren Sie am Manometer die Einstellung. Wurde der gewiinschte
Druck eingestellt, schrauben Sie die Kontermutter wieder fest

e Montieren Sie das Manometer ab und schrauben Sie den
Spannstockschlauch wieder an.

4.13. Einstellen der Spanbiirste

Die Spanbiirste hat einen mal3geblichen Einfluss auf Schnittleistung, Lebensdauer des
Sagebandes, der Laufrader und der Hartmetallfihrungen, und der Schnittgenauigkeit.
Eine schichtweise Kontrolle ist deshalb unerlasslich.

1. Heben Sie die Sdgerahmenabdeckung hoch

2.

3. Stellen Sie die Birste nun zum Sageband ein. Hierbei ist zu beachten, dass die
Spitzen der Burste den Zahngrund nicht bertihren

Ziehen Sie nun die Befestigungsschrauben der Spanburste wieder an

Bomar
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4.13.1.

4.13.2.

Einstellung der Schnittdruckregulierung
Mit dem Handgriff stellen Sie den Regulierkérper, der sich unter den Handgriff befindet,
in die zweite Nute ein, d.h. es ist 1 Einstich sichtbar (Pos 1,2).

Die Einstellschraube schrauben Sie bis zum Anschlag heraus, damit wird das Ventil
blockiert (pos.3)

Der Rahmen kann nur nach oben bewegt werden, da die Bewegung nach unten vom
Druckregulierungsventil blockiert wird.

Driicken Sie die Taste ,Rahmen senken” und schrauben Sie langsam die
Einstellschraube zu.

Drehen Sie die Einstellschraube so lang, bis Sie die optimale Senkgeschwindigkeit des
Rahmen erreicht haben.

Die optimale Senkzeit liegt zwischen 35 sec.

Nach dem Erreichen der optimalen Senkgeschwindigkeit sichern Sie die
Einstellschraube mit der Kontermutter.

Schalten Sie den Motorantrieb ein und kontrollieren Sie nochmals die Geschwindigkeit
des Rahmens.

Einstellung des Drosselventils
1. Schalten Sie die Maschine vom Netz ab. Lassen Sie den Sdgerahmen bis nach
unten absenken. SchlieRen Sie das Drosselventil leicht zu

2. Die Wurmschraube (Pos. A) soll den Anschlag (Pos. B) nicht berihren, selbst wenn
das Ventil vollig zu ist. Siehe Abb. 01

3. Anderenfalls muss man die Wurmschraube mit dem Sechskant-Steckschlissel
l6sen und den Regelknopf etwas drehen so, dass es wie auf der Abb. 01 aussieht.
Dann ziehen Sie die Wurmschraube wieder fest
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4. Schalten Sie die Maschine ein und tberpriifen Sie die Vorschubregelung

4.14. Kiihlmittel und Entsorgen der Spone

Die Qualitat des Kiihimittels Niedrige Konzentration des Hohe Konzentration des

verschlechtert:: KiihImittels: KiihImittels:
verunreinigtes Wasser. e verschlechtert einen e verschlechtert die
o i Korrosionsschutz. Kihleigenschaften.
. Fremdolzusétze (Hydraulik,
Getriebe). . verschlechtert . verschlechtert das

. hohe Arbeitstemperaturen.

e unausreichende Liftung und

Zirkulation.

. falsche Konzentration.

Schmiereigenschaften.

e erhoht die Moglichkeit eines .

mikrobiellen Befalles.

Schaumverhalten.

vermindert eine Stabilitat der
Emulsion.

Es kdnnen klebrige Reste
entstehen.

4.14.1. Kontrolle der Kiihlanlage
Der Zustand des KihImittels hat maBgeblichen Einfluss auf Schnittleistung und
Standzeit der Maschine. Eine gewdhnliche Kihimittelslebensdauer ist 1 Jahr, danach
empfehlen wir das Kiihimittel zu wechseln. Die Lebensdauer ist abhangig von einer
Verunreinigung des KihIimittels (von Olen usw.) und von weiteren Faktoren.
Uberpriifen Sie regelmdiSig den Kiihimittelstand und die Funktion der Pumpel!
Bemerkung:
Wenn der Zustand des Kiihimittels nicht mehr zufriedenstellend
ist, und auch nicht mehr verbessert werden kann, muss das
Kiihimittel ausgetauscht werden.
Priifen Sie den Zustand des Kiihimittels:
. Kontroll- . " .
Prifpunkt Priifmethode Priifergebnis Korrektur
Intervall
. . . A - nach Prifung der Konzentration,
Fliissigkeits-Stand taglich visuell 2u niedrig Auffullen mit Wasser oder Emulsion
Konzentration walich Refraktionsmeter zu hoch Wasser nachfillen
CHZELao 9 Prufkolben ZU niedrig Auffillen mit Stammemulsion
Gute Durchluftung
Geruch taglich sensorisch unangenehmer Geruch Biozidzugabe* oder
Fullungswechsel
Abschopfen, Leck abdichten, Biozid*
) bzw. Fungizid* zugeben
Verunreinigun taglich sensorisch aufschwimmendes ev. Fullungswechsel mit
gung Leckal, Schleim(Pilze) )
vorhergehender
Systemreinigerbeigabe*
visuell ) — .
q ) u Korrosionsschutz Stabilitét prifen, ev. Konzentration
Korrosions-Schutz : beiBedarf }S—E?géerts—tTest ungentigend oder pH-Wert anheben
o ) " Konzentratzugabe
Stabilitat bei Bedarf Refraktometer Aufélung Lieferant zu befragen
Schaum zu stark Lufteinschlag vermeiden
Schaum-verhalten Bei Bedarf Schatteltest Schaumzerfall zu Ansetzwasser aufharten
langsam Entschaumer* beimengen

* Nach Angaben und Vorschriften des Herstellers oder nach Auskunft des Lieferanten.
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4.14.2.

4.15.
4.15.1.

Entsorgen der Spane
Sie mussen die wéahrend des Schnittes angefallenen Spane vorschriftsmallig entsorgen.

e lassen Sie die Spédne abtropfen.
e Legen Sie die abgetropften Spéne in einen wasserdichten Behdlter ein.

e Ubergeben Sie den Behdilter an eine fiir die Entsorgung von kiihImittelversetzten
Spdnen ausgertstete Firma. Ist die Maschine mit einer Mikro-Spriih-Einrichtung
ausgestattet, missen die Spane ebenfalls einer Entsorgungsfirma tbergeben
werden.

Schmierplan, Fette und Ole, Hydraulikéle

Getriebeodle

Das Getriebe ist von dem Hersteller mit einem Ol gefiillt, das tber die ganze
Lebensdauer des Getriebes verwendet werden kann. Wechseln Sie das Getriebedl nur
im Falle einer Getriebereparatur.

Verwenden Sie Ole nach der Spezifikation DIN 51517. Eine Viskositatsklasse ISO VG
wahlen Sie nach der Originaldlfillung aus.

Bemerkung:

Beim Olwechsel verwenden Sie die von uns empfohlenen Ole
oder Ole mit vergleichbaren Parametern anderer Hersteller.
Wohlgemerkt! Mineral- und Synthetikéle kann man nicht
mischen

Kontrollieren Sie regelmaRig mindestens dreimal im Monat mégliche Olleckage an der
Getriebedichtung.

Empfohlenes Ol und Menge - nach dem Bandsigetyp

Bandsage Getriebeol Menge
Transverse 610440 DGH Shell Tivela S 320 181
Spanforderer Shell Tivela S 320 0,075 1

Getriebeodle - Vergleichstabelle:
Viskositatsklasse
Hersteller
ISO VG 100 ISO VG 220 1ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Castrol Alpha SP 100 Alpha SP 220
Alpha MW 100 Alpha MW 220
Reductelf SP 220
EIf Reductelf SP 100 . Reductelf SP 320
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
) ) Mobilgear SHC 220 )
Mobil Mobilgear 627 Mobilgear 630 Mobilgear 632
oMV PG 220
Paramo PP 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320
Shell Omala 220 Shell Omala 320

ohell Shell Omala 100 Shell Tivela S 220 Shell Tivela § 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320
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4.15.2. Schmierfette

Wir empfehlen Lithiumseifenfette Klasse NGLI-2 zu verwenden. Verschiedene
Schmierfette sind zu mischen, nur wenn Grundélbasis und Dichtentyp gleich sind.

Lithiumseifenfette — Vergleichstabelle:

Hersteller Schmierfette
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
Esso FETT EGL 3144
Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Kltber Microlube GBO
Staburags NBUBEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1

4.15.3. Schmieren

Es gibt Lagerungen an der Bandsége, die regelmaRig zu schmieren sind, um die richtige

Funktion der Bandsdge sicherzustellen.

Schmierplatz

Schmieren

4.15.4. Hydraulikéle

Bemerkung:

Fuhrung der Bandfihrungsklétze - 1x wéchentlich mit
einem Ol die Fihrung beidseitig aufstreichen.

Dieser Absatz gilt nur fiir Bandsédgen mit einer hydraulischen

Ausriistung.

Bemerkung:

Beim Olwechsel verwenden Sie die von uns empfohlenen Ole
oder Ole mit vergleichbaren Parametern anderer Hersteller.
Wohlgemerkt! Mineral- und Synthetikéle kann man nicht

mischen!

Wir empfehlen das Hydraulikél einmal in 2 Jahren zu wechseln. Das Ol kann seine
Eigenschaften verschlechtern und muss nicht Anforderungen der Hydraulikanlage
entsprechen. Wenn ein Hydrauliksystem mit einem Filter (2SF 56/48-0,063) ausgerdstet

ist, tauschen Sie auch den Filter aus.

Verwenden Sie Ole nach der Spezifikation DIN 51524, 1SO 6743-4 und eine

Viskositatsklasse ISO VG 32.

Bomar
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Hydraulikéle - Vergleichstabelle

Hersteller ol Hersteller ol
Agip 0s0 32 Ina Hidraol 32 HD
Aral Vitam GF 32 Kluber Lamora HLP 32
Avia Avilub RSL 32 Ungarn Hidrokomol P 32
Benzina OH-HM 32 Mobil Mobil DTE 25
BP Energol HLP 32 omv HLP 32
Bulgarien MX-M/32 Polen Hydrol 30
Castrol Hyspin AWS 32 Rumanien H32EP
Cepro Mogul HM 32 Russland IGP 30
DEA Astron HLP 32 Shell Tellus Oil 32
Elf Elfolna 32 Sun Sunvis 832 WR
Esso Nuto H 32 Texaco Rando HD B 32
Fam HD 5040 Valvoline Ultramax AW 32
Fina Hydran 32

4.15.5. Wartung der Hydraulik

Nach 50 Betriebsstunden, spdtestens 3 Monate nach der Inbetriebsetzung, ist es
notwendig die erste Wartung als praventive MalBnahme durchzufthren. Diese Wartung
umfasst

e Kontrolle der Dichtheit und des Nachziehens aller Glieder und
Verbindungselemente (Ventile, Schraubungen, Rohre, Schlduche usw.)

e Kontrolle des Olstandes
e  Kontrolle der Oltemperatur - die Temepratur sollte nicht 70 °C tibersteigen

e  Kontrolle der Funktion von Signalisationselementen (Thermometer,
Wasserstandsmessgerat, Filterverstopfungindikator)

e  Kontrolle der Einstellung von Betriebsdruck

Zur Gewabhrleistung einer hohen Funktionssicherheit sind die vom Hersteller
geforderten Wartungsintervalle in Tab. Einzuhalten

Regime wochent- monat- viertel- halbjéhr-

olich .
taglicht lich lich | jahrlich lich Jahrlic

Druckflussigkeit
Stand - X - - - -
Temperatur - % - - - -
Zustand - - X _ _ -
Wechsel _ _ _ _ _ %

Filter

Wechsel Dle indikace - - - - -

sonstige Kontrollen
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Regime . wochent- monat- viertel- halbjahr- :
taglich t lich lich | jahrlich lich jahrlich
dulere Leckagen X - - = B .
Verschmutzungen X = = - - _
Beschadigungen = X . - _ i
Gerausche % - - _ _ i
Messgerate _ _ X _ _ _

4.15.6. Hydrauliksystem - Olstandkontrolle

Kontrollieren Sie den Olstand. Das Olniveau muss sich zwischen beiden
Wasserstandsglaser befinden.

Wenn es nétig ist, fillen Sie ein Hydraulikdl nach. Bei dem Nachfllen verwenden Sie
immer einen Filter (10 -m oder besser). Vermeiden Sie damit eine Verschmutzung des
Hydrauliksystems und daraus folgende Stérungen.

4.16. Reinigen

Am Ende jeder Schicht reinigen Sie die Bandsage von dem KihImittel und Schmutz
und konservieren Sie Fihrungsflache.

Es handelt sich vor allem um:
e  Fihrung der Spannbacken an dem Schraubstock.

e Ladeflache des Schraubstockes und den Raum unter Schraubstocken.

4.17. Austausch der Teile

4.17.1. Austausch des Hartmetallagers
Sind die Hartmetallfihrungen nicht mehr einstellbar, so missen Sie diese austauschen.

1. Demontieren Sie das Sdgeband. Ziehen Sie den Kuihimittelschlauch vom
Anschluss und demontieren Sie den Bandfiihrungsklotz.

2. Spannen Sie den Fiihrungsklotz in einen Schraubstock. Lésen Sie die
Befestigungsschrauben beider Hartmetallfihrungen und entfernen Sie diese.
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3. Schrauben Sie die Befestigungsschrauben an den Hartmetallfihrungen

4. Drehen Sie die Justierschraube der einstellbaren Fiihrungsplatte soweit aus dem
Bandfuhrungsklotz, bis diese von der Innenseite nicht mehr zu sehen ist..

5. Nehmen Sie die veb

6. Legen Sie die neue Hartmetallfiihrung ein und schrauben Sie diese fest.

Achtung!

Der Schraubstock muss mit ALU-Klemmbacken bzw. mit einer
ALU-Klemmvorrichtung versehen werden, um Beschddigung des
Zapfens beim Einspannen zu vermeiden.
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4.17.2.

7. Montieren Sie den Bandfihrungsklotz wieder an die Fihrungsleiste, befestigen Sie
die Schnittdruckregulierung und schliefen Sie die Kiihlungssteuerung an

8.  Stellen Sie die Hartmetallfihrungen ein.

Austausch des Drucklagers

Kann man die Druckregulierung nicht mehr einstellen und bei der Kontrolle kommt
man darauf, dass das Lager verschleif3t ist, muss man dieses austauschen

Den Lagerstand kann man am besten beim Anblick auf den Fihrungsklotz von den
unteren Seite feststellen.

Fir bessere Kontrolle ziehen Sie die Lagerhalterung aus dem Fihrungsklotz heraus.
Beim Lagerverschleif3 sieht man am Lager eine Nute
Lageraustausch:

Ziehen Sie den Kihlmittelschlauch vom Anschluss und schrauben Sie die
Druckregulierung ab. Die Druckregulierung lassen Sie auf das Hydrauliksystem
angeschlossen.

Weiter demontieren Sie den Bandfihrungsklotz.

Spannen Sie den Bandfihrungsklotz in einen Schraubstock, und 16sen Sie den
Befestigungswurm der Lagerhalterung.

Bomar

/3




Bomar

Legen Sie den Bolzen in Schraubstock

Achtung:

Der Schraubstock muss mit einer Alubacke ausgestattet sein,
sonst muss in den Schraubstock eine Alu-Vorrichtung eingelegt
werden, damit es beim Anspannen zu der Bolzenbeschddigung
nicht kommt.

Mit Hilfe des Anschlags klopfen Sie den Lagerbolzen von der Lagerhalterung heraus
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Kontrollieren Sie alle Teile und die beschadigte tauschen Sie aus

Spannen Sie die Halterung in Schraubstock

Legen Sie das Lager und die Unterlage ein, und klopfen Sie den Bolzen zuriick.

Achtung:

Der Schraubstock muss mit einer Alubacke ausgestattet sein,
sonst muss man in dem Schraubstock eine Alu-Vorrichtung
einlegen, damit der Bolzen nicht beim Anspannen beschddigt
wird.

Der Bolzen darf nicht tber das Bolzenhalterungsprofil Gberhdngen, sonst wird die
Wirksamkeit der Druckregulierung verschlechtert.

Legen Sie die komplettierte Halterung in den Fiihrungsklotz ein, und befestigen Sie die
mit Hilfe von dem Wurm und Inbusschlussel

Montieren Sie den Klotz auf die Fiihrungsklotzhalterung, befestigen Sie die
Druckregulierung und schlieBen Sie die Kiihlsteuerung an

Stellen Sie den Bandfiihrungsklotz, die Hartmetallfihrungen und die Druckregulation
ein.

Bomar
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4.17.3.

Austauschen der Bandfiihrungsrollen

Wird das Sdgeband nicht mehr ordnungsgemaf von den Bandfihrungsrollen gefthrt
und/oder sind diese schon merklich verschlissen, so missen diese ausgetauscht
werden.

ACHTUNG! Die Bandftihrungsrollen mussen auf beiden Bandfiihrungsklotzen
gleichzeitig ausgetauscht werden

1. Demontieren Sie das Sageband.

2. Ziehen Sie den Kiihlmittelschlauch vom Anschluss und schrauben Sie die
Druckregulierung ab

3. Die Druckregulierung lassen Sie auf das Hydrauliksystem angeschlossen.

4. Weiter demontieren Sie den Bandftihrungsklotz.

5. Spannen Sie den Fihrungsklotz in einen Schraubstock Demontieren Sie nun beide
Befestigungsschrauben der Exzenter)

6.  Schrauben Sie die Muttern von dem Exzenter ab.

7.

8. Schlagen Sie die Exzenter mit Hilfe von Anschlag aus den Lagern.
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9.  Tauschen Sie beide abgenutzte Lager, bzw. auch andere abgenutzte Teile, aus.

11. Setzen Sie beide Exzenter auf die Bandftihrungsklotzen.

12. Legen Sie auf den kiirzeren Exzenter eine Scheibe und auf den langeren Exzenter
einen Ring ein. Weiter setzen Sie die Lager auf beide Exzenter und durch den
Innenring schlagen Sie diese mit einem Rohr auf die Exzenter an

ACHTUNG! Vergessen Sie die Lage der Exzenter im Klotz nicht.

13. Der kirzere Exzenter ist auf der Seite der Befestigungsnuten des Flihrungsklotzes

14.  Auf die Lager legen Sie die Scheiben ein

Bomar
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1.

2.

3.

15.

16.

17.

18.
19.

Mit zwei Schlisseln schrauben Sie die Sicherungsmuttern auf Exzenter.

Legen Sie nun ein Reststlick eines Sagebandes (ca. 15-20cm) in den Fuhrungsklotz
ein
Stellen Sie die Exzenter so ein, dass das Sageband in der Mitte lauft. Weiter dirfen

die Fihrungsrollen nicht zu fest am Ségeband anliegen, sondern missen sich
leicht drehen

Die optimale Distanz zwischen Sageband und Fihrungsrolle ist 0,05mm

Nehmen Sie ein Reststiick eines Sdgebandes in den Fihrungsklotz aus, und
montieren Sie den Bandftihrungsklotz wieder auf die Fiihrungsleiste und stellen
Sie ihn.

4.17.4. Austausch der Spanbiirste

Ist die Spanburste soweit abgenutzt, dass sie lhre Aufgabe nicht mehr erfillt, und kann
sie auch nicht mehr nachgestellt werden, so ist es unbedingt notwendig die Burste
auszutauschen

Halten Sie die Burstenwelle mit dem Schlissel

Losen Sie die Mutter an der Spanburste, ziehen Sie die Spanburste herunter,
setzen Sie die neue Spéanburste an, und ziehen Sie die Mutter wieder fest.

Stellen Sie die Spanbdurste zum Sdgebann

/8
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4.17.5. Austauschen des Umlenkrades

1. Demontieren Sie das Sdgeband.

2. Schrauben Sie die Schraube heraus und entfernen Sie die Scheibe.

3. Setzen Sie einen Abzieher auf das Umlenkrad und ziehen Sie dieses vorsichtig von
der Welle ab. Sollte das untere Lager des Umlenkrades auf der Welle bleiben, so
ziehen Sie dieses mit einem Abzieher von der Welle ab..

4. Prifen Sie den Stand der Umlenkradslager, bzw. tauschen Sie sie aus.

5. Saubern Sie die Welle und fetten Sie die ein. Setzen Sie den Sicherungsring auf die
Welle.

Bomar
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6.  Setzen Sie das Lager auf die Welle und schieben Sie das bis zum Sicherungsring.
Dann setzen Sie den Distanzring auf die Welle und schieben Sie ihn bis zum Lager..

7. Legen Sie den Sicherungsring in das Loch an dem Rad ein.

8. Legen Sie das Lager in das Loch an dem Rad ein schieben Sie das bis zum
Sicherungsring.

9. Setzen Sie das Umlenkrad auf die Welle. In das Loch in der Welle schrauben Sie
den Aufzieher
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11. Sichern Sie das Umlenkrad mit der Scheibe und Schraube.

12. Montieren Sie das Sdgeband. Damit wird das Austauschen des Umlenkrades
beendet.

4.17.6. Austauschen des Antriebsrades

1. Demontieren Sie das Sageband.

2. Schrauben Sie die Schraube heraus und entfernen Sie die Scheibe.

3. Setzen Sie einen 3-Arm-Abzieher auf das Antriebsrad und ziehen Sie dieses
vorsichtig von der Welle ab.

4.

5. Indas Loch in der Welle schrauben Sie den Aufzieher. Durch Festziehen der Mutter
schieben Sie das Antriebsrad auf die Welle.
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6.  Sichern Sie das Antriebsrad mit der Scheibe und Schraube.

7. Montieren Sie das Sdgeband. Damit wird das Austauschen des Antriebsrades
beendet..

4.17.7. Austauschen der Kithimittelpumpe

Der Anschluss darf nur durch einen Fachmann erfolgen! Die Spannungsbereiche
der Maschine konnen tédliche Folgen haben..

1. Ziehen Sie die Kiihimittelwanne soweit als moglich aus dem Untergestell.

2. Ziehen Sie den KihImitteschlauch vom Anschluss ab und schrauben Sie den
Anschluss des KiihImittelschlauches aus der Pumpe. Offnen Sie nun die vier
Schrauben am Flansch der Kuhlmittelpumpe und ziehen Sie diese aus dem
Halteblech.

3. Demontieren Sie die Abdeckung der Anschlussbox. Offnen Sie die vier Klemmen
der Eingangskabel. Die Eingangskabel sind an den roten Kabelklemmen zu
erkennen.

4. Losen Sie nun die Eingangsverschraubung und ziehen Sie das Kabel aus der
KihImittelpumpe.

5. Demontieren Sie nun die Abdeckung der Anschlussbox der neuen
Kuhlmittelpumpe. Ziehen Sie das Anschlusskabel in die neue Pumpe ein und
schlielen Sie die Kabel wie bei zuvor abgeklemmt wieder an.

6.  Schrauben Sie die Eingangsverschraubung fest und montieren Sie die Abdeckung
der Anschlussbox. Achten Sie hierbei auf die Dichtung! Dichten Sie nun den
Anschluss des Kiihimittelschlauches mit Teflonband ab und schrauben Sie ihn
wieder ein. Stecken Sie den KihImittelschlauch auf. Setzen Sie die
Kuhlmittelpumpe wieder auf das Halteblech und verschrauben Sie die Pumpe
wieder.
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5. Zavady/
Troubleshooting
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5.1. Mechanische Fehler
Austauschen laut Anhang AUSTAUSCH
VON TEILEN

Austauschen laut Anhang AUSTAUSCH
VON TEILEN

Austauschen laut Anhang AUSTAUSCH
VON TEILEN

wechseln Sie das Sageband laut Kapitel
SAGEBANDAUSTAUSCH

saubern Sie den Auflagetisch von
Spanen und Materialresten

Fihrungsleiste des
- Bandfuihrungsschuhes ist zu weit
vom Material entfernt

- verschlissene Bandfuihrungsrollen

- verschlissene HM-Fihrungen

- verschlissene Spanburste

1. Schragschnitt - verschlissenes Sageband

- Schmutz auf dem Auflagetisch

Stellen Sie den Bandfthrungsschuh laut
der Bedienungsanleitung zum Material

passen Sie die Schnitt- und
unerwartete Schwankungen inder  Vorschubgeschwindigkeit dem
Materialgute Materialquerschnitt und der Materialart
an

Kontrollieren Sie die Bandfiihrungslager
nach Verschleil3 oder Defekte und
tauschen Sie diese laut Anhang
AUSTAUSCH VON TEILEN aus.

- verschlissenes Bandfuihrungslager

85




.

Bomar

;;Tgﬂ;i‘:gfiﬁﬂtﬁe Einstellen laut Anhang EINSTELLUNGEN
Wechseln Sie das Sdgeband laut Kapitel
SAGEBANDAUSTAUSCH und beachten

Zahnteiling|passtnicht Sie bei der Auswahl des neuen
Sagebandes die Vorschlage betreffend
der Verzahnung und die Angaben des
Herstellers
Kontrollieren Sie die Einstellung der

schlecht eingestellte Spanburste Spanbirste und stellen Sie es nach
Anhang EINSTELLUNGEN ein

ein Spiel in der

Senkzylinderlagerung. Abgenutzter  Austausch der kompletten oberen oder

Bolzen der oberen oder unteren unteren Halterung

Senkzylinderhalterung

Schmutz zwischen Material und Saubern Sie Material und Spannbacken
Spannbacken von Spanen und Materialresten

3. Schnittist nicht im
Winkel

Kontrollieren Sie die Klemmwirkung des
- Gehrungseinstellung stimmt nicht ~ Gehrungsklemmhebels und stellen Sie
es bei Bedarf nach.

Wechseln Sie das Sdgeband laut Kapitel

- Séageband ist verschlissen SAGEBANDAUSTAUSCH aus.

Schnitt-und passen Sie Vorschub- und

86




e

Bomar

Vorschubgeschwindigkeit passen Schnittgeschwindigkeit den Angaben
nicht des Sagebandherstellers an

5. Stuck wird nicht

kompl hgesagt
omplett durchgesag Reinigen Sie die Anschlagflache und die

- Anschlagflache ist verschmutzt Betatigungsschraube des Endschalters
von Spanen und Materialresten

- Metallspane im Korper des Ventils Das Ventil reinigen, bzw. austauschen

7. Esgehtnicht der
Sagebandantrieb
einschalten

Einstellen des Abstandes des
schlecht gerichtete Geometrie des  Sdgebandes cca 2 mm von dem
Umlenkrades. Radabsatz laut der

Bedienungsanleitung

Nicht gerichtete ) ;
- Bandfahrungsschuhe (Lager+HM Einstellen der‘ Bandfuhrungsschuhe
Fihrung) nach der Bedienungseinleitung

die Toleranz bei der Befestigung
des Hubzylinders

schlecht gerichtete Geometrie der  Einstellen der HM-

9. Beschadigung der
Verzahnung

HM- Bandfiihrungsschuhen. Bandfiihrungsschuhen
- die Spanburste ist verschlissen Austausch der Spanbdrste.

11. Die Burstenreinigung
des Sdgebandes
funktioniert nicht.

die Kunststoffrolle des Austausch der Kunststoffrolle fir eine
Burstenantriebes ist verschlissen neue
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die Burstenwelle ist korrodiert und ~ Die Lagerung der Burstenwelle putzen

dreht sich nicht und mit Fett schmieren
5.2. Fehler im elektrischen System

. eI EsEgmeEgEmUing) in el Die Netzspannung kontrollieren
Steckdose

1. Die Maschine lasst sich
nicht einschalten.

Den Zustand von allen Schiitzen
kontrollieren

- ein Motorschitz ist nicht ein.

) Stellen Sie den unteren
- d.e ¢ it Englsd alizer (5 falsch Endschalteranschlag laut Anhang

ETEEsEl EINSTELLUNGEN ein
3. Der Elektromotor und
die Pumpe sind ohne
Spannung. Zwischen
dem Schaltschitz und - das Schaltschutz ist defekt Das Schaltschiitz austauschen

dem Warmeschutz gibt
es keine Netzspannung.
(alle Maschinen)

- das Display ist defekt Das Display austauschen

38




Bomar

Problem

Der Motorschutz des
Hydraulikaggregates
MA3 schaltet ab und zu
aus.

Das Hydraulikaggregat
geht nicht einschalten

Das hydraulische
Aggregat ist
eingeschaltet aber man
kann nicht den Rahmen
oder Spannstdcke
bewegen.

Kuhlmittel lauft nicht

5.3.

Problem

Der Hydrogenerator
liefert keinen Ol

Ol beinhaltet .

Luftblasen

Hoherer
mechanischer Larm

Niedriger Druck, der -«

mogliche Ursache

leuchtet nicht auf

der Arbeitsdruck im
Hydrauliksystem ist zu hoch

der Warmeschutz FAT ist
mangelhaft

die Stromleitung ist falsch
angeschlossen. Die Phasen sind

- verkehrt angeschlossen. Das
Sageband dreht sich in der
falschen Richtung

- Kuhlmittelvorrat unzureichend

Zufuihrschlduche geknickt oder
verstopft

das Uberstromrelais (Warmeschutz)
ist aus.

- der Pumpenschitz ist aus

- KuhImittelpumpe defekt

Fehler im hydraulischen System

Mégliche Ursachen

Umgekehrte Drehrichtung

Mangel an Ol im Tank

Die Olzahigkeit entspricht nicht dem
vorgeschriebenen Wert

Stérung am Hydrogenerator

Schlechte Schaltung der elektrischen
Zuftihrung

Der Kreis ist ungentigend entliftet

Niedriger Olstand

Beschadigte Dichtung am
Hydrogenerator

Antriebkupplung beschadigt
Motorlager beschadigt oder kaputt
Falschlufteinbruch

Stérung am Sicherheitsventil

Lésung

Den Arbeitsdruck im hydraulischen
System senken. Es darf nur ein
qualifizierter Fachmann durchfiihren

Den Hilfskontakt manuell einrichten
und festziehen. Sonst austauschen

Wechseln Sie zwei Stromleitungen
untereinander. Es darf nur ein
qualifizierter Fachmann durchfihren

KahImittel laut der
Bedienungsanleitung nachftllen

Kontrollieren Sie die Leitungen der
KihImittelanlage und reinigen Sie diese
gegebenenfalls

Das Uberstromrelais (Warmeschutz)
einschalten.

Den Schutz kontrollieren bzw.
austauschen.

Wechseln Sie die Kihlmittelpumpe

Lésung

Kontrollieren Sie die richtige Schaltung
der einzelnen Phasen. Schalten Sie die
richtige Schaltung der einzelnen
elektrischen Phasen um

Hydraulikol nachfillen

Hydraulikol wechseln

Service anrufen

Kontrollieren Sie die richtige Schaltung
der einzelnen Phasen. Schalten Sie die
richtige Schaltung der einzelnen
elektrischen Phasen um.

Entluftung des Hydraulikkreises
durchfuhren.

Hydraulikol nachfillen

Service anrufen

Service anrufen
Service anrufen
Dichtheit Gberprifen

Falsche Einstellung. Kontrollieren Sie
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« Abnutzung des Hydrogenerators Service anrufen

5. Hydrogeneratorhat - Beschadigung durch feste Partikel im Ol Olfiltration durchfiihren, ggf. Service

sich eingerieben anrufen.
+ Unpassende Olsorte Hydraulikol wechseln
Schlechte Kuhlerfunktion Kuhlerfunktion Gberprifen ggf. Service
anrufen.
7. Hydraulikverteiler «  Der Elektromagnet hat kein Signal Uberpriifung
kann nicht (Spannung) - Speiseleitung gedffnet
ot II _ Spule wechseln - Service anrufen
Verteilerschieber klemmt Den Schieber wechseln - Service

anrufen
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5. Schémata/
Schemas /
Schematics

91




Bomar

92




Bowmar

Elektrické schema /Elektroschema /

Electric scheme

6.1.

3x400 V+PE(+N), 50 Hz

6.1.1.
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% § Pohled ze spodu/From under view/Blick nach ~
o * 1/0 CZE ENG DE
o IN 01 Svérdk upnut Vice is clamped Schraubstock ist gespannt
ﬁ IN 02 Rameno dole Arm is down Rahmen ist unten —
o
= IN 03 NC NC NC
S IN 04 Napnuti pasu Blade tension Bandspannung
g 05 Motory OK Motors OK Motoren OK
06 Bezpecnostni okruh uzavien Safety circle shut down Sicherheitsschaltung gesperrt
07 Tlagitko TOTAL STOP Button TOTAL STOP Taste TOTAL STOP
08 Tlatitko START Button START Taste START
IN 09 Tlatitko STOP Bulton STOP Taste STOP -
8 Z IN 10 MANUAL MANUAL MANUAL
o IN 11 CYKLUS CYCLE ZYKLUS
a g IN 12 NC NC NC
w = &=
“% g IN 13 NC NC NC
£ IN 14 NC NC NC
=% IN 15 NC NC NC
g 3 16 NC NC NC —
24 17 NC NC NC
:_ - 18 NC NC NC
g 19 NC NC NC
g = -
3 20 NC NC NC
5 21 NC NC NC
@ TN 22 NC NC NC
[
& IN 23 NC NC NC -
§ IN 24 NC NC NC
QUT 01+
Start FM1 Start FM1 Start FM1 o
QUT 01-
OQUT 02+] pigitéini ukazate! Digital indicator Digitale Anzeige
OUT 02- | uhlu natodeni amene rotation angle of the arm der Winkel des Arms
OUT 03+ NC NC B
—— OuUT 03-
%4 H: Er: ouT 04 Motor chlazeni Coolant pump Motor Kiihlung
g % % £ QUT 05 | Cerpadio hydrauliky Hydraulic pump Hydraulikpumpe }
% i £ OUT 06 | nc NC NC
el QUT 07 | Svérdk upnout Vice clamp Schraubstock spannen
E5E QUT 08 | Sverak povolit Release vice Schraubstock Isen
§ 3 E ouT 09 Rameno nahoru Arm up Rahmen nach oben —
3 g £ OUT 10 | rameno doll Arm down Rahmen nach unten
R OUT 11 | Rrameno rychle Arm fast Rahmen schnell
y QUT 12 | NC NC NC
w|z|w|m a
5252 QOUT 13 | wikronizer Microniser Mikronizer
g H - oUT 14 | nc NC NC
i g QUT 15 | N NC NC
¥ s QUT 16 | nc NC NC —
8 OUT 17 | nC NC NC
OUT 18 | nC NC NC
QUT 19 Kontrolka start Indicator start Kontrollicht start .
£EIRE
885
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Pohled ze spodu/From under view/Blick nach
I/O CZE ENG DE
IN 01 Svérak upnut Vice is clamped Schraubstock ist gespannt
IN 02 Rameno dole Arm is down Rahmen ist unten
IN 03 NC NC NC
IN 04 Napnuti pasu Blade tension Bandspannung
IN 05 Motory OK Motors OK Motoren OK
IN 06 Bezpetnostni okruh uzavien Safety circle shut down Sicherheitsschaltung gesperrt
IN 07 Tlatitko TOTAL STOP Button TOTAL STOP Taste TOTAL STOP
IN 08 Tladitko START Button START Taste START
IN 09 Tlagitko STOP Button STOP Taste STOP
IN 10 MANUAL MANUAL MANUAL
IN 11 CYKLUS CYCLE ZYKLUS
IN 12 NC NC NC
IN 13 NC NC NC
IN 14 NC NC NC
IN 15 NC NC NC
IN 16 NC NC NC
IN 17 NC NC NC
IN 18 NC NC NC
IN 19 NC NC NC
IN 20 NC NC NC
IN 21 NC NC NC
IN 22 NC NC NC
IN 23 NC NC NC
IN 24 NC NC NC
OUT 01+
OUT 01 Start FM1 Start FM1 Start FM1
OUT 02+| Digitéini ukazatel Digital indicator Digitale Anzeige
OUT 02- | Uhlu natoteni ramene rotation angle of the arm der Winkel des Arms
OUT 03+
OUT 03- NC NC NC
OUT 04 Motor chlazeni Coolant pump Motor Kiihlung
OuT 05 Cerpadlo hydrauliky Hydraulic pump Hydraulikpumpe
QUT 06 NC NC NC
QUT 07 Svérak upnout Vice clamp Schraubstock spannen
QUT 08 Svérdk povolit Release vice Schraubstock l6sen
QUT 09 Rameno nahoru Arm up Rahmen nach oben
QUT 10 Rameno dold Arm down Rahmen nach unten
QUT 11 | Rrameno rychle Arm fast Rahmen schnell
QUT 12 NC NC NC
QuUT 13 Mikronizer Microniser Mikronizer
OUT 14 | nc NC NC
QUT 15 | NC NC NC
QUT 16 | NC NC NC
QouT 17 NC NC NC
OUT 18 | NC NC NC
QUT 19 Kontrolka start Indicator start Kontrollicht start
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6.1.3.  Hydraulické schéma /
Hydraulikschema /
Hydraulic diagram

Bomar

Tazny / Zug- / Traction.
1-¢inny / Wirk- / Active
©90/224-15

Nadstandart: Dopinani pasu /

Optional: Spannen des Sagebandes /
Above-standard: band retightening

@63/@20-199 pro / fir / for TR440

B, . "
o 3
A 0 I 4 { | l
o 3@3 . () @ WXz |
TR =" !
Y
@63/920-170 pro / fiir / for TR330
X

Rameno /
: Sagerahmen /
" Saw arm

@

— ; Svérak /
s Schraubstock /
P/M T Vice

205.1816-100
TRANSVERSE 330 DGH
TRANSVERSE 440DGH

04.11.2013
Plati také pro fadu RB (330,440) /
auch fur die Reihe
RB (330,440) gilltig /
applies to the
RB (330,440) series as well

©50/228-510 pro / fur / for TR330
©50/228-610 pro / fur / for TR440

Rada RB neobsahuje
upinaci valec/

Reihe RB enthalt keinen
Spannzylinder /

The RB series contains
no clamping cylinder

Typ / Type / Type

Transverse 330, 440 DGH/ RB 330, 440

Hydraulicky agregat / Hydroaggregat / Hydro aggregat

92.001.069, C.fFMV: S001-059-4, PPM-ACO, 25-PG1/2,5-TM13-CB03-FR

Neuvedené svétlosti / Unerwahnt Lichtbreite / Unlisted inside diameters

Jsé

Vystupni Sroubeni / Ausgangschraubung / Output screewing
G1/4"
Pmax 4 MPa
Q 3,3 dm*/min
n 1400 ot./min
P 0,25 kW
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Regulaéni zavlek

Stroje velikosti 330/

Regelungskreis der Anlage fur
Andruck in den Schnitt, Gré3e 330/
control circuit for the machine size 330

Ovladaci panel / E @
Bedienpult / —=— |
Control panel 5

Vodici kostka /
FUhrungsklotz/
YGuiding cube

Regulacni zavlek

Stroje velikosti 440 /

Regelungskreis der Anlage fir
Andruck in den Schnitt, GroBBe 440 /
control circuit for the machine size 440

WK
(B @
B o K e @
Leva vodici kostka / VS s - Ovladaci panel /

Linker Fihrungsklotz / < vodict X -+ Bedienpult/
9 Prava vodici kostka / X ;Y Control panel

Left guiding cube  Rachter Filhrungsklotz /
Right guiding cube

® 2 varianty regula¢niho zavleku okruhu ramena, spojovaci body X,Y
u stroj velikosti 330 je pouze jedna kostka poz.14/
2 Varianten des Regelungskreises des Sadgerahmens fiir Andruck in den Schnitt,
Verbindungspunkte X, Ybei den Anlage Gr. 280 und 350 ist nur ein Wiirfel, Pos. 14/
2 versions of the control circuit of the arm, connecting points X, Y
for the machine size 280 and 350, there is only one cube, pos.14

e Regulace upanaci sily (prvky ¢. 16+17+18) jen na pfani zdkaznika /
Regelung der Spannkraft (Elemente Nr. 16+17+18) nur auf Wunsch des Kunden /
Clamping force control (elements No. 16+17+18) by customer’s request only

Typ / Type / Type

205.1816-100 Transverse 330, 440 DGH/ RB 330, 440

Hydraulicky agregat / Hydroaggregat / Hydro aggregat
TRANSYERSE SR D) 92.001.069, C£FMV: S001-059-4, PPM-ACO, 25-PG1/2,5-TM13-CB03-FR
TRANSVERSE 440DGH Neuvedené svétlosti / Unerwahnt Lichtbreite / Unlisted inside diameters
04.11.2013 Js6

Plati také pro fadu RB (330,440) / [ Vystupni $roubeni / Ausgangschraubung / Output screewing

auch fir die Reihe G1/4"
RB (330,440) gultig / Pmax 4 MPa
applies to the Q 3,3 dm?/min
RB (330,440) series as well n 1400 ot./min
P 0,25 kW
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Nadrz / Behalter / Tank

TM13,5/S, 13dm3

EM 71 0,25kW/3 B35, 400/230V

2 Elektromotor / Elektromotor / Electromotor S0Hz 1 91.001.258

3 Hydrogenerétor / Hydraulikaggregat / 10A2,5X053G, 2.5 cm3/ot. 1 92.153.132
Hydrogenerator

4 i Zpetny filtr/ Filter / Filter W79 1 LIS

5 Nalevaci zatka / Stopfen / Plug CPT-MD-FA/1" 1 92019.007

6 Prepoustéci ventil / Bypalventil / By pas valve i MO -020/10 1 Pl SELD

7 Zpétny ventil / Gegendruckventil / Clack-valve VG 14 1

8 Rozvadée / Verteilungsventil / Distributor 3\15021'501'B4'C24/20ﬁ1 i 1 92.101.041

9 Rozvadéc / Verteilungsventil / Distributor 3\15021'504'35{24/20”1 i 1 92.101.034

10 Hydraulicky zémek / Hydraulisches Schiof / PC08-30-0-N 1 92.103.007
Hydraulic lock

11§ Rozvadét / Verteilungsventil / Distributor SV08-20-0-N-24EG, 1 92.101.035

19 Ventil pojistny / Sicherungsventil / Retaining VPNH 1/4” 1 92.151.001
valve

13§ Ventil skrtici/ Drosselventil / Choke VS01-04/R2-0S 1 PRAB200s

14 Kostka regulace / Regulationklotz / Regulation manual, 251077 21 251.077
cube

15 Tlakovy spinac / Druckschalter / Pressure switch { 0166415031059, 20-50 bar 1 PR 003

16 Kulovy ventil / Kugelventil / Globe valve 1/0 PREns

17 \Fj:liilzkcm ventil / Reduktionsventil / Control VRN2-06/5-6R (252.001) 1/0 92.154.001

18 Manometr / Manometer / Manometer D68, RAD,, 0-60 bar 1/0

19

20 | Rozvadéc / Verteilungsventil / Distributor RPE3-042R11/02400E 1K1 1/0 92.101.001

N Jednosmérny ventil / Einwegventil / One-way VJO1-04/MP-30 1/0 92.104.001
valve

2 Redukenf ventil / Reduktionsventil / Control VRP-04-PS/6,3 10 92.154.003
valve

23 Deska/Platte/Plate DK1-04/32-2 10 o058

Bomar
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Vykresy sestav pro
objednani nahradnich
dilu /

Zeichnungen fur
Bestellung der
Ersatzteile /

Drawing assemblies for
spare parts order

e  Pfiobjedndvani ndhradnich dilG vzdy uvadéjte: typ stroje (napf. Transverse
610440 DGH) , vyrobni &islo (napf. 125) a rok vyroby (napf. 1999).

e Indie Bestellung der Ersatzteile fihren Sie immer an: Maschinentyp (z. B.
Transverse 610.440 DGH), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).

e  For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example
Transverse 610.440 DGH), serial number (for example 125, see cover page) and
year of construction (for example 1999).
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7.1. Transverse 610.440 DGH

22. 05.2014
10

IS0 SESTAYY STR0s
‘ZU\ 1800-050 |TR440

Honstruoval: MAJDIC

Datum
M

FILE Fhsova

‘ % 4‘ransverse 610.440 DGH ﬂ

100

Of
OF]

oF
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7.5.

Podstavec / Base / Untersatz

(=2
=
-=r
=
F
2
=
= |
=
bt =
T
=S |-
S| =
o
=
;= <
=
o s
i
-
=
o
o=

5. 02.2016
Ir:1o0

Datum:;
M

NAZEY SESTAVY
PODSTAVEC

146

==
o o
= =

=
g2 0
B

ual version:  2.26 /July 2017




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -
Podstavec / Base / Untersatz

7.6.

TugrpsegueLpIsedrTed) a31ieg JeddniBnog Jep awenpag oy

BUnSsowqy /4218 §30|S/J3WI0Y UG | I80g J3p SwWON 8|1 ) swn|ep Axzo od Aazoy [UBWWNG| | B SIQ/JAQWNN JEPIC BSOUIIASFO (81D 1 3Bups g0
|QUassy AR LSS ABTON fuoiSJap uersaangJep) aRdop caddnaBnog sep Jowwny £ gwasso po saquan ARoysag pis1)

IO 2LO 16 G 1X02W JDILYWX 1 210°0L0° 16 G IX02W YHOOAKAX|"220° 1L0 16 §°

PI0-102W 0€ HDINd SNUZ'2ZE0 020"

YAONIVZIITS 910472 G SvORZ/F20 " 1207202 76 IDUNA3Y YNVO 1Y
0¢ HHYN ¥ 01

PlO182WII22E

6 010YdYID SNYUZ 020~ 102H"
YAOMIVIITNS §10¢°¢

B OUHYN Y p00°020°

4’8
0-1

0-

O 0€ YHYN W

_
02N 0E YNYASMHZ G

PIO-T0ZWT0E LAUM NY(1dd P

WAONONZI1S €102°21°91 GLIWZ/782 2207 140716 S IXOSW YHOONANY 1910 2L GabGHY7H4QSH | 33 LYNY | pUIATINE oS

KOGW YHOOAAAXE 10 210" 16 G 1X0SH JDILIYWXE (lYd 2

YAOROYZINS €102°9° 11 OLIWZ/P80 " 10Z- 1081 0L HHYN ¥ 109-1081 0€ JD3AVLS00d NISNHZ"|

I 2F WAINO¥Y ANLSITOd NISSNY ON IHSOKNHIHDIIS 7 ONIH ALZZYS 3OISLNO £ "130 18K #935 0 910°'008'G6 gl
| 01-.211 NOILLNNO3Y ¢ HOL4YaY + NOILINO3Y ¢ 3D¥Nd3H 0 AMU 120202 '¥6 ¥
| PEpG RpG) HIOSNYIIONITE £ ON7d 7 WYd3T5WE 0 BEDTID1 6 £l
| R K34dOLS 7 ONTd ¢ VEAVEIN 0 EI0°7L0 16 2l
3 HILLOW £ NN 4 3D1LWW 0 ﬁmu 910721016 |
i HILLOW £ ION ¢ 3211WK ] AHU 210721016 &l
3 INI0L 7 ONTHSNE 7 WHOOAAA ] ﬁuu 220710016 13
14 I7I0L 4 DNIHSNE / YXOO0ALA 0 ﬁuv 21070016 ]
| AORIDEE TdWNdTILLINTHON / dWNd DN17002 & INIINTHD 070V4E3D ] AHU 2En 02016 i
| GOI%F d REENENR YIRDD ¢ O¥IA 1 960-102Y 0F 9
| BIIXG ) d HIZTE £ 31¥1d ¢ HI30d 0 AHU SI0-102W 0€ g
| JINIHWAS HILWH f 43070H ¢ wvigd 1 £09-10810¢ v
| JINIHWAS LIV £ QUY0R ¢ WESIO | 20%9-1081"0E |3
| ZIMSHILNN 4 38¥E 7 DIAVLISOOd r ﬁHu 102-1081 Q¢ i
| INNVM £ NNV VRWA 0 ﬁwu DZ0-10ZW" 102
5y FETTELTY Ayrojed aszoey | Cuap elsi2 taeupalap | “rey
LLVSHALNN/ ISYE/IIAVLSAOd 5 009-1081 10
kroygas aazoy | Cuap ArojEes w1517

147




$

Bomar




Bowmar

Vana/ Tank/ Wanne

7.7.

THA L IEeg uepIsed ]t T0d) 23118y

Bunssowgy ez1¢ §30)g, samzay ue

St s3p BWOK D (1| SUN|OA ANEO ad RBZON [ IBWLNL| | 34590/ JRGUIL 1BE1E STEYIINGFO|EIF 30UpETEQ |
loddnsbrog Jop oweypa) by Kpquassy i Aeeysas Nefoy luortJapfueisdapg g sep) #zdep coddnabneg sep sowwnygAquasse po saquay Aaesag 0)s1)

| 20 d INNGN FOHNYL f kA | o 120-1020" 08 2]
I SEYId WEIMHILL I 7 TATIS S OLIS 0 FOE- 1524308 I
Ty IawIoy Ayzajad wazey | Cuep vlsre roupalgp | Zey
INNYMSHNY LIYNYA 0 00-10dW 102

Aaojeas wazoy | Caap Kaoieas o517

149




Bomar

7.8. Konzola oto¢na / Turnable consol / Drehkonsole

7. 02.2014

oval: 8konstruo

NALEV SESTAVY Cisto sesTAVY STR0)
KONZOLA OTOCNA ‘ZU\ 1802-000 |[STG 440DGH

16

<
©

039

'I 5 O Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.9.

Konzola oto¢na / Turnable consol / Drehkonsole

Bunscawqyyazic xuofmﬁ.uswom tueityiceg sp WONFa|§i | swnjepyAyTojed AaZON TUAULIE| | FEEAQFIaqUNE JpIe 3SDEIING A 81 130ups gy
tualpisegiuetpisog i tiog) a3i2eg ‘eddnsBrog sap awsyga|pry Ajquatsy Anopsas AsToN ‘uoislapsusisian/{caan] azday toddnabneg sep Jowwny K| quasse o saquap/iaopsag ois1)
| QIW " 3D1LWW HILLNW ¢ INN ¢ 321LWW 0 900755700106 ri
| BT 330 LWW HILLMW F LN ¢ 321 LYW 0 G00°55°001°06 £t
| QSKOIW BNOYS IOMYHHISLNYXSHIIS / L1108 03018 9 7 ANNYHHS BAOYS 0 D50 55750006 [
L] U JANVHHISSNER! 7 1708 QVIH NITTY / SNEWI BnoHs 0 G01°G27100°06
v QLKL JANVHHISSNER! 7 1708 OVIH NITTY / SNEWI BnoHS 1 FO0TGZTI00°06 0t
I QLEDIW JANVYHISZENER! 7 11908 QV3H NITTY / SNEWI BROHE 0 50627100 06 &
| QEADIA JANVYHISENER] 7 11908 QV3H NITTY { SNEWI BNROuE 0 B0 62710006 i
L] DEXEN JENVHHIEENER] 7 1708 OV3IH NITTY [ SNEWI BROHE 0 FEDGE 100 08 Le
3 AL JANVHHIEENEW] 7 1708 OV¥3IH NITTY [ SNEWI BROHE [ EEDGE7 100706 57
¥ DIXSH JENVHHISSNEN! 7 1708 OVIH NITTY 7 SNEWI Bnods [ LOD 5710006 iT4
[4 AR JENVYHISSNEN! / 1708 OVIH NITTY [ SNEWI Bn0odS 0 00 5¢ 710006 54
| L2X06¥*G1%05°¢2 §3034 / ONIYdS £ VNI Z0Hd 0 G00-90¢0° 1€ %4
‘ DI d HILTWH 1 4I0T0H F WVINO 0 211-2062 0€ [
| FLAE d ONMHII0AY 7 §IA0D S LiHN | I11-206¢ 0% 1z
| BOI%E d ININGIS [/ INIWDIS ¢ IN3IWI3S 1 DI0-2062 '0¢F L
| G618 d JHIIHISSEIN £ 2510 GNIENSVIW / THYAOHIWOO DNOLON 0 Log-2062 0€ &
| P NIZ108 7 9N/ 432 1 E00-2062 0€ ®
| LETN N fil4] ITOENOKHIND 7 TOSNOD ITEWNENL 7 YNDOLO WIO0IKOAW [4 1002062 "0
| 0ozt d ONNHIIOBY 7 ¥IADD 7 LAHN [ nH”u 501-€081 0% El
| 0s P JENYHHIS ¢ 1109 7 °n0Ys 0 BO0-B080 0F Gl
| 0F ¥ DS HH NIS1INNYdS / HINILSYL ¢ YENIdD 0 BO0-6080 0€ i
| 05 ¥ DS HH 134H0M £ O3END F WELEON 0 LOD-60800¢ £l
| 8 % 0T HH ELELR ELER R ELT 0 m;u £10-2080°0€ Zl
| alp NIZT0E 7 9N/ 432 0 110-2080°0¢ |
_ N3T108 / 911 / 433 4 DID-2080°08 | ¢
| Ll P TIHIIA S HIAOD S OWIA 1 900-2080 0€ ]
| bEla HILLOW £ ION ¢ ZD1LWM 1 So0-2080 0€ #
| LERLETY TIHDID S MIA0D 7 OWIA 1 FO0-2080 0E [
4 BIOWT S ONIWNIE / OXSI1I01 1 £00-2080 °0F ]
| B JENYYHIS (1 1109 7 °n0Ys 0 EI0-20L000¢F g
[ 2ep EEEEIEEN I (1) Loo-2000°0¢ v
| 02 *DL HH HILTWH 7 4I0TOH £ WVINQ 0 FOO-20L00€ £
| BOSNIS 1 YOSNIS / JVWINS 0 DoZ-2062 102 [4
| INNSSIRSONNYEID / ONTHNSYIN / INVAQHIWIO 0 00Z-F190° 102
] 1awiny Ayzojod wazoy | “uap ois12 taoupalgp | zed
JTOSNO¥HIYO/ TOSNOD I7GVNINL/YNIOLO VI0ZNOY £ 000-2¢081°10e
Avosas wsIog | Cuap Arojsag g5y

151




Bomar

7.10. Konzola oto¢na / Turnable consol / Drehkonsole

7. 02.2014

oval: 8konstruo

WAEEV SESTAVY Cisto sestave STR0J
KONZOLA OTOCNA ‘EU\‘\SOZ‘OUO STG 440DGH
k

16

<
O]

39

'I 5 2 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stuickliste -

7.11.

Konzola oto¢na / Turnable consol / Drehkonsole

Bunssawqy azic yuo)

fuslpiseduatpisedrriiag) a312ey feddniBrog Jep oweyjagpiy

mm.uEHom TUGrpiceg Jap SWONSa || swnjop Axzojod RaZoN TUsWWON| | 34SaQ Iaqunu JSpI0 3SOYIING 0|51 13eupalag
|quatsy AAD RS ABTON ‘UoISJap UBISIaN, " daN] a2l toddnaBneg sep sowwny K| quasse o paquap/laopsag bis1)

WAOHIVZITS €1027°01 L1 2GEWI/952°

YAOMOYZITS #1027 2701 OCEOWZ/PED "SOI-2081 0F Lidd NV0Idd €
(LO0°S2 100 06)01*SH SNBWI WIHNOYUS dHWN V GXCW HNOYS ANLSNJYZI NISNYZ ¢

[00°¢00 ¥6°0N05 SNy’

AOROVZITS 010279 ¢ IRINZ/LYL "205 P00 76 HHWN ¥
"LOD-20L0 0E HHYN ¥ S00-20L0°0€ INOS SNYZ €10-2080°0F WNIZVYYHYN V 600-2080 0€ LSYINOS VNISNHZ |

| £x09 HISILYLS ONIY-0 7 ONIY O DILVLS J JILV¥1S ¥IZ00HY-O 0 LI07100 98 iy
| 81 NIINOHY AMLSIMOd NISSOY ONIHSONNHIHDIIS 7 ON1Y AL134¥S 3QISLNO ¢ 1301HH B93S 0 00008 56 v
: WelEnE HIOWT / ONIHYIE [ N1 13INY 0¥SIZDT 0 100°00€°S6 [ I¥
! §E2 1009 B39WT 4 ONIBYIE 4 O¥SI707 0 $00°100°66 | 0¥
[ 220 35169 1 JIONYH 4 L3r0NNY 0 Qoc)ro0ve | 6t
_ ¥NE3D §IHEIN ONNYH]4HIHNG / HONOEHLOYIT / VHOOHINHd 0 DIDC0L0 16| 8F
2 2649 HI 0N L3LHYHIS L910SH30K1TAZ / GIHINIL NId TYDIBONITAD /WY DTVA ¥10M 0 B00°70°00E°06 | IF
z 8 VK000 31 3HIS93THILNN / HIHSYM / VMIOT00d 0 §00°05°051°06 | 86
| QZW ~ J21LYA HILLNW £ 10N ¢ ZD1LWMW 0 BOD 55001706 4t

153




Bowmar

v v

Odmeéiovani / Measuring / Gehrungsmessung

7.12.

12

01 oM

0102720 "6

TWN 0

|DAONILSUOYY

C|oAONIFSUOY

L

rouis

002-%190°10¢

AAYISIS 01510

INYAQY INQO

AAYLSIS AJIVN

2.26 /July 2017

Manual version:
Manual rev.:

154




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stuickliste -

7.13.

/ Measuring / Gehrungsmessung

érovani

Odm

Bunscawqy azic yao4

G pIsegiuoIpIseds204) 931204 ‘addniBnog sap swoyse| 1y

JAAWI0Y TUON| IS0 JAP SWONFA[41} swnjop hyzojod AaZON JAWWNU||[FpSIPFIAQUAL JIPIC ISOYIINJFO(s1d 1Ivupalgg
|quassy ARDpSas ASTON ‘UOISAaN UG IS IBN L s8Ny azsap faddnaBrepg ssp sswwnyhquasse jo ssquaysheogsag 6519

| VHEDD € 12N ONREH] SHOEN 1 ASMOHHLOVIT § VNGOHMEd ] LU NN "
2 L =1L WILIAW ¢ LON 1 330 0vW ] E00°6%5 00108 L1l
2 LiLLa ] IPAVEHIS 1 1708 ¢ BNoHS ] FOOORFI0 06 b
! OFISM GNOHS IRAVHHISNDS /108 NNISHIINNOD / ANISAdYI BNOUS L] BIDTLZT 110708 L
1 S2E5H BNOHS INVEHISTIINS 7 1700 LNINLSACOW £ iD3AVIS BNOHS ] L20702 200706 i
1 BOSNIE / HOSHIS § DWNWINS ] 102- 108071 L]
I 15974-H381 LA 3500 ¢ D08 § 1)1EWHN ] 202-#190°IE s
I 1LY IESAVHHIS / 1708 1 BNOHS L] AOT-F 1907 r
I L4 1 IEHI0E 1 IAI1I5 7 OEOINOd ] PO w1800 t
| [aC LR ITHQRIE F WIWLEAD J WNOTD ] 02 w1900 2
| LIl NI ¢ 9N 1 433 ] 102- 190" 0 1
L] FE fLT] dyreged sarey Ity wieny 1 xoupsfeg “reg

ONNSSINSONNYHID/IN I HNSYINS | m..._hmm“_.._m.m ...m 002 .hw.__.w.m _.__.n_w

155




Bomar

7.14.

Snimac / Sensor / Sensor

s
I
I

=

o

o

B

o =

3 =

= IR

=27 !

<< |0y

OSO

(= -
lEle]

M~ — o
;N
g
2 ea
S
o —

o ..
ao | 5 o
O | L e

— | = |-

W | D =

=]

o | o |

=|a|=
£ i
L]
9D =
v =
==
==
HE70

156

Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stuickliste -

Snimac / Sensor / Sensor

7.15.

G pIsegiuoIpIseds204) 931204 ‘addniBnog sap swoyse| 1y

Bunssowqyazic xue+m5_uEHom 'UOTpISeg Jap SWONFA|f14 swnjop/Ayzojod KIZON TJBWWOU||[SpSagfaiaqunu JIpIO 2SDYIINg 0|51 13oupalgy
|quassy ARDpSas ASTON ‘UOISAaN UG IS IBN L s8Ny azsap faddnaBrepg ssp sswwnyhquasse jo ssquaysheogsag 6519

suz 129 ¥30¥1 7 ONINYVIE / O¥S1201 0 20010066 2

YNHID STIREIN INNHHNAHIUNG / HONOHHLAYIT 7 VHOOHINHA 0 010" 0LO 16 |
02KF %1704 L3LUYA39 L1311SHIONITAZ /7 QIUIANIL Nid TWIIHONITAD / ANITYN AAOITVA ¥ T0N 0 XXXZ0 00806 | 01
§1E - 51 d ONMNDIOEY / HIAOD / LAMN 0 £0Z-2062°18| 6
BOSNIS / HOSNIS / JVNINS 0 1000862 1€ [
1SV1d -¥ISITIA 134330 7 §3M0D 7 ONIA 0 (1) toz-20821¢ [
g - 1L ONNLHDIQ / ONITVIS / ININSIL o (1) ¥02-2082° 1€ [
1SV1d-¥3S1 T4A NINHVYIONS / WIGTNOHS / ONINVY 0 102-2062 1€ 5
271 P H3034 1 ONIY4S F WNIZNHd ] £11-2062 1€ ¥
L P 132118 7 NOIN1d / NIHOLSVd 0 212-2082°0¢ ¢
3Z80IS /7 NIVIEND 7 YNO1)| 0 6022062 0 ?

§°62 - 2d 310SN0X / 310SK0D / ¥IOINOX I 5022062 0€

Jauroy Ayzojod aagoy | -Jap o512 newpalgy| “reg
mOWZMm‘mezwwHu¢z_zm -0 00Z-2062°10¢
ADEaS NaITON Jap laojsag o181y

157




Bomar

7.16.

Svérak /Vice / Schraubstock

=

(=]
=
o
-

-

N =)
3 =
= IR
=27 o

oy
(=) <
o .
L)
: sl il
;m
=
o —
e
o —
do | S o
O | L e
— | = |-
w3 | D=
=]
o | o |
=|a|=

£ i

.

9D =

=

>

==

HE7e)

-I 58 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stuickliste -

7.17.

k /Vice / Schraubstock

éra

v

Sv

G pIsegiuoIpIseds204) 931204 ‘addniBnog sap swoyse| 1y

Bunssowqyazic xue+m5_uEHom 'UOTpISeg Jap SWONFA|f14 swnjop/Ayzojod KIZON TJBWWOU||[SpSagfaiaqunu JIpIO 2SDYIINg 0|51 13oupalgy
|quassy ARDpSas ASTON ‘UOISAaN UG IS IBN L s8Ny azsap faddnaBrepg ssp sswwnyhquasse jo ssquaysheogsag 6519

“110°02°200°06 01%8W

YAQUIVZITS LOOZ 0172 99ENI/EEE "090°G¢"

00°06 Ov*ZIW SNEWI

Anoys NvQldd

I23AVLS BNOY¥S*Z “Z210°02°200°06 91%BW 1DIAVLS BNOYS¥Z SNHZ'900-£090°0€ "YHYN V FO0-£090°0€ IN0S SNYZ - 13D VNIWAA'Z
VAOWIYZ31S 900271781 "601-L0E6 0E ILSVINOS 001-0081 102 IAVLISIS A YNIZVHHVYN S00 P02 v6 JIQYH NYZIUQ VNISNHZ'|

2 29 NIINOUN ANLEITOd NIYNY ONTYSONNYIHDIIS / ONIY K13IVS 3QISLNO 7/ SFINATLSITOd NIZNOWN 0 120°008 'S6 g1
1 8 V¥Z01004 81 IHISOTTHIINN 7 HIHSYM / ¥N20100d 0 G000 151706 Ll
2 91XSN BNONS JANYEHISTTILS 7 LI08 LMIWLSNrQY 7 1D3AVIS Gnous 0 210702720006 9]
£ OFXZIN JANVHHISSNEW! 7 1708 QVIK NITTY / SNEWI SNONS 0 Pmpawa.nn._g_om gl
4 CEXZIN JANVHHISSNEW! 7 1708 QVIK NITTY 7 SNEWI GNOWS 0 650°G2°100°06 ¥l
0z CII0IN JANVHHISSNEW! 7 1708 QVIK NITTY / SNEWI EN0NS 0 Lr0S2°100°06 £l
£ cZig JENYYHISSNEM! /1 1708 QVIK NITTY 4 SNEWI ENOHS 0 £E0°62°100°06 21
I 21 48N JENYYHISSNEW! 7 1708 QVIH NITTY / SNEWI GNONS 0 62062710006 I
1 NIOLSENVHHIS £ 3DIA 1 NWHIAS L} LOD-£081 "0E 0l
I 02 * 00Z ¥H JNVE JHDIT9IMIE 7 MVE OMIAOW / YAITBAHOd L$173D 0 900-£081 "0E &
I 01 * 021 ¥H LIV 7 QYV0B 7 WNS3Q I S00-€£081 "0E 2
I GZ %05 MM Z10NSONNYHDS / 380D Q¥IT 7 12000A WHLSOM £ F00-£081 0§ !
1 INWE THIITOIMIG £ VT ONIAON / WAITBAHO4 15113) £ £00-£081 °0€ L]
2 02 * 0% MH 5137 7 WIHL 7 WIS £ 200-€£081 0€ g
2 LIV £ Quv0d 7 wNS3Q 0 S00-£080 0€ ¥
| 02 202 MH AULSIITNIOLSANYYUHIS 1 WIHL 3DIA 7 NHVHIAS WISIT 0 FO0-€£080 0€ £
] 0§ %051 UM NHILS / QVIH / 013D 0 {2) 900-£090 0¢ Z
I HIONITAZ 1 437708 1 DITWA 0 ooi-Logl 102 |
3] FEELT] kyzojod aazoy WETY o512 _:_-uu_.ao “log
HIOLSANYYHHIS/IDI AT AVHIAS é 000-€081°102

Aropsas watog RFLT Y liopeag 01519

159




Bomar

7.18. Valec/ Roller / Zylinder

0
o
=
=)
-
iy
oW
= =|—
EE f= k=)
= o|ew
e | 2™
- | =r
D o | 2e
DO . e
T={w

e | — | —
P
B
A
O —

o .
2| 5 o
o ]|

+— | = |-

o | 5=

=|=|c

oo | o

= o |=

g
; =
=
=
Eo %E
)
= _
| o
=

160




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stuickliste -

Vélec / Roller / Zylinder

7.19.

Bunssawqy azic yuo)

fuslpiseduatpisedrriiag) a312ey feddniBrog Jep oweyjagpiy

Jrawzoy fUol|1sed sp swopga ||| swnjop AyEojed aazoN CUsWWNU| | FESIGFIAQUIL 1SPI0 SDUIIASLO 81D 13vupalgg
|quatsy AAD RS ABTON ‘UoISJap UBISIaN, " daN] a2l toddnaBneg sep sowwny K| quasse o paquap/laopsag bis1)

ANSONZOY £002°¥ ¥ €00 1¥0°96 NOLIZNVA N3TVHHYN ¥10°200°98 ¥37008H-0 (1)

4 M2 87 1%LIJE] ONTHSONNLHIIG / ONIY W3S F INENSIL 0 2007280 96 gl
| 92 IOWHILE ¥IINOUN ONIHAIIHLSEY § ONIH HIAWHIS J IDVHILS WIZMOHY 0 £00°090°96 Pl
| | "LX9E*EE- |09 ONNLH JOONITVIS f ININEDL 0 ﬁ_uﬁaa._qo.mo £l
[ E€ G BE ONTHSONNLHIND 7 ONIE W3S/ I2INSIL ¥IZNOHN 0 G00°0£0 96 2l
| e HOSTHYNAG ONTH-O F ONTY O DIWVRAD / ANJIWYNAD O ¥3ZN0HN 0 110720096 |
[ 2514 HOSILVLE ONIY-O 7 ONIY O J1IVLE 1 JILVIS H3Z00EN-0 0 £107100 96 bl
3 25 NIINOYY ANLEITOd WINNT ONTHSONNHIHIIS 7 ONIE ALIJWE JOISNI 7 VY10 935 a 60010866 B
| 1DLLE ONMEMVERISHIATINNIN 7 ON1LT08 379NY f JAOTHN INIENOHS ] 100 70026 #
| SLAON JANYHHISSNER! 7 1708 GV3IH NITIY 7 SNEWI HNOHE ] BID &7 10006 i
| ONMENYEHISHIN J0WHID 7 ONILI0H LI3WIQ F IWI¥d INIENOHE 0 601-1082 0F L]
| 9P NIRTON £ NOLSId ¢ LS1d 2 G01-10810¢ I3
| 89 2L T3NS HIADD 7 OONIA é FOI-L0910F v
| AL TINII0 L HIAQD FOONIA 0 £01-1081 08 13
[ 18 P JONYLSNIGON + Q0 NOLSId f IDINLEId 1 2001-L091°0¢ [4
| BHOG/Z9HL BIONITAL 7 437708 ¢ D3IWA g 101-L081"0¢
Sy FETTHTY Ayzoged wazey | Caap elsi2 taeupalan | ey
HIANTTAZAHITIOH/23TVA 0 001-L081 7102
ARDjEac MRIDY | Cusp Aipjsag e(siy

161




Bomar

7.20.

Podstavec svéraku / Vice base / Schraubstockuntersatz

o
(=
=
=4
=1
=
vz
= =t
§§ (=
= o
“
od [
=
(=1 -
= ..
(=1 R P
! —
=M
Zoo | L
A =]
=
S < .-
e = o
oo | S
— | = |+
=L | = |—
o | == | o
‘:'=_' o T | O
= |
7] =
(]
L H
- =
=
bl
oz
=
io
En

162

Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.21.

ku / Vice base / Schraubstockuntersatz

éra

Podstavec sv

Bunssawqy azic xuofmm.uEHom TUGrpiceg Jap SWONSa || swnjop Axzojod RaZoN TUsWWON| | 34SaQ Iaqunu JSpI0 3SOYIING 0|51 13eupalag
|quatsy AAD RS ABTON ‘UoISJap UBISIaN, " daN] a2l toddnaBneg sep sowwny K| quasse o paquap/laopsag bis1)

fuslpiseduatpisedrriiag) a312ey feddniBrog Jep oweyjagpiy

VAONIWZINS F102°21° 1 #INZ/G21T " (L00 CE 00106021 IDILVRX1 (G0 G2 100 06)GEXZIN Gn0OYS* 1 NYOI14d |
| 2IN 7 3DILWW HILLNW £ LN # 321 LWW 0 ﬁ_v LOO 5500106 2
[ Z1AGH JANVERISAONNHETYH f L1708 ONAOE J7TWH J/ ALVINNING BROHS a FOO L2'E10°06
] Q2¥9IW BNOUS FANVHHISTTILE 7 1108 LWIWLENFQY £ 123AVIS BNOHE a 6107027200 06
b ORI JANYHHISSNER! 7 1708 QVIH NITIY 7 SNEWI BNOHS ] De0 627100706
| GEALIW JHNVHHISSNER| ¢ L1708 OV3H NITIY f SNEWI BNOHE 0 ﬂmu BS0GE 100 06
¥ DELLIW JHNVEHISSNER| ¢ L1708 OV3H NITTY  SNEW1 BNOHE 0 B0 SZ70100°06 1
4 DUKDIN JANVHHISSNEN! 7 1708 QV3IH NITTY 7 SNEWI ENOHE 0 FG0 52710006 gl
4 OFEDIN JANVYHISSNEN| 7 1708 QV3IH NITTY 7 SNEWI BNOHE 0 050 52710006 il
3 SEXDIW JANVYHISSNEN| 7 1708 QW3IH NITTY ¢ SNEWI ENOHS 0 BFOS27100°06 £l
L] DEXDIW JANVYHISSNEN ! / 1708 QVW3H NITTY ¢ SNEWT BNOYS 0 B0 G27100°06 2l
v nZxg JANVHHISSNEN | 7 1708 QW3IH NITTY F SNEWT EN0OHS 0 CE07S27100°06 |
| FINSEZINNHIOLSENYYHDIS [ 3SVE 321A 1 NAYYIAS DIAYLS00d Z I101-60810€ bl
| 00s - %0 d ONNHII0AY © HIAODD F LAHM 1 Goo-60810€ )
| 008 - §°0 d ONNHIIORY 7 HIADD 7 LiHN 1 FOO-6081 08 #
| G2 % 067 HH INIVE ILST4 7 MYT JI7058 7 WNAIL LS173D ] EO0-608|0F i
| Gd X Gk U JWIVE 11534 ¢ MYC Q17108 £ ¥NALd 181732 0 200-6081 08 4
4 GE & DE HH JHIEWT S dVHLS F WNIOT I Hd 1 010-6080 0F I3
| LEIRRL] ALV OHY0E f WES3D 1 FOD-6080 Q¢ v
| LEIRRL] LIV QHY0E f WES3Q F £00-6080 0F 13
[ 08 ¥ 051 HH ONNYHDANINIYAE 7 30109/ IN3)3IN 1 200-6080 0¢ [4
| AW SIS 10 F rIdEIq 0 001-£062 102
Sy FETTHTY Ayzoged wazey | Cuap elsi2 taeupalan | ey
IIVSHILNNNIOLSANYHHIS/ISVE I A/NAVHIAS 23AVLST04 _ 000-6081 10
ARDjEac ARIDY | Cuap Aiojsag sy

163




Displej / Display / Display

7.22.

Bowmar

“Auauesyd nosl B 0°J'5' WOS HYWOE 1150UT31005 WiAjTIUISEA WILASSND DOSI NP 1US3S BYIILYID) B ASIUMA BUBNSHA

...mz-%.m r3dsid
AVISIS AIZYN I

SIWOAN ELOZ™90 L0 WhLva
DN ADOVZDd WNLYD YINZIZ  “HISNDA \|
OKY DAA WLWD & DAL W i
L1
TIWAHIS | ALSZONW .
= L 00L-£067°L07
HLINAQD WIHIHLSYN ONVAOLNOW O1MELs3s 0051]

P
o/

Ex
o/

[T
o/

TYHLNIN-NOWI 1S
¥ d-4 3NS3L0QOA L1 13HL

_OOEOOyaO e .S,

164




165

Bomar

mg:nqunquvm_n xuofmm.uEHom _=o_+_nem.uquuzmu_~_ﬁvE=_o>mhano_on-uuuzWL»EE==__u_nouﬁLuaE==va_oonucu_amﬁo_u_u_u==noﬁna
fuaiprsegiuotrpisods) 204y 93126 ‘eddniBnog sop owsyyaprp Kjquatsy AaDpsas aaZoy fuoisiap usigaap, g dep) azdop toddnaBnog sep Jowwny £ gwasse jo saquay Aaopsag ois1)

Kusovnik / Piece list / Stuckliste -
Displej / Display / Display

7.23.

¢ WHEID STIRZIN ONNYHNAHIENG ¢ HONOHHLIOYIT ¢ VHOQHDINH ] nlgaio e 1)
¥ 21 ESH JANYEHISANNHETNH £ 1708 ONNOH A7WH £ ALYINN NS HROHS ] FOOTLETEID 06 #
¥ BN JENYHHIS 7 1708 4 HROHE 100 L2 e10°06 i
| g - 874 L ANNLHIIG F ONIIVIS ¢ ININSIL 0 901 -£062 1 4
| -t SW121X3Td 7 SSYI21X637d 7 INDINVIHO Q1S 0 E01-E062 1€ g
| ONNTI3LSEWD S¥0 AYAEID S AYdS IO F rEdEId 0 ZI¢-1E90° 1€ v
| B d NHILS ¢ Q¥3IH / 0132 0 FOI-5£062 0F 13
| - Id IR0 L HIADD 7 ONIA 0 £01-£062 Q€ [4
| ¥3L170Q 3800 7 X0G £ 3D19VHA 0 I101-£0620€ |
Sy FETTHTY Ayzoged wazey | Caap elsi2 taeupalan | ey
AMWTS T/ AV TAS1Q/T 374514 0 001-£062 102

ARDjEac ARIDY | Cuap Aipjsag e(siy




Bomar

7.24. Ovladaci panel / Control panel / Bedienpult

o o] o =] |»
© O E2_R
—
O © OO0 S Z|slam
<877
K e o © o el
< 8 © o ool e
Eﬁ;[;
D D ;;”f:éi;_
© © (e} ] ) @ @ B
- =
i=
H-)

\

T
./

29
28

'I 66 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.: 1




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.25.

ienpult

Ovladaci panel / Control panel / Bed

buntsawqy ezic g0}
twalpisegiuerpisedr[tiogy 9312 ‘eddniBnog sap sweygagpry

Jrawzoy fUol|1sed sp swopga ||| swnjop AyEojed aazoN CUsWWNU| | FESIGFIAQUIL 1SPI0 SDUIIASLO 81D 13vupalgg
|quatsy AAD RS ABTON ‘UoISJap UBISIaN, " daN] a2l toddnaBneg sep sowwny K| quasse o paquap/laopsag bis1)

VADYDVIANS wI02 & v 120WZ/L00

TLOZ-0EZY T IETUHYN ¥ E00-0EEH 1€ ¥ L0Z-0E2H 0F

[LSYINOS SNuZ-

YIAITHSNY 1 HANDILS § VHJTTONWYE

90 006 66 13

YIAIHANY S HANDILS O VHATTOWVE

Ch0006 66 2

0
0

Z ANSKID RIWYI ESOTHIS F W01 f WIWVZ 0 2007700 66 8
| N3 S 1%LIIEN ONTUSONNLHDIG 7 DNIYW W3S / INIKE3L 0 2007280798 L
| 0-5°2 HIp0- 105N ELREREL R FRIVA ZHOHD © I DILHNS TILRIA 0 FO0 26126 42
| IDLLE ONMEMYEAISEIATINNIM 7 DN 1108 379NW 1 IA0THN INIENOES 0 10070026 LT3
| FARE I NI SNMENYHAISEIA FAVHID F SN 11708 L3310 1 IWIdd INIEROES 0 £01°200°26 e
| V02 N/LWR SEI dl HILIWGIINTLOL / H3L3W01 INILGd 7 HLIR01IINIL0L 0 CIDERS I8 £l
| £4L1-21-431 YILTYHIS § HILIMS WD S AAODNIVA J¥KI4% 0 tonon F£3
| GTIRGEN W34dOLS 1 9074 F VHAVEIN 0 Elowlo’ £
4 HILLNW £ INN & 321 LVMW 0 gloarn’ [
4 JTI0L F DNIHENE £ WHOOALA 0 Een 110 61
| AdON S A¥IH F O TDLAYIH 0 EE0 090 il
| YILTWHISHN / HILIMS f VNI d3Hd 0 16507090 Ll
| 4dON J O¥3IH F 321AYIH 0 SE0 090 L
| 4dON J OY3IH £ 321IAYIH 0 1E0°090 gl
| 4018 TWLOL ILEYL / O¥3H 4015 TWLOL 7 J00% WLOL 3D1AWIK 0 DED'090 ' 16 Pl
4 S0l VHINTN04d JBITHISDITHILNN / HIHEYM ¢ VHZOWOd 0 800705051 06 il
¥ F19 VEION00d I IHIZDITHILRN / HIHSYM £ WHZ0004 0 FOOTOG 05 06 £l

F 40 7 3D1LVA HILLNAW £ INN ¢ 331 LWMW 0 FOOTES 001 06 |
| Q1%G1 IKINEIL SNRLHEDIO 7 OBNITYIS F O ININS3EL 0 1007 268" a1
| G045 d TINYA £ TINWE OELIITI 7 OWLNITI TINYe 0 AHU LOZ-0gen” &
| G515 d ILLWTd F QWY0E £ WNS3Q 1 BOZ-0EeH 0F #
| 02erl d HITE 7 3L¥1d ¢ HI3N4 1 902-0£2y 0F L
| Gednl d HIAE F 3L¥1d ¢ HI3d 0 FOZ-0£2Y 0F 9
| NALEYN 302 / NIH¥S £ | DZ-0EeY "0F 4
| it P WINLESSYA ¢ 1031d ILVIQIWHILND ¢ SN¥123W 0 DID-0E2Y 0E 3
| AdON 4 Q¥3H F 3D1TAYTH 0 BOD-0E19 " IE £
| WIE1TAA AdON S QVIH £ 3DTAVIH 0 BI0-0E19°0€ 7

4 QEx0E %50 d 13M330 4 4IR0D f QRIA 0 Zl0-0809°08

5y 13wrny dyzojod wezoy| -iep o|si> |doupalgp | zog
LINdNITQ387 1INYd TOHLNOD/ 1INV | I¥QY TAD | 000-0€81 102
Aaoyeas watog | uep froysag op61]

167




Bomar

7.26. Rameno / Shoulder / Sdgerahmen

STROJ
STG 440GA

30. 09.2016
210

CISLOD
201.4804-050
Konstruoval: VIONOHRADSKY

Datum:

" [Meritko:

o

'I 68 Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.:




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.27.

Rameno / Shoulder / Sagerahmen

‘uerpIsegiuelprsedr[tied) a312ey feddnibneg Jop swenya|y1y

|quatsy Aaeisas Asdoy ‘uelsJapueiedang | dan) 2idap eddnibneg

Bunesawgy azie xvo_mm.oswom VUG IS0 S3p BWON B ||| swn|ep Ayzojod AAZON {ISWWNU| | BjSERE/JAqUNU EPIb STOUDINJFO[E1IY I3BUpslEQ
Jap Jowwnp K| QWASSE Jo JaqUAN/AADLERS BIE1)

| HILTVHOSONI / HOLINS ON3 / AAOINDN VNI<S 0 2oL s e
_ HILTYHISONI / HOLINS QN3 / AADINDN DVNI<S 0 L0°EL 16| €
? HILLNA £ 10N ¢ 321 LvW b 800°2L0°16 [ 2t
? ONNEHOIHIANG / HONOWHLOYIT / VHOO0HDNEd 0 (s) sooitois| g
| S 1A02M 3101 4 ONIHSNE / WYQOARA 0 {8) zi070t01% 0%
[ GUIXGIN 3700 4 GNIHSNE £ VHOOAAA 0 Lol e [ T4
_ 9926-001 VHION YOLOWOH1HI13 ¢ HOLOW JIHIDITI / HOIONOKIY313 o £50°100°16 [ 82
[ JEX9 W10 HIIIM LITISHIONITAZ [ L1405 NId TWILHONITAD £ AACOTWA K1T0W 0 ﬁ: G00°Z0°10E 06 1
| ZEXE W1TI0NH LILHVHID LATLSHIANITAE 7 OIHIAWIL NId IWITHONITAD © "¥H "27WA ¥I1T0M 0 010" 207008 06 kT4
f 21 ¥¥101004 3813HIIIEILNN / HIHSWM / V¥20100d 0 (r) eoosisies|  se
® €1 ¥¥I07100d J2IIHISOITHILNN / HIHSYM [ ¥¥Z0100d 0 L0D 05706108 Ve
y 41K " 3D1LVN HILLIA /LN ¢ 301 LYW 0 (v soossoorims| 2
| az4ZIW Bnoys 3NVEHISHNIS / 1708 WNISEILNNOD / ANISN4VZ BN0KS 0 BOO L2110 06| 22
8 a4z 1N Anoys 30NVHHISLNYNSHIIS / 1708 03015 5 ¢ ANNYEH9 BN0KS 0 PEO §57500°06 | 12
| TERE INNYIIORY £ ¥TN0D / LhbY I lig-riga e | 02
| HOLYTLINIA / HOLVTLEINIA F HOLVTIINIA 1 ﬁmu 090-7068 Q€ 61
| F-53001%051 NIJdOLS £ 9N1d / ¥HIVY 0 ﬁmv 150-70F8 0 2l
[ (] JONVLSIONIMID ¢ 3704 QIQVIHHL F YAOLIAVE DAL 0 ﬂw 9G0-¥0¥E 0 L
| ARNHIITEYNILSHNE 7 EIAQD HENHA £ NHIVIHVE LAHA I BOE-¥ 18k 0F 81
| ONNHDIIQEVANYE / HIAOD L13E £ NS¥d LAEN £ EDE-¥18K Q€ Sl
| 955%5°1 d ONMUITTHVSIONNNNYASONYE © HIAODD ONINOISNIL F O INYNI4WN LAEN r 201-718% Q¢ ]
| 50142 d ONNNII0QVANYE / HINGD L13E 7 NSV LhbK 0 (6)  1so-rogr0e| €
| 91142 4 SHNNNII0QVANYE / BINGD L13E 7 NSV Lhbk I (6) oso-romrioe | 2
| NINEYEIOYS / ¥3QTNOHS / ON3NVY £ I50-r087 0E | |
| 0149 d 3913HSOTTHILNN / HIHSYA / V¥I01004 0 oi0-70a1 0| o0l
| 3100 OVHSSITYINY / T33HM 3INIHO £ 1DWNE 070N 4 200-7081 0 &
[ U1 ¥ DE HH T34H0M £ JEND / YRLSOM £ Ammu E0I-wILI0F #
[4 FT0SNOM 4 IT0SNOD f VWI0ZNOH I nmmv Z00-wILI1 0E L
| 0ExZ 4 HIITE F 31¥1d 7 HI3Td 0 E11-¥180°0€ 9
z 09%t 4 ONIY F OONIY ¢ ¥3IINOEN 0 G00-¥080 0F g
| JLSHOA £ HSNUE  DVWLHVYH 0 DOF-RI8Y 102 ¥
| ONNYHOSONYEIONS / 3Q1ND LT3 / ASYd IN303N v 000-0187 " 102 £
| ONNKYSS / ONINOISNIL [ INWNIGYN v 000-8087 102 ?
| JGIIH139 ¢ NOISSINSNVEL [ YXAODOAZEd 0 (1) osi-sosr 102
&Y Jawroy hxmo_o_u_ haioy A ETY LR -uu-._vu_..u_a Tiog
NIWHYY3OYS/YIQTNOHS /ONINYY | 1] 050-708% 102
humysas wsioy | Caep Aiopsag o)si)

169




Bomar

7.28. Rameno / Shoulder / Sdagerahmen

STROJ
STG 440GA

30. 09.2016
210

CISLOD
201.4804-050
Konstruoval: VIONOHRADSKY

Datum:

" [Meritko:

o

'I 7 O Manual version:  2.26 /July 2017
Manual rev.:




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.29.

Rameno / Shoulder / Sagerahmen

m.;zuen_q_._x: ﬁo_mtoszm :_e_,::.._n_.ouosuzt__:wE_S.;::S_S.:uz..;EE:__»_IE_E._;::_:oxuﬁ;n__a_:u_uE_uu._.no
tuerpIsegiuelpise s tied) 931104 ‘eddnabrog Jep owen a4y Kjquatey AaDysas ABZON ‘uersJapjuoisaang | cJep] eadop toddnyBnog sep JowwnpgKjowasse jo saquapsAaogsag opsi)

OE 0BX2 €01-71L1 0EXZ 201 -7 1L "OEXZ UHYN ¥ Q0% -F 1217 102" 00E-71L1 102 LNYd SNHT ||

YAOMINZIITS 910277 G Z6QWZ/ 110 "7I10-718070C HVINTH NISNUZ 0]

YAOMOVZINS #102°6°02 [1INZ/060 "LS0-708% 0€ 950-708% 0 NSYd LAUN NYO|Y¥d 6

FOENZ/G60 "L50-70F8 0C HHYN ¥ GG0-7078°0€ ONIA SNYZ (800 2L0 16)9€d 1DILVNW

YNIZVHHYN ¥ (LO0 2LO 16)649d FOILYW SNYZ (500 1L0 16)9E0d NONQOAAA YHYN ¥ (700" 110 16)649d YHOONAA SNYZ 8
VAONOYZINS €102°€°82 SOIWZ/9S0 "6G0-7062 0€ LAYY SNYUZ'0G(-S087 102 ¥HVN ¥ 060-S08F 102 VHAOQOAIYd SNYZ L
YAQUIVZITS 210¢°L € ved WL "801-¥18170€ NSYd LAYM NISNYZ"9

YAOUIWZITS 0102741 °G1 Q22ZWZ/L02 "8O01-F 181 08 NIZVYHVN ¥ vOI1-7I81°0€ NSVd LAHM NISNYZ'G

YAOMIVZITS 6002 ¥ L1

OCIMZ/LLO "(900 7657001 06) OIW IDILVN*¥9 (200706 151 °06) 21 YUI0T00dX2 950-p0r8 OF VAOLIAVZ DAL¥2 Q14d " 160-L08y O£ Z60-L08V 0F WyZ4Q SNUZ v
VADXIVEITS 800 1 €2 GOOWZ/S00 160-108F 0€ 260-L08Y 0F AWVIHU 00 #0166 W3INVZ NYOIEd 090-70G8 0C BOLVIILNIA NV(IYd €
WAOMIYZITS L002°11°L2 2rPNI/6EF "POI-PIBI OF "UHWN ¥ 801-710F 0F NSYd LAUY SNYI"Z

6 GACWZ/IGE T6G0-VOGZ 0L ANAQOOAIYA OMIA ONYOQI¥d'GCO-VORE 0L NONIYZ "HHYN ¥ 260-v08k 0L LAHN SNYZ "I

WAOMOVEZITS 810Z 6 0€ BOEWZ/891 "S00 207

WAONIYZITS L0020

z AYSHID HINVZ SSOTHIS £ WIOT / ¥INVE 0 () 20070166 [ 1t

| dd-v1/p1 887 HILTWH f YIAT0H 7 NYEED 0 GO0 F02 ¥E £l

| HALTWH F ¥I0T0H / ¥VIEQ 0 2007702 ¥ Gt

171




Bowmar

Pant / Hinge / Tiirband

7.30.

Tuelpisogiueryisogr( iog) 331204 ‘addnsbaog sap swensagry

Bunssawqy szis :o_.m:nc:ou tuelyised BEp swopja|pif swnjep/Ayze ed ASZON Tiswwnu||@pEegfoaqunU Jpie FSDYIIRg e |S13 13oupalqp
jquassyyhapysas wafoy ‘uonsaapgueisgap - sap) arsap feddnabnog sap sowwnysK|quesso o paquayskaoseg o)

]

g

Z
D

O

| BEXT WI0M HIIIW LAILSHAANITAZ 7 1308 Wid TWIIMANITAY 7 ANMIN AAODTVA N1T0N 0 900°20° 108706 £
| 01 * 0 ¥H 13440 [ 3END 7 YHLISOM 2 €01-FILI0E 2
| J70SNON 7 1T0SKOD 1 ¥IOZNOY 0 201-FIL) 0 !
(3] FELTEL T Ayzopod saroy | Jep 01513 120upalgn | -tog
ONYBYNL/ JONTH/ LNV 0 00€-FI1L1" 102

kapjeag aazoy LT kapjeag o819

: 2.26/July2017

Manual version
Manual rev.

172




Bowmar

Pant / Hinge / Tiirband

7.31.

fuolpisediuorpisedrtag) a31zeg ‘eddnibnog sep swey ey

Bunssowqyszic xuo_.m:uEEm_ TUGIpIsed 43p wONFI| iy swnjop Ayzojed KIZoN Tiswwnu||IySagfaaqunu J3pIo 3SDYIAng o|si3 13oupalgp
|quassy KD sas ABTON ‘UOISAaN UOISIBN [ JoN) a2aap ‘oddnaBnog sep Jowwny R quasse jo paquayyiaopsag o)51])

M| N —

| 01 ® OF HH T3440M 4 38N 7 VHLSON Z €01-7IL170E £
| BEXS NIT0W HIIM LA ISHIANITAZ ¢ LJ0S Nid TVIIHONITAD / AMMIN AAQDTVA ¥I1T0M L] 900770710708 4
! JT05K0M / TT0SNOD 7 YIOINON 0 201-RILITDE 1
1] Jwioy Ayrojod sazoy | “aap 01812 1oupalqy | “rog
ONYAUNL/ J9NTH/LNYd 0 00P-FI1LI"102

- Anoysas aaroy | “aap Luoysag og51)

173




Bowmar

/ Getriebe

ission

Pfevodovka / Transm

7.32.

Bunssawqy az e y20pQ/ JoWIoy TUQI4 IS0 ISP FWONFI| 414 sunjop Axzojod nazoy [Jswwnu||SpEREFJAqUNU JRDI0 BSOUIIRYFO (51D _ZF:;_._E.
‘o pisogrunnpisogs[ Zogy aai1zeyg ‘addnibnog sap swongopprp AjquatsygsAaogpeas aeToy fuortaapgfuaisiapy | san) azsap faddnabnog sep Jswwnyghjquatco jo saquap ARDEaG 051

| I8 001d DIINN IATTYLIONINIINEDS 7 NOTSSIWSNYYL HY3D WEOM / YAOMINS ¢=>ono>m=¢. 0 OF0"200 66 "
Z SHZ BOEY HIGWT 0 SNIYYIE ¢ ORS00 0 1207100 °G6 &l
2 £1 VET0100d JE1IIHISOITHILND / YIHEWM F V¥I0100d 0 Lo0 0% g1 06 ]
| QZXZIW BNOUS JANWHHISHNIS F 1709 ¥KISEILNNGD [ SNEWI ANLSRAYZ 0 BOOTLEZ 110706 ]
B OPXZIN BNOUS JANWHHISLNWHSHIIS / 1708 Q3015 9 1 ANNVYHHG BMOHS 0 FEQTES 0008 1
| ¥AL109 JHIENY T4 S JDNYTS f VENHEIHd 0 £G0-C0VR0E L]
| BE65 UL ONITHINYLEID F 2N1Y 30MVLSIO /O ININVISIO W2In0HN 0 |G0-G0¥R 0E K
| FI%Fl HH HI0I4 £ ONIHdS / OH3d 0 900-7087 '0F i
| 58 p 773 £ LAVHS ¢ T30IHH 2 FO0-7087 '0F £
| 8421 uH 83034 / ONI4dS / OB3d| O 800-7062 0 7|
I pe p 381 THISOITEILND 1 HIHSVA / VHZ0700d | Z BOO-FO800F I
Ty Jswzoy Ayzajod wazoy I sieiy iseupalan | “reg
93141397 NOISSIWSNVHL/YVHACTOAIYd 0 05 1-S08% 10¢
droysac weIioy | CJap droysag ojsig

: 2.26/July2017

Manual version
Manual rev.:

174




Bomar




i
Bowmar

Napindni / Tensioning / Spannung

7.33.

0l¢ SONpLION

2102°

90 "1Z uniRg

Y0737 :lononJfsuey

HOO ¥O0r7-918
royIs

000-8087 102
AAVISIS 01510

[NV YN
AMVLSIS AZTVN

sion:  2.26/July 2017

176




Bowmar

Kusovnik / Piece list / Stlickliste -

7.34.

/ Spannung

inani / Tensioning

Nap

YAOUIWZITS L1022 ¢l

0GOWZ/LTD

“100-80ZW 0E THHYN V F00-80GE 0f MIZNOUM NISNYZI S
VAOMIWZINS 10279712 ZI1ZWZ/011 "800 L2 110706 020 1W HHYN ¥ (600 L2 110°06)02*2IW HNOHS SNHI ¥
YAOMIVZITS 800270 08 OV INZ/OLO "201-8062 7 0€ WINSITVH NIZVUHYN ¥ 200-806€ 08 WISITTWH NISNYUI £

ANLSYLS #0721 "100-8062 08 YMZ0T00d WNINTJOQ "2

Y¥2 180 P00 S K1 €107 10856 X1 WNVAIHd “101-808F WN £00-8081 "Z00-808%F WN [00-8081 "€OI-808y 0f WN ¥00-8081 0f WNIWZ |
? 08 HIZNOEY ANLSITOd WNE ONIASINAWNI1S J ORIN LLIAE 015N £ ¥y 10 935 0 (0] £10°109°66 E:
| GE WIINOHY ANLSITOd WIEENW OWIHSOMNEIHIE ¢ ONI® ALI4WE JQUEL0O ¢ "0 | 4H KDIE 0 FloT 008 g6 0z
? SEZ LOEY HINT U ONIEVIE ¢ QNS |70 o azo' 10066 | 6l
b 820 ZRERING GE WICLITIIIL ¢ OIS 510 £ A 1 TY1 YN ZTKd 0 Z00°70° 056 06| gl
| ORYG| WI10M LILHYHID L10ABH3ONI AT ¢ OFHI4WIL MId TWIOHONITA2 J CTEN CDTVA WI1I0M 0 €00 70 00E 06 Ll
| g T J3ILYN HILION 7 20W ¢ 3] LYWW ] SOD°8S°001 06 Gl
| Q2X0IW BNOUS TENVEAJSINIS 7 LK WKISHILNNGD  STERWI ANLSNAYT ] @ BOD L' 110706 5l
I SPNEW BNOYS JOWARISLNSHIS 1 U108 11015 8 1 ANNVUHS BNOES 0 0205650006 Pl
I SZXZIN BNOHS HVERIS LS 11100 INIALSITEY £ [ 9IAYLS ONOKS 0 £10°02'200°06| £
] SEEDIN HWEHISSIENT #1108 O¥3H NTT 4 SAONI BNOKS 0 £60°62°100°06| 21
I §15E HL SIE ¢ ONIE ¢ WITR0RY 0| (5) 100-802H ' 0€ I
] _wx.ww w_._. ONMIMZNWLE 10 / ONIH ZINYLSIO J _z“-zt._.m_n_ .:UN_.-DGz 1 @ .ﬁ_u_ .wnw-_ .Dm é_
I ¥3L1700 TN TN/ TITHA MINGISNIL £ | YN VN 010N 2 (0] Z01-8087 OF 5
] WITTOEEDANMNYLS ¢ 307 OWINDUSNIL ¢ | NYN | 4YN 43D 4 @ |01-808y 0fF ]
I AR ¢ 108 1 GNOKS z |00-8007 "0F L
I WIS S 00N 1 BTG ] ) 201-9062 Q¢ 9
| ng P I FHISOITAIIND £ EINSVN L W70 100d 1 100-206¢ 0fF g
I F107 HH HIME S 004 1 Ry TH0 v PO0-90L1 0€ v
2 01%0f HH HSITT /WL YIS ] 300-8080 ' 0€ £
? DZ*OE EIITEINRNS £ Wikl V3 ¢ 13 100A ¥LS 11 ] 200-8080 ' 0¢ Z
| ] TAROMSINIRAVSSONYE £ JAND SACNDIENIL 0 [ NWHN | VN WRLSON 1 | 00-@080 "0g |
oy hn_.__:.um __:_uo_ou WEITY LT Glsie .uu.__uu_.n.o .mém
ONNNNYAS/ONINOISNILS INYNI YN G 000-908F 102

AADLSSS NSIDN| J3p Ahopssg 91819

177




Bomar
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/ Belt guide / Sdgebandfiihrung
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7.37. Kostka vodici / Lead cube / Fiihrungsklotz
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7.39. Kostka vodici / Lead cube / Fiihrungsklotz
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Kole¢ko / Wheel / Rolle
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Valec zvedaci / Lifting cylinder / Hebezylinder
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