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3 Pflegehinweise
VÏie jedes Werkzeug ist das Schälgerätgerät ist sorgfältig zu behandeln und ist regelmäßig zu pflegen, um
ein optimeles Arbeitsergebnís zu erzielen. Verschmutzungen durch Sand und Dreck sind zu vermeiden und
ggf. mit einem weichen Tuch oder Wattestäbchen zu entfernen. Um die LeichtgängÍgkeit des Schälgerätes
sicher¿ustellen, mtlssen elle beweglichen Teile stets mit einem Gleitfilm aus Silikon-Öl versehen sein.
Ub€rschüssiges Ol ist mit einem Lappen zu entfernen.

Eine reçlmäßige Kontrolle des PF-Rotationsschälgerätes sollte - abhängig von der Einsatzhäufìgkeit - alle
6 bb I 2 Monate durch unseren technischen Service erfolgen.

Karl-Bröser-Str.10 DE-36304 Alsfeld Tel:+49-6631-9652-0 Fax:+49-6631-9652-52

Bedienungsanle¡tung für

PF-Rotationsschälgerät 90 - 225mm

schweißtechnologle GmbH

4 Einstellen des Vorschubs
Bei Bedarf kann der Vorschub bzw. die Spanbreite
Messerbreite bei der größten benutzten Dimension
der Rohresachse leicht verkippt, wás den
beiden Einstef lschrauben (l nnensechskant

Vorschub

eingestellt werden. Die Spa
betragen. Die AchsQ der Vo
des Schälgerätes auf dem

nbre¡te sollte max. 3i4 der
rschubrollen ist gegenüber
Rohr bewirkt. Mit Hilfe der

2,5mm) wird der Grad des Vorschubs eingestellt. Zum Ein stel ien
des Scñärge/äÍ auf e¡n Rohr aufsefE.enl

Vorschub verorößern I Soan verbreitern:

l. Offnen Sie zunächst die rechte Stellschraube um 1/4-Umdrehung.

ll. Ziehen Sie die linke Stellschraube um 1/4-Umdrehung an.

Prüfen Sie den Voischub i Spanbreite. Stellen Sie sicher, dass der
Vorschubwagen nach der Einstellung f¡xiert ist.

Vorschub verkleinern / Soan verschmälern:

l. Offnen Sie zunächst die linke Stellschraube um 1/4-Umdrehung.

ll. Ziehen Sie die rechte Stellschraube um 1/4-Umdrehung an.

Prüfen Sie den Vorschub/Spanbreite. Stellen Sie sicher, dass der
Vorschubwagen nech der Einstellung fixiert ist.

5 Messertausch
Die lnnensechskantschraube (2,5mm), die das Messer am Messerhalter fìxiert, wird gelöst und das
abgenutzte Messer entfernt. Das neue Messer w¡rd auf den Messertìalter gelegt und die
lnnensechskantschraube eingesetzt. Beim Festziehen der Schraube ist das Messer gegen den hinteren
Anschlag am Messerhalter zu drücken.

6 ErsaEteile

4_4201_004 HM-SchälmesserfürRotationsschälgeräte

1_250^_010 Messerhalterkomplett(ohneSchälmesser)

1_2400_00812 Stellknopf (Alu)

l_2904_003 lnnensechskantsteckschüsselfür2,5mmund4mm

1 2502_025 Laufrolle inkl. Unterlegscheibe und Mutter, groß (225mm)

'l_250^_006 Messing-Vorschubrolleinkl.Sprengring,groß(225mm)

1_2502_003 AchsefürVorschubrollen, groß(225mm)

2_2502_007 Vorschubwagenkomplett,groß(225mm)

2_2502_00212 Gewindespindel mit Führungsrohr und Stellknopf, groß (225mm)
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1 Venrendungszweck und technische Daten

Das PF-Rotationsschälgerät 90-225mm dient ausschließlich dem entfernen der Oxidschicht auf
Polyethylenrohren, als vorbereitende Maßname zum He¡zwendelschweißen (HM).

D€s Schälgerät ist universell für das Schälen an Rohrenden (Muffenschweißen) und in der Mitte von Rohren
(Sattelschweißen) einsetzbar.

Entfernen S¡e mit einem sauberen fettfre¡en Lappen Schmutz, Sand und Dreck von den zu
schälenden Flächen.

Einstecktiefe der Muffe bzw. die Auflagefläche des Sattels entsprechend der Verarbe¡tungsr¡chtlinien
des F¡ttingherstellers mit Markierungsstift kennzeichnen. Ggf. zu schälende Fläche wellenförmig
markieren.

Verl€tzungsgefahr am Schälmesser.

Schälmesser unterl¡egen dem Verschleiß. Nur auf gerein¡gten Rohren venivenden. Schälgerät
sauber und trocken ¡m Transportkoffer aufbewahren. spandicke regelmäßig mit ãiner
Schieblehre überprüfen.

2 Bedienungsanle¡tung

Vorbereitung

2
Technische Daten

PF-RS 90-225

Dimensionsbereich 90-225mm

Spandicke 0,2mm (0,15mm - 0,25mm)

Lieferumfang Schälgerät, Ersatzmesser, lnnensechskantschlüssel,
Bedienungsanleitung, Transportkoffer

Wê¡tere Ausstattungsmerkmale

schnellverstellung*: schnelles Einspannen und E¡nstellen wechselnder Rohrdurchmesser.
Ovalitätsausgleich*: S¡chere Führung des Schälgerätes und gleichmäßiger Spanabhub auf oval

verformten Rohren.
Schwenkbarer Messerwagen und SchwenkmessetmesseÉ:

FÛr den optimalen lauf des Schälmessers auf gekrümmten und verbeulten
Rohroberflächen.

ã
1 Stellknauf
2 Schnellverstellraste
3 Führungsschiene
4 Laufschale mit Laufrollen
5 Vorschubroflen
6 Messerhalter mit Schälmesser
7 Einstellschrauben für Vorschub

Das PF-Rotationsschälgerät 90-225mm wird werksseit¡g auf einen Dimensionsbereich bis
160mm e¡ngestellt. Für größere Dimensionen muss s¡ne Einstellung des Vorschubs gem. der
vorl¡egenden Anleitung erfolgen.

4 2

\

Ansetzen des Schälgerätes

3. Schnellverstellrastebetät¡genundSchälgeråtöffnen.

4. Schälgerät auf Rohr aufsetzen, so dass es auf mindestens den zwei
inneren oder den zwei äußeren Laufrollenpaaren aufliegt.

Rohrenden schälen: Das Messe¡ muss zu etwe % seiner Breite auf
dem Rohrende aufliegen.

Sattel schälen: Das Schälgerät wird an der entsprechenden Stelle
des Rohres angesetzt. Das Messer sollte mittig auf der äußeren
Begrenzung der Markierung der Auflagefläche angesetzt werden.
Das Schälgerät wird auch hier umlaufend betätigt.

5. SchnellverstellrastebetätigenundSchälgerätschließen.

6. Mit dem Stellknauf das Rohr zwischen Laufrollen und Vorschubrollen so ein-
spannen, dass sich der Stellknauf ca. 3 mm heraushebt (Oval¡tätsausgleich).
Die LauÊ und Führungsrollen liegen nun auf dem Rohr ohne dieses zu
deformieren.

Achtung: Zu festes Anziehen kann das Schälgerät beschädigen

Rohr schälen

7. Rohr festhalten und Schälgerät um des Rohr bewegen.

Nach der ersten Umdrehung ist zu prúfen ob die Spanbreite max. 3/4 der Messerbreite beträgt. Bei
größeren Spanbreiten ist der Vorschub neu einzustellen.

L Schälgerät um das Rohr bewegen, bis das Ende der markierten Fläche erreicht ist.

Abnehmen des Schälgerätes

9 Zum Offnen des Schälgerätes zunächst den Stellknauf öffnen und dann die Schnellverstellraste
betätigen. Nach dem Schälvorgang ist ¡n jedem Fall zu prüfen, ob die Oberfläche vollständig
entfernt wurde.

Ergänzende H¡nweise

Be¡ unzureichendem schälergebnis ist ggf. der vorschub neu einzustellen oder das
Schälmesser zu tauschen. unter Beachtung der verarbeitungsrichtl¡nien des
F¡tt¡ngherstellers sow¡e der dort angegebenen Toleranzen (max. spaltweite zwischen
Rohr/Fitting) kann ggf. ein zwe¡tes Mal geschält werdên.
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Die Laufschale mit Laufrollen lässt sich durch öffnen der lnnensechskantschrauben auf der Führungsschiene
versch¡eben. Hierdurch lässt sich die Ausladung des Schälgerätes reduzieren oder dessen
Dimensionsbereich einschränken.

*Schnellverstellung, Oval¡tätsausgleich, schwenkbarer Messenrvagen und Schwenkmesser s¡nd patent¡erte
Merkmale des PF-Rotationsschälgerätes. Nach dem Wechsel der Rohrdimension ist jeweils zu prüfen, ob der Spanabtrag vollflächig erfolgt, ggf. ist d¡e

Spanbreite zu neu einzustellen.

Rev:2004401-DE Rev : 2004{0'l-DE



4 Adjustlng the feeding
width should bo maxlmum % of the blade
who€ls ls turned slightly ln reletion to the

. By uslng th€ âdjustlng screws (Allen key
ut tho scraper tool on the plpe wlth the

3 Handllng and ma¡ntenance
L¡ke every tool th€ rotational scraper tool th cere and mai
get always end opt¡mum result. Pollution to be avoided o
and soft cloth or a Q-tip. ln o¡der to kee all movlng pert
lubricant film of Sil¡con{il. Surplus oll has cloth.

After 6 to 12 month, dus to th€ frequency and manner of use, the rotationel scraær tool should be checked
and s€rviced by an auhorised s€rv¡ce station.

lncroase feedlno / wlden oæl:

L Open right adjusting screw by % - tum.

ll. Close l€ft adjust¡ng screw by % - tum.

Move the scraper tool around the pipE and check the feed¡ng and peel width.
Ensure that the feedlng block is fìxed.

Decrsase feedlno / reduce oeel wldth:

l. Open left adjusting screw by /, -lum.
ll. Close ¡ight adjust¡ng screw by % - tum.

Move the scrapertool around the pipe and check the feeding and peel width.
Ensure that the feeding block is fìxed.

6 Spare Parts

4 4201 004 Scraper Tool Blad€ (cemented cârb¡de) for Rotaüonal Scraper Tools

1 2502 0't0 Blade holder, complete (Wo. Scraper Tool Blad€)

1_2400_00812 Adjustlng Knob (aluminium)

1_2904_003 Allen Key (2.5mm and 4mm)

1 2502 025 Running Wheel lncl. washer and nut, larg€ (225mm)

1 2502 006 Brass Feeding Wheel incl. s€curing ring, large (225mm)

1 2502_003 Axis for Feeding Wheels, small (225mml

2 2502 007 Feedlng Block ¡ncl. wheels end axes, large (22îmm)

2_2502_00212 Sp¡ndle w¡th supporilng bar and adjustng knob, large (225mm)

Schwelßtechnologle CmbH
(arl-Bröger.str.10 DE-46304 Alsfeld Tel: + 49.6631.9652.0 Fax: + 49-665,t.9652-52

lnstructions Manual

PF-Rotational Scraper Tool 90 - 225mm

5 Changing scraper blade
Open the screw which fixes the blade on the blade holder (Allen key 2.5mm) and remove the old blade. put
the n€w blade on the blade holder. lnsert and lock the screw. By closlng lhe screw the blade should be
pressed agalnst the stop at the blade holder.

Â Cautlonlfhe Blade ls yery 3harp. Wear glovert/;\
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The PF-Rotational Scraper Tools g0-225mm ¡s meant to be used exclusively for the removal of thê oxided
sk¡n on polyethylene pipes as a preparation for an Electro Fusion (EF) process. The scraper tool can be
used for pipe end or saddle scraping in the middle of the prpes.

I Scope and techn¡cal data

Technlcal Data

PF-RS 90-225

Dlmen3lon Range 90-225mm

Scraplng Depth 0,2mm (0,1Smm -0,25mm)
Enclosed Parts Scraping Tool, Spare Blade, Allen Key, lnstructions

Manual, Su¡tcaso

Add¡tionsl Features

Quick adjusting and setting of d¡fferent diamet€rs.
Exact mov¡ng of the tool and unique scraping on oval pipes.
Flexible blade suspension for optim¡sed movement of the blade on bend€d
prpes.

2 Operationlnstructions

Preprratlon

1. Remove d¡rt and sand from the area to b€ scrap€d before any furlher action.

2. Mark the half length of lhe coupler or the contact surface of the saddle according to the directives of
the manufactur€r ln the pipe

Applylng tho Scraper Tool

3. Press the quick adjusting catch and open the scraper tool.

4. Put scrapêr tool on the plpe, so that elther the lnn€r or the outer pa¡rs
of running wh€€ls are touchlng the pipe surface,

Süap¡no pioe ends: The blade has to sit at least % of lts wídth on the
pipe €nd (r€f. picture).

Scraoino fo¡ seddles: The scraper tool will bo put on the wanted
location on th€ plpê. The blade should sit on ths outsr border of tho
pr€pared marklng. (Note: The scrap€r tool will be used in a rotailonal
manner).

5. Press the quick adjusting catch and close the scrapsr tool..

6. Use the adjusting knob to clamp the pipe between the feeding wheels and
running wheels. The adjust¡ng knob is lifted
about 3mm from he he running wheels and
fe€d¡ng wheels are to t.

Caution: lf you are closing the adjusting knob too much, lhe screper tool may
be damaged.

Plpe rcraplng

7. Fix the pipe and move lhe scraper tool around it.

After the first tum, check thât the peel width is max¡mum % of the blade width. lf the scrap¡ng width ¡s
larger, the feeding should be rê.adjusted.

L Move the scrapsrtool around the pipe until lhe end ofths marking is reached.

Take off tho ¡crsper tool

9. To open the scraper tool, opsn the adjust¡ng know first. Then you can press the quick âdjusting
catch and open the scraper tool. After the scraping it has to be checked that the surface of thé
marked area was completely removed.

Addlt¡onal Note3

A g ha. to be checked and r€-adjust€d

lÀ of tho tnstrusilons of the fttüng
etwo€n plpo and flttlng) tho alroady

A
A
After changing the pipe dimension it has to b€ checked, lf the scraping procedur€ removes lhe surface
completely. lf not th€ feeding has to be r€adjusted.

Quick Adjustment':
Ovallty Componsation':
Swlvel Blade Suspenslon':
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I Adjusting Knob
2 Quick Adjusting Catch
3 Supportlng Bar w¡th spindle
4 Running Shell w¡th Wheels
5 Feedlng Wheels
6 Blade Holder w¡th Blade
7 Adjusting Screws for feeding

^ 
Tho PF-Rotatlonal scraper Tool 90-225mm ls adjusted to a dlmon.lon up to l60mm tn

/l\ production. For larger dlametors the adjustment of the foeding accordlng to tho pre3ent

- 
¡nstructlons manual has to be done.

The running shell can be moved on the supporting bar by opening lhe hexagonal screws. By this the
effective area needed by the rotetion of the tool can be opt¡mised for smaller diameters.

7

'Quick adiustrnent, Oval¡ty Compensat¡on and Swivel Blade are patent€d features of the PF-Rotat¡onal
Scraper Tool.

Cautlonl The Blado b very sharp. Do not touch.

The ccraplng blad€ lr expoeed to weâr and tear. Ctoan the plpes before 3craplng,
tool clean and dry, Store lt ln the trrn3po.l .ultca3e, The peel thlckne¡s tras ìo bo
frequently wlth approprlate moan3.

5

Koep the
checked
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