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Schneid-Spray

Produkt:
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Produktmerkmale:

Sicherheitshinweise:

Entsorgung:

Lieferform:

Anderungen vorbehalten!
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Artikel-Nr.  70-03

Hochleistungs Gleit- und KihlImittel mit synthetischen Additiven

Universelles Schneiddl fiir alle Metalle, vom hértesten rostfreien Stahl
und Titan bis zu Weichmetallen wie Kupfer, Messing, Aluminium
sowie Guss.

Universell einsetzbar fiir alle Schneid- und Verformungsvorgéange

Typische Anwendungsarten sind:

Metallbohren: Direkt auf den Bohrer oder die zu
bohrende Fléache aufspriihen

Metallségen: Entlang der Schnittkante aufspriihen

Innenrohrgewinde: Schneid-Spray haftet am Werkstiick

Kombination vollsynthetischer Schneidole,

enthélt spezielle Wirkstoffe, die erst dann verdampfen, wenn

Sauerstoff zutritt. Durch den Verdampfungsprozess entsteht Kiihlwirkung,
die die bei Bohr- und Schneidvorgidangen entstehende Reibungswarme
weitgehend auffingt,

schnell warmeabfiihrend, kiihlend,

beschleunigt Bohr- und Schneidvorgénge,

vermeidet Anlauffarben bei CrNi-Stahl und Kupfer,

Haftet einwandfrei an gekriimmten Fléachen,

nitritfrei, hautvertraglich,

keine aggressiven Zusatze, keine storenden Geriiche,

steigert die Lebensdauer von Bohrern und Schneidwerkzeugen bis zu 100%,
erhoht die Schneidleistung von Metallsdgen bis zu 40%,

Treibgas hochentziindlich
Hinweise auf der Dose unbedingt beachten

Leergespriihte Dosen sollen iiber das duale System (griiner Punkt)
entsorgt werden.

70-0300 400 mi-Spraydose
70-0301 100 ml-Spraydose
1 VE =12 Dosen




