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Sehr geehrter Leser

Einleitung

Wir danken Ihnen fur Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu lhrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft Ihnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgfaltig lesen, lernen Sie die
vielfaltigen Méglichkeiten Ihres Fronius-Produktes kennen. Nur so kénnen Sie seine
Vorteile bestmoglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so fur mehr Sicher-
heit am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit lhrem Produkt unterstitzt
dessen langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen
fur hervorragende Ergebnisse.

ud_fr_st_et_00491 012004






Sicherheitsvorschriften

GEFAHR!

WARNUNG!

VORSICHT!

HINWEIS!

Wichtig!

Allgemeines

,GEFAHR!“ Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht

gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

»WARNUNG!“ Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, konnen Tod und schwerste Verletzungen die
Folge sein.

»VORSICHT!“ Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn
sie nicht gemieden wird, konnen leichte oder geringfiigige Verletzungen
sowie Sachschaden die Folge sein.

,HINWEIS!“ bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
moglicher Schaden an der Ausristung.

»Wichtig!“ bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche
Informationen. Es ist kein Signalwort fiir eine schadliche oder gefahrliche
Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” abgebildeten Symbo-
le sehen, ist erhdhte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder
Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und In-
standhaltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweil}en haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzube-
wahren. Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen
sowie die Ortlichen Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz bereitzu-
stellen und zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- inlesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder Ubermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entneh-
men Sie dem Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.

I ud_fr st sv_00466 012007




Allgemeines
(Fortsetzung)

Bestimmungsge-
maRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen
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Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!

Das Gerat ist ausschlielich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgema-
Ren Verwendung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschliellich fur die am Leistungsschild angegebenen
Schweillverfahren bestimmt.

Eine andere oder daruber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedie-
nungsanleitung

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhin-
weise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fiir folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist fir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fur
Schaden, die auf den Einsatz im Wohnbereich zuriickzufihren sind, haftet
der Hersteller nicht.

FUr mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse ibernimmt der Herstel-
ler ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches
gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: - 25 °C bis + 55 °C (-13 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
USW.

Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6500 ft)



Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Selbst- und
Personenschutz

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen,

die

- mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallver-
hitung vertraut und in die Handhabung des Geréates eingewiesen sind

- das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” und die Warnhinweise in dieser
Bedienungsanleitung gelesen, verstanden und durch ihre Unterschrift
bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafRigen Abstan-
den zu uberprifen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich,

vor Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen

- das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® und die Warnhinweise in dieser
Bedienungsanleitung zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen,
dass sie diese verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit
keine Personen- oder Sachschaden auftreten kdnnen.

Beim Schweilen setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie z.B.:
- Funkenflug, umherumfliegende heilRe Metallteile
- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die fiir Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil3strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweifltrauch und Gase

Personen, die wahrend des Schweillvorganges am Werkstlck arbeiten,
mussen geeignete Schutzkleidung mit folgenden Eigenschaften verwenden:
- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Kérper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose
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Selbst- und

Personenschutz
(Fortsetzung)

Gefahr durch
schadliche Gase

und Dampfe
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Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemaRem Filter-
Einsatz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

- Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafie Schutzbrille mit Seiten-
schutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen

- Hande durch geeignete Handschuhe schitzen (elektrisch isolierend,
Hitzeschutz).

Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehorschutz tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und

dem Schweil3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der

Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsge-
fahr durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweirauch, Larmbe-
lastung, mégliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweil}strom, ...)
unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verflgung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Beim Schweil3en entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase
und Dampfe.

SchweilRrauch enthalt Substanzen, die unter Umstanden Geburtsschaden
und Krebs verursachen konnen.

Kopf von entstehendem SchweilRrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Far ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen.

Bei nicht ausreichender Bellftung Atem-Schutzmaske mit Luftzufuhr verwen-
den.

Besteht Unklarheit darliber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemesse-
nen Schadstoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten verglei-
chen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit
des Schweilirauches verantwortlich:

Fir das Werkstiick eingesetzte Metalle

Elektroden

Beschichtungen

Reiniger, Entfetter und dergleichen

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Hersteller-
angaben zu den aufgezahlten Komponenten bertcksichtigen.

Entzindliche Dampfe (z.B. Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.



Gefahr durch

Funkenflug W\

Gefahren durch
Netz- und
SchweiRstrom

&N

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweil3en.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (35 ft.) vom Lichtbogen
entfernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepriften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heiRe Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnun-
gen in umliegende Bereiche gelangen. Entsprechende MalRhahmen ergrei-
fen, dass dennoch keine Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen
Tanks, Fassern oder Rohren schweilden, wenn diese nicht gemafl den
entsprechenden nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/
waren, darf nicht geschweil3t werden. Durch Rickstéande besteht Explosi-
onsgefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann toédlich
sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und aulRerhalb des Gerates nicht beriih-
ren.

Beim MIG/MAG- und WIG-SchweilRen sind auch der Schweildraht, die
Drahtspule, die Antriebsrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3-
draht in Verbindung stehen, spannungsfuhrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund
aufstellen oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme ver-
wenden.

Fur geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwi-
schen Kérper und Erd- oder Massepotential vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und
ausreichend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, bescha-
digte oder unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Kabel oder Leitungen weder um den Kdrper noch um Kdérperteile schlingen.

Die Schweil3-Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweil3draht, ...)
- niemals zur Kihlung in FlUssigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berthren.

Zwischen den Schweil3-Elektroden zweier Schweillgerate kann zum Beispiel
die doppelte Leerlauf-Spannung eines Schweillgerates auftreten. Bei gleich-
zeitiger Beruhrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstan-
den Lebensgefahr.
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Gefahren du
Netz- und

rch

SchweiRstrom

(Fortsetzung)

Vagabundierende

Schweistrome
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Netz- und Geratezuleitung regelmafig von einer Elektro-Fachkraft auf
Funktionstichtigkeit des Schutzleiters Uberprufen lassen.

Das Gerat nur an einem Netz mit Schutzleiter und einer Steckdose mit
Schutzleiter-Kontakt betreiben.

Wird das Gerat an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose
ohne Schutzleiter-Kontakt betrieben, gilt dies als grob fahrlassig. Fir hieraus
entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fUr eine ausreichende Erdung des
Werkstiickes sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung
tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen
Anstecken des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfuhrenden Teilen notwendig, eine zweite Person
hinzuziehen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die
Entstehung vagabundierender Schweil3strome mdglich, die folgendes
verursachen kdnnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind
- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstlick
sorgen.

Werkstlick-Klemme mdglichst nahe an der zu schweilenden Stelle befesti-
gen.

Bei elektrisch leitfahigem Boden, das Gerat mit ausreichender Isolierung
gegenlber dem Boden aufstellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgen-
des beachten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten SchweilRbrenners /
Elektrodenhalters ist potentialfiihrend. Sorgen Sie fiir eine ausreichend
isolierende Lagerung des nicht verwendeten Schweillbrenners / Elektroden-
halters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert

von Schweiflddraht-Fass, GroRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub
fihren.
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EMV- und EMF-
MaBRnahmen

Besondere
Gefahrenstellen

()

Es liegt im Verantwortungsbereich des Betreibers, dafiir Sorge zu tragen,
dass keine elektromagnetischen Stérungen an elektrischen und elektroni- @
schen Einrichtungen auftreten A

Werden elektromagnetische Stérungen festgestellt, ist der Betreiber ver-
pflichtet, MalRnahmen flr die Stérungsbehebung zu ergreifen.

Magliche Probleme und Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung
gemal nationalen und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten:
- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Datenlibertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikationseinrichtugen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstiitzende MalRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:

a) Netzversorgung

- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalem Netzan-
schluss auf, zusatzliche Mallnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfilter
verwenden).

b) Schweillleitungen

- so kurz wie moglich halten

- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Proble-
men)

- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen

c) Potentialausgleich

d) Erdung des Werkstiickes
- Falls erforderlich, Erdverbindung tber geeignete Kondensatoren herstel-
len.

e) Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder konnen Gesundheitsschaden verursachen, die

noch nicht bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager
von Herzschrittmachern und Hérhilfen

- Trager von Herzschrittmachern mussen sich von ihrem Arzt beraten
lassen, bevor sie sich in unmittelbare Nahe des Gerates und des
Schweillprozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweiltkabeln und Kopf/Rumpf des Schweilders aus
Sicherheitsgriinden so grof3 wie moéglich halten

- Schweilikabeln und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und
nicht um den Korper und Korperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen
fernhalten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schwei3drahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende An-
triebsteile greifen.
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Besondere

Gefahrenstellen

(Fortsetzung)
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Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Reparaturar-
beiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile ord-
nungsgemalf’ montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.
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Austritt des Schwei3drahtes aus dem Schweif3brenner bedeutet ein hohes
Verletzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und
Augen, ...). Daher stets den Brenner vom Koérper weghalten (Gerate mit
Drahtvorschub).

Werkstlick wahrend und nach dem Schweilen nicht beriihren - Verbren-
nungsgefahr.

Von abkihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei
Nacharbeiten von Werkstlicken die vorschriftsgemale Schutzausriistung
tragen und fur ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweillbrenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebs-
temperatur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgeféahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in Raumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung
(z.B. Kessel) missen mit dem Zeichen [s] (Safety) gekennzeichnet sein. Die
Stromquelle darf sich jedoch nicht in solchen Raumen befinden.

Verbrihungsgefahr durch austretendes KihImittel. Vor dem Abstecken von
Anschlissen fur den Wasservorlauf oder -riicklauf, das Kiihlgerat abschal-
ten.

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des

Herstellers verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des
geeigneten Last-Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile missen einen mdglichst kleinen Winkel zur Senkrech-
ten einnehmen.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufhangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweillens,
immer eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhdngung verwenden
(MIG/MAG- und WIG-Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient
dieser ausschlieBlich fir den Transport per Hand. Fir einen Transport
mittels Kran, Gabelstapler oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen,
ist der Tragegurt nicht geeignet.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas,
bei Verwendung eines Adapters fiir den Schutzgas-Anschluss. Das gerate-
seitige Gewinde des Adapters, flir den Schutzgas-Anschluss, vor der Monta-
ge mittels geeignetem Teflon-Band abdichten.
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Gefahr durch
Schutzgas-
Flaschen

SicherheitsmaR-
nahmen am
Aufstellort und
beim Transport

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der
Schweillausristung sind, missen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grof3er Hitze, mechani-
schen Schlagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbogen
schutzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befesti-
gen, damit sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen
fernhalten.

Niemals einen SchweilRbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.
Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Schweillelektrode berihren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Fla-
sche schweiflden.

Stets nur fiir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und
dazu passendes, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...)
verwenden. Schutzgas-Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwen-
den.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche gedffnet, das Gesicht vom Auslass
wegdrehen.

Wird nicht geschweil3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche schlie3en.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutz-
gas-Flasche belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Be-
stimmungen flr Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile befolgen.

Ein umstirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf
ebenem, festem Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgeféahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die
Umgebung des Arbeitsplatzes stets sauber und tbersichtlich ist.

Das Gerat nur gemaf der am Leistungsschild angegebenen Schutzart
aufstellen und betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.)
sicherstellen, damit die Kuhlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates daflir Sorge tragen, dass die gtiltigen nationalen
und regionalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten
werden. Dies gilt speziell fir Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Trans-
port und Beforderung.
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SicherheitsmaR-
nahmen am
Aufstellort und
beim Transport
(Fortsetzung)

SicherheitsmafR-
nahmen im
Normalbetrieb

Wartung und
Instandsetzung
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Vor jedem Transport des Gerates, das KuhImittel vollstandig ablassen, sowie
folgende Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung
des Gerates auf Beschadigungen vornehmen. Allféllige Beschadigungen vor
Inbetriebnahme von geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionstiichtig
sind. Sind die Schutzeinrichtungen nicht voll funktionsfahig, besteht Gefahr
fur

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten
des Gerates instandsetzen.

Schutzeinrichtungen niemals umgehen oder aul3er Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden
kann.

- Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf duf3erlich erkennbare
Schaden und Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen tberpri-
fen.

- Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher
abnehmen.

- Nur das Original-KihImittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigen-
schaften (elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit,
Brennbarkeit, ...) fir den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

- Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

- Original-KihImittel des Herstellers nicht mit anderen Kihimitteln mi-
schen.

- Kommt es bei Verwendung anderer Kihimittel zu Schaden, haftet der
Hersteller hierfir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche erlo-
schen.

- Das Kuhlmittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das
KUhiImittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und
von Ziundquellen fernhalten

- Ausgedientes Kihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften
entsprechend fachgerecht entsorgen. Ein Sicherheitsdatenblatt erhalten
Sie bei Ihrer Servicestelle oder Uiber die Homepage des Herstellers.

- Bei abgekihlter Anlage vor jedem Schweil3beginn den Kiihimittel-Stand
prufen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-
und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind. Nur Original-Ersatz-
und VerschleilRteile verwenden (gilt auch fir Normteile).

Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Um-
bauten am Gerat vornehmen.

Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.



Wartung und
Instandsetzung
(Fortsetzung)

Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Bei Bestellung genaue Benennung und Sach-Nummer laut Ersatzteilliste, sowie Serien-
nummer lhres Gerates angeben.

g-!

| 3¢

Der Betreiber ist verpflichtet, mindestens alle 12 Monate eine sicherheits-
technische Uberpriifung am Gerat durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine
Kalibrierung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fach-
kraft ist vorgeschrieben

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwdlf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen
und internationalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kali-
brierung erhalten Sie bei Ihrer Servicestelle. Diese stellt Ihnen auf Wunsch
die erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmll!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie ihr gebrauchtes Gerat bei
Ihrem Handler zurliickgeben oder holen Sie Informationen Uber ein lokales,
autorisiertes Sammel- und Entsorgungssystem ein.

Ein Ignorieren dieser EU Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf die
Umwelt und ihre Gesundheit fihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfiillen die grundlegenden Anforderungen
der Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie
(z.B. relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfillen die Anforderun-
gen der relevanten Normen fir Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegeniiber den Werkseinstellungen
ist der Anwender verantwortlich. Im Falle geléschter personlicher Einstellun-
gen haftet der Hersteller nicht.

Xl ud_fr_st_sv_00466 012007



Urheberrecht
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012007

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet
keinerlei Ansprliche seitens des Kaufers. Fur Verbesserungsvorschlage und
Hinweise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.
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Allgemeines

Prinzip

Geritekonzept

Einsatzgebiete

Die Stromquellen TP 2500 und TP 3500
sind ein weiteres Highlight der neuen
Generation von Schweillinvertern. Mit
Hilfe der Hochleistungselektronik wurde
ein einzigartiges Schweilgerat mit hoher
Leistung und geringem Gewicht geschaf-
fen.

Die Stromquelle arbeitet nach dem Prinzip

eines Resonanzinverters und bietet daher

eine Reihe von Vorteilen:

- Intelligente Regelung fur stabilen
Lichtbogen und ideale Kennlinie

- Hervorragende Zind- und Schweil3ei-
genschaften bei geringstmdéglichem

Gewicht und kleinsten Abmessungen

Abb.1_SchweiBgerat TP 2500 - Hohe Schaltfrequenzen bei optimalem
Wirkungsgrad

Ein elektronischer Regler passt die Charakteristik der Stromquelle an die zu verschwei-

Rende Elektrode an. Bei Verwendung von Rutil-Elektroden (Rutil), Basischen-Elektroden

(Basic) oder Zellulose-Elektroden (CEL), sorgen eigens anwahlbare Betriebsarten fir

perfekte Schweillergebnisse.

Samtliche Ausfihrungsvarianten der Stromquelle TP 2500 / 3500 sind klein und kompakt
gebaut, jedoch gleichzeitig so robust ausgefihrt, dass sie selbst unter harten Einsatzbe-
dingungen zuverlassig funktionieren. Ein pulverbeschichtetes Blechgehause mit Edel-
stahlkufen, durch Kunststoffrahmen geschitzt angebrachte Bedienelemente und An-
schlussbuchsen mit Bajonettverriegelung, werden selbst héchsten Anspriichen gerecht.
Der Tragegriff ermdglicht einen komfortablen Transport, sowohl innerbetrieblich als auch
beim Einsatz auf Baustellen.

Zusatzlich zur umfangreichen Ausstattung der Standard-Stromquelle TP 2500 / 3500,
bieten die Ausfuhrungsvarianten TP 2500 / 3500 RC, TP 2500 / 3500 TIG, TP 2500/
3500 VRD und TP 2500/ 3500 MVm eine Vielzahl weiterer Méglichkeiten.

Neben dem Stabelektroden-Schweil3en bieten die Gerate der TP 2500 / 3500 Serie auch
komfortable Funktionalitdten zum WIG-Schweil3en, wie z.B. Berihrungszinden und den
praktischen TIG-Comfort-Stop (TCS). Zuséatzlich verfugt die TP 2500 / 3500 TIG noch
Uber die Betriebsart WIG-Impulslichtbogenschweiflden.

Die Gerate der TP 2500 / 3500 Serie eignen sich aufgrund der geringen Abmessungen
besonders fur den mobilen Einsatz auf Baustellen und bei Montagearbeiten. Aber auch
beim stationdren Einsatz in Handwerks- und Gewerbebetrieben sind die Gerate leis-
tungsfahige und wirtschaftliche Alternativen.




Bedienelemente und Anschliisse

Sicherheit

Anschliisse

—

®)
—

Abb.2 Elemente und Anschliisse an der Vorder- und Riickseite

(1) Netzschalter

(2) Anschlussbuchse Schutzgas (nur bei TP 2500 / 3500 TIG) ... zum Anschluss des
Gasschlauches

(3) Staubfilter ... im Ansaugbereich des Lufters
- verhindert die Verschmutzung des Geh&useinneren bei starkem Staubanfall

HINWEIS! Der Hersteller empfiehlt, die Stromquelle ausschlieRlich mit Staubfil-
ter zu betreiben.

(4) (+) Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum Anschluss des
- Stabelektroden- bzw. Massekabels beim Stabelektroden-Schweilen (je nach
Elektrodentype)
- Massekabels beim WIG-Schweilen

(5) (-) Strombuchse mit Bajonettverschluss ... zum Anschluss des
- Stabelektroden- bzw. des Massekabels beim Stabelektroden-Schweifl3en (je nach
Elektrodentype)
- SchweiRbrenners beim WIG-Schweilen (Stromanschluss)

(6) Anschlussbuchse Fernbedienung... zum Anschluss
- einer Fernbedienung



Bedienelemente

TransPocket 2500 TIG

Abb.3 Bedienelemente und Anzeigen am Bedienpanel

(7) Taste Verfahren ... zur Anwahl des Schweilverfahrens

Stabelektroden-Schweillen mit Funktion Hot-Start

(empfohlen bei rutiler Elektrode)

Stabelektroden-Schweilden mit Funktion Soft-Start

(empfohlen bei basischer Elektrode)
Stabelektroden-Schweillen mit CEL-Elektrode
WIG-Schweil3en

WIG-Impulslichtbogenschweifen (nur bei TP 2500 / 3500 TIG)

Wichtig! Auch nach dem Ziehen des Netzsteckers bleibt das angewahlte Schweillver-
fahren gespeichert.

(8) Einstellregler SchweilRstrom ... zum stufenlosen Einstellen des Schwei3stromes

(9) Anzeige Stoérung ... leuchtet, wenn das Gerat thermisch Uberlastet ist

(10) Anzeige VRD

leuchtet griin, wenn Spannungsreduzierung (VRD) aktiv ist und die Leerlaufspan-
nung kleiner 35 V ist

leuchtet rot, wenn Spannungsreduzierung (VRD) aktiv ist und die Leerlaufspan-
nung grofler 35 V ist

leuchtet nicht, wenn eine Leerlaufspannung aulRerhalb des VRD-Bereiches
eingestellt ist.




Vor der Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungsge-
masse Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

Netzanschluss

Die Stromquelle ist ausschliefllich zum Stabelektroden-und WIG-Schweil3en bestimmt.
Eine andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Far hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch
- das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Die Stromquelle ist nach Schutzart IP23 gepruft, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdké&rper groRer @ 12,5 mm (.49 in.)
- Schutz gegen Sprithwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Sie kénnen das Schweillgerat daher, gemanR Schutzart IP23, im Freien aufstellen und
betreiben. Die eingebauten elektrischen Teile sind jedoch vor unmittelbarer Nasseein-
wirkung zu schutzen.

Der Luftungskanal stellt eine wesentliche Sicherheitseinrichtung dar. Beachten Sie
daher bei der Wahl des Aufstellort, dass die Kuhlluft ungehindert durch die Luftschlitze
an Vorder- und Rickseite ein- bzw. austreten kann. Anfallender metallischer Staub (z.B.
bei Schmirgelarbeiten) darf nicht direkt in die Anlage gesaugt werden.

Die Gerate sind fur die am Leistungsschild angegebene Netzspannung ausgelegt. Die
erforderliche Absicherung der Netzzuleitung finden Sie im Abschnitt , Technische Daten®.
Sind Netzkabel oder Netzstecker bei Ihrer Gerateausfuhrung nicht angebracht, Netzka-
bel oder Netzstecker entsprechend den nationalen Normen montieren.

HINWEIS! Nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation kann zu
schwerwiegenden Sachschaden fuhren. Die Netzzuleitung sowie deren Absi-
cherung sind entsprechend der vorhandenen Stromversorgung auszulegen. Es
gelten die Technischen Daten auf dem Leistungsschild.



Netzspannung umstellen (nur MVm Varianten)

Allgemein MVm-Gerate (MultiVoltage manuell) sind sowohl fiir den Betrieb an einer Netzspannung
von 380 - 460V, als auch an einer Netzspannung von 200 - 240V geeignet.

Hinweis! Serienméafig werden die Gerate mit der Einstellung 380 - 460V
ausgeliefert. Das Umstellen des Netzspannungsbereiches muss manuell
erfolgen.

Netzspannung
umstellen

Einphasenbetrieb MVm-Gerate sind bei Bedarf im Einphasenbetrieb (z.B. 1x400V) einsetzbar. Der
Schweilistrombereich verringert sich jedoch dadurch. Entsprechende Leistungsangaben
sind dem Abschnitt , Technische Daten“ zu entnehmen. Netzkabel und Netzstecker sind
laut den nationale gultigen Normen zu montieren.
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Stabelektroden-Schweiflen

Sicherheit

Vorbereiten 1. Schweil’kabel je nach Elektrodentype in Strombuchse einstecken und durch Drehen
nach rechts verriegeln

2. Massekabel je nach Elektrodentype in Strombuchse einstecken und durch Drehen
nach rechts verriegeln
3. Netzstecker einstecken

Verfahren anwih-

len VORSICHT! Gefahr von Personen- und Sachsch&aden durch Elektroschock.

Sobald der Netzschalter in Stellung ,I“ geschaltet ist, ist die Stabelektrode im
Elektrodenhalter spannungsfuhrend. Darauf achten, dass die Stabelektrode
keine Personen oder elektrisch leitenden oder geerdeten Teile berihrt (z.B.
Gehause, etc.)

1. Netzschalter in Stellung "I" schalten
2. Mit Taste Verfahren eines der folgenden Verfahren anwahlen:

m Beim Verschweillen von rutilen Elektroden ist das Verfahren
Stabelektroden-Schweil’en mit Hot-Start empfehlenswert.

m Beim Verschweil3en von basischen Elektroden ist das Verfahren
Stabelektroden-Schweiflen mit Soft-Start empfehlenswert.

m Beim Verschweil3en von Zellulose-Elektroden sollte ausschliel3-
lich das Verfahren Stabelektroden-Schweilen mit CEL-Elektro-
de gewahlt werden.

Schweilstrom 1. Stromstarke mit Einstellregler Schweillstrom auswahlen
einstellen, Licht- 2. SchweiRung durchfihren
bogen ziinden



Funktion Hot-
Start (aktiv bei
Verfahren Rutil
und Cel)

Funktion Soft-
Start (aktiv bei
Verfahren Basic)

Funktion Anti-
Stick

LA) Vorteile:
- Verbesserung der Zundeigenschaften,
117A auch bei Elektroden mit schlechten @
Zundeigenschaften
S0A - Besseres Aufschmelzen des Grund-

werkstoffes in der Startphase, da-
durch weniger Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von
Schlacken-Einschliissen

-~V

15s

Abb.4 Beispiel fiir die Funktion "Hot-Start"

Funktionsweise:
Wahrend 1,5 Sekunden wird der Schweil3strom auf einen bestimmten Wert erhéht.
Dieser Wert ist um 30% hoher als der eingestellte Schweil3strom

Beispiel: Am Einstellregler wurden 90 A eingestellt.
Der Hot-Start Strom betragt 90 A+ 30 % = 117 A

Wichtig! Bei einem eingestellten Schweil3strom von 192 A oder héher, wird der Hot-Start
Strom auf 250 A begrenzt.

Die Funktion Soft-Start ist fur basische Elektroden geeignet. Die Zundung erfolgt mit
niedrigem Schweil3strom. Sobald der Lichtbogen stabil ist, steigt der Schweifstrom
kontinuierlich bis zum eingestellten SchweiRstrom-Sollwert.

Vorteile:
A4 - Verbesserte Zuiindeigenschaften bei
Elektroden, die bei niedrigem
Schweilystrom ztinden
- Weitgehende Vermeidung von
90A

Schlacken-Einschlissen
- Reduktion von Schweil3spritzern

30A

Abb.5 Beispiel fiir die Funktion "Soft-Start"

Bei kurzer werdendem Lichtbogen kann die Schweil3spannung soweit absinken, dass
die Stabelektrode zum Festkleben neigt.

Ein Ausgluhen wird durch die Funktion Anti-Stick verhindert. Beginnt die Stabelektrode
festzukleben, schaltet die Stromquelle den Schweilstrom nach 1 Sekunde ab. Nach
dem Abheben der Stabelektrode vom Werkstiick, kann der SchweiRvorgang problemlos
fortgesetzt werden.



WIG-Schweillen

Sicherheit

Allgemeines

Vorbereiten

HINWEIS! Bei angewahltem Verfahren WIG-Schweil3en, bzw. WIG-Impulslicht-
bogen-Schweifl3en, keine reine Wolfram-Elektrode (Kennfarbe: Griin) verwen-
den.

Gilt fur Stromquelle TP 2500 / 3500 TIG: Der vollstandige Funktionsumfang fir das
WIG-Schweil3en kann nur bei Verwendung des Schwei3brenners TTG 2200 TCS
gewahrleistet werden.

row N

o o

© ~N

Stromstecker des WIG-Schweilbrenners in (-) Strombuchse einstecken und durch
Drehen nach rechts verriegeln

Stromstecker des Massekabels in (+) Strombuchse einstecken und durch Drehen
nach rechts verriegeln

Schweillbrenner bestlicken (siehe Bedienungsanleitung Schweillbrenner)

An der Anschlussbuchse Fernbedienung (TP 2500 / 3500 TIG) anschlief3en:

- Fernbedienung

Masseverbindung mit Werkstuck herstellen

Druckregler an der Schutzgasflasche befestigen

Bei Verwendung eines Gasschieberbrenners:
- Gasschlauch mit Druckregler verbinden

Bei Verwendung des SchweilRbrenners TTG 2200 TCS (nur bei TP 2500 / 3500
TIG):

- Druckregler mittels Gasschlauch an der Anschlussbuchse Schutzgas anschlie-
Ren

- Uberwurfmutter festziehen

Gasflaschenventil 6ffnen

Netzstecker einstecken



Schutzgasmenge
einstellen

Verfahren anwih-
len

Schweiflstrom
einstellen, Licht-
bogen ziinden

A VORSICHT! Gefahr von Personen- und Sachschaden durch Elektroschock.
Sobald der Netzschalter in Stellung ,|I“ geschaltet ist, ist die Wolframelektrode
des SchweilRbrenners spannungsfuhrend. Darauf achten, dass die Wolfram-
elektrode keine Personen oder elektrisch leitenden oder geerdeten Teile
beruhrt (z.B. Gehause, etc.)

Bei Verwendung eines Gasschieberbrenners:

1. Netzschalter in Stellung "I" schalten
2. Gasabsperrventil am SchweiRbrenner 6ffnen bzw. Brennertaste driicken und am
Druckregler die gewiinschte Gasmenge einstellen

Bei Verwendung des Schweilbrenners TTG 2200 TCS (nur bei TP 2500 / 3500 TIG) zur
Einstellung der Gasmenge:

1. Netzschalter in Stellung "O" schalten
2. Taste Verfahren driicken und gleichzeitig Netzschalter in Stellung "I" schalten
- Samtliche Anzeigen am Bedienpanel blinken
- Luofter schaltet sich ein
- Gas-Magnetventil zieht an
3. Am Druckregler die gewlinschte Schutzgasmenge einstellen
4. Taste Verfahren drucken
- Die Anzeigen am Bedienpanel héren auf zu blinken
- Der Lufter schaltet sich aus (wenn es die Temperatur zulasst)
- Gas-Magnetventil fallt ab

Wichtig! Die Test-Gasstromung erfolgt fur héchstens 15 Sekunden, falls kein vorzeitiger
Abbruch mittels Taste Verfahren erfolgt.

1. Mit Taste Verfahren eine der folgenden Verfahren anwahlen:
Bei gewahltem Verfahren WIG-Schweif3en leuchtet folgende Anzeige:

S

Bei gewahltem Verfahren WIG-Impulslichtbogen leuchtet folgende Anzeige:

S

1. Stromstarke mit Einstellregler Schweil3strom auswahlen

2. Gasduse an der Zundstelle aufsetzen, sodass zwischen Wolframspitze und Werk-
stick 2-3 mm (.08-.12 in.) Abstand besteht

3. SchweiBbrenner langsam aufrichten bis die Wolframnadel das Werkstiick beruhrt

Wichtig! Solange der Schweil3brenner das Werkstuck berthrt, erfolgt die automatische
Gasvorstromung. Bei einer Beriihrung von mehr als 3 Sekunden wird der Schweifl3strom
automatisch abgeschaltet. Gasdise erneut an der Zundstelle aufsetzen.

4. SchweilRbrenner anheben und in Normallage schwenken - Lichtbogen ziindet
5. Schweilung durchfuhren
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Schweistrom
einstellen, Licht-
bogen ziinden
(Fortsetzung)

Funktion TIG-
Comfort-Stop

Gasduse aufsetzen Zinden durch Gasdiise anheben
Werkstlickberuhrung Lichtbogen ziindet

f

Abb.6 Brennerstellungen beim Schweil3start

Die Funktion "TIG-Comfort-Stop" (TCS) steht nur bei der Stromquelle TP 2500 / 3500
TIG zur Verfugung. Standardmafig ist die Funktion TIG-Comfort-Stop deaktiviert. Die
Aktivierung und Einstellung der Funktion TIG-Comfort-Stop wird im Kapitel "Das Setup-
Menu" beschrieben.

Bei deaktivierter Funktion TIG-Comfort-Stop ist eine Endkraterfillung durch Stromab-
senkung, oder Gasschutz des Endkraters, nicht gegeben. Zum Beenden des Schweil3-
vorganges SchweilRbrenner vom Werkstlick abheben, bis der Lichtbogen erlischt.

Zum Beenden des Schweillvorganges mit aktivierter Funktion TCS wie folgt vorgehen:
1.  Schweilen
2. Wahrend des Schweillens, Schweillbrenner anheben
- Lichtbogen wird deutlich verlangert
3. SchweilRbrenner absenken
- Lichtbogen wird deutlich verkurzt
- Funktion TIG-Comfort-Stop wird ausgelést
4. Hohe des Schweillbrenners beibehalten
- Schweillstrom wird rampenférmig auf den minimalen Schwei3strom (10 A)
abgesenkt (Downslope)
- Der minimale Schwei3strom wird fir 0,2 Sekunden konstant gehalten
- Lichtbogen erlischt
5. Gasnachstrémzeit abwarten und Schweil3brenner vom Werkstiick abheben

Schweil’en Brenner heben Brenner senken Hohe beibehalten

Abb.7 TIG-Comfort-Stop
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Funktion TIG- Downslope:

Comfort-Stop Der Downslope ist abhangig vom gewahlten Schwei3strom und kann nicht eingestellt

(Fortsetzung) werden. Der Dauer des Downslopes zwischen den nachfolgenden angegebenen Werten @
ist linear hochzurechnen.

- Downslope bei niedrigem Schweifistrom
(10A): 0,4 Sekunden

- Downslope bei maximalem Schweif3strom
(250 A): 10 Sekunden

Gasnachstrémzeit:
Die Gasnachstrémzeit ist abhangig vom gewahlten Schweil3strom und kann nicht
eingestellt werden.

- Gasnachstromzeit bei minimalem Schwei3strom
(10 A): 3 Sekunden

- Gasnachstromzeit bei maximalem Schweifl3strom
(250 A): 15 Sekunden

Nachfolgend dargestellte Abbildung zeigt den Verlauf des SchweilRstromes und den
Ablauf der Gasstrémung, bei aktivierter Funktion TIG-Comfort-Stop:

5@%% g

20A A ——————————————— \
(Max.) \
\
\
\
\
\ 02s
\
\
120 A
\
\
\
\
\\
10A
(Min.) \ |
la-» — -:—g
-~ ~oas™ t
Gasvorstrémung ~ 48s
10s

Gasnachstromung —

Abb.8 TIG-Comfort-Stop: Schweil3strom und Gasstrémung
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Das Setup-Menii

Einstellmdglich-
keiten

Funktionsprinzip

Parameter ein-
stellen

Verfahren einstellbarer Parameter Werkseinstellung
g O i Dynamik Stufe 2
m Dynamik Stufe 2
m Cel-Kennlinie und Dynamik Stufe 2
_ TIG-Comfort-Stop Stufe 0
m Pulsfrequenz (nur TP 2500 / 3500 TIG) Stufe 1

Die Parameter sind in 4 Stufen (TP 2500 / 3500) oder in 5 Stufen (TP 2500 / 3500 TIG)
einstellbar. Die Anzahl der leuchtenden Anzeigen entspricht der eingestellten Stufe.

Stufe 0 Stufe 1 Stufe 2 Stufe 3 Stufe 4 Stufe 5

PN YR YEED YD YR JIiED
YD TIED YD YLD YIiED PZIXD
1o o o 120
e S S SED

il

Um die Einstellung eines Parameter zu verandern, wie folgt vorgehen:

1. Mit Taste Verfahren den gewlinschten Parameter anwahlen und Taste Verfahren

gedrickt halten.

- die eingestellte Stufe wird fur 1 Sekunde angezeigt

- solange die Taste Verfahren gedrickt bleibt, erhéht sich der eingestellte Wert
jede Sekunde um eine Stufe

Taste Verfahren loslassen, sobald die gewunschte Stufe eingestellt ist.

Die Einstellung ist dadurch gespeichert

Das eingestellte Verfahren wird angezeigt

wwnN

Wichtig! Die eingestellten Parameter bleiben auch nach Ziehen des Netzsteckers
gespeichert.



Parameter Dyna-
mik

Parameter CEL-
Kennlinie

Parameter TIG-
Comfort-Stop

i

' soll |
U

I (A) bzw. U (V) Der Parameter Dynamik dient zur Beein-

flussung der Kurzschluss-Stromstéarke im

Moment des Tropfen-Uberganges.
Stufe: 54321 0 Stufe:54321 0

Bei Tendenz zum Festkleben der Stab-
elektrode, den Parameter Dynamik auf
eine héhere Stufe einstellen.

Stufe 0 ergibt einen besonders weichen

soll

und spritzerarmen Lichtbogen.
Stufe 4 oder 5 ergibt einen besonders
harten und stabilen Lichtbogen.

t(s) Werkseinstellung: Stufe 2

Abb.9 Einstellung Parameter Dynamik

U (V) Der Parameter CEL-Kennlinie dient zur
Einstellung der Neigung fur die fallende
4 Schweillstrom-Kennlinie. Beim Verschwei-
Leerlaufspannung _ Ren von Zellulose-Elektroden, ist die
g‘gﬁﬁ:}g!ﬁ;m Neigung der Kennlinie maRgebliches
(Konstantstrom) Kriterium far die Schweilleigenschaften.
Bei Tendenz zum Festkleben der Zellulo-
se-Elektrode, den Parameter Kennlinie
auf eine hohere Stufe einstellen (flache
1(A) Kennlinie).
I I I 1 1 >
Stufe: 0 1 2 3 4 5 Werkseinstellung: Stufe 2

Abb. 10 Einstellung Parameter CEL-Kennlinie

Der Parameter "TIG-Comfort-Stop" steht nur bei der Stromquelle TP 2500 / 3500 TIG zur

Verfug

ung. Bei der Stromquelle TP 2500 / 3500 entspricht das Verhalten am Ende der

Schweilung dem Verhalten mit deaktivierter Funktion TIG-Comfort-Stop.

Wichtig! Die Einstellung des Parameters TIG-Comfort-Stop gilt auch fur das Verfahren
"WIG-Impulslichtbogen-Schweil3en" (nur bei TP 2500 / 3500 TIG).

Von der Einstellung des Parameters TIG-Comfort-Stop hangt es ab, wie hoch der Bren-
ner kurzzeitig angehoben werden muss, um die Funktion TIG-Comfort-Stop auszuldsen.

Komm

t es haufig zu einem unbeabsichtigten Beenden des Schweillvorganges, den

Parameter TIG-Comfort-Stop auf einen héheren Wert einstellen.

Stufe | Verlangerung des Lichtbogens vor Auslésen der Funktion
5 Sehr grof3e Verlangerung notwendig

4 GroRe Verlangerung notwendig

3 Normale Verlangerung notwendig

2 Geringe Verlangerung notwendig

1 Sehr geringe Verlangerung notwendig

0 TIG-Comfort-Stop deaktiviert (Werkseinstellung)
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Parameter Puls- Der Parameter Frequenz steht nur bei der Stromquelle TP 2500 / 3500 TIG zur Verfu-
frequenz gung und dient zur Einstellung der Frequenz des Impulslichtbogens.

Fur die SchweilReigenschaften beim WIG-Impulslichtbogen-Schweilen ist die Frequenz
des Impulslichtbogens ein wesentliches Kriterium.

Stufe | Pulsfrequenz

5 60 Hz

4 10 Hz

3 4 Hz

2 2 Hz

1 1 Hz (Werkseinstellung)
0 0,5Hz

16



Voltage Reduction Device (nur VRD Varianten)

Allgemeines Voltage Reduction Device (VRD) ist eine optionale Sicherheitseinrichtung zur Span-
nungsreduzierung. VRD verhindert soweit wie méglich Ausgangsspannungen an den
Strombuchsen, die eine Gefahrdung von Personen darstellen kénnen.

Sicherheitsprin- Schweillkreiswiderstand ist groRer als der
zip ) minimale Kérperwiderstand (gréRer oder
gleich 200 Ohm):
- Leerlaufspannung ist auf 12 V be-
grenzt (sonst 90 V)
© - Unbeabsichtigtes Beruihren beider
Schweillbuchsen gleichzeitig fuhrt zu

Abb.11 VRD ist aktiv keiner Geféhrdung

Schweillkreiswiderstand ist kleiner als der
@ minimale Kérperwiderstand (kleiner als
200 Ohm):

Il = | | <200 Ohm **‘RB‘J - VRD ist inaktiv

O— = - Keine Begrenzung der Ausgangs-
spannung, um ausreichende
Schweilleistung sicherzustellen

- Beispiel: Schweil3start

Abb.12 VRD ist nicht aktiv

Wichtig! Innerhalb von 0,3 Sekunden nach Schweilende:
- VRD ist wieder aktiv
- Begrenzung der Ausgangsspannung auf 12 V ist wieder sichergestellt

Generatorbetrieb

Anforderungen Die Stromquellen der Serie TP 2500 / 3500 sind uneingeschrankt generatortauglich,
wenn die maximal abgegebene Scheinleistung des Generators mindestens 14 kVA
betragt.

HINWEIS! Die abgegebene Spannung des Generators darf den dargestellten
Bereich keinesfalls unter- oder tiberschreiten.

360 V~ 400 V~ 440 V~

-10% I +10%

Abb. 13 Toleranzbereiche der Netzspannung
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Fehlerdiagnose und -behebung

Sicherheit

Fehlerdiagnose

A VORSICHT! Unzureichende Schutzleiter-Verbindung kann schwerwiegende
Personen- und Sachschaden verursachen. Die Gehauseschrauben stellen
eine geeignete Schutzleiterverbindung fur die Erdung des Geh&uses dar und
durfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne zuverlassige Schutzleiter-
verbindung ersetzt werden.

kein Schweistrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeige fiir angewahlte Betriebsart leuchtet nicht

Ursache:  Netzzuleitung unterbrochen
Behebung: Netzzuleitung und Netzspannung kontrollieren

kein Schweistrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeige fur angewahlte Betriebsart leuchtet

Ursache:  SchweilRkabelverbindungen unterbrochen
Behebung: Steckverbindungen uberprifen

Ursache:  Schlechte - oder keine Masse
Behebung: Verbindung zum Werkstlck herstellen

kein SchweiBRstrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeige fur angewahlte Betriebsart leuchtet, Anzeige
Stérung leuchtet

Ursache: Einschaltdauer Uberschritten - Gerat tberlastet - Ventilator lauft
Behebung: Einschaltdauer einhalten

Ursache:  Thermosicherheitsautomatik hat abgeschaltet - Ventilator lauft; Thermo-
fuhler defekt

Behebung: Abkuhlphase abwarten; Gerat schaltet nach kurzer Zeit selbstandig
wieder ein; wenn nicht: Gerat zum Service

Ursache:  Kuhlluftzufuhr unzureichend
Behebung: Fur ausreichende Luftzufuhr sorgen

Ursache: Staubfilter verschmutzt
Behebung: Staubfilter reinigen

Ursache: Leistungsteil stark verschmutzt
Behebung: Geréat 6ffnen und mit trockener Druckluft ausblasen (siehe Pflege und
Wartung!)

Schlechte Ziindeigenschaften beim Stabelektrodenschweifen

Ursache: falsches Verfahren angewahlt
Behebung: Entsprechendes Schweillverfahren anwahlen
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Fehlerdiagnose
(Fortsetzung)

Lichtbogen reiRt wahrend des SchweiRvorganges fallweise ab

Ursache:  Beiangewahltem Verfahren WIG-Schweil3en, Parameter TIG-Comfort-Stop @
auf zu niedrigem Wert eingestellt

Behebung: Im Setup-Menu den Parameter TIG-Comfort-Stop auf einen héheren Wert
einstellen

Ursache:  Zu hohe Brennspannung der Elektrode (z.B. Nut-Elektrode)
Behebung: wenn moglich Alternativelektrode verwenden oder Schweilgerat mit
héherer Schweildleistung einsetzen

Ursache:  Falsches Verfahren angewahit
Behebung: Verfahren ,WIG-SchweiRen® bzw. ,WIG Impulslichtbogenschweilen*
anwahlen

Stabelektrode neigt zum Festkleben

Ursache: Parameter Dynamik bzw. Parameter CEL-Kennlinie auf zu niedrigem Wert
eingestellt

Behebung: Im Setup-Menu Parameter Dynamik bzw. CEL-Kennlinie auf eine héhere-
Stufe einstellen

Netzsicherung bzw. Sicherungsautomat fallt

Ursache:  Netz zu schwach abgesichert / falscher Automat
Behebung: Netz richtig absichern (siehe Techn. Daten)
Ursache:  Netzsicherung félltim Leerlauf

Behebung: Gerat zum Service

LED bei eingestelltem Verfahren blinkt

Ursache:  Einphasenbetrieb mit einem Schweilstrom groRier als 140A
Behebung: Schweil’strom kleiner 140A wéahlen und Schweilung fortsetzen

Ursache:  Phasenausfall
Behebung: Netzzuleitung kontrollieren

schlechte SchweiBeigenschaft
(starke Spritzerbildung)

Ursache:  Falsche Polung der Elektrode

Behebung: Elektrode umpolen (Angaben des Herstellers beachten)
Ursache:  Schlechte Masseverbindung

Behebung: Massekelemmen direkt am Werkstuck befestigen

Ursache:  Unglnstige Setup-Einstellung fur das angewahlte Verfahren
Behebung: Im Setup-Meni Einstellung fur das angewahlte Verfahren optimieren

WIG-SchweiRung
Wolframelektrode schmilzt ab - Wolframeinschlisse im Grundmaterial wahrend der
Zundphase

Ursache:  Falsche Polung der Wolframelektrode
Behebung: WIG-Schweillbrenner am "- Pol" anschlief3en

Ursache:  Falsches Schutzgas, kein Schutzgas
Behebung: Inertes Schutzgas (Argon) verwenden

Ursache:  Falsches Verfahren angewahit
Behebung: Verfahren WIG-SchweiRen bzw. WIG-Impulslichtbogenschweifl3en (TP
2500/ 3500 TIG) anwahlen
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Error Anzeigen

Leerlauf Error
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache:  Ausgangsspannung ist gréer 110V
Behebung: Gerat ausschalten und anschliefend wieder einschalten;
Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service

Netz-Unterspannung bzw. Netz-Uberspannung
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache:  Netzspannung hat den Toleranzbereich unter- oder tber-

schritten

Behebung: Netzspannung kontrollieren; Gerat ausschalten und an-
schlieRend wieder einschalten; Fehler tritt gehauft auf -

Gerat zum Service

Erdstrom Error (nur bei Option Erdstrom-Uberwachung)
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache:  Stromfluss Uber Erdung des Gerates

Behebung: Masseverbindung zum Werkstlck kontrollieren; Gerat
ausschalten und anschlieRend wieder einschalten; Fehler
tritt gehauft auf - Gerat zum Service

Kurzschluss Error nach dem Einschalten des Gerates
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache:  Kurzschluss zwischen Elektrodenhalter und Masseklemme

Behebung: Kurzschluss aufldsen; Gerat ausschalten und anschlie-
Rend wieder einschalten; Fehler tritt gehauft auf - Gerat
zum Service

Current Limit Error
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache: Interner Error
Behebung: Gerat ausschalten und anschliefend wieder einschalten;
Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service

ILZ Error
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache: Interner Error
Behebung: Gerat ausschalten und anschlieend wieder einschalten;
Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service

Asymmetrie Error (im Betrieb)
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache: Interner Error
Behebung: Gerat ausschalten und anschlieend wieder einschalten;
Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service

Asymmetrie Error (beim Einschalten)
nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot

Ursache: Interner Error
Behebung: Gerat ausschalten und anschlieend wieder einschalten;
Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service
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Error Anzeigen

Priméarstrom Error m@
(Fortsetzung) nebenstehende Anzeigen leuchten, Anzeige VRD blinkt rot m @
Ursache: Interner Error

Behebung: Gerat ausschalten und anschlieRend wieder einschalten; m|5

Fehler tritt gehauft auf - Gerat zum Service

21



Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines

Bei jeder Inbe-
triebnahme

Alle 2 Monate

Alle 6 Monate

Entsorgung

Die Stromquelle benétigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um die
Schweif’anlage Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

- Netzstecker und Netzkabel sowie Schweil3brenner, Verbindungs-Schlauchpaket und
Masseverbindung auf Beschadigung prifen

- Prufen, ob der Rundumabstand des Gerates 0,5 m (1ft. 8in.) betragt, damit die
Kuhlluft ungehindert zustrémen und entweichen kann

HINWEIS! Zuséatzlich durfen die Lufteintritts- und Austrittséffnungen keinesfalls
verdeckt sein, auch nicht teilweise.

- Luftfilter reinigen

- Gerateseitenteile demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Druckluft sauberblasen

HINWEIS! Gefahr der Beschadigung elektronischer Bauteile. Elektronische
Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

- Bei starkem Staubanfall auch die Kuhlluftkanale reinigen

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfiihren.
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Technische Daten

Sicherheit

TP 2500, TP 2500
RC, TP 2500 TIG

HINWEIS! Nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation kann zu schwer-
wiegenden Sachschaden fuhren. Die Netzzuleitung sowie deren Absicherung
sind entsprechend auszulegen. Es gelten die Technischen Daten auf dem

Leistungsschild.

Netzspannung 380-460 V
Netzspannungstoleranz +10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung 16 A trage
Primardauerstrom (100 % ED*) 10,3 A
Cos Phi (bei 250 A) 0,99
Wirkungsgrad (bei 175 A) 89 %
SchweilRstrombereich
Elektrode 15-250 A
WIG 15-250 A
Schweil3strom bei 10 min / 40°C (104°F) 35 % ED* 250 A
60 % ED* 200 A
100 % ED* 175 A
Schweilleistung bei
35 % ED* 10,42 kVA
60 % ED* 8,15 kVA
100 % ED* 7,10 kVA
Max. Schwei3spannung
Elektrode 20,6-30V
WIG 10,4-20V
Leerlaufspannung
Standard-Version 88V
TP 2500 VRD, TP 2500 TIG VRD 12V
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Isolationsklasse F
Priufzeichen CE
Sicherheitskennzeichnung S

Abmessungen I xb x h

430 x 180 x 320 mm
16.93x7.09x12.6 in.

Gewicht

12,5 kg
27.56 Ib.

* Einschaltdauer
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TP 2500 MVm, TP
2500 TIG MVm

Netzspannung 200-240V
380-460 V
Netzspannungstoleranz +10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung
200-240V 20 A trage
380-460V 16 A trage
Primardauerstrom (100 % ED*) 17,1A
Cos Phi (bei 250 A) 0,99
Wirkungsgrad (bei 175 A) 89 %
Schweillstrombereich im 3-Phasenbetrieb
Elektrode 15-250 A
WIG 15-250 A
Schweillstrombereich im 1-Phasenbetrieb
Elektrode 15-140 A
WIG 15-140 A
Schweilistrom bei 10 min / 40°C (104°F) 35 % ED* 250 A
60 % ED* 200 A
100 % ED* 175 A
Schweilleistung bei
35 % ED* 9,95 - 10,42 kVA
60 % ED* 7,90 - 8,15 kVA
100 % ED* 6,75 -7,10 kVA
Max. Schweilspannung
Elektrode 20,6 -30V
WIG 10,4-20V
Leerlaufspannung
Standard-Version 88V
TP 2500 VRD, TP 2500 TIG VRD 12V
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Isolationsklasse F
Prufzeichen CE, CSA
Sicherheitskennzeichnung S

Abmessungen I xb x h

430 x 180 x 320 mm
16.93x7.09x 12.6 in.

Gewicht

13,5 kg
29,76 Ib.

* Einschaltdauer
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TP 3500, TP 3500
RC, TP 3500 TIG

Netzspannung 380-460 V
Netzspannungstoleranz +10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung 25 A trage
Primardauerstrom (100 % ED*) 16,6 A
Cos Phi (bei 350 A) 0,99
Wirkungsgrad (bei 350 A) 87 %
SchweilRstrombereich
Elektrode 10-350 A
WIG 10-350 A
Schweilstrom bei 10 min / 40°C (104°F) 35 % ED* 350 A
60 % ED* 280 A
100 % ED* 200 A
Schweilleistung bei
35 % ED* 21,17 kKVA
60 % ED* 15,69 kVA
100 % ED* 11,00 kVA
Max. Schwei3spannung
Elektrode 20,4-34V
WIG 10,4 -24V
Leerlaufspannung
Standard-Version 89V
TP 3500 VRD, TP 3500 TIG VRD 12V
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Isolationsklasse F
Prufzeichen CE
Sicherheitskennzeichnung S

Abmessungen | x b x h

500 x 190 x 380 mm
19.68 x 7.48 x 14.96 in.

Gewicht

18,5 kg
40.8 Ib.

* Einschaltdauer
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TP 3500 MVm, TP
3500 TIG MVm

Netzspannung 200-240V
380-460 V
Netzspannungstoleranz +10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung
200-240V 40 A trage
380-460 V 25 A trage
Primardauerstrom (100 % ED*) 276 A
Cos Phi (bei 350 A) 0,99
Wirkungsgrad (bei 350 A) 87 %
Schweillstrombereich im 3-Phasenbetrieb
Elektrode 10-350 A
WIG 10-350 A
Schweillstrombereich im 1-Phasenbetrieb
Elektrode 10-140 A
WIG 10-140 A
Schweilstrom bei 10 min / 40°C (104°F) 35 % ED* 350 A
60 % ED* 280 A
100 % ED* 200 A
Schweilleistung bei
35 % ED* 21,69 kVA
60 % ED* 15,74 kVA
100 % ED* 11,00 kVA
Max. Schweilspannung
Elektrode 20,4-34V
WIG 104 -24V
Leerlaufspannung
Standard-Version 89V
TP 3500 VRD, TP 3500 TIG VRD 12V
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Isolationsklasse F
Prufzeichen CE, CSA
Sicherheitskennzeichnung S

Abmessungen | x b x h

500 x 190 x 380 mm
19.68 x 7.48 x 14.96 in.

Gewicht

18,5 kg
40.8 Ib.

* Einschaltdauer
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Transpocket 2500 4,075,141

Transpocket 2500 MVm 4,075,141,630
Transpocket 2500 MVm US 4,075,141,800
Transpocket 2500 Tig 4,075,142

Transpocket 2500 MVm Tig 4,075,142,630

Transpocket 2500 MVm Tig US 4,075,142,800

Transpocket 2500 RC 4,075,149 % 2
412,0406,0320

42,0201,2001

AM2,0201,2003

42,0409,3108
42,0409,3118 - Tig

45,0200,1224 - MV

4204050479 oy J | 420201,2002
g
1
43,0001,3290 o _____4204050481
43,0001,3291 - Tig
43,0001,3305 - RC 42 0405.0483

________________ 1

42,0201,2001

@ Transpocket 2500
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* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

43,0004,0507 - MV

43,0004,0789

42,0300,1511

43,0002,0408
43,0002,0405 - MV / US

4,070,867,Z - LCA25

@ Transpocket 2500
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Transpocket 3500
Transpocket 3500 MVm
Transpocket 3500 Tig
Transpocket 3500 MVm Tig
Transpocket 3500 RC

42,0406,0320

42,0201,2190

AM2,0201,2189

45,0200,1236

42,0300,7158

42,0405,0535

43,0001,3294
43,0001,3295 - Tig
43,0001,3309 -RC

_______________ -

@ Transpocket 3500

4,075,143
4,075,143,630
4,075,144
4,075,144,630
4,075,150

42,0409,3144
42,0409,3184 - Tig
45,0200,1273 - MVm
45,0200,1274 - TIG MVm

42,0201,2357
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* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required 43,0004,0664 -MVm_______=_____!
* Indiquer la longueur désirée
* Indicar la longitud deseada 43,0004,0987

* Indicare la lunghezza desiderat == m=———-———————-——----255
* indicar o comprimento desejado 42 0407 0437 - MVm
* uved'te pozadovanou délku S Y L

43,0002,0405
43,0002,0417 - MVm

4,070,935,Z - NF335

33,0010,0362

43,0006,0219

4,070,916,Z - LCA35

42,0300,7160

@ Transpocket 3500
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TP 2500/ TP 2500 RC / TP 2500 TIG
TP 2500 MVm / TP 2500 TIG MVm
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TP 3500/ TP 3500 RC / TP 3500 TIG
TP 3500 MVm / TP 3500 TIG MVm
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Fronius Worldwide - www.fronius.com/addresses

FRONIUS International GmbH
4600 Wels, BuxbaumstralRe 2

Tel: +43 (0)7242 241-0

Fax: +43 (0)7242 241-3940

E-Mail: sales@fronius.com
http://iwww.fronius.com

4600 Wels, Buxbaumstralie 2

Tel: +43 (0)7242 241-0

Fax: +43 (0)7242 241-3490
Service: DW 3070, 3400
Ersatzteile: DW 3390

E-Mail: sales.austria@fronius.com

6020 Innsbruck, Amraserstrafte 56
Tel: +43 (0)512 343275-0
Fax: +43 (0)512 343275-725

5020 Salzburg, Lieferinger Hauptstr.128
Tel: +43 (0)662 430763
Fax: +43 (0)662 430763-16

1100 Wien, Daumegasse 7,

Team Sud / Ost
Tel: +43 (0)1/600 41 02-7410
Fax:+43(0)1/600 41 02-7490

Team Nord / West
Tel: +43 (0)1/600 41 02-7050
Fax:+43(0)1/600 41 02-7160

Haberkorn Ulmer GmbH
6961 Wolfurt, Hohe Briicke
Tel: +43 (0)5574 695-0
Fax:+43 (0)5574 2139
http://www.haberkorn.com

Wilhelm Zultner & Co.

8042 Graz, Schmiedistralle 7

Tel: +43 (0)316 6095-0

Fax:+43 (0)316 6095-80

Service: DW 325, Ersatzteile: DW 335
E-Mail: vkm@zultner.at

Wilhelm Zultner & Co.

9020 Klagenfurt, Fallegasse 3

Tel: +43 (0)463 382121-0

Fax:+43 (0)463 382121-40

Service: DW 430, Ersatzteile: DW 431
E-Mail: vkk@zultner.at

FRONIUS do Brasil LTDA
Av. Senador Vergueiro, 3260
Vila Tereza, Sao Bernado do Campo - SP
CEP 09600-000, SAO PAULO
Tel: +55 (0)11 4368-3355
Fax: +55 (0)11 4177-3660
E-Mail: sales.brazil@fronius.com

@ FRONIUS Schweiz AG
8153 Rumlang, Oberglatterstrale 11
Tel: +41(0)1817 9944

Fax:+41 (0)1817 9955
E-Mail: sales.switzerland@fronius.com

@ FRONIUS Ceska republika s.r.o.
38101 CESKY KRUMLOV, Tovéarni 170
Tel: +420 380 705 111
Fax:+420 380 711 284
E-Mail: sales.c.krumlov@fronius.com

100 00 PRAHA 10, V Olsinach 1022/42
Tel.: +420 272 111 011, 272 742 369
Fax:+420 272 738 145

E-Mail: sales.praha@fronius.com

315 00 PLZEN-Bozkov, Letkovska 38
Tel: +420 377 183411

Fax:+420 377 183 419

E-Mail: sales.plzen@fronius.com

500 04 HRADEC KRALOVE,
Prazska 293/12

Tel.: +420 495 070 011

Fax:+420 495 070 019

E-Mail: sales.h.kralove@fronius.com

G2

@

586 01 JIHLAVA, Brnénska 65
Tel: +420 567 584 911

Fax: +420 567 305 978

E-Mail: sales.jihlava@fronius.com

709 00 OSTRAVA - Marianské Hory,
Kollarova 3

Tel: +420 595 693 811

Fax: +420 596 617 223

E-Mail: sales.ostrava@fronius.com

76001 ZLIN

ul. Mala (za Cerp. st. ARAL)
Tel: +420 577 311 011
Fax:+420 577 311 019

E-Mail: sales.zlin@fronius.com

FRONIUS Deutschland GmbH
36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda,
Am Stockgraben 3

Tel: +49 (0)6655 91694-0

Fax: +49 (0)6655 91694-10

E-Mail: sales.germany@fronius.com

90530 Wendelstein,
Wilhelm-Maisel-Straf3e 32
Tel: +49 (0)9129 2855-0
Fax: +49 (0)9129 2855-32

51149 KéIn, Gremberghoven,
WelserstralRe 10 b

Tel: +49 (0)2203 97701-0
Fax: +49 (0)2203 97701-10

57052 Siegen, Alcher Stral3e 51
Tel: +49 (0)271 37515-0
Fax:+49 (0)271 37515-15

38640 Goslar, Im Schleeke 108
Tel: +49 (0)5321 3413-0
Fax: +49 (0)5321 3413-31

10365 Berlin, Josef-Orlopp-Str. 92-106
Tel: +49 (0)30 557745-0
Fax: +49 (0)30 557745-51

21493 Talkau, DorfstraBe 4
Tel: +49 (0)4156 8120-0
Fax: +49 (0)4156 8120-20

70771 Leinfelden-Echterdingen
(Stuttgart),

Kolumbus-Stralle 47

Tel: +49 (0)711 782852-0

Fax: +49 (0)711 782852-10

04328 Leipzig, Riesaer Stralle 72-74
Tel: +49 (0)341 27117-0
Fax: +49 (0)341 27117-10

01723 Kesselsdorf (Dresden),
Zum alten Dessauer 13

Tel: +49 (0)35204 7899-0
Fax: +49 (0)35204 7899-10

67753 Hefersweiler, Sonnenstralle 2
Tel: +49 (0)6363 993070
Fax: +49 (0)6363 993072

18059 Rostock, Erich Schlesinger Str. 50

Tel: +49 (0)381 4445802
Fax:+49 (0)381 4445803

81379 Minchen, Gmunder Stral3e 37a
Tel: +49 (0)89 748476-0
Fax: +49 (0)89 748476-10

83308 Trostberg, Pechleraustrale 7
Tel: +49 (0)8621 8065-0
Fax: +49 (0)8621 8065-10

94491 Hengersberg, DonaustralRe 31
Tel: +49 (0)9901 2008-0
Fax: +49 (0)9901 2008-10

FRONIUS France SARL
60306 SENLIS CEDEX,

13 avenue Félix Louat - B.P.195
Tél: +33 (0)3 44 63 80 00

Fax: +33 (0)3 44 63 80 01

E-Mail: sales.france@fronius.com

FRONIUS Norge AS

3056 Solbergelva, P.O. BOX 32
Tel: +47 (0)32 232080,

Fax: +47 (0)32 232081

E-Mail: sales.norway@fronius.com

FRONIUS Slovensko s.r.o.

917 01 Trnava, Nitrianska 5

Tel: +421 (0)33 590 7511

Fax:+421 (0)33 590 7599

E-Mail: sales.slovakia@fronius.com

974 03 Banska Bystrica,

Zvolenska cesta 14

Tel: +421 (0)48 472 0611

Fax: +421 (0)48 472 0699

E-Mail: sales.b.bystrica@fronius.com

FRONIUS Ukraine GmbH
07455 Ukraine, Kiewskaya OBL..,
S. Knjashitschi, Browarskogo R-NA
Tel: +38 044 94-62768

+38 044 94-54170
Fax: +38 044 94-62767
E-Mail: sales.ukraine@fronius.com

FRONIUS USA LLC

10421 Citation Drive,

Brighton, Michigan 48116

Tel: +1(0) 810 220-4414
Fax:+1(0) 810 220-4424
E-Mail: sales.usa@fronius.com

Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses of our sales branches and partner firms!
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