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EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezestbrMaschine aufgrund ihrer Konzi-
pierung und Bauart sowie in der von uns in Verkgdisrachten Ausfuihrung den einschla-
gigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundhetts#erungen der EG-Richtlinie ent-
spricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Andgrder Maschine verliert diese Erklarung

ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine
Maschinentyp:
Maschinen-Nr.:

Baujahr:

Einschlagige EG-Richtlinien

Angewandte harmonisierte Normen
insbesondere

Angewandte nationale Normen und
technische Spezifikationen
insbesondere

Datum / Hersteller-Unterschrift:

Angaben zum Unterzeichner

BAUER Metallbandsagemaschine
S320L

08-21005

2008

EG-Maschinenrichtlinie (98/37/EG)
EG-Niederspannungsrichtlinien (73/23/EWG)
EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglich-
keit (89/336/EWG) i.d.F. 93/31 EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 60204-1, EN 294,
EN 349

16.06.2008

Othmar Bauer
Geschéaftsfuhrer
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A, Sicherheits- u. Unfallverhttungs-
vorschriften

1) Allgemeines
Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicbishinweise beachten.
Hinweisschilder an der Maschine sind stets zu Heaalnd in lesbarem Zustand zu halten.

Aufstellung, Betrieb, Wartung und Reparatur dirfenr von dazu befugtem und
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Vom Bedienungspersonal wird erwartet, dass die Nascstets in einem betriebssicheren
Zustand gehalten wird und die installierten Sickédgeinrichtungen nicht umgangen oder
aul3er Kraft gesetzt werden.

Diese Sicherheitsvorschriften sind allgemeiner Aund gelten fir verschiedene
Maschinentypen und Ausristungen. Es kann dahey dags einige Angaben sinngemal3 auf
den jeweiligen Maschinentyp zu Gbertragen sind.

Auller den Uublichen, bei Werkzeugmaschinen und dekamponenten gultigen
Sicherheitsvorschriften sind nachstehende Sichisdrenveisungen besonders zu beachten.

Halten Sie die Bedienungsanleitung immer zur Varfigg des Bedienungspersonals und
achten Sie darauf, dass Bedienung und Wartung gder@Bnweisungen erfolgt.

Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung und/ab eigenmachtige Veraderungen an
den von uns gelieferten Maschinen, bzw. deren Karapten fihren zum Ausschlufd von
Garantieanspriichen.

Der Hersteller Ubernimmt keinerlei Verantwortungr firgendeine Beschéadigung oder
Verletzung, die durch Nichtbeachtung dieser Siokigstiorschriften oder durch

Vernachlassigung der ublichen Sorgfalt und Vordthei der Handhabung, bei Betrieb, bei
Wartung oder Reparatur der Maschine entsteht.

2) Transport

Die Maschine ist fur den Transport mit Gabelstajglder Hubwagen konzipiert (nicht fur
Krantransport).

Neben den Ublichen und 6rtlich geltenden Bestimreanfiir den Transport von Maschinen

sind besonders die in Kapitel B ,Transport und \Aelung“ gegebenen Anweisungen zu
beachten.

-Al -
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3) Aufstellung

Die Maschine ist auf ebenem, festen Untergrundustétien.
Der Untergrund ist gegebenenfalls vorzubehandedndass verspritztes Kiahimittel oder
Hydraulikdl nicht in den Boden eindringen kann.

Abstehende Teile — wie Anschlag, Handgriffe, etcsird noétigenfalls durch bauseitige
Malinahmen so abzusichern, dass Personen nichtdefgind.

Der elektrische Anschluss der Maschine darf ausdglith durch einen qualifizierten,
zugelassenen Elektriker erfolgen.

Die elektrische Versorgung der Maschine muss btaiabgesichert sein.

Es muss dafiir gesorgt werden, dass durch abfalMatierialabschnitte weder Personen noch
Maschinen geféahrdet sind.

4) Betrieb

Beim Betrieb der Maschine ist darauf zu achtens das
» der Aufenthalt bzw. das Hineingreifen in den Schikimeich des Sagerahmens
verboten ist.
nicht in das laufende Sageblatt gegriffen wird.
nicht in die laufende Spanebiirste gegriffen wird.
abfallende Materialabschnitte so aufgefangen werdeiss weder Personen noch
Maschinen geféahrdet sind.
alle Sicherheitsvorrichtungen wie Deckel, Sagebematz, etc. angebracht sind.
nur geeignete Materialien geséagt werden.

YV VVV

5) Sagebandwechsel
Zum Sagebandwechsel immer Arbeitshandschuhe tragen.
Hauptschalter der Maschine ausschalten und gedsafugtes Einschalten sichern.

Auf richtige Zahnrichtung des Séagebandes achten.

IMAchtung!!! Sdgebandricken (nicht die Zahne) mussam Anlaufbund der Spann- und
Antriebsrollen anliegen.

-A2 -
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6) Wartung und Reparatur

Die Wartung und Reparatur der Maschine darf nuremutufsicht daftr qualifizierter
Personen durch gefuhrt werden.

Bei allen Wartungs- oder Reparaturarbeiten muss Mdauptschalter der Maschine
ausgeschaltet und gegen unbefugtes Wiedereinsclggdechert werden.

Bei Reparaturarbeiten im Schaltschrank der Maschnss diese vom Stromnetz getrennt
werden und dafir gesorgt sein, dass die Netzvanbopdicht versehentlich wieder hergestellt
wird.

Bei Reparaturarbeiten an der Hydraulikanlage miessed/orher drucklos gemacht werden.

Nur Originalersatzteile und vom Hersteller empfoleleBetriebsmittel, wie S&gebander,
Kuhlflissigkeiten, Hydraulikdle, etc., verwenden.

Nur geeignete Werkzeuge fur Wartungs- und Repadiaiten verwenden.

Zum Reinigen niemals entflammbare oder schadlichenffe entwickelnde Lésungsmittel
bzw. Reinigungsmittel benutzen.

In der Nahe des Olsystems und elektr. Leitungemalg schweilRen oder sonstige, Hitze
erfordernde Arbeiten durchfihren.

Olbehalter bzw. Olzylinder missen vor Durchfiihrusglcher Arbeiten vollstandig
abgelassen und mit geeigneten ReinigungsmittelB.(Dampfstrahler) von Olriickstanden
befreit werden.

Motoren und sonstige elektr. Komponenten sind bR@migen gegen das Eindringen von
Feuchtigkeit zu schtzen.

Vor der Freigabe fur den Betrieb nach einer Wartodgr Reparatur muss Uberpruft werden,

ob alle Sicherheitseinrichtungen — wie Not-Aus-3eha Endschalter, etc — einwandfrei
funktionieren.

-A3-
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7) Zubehor und Originalteile

BAUER - Originalteile und Zubehor sind speziell fien jeweiligen Type der BAUER —
Sagemaschinen konzipiert.

Wir machen ausdrucklich darauf aufmerksam, dad# mimn uns gelieferte Originalteile oder
Zubehdre nicht von und gepruft und freigegeben.sind

Der Einbau und/oder die Verwendung nicht von undiefggter Produkte kann die
Betriebssicherheit der maschine negativ verandern.

FUr daraus entstehende Schaden ist jede Haftunigeatstellers ausgeschlossen.

Fur die bestimmungsgemale und betriebssichere genan lose geliefertem Zubehor oder
Originalteilen tragt der Betreiber die Verantwoigun

-A4 -



B, Transport und Verpackung

Die Auslieferung der Maschine erfolgt in geeignet¥erpackungen, entsprechend der
gewahlten Versandart.

Trotzdem kann es zu Transportschaden kommen. Deshal die Maschine und das Zubehor
auf Transportschéaden zu untersuchen.

Wenn vom Hersteller eine Transportversicherung stigessen wurde, ist dieser umgehend zu
benachrichtigen.
Andernfalls muss der Transportschaden mit dem [Eigaler abgewickelt werden.

Die Maschine und die Verpackung ist fir den Transpait Hubwagen oder Gabelstapler
konzipiert. FUr den Krantransport sind keine Anagplunkte vorgesehen.

Die Verpackungsmaterialien sind entsprechend diichign Vorschriften zu entsorgen.

Nicht lackierte Teile sind mit einem diinnen Olfigeschiitzt, welcher nicht entfernt werden
soll.

Beim Transport der unverpackten Maschine sind neleamallgemein gtltigen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften besonders nachsteh@uwéte zu beachten.

» Maschine nur mit Hubwagen oder Gabelstapler
transportieren. o

» Der Schwerpunkt der Maschine (siehe Kapitel C
.rechnische Daten*) muss zwischen den fm |

Transportgabeln liegen. ‘D]

» Die Transportgabeln muissen in jedem Fall ganz min. 15¢cm
unter der Maschine hindurchreichen, da das
Maschinenuntergestell unten hohl ist. s

» Der S&gerahmen ist gegen selbsttatiges Hochschwembesichern (z. B. durch
Anbinden des Spannknebels am Sagerahmen an dasadates Schraubstocks).

» Die Deckel und der Kuhlmittelbehalter der Maschisiad zu sichern (z. B. mit
Klebeband).

> Der Schaltkasten der Maschine ist zu verschlie3en.

Abstehendes und/oder loses Zubehor, wie z. B. AagcRollenbahn, etc., sind abzubauen und
separat zu transportieren.

Die Maschine ist von Sagespanen und Materialab&ehriu sdubern, eingespanntes Material
ist zu entnehmen.

Beim Transportvorgang ist besonders auf absteh€eitks wie Handrad, Handgriffe, etc., zu
achten.
-B1-
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Das Typenschild ist unten links am Sagerahmendeciggbracht.

Die Angaben auf dem Typenschild benétigen Sie beatzteilbestellungen oder technischen
Ruckfragen.

Wir empfehlen die Daten des Typenschildes in dieustehenden Felder einzutragen.

1
Vertikale Bandsagemaschine 1000 ¥ 6
Ségeband: L = 5200 mm 3
AnschluBlleistung: 2,2 kW
Spannung: 400 Volt 50 Hz 4
> Seriennummer: 04.90002 Baujahr 2004 ——— 5

BAUER MASCHINEMNBAU GmbH

Mariakirchner Strafie 19 - D-94424 Amstorf CE
Tel. 0B723/96050 Fax 960555

e-mail: infelbauer-maschinen.de

1 TypenbezeiChNUNG oo e
2 SerienN-NI. e —————————————
3 ANSChIUBIGISTUNG oo erreee e e e e e e e e e e eeaneees
4 ANSChluBSPaNNUNG .o e
5 Baujahr e ————————————————
6 SagebandabmesSUNG ..o e

-C1-



C, Typenschild und technische Daten

Spezifische Daten

S 320 S 320 S 350
Schnittbereich 90° rund 320 mm 320 mm 350 mm
90° flach 410x210 mm 500x210 mm 450x280 mm
Abmessungen Lange 2020 nim 2020 mm 2050 mm
Breite 850 mm 850 mm 850 mm
Hohe 1300 mm 1400 mm 1300 mm
Gewicht (ohne Verp.) 390 kg 390 kg 460 mm

Sagebandabmessung  (mm)

3660x27x0,9

n8A00x27x0,9 mn

13900x34x1,1 mn

Rollendurchmesser 400 mm 400 mm| 450 mm
Elektr. Leistunas- Sagemotor 1,1/1,4 kKW 1,1/1,4 kW 1,1/1,4 kW
fhahme 9 Kiihmittelpump 0,1 kW 0,1 kW 0,1 kW

Hydraulikpumpe 0,37 kw 0,37 kw 0,37 kw

Alle Angaben unverbindlich

-C2 -
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Aufstellung

Die Sdgemaschine kafimndamentlosauf einemebenen, festerntergrund aufgestellt
werden.

Wir empfehlen die Verwendung von MaschinenfiRem, sie als Zubehor erhaltlich sind.

Uberpriifen Sie vor Aufstellung der Maschine obldellenboden die erforderliche
Tragfahigkeit aufweist. (Maschinengewicht + Matkygvicht).

DerUntergrund muss so vorbereitet sein, dass verspritztes Kitdhatler Hydraulikél nicht
in den Bodereindringen kann.

DenRaumbedarf zur Aufstellung der Maschine kdnnen Sie ausAddstellungszeichnung
(Seite — D3 —) entnehmen.

Hierbei istbesondersauf dieMindestabstandezu Wanden bzw. benachbarten Maschinen zu
achten.

DerBetreiber hat — gegebenenfalls durch bauliche Mal3nhahmerfir gia sorgen, dass
aufstellungsbedindteine Verletzungsgefahr beim Materialtransport und dwaiofallende
Materialabschnitte, entsteht.

Die Raumtemperatur fir den Betrieb der Maschinesmausscherd°C und 35°Cliegen.

Der Maschinentisch ist mit Wasserwaage durch gesegdnterlagemauszurichten.

4 ACHTUNG ¢ Rollenbahnen und/oder Materialstander miissen waagecht nach
dem Maschinentisch ausgerichtet werden.
Der Abschnitt ist sonst zwar parallel aber nicht echtwinklig.

Wir empfehlendeshalb unser@ollenbahneneinzusetzen, da diese ortsfest aufgestellt
werden und nicht, wie Materialstander, haufig arseleiedenen Stellen benutzt werden.

Die Maschine darf nur durch einengelassenen Elektrikerangeschlossen werden.

Der elektrische Anschluss der Maschine erfolgt im Schaltschrankem Klemmen
L1, L2, L3, N, PE der Klemmleiste (siehe Schaltplan

Die Anschlussleitung idtauseits abzusichern

-D1 -
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Inbetriebnahme

Jede unserer Sagemaschinen hat im Werk mehrereedetobtte absolviert. Die
Sagebandfihrungen und Schraubstockbacken sindngesétllt, dass die Abweichung des
Abschnittes von max. 0,2 mm bei 100 mm Schnitthégihgehalten wird.

Handgriffe fir das Schraubstockhandrad und die Zaklverstellung sind fir den Transport
nach ,innen* montiert und missen vor der Inbetrabne in die richtige Position gebracht
werden.

Vor der Inbetriebnahme muss lose geliefertes Zubdbwiv. Sonderzubehoér entsprechend
dem Verwendungszweck an die Maschine angebaut werde

Bei der Ersteinschaltung ist die Laufrichtung dégeébandes zu Uberprifen. Das Sageband
muss in Pfeilrichtung (Pfeil am hinteren Deckel)fen.

Beim ersten Sagevorgang sind folgende Punkte zthbma

» Kuhlmittelbehalter mit Kihimittel auffillen (Misclevhaltnis Kuhlmittelkonzentrat:
Wasser siehe Tabelle am hinteren Laufrollendeckel).

Sagebandspannung Uberprifen!

Passt Zahnteilung und eingestellte Schnittgeschighed fur das zu sagende
Material?

Ist das material richtig eingelegt (muss auf beid&rhienen des Schraubstocks
aufliegen) und festgespannt?

Ist der Abstand der Sagebandfuihrungen zum Matarraékt eingestellt?

Ist die Kiihimittelzufuhr eingestellt?

Ist fUr die richtige Entsorgung des Abschnittesogg?

Beim Einschalten der Sage darf das Sdgeband mciMaterial anliegen!

VVVYVY VY VYV

MAchtung!!! Vor der Ersteinschaltung muss unbedingt die Transportsicherung des
Sagerahmens entfernt sein.

Nehmen Sie deshalb bitteinesfalls Anderungenan der Einstellung der Fihrungen oder
Schraubstockbacken vor, falls die ersten Schniite grol3ere Abweichung aufweisen.
Suchen Sie zuerst nach moglichen anderen FehlermB.(2Material schief eingespannt,
Ausrichtung Rollenbahn — Maschine, etc.) oder ford8ie unserdelefonische Hilfe an:
(08723-96050)

-D2-
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1) Verwendungszweck, Einsatzmoglichkeiten

BAUER — Bandsagemaschinen des auf dem DeckblatBdaiebsanleitung angegebenen
Typs sind ausschliel3lich zum Sagen von Metall-, -Guisl Kunststoffstangenmaterial, wie
auf unseren Auswahltabellen aufgefuhrt, konzipiert.

Die Materialien mussen dergestalt (z. B. Stangeeriadl sein, dass sie im
Maschinenschraubstock sicher gespannt werden kénnen

Fur das Erreichen der von uns angegebenen Schatitlg und Winkeltoleranz ist die
richtige Wahl von Sageband, Vorschub, Schnittdr&dfnittgeschwindigkeit und Kahimittel
von entscheidender Bedeutung.

Dazu stehen Auswabhltabellen in der Betriebsanlgitumd auch als Aufkleberschilder an der
Maschine zur Verfiigung.

Zum Sagen von Werkstoffen, welche auf unseren Abhalaellen nicht aufgefuhrt sind,
erfragen sie bitte die notwendigen Einstelldatemidéersteller oder lnrem Handler.

Die fur Ihre Maschine max. zulassigen Materialqdenstte entnehmen Sie bitte dem Kapitel
C ,Typenschild, Technische Daten*.

Bei Materialquerschnitten unter 8 mm sind speziépannbacken und feingezahnte
Sagebander erforderlich.

-E1-
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2) Sagebetrieb

» Sagebandfuhrungsarm auf Laufscheibenseite moghnetist an das zu sagende
Material schieben

¢ ACHTUNG ¢ KOLLISIONSGEFAHR 1!

» Sagebandfihrungie verstellen

» Kuhlmittelhahne 6ffnen

» Sage einschalten: (Foto 003 und 009)
Stellung X v = 30 m/min. z.B. bei rostfreien bzw. hochfeste@tahlen
Stellung 2 v = 60 m/min. z.B. bei Baustahlen; NE — Materialie, Guss

Sonderzubehdr:stufenlose Drehzahlverstellung Uber Frequenzurndgorm
durch Potentiometer regelbar

003 009

» Sagerahmenvorschub einstellen:

Stellung ,0“:  Sagerahmen darf sich nicht absenken
Stellung ,,6“:  schnellster Vorschub, hauptsachlich zur manudti&absenkung

Die Skalenwerte sind lediglich en Mal3stab fur dems¢hub. Sie sind keine

Geschwindigkeitswerte.
-E2-
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3) Schnittdruck

Der Schnittdruck wird Uber das Gewicht des Sageeaisnund die Schnittdruckfeder erzeugt.

Werkseitig ist der Schnittdruck auf einen Mittelvemgestellt und sollt nur zum Schneiden
von hochlegierten Stahlen erhoht werden.

Der Schnittdruck wird an der Einstellschraube dead eingestellt. Drehen im Uhrzeigersinn
verringert den Schnittdruck und Drehen gegen demrzéipersinn erhéht ihn.

' Achtung!!! Fur einen hohen Schnittdruck ig auch ein entsprechend grob
gezahntes Sageband erforderlich, da sich sonst d&panraum des
Sagebandes uberfillt und dadurch Z&dhne ausgebrochemerden.

Als Sonderzubehor wird eine hydraulische Schnittkisteuerung angeboten.

4) Sagerahmenvorschub

Der Vorschub wird an dem Griff eingestellt. Die teifung (0-6) der dort angebrachten Skala
ist nur ein Mal3stab (kein Geschwindigkeitswert)dén Vorschub.

In der Einstellung ,,0" darf sich der Sagerahmerhhabsenken.
Die Einstellung ,6“ gibt den grof3tmoglichen Vorsthuor und wird nur zum S&gen von
Vollmaterial mit grober Zahnteilung des Sagebandersvendet. Zum Sagen von Profilen,

bzw. bei feiner Zahnteilung ist die Einstellung41zu wahlen.

Als Faustregel gilt, je feiner die Zahnteilung unddder je dinner die Wandstarke des
Profils desto kleiner ist der Vorschub einzustellen

-E3 -
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5) Kihlung

Das Kuhlmittel wird durch die Kihlmittelpumpe Ubi€iihimittelschlauche und Dosierhahn
zur hinteren, bzw. vorderen Sagebandfihrung gebract dort direkt auf das Sageband
geleitet.

Die  Kuhimittelpumpe ist eine, gegen Spane weitgdhenunempfindliche,
Fligelradtauchpumpe.

Sie ist auf der H6he des Kuhlmittelbehalters moptso dass sie keine Saugarbeit zu leisten
hat und bei stets gefllltem Kihlmittelbehalter keitérungen durch Lufteinschlisse zu
erwarten sind.

Der Dosierhahn sollte nie ganz gedffnet sein, dhal#dissigkeit zu stark spritzen konnte.

Bei Neuinbetriebnahme (z. B. nach dem Entleeren ldéklmittelbehélters) kann ein
Entluften, durch Abziehen des Druckschlauches, antig sein.

Die Mischung KuhImittelkonzentrat : Wasser ist fié@ normalen Séagebetrieb 1 : 20.

MAchtung!!!  GulRReisen sagen Sie am besten o@rKihlung!

6) Wahl des richtigen Sagebandes

Die Wahl des, fir das jeweilige Material, richtig8agebandes ist entscheidend fiur die zu
erreichenden Schnittwerte.

Es gibt eine Vielzahl von Bandqualitdten und Zaiwmgen, die lhnen die Auswahl des
richtigen Sagebandes vielleicht schwierig erscheilassen. Wir wollen lhnen deshalb vor
der detaillierten Erlauterung einige Tipps geben:

» Sind Sie nicht sicher, welches das richtige Sageliiamlhren Einsatzfall ist, rufen Sie
bei uns an. Wir sind Ihnen gerne bei der Auswabhiltheh.

» Haben Sie viele verschiedene Materialien und Qbertde, bzw. Profile zu sagen,
empfehlen wir lhnen Sagebander mit den Zahnteilnng&.p.Z. (Zahnform N) und
8/12 Z.p.Z. (Kombi-Zahnung) zu verwenden.

» Das Sageband mit 4 Z.p.Z. kénnen Sie fur Vollmatevion 20 bis 200 mm und
Profilstegen ab 5 mm verwenden. Mit der Kombizalghsagen Sie Vollmaterial von
10 bis 60 mm und Profilstege von 2 bis 10 mm.

» Grundsatzlich empfehlen wir Innen B-Metall Sagel®irmli verwenden, da mit dieser
Qualitat alle aufgefihrten Materialien gesagt waréénnen (besonders wenn harte
Lunker vorkommen) und weniger Sagebandwechsel dafch sind, weil eine
hohere Standzeit als mit Bandern niedriger Quaditégicht wird.

» Es kann jedoch in manchen Féllen preisgunstigem, seagebander der Qualitat
~Spezial* zu verwenden. Dies trifft vor allem damn, wenn die Sagebander haufiger
durch Zahnbruch, als Folge von Bedienungsfehlarsiadien.

-E4 -
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E, Technische Beschreibung und Betrieb

» Wollen Sie die Leistung der Maschine voll ausnuizenB. beim Sagen grol3erer
Mengen desselben Materials und Querschnitts, solewalsie die optimale
Zahnteilung, Zahnform und die beste Qualitat degeBandes.

Zahnformen

Standardzahn (N) Spanwinkel 0°

Geeignet zum Sagen der meisten Gul3- und Stadrisor

Spanwinkel 10°
Fur gut zerspanbare Materialien, z. B. NE-Metall
Stéahle niedriger Festigkeit

Klauenzahn (K)

Kombizahnung (C) Variable Zahnteilung mit verscleieen Schréankungswinkeln und
(nurin Bi-Metall)  Zahngrundtiefen. Geeignet fliteaMaterialien und haufig wechselnde
Querschnitte, z. B. Profile

Sagebandqualitaten

Spezial Geeignet fur alle Werkstoffe bis zu legie Werkzeugstéhlen.
Nicht geeignet fur rost- und saurebestandigénl&tand hochlegierte
Werkzeugstahle.
Mittlere Standzeit ca. 20.000 — 30.000 cm? b&.C

Bi-Metall M42 Geeignet fur alle in der Schnitttaleehngegebenen Materialien.

Besonders zu empfehlen fir alle Produktionsségéan.
Mittlere Standzeit ca. 50.000 — 70.000 cmz2 b&.C

Rohre und Profile

Profile

S Dp (mm)

(mm) < 40 80 100 150 200 300
3 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10
8 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6
12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
15 5/8 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
20 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4
30 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
50 3/4 2/3 2/3

-E5 -




BAUER
E, Technische Beschreibung und Betrieb  BIEILINE]

Qualitat, die Vertrauen schafft!

) Zerspanungsquarschnlit
Kind of culting material

Type do matidre
Volimaterial - Solld materlal - Matldro plelne ' Profile - Proliles - Prolilos
dsD _, oo d=D op CDp ~op

n.d=D . ned =D
' e Jsa[ o o
@PeeE R
B AR
D = Msterdnftroile
N = Skchesht
d = 5ickivelie
D = width of matedal
N = number of warkpleces
d = widhol indvidsal workplece . S = Wandstike S
D =« Apalsseur delamalise S N« Sicuzal o feoe
N« nomive deplaces dp = Elnzeiprolitnelle
d = lperdelaplice Dp = widh of maleeldd (profie)
i} i ...b-d::-h-lnn
N =»
————————— o = whtti of nckvicual prolie
Zerspanungsiichiung » Cutting direction » Direction de coupe Op = #peisseur du proild

S = lmgmedalsparols
N = nomire deplices
. o = dpalsens d'un seud profié

7) Sagebandwechsel

Der Sagebandwechsel gehort zu den verletzungsgiefdten Arbeiten an lhrer
Sagemaschine, da hier die scharfen Zahne des Sugsbeollkommen ungeschutzt sind.

Der Betreiber muss deshalb darauf achten, dass diebeit nur von befugtem und
eingewiesenen Personal durchgefuhrt wird.

I Achtung!!!  Zum Sagebandwechsel immer Handdwhe tragen!
Hauptschalter der Maschine ausschalten und egen unbefugtes
Einschalten sichern!

Beim Sagebandwechsel ist in folgender Reihenfo
vorzugehen:

Hauptschalter ausschalten und sichern.
Material aus Schraubstock (13) entfernen.
Sagerahmen etwa zur Halfte Hochschwenken 1
feststellen (Vorschubeinstellung ,0%).

Antriebs- (1) und Laufscheibendeckel (2) offne
und sichern.

Sagebandspannung soweit als mdglich l6sen
Spannknebel (15) nach hinten dricken.

YV WV VVYV
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>

>

>

Sageband aus den Fuhrungen nach unten herausdruckeraus der Maschine
herausnehmen. Sageband dabei mit beiden Handemfass

Sageband, wie in nebenstehender Skizze dargestdlheiden Handen fassen, mit
einer Drehbewebung im Handgelenk zu einer Rolleamusenzudrehen und mit
einem Stuck Draht oder ahnlichem sichern.

Neues Sageband aufdrehen.

MAchtung!!!  Verletzungsgefahr!

Séageband mit beiden Handen fest fassen, weibm Korper weghalten
und langsam aufdrehen.
Auf keinen Fall wahrend des Aufdrehens loslass!

>

>

Sie missen nun Uberprifen, ob die Zahnrichtung $&gebandes stimmt. Die
Zahnspitzen mussen in die Laufrichtung des Sagesareigen.

Ist dies nicht der Fall, missen Sie die Zahnrichtdes Sagebandes andern, indem Sie
das Sageband ,durchschlingen®.

Fur diesen Vorgang fassen Sie das Sageband imroDeitéel fest zwischen Daumen
und Zeigefinger der beiden Hande. Der Daumen maseidaullen am Sageband
liegen. Nun schlingen Sie das Sageband mittels gieechgerichteten Drehbewegung
beider Hande durch.

Anschlie3end legen Sie das Sageband in die MasewmeZuerst Uber Spann- und
Antriebsrolle stulpen und dann in die Fihrungermnatten hineindrticken.

MAchtung!!!  Der Bandricken (nicht die Zdhne) muss unterhalb des Anlaufbundes

der Spann- und Antriebsrolle liegen. Zwischen den &rungen missen
die Z&hne nach unten zeigen.

Sageband mit Spannknebel leicht (F1 ca. 50 N) spann

Antriebs- und Spannrollendeckel schliel3en und Masckurzzeitig einschalten. Das
Sageband lauft sofort selbststandig in die richtigge (d. h. Sdgebandriicken liegt am
Anlaufbund der Rollen und der Fihrung an).

Sageband festspannen.

Die Maschine ist nun wieder betriebsbereit.

Achtung!!! Jedes neue Sageband sollte eing#fren werden. Der Vorschub wird

dazu auf 2/3 fur die ersten 300 cm? reduziert.

8) Schraubstock und Einspannen des Materials

Der Schraubstock dient als Materialauflage und Eestspannen des Materials.

Das Material wird durch den vorderen, beweglichehr&ubstockbacken gegen den hinteren,
festen Schraubstockbacken gespannt.

-E7 -



BAUER
E, Technische Beschreibung und Betrieb  BIEILINE]

Qualitat, die Vertrauen schafft!

Durch Drehen des Handrades (5) im Uhrzeigersind déis Material gespannt.

Fur Gehrungsschnitte kénnen beide Schraubstockbackefenlos bis 45° geschwenkt
werden. Dazu missen die Befestigungsschrauben elderb backen gelést und gedreht
werden und die Einheit Schraubstockbacken, Schrachkmuttern und Spindel am Handrad
soweit nach vorne gezogen werden, dass die Spahafides hinteren Schraubstockbackens
vor der hinteren Sagebandfiihrung liegt.

MAchtung!!!  Achten Sie darauf, dass das Mateal auf beiden Schraubstockschienen
aufliegt. Nur dann kann ein rechtwinkliger Schntit erzielt werden.
Vor dem Sagen muss das Material gut festgespanrdis.
Spannen Sie dinnwandige Profile mit ,Gefuhl®, dami sie nicht
verformt werden.
Beachten Sie bei der Handhabung und dem Einlegered Materials die
gultigen Sicherheitsvorschriften.

Als Sonderzubehdr bieten wir an:
» Bundelspanner: Als Spannhilfe zum Sagen von Mdbénmaleln.
» Reststiickspanner: Zum  sicheren  Spannen  von kurzen
Materialstiicken (bis zu 60 mm).

9) Materialabschnitte

Fur die jeweilige Abschnittlange missen geeignetalldahmen zum Auffangen der
Materialabschnitte getroffen werden, z. B. Mateutchen, Auffangbehdlter fur kurze
Abschnitte, oder Rollenbahn fur langere Abschnitte.

Da die Abschnittlange beliebig ist und auch das Getwder Abschnitte stark variieren kann,
sind im Lieferumfang der Standardmaschine keindshiittel fir die Abschnittentsorgung
enthalten.

Fur eine sichere und unfallverhitungsgerechte Egisy der Materialabschnitte muss
deshalb der Betreiber sorgen.

Als Sonderzubehor bieten wir Auffangbehalter unddddahnen an.

Auf Wunsch fertigen wir fir Sie auch spezielle Hiifittel, wie Materialrutschen,
Sprihstation oder Entgrateinrichtung an.
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BAUER
E, Technische Beschreibung und Betrieb  BIEILINE]

Qualitat, die Vertrauen schafft!

10) Positionieren des Materials

Im Standard-Lieferumfang ist ein Anschlag 800 mmeBkala enthalten.
Zum Positionieren des Materials senken Sie denr8kgesn bis knapp Uber die Materialoberkante
ab, halten einen Maf3stab an das Sageband und retracldas Material, bis die geforderte Lange
erreicht ist.
Anschlie3end Anschlag an das Material stellen.
Als Sonderzubehdr bieten wir an:

» Anschlag 2 m mit Skala

» Rollenbahn mit Schiebeanschlag und Skala

» Rollenbahn mit NC-Anschlag

Mit diesen Anschlagen vereinfacht sich das Posgrm@m des Materials erheblich. Die Benutzung
eines Mal3stabes und das Absenken des Sagerahin@cktisnehr erforderlich.

Achtung!!! Vergewissern Sie sich vor dem Abschrit, dass das Material am
Anschlag anliegt und keine Spane oder Schnittgrad wischen
Anschlagflache und Material liegt.

Messen Sie den ersten Abschnitt immer nach.

Uberprifen Sie regelmaRig die Justage der Anschlakala.

11) Sagebetrieb

In den vorangegangenen Kapiteln wurden die einneli@mponenten der Sdgemaschine und deren
Bedienung beschrieben. In diesem Kapitel wird andHgines Beispiels beschreiben, wie Sie am
besten vorgehen, um einen Abschnitt durchzufihren.

Sageaufgabe: Ablangen von Stangenmaterial @ 1508hAf, auf einer Lange von 200 mm.
Bevor Sie das Absagen des Materials beginnen, tied€sntsorgung der Abschnitte geklart sein.
Fur diese Sagebaufgabe sind die Abschnitte zu sclwvesie einfach von der Maschine abfallen

zu lassen. Hier ware es zweckmallig, die Abschiiltéz eine Rutsche in einen Behalter gleiten zu
lassen, oder sie von Hand an der Maschine abzumehme

-EQ -
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Schritt |Bezeichnung Hinweise / Beschreibung
1 Séageband auswéhlen Siehe Tabelle ,Vollmater@ptimales Sageband
3 Z.p.Z., Klauenzahn, Qualitat Bi-Metall
Sageband einlegen Siehe Kapitel 10)
Material einlegen, Siehe Kapitel 11): bei einer neuen Stange wird

positionieren und spannen |empfohlen, zuerst einen Kopfschnitt durchzuflhren
4 Schnittgeschwindigkeit
wahlen und einstellen
Kihlung einstellen

Vorschubgeschwindigkeit

einstellen
Nachdem der Kopfschnitt durchgefuhrt ist, schaltetSage ab, der Sdgerahmen ist unten.

7 Sagerahmen heben und Vorschubgeschwindigkeit auf ,,0“ stellen und

feststellen Sagerahmen anheben, so dass Sageband ca. 10-20
mm Uber Materialoberkante ist.

8 Material auf Lange
positionieren

9 Séage einschalten Vorschubgeschwindigkeit aufeBkzert 2-3

stellen

zu Schritt 1 Sageband auswahlén

Sie kénnen natirlich auch, insbesondere bei Eioaeiten, mit einem Sageband arbeiten, dessen
Zahnteilung nicht optimal ist.

Sie missen dann jedoch die Vorschubgeschwindigkeifoder die Schnittgeschwindigkeit

entsprechend reduzieren, da sonst Zahnausbriclhedendorzeitiger Sdgebandverschleild die
Folge sein kbnnen (siehe Kapitel 14). Die Schnittzerlangert sich dann entsprechend.

12) Elektrische Ausriistung

Die elektrischen Komponenten — S&gemotor, Kuhltpittepe, Motorschutzschalter,
Unterspannungsausloser, Endschalter — sind entsprdadem Schaltplan verschaltet.

Unterspannungsausléser, Motorschutzschalter, Enat Ausschaltknopf befinden sich im
Schaltergehause. Der Endschalter ist am Schradbatgebracht.

Der Unterspannungsausloser bewirkt, dass die S&mgh reiner Unterbrechung der
Versorgungsspannung nicht mehr selbsttéatig anladan.
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Der Motorschutzschalter 16st bei Uberlastung degeBibtors und im Falle eines
Kurzschlusses aus.

Uber den Endschalter wird nach dem erfolgten Abisctiar Sagemotor abgeschaltet.

Als Sonderzubehor bieten wir folgende elektrisclusifistungen an:

YVVVVYYV

Abschaltung bei Sadgebandabril3

Elektronische Bandlaufiberwachung

Halbautomatik (Heben des Sagerahmens tber Tagtsghal
Hydraulische Schnittdrucksteuerung (inklusive Hatbanatik)
Spéaneférderer

Angetriebene Rollenbahn

Den Schaltplan fur diese Sonderzubehore finden faiés nicht im Standardschaltplan
enthalten, im Schaltschrank.

13) Tipps zum optimalen Sagen

1. Grundsatzliches

a.

Zahnausbruch

Jeder Zahn des Sagebandes kann nur eine bestiment@ach Bandqualitat
verschiedene Schnittkraft ertragen. Wird diese @reiiberschritten, so bricht der
Zahn aus.

Die Schnittkraft fir den einzelnen Zahn wird darn lroch, wenn der Spanraum
Uberfullt wird, oder die Spanabnahme zu grof3 ist.

Das ,Uberfiillen des Spanraumes geschieht vor alldamn, wenn gréRere
Querschnitte mit feingezahnten Sagebéndern (z. Brclnesser 100 mm mit
Séageband 10 Z.p.Z.) und hohem Vorschub (Stellung@)Schnittdruck gesagt wird.

Im Einzelfall kébnnen auch mit feingezahnten S&gdk#am grolRere Querschnitte
gesagt werden. Es muss jedoch dann der VorschubSuohdittdruck entsprechend
klein (z. B. Stellung 0,5 oder 1) gewahlt werden.

Zahnausbriche durch ,zu grof3e Spanabnahme® kommamch dS&gen von
dunnwandigen Profilen mit zu gro3er Zahnteilung und hohem Vorschub und
Schnittdruck oder durch Fehler beim Anschnitt (®&mpel liegt bereits vor dem
Einschalten der Maschine an Materialkante auf) vor.
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b. Standzeit des Sagebandes
Wenn Sie die Bandqualitat nicht an das Material agepn, eine zu hohe
Schnittgeschwindigkeit wahlen oder ohne Kuhlmigélgen, erreicht das Sageband
nicht die ihm zugedachte Standzeit und wird voigeitumpf.

Bei zu hoher Schnittgeschwindigkeit bzw. MangelkaiImittel wird der Sagezahn
nicht ausreichend gekiihlt und verliert durch Ubteririg seine Schneide.

Eine Uberhitzung der Zahnspitze kann auch dannororken, wenn das Sageband
fast ohne Spanabnahme Uber das Material ,rutsdatiléchter Warmetbergang, da
nur punktférmiger Kontakt zum Material).

2. Sagen von haufig wechselnden Querschnitten

a. Profile

Beim Sagen von Profilen, z. B. Rohren, verandett dier Schnittquerschnitt wahrend
eines Abschnittes standig.

FUr diese Sagearbeiten empfehlen wir deshalb eeeggete Kombizahnung zu
verwenden.

Die geeigneten Zahnteilung kbnnen Sie aus nachsiend abelle entnehmen.

Die Vorschubeinstellung sollten Sie nicht gro3er, 8 wahlen, bei grol3en, abrupten
Unterschieden der Stegquerschnitte eher etwas wenign die Gefahr eines
Zahnausbruches zu vermeiden.

Beim Sadgen von Rohren und Profilen

QO (mm) Zahnteilung
S (mm) <40| 80 | 100 { 150 | 200 ; 300
3 8/12(8/1218/12|8/12(6/10| 6/10

8 8/12(6/10|6/10|5/8 |4/6 |4/6
12 6/10|5/8 |5/8 |4/6 |4/6 |4/6

s 15 |5/8 |4/6 |4/6 |416 |314 |3/4

,:i}‘ 20 4/6 | 416 |314 [3/4 |3/4

30 al4 |3/4 (314 |23 |23

@ 50 al4 |23 |23
5
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b. Flacheisen

Beim S&agen von Flacheisen kommt es am haufigsteBabmausbrichen, da meist
eine zu feine Zahnteilung verwendet wird.

Wenn Sie das Flacheisen jedoch etwas schrag emspakdnnen Sie auch mit einer
eigentlich zu feinen Zahnteilung sagen, da sichcliuwtie Schréage der wirksame

Querschnitt verringert.
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Wichtig fur alle Wartungs- und Reinigungsarbeiten!!!

Der Hauptschalter der Maschine muss ausgeschaltend gegen unbefugtes Einschalten
gesichert sein.

Samtliche Arbeiten durfen nur von oder unter Aufsidit von qualifiziertem und
befugtem Personal durch gefiihrt werden.

Vor dem Wiedereinschalten muss sichergestellt seirdass alle Schutzvorrichtungen
wieder angebracht sind und sich niemand im Gefahrdvereich der Maschine befindet.

Kahlmittel

Der Kuhlmittelstand ist taglich zu kontrollieren.

Empfehlung: Ist der Kiihimittelbehélter weniger &i8 gefllt, dann sofort nachfillen.
Der Dosierhahn sollte nie ganz gedffnet sein, dhal#issigkeit zu stark spritzen kdnnte.
Schraubstock

Schraubstockspindel und Schraubstockschienensattiemer leicht eingedlt sein.

Sie wird am zweckmaRigsten zusammen mit den Reigsarbeiten erledigt.

Reinigung und Spaneentsorgung

Eine regelméRige, dem Einsatz der Maschine angepBssnigung und Spaneentsorgung ist
unerlasslich fur die einwandfreie Funktion.

Bei der Reinigung der Maschine sind auch die Sp#émeBereich der Antriebs- und
Laufscheibe des Sagebandes (unter Deckel 3 unchd)aus dem KihImittelbehalter zu
entfernen.

Fur die Entsorgung der Spane selbst verweisenuwkidia ortlichen Bestimmungen.
Auf jeden Fall sollten Spane und Kihimittel voneidar getrennt werden.
Wir empfehlen dazu unsere Spanebehalter mit Kitdtalischeider.

Zu den Reinigungsarbeiten sollt auch das Uberprifen Aufklebeschilder auf lesbaren
Zustand gehdren. Unleserliche Schilder sind ungiciizu ersetzen.

Achtung!!! Niemals entflammbare, oder schadlihie Dampfe entwickelnde Losungst
oder Reinigungsmittel verwenden!
Elektrische Komponenten, wie Motoren, Schalter Schaltkasten, etc.
gegen das Eindringen von Feuchtigkeit beim Ragen schiitzen.
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Stoérung Maogliche Ursache Abhilfe
Falsche Laufrichtung des |Phasen verkehrt 2 Zuleitungsphasen
Sagebandes umklemmen
Sé&ge lauft nicht an Hauptsicherung bzw. Uberprifen
Steuersicherung unterbrochen
Lose Zuleitung Uberprifen

Deckel offen (Schutzschalte
unterbricht)

Schalter fur S&dgebandabrif3
unterbricht

rDeckel schlieRen

Sageband spannen bzw. ne
Sageband einlegen

Séage schaltet sich beim
Betrieb ab

Siehe alle Punkte unter ,,Sag
l&uft nicht an®

Motorschutzschalter hat
ausgelost

)&Siehe oben

Siehe Stérung
,Motorschutzschalter |6st
aus*

Motorschutzschalter 16st aus

Sagemotor oder
KihIimittelpumpe Uberlastet

Schutzschalter falsch
eingestellt

Siehe Stoérung ,Sagemotor
Uberlastet” bzw.
~Kuhlmittelpumpe Uberlastet

Auf Stromwert des
Sagemotors einstellen

Sagemotor Uberlastet

Kahlluftansaugung des
Motors behindert
(Luftergehause beschadigt
oder verschmutzt)

Motor fest

Sagebandantrieb fest

Uberprifen, reinigen

Ursache feststellen, reparier
oder austauschen

Ursache feststellen, reparier

KahImittelpumpe tberlastet

Kihlluftansaugung des
Motors behindert
(Luftergeh&use beschadigt
oder verschmutzt)

Motor- oder Pumpenwelle

Uberprufen, reinigen

Ursache feststellen, reparier

fest

ues

oder austauschen
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Storung

Maogliche Ursache

Abhilfe

Kuhlmittelzufuhr funktioniert
nicht

Kuhlmittelbehalter leer
KUhlmittelhahne geschlosse
KUhlmittelhahne verstopft

KahImittelleitung geknickt
oder verstopft

Luft im System
(hauptsachlich nach
Neubefullung)

Auffullen

rOffnen

Reinigen
Uberprufen, reinigen

Entluften durch kurzzeitiges
Abziehen des Druckschlauc

Séageband bleibt beim Sager
stehen, Sadgemotor lauft
jedoch

nSageband zu wenig gespan

Defekt im Getriebe der
Antriebsrolle

nEpannen

Ursache ermitteln
(Antriebsrolle abschrauben)

Sageband lauft von Spann-
oder Antriebsrolle ab

Zu geringe
Séagebandspannung bei hoh
Vorschub

Winkellage von Spann- oder
Antriebsrolle stimmt nicht
mehr

Séageband richtig spannen,
erorschubeinstellung
Uberprifen

Neu einstellen (siehe
.Reparatur- und
Instandhaltungsarbeiten®)

Geringe Sagebandstandzeit
(zahne werden stumpf)

Fur dieses Material
ungeeignete Sagebandquali
gewahlt

Falsche Zahnteilung
verursacht Zahnausbruch
(durch ausgebrochenen Zah
im Werkstuck werden die
anderen Zahne stumpf)

Fehlende Kihlung

Zu hohe

Schnittgeschwindigkeit

Sageband mit hoher Qualitg
téBi-Metall) wahlen
Richtige Zahnteilung wahlen

n

KahImittelzufuhr richtig
einstellen, richtiges
KahImittel verwenden

Reduzieren (Sagetabelle

t

beachten)
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Stoérung Maogliche Ursache Abhilfe
Zahnausbruch Spanraum des Sagebandesageband mit anderer
Uberfullt Zahnteilung verwenden oder

Vorschub reduzieren oder
Material (vor allem

Flacheisen) anders

einspannen (sieh Kapitel ,E:
Tipps zum optimalen Sagenf
Sagebandabrif3 Sagebandspannung zu staRichtig spannen
oder zu schwach

p—

Fehlerhaftes Sdgeband Austauschen
Schiefer Abschnitt (VerlaufepFuhrungsabstand vom FUhrungen so nahe wie
des Sagebandes) Werkstlck zu grof3 maoglich an das Werkstlck

stellen

Séageband stumpf Austauschen

Zu geringe Richtig spannen

Sagebandspannung

Vorschub zu hoch Reduzieren

Schnittdruck zu hoch Reduzieren

Séageband fehlerhaft (nicht | Austauschen
gleichmafiig geschrankt)

Sagebandfuhrungen verstelltNeu einstellen
Abschnitt nicht rechtwinklig, | Material liegt nicht auf beiderMaterial richtig einlegen
jedoch parallel Schraubstockschienen auf

Schraubstockbacken nicht auAuf 90° Markierung
90° Winkel eingestellt einstellen

Rollenbahn oder Ausrichten
Materialstander nicht nach
Schraubstockbett ausgerichtet

Sagerahmen bleibt nicht in | Zu wenig Ol im Stiitzzylinder Aufflllen
der obersten Stellung (fallt
etwas durch bis Stitzzylinde
wirkt)

-

Sagerahmen sinkt auch bei | Ventil schliel3t nicht, well Neu einjustieren, festziehen
,0-Stellung” des Vorschubs | Gestange verschoben oder
langsam ab locker ist

Gummimanschette undicht | austauschen

-G3-



BAUER

Qualitat, die Vertrauen schafft!

H, Schaltplan
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BAUER
|, Sonderzubehor |SAGEMASCHINEN |

Qualitat, die Vertrauen schafft!

1) Konstant-Sagebandspanner

Der Konstant-Sdgebandspanner ist zwischen x , /\
Spannknebel und Sagerrahmen montiert und halt,; 4% N
auch bei Warmedehnung des Bandes, die R ~
Bandspannung im erforderlichen Bereich. Bei |
einem BandriR schaltet er den Sagebandantrieb ab.’
Die  Anzeigeleuchte  ,Sagebandabri3* (am
Schaltschrank) leuchtet.

~

Der Konstant-Sagebandspanner muss mit Hilfe des ?
Spannknebels soweit vorgespannt werden, bis die |I*
Scheibe 9 bundig mit dem Deckel 5 ist.
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