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BE DIE NUNG- UND WARTUNGSANLEITUNG
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ALÏA TEG}IOLOGIA ;ITALIANA
,HIGH ITALIAN trEGHNOLOGY

ÞICI{IARAãONE DI CONFOR¡¡TTA ALLA DTRETTTVA " IAACCHINE"
DECLÁRATION DE CONFOR¡AITE A LA ÞIRE¿TIVE " MACHINE5'
DECLARATION oF CONFOR,I^ITy TO THE 'MACHINES" ÞTRECTTVE
KONFORMTTÃTSERTUÃRUNo NACH ÞER RTCHTLINTE *AAASCHINEN-

ÞECLARACTON DE CONFORAAIDAD A LA:DIRECTTVA "MAQUINAS"

C.B.C. SpA - Vio L. Einoudi, :3 - 42016 Guostollo (RE) - ]TAIJA

Dichioro che lo mocchina gui ripontoto
Déclone gue lo rnochinø désdigné.e ci-dessous
Declores thot the mochine descríbed below
Erklört hiermit, doss di¿ unlenaufgeführte Moschine
Decloro gue lo moguino obojo indicodo

CURVATUBI I MANUALE ,IAOD. UNI4A
CTNTREUSES MANUELLE MOD. UNI42

MANUAL BENDING MACI{INEs MOD.UNI4z
MANUAL ROHRBIEOE,I ASCHINEN MoD. UNr4Zr

CURVADORA5 IAANUAL MOD. UNI4Z

E' conforme olle disposizioni dello Direttiva "Mocchine" modificoto 89/336/CEE,89/392/CeE,
7323/CE?., nonchè olle norme EN 50144 D.L.277/91e ollo suo trosposizoneper le leggi nozionoli.
Est conforme oux dispositions de la Directive "Mochines" modifiée89/336/CEE,89/392/CEE,
73?3/CEE, oux normes EN 50144 D.1.277/91et oux législotions notionoles lo tronsposonr
Conforms to the requirements of the "Machines" Directive 89/336/CEE,89/392/C88,7323/CEE, EN
50144 D.L.277/91ond to relevont notionol legislotion opplicoble to the Directive
Mit den Bestimmungen der überorbeiteten R¡chtlinie "Maschinen" 89/336/cEE,Bg/39?/CEE,
7323/cEE, EN 50144 ù.L.277/91 und mit den zu deeen Umsetzung erlossenen naf ionolen
Geset zgebungen konf orm ist
Tnovereenstemming is met debepalingen vqn de nochinerichtlun 89/33ó /CEE,89/392/cEE,73?3/CEE,
EN 50144 D.L.277/91zools looïstelukgewuzigd en mer notionole bepolingen
Es conforme o los disposiciones de lo Directivo "Moguinos" modificado 89/336/CEE,89/3gZ/CEE,
7323/CEE, EN 50144 ù.L.277/91y o los legislociones notionoles gue lo tronsponen
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J- TRA:NSP2RT UND INSTALLATI2N

I.I GEWICHT.UNDABMESSUNGEN

:Mif,.ÍV''
Gewicht ks.lrco t8 t0
Länge mm 520 580
-Weite mm t70 2t0
Höhe mm 350 4t0

12 :ERHEBUNG

. Die Erhebung der Moschine wird mit dem ouf die obere
Hebering ousgeführt.

. Die Moschine hot Griffe für die Hqndbewegung.

Flöche engonliegenden

I.3 EINI.AGERUNGSBEDINGUNGEN

'' Die Moschine wird mit Korton gepockt, wöhrend die Stotiv wird in ein ondere Korton
gepockt.

.a

a
Die Mqschine muss in Vertikolsiellung gehollen werden.
Die Vertikolstellung der verpockung wird mif ongemessenen
ousgezeigt.
Die Mqschine muss in einer bedeckten und trockenen Stelle
und in der Verpockung bis die Lieferung geholten.

ldeogrophischsignole

eingelogern werden

2 NBETREBSETZEN

2.1 INSTALLATION

En'tfernen die
Verpockung.

Moteriol von

Bilden der Stotiv: stecken Sie die
Stotiv Bosis (B) ins drei Füsse Gehotter
Rohrschuss. Die Moschine ouf der
Bosis lehnen. Die Moschine mif die
zwei Schrquben im Ausstottung on
der Bosis oufschrouben.



22 GEBRAUCHSRAUM

r. Der Roumbedorl und die Roumbedienung der Moschine werden in dem Schemo
beschreiben.

'. Als Zugobe,'muss'mon den nötigen Logenoum für die Rohre, die gebogen werden
sind, voroussehen.

3 BESCHRflBUNG

3.0 FUNKÍIONSGERECHTBESCHREIBUNG

Die Rohrbiegemoschine UNI 42ist eine Moschine die, für die Biegung voh metellischen
Rohre r-nit einem Biegewinkel von 0o bis l80o benutzt ist. Die Moschine besteht ous
einem Getriebemotor mit Ausgehendewelle, quf dem Formen vorbereitel werden (ein
fÜr jede Aussendurchmesser des Rohr) und ous einer Annöhrungvorrichiung die für
Anordnunug der Formen und Drücken des Rohres gegen die Formen, benuffi ist. Wenn
der Getriebemotor in Gong gesetzt ist, die Form (die ouf dem Ausgehendewelle
gesetzt ist) erfÜllt eine im Uhzeigersinn Drehung bis gewünschten Biegungswinkel. Die
Moschine hol verschiedenen Zubehörleilen, deren Beschreibung können unfer punkt
3.2 gelesen werden. Die Benulzung der Moschine ist unier Punkt 4 beschrieben.

3.1 STRUKTUR

. Ausschmelzenreduktiongehöusen mit Reduktor-Unterselzungsverhölfnis zirko 4000:lo Klemmbockewelle om Ausgong



3.2 ZUBEHÖRTETLENBESCHRETBUNG

3.2.1 FORM

3.2.2 GEGENFORME

3.2.3 GLEITROLLE

I

3.2.4 STATIV

Foltbor Siotiv ous Eisen serien mößig mit
der Moschine.



3.3 UNTERSUCHUNG DER GEFAIiREN

3.3.I QUETSCHEN DER HÄNDE

Anordnung unter Punkt 4.5.3,beschrieben.

3.3.2

.Anordnung unter Punkt 4.5.4 beschrieben.

3.33 FALSCH STELLUNG DER GEGENFORM ODER DER GLEITROLLE

Anordnung unter Punkl 4.5..l beschrieben.

Anordnung unter Punkl 4.5.2 beschrieben.

4

4:1 :BIEGELEISTUNG

Die Biegeleistung ist in der-tobelle 4.1
Die Ausslottungen müssen gemöß
gebrouchl werden.

GEBRAUCH

erste eingezeigf.
den in der Tobelle beschriebten Besfimmungen

4.1 zweite =+ Rohre mit Abr¡elsungen in mm.
4.1 dritte + Rohre mit Abmessungen in zoll
4.1 vierte = Rohre mit Aþmessungen in Gos zoll
4.1 fünfte = Rohre für kleine Rodius ohne Dorn

ROHRTYP

Ø <l= llllfl Ø <l = tttlTt
Horle und weiche Kupenohre, weiche Messino 42 1,5
Stohlrohre für elektrische Anlooen 38 1,5
Rohre ous Edelstohl AlSl 304/316 35 2
Rohre ous gebondeterm Stohl ST. 35,4 für öldinomische
Anlog n

42 3

Mobiulieren Rohre 42 ?
Kochfoof Rohre 42 3
Aluminium Rohre 42 3
Gos Rohre UNI 5745 1"1 l4 Stondqrd
Rohre ous Stqhl bezogene Typ (Meplq,Alupex) 50 Stqndord
Stondord Rqdius 3o4MolØ



@ Ø
.(mm.)

min. -max.

6 30 f 2 I 2;5 >2.5' I
3 30 1 :2 I 25 >2:5, I
l0
10

:30

4D

1

1

,2

2
I
I

2;5
:2:5

:>2i5
.>.2:5'

,l :

:l t

12

12
36
.48

"t

1

"2

:2

I
I

2;5
:2i5

>2;5
>2:5

I:
I

14
14

42

co
I
1

'2

2
I
I

:2,5

2:5

>.2)5

>2:5
I
I

:15

15

45

60

1

1

2

2

I
I

2,5

2.5

> 2,5

> 2.5

I
I

16

16

48

64

1

1

2

2

I
2r5
2.5

>2r5
> 2.5

I
I

17
't7

51

68

I
1

2
2

I
I

2þ
2:5

> 2;5

>.2:5

I
I

18

18

54

72
1

f
2

2

I
I

2;5
2.5

>.2r5

>2:5
I
I

19
19

57

76
1

1

.2

.2

I

I

2j5

"2:5

>2;5
>'2;5

I
I

20

20

60

80

1
-1

2

2

I
I

.2;5

2.5

>.2;5

> 2:5

,
,

I
.22

22

'66

88

1

1

2

2

I
I

2;5

2.5

>?;5
>'2:6

I
I

24

24

72

96

1

1

2

2

I
I
I

2,5

2:5

>2;5
>2.5

I
I

25

25

75

100

1

1

.2

.2

I
I

2;5

2.5

>2,5
>2,5

I
I

26

26

78

104

1

I
2

2
I
I

2,5

2.5

>2r5
>2.5

I

I
28

28

84

112
1

1

2
2

It

I
2;5

2.5

> 2'5
>2.5

I
I

30

30

90

120
1

1

2

2
I
I

2r5
2.5

>2r5
>2.5

I
I

32

32

96

128

1

1

2,5

2.5
I
I

3

3

>3
>3

t
t
It

34

34

102
136

1

1

2,5

2.5

¡

I
3

3

>3
>3

I
I

35

35

105

140

'1

1

2,5
2.5

I
I

3

3

>3
>3

I
I

37

37

111

148

1

1

2,5

2.5

I
I

I
3

3

>3
>3

I
I

38

38

114

152
1

1

2,5

2.5

I
I

3

3

>3
>3

I

I
40

40

120

160

1

1

2r5

2.5
I
I

3

3

>3
>3

I
I

42

42

126

168

1

1

1'5

1,5

I
t
I

2

2

> 3'5

> 3.5

I
I

50 200 1 1,5 I 2 > 3.5 I

HINWEISE:

Aluminium
mÜssen nur

Biegeforme
m¡t der

Gegenformen 'gebroucht
werden. Sie sind für dos
Biegen von hydroulischen
Rohren ous Kupfer, Stohl,
Messing, Aluminium und
Sfohlpouzerrohren benuff .

Biegeformen ous Guss sowohl
mii der Gegenformen ols
ouch mit der Gleiirolle
gebrouch'f werden. Sie sind
für dqs ' Biegen von
koligezogene Messing, Stohl,
Edelstohl, gebondelerm Stohl,
mobilieren Rohre, Gosrohre
benutrt.



Ø " R(mm)

Ø
mm.

mln. max.
1t4 ;R 3D 16.35ì 1 .2 I 2,5 '>.2,5 I
sfl6 R 3D t7.94) '1 2 I 2,5 >2,5 I
il8 ,R 3D 19.52) 1 2 I 2,5 > 2:5 I
1n
112

iR:3D (12¡0)
.R 4D f12.70ì

I
1

2
2

I
I

:2;5

:2.5
>2;5
>.2:5

I
I

5/8

5/8

,R 3D (15;88)
rR4D (15.88)

''l

1

,2

'2

I
I

I

'2:s

2.5
>2,5
>'2.5

I
I

314

3t4
R 3D (19,05)

R 4D f19:05ì
1
1

2

2

I
I

.215

2_5

>2,5
> 2.5

I
I

7t8
7ß

RlD(2,22)
R4D(2'221

1

1

2

2

I 215

2.5

>2r5
> 2.5

I
I

1"
1"

R 3D (25,40)

R 4D (25,40)
1

1

2

2
I
I

2'5
2.5

> 2r5

> 2,5

I
I

1"1ß
1"1/g

R 3D (28,58)

R 4D (28;58)
1

1

2
2

I
I

2r5

2.5

>2;5
> 2,5

I
I

1"114

1"114
R 3D (31,75)

R4D f31.75ì
1

1

2'5
2.5

I
I

3

3

>3
>3

I
I

1 13/8

1"3/g

.R 3D (34,92)
,B 4D 134:921

1
.1

2r5
2:5

I
I

3

3

>3
>3

I
I

1"1n
1''1n

R 3D (38¡0)
R 4D 13810)

11

1

1;s
1:5

I
I

2

2

>3
>3

I
I

1':5/8

1 "5/g

R 3D (41,28)

B 4D t41,28t
1

1

"1 

'51.5
I
I

2

2

> 3;5

> 3,5

I
I

h
mm

mm

114 47 13.72

3/8 53,5 17,2
1t2 59 21.3

3t4 :tg 26.9

1t' 100 33.70

1"114 157 42,25

Tobelle 4.1 Tünfie

mn max

h
min,

12 20 2D 4iì

22 30 2D 61

32 38 2D 76

40 42 2D 91



4:2 BEDIENUNGENBESCHREIBUNG

A + sechseckig e A nsch I usstufzen f ür ü bertroo uno
B + Betriebshebel
c + sechseckige Anschlusslutzen für Einstellschroube
D =+ Rückführung Einrichtung
E + Gegenformholter (Gegenforme)
F :+ Hglter Bolzen Gegenforme lGeoenforme)
G 1 {btriebswelle Forme Scholtkuppluno



4.3 3IEGUNG VON DÜNNEN ROHREN MIT GEGENFORME
'(fûr dos:Biegen vom'Kupfer und dünnen Rohren-mox.,Dicke 1,s mm)

Moschine fertig für
Zubehörteilensinstollotion.

die

Einsetzen die Form, mit dos erwöhlten
MqB in die Welle.

Positionieren die Gegenforme in die
Bocke und der Bolzen hineinstecken.
Prüfen Sie, doß der Gegenforme
Schlussbolzen in seinem Sifz eingesetzt
ist.



Mit Betriebshebel die
die Forme onnöhern
Rohr freilossen.

Gegenforme on
und Plqtz für dos

Noch posiiionieren den Rohr in die
gewünschten Weise, hineinstecken Sie
den Holtering ouf dem Rohr und den
Stitt oufsetzen.

Um eine einwqndfreie Bogenquolitöt zu
ezielen die Gegenforme dem Rohr
onnöhern, um ein eiwoiges Spiel
zwischeir Biefeform, Rohr und
Gegenform gönzlich zu beseitigen;
dodurch wird ein zu störker Drucr
vermieden.

l0



Die Mqschine ist fertig
mochen.

um die Biege zu

Betriebshebel von sechseckigen
Stellschroube obnehmen und
hineinstecken Betriebshebel in den
unteren Anschlusstutzen für dem
Antrieb.

Drehen der Betriebshebel um die Bieoe
zu ousführen.

l1



4.4 BIEGUNG VON DICKEN ROHREN MITROLI.E
(für dos Biegen von öldinomische und Gosrohre mit min. Dicke 2 mm)

Ankommen bis die gewünschfen Winkel
bezugnehmend on der Gegenforme
Anfong und on die Formen .Grod.
Holien den :Betriebhebel ;und'longsom
die Rückführung Einrichtung rrDrr

oufheben. Geleiten der ¿Betriebshebel
für die ;Entsponnung der
Energiespeicheru.ng. Setriebshebel
obnehmen und in die :sechseck¡ge
Gegenforme Stellschroube
hineinstecken. lm gegenuhzeigersinn
drehen um die Gegenforme von Rohrzu
entfernen. Am Ende dos Rohr
obnehmen und die Forme mit,
Uhzeigersinn drehen um in
Ausgon gsTellung zurückzubringen.

Rolle in die Sponnbocke und Bolzen
hineinstecken. Prüfen doß der Rolle
Bolzen in seinem S¡tz eingesetzt ist.

Einfügen die Forme und mit der Rolle
gleichsiellen.

p

t2



Mit die Betriebshebel die Rolle qn die
Forme onnöhern und Ploïz für dos Rohr
freilossen.
Notobene: der min.Abstond zwischen
Rolle und Form muss 2 mol
Rohrsdurchmesser sein.

Der Holtering in dos Rohr und in des
Formes Bolzen einfügen.

Betriebshebel von sechseckige
Siellschroube obnehmen und
hineinstecken Betriebshebel in den
unteren Anschlussstutzen. Dos Rohr
hoftend on der Forme und on der Rolle
und die Biegung onfongen. Bis der
gewünschten Winkel onkommen
bezugnehmend on der Gegenforme
Anfong und on der Forme Grod. Der
Betriebshebel hollen und longsom die
Rückführung Einrichtung ¡¡Drr oufheben.
Geleiten der Betriebshebel für die
Entsponnung der Energiespeicherung.
Betriebshebel onnehmen und in die
sechseckige Gegenforrne Stellschroube
hineinstecken. lm Gegenuhzeigersinn
drehen um die Gegenforme von Rohr zu
entfernen. Am Ende dos Rohr obnehmen
und die Forme mit Uhzeigersinn drehen,
um in Ausgongslellung zurückzubringen.

l3



4:5 GEFÄHRENHINWEISEN

4.5.1

Festsfellen Sie, doß der Gegenforme Bremse (oder der Rolle) 'inihrem:Sitz eingese'tzt ist
und doß der Hocken strikt ist.

4.5.2

FÜr dicken'Rohre, om Ende des Biegung Tyklus, die Moschine hot einer,Ruheenergjie
von der RÜckfederung des Rohrs, die :konn über den Betriebshebel entsponnen. ln
diesem Foll isf nötig den Betriebshebel fúr die Entsponnung der Energiespeicherung
geleiten. (siehe Punkl 4.2)

4.5.3

Beweglichen Teil können für die Arbeitershönde einem Geföhrsein.
Es ist wichtig Vorsicht wöhrend die Arbeit mochen.

4.5.4

Kein groBzügig Kleidung trogen und geflochtenes Hoore holten.

4.6 GEBRAUCH NICHT GESEHEN

Die Rohremoß in die Tobelle 4.,l erste ongezeigt überwinden.

Biegungsgeröt in einen verschidenen Weise ols ongezeigt in die Tobelle 4.1 zweile,
4.1 dritie,.4.l vierte,4.l fünfte verwerTen.

4.7 AUSSERBETRIEBSETZUNG

Die Moschine muss in einem eingerichieten Gebiet eingesetzt und gebrouchl werden.
Die Moschine obmontieren und die metollischen Stück ouf Frund von Moterioliypologie
(Eisen, AluminÌum, Messìng) ouf den elektrischen Teilfrennen.
Es sit eniberlich, die Schmiermitieln zu verwerfen denn sie sind eine bedeutungslose
Menge.

?
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5 WARTUNG

5.I ART UND HÄUFIGKEIT DER KONTROLLEN

Jede 50 Arbeitstunden die Einreihen Ausgehendwelle mit Gegenformeholterprüfen.

5.2 ALLGEMEINE WARTUNG

,5.3 SPEZIFISCHEWARTUNG

Ötfnung der Getriebekosten, gonze Reinigung des Fett ohne Lösemittelgebrouch.
Schmieren mit Molikote Fett; Schliessung der Kosten jeder lOO0 Arbeitstunden.

Reinigun g u ndd sch mieru n g der Gegenform ho lterfü hru noen
nze Rei des Stoub etc. I Woche
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?ort.
:Nr.

;Kode Beschreibuno ÂÂenoe :Kode Beschreibunq

:T 5t7026 Einstellrine '515111 Einstellschraubefl ansch I
') .001004 La$er 34 015017 Schraube 2
J 544707 Abtriebswelle 35 s15110 Einstel Is ch¡aubesechskant
4 s44079 Abtriebsrad I 36 5003 l 8 G egenforrrh a lterzap fen 1

5 001003 Laggr 2 JI 001030 Lager
6 544076 K¡arø I 38 000570 komplett Anhiebsarm

544077 Ritzel 1 +z 3 15009 Buchse
8 020009' Keil 1 44 59508s Buchse 2
9 001001 Lager 4 45 015010 Schraube 2
10. 544074 Keil I 46 025021 Schilde
ll 544075 Ritzel I 47 02'7002 Niete 4
t2 020008 Keil II 48 004023 Handsriff
TJ 544073 Ritzel I 49 500123 univers. Stativgrundp latte
14 020010 Keil I 50 014040 Sch¡aube 2
15. 534037 Keil 1 5l 519013 Stativbeine
16 534036 Ritzel I 52 210033 Stativhalter
t7 0 l 8029 stifr 2 53 02800 r Solint 6
l8 526023 Bolzen I 54 515113 Bolzen
l9 51 5350 Zalnstangenwinde I 55 005017 Feder
20 016004 Schraube 2 56 5M3t6 Fallklinke
21 544289 Keil 000592.1 komolett Stativ I
)') 544291 Buchse 1 3+4 000697 Antiebswelle + Antriebsrad I
23 r20009 Handgriff I
24 014003 Sch¡aube az
25 I 10028 Redukfionskasten
26 015035 Sch¡aube 6
27 n0029 Reduktionskastedeckel
28 00 I 044 Lager I
29 220497 Gegenformhalter 1

30 015003 Sch¡aube 4
3l 524018 Einstellschraube I
32 01 8032 stifr I
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