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1. Sicherheitshinweise

1.1. BestimmungsgemaéBe Verwendung von Elektrokettenziigen

Streckgrenze in N/ mm?

Bestimmungsgeman werden Elekirokettenziige zum vertikalen Heben und Senken sowie zum hori- E
zontalen Verfahren von Lasten (mit Fahrwerken) eingesetzt. E E %
Die moderne Konstruktion des Elekirokettenzuges LIFTKETT gewéhrleistet Sicherheit und wirtschaftli- gg |2
chen Einsatz. 2
Die patentierte Sicherheits-Rutschkupplung ist zwischen Antrieb und Bremse angeordnet, was ein al 5
gefahrloses Bremsen der Last ohne Belastung der Kupplung ermdéglicht. =
Elektrokettenzlige arbeiten mit Elektroenergie.
Vor Inbetriebnahme vergewissern Sie sich bitte, daf3 alle elektrischen Anschliisse vorschriftsméaBig
ausgefuhrt sind, alle Kabel unversehrt sind und sich die Anlage Uber einen Netztrennschalter span-
nungsfrei schalten 1&Bt. Ebenso hat sich der Betreiber zu versichern, daB die Anschlagpunkte des _ E al &
Elektrokettenzuges so auszubilden sind, daf die eingeleiteten Kréfte sicher aufgenommen werden. % o] .. T w33 i Qoo o
= (@] - = o
1.2. Vorschriften v 3 28
Grundlage fur die Montage, Inbetriebnahme, Prifung und Wartung der Elektrokettenzlige sind in der Q% X
Bundesrepublik Deutschland bzw. im EG-Raum im wesentlichen die nachfolgend aufgefihrten AN
Vorschriften und die Hinweise in dieser Betriebsanleitung € £
€@ FlEm
= @ R o — — N
far Hubwerke VBG 8 < 3 x @ 53888 z35 %8
beim Einsatz als Kran VBG 9 - g ° g8 7 288
Lastaufnahmeeinrichtungen VBG 9a @ \/3 z X
Auswahl von Hubmotoren FEM 9.682 A S
Errichten von Starkstromanlagen, DIN VDE 0100 Teil 726 % &~ g = e &
Hebezeuge S 8 - Suoar .o
Elektrische Ausriistung von Maschinen EN 60 204 3 & o x ®© i-538 3 0> é é RN
Prifung von Kranen durch den ZH 1/27 w s 5 B3 z@2eg
Sachverstandigen 5 8 ® | -
Prufung von Hubgeraten durch ZH 1/25 = g
Sachkundige 3 S . £ " Tle§
% 3 - “5 N oo Qo T wowo @k
[ X AN w0 o~ <t AN™m
Bei VerstdBen gegen diese Grundlagen und die Betriebsanleitung Ubernimmt der Hersteller keine %” g w § o z 88
Gewahrleistung. £ x ©2
Beachten Sie auch die Bedienverbote auf Seite 16. = —
In anderen Landern sind entsprechende nationale Vorschriften zu beachten. % c B
Arbeiten am Elektrokettenzug sind ausschlieBlich durch ausgebildete Personen (Sachkundige) nach 5 o Ed e
Abschalten und VerschlieBen des Kranhauptschalters und Absperren des Arbeitsbereiches durchzu- 5 % e ) g 5« =
fihren. L <+ & 0° Z o
Sachkundige sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung und Erfahrung Uber ausreichen- T i
de Kenntnisse auf dem Gebiet der Winden, Hub- und Zuggeréate verfiigen und mit den einschlagigen
Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln
der Technik soweit vertraut sind, daB sie den arbeitssicheren Zustand von Winden, Hub- und
Zuggeraten beurteilen kénnen. =
Im Kranprifbuch hat der Eintrag iber durchgefiihrte Instandsetzungen und Priifungen zu erfolgen. zZ z
Bedient werden darf der Elektrokettenzug ausschlieBlich von durch den Betreiber unterwiesenen £ET
Personen, die diese Betriebsanleitung kennen und sie sténdig verfligbar haben.
Bitte arbeiten Sie nicht mit dem Elektrokettenzug, bevor alle Bedienpersonen die Betriebsanleitung , ol
ausfuhrlich zur Kenntnis genommen und lhnen dies per Unterschrift in den daflr vorgesehenen 2 3 é e g 3
Feldern auf der Ruckseite der Broschiire bestatigt haben. 9 % o % @ g % 8 g ks
S 83 | £ 8§ IS £ |2
1.3. Ersatzteile oy g 2 2R €€ § _@E o g |8 o
Es sind nur originale Befestigungs-, Ersatz- und Zubehdrieile entsprechend der Ersatzteilliste des TR a2l |s q §§§ =8 5 SSQBEEE g L8 a
Herstellers zu verwenden. Nur fiir diese Teile wird die Gewéhrleistung Gbernommen. 2 229889 SE 2. .58%93cc 3 3 Lo & 3
s Y2228 92°s88 TCEPOFTTT 939 L%T
Z clogxe@asgg0 cf2gfFoacsac 2 52 E80
5 28552858358 L8y 35558 5 3558558
& & I1<A0XFoa=E FI0FBX222 X IX =230
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Qualitatskontrolle
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nach dem Schmieden normal gegltht

Werte eingehalten

490

DIN garantiert. Die Originalatteste liegen

dem Hersteller vor und kénnen bei Bedarf angefordert werden.

mindestens
mindestens

(DVM gealtert)
| Warmebehandlung

 Prifergebnis
Die Tragfahigkeit bezieht sich auf einstrAngigen Betrieb bei motorisch

angetriebenen Hebezeugen. Fur die angegebenen Bauteile werden die ge-

forderten Mindestwerte |t

' Kerbschlagarbeit in
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2. Technischer Uberblick

2.1 Komplettierungsmoglichkeiten

Das montagefreundliche Baukastensystem erméglicht einen problemlosen Umbau der Elektroketten-
zlige auf einstrdngige bzw. zweistrangige Ausflhrung, einen Einsatz stationar, mit Roll- oder Elektro-
fahrwerk und die Installation gréBerer Hub- und Bedienungshéhen.

Bild 1 : Komplettierungsmdéglichkeiten

Fahrwerk
Konsolaufhdngung j
SR S Hakenaufhé&ngung
Aufhangedse
Hubwerk —
Hakengeschirr Hubbegrenzer
(Endanschlag)
.
|
|
|
Schalttaster _ .
- ~—— Kettenspeicher
Not-Halt
Hakenflasche

2.2 Erkldrung der Typbezeichnung

Beispiel: Bauform 7.1

Typ 3200/2-3/0,75 S

Schitzensteuerung 24 V
Feinhubgeschwindigkeit m/min
Haupthubgeschwindigkeit m/min
Anzahl der Laststrange

Traglast kg

2.4 Prinzipskizze der Anordnung der Lastkette



2. Schnittbild Stammblatt fir Elektrokettenzug LIFTKET
1 Bremskappe 13 Kupplungshohlwelle Hersteller/Lieferer:/
2 Gehause 14 Stator A _/ &7
3 Gotriebedeckel 15 Rad IV saviaht: 7550 Fabr-r: 56200 w4 Typ SP0/2°6 e Typalassung: S5COFK
4 Getriebekappe 16 Ritzelwelle V Hubwerk
5 Magnetkorper fiir 17 Rad VI Trag Last Hubge Leist ng ' Spannun Steuer ' Lastkette | Gerausch- |
: ; rag- - ubge- istu nung uer- -
Glelchgtrombremse 18 Abtriebswelle : fahig- strénge schwindigkeit spannung DIN 5684-8 emission
6 Motorritzelwelle 19 Lastkette keit
7 Kupplungsdruckfeder 20 Niederhalter kg 1 7 2 | m/min ' KW 380V | V| direkt |24V ' dB
8 Druckmutter 21 Hakenflasche kompletit ' ' [ ' [ i [ !  _ '
9 Ankerplatte 22 Kettenspeicher SO0 kK A O 45 X X S X715 fo
10 Bremsscheibe 23 Steuerkabel o ]
11 Kupplungsscheibe 24 Klemmleiste fur Netzleitung
12 Rotor
Laufkatze _ ] -
Typ Fahrge- Spannung Steuer- Leistung Fabr.-Nr.
| Tragfahigkeit | schwindigkeit | i | spannung _
187 5 910 11 6 14 1312 20 18 2 3 4 K9 m/min | 380V 1 v Jairekt 1 24V JI KW

Die Gerate entsprechen den zur Baumusterprifung vorgestellten Mus;lernf' Dié‘Wé_rf(ErUfung ergab keine

e S % Beanstandungen.
2 | i 'r’ _ i ?
r ~ I n’i , A
£7,04.55 Fean
Datum Prufer
‘ N " i 17 Priifung nach VBG 8 § 23 oder VBG 9 § 25
ST L - 24
= A Abnahmeprtfung
~ — i - 15
i ' Befund Datum Unterschrift/Stempel
16
D A Wiederkehrende Priifungen
74 Befund B B . Mangel | behoben
/ | am | durch -
= — 19 B
\ 22 S _ R S
= 29

=



EG - Konformitatserklarung
im Sinne der EG Maschinenrichtlinie 89/392 EWG

Hiermit erklaren wir, dal3 der Elektrokettenzug LIFTKET - in der Ausflihrung entspre-
chend dem Stammblatt im Prifbuch - folgenden einschlagigen Bestimmungen ent-
spricht:

EG-Maschinenrichtlinie 89/392 Anh. 1

EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23 EWG

Angewendete harmonisierte Normen insbesondere
EN 292 Teil 1 und 2, EN 60204, EN 418.

Angewendete nationale Normen und technische Spezifikationen insbesondere
DIN 15020; VDE 0100 Teil 726; FEM 9.511
FEM 9.671; FEM 9.682; FEM 9.755
Die Bauart wurde gemaf § 3 Abs. 4 des Geratesicherheitsgesetzes (Fassung vom
26.08.1992) geprift durch
Fachausschul3 Hebezeuge Il
Maschinenbau- und Metall-Berufsgenossenschaft Diisseldorf
Flr die Bauart wurde das GS-Zeichen erteilt

Prifbescheinigungs-Nr. .......77.05" (L EORPPTTR

Das gelieferte Gerat entspricht dem gepriften Baumuster.

HOFFMANN Fordertechnik GmbH Wurzen
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Nur Originalketten des Herstellers verwenden. Sie erfillen die hohen Belastungs- und Lebensdauer-
anforderungen.

Kettennuf3 d.
Abtriebswelle

Niederhalter

Kettenflhrung

——— Kettenspeicher
2500y

a——— Hubbegrenzer
(Endanschlag)

——— Hakengeschirr

500kg
Hakenflasche

Bild 3: 3.1 einstrangige Ausflhrung 3.2 zweistrangige Ausflihrung
3.Montage

Die Montage hat nach VBG 8 § 24 durch sachkundige Personen zu erfolgen

3.1 Mechanische Montage

3.1.1 Stationére Elektrokettenziige
- Grundausfihrung -

3.1.1.1 Aufhdngung mit Aufhdngedse
Montage:  Mitgelieferte Aufhdngedse in den Aufnahmebohrungen des Elektrokettenzuges mit den
beiden Bolzen verstiften. Bolzen mit Unterlegscheibe versehen und mit Splint sichern

_~ Aufhéngetse

.Bild 4: Aufhdngung mit Aufhdngedse
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3.1.1.2 Sonderausfiihrung
Aufhdngung mit Einlochdse

Montage: wie vorstehend, jedoch sind
an den Befestigungsbohrungen die . 3
Symbole ein- und zweistrangig zu “LEY
beachten.

Bild 5:Aufhdngung mit Einlochdse

Achtung: Der Markierungspfeil der Einlochése muf3 sich an der gleichen Seite wie der Markierungs-
pfeil am Geh&duse des Hebezeuges befinden.

3.1.1.3 Sonderausfiihrung zweistrangig
Aufhadngung mit Hakenaufhangung einstrangig
Markierungspfeil
Montage: Hakenaufhdngung mit den beiden
Bolzen verstiften, mit Unter-
legscheibe versehen und mit
Splint sichern.

Bild 6:Aufh&ngung mit Hakenaufhangung

Achtung: Der Markierungspfeil der Hakenaufhdngung muB sich an der gleichen Seite wie der
Markierungspfeil am Gehduse des Hebezeuges befinden.

Beim Umrlsten des Hebezeuges mit Hakenaufhangung von einer Strangzahl auf die andere ist der
Haken in der mit dem jeweiligen Symbol versehenen Bohrung der Traverse (siehe Bild 6) zu befesti-
gen. Dazu zieht man den Kerbstift der Hakenmutter, 16st diese und verschraubt sie nach dem
Umstecken des Hakens in die andere Bohrung erneut. AnschlieBend ist der Kerbstift zur Sicherung
wieder in die Bohrung einzuschlagen.

3.1.2 Getriebeentliiftung

Nach erfolgter Montage ist die mitgelieferte, geschlitzte Unterlegscheibe unter die Oleinfilllschraube
(Gehauseoberseite) zu montieren.

3.1.3 Befestigung des Kettenspeichers

Befestigung des Kettenspeichers erfolgt geman Bild 7 mit Schraube und selbstsichernder Mutter. Die
Mutter ist bis zum Festsitz der Schraube anzuziehen und nur einmal zu verwenden.

Prifen, ob der fir die jeweilige Kettenldnge des Kettenzuges passende Kettenspeicher vorliegt (siehe
Beschriftung mit Kettenabmessung und Fuillvermégen auf der Unterseite des Kettenspeichers).
Kettenende mit Hubbegrenzer und Gummischeiben lose in den

Kettenspeicher einlegen.

Prufbuch
fur den
Kran

Fabrik-Nr.: 58520
Kran-Nr.:

Firma (Betreiber):

Dieses Prufbuch enthalt:

Stammblatt

Bescheinigung tber Abnahmeprifung
Bescheinigung Gber wiederkehrende Prifungen
Ketten-Attest 1)

Haken-Attest 1)

1) Die Original-Atteste der Ketten- und Hakenhersteller nach DIN 3051, 685 und 15 404 Teil verblei-
ben beim Hebezeughersteller.

23
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9. Zugentlastung fiir die Steuerleitung

Die Zugentlastung ist so zu befestigen, daf3 keine Zugkrafte auf die Steuerleitung wirken. Das Ziehen
des Kettenzuges am Steuerschalter mittels der Zugentlastung ist nicht zulassig.

10. Schmierung

10.1 Getriebe i )

Das Getriebe ist werksseitig mit Ol gefullt. Das Ol ist bei der Generalliberholung zu wechseln.
Das abzulassende Ol ist vorschriftsmafig zu entsorgen.

Zu verwenden ist Ol fiir einen Einsatzbereich

von - 10° bis + 50° C und 220 mm2 /s bei 40 C.

Tabelle 8 Olmenge
Bauform (Grundtyp) | Menge (Liter)

1/1.1 0,2
2/3/4/41/42/5/5A1 0,25

6/61/7/71/81/9 0,5

10.2 Hakenflasche und Hakengeschirr
Waélzlager des Hakens und der Kettennuf3 nach ca. 20 000 Hubspielen oder einem Jahr mit Fett
schmieren.

10.3 Fahrwerk
Nach ca. 10 000 Fahrspielen sind die Lager der Fahrwerkrader mit Fett zu schmieren.

22

Bild 7: Olschraube und Kettenspeicherbefestigung

3.1.4 Auflegen der Lastkette (auBer Bauform 6.1, 8.1 und 9)
- einstrangige Ausfiihrung -

1. Einziehdraht (Sonderwerkzeug) in das im Bild 8.1 gezeigte Kettenfiihrungskreuz einschieben bis
sich der Drahthaken auf der Gegenseite herausschiebt.

2. Mit flachem Kettenglied beginnend (siehe Bild 8.1) Kettenende in den Drahthaken einhdngen
(immer von Kettenspeicherseite einfiihren) und Kette mit Drahthaken in die Kettentasche einzie-
hen.

3. Durch Tippschalten des Tasters Kette einlaufen lassen.

4. Auf das andere Kettenende Gummianschlag aufschieben und Lasthaken montieren. (Bild 8.4)

5. Die mitgelieferten Gummischeiben auf Kette aufschieben.

6. Am 7. Glied nach dem Kettenende Hubbegrenzer befestigen (Siehe Bild 8.4).

7. Kettenspeicher entsprechend 3.1.3 montieren und Kettenende mit Hubbegrenzer lose einlegen.

8. Kette gut schmieren.

8.1 82 8.3 8.4 8.5
Bild 8: Auflegen der Lastkette bei einstrangiger Ausfiihrung (auBer Bauform 6.1, 8.1 und 9)

3.1.5 Auflegen der Lastkette (Bauform 6.1, 8.1 und 9.1)
- einstrangige Ausfihrung -

Bei diesen Bauformen wurde bereits werksseitig ein Stiick Kette vormontiert.
1. Das mitgelieferte Verbindungsglied immer auf der Kettenspeicherseite in das eingelegte

Kettenstlick einhangen und daran die einzuziehende Lastkette befestigen. Dann, wie in 3.1.4
beschrieben, weiterverfahren.



Achtung: Beim Wechsel der Lastkette und Umrlsten auf andere Strangzahlen bei Bauform 6.1, 8.1
und 9 niemals Kette véllig aus dem Gehause laufen lassen, sondern immer mit dem
Verbindungsglied neue Kette oder kurzes Kettenstiick mit einziehen.

3.1.6. Auflegen der Lastkette
- zweistrangige Ausfithrung -

1. Lastkette zundchst ins Gehduse des Grundzuges einlaufen lassen, je nach Bauform wie unter
3.1.4 oder 3.1.5 beschrieben.

2. Mit Einziehdraht (Sonderwerkzeug) Kette durch Hakenflasche durchziehen (Bild 9.1).

Achtung: Kette darf auf keinem Fall zwischen Kettenauslauf und Hakenflasche verdreht sein !

3. Loésen der 4 Schrauben der Kettenfihrung (Einzelheit 1 in Bild 10) und Absenken der Kettenfiih-
rung (Bild 9.2).

4. Das aus der Kettenflhrung herausgezogene Kettenende entsprechend Bild 3.2 oder 9.3 flach in
die Gehéausetasche des Kettenzuges einlegen.

Achtung: Kette darf keinesfalls zwischen Hakenflasche und Geh&duse des Grundzuges verdreht sein.
Wenn eine Montage nach Bild 9.2 oder 9.3 nicht méglich ist, Kette um ein Kettenglied kur-
zen!

5. Kettenfuhrung wieder am Gehé&use befestigen.

6. Nochmaliges Priifen, dafi3 Kette nicht verdreht ist.

7. Kette gut schmieren.

i
N

fit
|

9.1 9.2 9.3 9.4 9.5 9.6
Bild 9: Auflegen der Lastkette bei zweistrédngiger Ausflhrung

4. Druckmutter (14) wieder mit Sicherungsmutter (16) sichern.

5. Nochmaliges Prafen der Kupplungseinstellung durch Heben der Nennlast bis an die oberste
Laststellung und Rutschen der Kupplung. Die Rutschdauer von 2 -3 Sekunden soll nicht Gberschrit-
ten werden

8.4 Lastkette

Hebezeugketten sind prifpflichtige Tragmittel. Es sind deshalb die von der Berufsgenossenschaft,
Zentralstelle fiur UnfallverhGtung herausgegebenen Richtlinien fur Rundstahlketten im
Hebezeugbetrieb, den Uberpriifungsrichtlinien sowie die Prifvorschriften nach DIN 685 Teil 5 Nov.
1981, UVV, VBG 8. April 1980/1990 und UVV, VBG 9. Dezember 1979/April 1983 zu beachten.

8.4.1 Schmierung der Lastkette bei Inbetriebnahme und wahrend des Einsatzes

Die gesamte Lange der Lastkette muf3 vor der ersten Inbetriebnahme sowie wéhrend des Einsatzes
unbelastet mit einem kriechfahigen Getriebedl in den Gelenkstellen geschmiert werden. Je nach
Belastung und Betriebsbedingungen sind nach vorheriger Reinigung die Gelenke erneut zu schmie-
ren.

Bei verschleiBférdernden Umgebungseinflissen (Sand,Schmirgel) sollte ein Trockenschmiermittel ver-
wendet werden z.B. Gleitlacke, Graphitpulver.

8.4.2 VerschleiBpriifung der Lastkette

Die laufende Uberwachung der Lastkette ist nach DIN 685 T5 bzw. UVV VGB 8 § 27 eine zwingende
Vorschrift. Die Lastkette ist vor Inbetriebnahme und bei normalen Betriebsbedingungen nach ca. 200
Betriebsstunden bzw.10 000 Lastspielen, bei schweren Einsatzbedingungen in kiirzeren Abstanden zu
prufen.

Zu prifen sind die Glieder besonders an den Berihrungsstellen auf Verschlei3, Ri3bildung,
Verformung und andere Beschadigungen.

Die Kette ist zu erneuern bei

- Verringerung der Nenndicke an den BerGhrungspunkten um 10 %

- LAngung eines Gliedes um 5 % oder der Kette Uber 11 Glieder 2 %

- Glieder sind steifgezogen

Beim Auswechseln der Kette sind die Kettenfiihrung und der Niederhalter zu erneuern.

8.4.3 VerschleiBmessung und Erneuerung der Kette

Tabelle 7
Kettenabmessung mm Kettenabmaf3 4x12 | 5x15 | 7x22 | 9x27 | 11 x 31

. : : . | [ . | 1 .
Messung Uber 1 Ketten- [ - _ 128 16,0 234 288 33,2

glied innen max. Maf3 t [ r

11 Kettenglieder 135,0 | 168,8 247,6 303,9 348,9

Messung d. Kettenglied-

durchmessers
4 & d UN@E 1 36 45 6,3 8.1 9,9
1 2

d _
m - 2

minimales Malf3

d _
m =09d

Auswechseln der Kette siehe Seite 9

21
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8.3 Rutschkupplung

Die Rutschkupplung befindet sich zwischen Motor und Bremse, so daf von der Bremse bis zur Last
die Kraft dber formschliissige Getriebeteile iibertragen wird. Auch bei groBem Kupplungsverschleif3
ist kein unkontrolliertes Lastabsinken méglich, da mit der Bremse die Last in jeder Stellung gehalten
werden kann. Die Rutschkupplung arbeitet als Trockenkupplung. Der Unterschied zwischen Hatft- und
Gleitreibwert des asbestfreien Belages ist so gering, daB er keine Auswirkung auf die Funktionssicher-
heit hat.

Die Rutschkupplung ist eine Notendbegrenzung und darf nicht betriebsmaBig angefahren werden.

8.3.1 Wirkungsweise

19 11 17

14

16 N
10

8 18 183 12
Bild 19: Wirkungsweise der Rutschkupplung

Der Rotor (17) ist mit der Hohlwelle (11) fest verbunden. Die Hohlwelle (11) lagert mit den schmier-
und wartungsfreien Lagerbuchsen (19) auf der Motorritzelwelle (10). Die Motorkrait wird (iber die
Hohlwelle (11) mit dem Kupplungsflansch (12), tber den Kupplungsbelag (13) auf die Bremsnabe (8)
Ubertragen Die Bremsnabe (8) ist mittels Paf3feder (18) mit der Motorritzelwelle (10) fest verbunden,
so daf3 die Antriebskraft in das Getriebe geleitet wird. Das Kupplungsmoment fir die Kraftiibertragung
wird von auBen mit der Einstellmutter (16) am Federteller (14) Gber die Druckfeder (15) eingestellt.

Hinweise: Priflast = Nennlast (bei wiederkehrender Priifung)

Wird die Belastung mit einer Federwaage gemessen, so ist der abzulesende Lastwert fir die
Kupplungseinstellung bei rutschender Kupplung um 10 bis 25 % hoher.

8.3.2. Einstellarbeiten

16
14

Bild 20: Einstelimutter fir Kupplungskraft

1. Druckmutter mit dem angeschweiBten Federteller (14) soweit drehen, bis die
Sicherungsscheibennut mit der Magnetkdrpernut (1) Ubereinander steht.

2. Stab (Schraubenzieher) in die Nut des Magnetkorpers (1) stecken und Federteller (14) mit
Druckmutter festhalten. AnschlieBend Sicherungsmutter (16) Iosen.

3. Feinfiihlig mit der Druckmutter (14) die Druckfeder (15) spannen, so daB gerade noch die Priflast
gehoben wird.
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3.1.7 Erneuerung der Lastkette und des Niederhalters

Bei der Erneuerung der Lastkette sind auch die Kettenflihrung
und der Niederhalter zu wechseln.
N 1. Verbrauchte Kette herauslaufen
lassen
. Vier Schrauben (1) losen
. Kettenflihrung (2) herausnehmen
. Niederhalter (3) mit dem Schrau-
bendreher herausdricken (Pfeil
Bild 10)
1 R - 5. Beim Einbau des neuen Niederhalters
— (S = (3) beachten, daB die angefaste
1 Seite zum Kettenspeicher zeigt
6. Kettenflhrung einschieben und fest-
) schrauben
7. Neue Kette wie vorstehend bei ein-
stréngiger bzw. zweistrangiger Aus-
1 fuhrung auflegen.

HwWwN

Bild 10: Erneuerung der Lastkette, der Kettenflihrung und des
Niederhalters

Achtung: Bei Bauform 6.1, 8.1 und 9.1 ist vor diesen Arbeiten die Kupplung durch Lésen der Mutter
8 im Bild 2 zu entspannen. Nach dem Wechsel des Niederhalters muf3 diese wieder nach
8.3. eingestellt werden.

3.2 Elektrische Anschliisse

Arbeiten an der elektrischen Einrichtung dirfen nur von Fachleuten durchgefliihrt werden. Vor
Arbeitsbeginn ist die Anlage spannungsfrei zu schalten.

Diese Einzelheiten der Steuerung sind im Schaltplan ersichtlich. Die elektrische Einrichtung entspricht
der gegenwartig glltigen DIN VDE 0100, Teil 726.

3.2.1 NetzanschluB

Die NetzanschluBleitung (Hauptanschluf3leitung) muf3 durch einen NetzanschluBschalter allpolig aus-
schaltbar sein.

Absicherung (trage) bei 220 V und 380 V vor dem Netzanschluf3schalter.

Tabelle 1:
Absicherung [ Bauform
(trage) i
4 A | 114
6 A | 2/3/4/41
4.2/5/5.1/6/6.1/
10A 7/7.1/8.1/9

Prifen, ob Netzspannung mit der Spannungsangabe auf dem Typenschild Ubereinstimmt.

Netz- und Steuerleitung gemafn Schaltplan anschlieBen.

Die Klemmen L1, L2, L3 und PEN fir den NetzanschluBB befinden sich unter der Getriebekappe. Fur
den Anschluf3 wird eine Leitung 3 + PEN (Mindestquerschnitt 1,5 mm?) benétigt.



3.2.1.1 Direkisteuerung

Bild 11: Direktsteuerung

Bitte nach dem Anklemmen Taster flr Heben driicken. Bewegt sich die Last abwaérts, Adern L1 und L3
der Zuleitung tauschen. Ist die Steuerung mit “Not-Halt” geméafn DIN VDE 0100 Teil 726 Pkt. 8.2 aus-
gerustet, so befindet sich dieser Taster am Steuerschalter.

3.2.1.2 Kleinspannungssteuerung 24 V

Die Steuerung erfolgt im Steuerstromkreis, der durch einen Schutztransformator eine Spannung von
24 V erhalt. Dieser Schutztransformator 1&Bt sich auch flr andere Primarspannungen verwenden
(Umklemmen).

Ist die Steuerung mit einem “Not-Halt” gemaR DIN VDE 0100 Teil 726 Pkt. 8.2 ausgerlstet, so befin-
det sich zuséatzlich ein Hauptschiitz im Schaltraum und am Steuerschalter der “Not-Halt-Taster”.

Feinsicherung 1,25 A

\
\ \\ N g0V

380V
220V

Bild 12: 24 V Kleinspannungssteuerung

10

LIFTKET

8.2 Wartung und Einstellen der Gleichstromscheiben-Bremse
Die Gleichstromscheiben-Bremse ist wartungsarm

8.2.1 Aufbau der Bremse
Die Gleichstrombremse besteht aus dem Magnetkérper (1) mit der Magnetringspule, der Ankerplatte
(2), Bremsdruckfedern (3), den 3 Stick Stitzfedern (4), den 3 Stiick selbstsichernden Einstellmuttern
(5), dem Bremsring (6) mit den 2 Stlick Bremsbeldgen (7) und der Bremsringnabe (8), die durch 3
Kugeln (9) mit dem Bremsring (6) formschlissig verbunden ist.

: 3
8 9
1
2
7
Bild 17: Aufbau der Bremse _ 5
8.2.2 Einstellen der Bremse o ~ 4
1
2
Bild 18: Einstellen der Bremse Mepfahler 0,5 mm — -+«

Hat sich nach l&éngerer Betriebsdauer (ca..500 000 Bremsungen) der Luftspalt zwischen Magnetkdrper
(1) und Ankerplatte (2) auf ca. 0,8 mm vergréBert, ist die Bremse wie folgt nachzustellen:

1. MeBfihler 0,5 mm dick zwischen Magnetkérper (1) und Ankerplatte (2) schieben (max. ca.10 mm
einschieben).

2. Die 3 Stlick selbstsichernden Einstellmuttern soweit nach rechts drehen, bis der Luftspalt zwischen
Magnetkorper (1) und Ankerplatte (2) 0,5 mm betragt (Mef3fuhlerdicke).

3. Diese Einstellung darf max. 5 mal wiederholt werden, dann sind die selbstsichernden
Einstellmuttern zu erneuern.

Abschlie3end ist mit dem MeBfuhler die GleichmaBigkeit des Luftspaltes zu kontrollieren. Der
Bremsbelag (7) ist zu erneuern, wenn er nur noch 2,5 mm dick ist.

8.2.3 Elektrosteuerung der Bremse

Wirkungsweise

Die Scheibenbremse wird Uber eine Gleichrichterschaltung gespeist. Sie arbeitet nach dem Ruhe-
stromprinzip. Beim Ausfall der Spannung féllt die Bremse selbsténdig ein, so daB die Last in jeder
Stellung sicher gehalten wird. Zur Verkiirzung des Bremsweges wird die Bremse im Gleichstromkreis
geschaltet. Die unterschiedliche Schaltungsart bei Direktsteuerung und 24 V Kleinspannungs-
steuerung entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Schaltplan.

8.2.4 Funktionspriifung der Bremse

Beim Abbremsen der Nennlast wahrend der Senkbewegung soll der Bremsweg zwei Kettenglieder-
lAngen nicht Gberschreiten, die Last soll nicht stoBartig gebremst werden.
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VerschleiBpriifungen

- Aufhangehaken und Lasthaken auf Verformung (Kérnerabstand
messen) und RiBbildung priifen.

- Kettennuf3 der Hakenflasche ist bei Verschleitiefe von ca.
1 mm auf der Laufflache zu erneuern.

- Gummipuffer bei Verschlei3 erneuern.

8.1 Priif- und Wartungsarbeiten (Punkt 1.2 beachten)

Diese Zeitabsténde sind Anhaltswerte, die durch Einsatzbedingungen (z.B. Mehrschichtbetrieb,
standiger Betrieb mit Nennlast, Staub und hohe Umweltbelastung), den Wartungszustand und
Umwelteinflisse verkurzt werden missen.

Tabelle 6
Prafung

taglich 3 Monate jahrlich

Sichtkontrolle des Gesamtzustandes o

Funktionsprifung Bremse ®

Hubbegrenzung

Wartung und Einstellen Bremse
Rutschkupplung

Verschleil3 Lastkette nach Pkt. 8.4 ®

Lastkette schmieren ®

Verschlei3 Gummipuffer (Sichtkontrolle) o

Hakenflasche, Hakengeschirr nach Pkt. 10.2 )

Allgemeine Kontrollen :
Schraubenverbindungen
Niederhalter, Kettenflihrung
Sicherungselemente

Kettenspeicherzustand, -befestigung o

Elektrische Steuerleitung, AnschluBkabel o
und Hangetaster

Fahrwerke, Laufrollen @

Der Elektrokettenzug ist nach FEM 9.511 bemessen. Bei Einhaltung der dort zugrunde gelegten
Betriebsverhéltnisse, einschlieBlich der vorgeschriebenen Wartungsintervalle, ist eine General-
Gberholung nach spéatestens 10 Jahren durchzufthren.
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3.2.2 Elektrische Endschalter fiir Hubbegrenzung

Auf Wunsch werden die Elektrokettenziige mit Kleinspannungssteuerung 24 V mit elektrischen
Endschaltern zur Begrenzung der héchsten und tiefsten Laststellung ausgeristet. Diese Schalter sind
nicht als Betriebsendschalter zu nutzen.

Endschalter fr obere Endstellung

Endschalter fir untere Endstellung

Bild 13: zusatzliche elektrische Endschalter bei 24 V Kleinspannung
3.2.3 Umklemmen von 380 V auf 220 V Spannung (Drehstrom)

Spannungsumschaltbare Motoren sind werksseitig auf 380 V geschaltet, wenn nicht bei der Bestellung
eine spezielle Spannung gefordert wurde. Beim Umklemmen sind folgende Arbeiten erforderlich:

Tabelle 2
' . " B | Schutzen-
Direkt- und Schutzenstjuerung B | steuerung
Bauform Motor Gleichstrombremse ;rafo far
o _ | Steuerstrom
1/1.1/2/4/ b A Bei Ausflhrung 380 - 415 V wird
4.1/4.2/6/ T die Spule des Magnetk&rpers
6.1/8.1 — von einer Einwege-Gleichrich-
von 380 V'Y . .
PSR terschaltung Tlt Gleichspan-
i nung gespeist.
! Hupgg Bei 220 V ist der Einwege-
schwindig- A .
keit auf 220 VA Gleichrichter gegen einen o
- { ! Briickengleichrichter zu tau- Primérseite von
3/5/5.1/ bei 6 Motorablei- schen. 380 V auf220 V
7/7.1/9 tungen ist keine | umklemmen
Anderung der Be-
triebsspannung mog-
lich
2 Hubge- .
schwindig- bei 12 Motorablei-
keiten tungen umklemmen

gemaf Schaltplan

Die Elektrokettenzige mit einer Hubgeschwindigkeit sind fir den Betrieb mit einer Spannung von 380
- 420 Volt (3 Phasen) geeignet.

11



3.2.4 220 V 1-Phase 50 Hz

Die Geréte in der Ausfihrung 220 V 1ph 50 Hz sind mit einem Einphasen-Asynchronmotor mit
AnlaBkondensator ausgerustet .

Der AnlaBkondensator wird von einem Relais ausgeschaltet. Details der Steuerung sind dem
Schaltplan zu entnehmen.

4, Elektrokettenzug mit Fahrwerk

Alle Fahrwerke sind fur Normalprofile, Europaprofile und Breitflanschprofile nach DIN1025 geeignet.
An den Fahrbahnenden sind elastische Puffer in Mittenhdhe der Laufrader zur Fahrbahnbegrenzung
anzubringen.

Kurvenradius
Der minimale Kurvenradius betragt fir Fahrwerke

bis 1000 kg Traglast 1
bis 3200 kg Traglast 1,5
bis 5000 kg Traglast 2

333

"\ Schiitzensteuerung

Fahrmotor

Fahrwerksbolzen |
Distanzscheibe i |

Aufhangedse

Bild 14: Fahrwerk mit Elektrokettenzug
4.1 Mechanische Montage

4.1.1
Elektrokettenzug gemén 3.1.1.1 mit mitgelieferter Authangedse ausrlsten.

4.1.2

Die zwei Fahrwerksbolzen sind in den Seitenschildern so zu befestigen, daf3 der Abstand zwischen
Spurkranz der Laufrollen und dem Tragerflansch ein bis zwei Millimeter betrdgt. Durch symmetrisches
Beilegen der Distanzscheiben erfolgt die Breiteneinstellung. Die Aufhdngebtse lagert zwischen den
Distanzrohren auf den Fahrwerksbolzen.

Kronenmuttern fest anziehen und mit Splint sichern.

12

7.1 Kurzzeitbetrieb

Tabelle4: Zuladssige Betriebsdauer ohne Abklhlungspausen nach Arbeitsbeginn und einer
Motortemperatur von ca. 20° C._

ED Triebwerkgruppe Betriebsdauer (min)

25 % 1 Bm 20
40 % 2m 40

Diese Betriebsart ist fir die langsame Geschwindigkeit von Feinhubmotoren nicht zulassig.

7.2 Aussetzbetrieb
Nach Erreichen der héchstzuldssigen Betriebsdauer sind Pausen einzulegen.

In Abhangigkeit von der Einschaltdauer sind folgende Pausen erforderlich:

Tabelle 5
Einschalt- | Pause
dauer % | min
ED 15 % | 5fache Betriebszeit
ED 20 % | 4fache Betriebszeit
ED 25 % | 3fache Betriebszeit
ED 30 % | 2,5fache Betriebszeit
ED 40 % | 1,5fache Betriebszeit
ED 50 % | 1fache Betriebszeit
ED 60 % | 0,66fache Betriebszeit
7.3 Beispiel:
Der Elektrokettenzug Typ 500/1-10 soll Lasten von 500 kg 5 m hoch heben.
Leistungsdaten: Traglast 500 kg
Hubgeschwindigkeit 10 m/min
Einschaltdauer 40 %

Bei Beginn der Entladung des Fahrzeuges besitzt der Elektrokettenzug eine Kalttemperatur von ca.
20°C.

5 m Heben + 5 m Senken 1 min
10 m/min Hubgeschwindigkeit

Betriebsdauer =

Bei einem Betrieb ohne Pause kann ca. 40 Minuten gearbeitet werden. Dies sind 40 Hubspiele x 500
kg Last = 20 000 kg Transportgut. Nach Erreichen der Betriebsdauer von 40 Minuten ist nach jeder
Betriebszeit von 1 Minute eine Pause von 1,5 Minuten (auf 1,5fache Betriebszeit) einzulegen. Diese
Pause wird in der Regel fur das Anschlagen und Abnehmen der Last benétigt. Wichtig! Bei extremen
Hubhohen (ab 10 Meter) sind die Abkulhlungspausen einzuhalten. Der Feinhub ist nur zum feinfdhli-
gen Absetzen und Anheben der Last zu verwenden. Er ist nicht geeignet zum Durchfahren groBerer
Hubhéhen.

8. Wartung
- Alle Wartungsarbeiten sind durch sachkundige Personen durchzuflihren.

- In der Wartungstabelle sind die zu prifenden Teile und die Funktionspriifungen sowie die
Wartungsarbeiten aufgefiihrt. M&ngel sind sofort durch einen Sachkundigen zu beseitigen.

- Samtliche Arbeiten dirfen nur am unbelasteten und durch den NetzanschluBschalter stromlos
(spannungsfrei) geschalteten Elektrokettenzug ausgefihrt werden.

- Bei schweren Einsatzbedingungen, z.B. Mehrschichtarbeit, hohe Schalthaufigkeit, Umweltbelastung
sind die Wartungsfristen zu verkurzen.
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5.3 Wiederkehrende Priifungen

- Die Geréate, Krane und Tragkonstruktionen sind durch einen Sachkundigen einmal jéhrlich priifen
zu lassen. Bei schweren Einsatzbedingungen sind nach Bedarf zwischenzeitlich Priifungen
durchzufthren.

- Sachverstéandige flr die Prifung von Kranen sind neben den Sachverstandigen der
Technischen Uberwachung nur die von den Berufsgenossenschaften erméchtigten
Sachverstandigen.

- Sachkundige sind Kundendienstmonteure des Herstellers oder besonders ausgebildetes
Fachpersonal.

6. Bedienung

- Die Last darf erst dann bewegt werden, nachdem diese angeschlagen ist und sich keine Person
im Gefahrenbereich befindet oder nachdem der Bedienende vom Anschlager ein Zeichen
bekommen hat (VGB 8 § 29.1, Abs.1).

- Die Last ist vor dem Heben senkrecht unter dem Elektrozug abzustellen.

- Die Bewegungsrichtungen sind durch Symbole auf dem Steuertaster gekennzeichnet.

- Kette nicht Gber Kanten umlenken.

- Elektrokettenzug mit Rollfahrwerk nur durch Ziehen an der Last, Unterflasche oder am
Hakengeschirr verfahren.

- Beim Einsatz in aggressiver Umgebung Ruckfrage beim Hersteller.

6.1 Bedienverbote

- Inbetriebnahme vor der Prifung durch den Sachkundigen bzw. Sachversténdigen

- Bewegen gréBerer Last als der Nennlast

- Schragziehen von Lasten oder Schleppen von Lasten

- Losrei3en von Lasten

- Abheben von Deckeln von unter Restvakuum stehenden GefaRen.

- Katzfahren durch Ziehen am Steuertaster oder Steuerkabel auch dann, wenn diese zugentlastet
sind.

- Aufenthalt von Personen unter der Last

- Durchfiihrung von Reparaturen ohne Stromabschaltung und ohne Fachkenntnis.

- Transport von feuerfllissigen Massen.

- Transport von Personen

- BetriebsméaBiges Anfahren der Rutschkupplung

- Betrieb mit verschlissenem oder ohne Gummipuffer auf Hakengeschirr, Hakenflasche und
Hubbegrenzer.

- Hebezeugkette nicht zum Anschlagen oder Umschlingen von Lasten verwenden.

- Tippbetrieb ist nicht erlaubt!

7. Einschaltdauer
Bitte die zuléssige Schaltspielzahl und Einschaltdauer beachten. (siehe FEM 9.6 82)
Die Einschaltdauer ist das Verhéltnis zwischen
Betriebszeit und Betriebszeit + Stillstandszeit
Einschaltzeit x 100 %

Einschaltzeit + stromlose Pausen
(max. Spieldauer: 10 min)

Formel: ED %=

Die Einschaltdauer wird begrenzt durch die zuldssige Erwarmung des Hubmotors. Die Betriebszeit
ist abhéngig von der erforderlichen Hubhdhe, der Hubgeschwindigkeit des Elektrokettenzuges und
der Anzahl der Hubbewegungen fir einen bestimmten TransportprozeB (Entladung von Lastwagen,
Beschickung von Maschinen). In der Praxis ist es schwierig, die Einschaltdauer wéhrend der
Hubarbeit zu beachten. Deshalb geben wir folgende praktische Hinweise :
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Nach Montage mufB zwischen Hebezeug und Fahrwerk noch eine Beweglichkeit in den in Bild 15.1
und 15.2 angegebenen Pfeilrichtungen vorhanden sein.

Bild 15.1 - : . >

Bild 15.2 —

Achtung:

Der Typ der Aufhédngedse ist an den jeweiligen Typ des Kettenzuges und den verwendeten
Fahrwerkstyp (Tragerflanschbreite) gebunden.

Bei nachtraglicher Ausristung eines Elektrokettenzuges mit einem Fahrwerk muR die Aufhangedse
nach Tabelle 3 ausgewéahlt werden.
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Tabelle 3

Technische Daten fur die Auswahl der Fahrwerke der Elektrokettenziige

Handfal;rwerk-Typ
[ for
Bauform
HFN / B 1-3
HFS1 / B 1-3
HFS2 / B 1-3
HFN / B 445
HFS1 / B 445
HFS2 / B 445
HFN / B 4.1-5.1

HFS1 / B 4.1-5.1

HFS2 / B 4.1-5.1

HFN / B 6+7

HFS1 / B 647
HFS2 / B 647

HFN / B 6.1+7.1

HFS1 / B 6.1+7.1
HFS2 / B 6.1+7.1
'HAN  / B 8.1-9.1
"HAS1 / B 8.1-9.1
HAS2 / B 8.1-9.1

Elektrofahrwerk-Typ

Traglast  Flanschbreite/ Typ

Erlduterung der Typbezeichnung des Fahrwerkes:

14

Fahrge-
[ far /  schwindig-
Bauform keit
m / min kg
EFN / B 1-3 / 16
EFN / B 1-3 / 25
. EFN / B 1-3 !/ 5+20
EFS1 / B 1-3 / 16
EFSt / B 1-3 / 25 500
' EFS1 / B 1-3 /! 5+20
EFS2 / B 1-3 /16
EFS2 / B 1-3 / 25
' EFS2 / B 1-83 /  5+20
EFN / B 445 / 16
| EFN / B 445 / 25
EFN /B 445 /  5+20
EFS1 / B 4+5 / 16
EFS1 / B 445 / 25 1000
' EFS1 / B 445 ! 5+20
EFS2 / B 445 / 16
EFS2 / B 445 / 25
EFS2 / B 445 /  5+20
EFN / B 4.1-5.1 / 16
EFN / B4.1-5.1 [/ 25
EFN / B 4.1-5.1 [/ 5+20
EFS1 / B 4.1-5.1 / 16
' EFS1 / B 4.1-5.1 / 25 2000
' EFS1 / B 4.1-5.1 !/ 5420
EFS2 / B 4.1-5.1 / 16
EFS2 / B 4.1-5.1 / 25
(EFS2 / B 4.1-5.1 / 5420
EFN / B 6+7 / 8
EFN / B 6+7 /12
EFN / B 6+7 !/ 5+20
EFS1 / B 647 / 8 2000
EFS1 / B 6+7 /12
_EFS1 / B 6+7 /5420
EFS2 / B 6+7 !/ 5420
EFN  / B6.1+7.1 [ 8
| EFN / B 6.1+7.1 /12
'EFN / B 6.1+47.1 / 5+20
EFS1 / B 6.1+7.1 / 8 3200
EFS1 / B 6.1+7.1 /12
|EFS1 / B 6.1+47.1 / 5420
' EFS2 / B 6.1+7.1 !/ 5+20
EFN / B 8.1-9.1 / 3,5+16
EFS1 / B 8.1-9.1 /  3,5+16 5000
EFS2 / B 8.1-9.1 /  3,5+16
HFN
EFS 1
EFS 2
HF - Handfahrwerk Flansch-
EF - Elektrofahrwerk breite
HA - Haspelfahrwerk N, S1, S2

Einstellbereich Aufhidngebse

mm
50 - 106
0,500
110 - 200
210 - 300 2,500
66 - 135 0,1000
137 - 215 1,1000
220 - 300 2,1000
66-135 0,2000
137 - 215 1,2000
220 - 300 2,2000
82-155 0,2001
137 - 215 p2002
1,2001
220 - 300 2,2001
82-155 0,3200
137 - 215 13201
1,3200
220 - 300 2,3200
90 - 155
160 - 226 0.5000
240 - 310 2,5000
B1-3/
B1-3 /16
B6+7 /5 + 20
I
einsetzbar Fahrgeschwindig-
far keit fur EFW
Bauform

LIFTKET

4.2 ElektroanschluB3 der Elektrofahrwerke

Direktsteuerung

Am Fahrmotor des Elektrofahrwerkes befindet sich eine ca.0,5 m lange Leitung fiir den Anschluf3 an
den Elektrokettenzug. Im Gehduse des Elektrokettenzuges befinden sich die AnschluBklemmen. Der
Anschlul3 erfolgt gemaBi Schaltplan.

Bild 16: Hubwerk mit Elektrofahrwerk

Der Steuerschalter besitzt Drucktaster fiir die Steuerung der Fahrbewegung. Das Elektrofahrwerk fir
Schnell- und Feinfahrgeschwindigkeit besitzt Taster mit Stufenschaltung.

Kleinspannungssteuerung 24 V

in einem gesonderten Gehause befinden sich die Schitze fir den Fahrantriebsmotor. Dieses
Gehdause ist an der motorfreien Seite des Fahrwerkes auf den zwei Fahrwerksbolzen mit den Kronen-
muttern zu befestigen. Die beiden aus dem Schitzgehduse kommenden AnschluBleitungen sind
gemaf Schaltplan im Klemmraum des Elektrokettenzuges und am Fahrwerksmotor anzuschlief3en.
Nach erfolgtem elekirischen Anschlul3 sind der Elektrokettenzug und das Fahrwerk auf Funktion zu
profen.

5. Priifungen

Der Einsatz der Elektrokettenz(ige ist méglich nach: UVV “Winden, Hub und Zuggeradte” VBG 8
UVV “Krane” VBG 9
5.1 Priifung bei Einsatz nach VBG 8 § 23
Durch einen Sachkundigen sind die Geréate vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen
Anderungen priifen zu lassen.

5.2 Priifung bei Einsatz nach VBG 9 § 25

Durch einen Sachverstandigen sind die Krane vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentli-
chen Anderungen prifen zu lassen. Die Elektrokettenzlge sind typgepruft.
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