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Zubehor zu BRB- und REB-Maschinen

Werkzeughalter WH

Inkl. Torx-Schraube. Kombinationsmd&glichkeiten von Werkzeughaltern und Multifunktionswerkzeugen, siehe Seite 72.

ARTIKEL NAHT EINSETZBAR MIT MASCHINE HOHE HOHE CODE KG
[MM] [INCH]

WH5-| | BRB 2/ REB 10 0.394 790 085230 0,005
WH4-1* | BRB 2 10 0.394 790 085234 0,033
WH12- | BRB 4 20 0.787 790 086 210 0,035
WH12-1 / kurz I BRB 2/ BRB 4 14 0.551 790 086 281 0,032
WH15-1 | BRB 4/ REB 20 0.787 790092 202 0,100
WH15-| | BRB 4 / REB 21 1.063 790 092 204 0,100
WH15-1** | BRB 4/ REB 16,5-23  0.650-0.906 790093 410 0,247
WH30-| | REB 20 0.787 790093 202 0,166
WH30-| | REB 27 1.063 790093 204 0,235
WH5-V-30° /Y BRB 2 - - 790085 236 0,015
WH12-V-30° v/Y BRB 4 - - 790086 214 0,040
WH12-V-30° / kurz v BRB 2/ BRB 4 - - 790086 282 0,036
WH12-V-37,5° VY BRB 4 - - 790086 216 0,040
WH12-V-45° v/Y BRB 4 - - 790086 474 0,052
WH12-V-80° /Y BRB 4 / REB - - 790093 462 0,115
WH12-V-35° /Y BRB 4 - - 790086 272 0,048
WH15-V-30° v/Y BRB 4 / REB - - 790092 210 0,100
WH15-V-37,5° V/Y BRB 4/ REB - - 790092 216 0,100
WH12-V-37,5° / kurz v BRB 2/ BRB 4 - - 790086 283 0,035
WH15-V-45° v/Y BRB 4/ REB - - 790092 218 0,144
WH15-V-60° v/Y BRB 4 / REB - - 790092 212 0,100
WH30-V-15° v/Y REB - - 790093 468 0,200
WH30-V-25° /Y REB - - 790093 476 0,209
WH30-V-30° /Y REB - - 790093 210 0192
WH30-V-32,5° v/Y REB - - 790093 424 0,234
WH30-v-37,5° v/Y REB - - 790093 216 0,199
WH30-V-40° /Y REB - - 790093 510 0,237
WH30-V-45° /Y REB - - 790093 404 0,204
WH5-U-20° U BRB 2 - - 790085 228 0,014
WH12-U-10° U BRB 4 - - 790086 208 0,044
WH12-U-15° U BRB 4 / REB - - 790086 213 0,044
WH12-U-20° U BRB 4 - - 790086 224 0,047
WH12-U-20° / grope Spannflache U BRB 4/ REB - - 790086 476 0,091
WH12-U-25° U BRB 4 - - 790086 212 0,051
WH30-U-5° U REB - - 790093 509 0,210
WH30-U-7° U BRB 4 / REB - - 790093 408 0,206
WH30-U-10° U BRB 4/ REB - - 790093 220 0174
WH30-U-14° U REB - - 790093 474 0,190
WH30-U-20° U BRB 4/ REB - - 790093 218 0,184
WH30-U-25° U REB - - 790093 478 0,165
WH5-ID-14° /10 mm tief 1D BRB 2 - - 790085232 0,017
WH5-ID-14° 1D BRB 4/ REB - - 790093 406 0,139
WH5-D-45°*** 1D BRB2/BRB 4/ REB - - 790086 218 0,055
WH10-1D-5° / kurz ID BRB 4/ REB - - 790093 398 0,135
WH10-1D-5° / lang 1D BRB 4/ REB - - 790093 400 0,152
WH10-ID-14° ID BRB 4/ REB - - 790093 402 0,160
WH10-1D-14° / 30 mm tief 1D BRB 4/ REB - - 790093 466 0,265
WH12-1D-10° / ab ID 50 ID BRB 4/ REB - - 790086 280 0,060
WH10-1D-30° 1D BRB 4/ REB - - 790093 493 0,100
WH10-ID-45° 1D REB - - 790093 494 0,107
WH10-ID-80°*** ID BRB 2/ BRB 4 - - 790086 275 0,075

*  Spezialhalter zum Anplanen von Rohren in Rohrbdden.
**  Werkzeughalter WH einstellbar fiir I-Naht. Der Lieferumfang beinhaltet: einstellbarer Werkzeughalter, Multifunktions-Werkzeug MFW 15-V / I-4 (Code 790 093 037), Torx-Schrauben, Einstellplatten.

*** Werkzeughalter WH zum Trennen von Rohren aus Rohrbdden.

|
WH12-| WH15-** WH15-V-30° WH12-U-15° WH5-1D-14°
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Multifunktions-Werkzeuge MFW "Economy"

Unbeschichtete Wendeplatten-Werkzeuge mit 2 bzw. 4 Schneiden.
Einsetzbar fir Rohre aus niedrig- und unlegiertem Stahl, Aluminium sowie Gusswerkstoffen.

ARTIKEL AUSFUHRUNG FUR WANDDICKEN EINSETZBAR MIT WH / FUR FUGENFORM EINSETZBAR MIT  CODE KG

[MM] [INCH]
MFW15-V/I-4 Economy 2-15 0.079-0.591 V, Y, | BRB 4/ REB 790 093 047 0,033
MFW30-V/I-4 Economy 2-30 0.079-1.181 V, Y, | REB 790 093 043 0,055

Multifunktions-Werkzeuge MFW "High-Performance"

Mit einer High-Performance Werkzeugverschleif-Hochleistungsschutzschicht beschichtete Wendeplatten-Werkzeuge mit 2
bzw. 4 Schneiden. Einsetzbar fiir Rohre aus hochlegiertem Stahl (Edelstahl), niedrig- und unlegiertem Stahl, Aluminium sowie Guss-

werkstoffen.
ARTIKEL AUSFUHRUNG FUR WANDDICKEN EINSETZBAR MIT WH / FUR FUGENFORM EINSETZBAR MIT CODE KG
[MM] [INCH]

MFW5-U-2-R0,4 High-Performance max. 6 max. 0.236 WH5-1 und WH5-U-20° mit Radius 0,4 mm BRB 2 790 085 030 0,002
MFW5-U-2-R2 High-Performance max. 6 max. 0.236 WH5-1 und WH5-U-20° mit Radius 2 mm BRB 2 790 085 032 0,002
MFW30-V / I-4 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V. Y, | REB 790 093 033 0,055
MFW30-U-4-R5 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, U mit Radius 5 mm REB 790 093 034 0,055
MFW30-U-4-R2 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, U mit Radius 2 mm REB 790 093 035 0,060
MFW30-U-4-R1 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, U mit Radius 1 mm REB 790 093 036 0,060
MFW30-U-4-R0,4 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, |, U mit Radius 0,4 mm REB 790 093 042 0,060
MFW4-|-2 High-Performance max. 4 max. 0.157 WH4-1-2 (Spezialhalter) BRB 2 790 085 031 0,002
MFW15-V / 1-4 High-Performance 2-15 0.079-0.591 V, Y, I BRB 4/ REB 790 093 037 0,055
MFW12-V / I-2 High-Performance 2-12 0.079-0.472 V, Y, I, U mit Radius 1,2 mm BRB 4 790 086 060 0,003
MFW12-U-2-R2 High-Performance 2-12 0.079-0.472 V, Y, I, U mit Radius 2 mm BRB 4 790 086 064 0,003
MFW5-1D-2-R0,4 (14°) High-Performance o - WH5-1D-14° mit Radius 0,4 mm BRB 4/ REB 790 093 039 0,003
MFW5-1D-2-R0,4 (45°) High-Performance - - WH5-ID-45° mit Radius 0,4 mm BRB 4/ REB 790 086 061 0,002
MFW10-1D-2-R0,4 (80°) High-Performance - - WH10-ID-80° mit Radius 0,4 mm BRB 4 790 086 062 0,002
MFW10-1D-2-R0,8 (14°) High-Performance - - WH10-1D-14° mit Radius 0,8 mm REB 790 093 038 0,002
MFW10-1D-2-R3 (14°) High-Performance - - WH10-1D-14° mit Radius 3 mm REB 790 093 041 0,004

Tool Bits TB

Nur einsetzbar mit der BRB 2 und BRB 2 VollAuto.

Die Tool Bits sind mit einer Breite von nur 4,5 mm (0.177") ideal zum Zurickkirzen von Warmetauscherrohren. Somit kénnen
Warmetauscher selbst mit geringsten Rohrabstdanden problemlos bearbeitet werden. Die gegenliberliegenden Werkzeugaufnahmen
bzw. Werkzeugschneiden sorgen auferdem fir eine bessere Kraftiibertragung.

Die passende Werkzeugaufnahme fiir Tool Bits ist bei der BRB 2 VollAuto bereits im Lieferumfang enthalten; bei der BRB 2
muss diese separat bestellt werden (siehe unten).

ARTIKEL NAHT EINSETZBAR MIT BREITE BREITE FLANKENWINKEL CODE KG
MASCHINE [MM] [INCH1 [°]
TB4.5-1 | BRB 2/ BRB 2 VollAuto 45 0177 - 790085500 0,012
TB4.5-V-30° v BRB 2/ BRB 2 VollAuto 4,5 0177 30 790085501 0,014
TB4.5-V-37.5° v BRB 2/ BRB 2 VollAuto 45 0177 37.5 790 085 502 0,015
TB4.5-V-45° v BRB 2/ BRB 2 VollAuto 4,5 0177 45 790085503 0,015
TB6-REMOVE-45° - BRB 2/ BRB 2 VollAuto 6,0 0.236 45 790085504 0,012
MFW15-V/I-4 "Economy" MFW30-U-4-R1 MFW15-V / 1-4 MFW5-ID-2-R0,4 (14°) Tool Bits TB
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Werkzeugaufnahme fiir Tool Bits TB

Werkzeugaufnahme fiir Werkzeugkombinationen
WH/MFW
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Aufriistsatz BRB Standard "Dimensionserweiterung"

Balance-Federzug
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Werkzeugaufnahme fiir Tool Bits TB

Bereits im Lieferumfang der BRB 2 VollAuto enthalten. Zur BRB 2 ist diese Werk-
zeugaufnahme nur separat erhaltlich.

Je nach Anwendung (z.B. bei der Bearbeitung von Warmetauschern) ist der Einsatz
von Tool Bits (Seite 67) sowie der dazu passenden Werkzeugaufnahme erfor-
derlich. Diese Aufnahme kann mit wenigen Handgriffen auf die BRB 2 und BRB 2
VollAuto montiert werden.

ARTIKEL CODE KG
Werkzeugaufnahme fiir Tool Bits

790 085 510 0,235

Werkzeugaufnahme fiir Werkzeugkombinationen WH/MFW

Bereits im Lieferumfang der BRB 2 enthalten. Zur BRB 2 VollAuto ist diese Werk-
zeugaufnahme nur separat erhaltlich.

Je nach Anwendung ist der Einsatz von herkémmlichen Werkzeughaltern WH (sie-
he Seite 66) und Multifunktions-Werkzeugen MFW (Seite 67) sowie der dazu
passenden Werkzeugaufnahme erforderlich. Diese Aufnahme kann mit wenigen
Handgriffen auf die BRB 2 und BRB 2 VollAuto montiert werden.

Vorteile:
* Nur ein Multifunktions-Werkzeug notwendig flr verschiedene Bearbeitungsarten
(Anfasen, Planen), verschiedene Rohrwanddicken und verschiedene Werkstoffe

+ Wendeplatten mit bis zu 4 Schneiden und Hochleistungsbeschichtung
+ Bis zu 3 Werkzeuge gleichzeitig einsetzbar.

ARTIKEL CODE KG
Werkzeugaufnahme fir Werkzeugkombinationen WH/MFW 790 085 261 0,300

Aufriistsatze BRB 2 zur Dimensionserweiterung

Zur Dimensionserweiterung von BRB 2-Maschinen durch Aufriisten von Kit 2 auf Kit 1
(bei BRB 2 Standard) oder von Kit 1 auf Kit 2 (bei BRB 2 NC).

MASCHINE,  AUFRUSTEN  MAST-8  WERKZEUGAUFNAHME-@ DIMENSIONSERWEITERUNG AUF
SPANNSYSTEM Xﬁ;‘ I'(‘I'; ROHR-ID ROHR-AD
[MM] [INCH]  [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]

BRB2, Standard  Kit2>Kit1 1275 0.500 50,0 1.968 12,75-25,5 0.500-1.004 16,75-41,5 0.659-1.634

BRB2,NC Kit1>Kit2 19,05 0750 50,0/160 1969/0.630 19,1-47,0 0.752-1850 23,0-62,0 0.906-2.441
ARTIKEL CODE KG

Aufriistsatz BRB 2, Standard "Kit 2 auf Kit 1" 790 085 017 0,800
Aufriistsatz BRB 2, NC "Kit 1 auf Kit 2" 790185 018 1,870

Balance-Federzug

Zum lastfreien Aufhdngen der BRB-Maschinen mit Balancer. Ideal fir die Serienbear-
beitung! Der Einsatz eines Balancers ermdglicht optimale Bearbeitungsergebnisse
durch entspanntes und ermidungsfreies Arbeiten auch bei langeren Arbeitsein-
sdtzen und bietet gleichzeitig mehr Sicherheit fir den Bediener (schitzt vor
Herunterfallen der Maschine).

ARTIKEL CODE KG
Balance-Federzug 832 030 002 3,800

ROHRANFASTECHNIK
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Halterung fiir Balancer

Orbitale Rohrtrenn- und Anfasmaschinen fiir hochreine Prozessanlagen

Zum Einsatz von BRB-Maschinen mit Balancer.
Mit dieser Halterung kénnen BRB-Maschinen bis Baujahr 10/2009 nachgerstet
werden. Bei den neuen Modellen ist bereits eine Halterung integriert (ab Baujahr

11/2009).

ARTIKEL
Halterung fiir Balancer zu BRB 4
Halterung fiir Balancer zu BRB 2

Fasenfrdaser zu BRB 2 (V-/Y-Naht)

Optimiertes Arbeiten, gleichmapigere und ruhigere Schnittleistung.

CODE
790 086 310
790 085 310

KG
0,270
0,185

Inkl. verstellbaren Planhalter. Die Fasenfraser kénnen wie eine Werkzeugaufnahme

gewechselt werden und sind fir verschiedene Fasenwinkel verfligbar.
Die Fasenfraser konnen auf samtliche Maschinen (auch alteren Baujahres)

adaptiert werden.

Lieferumfang:

« 2 Multifunktions-Werkzeuge (MFW-12-V/I-2, Code 790 086 060)
+ 2 Tool Bits (Tool Bit R4.5-1, Code 790 085 390)

» 2 Torx-Schrauben
+ 6 Gewindestifte
+ 3 Befestigungsschrauben M5x16

ARTIKEL ANWENDUNGSBEREICH
KIT 1(ID MIN. - AD MAX.)  KIT 2 (ID MIN. - AD MAX.)
[MM] [INCH] [MM]

Fasenfrdser 30° 16 - 46 0.630-1.810 -

Fasenfraser 37,5° 16 - 36 0.630 - 1.420 S

Fasenfréser 45° 16 - 33 0.630-1.300 -

Fasenfréser 30° - - 19-43

Fasenfrdser 37,5° o o 19 =3

Fasenfraser 45° o = 19-36

[INCH]

0.750 - 1.690
0.750 - 1.540
0.750 - 1.420

Fasenfraser zu BRB 4 (V-Naht)

Die Fasenfraser mit 3 Schneiden bringen erhebliche Vorteile bei schwerer
Zerspanung z.B. bei aufgeschweifftem Material. Die Fasenfraser kénnen wie

CODE

790 085 380
790 085 381
790 085 382
790 085 383
790 085 384
790 085 385

KG

0,316
0,330
0,360

0,356

eine Werkzeugaufnahme gewechselt werden. Sie sind fir verschiedene Faswinkel
verfigbar und kdnnen auf samtliche Maschinen (auch dlteren Baujahres) adaptiert

werden.

Lieferumfang:

+ 3 Multifunktions-Werkzeuge (MFW-12-V/I-2, Code 790 086 060, auf Anfrage

auch MFW-P-2, Code 790 038 314)
» 3 Torx-Schrauben
+ je 3 Befestigungsschrauben M6x16

ARTIKEL ANWENDUNGSBEREICH ROHRWANDDICKE
MAX.
[MM] [INCH]
Fasenfraser 30° 1D 36 mm bis AD 78 mm (1.417-3.071") 10 0.394
in 3 Schritten a 5 mm (0.197") Abstand
Fasenfraser 45° 1D 45 mm bis AD 73 mm (1.772-2.874") 10 0.394

in 2 Schritten a 5 mm (0.197") Abstand

ORBITALUM TOOLS GMBH Josef-Schiittler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

CODE

790 086 500

790 086 459

KG

0,465

0,515

ROHRANFASTECHNIK

www.orbitalum.com
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Halterung fiir Balancer

Fasenfrdser zu BRB 2

Fasenfréser zu BRB 4
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Einstellbarer Abstandshalter

Zu BRB-Maschinen. Mithilfe dieses einstellbaren Abstandhalters wird bei
Warmetauscheranwendungen eine gleichmépige Anarbeitung gewdhrleistet.
Die Anschldge konnen flexibel eingestellt werden.

ARTIKEL CODE KG
Einstellbarer Abstandshalter Einstellbarer Abstandshalter zu BRB 2 790 085 055 0,513

Mobile Wartungseinheit DWE 10

Oler, Filter, Druckminderer von O bis 10 bar, Durchfluss bis 2,6 m3/min.
Luft-Eingangsseite: 1/2"-Klauenkupplung (DIN 3481).
Luft-Ausgangsseite: 1/2"-Schnellverschlusskupplung. Passend zu Schlauch 790 093 061.

ARTIKEL CODE KG
Mobile Wartungseinheit DWE 10 790 093 060 4,200

Druckluftschlauch mit Schnellverschlusskupplung

Zum Verbinden der REB- bzw. BRB-Maschinen mit der mobilen Wartungseinheit
DWE 10. Lange: 4 m. DI: 19,1 mm. Luft-Eingangsseite: 1/2"-Schnellverschlusskupplung.
Luft-Ausgangsseite: 90°-Winkelverschraubung mit 1/2"-Schnellverschlusskupplung und
passendem Gegenstiick zum Einschrauben in den Drehgriff an REB/BRB.

Druckluftschlauch mit Schnellverschlusskupplung
ARTIKEL CODE KG

Druckluftschlauch mit Schnellverschlusskupplung 790 093 061 2,000

KiihIschneidstoff KSS-TOP

Das wasserldsliche, vollsynthetische Fluid verldngert die Werkzeugstandzei-
ten der Wendeplatten. Weist gute Korrosionsschutzmerkmale auf. Wurde nach den
trinkwasserrechtlichen Anforderungen gemdss DVGW-Arbeitsblatt W521 (Gewin-
deschneidstoffe fir die Trinkwasser-Installation) entwickelt und entspricht in den
wesentlichen Punkten diesen Vorgaben. Ist biologisch gut abbaubar (OECD 302 B).

KiihIschneidstoff KSS-TOP ARTIKEL AUSFUHRUNG CODE K6
Kiihlschneidstoff KSS-TOP Pumpspriiher a 500 ml 790 060 226 0,630
Kihlschneidstoff KSS-TOP Nachfiill-Kanister Kanistera10 | 790 060 227 11,000

Rohrbogenspanner

Zum Bearbeiten von Rohrbégen mit der REB 6 mit einem ID von 75 bis 157 mm
(2.953" - 6.181").

Lieferumfang:

» 1Hartschalenkoffer

» 1 Mast mit Spannvorrichtung fiir Rohrbégen

» 1 Ausrichtwerkzeug

+ 8 Spannsatze a 3 Stifte fir den Dimensionsbereich 75 - 157 mm (2.953" - 6.181")

ARTIKEL CODE KG
Rohrbogenspanner Rohrbogenspanner zu REB 6 komplett 790 093 015 9,900

ROHRANFASTECHNIK
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Spannkeilsatze optional

Zur Dimensionserweiterung der Standard-REB-Maschinen.

ARTIKEL EINSETZBARMIT  ROHR-ID ROHR-ID CODE KG
[MM] [INCH]

Spannkeilsitze REB 6 155 - 166 6.102-6.535 790 093 295 1,300

Spannkeilsatze REB 14 320-339 12.598 -13.346 790 094 189 3,600 Spannkeilsatze optional

Spannkeilsitze REB 14 331- 350 13.031-13.780 790 094 190 3,850

Delrin-Spannsegmente

Kundenspezifische Delrin-Spannsegmente zu REB 6, REB 14 zur Bearbeitung
von diinnwandigen Rohren durch ein deformationsfreies Spannsystem.

Die Spannsegmente werden speziell auf den Innendurchmesser eines Rohres gefer-
tigt und sind ausschlieplich fir diesen verwendbar. Bitte den genauen Innendurch-
messer bei Bestellung angeben. Weitere Dimensionen auf Anfrage.

Delrin-Spannsegmente
Lieferumfang:
* 6 Zylinderschrauben

+ 3 Spannkeile
+ 3 Delrin-Spannsegmente

ARTIKEL EINSETZBARMIT  ROHR-ID ROHR-1D CODE KG
[MM] [INCH]

Delrin-Spannsegment ~ REB 6 108,2 -110,1 4.260-4.335 790 093 297 1,600
Delrin-Spannsegment ~ REB 6 147,0 - 149,0 5.787-5.866 790093 298 1,905
Delrin-Spannsegment ~ REB14 160,0 6.299 790094 203 3,700
Delrin-Spannsegment ~ REB 14 161,5-162,7 6.358-6.406 790 094 202 3,800
Delrin-Spannsegment ~ REB 14 211,6 - 213,5 8.331-8.401 790 094 206 5,600
Delrin-Spannsegment REB 14 227,58 8.960 790094198 5,880
Delrin-Spannsegment ~ REB14 250,0 9.843 790094 208 5,600
Delrin-Spannsegment ~ REB 14 264,7-266,2 10.421-10.480 790 094 210 5,600
Delrin-Spannsegment ~ REB 14 314,7-315,9 12.390 - 12.437 790 094 222 4,100
Delrin-Spannsegment REB 14 3429 13.500 790 094 226 4,800
Delrin-Spannsegment REB 14 3477 13.689 790 094 224 4,750

ID-Tracking zu REB 14

Das REB ID-Tracking Modul dient der Schweifnahtvorbereitung von diinnwan-
digen, grofdimensionierten Rohren, bei denen eine prazise Rohrendenbearbei-
tung und eine exakte Steghdhe bendtigt wird. Das Modul tastet den Rohrinnen-
durchmesser ab. Durch die Federkraft wird die Unrundheit des Rohres ausgeglichen
und somit eine gleichbleibende Stegh&he bei der Bearbeitung erreicht. Samtliche
Schweifnahtvorbereitungen wie V-, Y oder Tulpennaht kdnnen mit dem ID-Tracking
Modul verwirklicht werden.

ID-Tracking zu REB 14

Lieferumfang:

« ID-Tracking Modul
» Aufnahme fur Planer
+ Montageanleitung

ANWENDUNGSBEREICH [MM] [INCH]

Rohr-ID 150 - 320 5.910-12.600

Wanddicke max. 15 0.591

ARTIKEL CODE KG
ID-Tracking zu REB 14 790 094 013 5,750

ROHRANFASTECHNIK
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Kombinationsmaoglichkeiten von Werkzeughaltern WH und
Multifunktions-Werkzeugen MFW fir REB- und BRB-Maschinen

CODE WERKZEUGHALTER TORX-SCHRAUBEN PASSENDE MFW*S

Werkzeuge zur Schweifnahtvorbereitung "I-Naht"

790 085234 WH 4-1 790 085 244 790 085031 mit R 0
790 085230 WH 5-1 790 093 224 790 085030 mit R 0,4
790 086 210 WH 12-1-H 20 mm 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 281 WH 12-1 / kurz 790 086 220 790 086 060 mitR 1,2
790 092 202 WH 15-1-H 20 mm 790 093 226 790093 037 mit R 0
790 092 204 WH 15-I-H 27 mm 790 093 226 790093 037 mit R 0
790093 202 WH 30-I-H 20 mm 790 093 226 790093 033 mitR 0O
790093 204 WH 30-I-H 27 mm 790 093 226 790093 033 mitR 0
790 093 410 WH 15-1-H 16.5-23 mm (verstellbar) 790093 226 / 790 093 425 790093 037 mit R 0

Werkzeuge zur Schweifnahtvorbereitung "V-Naht" und "Y-Naht"

790 085236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030 mit R 0,4
790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 282 WH 12-V-30° / kurz 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 283 WH 12-V-37.5° / kurz 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790 086 060 mit R 1,2
790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2
790 092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790093 037 mit R 0/ 790 093 047
790 092 216 WH 15-V-37.5° 790 093 226 790093 037 mit R 0 /790 093 047
790 092 218 WH 15-V-45° 790093 226 790093 037 mit R 0 /790 093 047
790092 212 WH 15-V-60° 790 093 226 790093 037 mit R 0/ 790 093 047
790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043
790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043
790093 210 WH 30-V-30° 790 093 226 790093 033 mit R 0/790 093 043
790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043
790 093 216 WH 30-V-37.5° 790 093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043
790 093 404 WH 30-V-45° 790 093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043
790 093 470 WH 30-V-50° 790 093 226 790093 033 mit R 0/790 093 043
790 093 472 WH 30-V-55° 790093 226 790093 033 mit R0 /790 093 043

Werkzeuge zur Schweifinahtvorbereitung "U-Naht"

790 085228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 085030 mit R 0,4

790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790 086 060 mit R1,2 /790 086 064 mit R 2
790 086 213 WH 12-U-15° 790086 220 790 086 060 mit R1,2 /790 086 064 mit R 2
790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790 086 060 mit R 1,2/ 790 086 064 mit R 2
790 086 476 WH 12-U-20° grope Spannfldche 790 086 220 790 086 060 mit R1,2 /790 086 064 mit R 2
790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790 086 060 mit R1,2 /790 086 064 mit R 2
790093 408 WH 30-U-7° 790093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R2 /790 093 036 mit R 1
790 093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R 2
790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R 2
790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R 2
790093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R 2
790 093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790093 034 mit R5/790 093 035 mit R 2

Werkzeuge zum "Fasen/Innenausdrehen”

790 085232 WH 5-ID-14° 790 093 224 790093 039 mitR 0,4
790093 406 WH 5-ID-14° 790 093 224 790093 039 mit R 0,4
790 086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790 086 061 mit R 0,4
790093 398 WH 10-1D-5° / kurz 790 093 225 790093 038 mit R 0,8 /790 093 041 mit R 3
790 093 400 WH 10-1D-5°/ lang 790 093 225 790093 038 mit R 0,8 /790 093 041 mit R 3
790 093 402 WH 10-1D-14° 790 093 225 790093 038 mit R 0,8 / 790 093 041 mit R 3
790 093 466 WH 10-1D-14° / 30 mm tief 790093 225 790093 038 mit R 0,8 /790 093 041 mit R 3
790 086 296 WH 10-1D-60° 790 093 225 790093 038 mit R 0,8 /790 093 041 mit R 3
790 086 275 WH 10-1D-80° 790 086 220 790 086 062 mit R 0,4
790 086 280 WH 12-1D-10° / ab ID 50 790 086 217 790 086 060 mit R 1,2
790 093 494 WH 10-1D-45° 790 086 220 790093 040 mit R 0,8
790093 493 WH10-ID-30° 790 086 220 790093 040 mitR 0,8
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Einsatzbereiche von Werkzeughaltern fur U-Naht

Code

790 085 228
790 093 220
790 093 474
790 093 468
790093 218
790 093 478
790093 408
790 086 208
790 086 224
790 086 212

Einsatzbereiche von Werkzeughaltern f

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Mast-0 12,7 Mast-0 19 Mast-@ 19 Mast-@ 32 Mast-@ 32 Mast-@ 32 Mast-@ 40 Mast-0 63
WZT-0 51 WZT-9 51 WZT-0 68 WZT-0 68 WZT-0 90 WZT-0 120 WZT-0 183 WZT-9 375
Maximaler Innendurchmesser bei 1 mm Lippenstarke

Bezeichnung IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. ID min.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WH 5-U-20° 34 15 38 21 - - - - - - 104 34 159 49 320 65
WH 30-U-10° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 30-U-14° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 30-V/U-15° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 30-U-20° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 30-U-25° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 30-U-7° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
WH 12-U-10° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
WH 12-U-20° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
WH 12-U-25° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65

ur Rohrinnenbearbeitung

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Innenausdrehen Mast-@ 12,7 Mast-@ 19 Mast-@ 19 Mast-@ 32 Mast-@ 32 Mast-@ 32 Mast-@ 40 Mast-0 63
WZT-0 51 WZT-0 51 WZT-0 68 WZT-0 68 WZT-0 90 WZT-9 120 WZT-9 183 WZT-0 375
Bearbeitbarer Rohrinnendurchmesser (0,5 mm Sicherheitsabstand zum Mast)
Code Bercihnun IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.
9 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

- - o

790 085 232 WH 5 lD. 1= 38 21 38 36 55 36 55 42 i 42 107 42 159 53 320 92

10 mm tief

790 093 398 xqurlo—m—s / - - - - - - - - 72 59 105 61 159 71 320 95
_1p-5°

790093 400 n’j:;o D=5/ - - - - - - - - 12 59 105 61 159 Il 320 95

790093402 WH10-1D-14° o o o = S o o o 2 59 105 61 159 il 320 95

790093406 WH5-ID-14° - - - - - - - - 60 39 96 43 159 60 320 92
_1D-14°

790093 466 LI lD. 142 - - - - - - - - 61 53 105 61 159 78 320 101

30 mm tief
790 086 218  WH 5-1D-45° 24 20* 37 24 49 27 49 37 40 40 107 37 159 58 320 92
Einsatzbereiche von Werkzeughaltern fiir Rohrbodenbearbeitung
790 086 275 WH10-1D-80° 4 37 41 43 58 43 58 56 80 56 10 56 159 64 320 92

* Bei Durchmesser 20 mm: maximale Fasenbreite 4 -5 mm

Abkiirzungen:
WH = Werkzeughalter
WZT = Werkzeugtrdger/-aufnahme
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Lippenldnge bei Einsatz von Planhaltern 790 092 202 /

790 093 202 bzw. 790 086 210

www.orbitalum.com

Orbitale Rohrtrenn- und Anfasmaschinen fir hochreine Prozessanlagen

MFW 12-V/1-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
Code Bezeichnung R1,2 R2 R5
o) 790 086 060 790 093 035 790 093 034
Lippenldange (X1)
790 085228 WH 5-U-20° = =
790093218 WH 30-U-20° 1,4 mm 0mm
790 093220 WH 30-U-10° 2,5mm 0,5mm
790093408 WH30-U-7° 3,8mm 1,1mm
790 093 474 WH 30-U-14° 2,3mm 0mm
790 093 478 WH 30-U-25° 1,1 mm 0mm
790 086 208 WH 12-U-10° 1,5 mm - -
790 086 212 WH 12-U-25° 1,5 mm =
790 086 224 WH 12-U-20° 1,5 mm -

Lippenlange bei Einsatz von Planhalter 790 093 410 (verstellbar)

MFW 12-V/1-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-

Code Bezeichnung R1,2 R2 RS

) 790 086 060 790 093 035 790 093 034

Lippenldnge (X1)

790 093 408 WH30-U-7° 1-7mm 0-2,5mm
790 093220 WH 30-U-10° 0-6mm 0-3mm
790 093 474 WH 30-U-14° 0-6,5mm 0-1mm
790093218 WH 30-U-20° 0-5mm 0-3,5mm
790 093 478 WH 30-U-25° 0-5mm 0-1mm
790 086 208 WH 12-U-10° 0-5mm - -
790 086 224 WH 12-U-20° 0-5mm -
790 086 212 WH 12-U-25° 0-5mm -
Abkiirzungen:

WH = Werkzeughalter
WZT = Werkzeugtrdger/-aufnahme

o / Fasenwinkel
durch den Winkel des Werkzeughalters vorgegeben

R / Radius
durch Radius am MFW vorgegeben

X1/ Lippenldnge
von Rohrende bis Radiusanfang

74 A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING ORBITALUM TOOLS GMBH Josef-Schiittler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com



<} orbitalum www.orbitalum.com Orbitale Rohrtrenn- und Anfasmaschinen fiir hochreine Prozessanlagen

orbital | cutting + welding

Die verschiedenen Schweifinaht-Fugenformen:

Bearbeitung am Rohrinnen-

Stumpf-Naht / I-Naht V-Naht Y-Naht Tulpen-Naht / U-Naht durchmesser (ID)

Die Bezeichnungen der Werkzeuge von Orbitalum Tools:
Beispiele:
Multifunktions-Werkzeug MFW zur Bearbeitung am RohrauBendurchmesser (MFW 30-V/I-4-R5):

Max. bearbeitbare Wanddicke
inmm

Multifunktions-Werkzeug

Fugenformen Anzahl der Schneidkanten Fugenradius in mm

MFW 30 V/I = R5

Multifunktions-Werkzeug MFW zur Bearbeitung am Rohrinnendurchmesser (MFW 10-1D-2-R0,8):

Max. Lange der Zur Bearbeitung am Innen-
Innenausdrehung / Fase durchmesser

MFW 10 ID 2 RO,8

Multifunktions-Werkzeug Anzahl der Schneidkanten Fugenradius in mm

I

Werkzeughalter WH zum Fasen (WH 30-V-30°):

Max. bearbeitbare Wanddicke

Werkzeughalter in mm

Fugenform Flankenwinkel

<I

WH 30 Vv 30°

Werkzeughalter WH zum Plandrehen (WH 30-1-H27):

Max. bearbeitbare Wanddicke
inmm

WH 30 I H27

Werkzeughalter

Fugenform Halterhdhe in mm

< »
Bl

Halterhdhe
(H)

Werkzeughalter WH zum Innenausdrehen (WH 10-1D-14°):

Max. Lénge der Zur Bearbeitung am Auslaufwinkel der
Innenausdrehung / Fase Innendurchmesser Innenausdrehung

WH 10 ID 14°

Werkzeughalter

<I

Bendétigen Sie Hilfe bei der Wahl des richtigen Werkzeugs? Dann kontaktieren Sie uns Uber das
Formular auf Seite 58.
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