Magic Wave 2600 - AluminiumschweifRen

(Freiseisen B.)

Dem weltweiten Trend einer steigenden Nachfrage nach
Aluminiumwerkstoffen folgend, stieg auch der Bedarf
an Schweil3stromquellen zur Verarbeitung dieser Ma-
terialien. Seitens der Fa. FRONIUS wurde in den letz-
ten Jahren erhebliche Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit zur Verbesserung der Schweileigenschaften von
WIG-Wechselstromquellen geleistet.

Bei der WIG-SchweilRung von Aluminium und dessen
Legierungen wird tblicherweise mit Wechselstrom
(AC =Alternating Current) gearbeitet. Dies ist notwen-
dig, da tiber dem Aluminiumgrundmaterial (Schmelz-
temperatur ca. 650 Grad C) eine héherschmelzende
Oxydschicht (Schmelztemperatur ca. 2000 Grad C)
liegt. Wahrend der Plushalbwelle des Wechselstromes
(bezogen auf den Schweiltbrenner) wird diese entfernt,
um in der darauffolgenden Minusphase eine einwand-
freie Aufschmelzung des Grundmateriales zu ermégli-
chen.
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Abb.1: Der WIG-Wechselstromschweil3prozel3 mit den periodi-
schen Wirkungen

Dieses periodische Wechseln des Schweil3stromes
stellt an die Stromquelle zwei Anforderungen: Einerseits
ein sicheres Wiederziinden des Lichtbogens nach dem
Nulldurchgang, und andererseits sollte die dabei auf-
tretende Schallemission der Lichtbogensédule mdglichst
gering sein.

Versuche haben gezeigt, daf’ verschiedene Schweif3-
stromkurven differenzierte Larmentwicklungen durch ihre
Oberwellen verursachen, wobei bei leiseren Lichtbdgen
(sinusférmige Stréme) das sichere Wiederziinden durch
die Uberlagerung eines Hochfrequenzimpulses erfolgt.

Mit der in neueren SchweilRmaschinenfabrikaten inte-
grierten FUZZY-Logik ist es mdglich, zu jeder beliebi-
gen Schweil3stromstérke den leisest méglichen Licht-
bogen zu erhalten. Erreicht wird dies dadurch, indem
durch den im Gerét integrierten Mikroprozessor per-
manent flr alle Schweil3stromwerte eine Stromkurven-
form errechnet wird, welche zwischen den beiden
Extremformen Sinuskuve und Rechteckkurve liegt. Au-
Rerdem kann dabei auf die Uberlagerung von
Zundimpulsen generell verzichtet werden.

Die geometrischen Abmessungen der fiir die AC-
Schweillung typischen Kalotte an der Wolfram-
elektrode, haben auch wesentlichen Einflu} auf das zu
erreichende Schweilergebnis. Insbesondere bei
Kehln&hten kann durch eine konzentrierte Lichtbogen-
sdule, und dem damit verbundenem gréRReren
Lichtbogendruck, eine gute Wurzelerfassung sicherge-
stellt werden.

Elektrodentype WC 20 Elektrodentype WC 20
Kalotte @3,2 Kalotte @1,0

Material AIMg3 / 5mm Material AIMg3 / 5mm
Balance 0 Balance -5

[s=185 A Us=15,6 V Is=185 A Us=15,6 V

Abb.2: Vergleich der Wurzelerfassung bei Kehlnéhten mit un-
terschiedlichen Kalottendurchmessern

Der automatisch ablaufende Kalottenbildungsprozef®
wahrend der Lichtbogenziindung, sowie eine verringer-
te Belastung der Wolframelektrode sind durch FUZZY-
Logik unterstiitzte Voraussetzungen fiir die oben be-
schriebene Schweillanwendung.



Neben diesen speziell fiir die AC-Schweil3ung relevan-
ten Maschinen Beurteilungskriterien sind jedoch die
Zindeigenschaften der Stromquelle in vielen Fallen das
Maf der Dinge. Durch eine schnelle Stromanstiegs-
geschwindigkeit und die richtige Dosierung der
Zindenergie fir einen vorgewahlten Elektrodendurch-
messer, ergibt sich eine sich rasch stabilisierende
Zindphase.

Abb.3: Stromquelle



