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Gebrauchsanleitung

Bitte lesen und aufbewahren!

Operating instructions

Please read and save these instructions!

Instructions d'utilisation

Priére de lire et de conserver !

Istruzioni per l'uso

Si prega di leggere le istruzioni e di conservarle!

Instrucciones de uso

iLea y conserve estas instrucciones por favor!
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Lesen Slo di: Sicherheitshinweise Bellage 39 230 .. !

—

. Rotostar.Technische Daten
2. Blogsarm:Waelle
3. Inbetrlebihme
3.1 Einsstelen der Arbeltsdrehzahl
3.2 Ansclilessen der Blegsamen Welle
3.3 Ansclilessen der Abschalt-Kupplung SAK
3.4 Ansclilessen von Handstiicken
3.5 Inbextriebnahme mit SAK
4, Zubeh6r: FH10, WI10, BSG10, FSM

1. Rotostar soho Abb. A
Maschinenlomente
Al En-/ Awschalter
A2 Arrotierifl
A3 Drohzatl-Bozugspfeil

A4 Drohzahlon
A5 Exzenter
A8 Molor-Kupplung

Technische Daten
Unliversalmator {tr Einphasen - Wechselstrom

Lelstungsaunnhme : 1'700 Waltt
Lelstungsabgabe: 1'250  Wall
Schutzlsoliet Schutzklasse Il
Spannung  ( sishe Ersatzteil-Liste ) diverse
Sanftanlauf fir ruckfreies Anlaufen nurbei 230V
Selbstubschallende Kohlebiirsten 2
Gewlicht ohne Welle : 10 kg
Leorlaufdrehzahlen 12'000 min!
6'000 min!
3'000 min!
Schalldruckpegoel CEN/TC 255 N 89 dB (A)
Schallivlstungspegel 102 dB (A)
Blegsame Wellen-Anschluss DIN 10 = M10  siehe A6
Fir Blogsame Wellen Typ : NA12DIN 10/G28  siehe B2 B8
(siche Katalog) NA 10 DIN 10/ G28
Vibratlonsmesswerte  1SO / DIS 8662-4
Handstick Typ: Testscheibe:  Messwert: Exzenterstufe:
FH10 2 80x10 <25mfs 12'000  min-!
W0 0 50x 6 <25m/s2 12000  min'
BSG 10 0100 x 25 <25m/s2 6000 min!
FSM 1:1 0180x 6 <2,5m/s2 6000  min!
Wartung

* Maschine lrocken und sauber aufbewahren

»  Kihlluftéffinungen mussen freigehalten werden

* Vor allen Wartungsarbeiten Stecker aus der Steckdose ziehen

* Das Getriebaschmierfett nach jedem zweiten Kohleblrsten
wechsel emeuern lassen. Diese Arbeiten fihrt Ihr SUHNER -
Service-Center sachgemass und schnell aus

* Anschlusskabel regelmassig kontrollieren. Beschadigte Kabel
unbedingt ersetzen lassen

* Reparaturen diirfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, andernfalls kénnen Unfalle fir den Benutzer entstehen

* Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn die
Maschine unzerlegt zuriickgesandt wird

2. Biegsame Welle siehe Abb. B
Maschinenelemente
B1 Gewinde-Kupplung M10
B2 Schlauchkupplung DIN10
B3 Arretierknopf
B4 Schulzschlauch

B5 Wellenseele

B6 Mitnehmer

B7 Arretierknopf

B8 Schlauchkupplung G28

15'000 min-1
12'000 min-1

Typ: NA 10 DIN 10/G28  zul. Antriebsdrehzahl bis
Typ: NA 12 DIN 10/G28  zul. Antriebsdrehzahl bis

Wartung
* Biegsame Welle trocken und sauber aufbewahren.
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Bol tdglicham Aobrauch: Einmal monatlich nou schimloron,
Wollensoolo BS aus Schutzachinuch B4 zluhon, Waollonfott onttormon
Wollonseolo B5 nur lulcht mit SUHNER Wallonfoll schimioron. ke Dono
Bost.-Nr. 904 842

Noue Wollen odur trisch golotto Wollon brauchon Elnlaufzel
Schlauchkupplungon B2 B8 vor Qobrauch roinigon. Vorschlianona
Schlauchkupplungon fiihron zu ethohtor Vibration und Liem, Do
Schutzschlauch B4 Ist dann auszuwaochsoln (sloho Ersatztollplinto).

Einstellen der Arbeltsdrehzahl (Exzontor-Schallung) sioho Abb, A

g
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Drohzahlwachsol nur bol ausgoschaltotor Maschino A,

Warlon bis Gotrloba vollig stillstoht, Notzstockor zlohon,
Vorgowissern Slo sich dass dio gowiinschte Drohzahl A4 i dos
olngesolzto Werkzoug und dus Handstick zulfisslg 1st.
Arrotlarstift A2 horauszlohaon,

Exzonter A5 bis aul Anschlag nach rochts drohon,

Arratiarstift A2 loslasson.

In dieser Posltlon massen alle Drohzablstuton slchtbar seln.

. Exzenter A5 axlal vorschioben bis dio rchtigo
. Arbeltsdrehzahl A4 vor dom Drohzahl-Bozugsploll A3 stoht,

Exzenter A5 vollstindlg nach links drohon,

Arretierstift A2 muss deutlich elnrasten.

Vergewissern Slo sich dass dla richtigo Arbeitsdrohzahl direkt und
mittlg vor dem Drehzahl-Bozugsploll A3 stoht. Rastot der Arrotiorstift
nicht eln oder die gewéhite Drohzahl wird nicht mittlg angozolgt Ist dor
Vorgang ab Punkt 1 zu wlederholon,

Hinweis: Sofern die Maschine stéindig in gloichor Getriebastollung
benitzt wird, wochentlich 1 mal kurz in allen Drohzahl-Stufon lauten
lassen (dadurch wird das Getrlobo wlodor ausrolchend geschmiort
und vorzeitiger Varschleiss verhindort).

Anschliessen der Blegsamen Welle an don Motor sishe Abb, At 13

1
2
3

4
5
6

Dorn in Arretierloch stecken.

Gew.-Kuppl. B1 stwas aus der Schlauchkupplung B2 zlehon.

Zwsiten Dorn durch Querloch an der Gowlndo-Kupplung B1 stocken
und diese damil

aul die Motor-Kupplung A6 sicher aufschrauben.

Dorne entfernen.

Schlauchkupplung B2 in die Aufnahmebohrung am Exzenlor A5
stecken.

Arretierknopf B3 niederdriicken und Schlauchkupplung B2 vollstandig
einschisben.

Arretierknopf B3 muss im Arretierloch deutlich einrasten. Vergewls-
sern Sie sich, dass der Arretierknopl B3 richtig eingerastet Ist. Gegebo
nenfalls Schlauchkupplung B2 verschieben / drehen bis Arretierknopt
B3 einrastet.

Anschliessen der Abschalt-Kupplung SAK (Zubehor) siehe Abb. C

Maschinenelemente

C1 Arretierloch C3 Einschallsperre C5 Mitnehmeor

C2 Hebel C4 Arretierknop!

Verwenden Sie zur Erh6hung der Sicherheit die Abschalt-Kupplung Typ

SAK G28.

1 Schlauchkupplung B8 in die Aulnahmebohrung stecken,

2 Arretierknopf B7 niederdriicken und Schlauchkupplung B8 vollstandig
einschieben.

3 Arretierknopf B7 muss im Arretierloch C1 deutlich elnrasten.

Vergewissern Sie sich dass der Arretierknopf B7 richtig
eingerastet ist. Gegsbenenfalls Schlauchkupplung B8 verschiseben /
drehen bis Arretierknopf B richtlg einrastet.

Anschliessen von Handstiicken siehe Abb. C

Das Anschliessen von Handstlicken entspricht dem unter Punkt 3.3
beschriebenen Vorgehen.

Hinweis: Die Handstlicke WI10, BSG10 und FSM sind zur leichteren
Handhabung auf der Schlauchkupplung drehbar.

Inbetriebnahme mit Abschalt-Kupplung SAK siehe Abb.D
Nur bei ausgeschalteter Maschine A1l

1

Einschaltsperre C3 vorschieben
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2 Hobel® volistandig niederdriickon. Gegobonentalls durch Drohon

do Arbitsspindel D1 und wiodorholtes niadardriicken €2 In Einschalt-

ntollanghringen.

» Hinw ek Diose leistungsstarke Maschine arzeugt boim Einschalton
oin 1 ohs Anlau-Moment. Nehmen Sle dahor elno stabile Stellung oln.
Hullenio (das Handstlck (Apparat) sicher und fest,

Antiebmolor einschalten A1 (Motor l&uft solort an)

»  Auskcupnin erfolgt durch loslassen des Hobols C2. Dle Drohmomaont-
Uburtraung zum Handstiick wird unterbrochen, Die Elnschaltsporro
Cl veindort selbststindiges Einkuppeln.

»  Maschie nusschalten um Hebel C2 erneut in Einschaltstollung zu
hringyen

Zubehdr: Wichtige Hinwelse

Wartung dir Handstiicke allgemein

» Tlglichvon Schleifstaub reinigen

» Nicht inFlilssigkeiten einlegen

+ Lagor sid Lebensdauergeschmiert

» Golriebdott alle 12 Monate wechseln {dieso Arbeiton vorrichtet thr
SUHNIER - Service-Center schnell und fachgerocht)

+ Vorschidssieile siehe jewsilige Ersatztollolisto

Werkzeugwechsel allgemeln

+ Vor jedim Werkzeugwechsel Motor ausschalten. Netzstecker zishan.

s+ Spanngmitur vor dem Montieren reinigen

« Aul einwandfreien Rundlauf achten und nur vibratlonsarme Werkzeuge
verwenden, Dabei unbedingt auf die zulassige Drehzah! achlen.

FH 10 Gerades Handstiick siehe Abb. E

Aufnahmebohrung Typ . G28 =028
Spannzangsn bis 08 siehe Katalog
Gewicht 0,55 kg
Zul. Antriebsdrehzahl bis 15'000 min-!
Fur Biegsame Welle Typ : NA 10 DIN 10/ G28
Maschlnenelemente

1 Spindel 3 Uberwurimutter

2 Spannzango 4 Schliissel sw 18 (2x)

Verwendbare Werkzeuge

5 Frésstifte, Schleiffinger, Gummitrager-Schleifkappen

6 Schleifslifte; Beztiglich offene Schatftldnge und davon abhéngige
Drehzahl unbedingt die Schleifstift-Packungsbeilage beachten.

Werkzeugwechsel

Spindel 1 mit Schilssel 4 festhalten und die Uberwurfmutter 3 mit Schiis-

sel 4 16sen oder spannen.

WI 10 Winkelhandstiick siche Abb. F

GetrlebeUbersetzungen ca. i =11
Aufnahmebohrung Typ: G28 = 028 mm
Spannzangen bis 68 mm siehe Katalog
Gewicht 0,55 kg

2ul. Antriebsdrehzahl bis 15000 min-!

Fir Biegsame Welle Typ: NA10 DIN10/ G28
Maschinenelemente

1 Getriebekopf 6 Spannbolzen 10 Elastische Schleifteller..
2 Spindel 7 Schlisselsw5 11 Spannzange

3 Handschulz 8 Fréser ... 12 Schlissel sw 11

4 Scheibe 9 Schleifstifte..... 13 Schliissel sw 17

5 Schrupp / Trennscheibe

Verwendbare Werkzeuge

Generell: Schafte moglichst bis fast zum Anschlag in die Spannzange 11

einfahren.

10 Elastische Schleifteller bis @ 75 mm

9 Frasstifte, Schieiffinger, Gummitrager-Schleifkappen

8 Schleifstifte; Bezlglich offene Schaftlange und davon abhangige
Drehzahl unbedingt die Schleifstift-Packungsbeilage beachten.

5 Fasersloffarmierte Schrupp- und Trennscheiben bis @ 75 mm und 9,5
mm Dicke. Bohrung 210 mm.

Woerkzeugwe chsel

+ Spindel 2 mit Schliissel 13 festhalten.

4.3

4.4

+  Spannzango 11 mit Sehlisgol 12 1dsen odor spannoen.
o Spannbolzon 8 mit Sehliingol 7 1Wsoen odor spannon.

BSG 10 Bandschlelfger#t sioho Abb. G
Typ ! BSG 10735
Schivitband B x L. ah x 450
Aulnahimobohrung

Gowlcht

Zul. Antriobsdrobzahl bla

Fr Blogsame Wollo

BISCH10/60
0H0 x Ab()
G20
1.59 kg
7'000 min!
NA 12 DIN 10/ Q21

028

Maschinenelomonto 7 Grosso Kontaktrollo

1 Schutzvorrichtung 4 U-Schoibo

2 Stockschliissol sw 17 9 Antriabsspindot

3 Schloltband 10 Autnnhmaozapfon

4 GkL-Mullor 11 Kopfstiick

5 Abdockung 12 Winkol-Stollschraubo

G Klolino Kontaklrollo 13 Drohpunkt dos Winkelkopl

Vorwoendbare Workzougo: sleho Katnlog

*  Schloelibéndor

« Vordichtotes Fasorvilesband mit Gewebeeinlago

Warkzougwaechsol (Band)

*  Kopfstiick 11 gagon oine foste Untorlage driickon. Dadurch fiilit die
Bandvorspannung ab.

* Nicht auf Kontaktrolle 8 driicken. Bandspann-Mechanismts blockiort
sonst aus Sichorheltsgrindon

» Das Schleliband von der Kontakirollo abziehon / aufziohon

Demontage / Montage dor Kontaktrollen

*  Mil Steckschliissel 2 Gki.-Multern 4 I6son

= Kontaktrollen 6, 7 abzlehon

* Anlrlebsspindel 8 und Aufnahmezaplen 10 reinigon

* Relhenfolge der montiorten Bautello slehe Abb, G

»  Mit Steckschliissel 2 Gkt.-Muttern 4 sicher anziehon (grosse Kontaktrol-
le 7 dabel festhallon)

«  Vergewlssern Sle sich dass die 6kt.-Muttern 4 sichor angozogon sind.

Vor Inbetriebnahima
Boeachten Sio vor inbetricbnahme auch folgonde Punkto:

+ Inbetriebnahme ohne Schutzvorrichtung 1 ist nicht zuldssig.

*+ Delekte, verschlissone oder vibrierende Kontaktrollen 8, 7 sind unho
dingt zu ersetzan.

* Vorjustieren: Kontaktrollo 6 mit Winkel-Stellschraube 12 plan zur Kon-
taklrolle 7 ausrichton.

» Probelauf: Bandlauf-Justiorung bei kleinster Drehzahl vornahmen.
Schieifband 3 muss mittlg zur Kontaktrolle laufen

« Schleifbander mit schlechtem Bandlaufverhalten erselzen,

« Offene Bandseite nlemals gegen Personen richten

* Niemals in dle offene Bandselte grelfen

¢ Wahrend den Arbeiten darf nicht aul das Kopfstiick 11 gedriickt wer-
den (unkontrollierter Bandlaul).

FSM Winkelschlelf-Apparat siehe Abb. H

Typ 1:1 und 2:1
Getriebelibersetzungen ca. i=1:1 =21
Aufnahmebohrung G28= 028
Zul. Antriebsdrehzahl bls 12000 min!

Max. Werkzeug-o bis  ( max. 8'000 min”! ) 180 mm

Spindel siehe Ersalzleileliste M14  der 5/8"11
Gewicht 1.2 kg

Flr Welle Typ : NA 12 DIN10/G28
Maschinenelemente

1 Schlissel sw 4 10 Spannflansch

2 Schraube 11 Schruppscheibe

3 Grifflasche 12 Trennscheibe

4 Handgriff 13  Spannmutter

5 Aufnahme fiir Schutzhaube 14 Schlissel zu Spannmuiter
6 Schlissel sw 17 15  Spannmutter

7 Spindel 16  Elastischer Schleifteller

8 Schllissel sw5 17 Fiberscheibe

9 Schutzhaube 18 Direkt aufschraubbare Werk-

zeuge
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Grlltsolte wechseln: Links oder rechts

*  Mit Schiiissel 1 Verschraubung 2 der Grifflascho 3 ldson bzw. sichor
upinnen.

Schulzhaubo

Fir dlo unter 11, 12 abgebildeten und in den tachnischon Daten spozifi-

zlorton Schleifscheiben muss die Schulzhauha 8 unbedingt montiort, d.h.

verwondet werden.

* Schutzhaube 9 Uber dle Aufnahme 5 stillpen.

* Schutzhaube in die richtigen Position drehen
(zwischen Schleifscheibe und bedienender Parson ) .

* Mt Schliissel 8 Schutzhaube 9 sichern.

Verwondbare Werkzeuge

11, 12 FFnserstoffarmierte Schrupp und Trennscholben, Lamolien-Féchor-
Schloifscheiben, Diamanttrennschelben

16 L:lustischor Schleiftelier mit Fiberschelbe 17 und Spannmuttor 15, odor
mit Klettonverschiuss-Schlelfbléttern

18 Dlrokt aufschraubbare Werkzeugo

Warkzouge wochseln

« Spindel 7 mit Schlissel 6 festhalton,

e Spannmutter 13 (15) mit Schltissol 14 I6sen oder spannon.

Woltoros Zubohor
It mit don dazagohdrgon Bontollmmorn In don SUHNER-Katudogon
aulgotihn,

Anderungen vorbehaiton.

Read the enclosed safety Instructions, appendix 39 230 ..!

1. Rotostar: Technical data
2. Flexlble shaft
3. Start-up procedures
3.1 Set the operating speed
3.2 Connect the flexible shaft
3.3 Connect the SAK safety clutch
3.4 Connect toolholders
3.5 Start-up with SAK
4. Accessorles: FH10, WI10, BSG10, FSM

1. Rotostar ses Fig. A

Machine elements

A1 On/Off switch A3 Speed indicator A5 Excenter

A2 Relention pin A4 Speeds A6 Motor shaft

Technical data

Universal, single-phase AC motor

Power input: 1,700 W

Power output: 1,250 w

Insulation protection class Il

Voltage (see spare parts list) Various

Soft start for smooth starting At 230 V only

Cut-out carbon brushes 2

Weight without shaft: 10 kg

No load speeds 12,000 RPM
6,000 RPM
3,000 RPM

Sound pressure level CEN/TC 255 N 89 dB (A)

Sound power level 102 dB (A)

Flexible shaft connection DIN10 = MI10 see A6

For flexible shaft types: NA 12 DIN 10/G28 see B2 B8

(see catalogue) NA 10 DIN 10/G28

Vibration values ISO/DIS 8662-4

Toolholder type: Test plate: ~ Measured value: Excenter stage:

FH10 o 80x 10 < 2,5 m/s? 12,000 RPM

Wi10 2 50x 6 <25m/s? 12,000 RPM

BSG 10 2100 x 25 < 2,5 m/s? 6,000 RPM

FSM 1:1 2180x 6 < 2,5m/s? 6,000 RPM

Maintenance

* Storo machine In a dry, clean place.

* Cooling air ports must be kept freo of obstructions.

= Unplug helore porforming any maintenance work.

* The gear grease must be renewed after every second carbon-
brush change. Your SUHNER Service Centra can perform this
work quickly and efficlently.

* Check connecting cables reqularly. Damaged cables must bo
replaced under all circumstances.

* Repairs may only be performed by a qualified electrician Acci-
dents could otherwise occur for the operator.

» Complalints can only be accepted if the machine Is returned
unopened.

2. Flexible shaft

See Fig. B B4 Casing
Machine elements: B5 Core
B1 M10 threaded coupling B6 Driving pin

B7 Spring-loaded pin
B8 G28 casing coupler

B2 DIN 10 casing coupler
B3 Spring-loaded pin

Type: NA10 DIN 10/G28, permissible operating speed 15'000 RPM
Type: NA12 DIN 10/G28, permissible operating speed 12'000 RPM

Maintenance

= Store flexible shaft in a dry, clean place.

* If used daily: Re-grease once monthly. Remove core B5 from
casing B4. Remove shatt grease. Lightly apply SUHNER shaft
grease to core B5. Order No. for 1 kg can: 904 832,

* New shafts or newly greased shaits require running-in.

* Clean casing coupler B2 B8 before use. Worn casing couplers
lead to increased vibration and noise. The casing B4 must then
be replaced (see spare parts list).

3.1 Set the operating speed (Excenter switch) see Fig. A
* Only change speed when machine is switched off. A1 Wait until
gears are completely motionless. Unplug power supply.
* Ensure that the desired speed A4 is permissible for the tool and
toolholder used.
1. Remove retention pin A2.




Abrasive eerrt.

3.3

2. Turm exanter A5 clockwise untll it reachaes the limit stop. Re-
lonue2 reantion pin A2. All speeds must be visible In this position.
3. Movee eiconter A5 axially until the correct.
4, Oporatng speed A4 Is positloned In front of the spead
Indicate A3.
5. Turn exonter A5 all the way lo the loft.
6. Hotortion pin A2 must click audibly into place.
7. Ensurethit the correct operating speed is positioned dlrectly
and cenrally in front of the speed Indlcator A3. If the retention
pin does not click into place, or the selocted speed is ot dis-
playedin the center, the procedure must be repeated from Stop
1.
Attention: In case the machine Is operated in one gear position
only - one must at least once a week switch through all posltions
for o bref period in order to radistribute the grease for long goar
sorvicelifv. (run without flex.Shaft and handplece)

o3

.2 Connectthe flexlble shaft to the motor see Figs. A + B

—_

.Insort pn in retention hole.

2. Slightlywithdraw threaded coupling B1 from casing coupler B2.

3. Insort second pin through transverse hole In threaded coupling
B1 and

4, Fastan fightly onto the motor shaft A6.

5. Remowve pins.

6. Insert casing coupler B2 completely Into excenter hole AS.

7. Depress spring-loaded pin B3 and completaly insert casing
couplerB2.

8. Spring-lbaded pin B3 must cllck audlbly into place in the retentl-

on hole. Ensure that spring-loaded pin B3 has locked firmly into

place. linecessary, move/rotate casing coupler B2 until spring-

loaded pin B3 clicks into place.

Connectthe SAK safety clutch (accessory) see Fig. C
Machine elements
C1 Retention hole
C2 Salety lever

C3 Locking pin C5 Driving pin

C4 Spring-loaded pin

Use the Type SAK G28 safety clutch to protect operator from

accidental start-up.

1.Insert casing coupler B8 into tool connection.

2. Depress spring-loaded pin B7 and completely insert casing
coupler B8.

3. Spring-loaded pin B7 must click audibly into place in retention
hole C1. Ensure that spring-loaded pin B7 has locked firmly into
place. If necessary, move/rotate casing coupler B8 until spring-
loaded pin B7 clicks into place.

3.4 Connect toolholders see Fig. C

35

4.0

The connection of toolholders corresponds to the procedure de-
scribed in ltem 3.3.

Note: Toolholders WI10, BSG10 and FSM can be rotated on the
casing coupler for easier handling.

Start-up with SAK safety clutch (deadman switch)

See Fig. D

Only with machine in OFF position |

1. Depress locking pin C3.

2. Completely depress safety lever C2. If necessary, move to star-

ting position by turning the working spindle D1 and repeatedly

depressing safety lever C2.

Attention; The powerfull machine develops a heavy torque when

switched-on. Thus secure yourself in a rigid position and hold

on to the handpiece.

« Switch on drive motor A1 (Motor starts softly.)

Switch off by releasing lever C2. Torque transmission to the

toolholder is interrupted. Locking pin C3 protects from automatic

start-up.

 Switch machine off in order to return safety lever C2 to starting
position.

Accessories
Toolholder maintenance: General

>

Cloan oft grinding dust dally.
Do not iImmarsoe In liquld.
Boarlngs aro greasod for lito.

Contro can porform this work qu

Soo ragpoctivo sparo paety st for woar parts,

Chango goar groase avory 12 months, (Your SUHNER Sorvice

lckly and officiontly.)

Chango of tools / abrasives: Goneral
+ Unplug powar supply bofore each tool chango,
* Cloan clamp fitting beforo mounting.

* Ensuro flawlosa runout and only

uso low-vibration tools, It In

ousontinl that you takoe note of tho permissiblo speod In this

contoxt,

FH 10 Straight toolholder seo

Fig. E

Tool connectlon Typo: G28 = o20mm

Collats up to o8 nun goo calaloguo
Welght 0.55 k()

Pormissible oporating speed up to15,000  RPM

For flexiblae shaft Type: NA 10 DIN10/G28

Machine elements
1 Collet

Sultable Tools

2 Clamping nut 3 Wrench 18 mm (x2)

4 Burs, spaclalty abrasives, matarials conditioning products
5 Mounted paolnts, Attention: always obsorvo mounting

Instructions.

4.2 WI 10 Right angle toolholder sce Fig. F

4.3

Tool connection Type:
Collets up to
Weight

Permissible operating speed up to
For flexible shaft

Machine elements:
1 Right angle gear head

Type:

G28 = 028 mm
08 mm see catnloguo
0.55 kg
15,000RPM
NA 10 DIN 10/ G28

7 Allen wreanch 5 mm
8 Mounted points

2 Spindle 9 Burs, speclally abrasives
3 Safety guard 10 Dlsc Pd holders

4 Washer 11 Collet

5 Grinding / cutting wheels 12 Wrench 11 mm

6 Clamping bolt 13 Wrench 17 mm

Suitable Tools
General: If possible always mount
bottoms out.

shank in collet 11 until it

10 Disc Pd holders up to 3" dia. (875 mm)

9 Burs, specialty abrasives, matel
8 Mounted points, Attentton: alw
instructions.

rlals conditioning products
ays observe mounting

5 Reinforced Grinding/Cutting wheels - with 10 mm bore up

to 3"x 1/4"
Tool change

* Hold spindle 2 tight with wrench 13.
» Loosen or tighten collet 11 with wrench 12.

» Loosen or tighten clamping bol

t 6 with allen wrench 7.

BSG 10 Belt grinding attachment see Fig. G

Type: BSG 10/35 BSG 10/50
Grinding belt W x L 35 x 450 50 x 450
Tool connection G28 =p28 mm

Weight 1.59 kg

Permissible operating speed up to 7,000 RPM

For flexible shaft NA 12 DIN 10/G28
Machine elements

1 Safety guard 8 Washer

2 Box spanner 17 mm
3 Grinding belt

4 Hexagon nut

5 Cover

6 Idler wheel

7 Contact wheel

9 Drive spindle
10 Mounting pivot
11 Idler wheel end
12 Tracking bolt
13 Centre of rotation of the
angular head
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Sultuble Teols: See cataloguo
o Crindingbnits
* Comprresed non-woven belt with toxtlle insort

Tool chamng (belt)

* Proan idbr wheel end 11 against a solld basge. This causes the
holt temnson to drop.

* Do not pets down on idler whool 6. Belt-tightening mechanlsm
othorwis: hocomes blocked for safety reasons.
Romowegrinding belt from contact whool and fit new bolt.

Disnssornby/assembly of the contact whoels

* Looson hexagon nuts 4 with box spanner 2.

* Romowvecontact wheels 6, 7.

* Clean drve spindle 9 and mounting pivot 10.

* Seo Fig.G for the order of assembling the components.

Firmly tighlen hexagon nuts 4 with box spanner 2 (hold large

contact vhoeal 7 firmly in place while doing so.)

Ensure that hexagon nuts 4 are securely tightened.

Belore startup

Also take roto of the followlng polnts betore start-up:

* Starting without safety guard 1 Is not permissible.

* Dofoctive worn or vibrating contact wheels 6, 7 must be re-

placed under all circumstances.

Bolt track: Position idler wheel 6 parallel to contact wheel 7 with

trncking bolt 12.

Trial run: Adjust belt at lowest speed. Grinding belt 3 must run

symatricly to the contact wheel.

Roplace grinding belts with poor running performance.

* Never ditect the open belt side against persons.

* Never reach into the open belt side.

* Do not push Idler wheel end agalinst firm objekt, while operating
(uncontrolled belt running.)

FSM Right angle grinder see Fig. H

Gear transmission ratio approx.  Type 1:1 | = 2:1

Gear transmisslon ratio approx.  Type 2:1 | = 2:1

Tool connection G28 = p28mm
Permissible operating speed up to 12,000 RPM

Max. tool up to 180 mm

Spindle (see spare pars list) M14 or 5/8"-11
Weight 1.2 kg

For shalft type: NA 12 DIN 10/ G28

Machine elements

1 Allon wronch 10, Clamplng flangyeo

2. Scrow 11, Grinding whoul

3. Handlo mount 12, Cut-oft whoal

4. Sido hondlo 13, Flango nut

5. Whool guard flango 14. Pin wronch

6. Wronch 17 mm 15, Flango nut

7. Spindle 16. Backing pneds

8. Allon wronch 17. Flbro disc

9. Whaul guard 18, Dlroctly attachablo toola

Chango of sido handle from left to right

¢ Roloago and thon lirmly tighten throaded alemaont 2 of handlo
mount 3 with allon wronch 1.

Whool guard

In ordor to oparate reinforced grinding and cutting wheoaols, tho

whool guard must bo installed.

Whoal guard assembly and adjustmont:

Mount wheel guard 9 to the wheel guard flango 5, nol guard at

roquired positlon and lighten screw with allen wronch 8.

Sultable Tools:

11,12 Reinforced Grinding and Culting whoals, Flap discs |

Dieimond discs 4 1/2"

16 Backing pads with fiber discs 17, flango nut 18, Velcro pads
and discs

18 Wiro cup brushes etc.

Chango of tools / abrasives
* Hold spindle 7 firmly in place with wraench 8.
* Roloaso or tighton flange nut 13 (15) with pin wronch 14,

Accessorles
All accessorles can be found in the SUHNER Abrasive Powaor

Tool catalog.

Subject to change.

Veulillez lire les consells de sécurlté, annexe 39 230 ..!
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. Rotostar: caractéristiques techniques
. Arbre flexible
. Mise en service

3.1 Réglage du régime de travail

3.2 Branchement de l'arbre flexible

3.3 Branchement de I'accouplement de sécurité SAK
3.4 Branchement des embouts de travail

3.5 Mise en service avec SAK

. Accessoires: FH 10, Wi10, BSG10, FSM

. Rotostar voirfigure A

Composants

A1 Conlacteur de marche/ arrél
A2 Goupille d'arrét

A3 Rapdre de régime de rotation

A4 Régimes de rotation
A5 Excentrique
A6 Accouplement moteur

Caractéristiques techniques
Moteur universel monophasé a courant alternatif

Pulssance absorbée: 1.700 w
Puissance restiluée: 1,250 W
Isolation en classe Il
Tension (voir liste des piéces de rechange) diverses \Y
Démarrage progressi et sans a-coups  uniquement en 230V
Charbons a déclenchement automatique 2
Poids sans arbre flexible: 10 kg
Régimes de rotation a vide: 12.000 tr/mn
6.000 tr/mn
3.000 tr/mn
Niveau sonore CEN/TC 255 N 89 dB (A)
Niveau sonore sous charge 102 dB (A)
Raccord d'arbre flexible DIN10 = M10 voir A6
Pour arbres flexibles de types: NA 12 DIN 10/ G28 voir B2 B8
(voir catalogue) NA 10 DIN 10/ G28
Mesures de vibrations I1SO / DIS 8662/4
Type Disque Valeur de Position de
d'embout: d'essai: mesure: l'excentrique
FH10 2 80x 10 < 2,5 m/s? 12,000 tr/mn
wI10 o 50x 6 < 2,56 m/s? 12.000 tr/mn
BSG 10 2100 x 25 < 2,56 m/s?2 6.000 tr/mn
FSM 10 0180x 6 < 2,56 m/s 6.000 tr/mn




Maintenance

= Contorwr lin machine au soc ot on un llou propro,

« Lon ouves do ventilalion dolvent restor libros,

o Avinit Loile Intervention de malntenanco, Il faul Impérativomont rotiror I
prine o' @imontation du sectour,

= Falro teemplncer la graisse du réductour a locenslon do tous los doux
chingeemonts des charbons. Volre sorvice aprés-vonto SUHNER olloctuo
m con trvaux rapidement et avoc lo savolr-faire indisponsablo.

« Viniflor riguliérement I'6tat du cordon d'allmentation. Il faut Iimpérative
mont fewis iomplacer tout cordon éloctriquae ondommagé.

»  Soul un dociricien qualifié est habilitd & offoctuor los travaux do romisa
on dtat. Dans le cas conlralre, l'utilisatour s'oxposerait & d'éventuols neei
donty,

» Lon rdclenitions ne peuvent tro prisos on compte que sl la machinag ost
rotourn & nusemblée comme il se doit, ot pas on pidcos!

2. Arbre flexible voir figure B

Composanis
B1 Accouphbmont fileté M10 B5 Ama du flexible
B2 Accoupbmont de gaine du B6 Entrainour
floxiblo DIN 10 B7 Bouton d'arrét
B3 Boutory darrét B8 Accouplement do gaine du
B4 Gninu de protection lloxible G28

Typo: NA 10DIN 10/G28, régime admissible 15,000 tr/mn
Typo: NA 1 2DIN 10/G28, régime admissliblo 12.000 tr/mn

Maintenance

» Consorver 'arbre flexible au sec et en un lleu propre.

» En cas dutlisation quotidienne: gralsser tous les mois a neul.

Extralre 1ame du flexible B5 de sa galne B4, Enlever la graisse usag6o.
Enduire lgdrement I'ame du flexible BS de graisse de flexible SUHNER.
Boite 1kg, réf. de commande no. 904 832.

+ Los arbres floxibles neufs ou graissés a neuf doivent respecter un corlain
tomps derodage.

» Nolloyerles accouplements de gaine B2 ot B8 avant utilisation. Los ac-
couplerments de gaine usés engendrent de fortes vibrations, et Impliquont
une augmeniation sensible du niveau sonore. |l faut en ce cas remplacer
la gaine do protection B4. (Voir liste des piéces de rechangse).

3.1 Réglage du régime de travail (commande par excentrique)
Voir figure A
» Changement du régime de rotation uniquement lorsque le moteur est
a l'arrét. A1 Attendre que le réducteur soit & l'arrét. Retirer la priso
d'alimontalion secteur.
Assuroz-vous que le régime souhaité A4 est compatible avec l'outil ot
lembout gue vous employez.

1. Extraire la goupille d'arrét A2.
2. Tourner I'sxcentrique A5 vers la droite, jusqu'en butée,
Rolacher la goupille d'arrét A2,
Toules les plages de régimes doivent étre visibles dans cette position.
3. Décaler dans I'axe l'excentrique A5, jusqu'a ce que
4, la régime do travail A4 recherché soit placé face au repére de régime A3.
5. Tourner I'sxcentrique A5 & fond vers la gauche.
6. L'engagement de la goupille d'arrét A2 doit étre bien audible.
7. Assuroz-vous que le régime voulu est bien inscrit en milieu face au repére

de réglme A3. Si la goupille d'arrét ne s'engage pas dans son logement,
ou si l'affichage du régime n'est pas ceniré face au repére,
il faut recommencer la procédure ici donnée au premier alinéa.

3.2 Branchement de Il'arbre flexible sur le moteur voir figures A et B

. Enfoncer la broche dans son logement d'arrét.

. Glisser I'accouplement fileté B1 Iégérement sur l'accouplement de

gaine B2.

3. Passer la seconde broche au travers du pergage transversal de
l'accouplemont fileté B1, et

4, visser l'accouplement ainsi équipé sur l'accouplement du moteur A6.

5. Extraire les broches.

6. Glisser I'accouplement de gaine B2 dans l'alésage correspondant de
I'excentrique AS.

7. Appuyer sur le bouton d'arrét B3, et enfoncer l'accouplement de gaine B2
4 fond.

8. L'engagement du bouton d'arrét B3 doit étre bien audible. Assurez-
vous qu'il s'est bien encliqueté en place. Dans le cas contraire, décaler
I'accouplement de gaine B2, ou le tourner jusqu'a ce que le bouton d'arrét
B3 s'enclenche en place.

N —

3.3 Branchement de l'accouplement de sécurité SAK
{accessoire) voir figure C

Composants
C1 Alésage de blocage C4 Bouton d'arrét
C2 Levier C5 Entraineur

C3 Blocage de mise en marche

4.

=

Pour augmontor i sdcirito, novs conaolllonn Futilieation do Fambrayage do

nheantd BAK Q26,

1. Enfoncaor Fnceouplomeont de guing B8 dans adiago cotranponidiant

2 Appuyez aar lo bouton dardt B7, ot introdulro Faceouplamaont do ik
BO ontidromont on plico,

. L'ongagomont cu boulon chiarrdt BT dang son logamont C1 daolt dtea hion
audiblo, Aunuroz-vous quil w'ost blon oncliquotd on plivco. Dang Jo cis
continire, docalor Faceouplomaont do galng BO, ou lo lourmor jusagu'i co
quie lo bowton dardt B7 s'oncloncho on place.

Branchement des embouts de travall voi figuo G

Lo tccordomont dos ombouts oat idontique & livprocadurn dociito soun
I'alindn 3.3,

Ramarquo : Los ombouts WHO, BEG10, ot FSM diaposent dun raccord
taurmant qui lour pormet 'otro oentan plus faclomoent sur lngalne an cours
do travadl,

Mise en service avec SAK voir figuio D

Unlcuoment lorsquo liomaching ant afanotl

. Gillssor on avant la s6curlld do miso on marcho C3.

2. Enfoncor compldtomont lo lovior €2, Tourmo sl boaoin iy brocho do
travail D1 jusqu'a co quo lo lovior C2 pulsan Otra iwmond on ponltion
d'oncliquotago.

Mattro lo moteur d'entrainomaoent on mwcho, A1 (Lo motour domarmo on
doucour)

L'atrOt s'obtiont dés quo lo lovior C2 ost rolfichd. Lo couplo dlontininomaont
sur Pombout est Interrompur, La socuritd do mise on marcho C3 dvito toute
miso on marcho nccldontollo,

Coupor lalimentation do la miaching, of motlro & nouvenu lo lovier C2

on position de marchol

Accessoires

Maintonance des embouts @ gondralilds

» Pidcos d'usuro solon nomonclaturos corospondantos,

= Nelloyage quotidien do la poussidro provenant do Futilisidion dos om
bouts.

No pas trampor dans un liquido.

Los pallers sont lubrifiés & vio.

Romplacer la gralsse du réductour tous los 12 mols (o tiorvico apron
vento SUHNER eflectuera ces travaux rapidamont ot avod lo savolr-falro
Indispensable).

FH 10 Poignée drolte volr figuro &

Aldsage do l'attachomont Typo G2y din. 28 mm
Pincos do serrage jusquid  din. 8 mm

volr documaontation
Poids 0,65 k)
Régime do rotation admissible 15.000  tr/imn
Pour arbro floxiblo Typo: NA10  DIN 10/ G28
Composants

1 pince de serrage 2 écrou d'accouplomoent 3 Clé plnto do 18 (2x)

Outils ulilisables

4 Doigts de fraisage, dolgts de meulago, supports d'abrasils on
caoutchouc.

5 Doigts de meulage : consullez l'emballago ou la notico do l'outil afin do
déterminer le porte-a-faux et lo régimao do rotation admissiblo.

4.2 WI 10 Poignée d'équerre volr figuro F

Alésage de l'attachement Type : G28 « (la. 28 mm
Pinces de serrage jJusqu'd dla.8 mm
volr documentation

Poids 0,55 kg
Régime de rotation admissible 15.000  tr/mn
Pour arbre flexible Type: NA10  DIN 10/ G28
Composants
1 Téte d'entrainement 7 Clé aléne de 5
2 Broche 8 Fralso ...
3 Protection pour la main 9 Doigls de moulage ...
4 Rondelle 10 Plateau souple de meulage
5 Disque abrasif 11 Pince do serrage

(décapage/ trongonnage) 12 Clé plate de 11
6 Boulon de fixation 13 Clé plate do 17

Outils utilisables
Généralités : Enfoncer si possible la queuse de l'outil entisrement dans la
pince de serrage 11.
10 Plateau souple de meulage d'un diameétre maximum de 75 mm.
9 Doigts de fraisage, doigts de meulage, supporis d'abrasifs en
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choutdhouc,
8 Dol(tsdoy meulage: consultez I'emballage ou la notlce de l'outil afin do
ddtoreminor le porte-a-faux et le régime de rotation admissiblae.
6 Disgaes do pongage et de trongonnage armés de fibres, Jusqu'h un
din. (d€7h mm et une épalsseur de 9,5 mm. Alésage dla, 10 mm.
Chiangorment cf'outil
* Couperlo moteur avant tout changement d'outil.
Nofirerrla prise d'allimentation du secteur.
* Blogue ln broche 2 & l'aide de la clé 13,
+ Sarroro desserrer la pince de serrage 11 avec la clé 12,
Sorrorou desserrer le boulon de fixatlon 8 avec la clé 7.
(Nottoyer las éléments de serrage avant montage.)
* Vallloz 4 co qus les outlls solent toujours blen centrés, et n'utilisoz quo
dos ouils offrant e moins de vibrations possibles. Toujours respocter los
plagosdo régimes admises.

BSG 10Ponceuse & ruban abrasif voir figure G

Typo BSG 10/35 BSG 10/60
Ruban uborsif larg. x long. 35 x 450 50 x 450
Alésngo ds I'nttachement G28 = dia. 26 mm

Polds 169 kg

Rég)limo derotation admissible 7.000 tr/mn

Pour arbrefloxible NA12 DIN 10/G28
Composants:

1 Disposilil do protection 8 Rondelle en U

2 Cl6 dtubo de 17 9 Broche d'entrainement

3 Ruban abrasif 10 Broche de fixatlon

4 Ecrou a6-pans 11 Pléce de téte d'outil

5 Cacho 12 Vis de réglage d'alignement

6 Qalot deronvoi (petit diamétre) 13 Point de pivotement de la téte &
7 Gnlot d'sntrainement (grand dlamétre) renvol d'angle

Oultils utilisables : voir documentation

¢ Rubans abrasifs.

* Ruban en non-tlissé redenslfié, & nappe lissée.

Changement d'outll (ruban)

* Couper ls moteur avant tout changement d'outll.

Retirer la prise d'allmentation du secteur.

Appuyer la piéce de téte d'outil 11 contre une surface ferme. Cecl psrmet

do détendre le dispositif de tension du ruban.

 Ne pas appuyer sur le galet de renvol 8. Le dlspositif de tenslon du ruban
s0 bloguerait sinon pour des ralsons de sécurlté.

* Dégager dos galets, ou remetire en place le ruban abrasif sur ceux-ci.

Dépose/ pose des galets
* Desserrer l'écrou a 6-pans 4 4 l'aide de la clé & tube 2.
¢ Extralre les galets 6 et 7.
* Nottoyerla broche d'enlrainement 9 et la broche de fixation 10.
 Ordre de montage des différents éléments selon figure G.
* Bloquer 'écrou & 6-pans 4 & l'alde de la clé & tube 2
(maintenir le galet d'entrainement 7 pendant cette opération).
* Assurez-vous que l'écrou & 6-pans 4 est bien blogué.

Avant la mise en service

Avant la mise en service, il faut également tenir compte des éléments

sulvants:

* ll'est interdit de mettre la machine en service sans dispositif de protection

1.

Il faut impérativement remplacer les galets 6 et 7 lorsqutils sont défectu-

eux, usés, ou qu'ils engendrent des vibrations.

Réglage préliminaire: caler le galet de renvoi 8 sur le méme plan que le

galet d'entrainement 7 & l'alde de la vis de réglage d'alignement 12.

Essal: effectuer le réglage précis 4 la vitesse la plus faible. Le ruban 3 doit

se centrer sur les galets.

* Remplacer les rubans qui n'offrent plus un fonctionnement satisfaisant.

* Ne Jamals orlenter les faces non protégées du ruban vers une per-
aonne.

> Ne Jamals approcher ses dolgts du ruban ou les placer sur son che-
min.

* Il ne faut pas appuyer sur la piéce de t8te d'outil 11 pendant le travail.
(Guldage non-contr8lé du ruban).

FSM Apparell d'angle voir figure H

Type 1:1 et 21
Démultiplication du réducleur, env. i=1:1 i=21
Alésage de l'attachement G28 = dia. 28 mm
Régime de rotation admissible 12,000  tr/mn

Diamaétre d'outil maximum 180 mm

Broche selon nomenclature de piéces de rechangeM14 ou 5/8"11
Polds 1.2 kg

Pour arbre flexible Type: NA12  DIN 10/ G28

Composants

1 Clo aldne de 4 10 Brido do fixation

2 Viu 11 Disguo do docapnga

3 Etrlor nupport do polgnéo 12 Disque & trongonne

4 Poigndo 13 Ecrou do lixation

5 Altachomont du capolt do 14 Glé dorgots (powr I'deron de
protoction fixation)

6 Cl6 plato do 17 16 Ecrou do lixalion

7 Brocho 16 Diaquo do pongigo soupl

8 Clé nlono de 6 17 Disquo on fibron

9 Capot de protoction 18 Outlls & rinccordomont direct

Maodilication du ¢6té do fixation do la polgnde: & droite ou & gauche

* Dossarror ou rossorror los vis do fixatlon 2 du support do polgnde 3 A
l'nido du la clé 1.

supot do protoction

Pour los disquos roprésontés an 11 ot 12, ot coux qul lo mantionnant s ln

notico d'utllisation, Il faut impérativement monter ot done ulillsor lo capot do

protoction 8,

* Qlissor lo capot do protoction 8 sur 'attachomont 8.

¢ Orlonter lo capot do protection dang la position adécguato.
(Entre lo disque et l'opérateur afin de protagor ce dornlar).

* Fixer le capot de protection 8 & I'aldo do Ia clé 8.

Romplacomant des outlls

* Roliror la priso d'alimentation du soctour avant tout changormont d'outil,

* Maintenir la broche 7 & l'aide de la clé 6.

* Sorror ou dessarrer le boulon de fixation 13 (18) avoc la cl6 14, (Notloym
los dléments de serrage avant montago).

* Volllez & toujours ullllser des outlls & falbles vibrations. Evitez toul fuux-
rond. Toujours respecter les régimes de rotation admlasiblos.

Outlls utillsables

11, 12 Disques de décapage st de trongonnage armas de fibros, brosson

de meulage, disques diamantés.
16 Plateau de pongage souple & disque on fibros 17, at écrou do fixall-
on 15, ou avec feullles abrasives & fixation raplde (stylo Valcro).
18 Outlls & montage direct.

Autres accessolres
mantionnés sur les documentations SUHNER avec les référencos do com-
manda correspondantes.

Sous réserve de modifications.



Abgve exEcrt.

Si prega di leggere le avvertenze sulla sicurezza - allegato 39 230 ..! * In caso di uso quotidiano: lubrificare una volta al mese.
Estrarre I'anima dell'albero B5 dalla guaina di protezione» B4,
1. Rotostar: dati tecnici Rimuovere il grasso dall'albero. Lubrificare leggermente  ¢on gramno
. Albero flessibile @ per alberi SUHNER I'anima dell'albero BS. Lattina da 1 kg, no. di ordinn-

3. Measa I funzione zione 904 832.
3.1 Regolazione del numero di giri * | nuovi alberi o gli alberi appena ingrassati hanno bisogro di un porlodo
3.2 Collegamento dell'albero flessibile di rodaggio.
3.3 Collegamento del giunto di disinserimento SAK * Pulire prima dell'uso i giunti a guaina B2 e B8. | giunti a gjunlna logort]
3.4 Collegamento dei pezzi manuali causano maggiori vibrazioni e rumori. In tal caso occorres sontitulre lin
3.5 Messain funzione con SAK guaina di protezione B4 (vedi lista dei pezzi di ricambio) .

4. Accessori: FH10, WI10, BSG10, FSM
3.1 Regolazione del numero di giri (cambio ad eccerstil:o) vadi fig. A
» Cambio del numero di giri solo a macchina disinserita. A1

1. Rotostar vedifig. A Attendere fino al completo arresto del cambio. Estrarre Le spinn clalln
Elementl della macchina presa di rete.
Al Interruttore Inserito/Disinserito A4 Numeri di giri + Assicurarsi che il numero di giri desiderato A4 sia consernilito por

A2 Spina di arresto A5 Eccentrico Iutensile utilizzato e per il pezzo manuale.
A3 Freccia di riferimento numero di giri A6 Giunto del motore . Estrarre la spina di arresto A2.

—ry

2. Ruotare l'eccentrico A5 verso destra fino all'arresto.

Datl tecnici Rilasciare la spina di arresto A2.
Motore universale per corrente alternata monofase 3. Spostare in senso assiale 'eccentrico A5 finché
Potenza assorbita: 1700 W 4. il giusto numero di giri A4 non sia davanti alla freccia di riferimonto dol
Potenza erogata: 1250 W numero di giri A3.
Isolamento protettivo classe di protezione Il 5. Ruotare completamente verso sinistra 'eccentrico AS.
Tenslone (vedi lista pezzi di ricambio) varie 6. La spina di arresto A2 deve incastrarsi in modo percepibllo.
Awiamento soffice senza strappi soloa230 V 7. Assicurarsi che il giusto numero di giri di lavoro sia al cerwtro o direlta-
Spazzole di carbone ad autodisinserimento 2 mente davanti alla freccia di riferimento del numero di giri A3,
Peso senza albero: 10 kg Se la spina di arresto non si incastra e se il numero di girl solozionato
Numeri di giri a vuoto 12000 min-! non viene visualizzato al centro, si deve ripetere l'operazione u partiro

6'000 min dal punto 1.

3000  min-! Nota: Se la macchina viene usata in permanenza con la stessa posizlono
Livello pressione acustica CEN/TC 255 N 89 dB(A) dell' ingranaggio, far funzionare la macchina brevemente 1 volta alla
Livello potenza acustica 102 dB(A) settimana (senza albero flessibile) in tutti i livelli dei numerl di girl (cid
Collegamento per albero DIN10 =M10 vedi A6 assicura nuovamente una sufficiente lubrificazione dellingranagglo od
Raccordo albero flessibile Tipo: NA 12 DIN 10 / G28 vedi B2 B8 evita ['usura prematura).
(vedl catalogo) NA 10 DIN10 / G28

3.2 Collegamento dell‘albero flessibile sul motore vedi fisj. A-+-831
Valori di misura delle vibrazioni 1ISO / DIS 8662/4 Inserire la spjna nel foro di arresto.
Pezzo manuale  Disco di Valore di Livello 2. Estrarre leggermente il giunto filettato B1 dal giunto ad guaina B2,
tipo: prova: misura: eccentrico: 3. Inserire la seconda spina nel foro trasversale sul giunto filettato B1 e
FH10 280 x10 <25m/s? 12000  min-t 4. awvitare saldamente questultimo sul giunto del motore A6,
W10 250 x6 <25m/s? 12000  min-! 5. Rimuovere le spine.
BSG 10 2100 x 25 <25m/s? 6000 min-t 6. Inserire il giunto a guaina B2 nel foro di attacco sulleccentrica AS.
FSM 1:1 2180x6 <25m/s? 6000  min-t 7. Premere il pulsante di arresto B3 e inserire interamente il glunto a
guaina B2.
Manutenzlone ) . ) 8. Il pulsante di arresto B3 deve incastrarsi in modo ben percepibile nel
+ Conservare la macchina asciutta e pulita. foro di arresto. Assicurarsi che il pulsante di arresto B3 sia correttamen-
* Mantenere sempre libere le aperture di ventilazione. te incastrato. In caso contrario, spostare / ruotare il giunto a gualna B2
* Prima di eseguire dei lavori di manutenzione, estrarre sempre la spina fino allincastro del pulsante d'arresto B3.
dalla presa di rete.

¢ Far cambiare il grasso del cambio dopo ogni due sostituzioni delle 3.3 Collegamento del giunto di disinserimento SAK
spazzole di carbone. Questi lavori vengono eseguiti presso il Vostro (accessorio) vedi fig. C
centro servizio SUHNER in modo affidabile e rapidamente. Elementi della macchina

* Controllare regolarmente i cavi di collegamento. Far sostituire assolut- C1 Foro di arresto C3 Blocco inserimento G5 Trasclnatore
amente i cavi danneggiati. - i . C2 Leva C4 Pulsante d'arresto

* | lavori di riparazione devono essere eseguiti da un tecnico eleftrici-
sta qualificato, in caso contrario si possono avare incidenti e danni Per aumentare il grado di sicurezza, usare il giunto di disinserimento tipo
all'operatore. SAK G28.

* Eventuali reclamazioni possono essere accettate solo se la macchina ci 1. Inserire il giunto di disinserimento B8 nel foro di attacco.
viene spedita non smontata. 2. Premere il pulsante di arresto B7 e inserire interamente il glunto a

p guaina B8.

2. Arbero flessibile vedi fig. B 3. Il pulsante di arresto B7 deve incastrarsi in modo ben percepliblie nel
Elementl della macchina foro di arresto C1. Assicurarsi che il pulsante di arresto B7 sia corretia-
B1 Giunto filettato M10 B5 Anima dell'albero mente incastrato. Se necessario, spostare / ruotare il giunto a guaina
B2 Giunto a guaina DIN 10 B6 Trascinatore B8 fino allincastro del pulsante d'arresto B7.

B3 Testina di arresto B7 Testina di arresto

B4 Guaina di protezione B8 Giunto a guaina G28 3.4 Collegamento del pezzi manuali vedi fig. C

Tipo: NA 10 DIN 10/G28 numero di giri consentito 15'000 min-t g::c”r?t?gr;e;:?“gl ;g‘zm manuale viene eseguito in modo analogo a quallo
Tipo: NA 12 DIN 10/G28 numero di giri consentito 12000 min-! Nota: per facilitarne I'uso, i pezzi manuali WI10, BSG10, e FSM possono

essere ruotati leggermente sul giunto a guaina.
Manutenzione
« Conservare 'albero flessibile asciutto e pulito.
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3.5 Messa infunzione con SAK vadilig. D

Solo n machina disinserital

1. Spostiarel blocco inserimento C3.

2. Promore ntoramente la leva C2. Se necessarlo, medianto rotazlono dol
plgnonve i lnvoro D1 e premendo diverse volto, disporro la lova €2 in
posizionedinserimento.

3. Notn : Qusta potenza macchina ganera allavvlamento una coppla di
avvlm eno molto elevata. Si raccomanda percld di assumore una pos):
zlone Mno'o stabile. Tenere il pazzo manuale (apparocchio) saldamento
in mano.

Insorlre ilmotore di comando A1 (il motore viene Insarito con un avvia-
monto sdfica).

Il dlisinsermonto avviene rilasciando la leva C2. La trasmissiona della
coppla alpezzo manuale viens interrotla. Il blocco Inserimento C3
Impodiset I'nutoinserimento.

Dininse rire la macchina e disporre la leva C2 nuovamente in posiziono
dinsorimetol

4.0 Accessor
Manutenzione del pezzl manuall: generallta

* Par | pozzi siggetti ad usura vedi la rispettiva lista del pezzl di ricambio.

* Pullre ogni gorno i pezzi rimovendo la polverae di smerlglialura.

* Non Immergsro In liquidi.

* | cuscinotti sono dotati di una lubrificazione continua.

+ Soslilulre il grasso del cambio ognl 12 mesl (Questl lavori vengono
ssegultl presso Il Vostro centro servizio SUHNER in modo affidablle e
rapldamonte).

Camblo utenslle: generallta

+ Prima di eseguire il cambio utensile occorre disinserire I motore,
Estrarro la spina dalla presa di rete.

* Prima dol montaggio pulire il set di serraggio.

* Controllare che vi sia un funzionamento uniforme e corretio e usare
solo utensili senza vibrazioni. Assicurarsi che Il numero di giri sla
assolutamente identico a quello prescritto.

4.1 FH 10 Giiunto diritto vedi fig. E
Foro di altacco Tipo: G28 = p28
Pinzo di serragglo (vedi catalogo) finroa ©8 mm
Peso 055 kg
Numero di gii comando consentito  finoa 15000 min'!
Per albero flessibile Tipo: NA10 DIN10/G28

Elementl della macchina

1 Plnza diserraggio 2 Chiave 18mm (2x) 3 Dado a calolla

4 Pinze di serraggio

Utensili utilizzabill

5 Spline per fresare, diti per smerigliare, calotte con supporto in gomma

6 Spine per smerigliare: per quanto concerne la lunghezza aperta dello
stolo e il numero di giri da esso dipendente, si prega di osservare
assolutamente le istruzioni allegate alla confezione delle spine per
smerigliare.

Cambilo utensile

* Bloccare Pignone 1 con la chiave 2 e allentare o serrare il dado a

calotta 3 con la chiave 2.

4.2 WI 10 Giunto angolare vedi fig. F
Rapporti del cambio ca. =11
Foro di attacco Tipo: G28 = 028
Pinze di serraggio (vedi catalogo) finoa o8 mm
Peso 055 kg
Numero di giricomando consentito  finoa 15'000  min-!

(1,3:1)

Per albero flessiblile Tipo: NA10 DIN10/G28
Elementl della macchina

{ Teslina dellingranaggio 5 Disco troncatore 10 Piatti di molatura
2 Pignone 6 Perno per serraggio elastici ...

3 Protezione mano 7 Chiave SW 5 11 Pinza di serraggio
4 Rondella 8 Frese ... 12 Chiave SW 11

5 Mola per sgrossare 9 Spine per smerigliare ... 13 Chiave SW 17

Utensili utilizzabili
In generale: se possibile inserire gli steli quasi fino all'arresto nelle pinze
di serraggio 1 1.

10

10 Plattl di molnturi olaaticl ino a o 76 mim,

8 Splno por frosare, dith por amarlgliare, calolto con supporto in gomims,
Spino por smorlgliwre: por quanto concoma Iy lunghozza aporta dollo
1010 o 1l numoro di g daeuso dipendonto, sl proga di ounorvare
assolutamanto Jo fstruziont allogato alli contoziono dollo spine por
smaorlglinro,

5 Mol por sgrossars o dischi troneator) armatl con fibro fino i o 76 mm
0 9,5 mim di spossoro. Foro o 10 mm,

Cambio utensile

o Sorriro |l plgnong 2 con lis chlavo 13.

= Allontare o sorraro In pinza <l sorragglo 11 con ln chlave 12,
o Allontaro o sorrire | porno di sotraggio 8 con la chlave 7,

3 BSG 10 Smaerlgllatrice a nastro voditig). @

Tipo: B3SG 10/36 BSG10/60
Nastro smorlgliatoro largh. x lingh, 35 x 450 H0 x Ab0
Foro i altaceo Q28 328

Poso 1,59 ky

Numoro di girl comando consontito flnoa 7000 min!

Par alboro flossibilo NA 12  DIN 10/ Q20

Elementi della macchina

1 Disposilivo i protoziono 6 Plecolo allo di contatto 11 Pezzo dolln
tostinn

12 Vite di rogjolaziona
angolary

13 Punto di rotazlone
angolare

7 Grande rullo dl contatto
8 Rondoella nd U

9 Plignone di comando
10 Pornl dl altacco

2 Chlavo atubo SW 17
3 Nastro smoriglintora
4 Dado vsagonnly

5 Coporchlo

Utensill utiltzzablll: vedi catalogo

* Nastri di smerigliatura

» Nastro comprosso con foltro in fibra con fodera di tossuto
Cambilo utensllo (nastro)

* Prima di eseguire Il cambio utensilo occorre disinsorire Il motoro,
Estrarro la spina dalla presa di rote.

« Pressaro Il pezzo dolla lestina 11 contro un supporto solido. Cld cnusa
una diminuzione dol prosorragglo dol nastro.

* Non premero sul rullo di contatto 6. Altrimenti il meccanismo dl
serraggio nastro vione bloccalo per motivi di sicurezza,

+ Eslrarre / Applicaro il nastro smerigliatore al rullo di conlalto.
Smontaggio / Montaggio dei rulli di contatto

* Con la chiave a tubo 2 allentare i dadi esagonali 4.

* Estrarro i rulli d contatto 6, 7.

* Pulire il pignone di comando 9 e | perno di attacco 10.

* Per la sequenza di montaggio del component| vedi la fig. G.

» Con la chiave a tubo 2 serrare saldamente i dadl esagonali 4.

(duranie il serraggio, bloccare il grande rullo di contatto 7).
* Assicurarsi che | dadi esagonali 4 sianc serrati saldamente.
Prima della messa in funzione
Prima della messa In funzione, sl prega di osservare anche | punti
seguenti:

+» Non consentito eseguire la messa In funzione senza il dispositivo di
protezions 1.

» Sostituire assolutamente | rulli di contatto 6,7 difettosi,logorati o vibranti.

* Preregolazione: con la chiave di regolazione angolare 12, allinears I
rullo di contatto 6 in piano rispetto al rullo di contatto 7.

« Funzionamento di prova: eseguire la regolazione dello scorrimento del
nastro a basso numero di glri. Il nasiro smerigliatore 3 deve scorrere in
posizione centrale rispetto al rullo di contatto.

* Sostituire i nastri smerigliatori con uno scorrimento irregolare.

* Non orientare mal verso persone il lato aperto del nastro.

* Non toccare mal il lato aperto del nastro.

* Durante i lavori, non premere mai il pezzo della testina 11 (scorrimenio
incontrollato del nastro).

4.4 FSM Giunto angolare vedi fig. H

Rapporti del cambio ca. Tipo  1:1 i=1:1
Rapporti del cambio ca. Tipo 2.1 i=2:1
Foro di attacco G28 =028
Numero di giri comando consentito finoa 12000  min-!

2 max. utensile fino a 180 mm

Pignone vedi lista pezzi di ricambio M14  05/8"-11
Peso 1,2 kg

Per albero Tipo: NA12 DIN10/G28



Abrasive ex[)ert.

12 Disco troncatore
13 Bado di wortigggio
14 Chlave por dudo dl sorrgglo
15 Daclo di sorraggio
16 Plutto di molatura olimtico
17 Diseo ntibro

16 Ulonsllo awvitablle dirattamonte

Elomenti dila macchina

{ Ghinve SW 6 Chiaveo SW 17

2 Vito 7 Pignono

3 Linguotta ralco 8 Chlavo SW 5

4 Impugnatu 9 Calotta di protozlone

5 Minceo per Goll 10 Flangia dl sorraggio
di protlezion 11 Mola n sgrossaro

Cambio d elaly manico: sinistro o destro

* Conla chava 1, allentare risp. serraro saldamento l'avvitamonto 2 dolla
linguottatol manico 3.

Calotta di patozione

Per e moleiualrate sotto 11, 12 e spocificate nol datl tecnicl, sl dove

montare ossa utllizzare assolutamenta la calotta di proteziono 8.

« Infilare latalotta di protezione 9 sull'attacco 6.

* Ruotare lhiculotta di protezione nella giusia posiziono
(frala n0a o 'operators).

* Bloccare i calotta di protezione 9 con Ia chlive 8,

Cambio utersilo

* Bloccareiplgnone 7 con la chiave 6.

o Allontire o nottro B dndo di sorragglo 13 (16) con livchiavo 14,

Utomaili atilizzabill

11,12 Moloe por sgronsino o dischl roncitor armadl con fibro, molo o
lamolle o vontaglio, dischi troncatori dinmantati,

16 Plitto di molatur olistico con ol a fibro 17 o dado di norraggio
16 oppuro con dischi por molato con chiutur o tltappo,

18 Utonaill avvitabill dirottamonta,

Ulterlorl accossorl
sono aloncall con | rolativi namod di ordinazione nal Hspottivl cataloghi
SUFINER,

Con risoerva dl modifiche.

;Sirvase leer las instrucciones de segurldad, anexo 39 230 ..|

1. Rotostar: Datos técnicos
2.
3. Puesta enservicio

&®

3.1 Ajuste del nimero de revoluciones de trabajo
3.2 Conexl6én del eje flexible

3.3 Conexién del acoplamlento de desconexién SAK
3.4 Conexiéon de portaherramientas

3.5 Puesta en servicio con SAK

Eje flexible

. Accesorios: FH10, WI10, BSG10, FSM

. Rotostar veria fig. A

Elementos de la maquina:

A1 Interruptor de conexién/desconexién
A2 Pasador de rotencién

A3 Flacha de reforencia de velocidad

A4 Velocidades
A5 Excéntrico
A6 Acoplamionto de motor

Datos técnicos
Motor universal para corriente alterna monofasica

Absorcién de potencia: 1'700 w

Potencia suministrada: 1'250 w

Aislamiento de proteccién  Clase de prolecci6n I

Tenslon (ver lista de piezas de repuesto) diversas

Arranque suave para puesta en marcha 2

sin sallos 4lo con 230V

Escobillas de aulodesconexion 2

Peso sin gje: 10 kg

Velocidades de ralenti 12'000 min-!
6'000 min-!
3'000 min-1

Nivel de presiénacustica CEN/TC 255 N 89 dB (A)

Nivel de potencia acustica 102 dB (A)

Conexién de ejeflexible DIN 10 = M10 ver A6

Para ojes flexibles del tipo: NA 12 DIN 10 / G28 ver B2 B8

(ver el caldlogo) NA 10DIN 10 / G28

Valores de medicién de vibraciones 1SO / DIS 8662-4

Portaherramientas Disco de Valor Escalén de

Tipo: prueba: medido: excéntrico:

FH10 080x10 <25m/s?2 12000 min!

w0 2506 <25m/s? 12000 mint

BSG 10 © 100 x 25 <25m/s2 6000 min

FSM 10 2180 x 6 < 2,5 m/s? 6000 min

3.

-

Mantenimlento

* Guardwr linmaquinn slompre on un lugar y estado soco y lmplo.

e Las aborturay dol airo do rulrlgoeraclén tienon gue mantonorse dosculslon
tas.

* Antas do todo trabifo do mantonlimionto so tiono que dosonchufar ol
conaclor duo ln caja do onchulfo,

* La grasa do lubricacldn dol mocanismo do transmision so tiono quo
renovar dospu6s do cidn sogundo camblo do oscoblllnn, Eatos trabajon
los reallza ol Gontro de Sorviclo SUHNER con procision y rapidoz,

¢ Controlar roguliaemaonto ol cablo do conoxién, Los cablos do conoxion
danados se tionon quo renovar Inmediatamento.

* Las roparaclones sélo dobon sor llovadas a cabo por un aloctilclsta
capacitado, ya que de lo contrario so puaden produch aceldontos quo
porjudiguaon al ustiarlo,

¢ Las roclamaciones s6lo sordn roconocidas y aceptadas, cuando In
maquina sea envinda sin dosmontarla.

Arbol flexlIble vor a fig. B
Elementos de la maquina:

B1 Acoplamionto roscado M10
B2 Acoplamlonto do funda DIN 10
B3 Boton do bloquoo

B4 Funda protectorn

B5 Alma do alambro

B6 Ploza do arrastro

B7 Botén do bloquoo

B8 Acoplamiento do
funda G28

Tipo: NA 10 DIN 10/G28 velocidad de accionamiento admisible 15000 min'!
Tipo: NA 12 DIN 10/G28 velocidad de acclonamiento admislble 12'000 min'!

Mantenimlento

¢ Guardar ol oo floxible en un aestado y lugar seco y limpio.

* Enun uso dlarlo: Engrasar de nuevo una vez al mes. Extraor ol alma do
alambre BS del funda protectora B4. Retirar la grasa del aje. Engrasar ol
alma de alambre B6 sélo ligeramente con grasa SUHNER para ejes. Boto
1 kg N” do ref. 904 832

* Los e|es nuevos o gjes con un engrase nuevo requleren un llempo do
adaptacion.

¢ Limpiar los acoplamientos do funda B2 B8 antes del uso. Los acoplami-
enlos de funda desgastados traen consigo un aumento de las vibraclo-
nes y del ruldo. En este caso, cambiar el funda protectora B4 (ver lista do
piezas de repussto).

Ajuste del numero de revoluciones de trabajo ver la fig. A
La velocidad o numero de revoluciones sélo se debe alterar estando la
méaquina desconectada. A1 Esperar hasta que el mecanismo de trans-
misién esté completamente parado. Desenchufar el conector de la red.

= Verificar que la velocidad deseada A4 es admisible para la herramienta y
el portaherramienta empieados.

1. Extraer el pasador de retencién A2.

11
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2. Qe elixedntrico A5 hacia la dorocha hagtiv al topo. Soltie ol putiacior do
totoncid A2,
In irstaponiclédn se tienen que poder obsorvar todos log ascnlonos do
volocidad,

3. Danplazr uxialmente el excéntrico A5 hasta que la

4. volocidad (o trabajo correcta A4 so oncuontro dolinto de lin lncha do
roforemoa do la veloctdad A3,

. Qlrar el xcontrico A5 completamente hacin In izquiorda,

3. ) pus ador de retencion A2 tieno quo enclavar cliramonto.

. Varlficargua la velocidad de trabajo corroctin S0 ancuantr directimento
y on 2 entro delante de la flocha do roforoncia col ntimero do rovoluclo-
now (velickind) A3. Si el pasador do rotencldn no enclava o no so Indlca
on ol centro la velocidad elegida, sa deboran ropotir los pasos n parth' dol
punto 1

Noli: Slempro que la maquina se omploo slompro con i mismn pogiclon

dol meanimo de transmisién, dejar quo funclono una voz n ln somana
brovaermento ( sin eje flexible ) en todos los escalonos do volocidad, (Do
onto mmodo o facilita una suflclento lubricacion dol mocanisimo do trans
mialdre yso ovita un desgasto promaturo).

~No o

3.2 Conoxlon del e)e flexible on ol motor vor ln fig. A1
. Maotur elpunzédn en el orificlo de bloguoo,

2. sacar ligrnmente el acoplamlento roscado B1 dal acoplamlanto de
fundn B2,

3. Motwr elsegundo punzén por el orificio transversal an ol ncoplumionto
roncadoBl y

4, onroncarésta con seguridad sobre el acoplamlonto dol motor A8,

5. Relirar los punzones.

6. Motor elacoplamiento de funda B2 en ol orlficlo de alojamiento on ol
oxcontrico AB.

7. Prosionar hacla abajo el botén de blogueo B3 y meter dol todo ol acopla-
mionto de funda B2.

8. LI botdndoe bloqueo B3 tiene que enclavar claramente on of orificio de
blogueo. Vatificar que el botén de bloqueo B3 ha onclavado corracta-
muonto. En caso dado, desplazar/glrar ol acoplamlento do tunda B2 hasta
quu onclavo ol botén de bloqueo B3.

3.3 Conexl6n del acoplamlento de desconexién SAK

(accosorio) ver la fig. C

Elomentos de la maquina

C1 Orlficiode bloqueo C3 Blogueo de conexién C5 Pleza de arrastre
C2 Palanca C4 Bot6n de blogueo

Para un aumento de la seguridad, recomendamos el empleo del acoplami-

anto do desconoxlén tipo SAK G28.

1. Motor el acoplamiento de funda B8 en el orlficlo de alojamiento.

2. Praeslonar hacla abajo el botén de bloquoo B7 y moter dael lodo ol acopla-
mlonto de funda B8,

3. El botédn de bloqueo B7 tiene que enclavar claramente en el orlficlo de
hloqueo C1. Verificar que el botén de bloqueo B7 ha enclavado correcta-
monto. En caso dado, desplazar/girar el acoplamionio de funda B8 hasta
(luo onclave correctamento el botén de bloquoo B7.

3.4 Conexlon de portaherramlentas ver la fig. C
La conoxidn do portaherramientas corrosponde al modo de proceder descri-
to bajo ol punto 3.3.
Nota: Los portaherramientas WI10, BSG10 y FSM se pueden girar sobre
ol acoplamiento de funda para asf simplificar el manojo.

Puesta en serviclo con acoplamiento de desconexion
SAK ver latig. D

1S6lo estando desconectada la maquinal

1. Desplazar hacia delante el bloqueo de conexién C3.

2. Presionar la palanca C2 completamente hacla abajo. En caso necssario,
glrando el husllic de trabajo D1 y presionando varias veces, poner la
palanca C2 en posicién de conexidn.

3. Nota: Esta maquina de alta potencia genera un alto momento de arran-
que al conectarla. Por ello, mantenga una poslicion estable. Sujete a
pleza de mano porlaherramienta (aparato) con seguridad y firmeza.
Conectar el motor de accionamiento. A1 (el motor arranca con suavidad)

*» La desconexion se efectia soltando la palanca C2. La transmisién del par

al portaherramientas se interrumpe. El bloqueo de conexién C3 evita un

autoacoplamiento.

IDesconectar la maquina y poner la palanca C2 de nuevo en la posicién

de conexidn!

3.

()

4.0 Accesorios
Mantenimlento de los portaherramlentas: Generalidades
* Piezas de desgaste, ver la respectiva lista de piezas de repuesto
* Eliminar diariamente el polvo de amolado y rectificado
« No colocarla en liquido

12
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o Lon cojfinotou divponen de na lubdcacion do por vida

o Camblar cada 12 moson ln grann dol mocanisma do trsnmminion (onton
tranbnjon Jos renllza su Gontro do Sorvicio SURNER conapidoz y prea
uldin)

Camblo de horramionta: Gonoralldados

= Dosconaectar ol motor aaton do todo camblo do hecamionta, Denonclut
ar ol conactor de lirod,

o Limplar o jungo do sajoctédn anten dol momajo

o Obnorvin unicconcontricldadd do marcha potfocticy omploar Golcivmanto
herramlentan quo produzean pocan vibrclones, Al minmao tempo, o
Improncindible obamvar lin velocidad ndimiaiblo.

Portaherramlentas rocto FH 10 vor litig. 1

Orlficiey do alojnmlonto Tipo: a2y LA
Pinzag do sujocian (vor eatitlogo ) hant allomm

Paso 000 ky

Volocidad do nccionamionto adimiaible hasta 15000 min!

Fariv oo Hoxibilo Mpo: NA 1O DIN 10/ G2

Elomentos do la maquina

I Hugilto 2 Plnza do sujecion 3 Tuoreacdo reor 4 Liavo 18 mm

Harramiontaw omplonblon

A Eaplgas do froundo, puntn nmoladora, casquolos abrasivos con soporto
do coucho

5 Barrltag abraslvim: con reapocto al largo do vastigo dosicublontto y al i
moro do rovolucionos on funcldn dol mlsmo, og improscindiblo obuor-vi
Ins Instrucclonos adjuntadas al ompaqguo do Ins barritng abraalvas,

Cambla do harriumionta
Inmovilizar ol huslllo 1 con i llivo 4y aflojar o blon sujolar In tuorein do
do racor 3 con la llivo 4,

WI 10 Portaherramientas angular vor Ia fig. I

Orlificio do nlojamionto Tipo: G288 = o028
Pinzas do sujocidn  (ver catdlogo ) hasta o8 mm

Peso 0,55 ky
Velocldad de ncclonamlento admisiblo hasta 15'000  min-!

Para ojo lloxIblo Tipo: NA 10 DIN 10/Q24

Elemontos de la méquina:

Caboza do mocanisimo do transmigion 8 Fresa ...

Husilllo 9 Barrltas abrasivas ...
Guardamanos 10 Plato oldstico da lijar .,
Arandoln 11 Pinza do sujocion
Disco do dosbasto / fronzador 12 Llave, 11 mm

Perno do sujoclon 13 Llave, 17 mm

Llave, & mm

N QNN -

Herramlentas omploablos

Generalldados: Motor los vastagos on la pinza de sujoclon 11 hasta que cinl
lleguen al tope.
10 Platos oldslicos de lijar hasta o 75 mm
9 Esplgas do frosado, puntas amoladoras, casquetes abraslvos con sopor
te de caucho
8 Barritas abrasivas: con respecto al largo de véstago descublorto y a ln
velocldad que do ello deponde, es Imprescindible observar las Instruc
ciones adjuntadas al empaqua do las barritas abrasivas.
6 Discos do dosbasto/tronzadores con refuerzo de matorlal fibroso con
@ 75 mm y un espesor do 9,5 mm. Diametro de laladro 10 mm.

Cambio de herramienta

4.3

« Sujelar el husillo 2 con la llave 13.
« Aflojar o sujetar la pinza de sujecién 11 con la llave 12.
* Aflojar o sujetar el perno de sujecién 6 con la llave 7.

BSG 10 Lijadora de clnta ver lafig. G

Tipo: BSG 10/35 BSG 10/50
Cintade lijaAx L 35 x 450 50 x 450
Orificio de alojamlento G28 =028

Peso 1,69 kg

Velocidad de acclonamlento admislble hasta 7'000  min-!

Para eje flexible NA 12 DIN10/G28

Elementos de la maquina:
Dispositivo de proteccién
Liave de vaso, 17 mm

Cinta de lija

Tuerca hexagonal

Cubierta

Rodilio pequeno de contacto
Rodillo grande de contacto

8 Arandela
9 Huslllo de acclonamiento
10 Espiga de alojamiento
11 Cabeza
12 Tornillo de ajuste angular
13 Punto de giro de la cabeza angular
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Hortaminmtas empleables: ver el catalogo
« Gintin de lija
« Cintn d e velo de fibra aglomerada con refuerzo de tejido

Cumbio de herramienta (cinta)
Proniorsar la cabeza 11 contra una base fija. En consecuencia, se reduce
In tonnd&n inicial de la cinta.
* No prosionar sobre el rodillo de contacto 6. En caso contrario, el meca-
ninme tensor de la cinta bloquearfa por razones de seguridad.
« Dosprender / montar la cinta de lija de / en el rodillo de contacto.
Dosmontiaje / montaje de los rodillos de contacto
* Allojt 1as tuercas hexagonales 4 con la llave de vaso 2
Dosprender los rodillos de contacto 6, 7
Limplar el husillo de accionamiento 9 y la espiga de alojamiento 10
Para ol orden del montaje de los componentes ver la fig. G
Aprotar bien las tuercas hexagonales 4 con la llave de vaso 2 (sujetar
pira ollo al mismo tiempo el rodilio de contacto 7)
* Vorlficnr que las tuercas hexagonales 4 estén bien apretadas.
Antos do la puesta en servicio
Antos do la puesta en servicio se tienen que observar también los puntos
slgulontos :
¢ No os admisible una puesta en servicio sin dispositivo de proteccién 1.
» Los rodillos de contacto 6, 7 defectuosos, desgastados o que vibran
llonon que ser renovados siempre.
* Ajusto previo: Alinear/nivelar el rodillo de contacto 6 con el tornillo de
ajuste angular 12 de manera plana hacia el rodillo de contacto 7.
Marcha de prueba: Realizar el ajuste de la marcha de la cinta a la veloci-
dad minima. La cinta de lija 3 tiene que deslizarse centrada en cuanto al
rodillo de contacto.
Las cIntas de lija con un deficiente comportamiento de marcha tienen que
sor renovadas.
No dirlgir nunca hacia personas la cara descubierta de la cinta.
No tocar nunca la cara descubierta de la cinta.
Durante el trabajo no se debe presionar sobre la cabeza 11.
(Marcha fuera de control de la cinta)

-

FSM Amoladora angular ver la fig. H

Relaclones de transmision aprox. Type: 1:11 i =1:1

Relaclones de transmisién aprox. Type: 2:1 i=2:1

OQrificio de alojamiento G28 = o028

Velocldad de accionamiento admisible hasta 12'000 min

Diamelro méaximo de herramienta hasta (8000 min™) 180 mm

Huslllo, ver lista de piezas de repuesto M14 65/8"- 11

Peso 1.2 kg

Para eje tipo: NA 12 DIN10/G28

Elementos de la maquina

1 Llave, 4 mm 10 Brida de sujecion

2 Tomillo 11 Disco de desbaste

3 Brida de agarre 12 Disco tronzador

4 Empunadura 13 Tuerca de sujecién

5 Alojamiento para cubierta 14 Llave para tuerca de sujecion
de proteccion 15 Tuerca de sujecion

6 Llave, 17 mm 16 Plato de lijar elastico

7 Huslllo 17 Disco de fibras

8 Llave, 5 mm 18 Herramientas directamente

9 Cublerta de proteccién enroscables

Cambio del lado de agarre: izquierda o derecha

= Con llave 1, aflojar el atornillamiento 2 de la brida de agarre 3 o sujetar
blen, respectivamente.

Cublerta de proteccién

Para los discos y platos ilustrados bajo 11, 12 y especificados bajo los

datos técnicos se tiene que montar siempre la cubierta de proteccién 9, es

decir, ésta tiene que ser siempre empleada.

« Colocar la cubierta de proteccidn 9 sobre el alojamiento 5.

» Glrar la cubierta de proteccién en la posicién correcta (entre el disco
abrasivo y el operario).

* Asegurar la cubierta de proteccién 9 apretando con la llave 8.

Herramlentas empleables

11, 12 Discos de desbaste y tronzadores con refuerzo de fibras, discos

abrasivos laminados y flabelados, discos tronzadores diamantados
16 Plato de lijar elastico con disco de fibras 17 y tuerca de sujecion 15,
o con hojas lijadoras con cierre VELCRO

18 Herramientas enroscables directamente

Cambio de herramientas

¢ Sujetar el husiillo 7 con la llave 6.

* Aflojar o sujetar la tuerca de sujecién 13 (15) con la llave 14.

Otros accesorlos
ver para ello los catdlogos de SUHNER con los respectivos numeros de

referencia.

Salvo modlficaclones.
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Abrasive expert.
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