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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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El Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 76.

Geratebauteile und Bedienungselemente El

Gerat DX 76

Nagelmagazin MX 76
Anpress-Stift

Montage6ffnung Schutzkappe
Repetiergriff
Kartuschenmagazinschacht
Sichtfenster Ladekontrolle
Leistungsregulierrad

Zeiger fur Leistungsregulierung
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(12 Abzug

(13) Hebel fiir Demontage Kolbenfiihrung
(14) Schiebehtilse

(i5) Magazinkérper

(8) Schutzkappe Nagelmagazin
(17) Anschlag (Element)

(8) Liftungsschlitze

(9) Bolzenfiihrung X-76-F-15
Schutzkappe Gerat
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Verschleissteile
@) Kolben
@ Kolbenstopper

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und lhre Bedeutung
GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden flihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

AN\ A

Warnung vor

Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr gefahrlichen Oberflache
Stoffen
Gebotszeichen
Augenschutz Schutzhelm Gehdrschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe

benutzen



Symbole Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere

Vor Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Benutzung

Bedienungs- Typ:

anleitung
lesen

Generation: 01

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgeflhrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Veranderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Gerét darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafiir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitét.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeréten bilden das Gerét, das Magazin, die Kartuschen und die Befesti-
gungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das Geréat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kartuschen
bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen gelten die von
Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Fur ein optimales Ergebnis sowie hdchste Zuverlassigkeit empfehlen wir die Verwendung von Hilti-Kartuschen bzw.
Produkten von gleicher Qualitét.

Fur EU- und EFTA-Staaten gilt weiters: Fir sichere Verwendung in diesem Gerat missen Kartuschen die Anforderungen
der entsprechenden C.I.P.-Priifungen erfillen (Quelle: Comprehensive edition of adopted C.I.P. decisions, Liége,
Belgium, 2005), sowie ausserdem die auf www.hilti.com/cartidgetest beschriebenen Priifungen bestehen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

2.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Ubertragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,,Low Velocity Tool“ zu klassifizieren.
Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende des Setzvorgangs
im Gerét abgestoppt wird, verbleibt liberschiissige Energie im Gerat. Somit sind bei korrekter Anwendung geféhrliche
Durchschiisse mit Elementaustrittsgeschwindigkeiten von mehr als 100 m/s praktisch unmdglich.

2.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

2.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerat zusatzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.



2.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstédndig
angepresstem Gerét ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

2.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréts kein Auslésen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt
angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

2.7 Gerat DX 76, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 MX 10 Nagel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76
Kolbenset X-76-P-ENP
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenflihrung X-76-F-15

Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 MX 10 N&gel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76
Kolben X-76-P-ENP2K
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfihrung X-76-F-15-P

Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Befestigungselemente

X-ENP-21 HVB

Je 2 Stiick pro Verbundduibel

Verbundduibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Bolzenfihrung X-76-F-HVB

Kolben X-76-P-HVB

Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15

Bolzenfihrung X-76-F-Kwik

Kolben X-76-P-Kwik

Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren

Befestigung Elemente (Durchmesser 10 mm) fiir Gitterrostbefestigungen

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Zum Installieren von X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R




Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Bolzenfuhrung X-76-F-10

Kolben X-76-P-GR

Einstosser Einstosser Zum Zurtickschieben der Be-
festigungselemnte

Zentriervorrichtung Zentriervorrichtung 25 Fir Bolzenfiihrung X-76-F-10

Zentriervorrichtung Zentriervorrichtung 30 Fir Bolzenfiihrung X-76-F-10

Befestigung Elemente (Durchmesser 10 mm) fiir diverse Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung

Befestigungselemente DS 27-37, DSH 57 P10 Né&gel zur Befestigung von

Holzlatten auf Beton und
Stahl, ab 62 mm miissen
Nagel vorgeschlagen werden

Befestigungselemente EDS 19-27 P10 Né&gel zur Befestigung von
Holzlatten auf Stahl
Befestigungselemente EW10-30 P10. X-EW10-27 10 mm Bolzen auf Stahlunter-
P10, X-EM10-24 P10 griinden
Bolzenfiihrung X-76-F-10
Kolben X-76-P-10

3 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Bezeichnung

Artikelnummer, Beschreibung

Hilti Koffer

DX 76 KD, gross, mit abschliessbarem Kartuschenfach

Koffer Magazingerat

DX 76 MX

Reinigungsset

DX 76 / 860-ENP, Flachburste, Rundbirste ¢ 25, Rund-
burste ¢ 8, Stossel, Reinigungstuch

Schutzbrille klar / getont
Sicherheitsbrille

Gehdrschutz klein

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenstopper X-76-PS

Schutzkappe fiir Magazin und Einzelbolzenfiihrungen

Priiflehre DX 76

Kartuschen Typ

Bestell-Bezeichnung

Stérkste Ladung (USA)

6.8/18 M schwarz (purple)

Extra starke Ladung

6.8/18 M schwarz

Sehr starke Ladung

6.8/18 M rot

Starke Ladung

6.8/18 M blau

Schwache Ladung

6.8/18 M griin




4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*fiir stérungsfreien Betrieb.

Gerat DX 76 MX

Gewicht mit Magazin 4,35 kg

Dimension (L x B x H) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazinkapazitat 10 Elemente

Anpressweg 32 mm

Anpresskraft 190...240 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C

Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1.1 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerit. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
fUhren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen
Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine
andere Person.

d) Pressen Sie das Gerat nicht gegen lhre Hand
oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

e) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-
besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betdtigung des Geréts die Arme
gebeugt (nicht gestreckt).

5.1.2 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeréten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie
das Geréat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

b) Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-
beitsflache.

c) Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsich-
tigt.

d)

e

9)

Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,
Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

Nicht in Gebrauch stehende Gerate miissen ent-
laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

Uberpriifen Sie das Gerit und Zubehér auf even-
tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
missen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Samtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fiillen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewabhrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgeméass durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

Betdtigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat
vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig
zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
filhren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.



Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zuldsst,
die Schutzkappen.

Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit
der Hand zuriick, das Geréat kann dadurch unter
Umstéanden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch
in Kérperteile.

5.1.3 Arbeitsplatz

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Néagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 3 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstanden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerat nicht Niederschldagen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

5.1.4 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wabhlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-

letzungen fuhren, das Gerat beschédigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Gerat montiert
ist. Die Befestigungselemente kénnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keinen verschlissenen Kolben-
stopper und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

5.1.5 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Gerat vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Geréat
abkiihlen lassen.

5.1.6 Explosionsgefahrlich

AN

a) Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat
zugelassen sind.

b) Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

c) Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

d) Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

5.1.7 Personliche Schutzausriistung

>N RON

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Geréts eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehorschutz benutzen. Der Benut-
zer muss zusitzlich noch Schutzhandschuhe tragen.



6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat prifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Geréat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

Gerédt befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie Ihn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kdnnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Prifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prufen Sie Kolben und Kolbenstopper auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

7 Bedienung

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand missen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Liiftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) einen Augenschutz und einen Schutzhelm. Ab-
gesplittertes Material kann Kérper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zindung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehoérschutz. Zu
starker Schall kann das Gehor schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Kdrperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in
Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerét nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Locher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Gerét liberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fiir die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fur detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
zlindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.

Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsflaiche nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen H

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von

oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten

Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.



2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

m 7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der néachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageliiber-
stand.

2. Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung erhdhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
hoéher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung reduzieren. Stellen
Sie die Leistung am Leistungsregulierrad um eine
Stufe niedriger.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageluber-
stand.

5.  Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, miissen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
starkere bzw. schwéchere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerét entnehmen B

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslassoéffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslasséffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen El

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerat bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Driicken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.

2. Driicken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehoér)
auswechseln

7.4.1 Demontage M

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenstopper aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage [

1. Setzen Sie die Kolbenstopper lagerichtig in die zu
montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fihrung im Gerat.

4.  Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zuriick.

5. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.



7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehdr)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerét
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen
1. Drehen Sie das Geréat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.
2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.5.2 Kartuschen auswahlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2.  Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér)
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbunddibel

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfuhrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenfiihrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenflihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerat ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen &1

HINWEIS

Fir die Befestigung von HVB Verbunddiibel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Fallen auch rote
Kartuschen. Fir eine detaillierte Kartuschenempfehlung
konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung [

1. Setzen Sie den Verbunddibel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen

HINWEIS
Setzen des zweiten Elements im Verbunddibel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenflihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerat ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung [

1. Fihren Sie die Standplatte in den Bigel ein und
Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.



7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerét
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehdr) auswechseln/ Mon-
tage'die Gitterrost Bolzenfuhrung.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Wenn mdglich, prifen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.
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Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenflihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfliihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage"die DX Kwik Bolzenfiihrung.

2. Drehen Sie das Geréat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fur die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Fir eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-
gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

2. Fuhren Sie den aus der Bolzenflihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf.

3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4.  Zur Einleitung der nachsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".



8 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren Betrieb
des Geriéts sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgangliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung von Kolben und Kolbenstopper mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerét abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerat nie mit verstopften
Luftungsschlitzen! Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkorpern in das Innere des Gerats.

8.2 Instandhaltung

Prufen Sie regelmassig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerét
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu frih-
zeitigem Ausfall von Geréteteilen fihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geraten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefahrden konnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hande nach dem Reinigen des Gerats.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstorungen des Gerats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenstopper
wechseln

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT
Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schleiss von Kolben und Kolbenstopper kommen. Wenn
der Kolben Briiche aufweist und/oder der Elastomer des
Kolbenstoppers stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Prifung des Kolbens und des Kolbenstoppers soll
in regelmassigen Abstdnden, mindestens jedoch téglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und Kolbenstopper auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenfiihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenfilhrung muss nicht
ausgebaut werden

1. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

2. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschédigung. Falls
Anzeichen von Beschadigung erkennbar sind mus-
sen Sie den Kolben UND Kolbenstopper ersetzen.
HINWEIS Prifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Flache auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie den Kolbenstopper aus der Bolzenfiihrung.

5. Setzen Sie den neuen Kolbenstopper lagerichtig in
die zu montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ein.

HINWEIS Bespriihen Sie die Offnung des Kolben-
stoppers mit Hilti Spray.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung im
Gerét.

7. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtck.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.
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8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen B [E

WARNUNG

Im Gerét dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
fuhrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung
und den Kolbenstopper aus dem Nagelmagazin
(oder Bolzenfuhrung).

4.  VORSICHT Gerét unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenfiihrung aus.

5.  Ziehen Sie die Kolbenfiihrung aus dem Gerat heraus.
HINWEIS Die Kolbenfiihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenfiihrung im
Gerét.

7.  Reinigen Sie mit den grossen Birsten die Oberflache
der Kolbenfiihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundbdrste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Birste das
Kartuschenlager.

9. Sprihen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Sprihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenfiihrung in das Gerét.

13. Pressen Sie die Kolbenfiihrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel I&sst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenfiihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung.

16. Montieren Sie den Kolbenstopper.

17. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zuriick.

18. Sprihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-

richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.

9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Gerat entladen werden.

Fehler Maogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschadigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Geréat entnehmen B

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Gerét ist beschadigt oder Uberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerat abkihlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfiih-
rung aus dem Gerat demontieren.
Falls Kartuschenhiilse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht méglich,
Hilti kontaktieren.

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Gerat mit Gewalt zu entfernen.

12



Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kartusche zlindet nicht.

Gerét ist nicht vollstandig angepresst.

Gerat erneut anpressen und weitere
Setzung auslésen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenfiihrung ist nicht
genligend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Geréat nicht repetiert

Gerat repetieren
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen B (B B

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Tréager gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.
Korrigieren sie die Bauausfuihrung
damit das Blech auf dem Untergrund
biindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Element sicherstellen.

Kolben ist verschlissen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Zu grosser Nagelvorstand.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veranderte Untergrunddicke und /
oder Untergrundfestigkeit.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben ist verschlissen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Element sicherstellen.

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichméssiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichmassige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

SUUAANANANANAY N/ ANANNANANNNANY
V7

M
N

Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Erhéhte Untergrunddicke und / oder
Untergrundfestigkeit.

Elementeempfehlung prifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Gerét fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt im Kolbenstopper.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

13



Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Gerét fahrt nicht auseinander.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Kolbenfuhrung reinigen. Kolben auf
Geradheit prifen.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen B (B EY

Kartuschenstreifen klemmt, Gerat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler ,,Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden®. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Ausldsen nicht méglich.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Ausldsen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen E1

Magazin bzw. Bolzenfiihrung ist nicht
vollsténdig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfiihrung
vollstéandig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen. Kolben auf
Geradheit prifen.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen B (B EY

Auslésen vor dem vollstédndigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerat einset-
zen.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerét einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenstopper wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfiihrung und der
Anbauteile mit den dafir vorgesehe-
nen Bursten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenflih-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Maga-
zinstreifen aus dem Gerdtemagazin
entfernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfuihrung kann nicht voll-
standig aufgeschraubt werden.

Kolbenstopper ist verkehrt herum ein-
gestzt.

Bolzenfihrung abschrauben. Kolben-
stopper richtig herum einsetzen und
Bolzenfiihrung wieder aufschrauben.

Kolbenfiihrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde 6len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenfiihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen und Geréat
erneut montieren.




Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Schiebernase ragt in Kolbenflihrung
und blockiert Kolben.

Schiebernase nach vorne ziehen bis
sie einrasten kann.

Kolbenflihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Hebel 6ffnen.

Kolbenfuhrung ist falsch positioniert.

Kolbenfuhrung lagerichtig einfihren.

Schwergéangiges Repetieren.

Gerét ist verschmutzt.

Gerét reinigen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen B B & &l

10 Entsorgung

Ay

&S

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerat selbst
einer Stofftrennung zuflihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

11 Herstellergewiahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerét in Uber-
einstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig
eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird,
und dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass
nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor und Er-
satzteile oder andere, qualitativ gleichwertige Produkte
mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-

genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
wahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friiheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.



12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76
Konstruktionsjahr: 2004

m Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-

dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
i
A o

/ f e~
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

07/2012

BU Direct Fastening
07/2012

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX 76 ist bauartzugelassen und systemgepriift.
Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulassungs-
zeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 813 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Biro der Standigen
Internationalen Kommission (C.1.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 76
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit

E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 15! 114 dB (A)
Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, LpA_ 152 110 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Lo, peak e 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)



Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgeréates nach E DIN EN 15895-1

im reflexionsarmen Prifraum der Firma Miller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen

DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hullflachenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundflache.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere

Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen. m
Abweichende Arbeitsbedingungen kdnnen zu anderen Emissionswerten fihren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- | und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert tiberschreitet nicht 2,5 m/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 76 powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 18
2 Description 19
3 Accessories, consumables 21
4 Technical data 22
5 Safety instructions 22
6 Before use 24
7 Operation 24
8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 29

10 Disposal 32
11 Manufacturer’s warranty - tools 32
12 EC declaration of conformity (original) 33
13 Confirmation of CIP testing 33
14 Health and safety of the operator 33

El These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 76 powder-actuated fastening
tool.

Parts and operating controls Kl

DX 76 tool
(D MX 76 nail magazine
% Contact pin

Protective cap
(4) Cycling grip
(5) Cartridge strip guideway
(8) Loading status control window
(7) Power regulation wheel
(8) Power regulation indicator
(9) Padded end cap
10) Tool casing
Grip pad
Trigger
Piston guide release lever
Sliding sleeve
Magazine body
() Fastener magazine spall guard
(1) Fastener stop
(i8) Ventilation slots
(19) X-76-F-15 fastener guide
@0) Tool spall guard

PR

Wearing parts
@1) Piston
@) Piston stopper

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.
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NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances



Obligation signs Location of identification data on the tool
The type designation and serial number can be found on
m the type identification plate on the tool. Make a note of
@ this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.
Wear eye Wear a hard Wear ear Wear
protection hat protection protective
gloves Type:
Symbols
Generation: 01
Serial no.:
Read the
operating
instructions
before use

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is intended for use in the construction industry and associated trades for driving fasteners into steel.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, magazine, cartridges and fasteners form a technical unit. This
means that trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially
manufactured for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given
by Hilti apply only when these conditions are observed.

For optimum results and maximum reliability we recommend use of Hilti cartridges or products of equivalent quality.
The following also applies in EU and EFTA countries: For maximum safety with this tool, the cartridges must comply
with the requirements of the applicable C.I.P. tests (source: Comprehensive edition of adopted C.I.P. decisions, Liége,
Belgium, 2005) as well as the cartridge tests described at www.hilti.com/cartridgetest.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

2.2 Piston principle with piston brake

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the nail into the
base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. Approximately 95% of
kinetic energy is taken up by the piston when the tool is fired. As the piston is always stopped by the tool as it reaches
the end of its travel, excess energy is absorbed by the tool. Accordingly, when the tool is used correctly, dangerous
through-shots (i.e. with a nail muzzle velocity of over 100 m/s) are virtually impossible.

2.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

2.4 Trigger safety device

The trigger safety device prevents the tool firing when only the trigger is pulled. The tool must be pressed against a
firm surface before a fastener can be released.
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2.5 Contact pressure safety device

The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

2.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

2.7 DX 76 tool: applications and suitable fasteners
Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 6 mm up to solid steel

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76

Piston set X-76-P-ENP

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP-19 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15

Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 3 to 6 mm

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners ENP2K-20 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76

Piston X-76-P-ENP2K

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

ENP2K-20 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15-P

Fastening shear connectors

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-ENP-21 HVB 2 fasteners per shear con-
nector
Shear connector X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Fastener guide X-76-F-HVB
Piston X-76-P-HVB
Fastening profile metal sheeting to concrete (DX-Kwik)
Items required Ordering designation Comments
Fasteners NPH2-42 L15
Fastener guide X-76-F-Kwik
Piston X-76-P-Kwik
Stop drill bit TX-C 5/23 Stop drill bit for predrilling
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Grating fasteners (10mm diameter)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Used to install X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Fastener guide X-76-F-10
Piston X-76-P-GR
Ramrod Ramrod Used to push the fastener

back

Centering device

Centering device 25

For the X-76-F-10 fastener
guide

Centering device

Centering device 30

For the X-76-F-10 fastener
guide

Fastener (10 mm diameter) for various fastening applications on steel and concrete

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

DS 27-37, DSH 57 P10

Nails for fastening wood bat-
tens to concrete and steel

(62 mm or longer must be pre-
driven)

Fasteners

EDS 19-27 P10

Nail for fastening wood bat-
tens to steel

Fasteners

EW10-30 P10 X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

10 mm studs for use on steel

Fastener guide

X-76-F-10

Piston

X-76-P-10

3 Accessories, consumables

Designation

Item number, description

Hilti toolbox

DX 76 KD, large, with lockable cartridge compartment

Toolbox for magazine tool

DX 76 MX

Cleaning set DX 76 / 860-ENP, Flat brush, 25 mm dia. round brush, 8
mm dia. round brush, pusher rod, cleaning cloth

Protective glasses Clear / tinted

Protective glasses

Ear protectors Small

Hilti spray

Piston and piston stopper set X-76-PS

Spall guard for magazine and single fastener guides

DX 76 test gauge

Cartridge type

Ordering designation

Magnum (USA)

6.8/18 M black (purple)

Extra heavy

6.8/18 M black

Very heavy 6.8/18 M red
Heavy 6.8/18 M blue
Light 6.8/18 M green
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4 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
*for trouble-free operation.

Tool

DX 76 MX

Weight with magazine

4.35 kg

Dimensions (L x W x H)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Magazine capacity

10 fasteners

Contact movement 32 mm
Contact pressure 190...240 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Maximum average fastener driving frequency* 600/h

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.1.1 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Do not use tool while tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.

b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

d) Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

e) Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

f) Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

5.1.2 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Press the tool against the working surface at right
angles.

c) Never leave a loaded tool unattended.

d) Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.
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e)

9)

When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulffill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.
Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

Always observe the application guidelines.

Use the spall guard when the application permits.
Never pull the magazine or fastener guide back by
hand as this could, under certain circumstances,
make the tool ready to fire. This could cause a
fastener to be driven into a part of the body.



5.1.3 Work area safety

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 3 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Wear non-skid shoes.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

5.1.4 Mechanical safety precautions

a)

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result

in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

b) Use only fasteners of a type approved for use with

the tool.

c) Never fill the magazine with fasteners unless it

is correctly installed onto the tool. The fasteners
could be ejected uncontrollably.

d) Never use a worn or damaged piston stopper and

do not tamper with or modify the piston.

5.1.5 Thermal safety precautions

a) If the tool has overheated, allow it to cool down.

Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

b) Always wear gloves if the tool has to be dis-

mantled for cleaning or maintenance before it
has been allowed to cool down.

c) The tool must be allowed to cool down if the

plastic cartridge strip begins to melt.

5.1.6 Danger of explosion

AN

a) Use only cartridges of a type approved for use

with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.
c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from

the magazine strip or tool.

d) Unused cartridges must be stored in a dry, high

place, locked up or out of reach of children.

5.1.7 Personal protective equipment

-
¥

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear pro-
tection while the tool is in use or when checking the
tool for faults etc. The user must also wear protective
gloves.
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6 Before use

NOTE
Read the operating instructions before the tool is oper-
ated for the first time.

6.1 Check the tool

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is present in the tool, use the cycling grip
to cycle the tool several times until the cartridge strip
projects from the tool at the cartridge strip exit and it can
be pulled out and removed from the tool.

Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly. Do not operate the
tool when parts are damaged or when the controls do not
function correctly. If necessary, have the tool repaired at
an authorized Hilti service center.

Check the piston and piston stopper for wear and ensure
that the parts have been fitted correctly.

7 Operation

NOTE

When you grip the tool with your other hand, care must
be taken to ensure that this hand does not cover any
ventilation slots or openings.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and all persons in the vicinity must wear eye
protection and a hard hat. Splintering material presents
a risk of injury to the eyes and body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

CAUTION
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

CAUTION
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti.
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CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

7.1 Operation

Fastening guidelines: These guidelines must be observed
at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti
representative for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.

7.2 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from
the working surface, taking care to avoid pointing it at
yourself or other persons.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of suitably in order
to prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

7.2.1 Loading fastener strips in the magazine H

Push the fastener strip into the magazine from above until
the washer of the final fastener engages in the magazine.

7.2.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.



7.2.3 Inserting the cartridge strip

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.2.4 Driving fasteners with the magazine tool H

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.2.5 Checking and adjusting fastener driving
depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

1. Use the test gauge to check nail stand-off.

If a fastener is not driven deeply enough, driving
power must be increased. Adjust the power regula-
tion wheel to the next higher setting. If a fastener is
driven too deeply, driving power must be reduced.
Adjust the power regulation wheel to the next lower
setting.

3. Drive a fastener.

Use the test gauge to check nail stand-off.

5. If the fastener is still not driven deeply enough or,
respectively, is driven too deeply, steps 2 to 4 must
be repeated until the correct depth is achieved. If
necessary, use a cartridge with a higher or lower
power rating.

>

7.3 Unloading the tool

7.3.1 Removing cartridges from the tool B

WARNING
Do not attempt to forcibly remove cartridges from the
magazine strip or tool.

1. Advance the cartridge strip through the tool by mov-
ing the cycling grip until the strip is visible at the exit
aperture.

2. Pullthe cartridge strip out of the tool at the cartridge
strip exit aperture.

7.3.2 Removing fastener strips from the tool E1

WARNING

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is still present in the tool, operate the
cycling grip until the strip projects from the tool and
then pull the strip out of the cartridge strip exit by
hand and remove it from the tool.

CAUTION
The fastener strip will be ejected by spring pressure.

1. Push the fastener strip 5 mm further into the
magazine and hold it securely in this position.

2. Push the catch forward with the thumb and hold it
in this position.
3. Remove the fastener strip from the magazine.

7.4 Changing the nail magazine or fastener guide

(accessory)
7.4.1 Disassembly
WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston stopper from the nail magazine.

7.4.2 Assembly

1. Insert the piston stopper, the right way round, in
the piston guide (or fastener magazine) that is to be
fitted to the tool.

2. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

3. Insert the correct piston in the piston guide in the
tool.

4.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

5. Cycle the tool once with the cycling grip.

7.5 Driving fasteners using the single fastener
guide (accessory)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.5.1 Inserting the fastener in the single-fastener
tool
1. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
2. Insert the fastener in the tool from above.

7.5.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.
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7.5.3 Inserting the cartridge strip

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.5.5 Checking and adjusting fastener driving
depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6 Fastening shear connectors (accessories
required) B
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.6.1 Inserting the fastener in the HVB fastener
guide
NOTE
These instructions apply to driving the first fastener in the
shear connector.

1. Fit the HVB fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Push the slider over until it engages and the number
“1” is visible.

3. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

4. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

For best results when fastening HVB shear connectors,
use black cartridges or, in some cases, red cartridges. For
details of recommended cartridges, please refer to the
applicable approvals or the Hilti Fastening Technology
Manual.

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.

7.6.3 Driving fasteners using the HVB fastener
guide
1. Fitthe shear connector onto the base plate. It is held
in place by a magnet.
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2. Press the tool against the working surface at right
angles.

3.  Drive the fastener by pulling the trigger.

4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.6.4 Checking and adjusting fastener driving
depth @

NOTE

Fastener driving depth can be adjusted by turning the

power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;

setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6.5 Inserting the second fastener in the HVB
fastener guide [B
NOTE

These instructions apply to driving the second fastener
in the shear connector.

1. Push the slider over until it engages and the number
“2” is visible.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.6 Driving fasteners using the HVB fastener
guide M@

1. Insert the nose of the tool into the shear connector

and press the tool at right angles against the working

surface.

Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

b

7.7 Fastening gratings (accessories required)

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.7.1 Inserting the fastener in the grating fastener

guide (F8)

1. Fit the grating fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.7.2 Inserting the cartridge strip £

Push the cartridge strip into the cartridge strip guideway
on the side of the tool, as far as it will go.



7.7.3 Driving fasteners using the grating fastener
guide

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. If possible, check the depth of penetration by check-
ing fastener stand-off.

4. If using a flange, screw the retaining flange on with
torque of 5to 8 Nm.

5. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7.4 Checking and adjusting fastener driving

depth @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.8 Using the F10 fastener guide

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

Use the F10 fastener guide in the same way as for
fastening gratings (section 7.7.).

7.9 Fastening profile metal sheets to concrete (DX-
Kwik accessories required)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.9.1 Inserting the fastener in the DX-Kwik fastener
guide

1. Fit the DX-Kwik fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.9.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

Use blue cartridges for best results when fastening profile
metal sheets to concrete. For details of recommended
cartridges, please refer to the applicable approvals or the
Hilti Fastening Technology Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.9.3 Driving fasteners using the DX-Kwik fastener
guide

1. Drill through the profile metal sheet and into the
concrete with the step drill bit.

2. Guide the tip of the fastener projecting from the
fastener guide into the previously drilled hole and
press the tool at right angles against the working
surface.

3. Drive the fastener by pulling the trigger.

4.  Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.9.4 Checking and adjusting fastener driving
depth @

NOTE

Fastener driving depth can be adjusted by turning the

power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;

setting 4 = maximum).

Check nail stand-off and the power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

8 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the tool is cleaned and the piston and piston stop-
per are checked and inspected at least daily when the
tool is subjected to intensive use, at the latest after
driving 3,000 fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

8.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.

27



NOTE

Do not use a spray or steam/water jet system for cleaning!
Never operate the tool when the ventilation slots are
blocked. Do not permit foreign objects to enter the interior
of the tool.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

8.2.1 Checking the piston, changing the piston /
piston stopper

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

NOTE

Firing the tool repeatedly without driving a fastener
stresses the piston and piston stopper and causes these
parts to wear. If the piston shows signs of chipping and /
or the synthetic rubber part of the piston stopper is badly
worn, then these parts have reached the end of their life.

NOTE
The condition of the piston and piston stopper must be
checked at regular intervals and at least daily.

NOTE

To replace the piston and the piston stopper, only the
fastener magazine or fastener guide requires to be un-
screwed. It is not necessary to remove the piston guide.
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1. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener

magazine).

Pull the piston out of the piston guide.

3. Check the piston for damage. If signs of damage

are found, the piston AND the piston stopper must
be replaced.
NOTE Check the piston for straightness by rolling it
on a smooth surface. Never use worn or damaged
pistons and do not attempt to manipulate or modify
the piston.

4. If the piston has to be replaced, remove the piston
stopper from the fastener guide.

5. Insert the new piston stopper, the right way round,
in the fastener guide (or fastener magazine) that is
to be fitted to the tool.

NOTE Spray the opening in the piston stopper with
Hilti lubricant spray.

6. Insert the piston into the piston guide in the tool.

7.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

8.  Cycle the tool once with the cycling grip.

S

8.2.2 Cleaning the piston guide B [ &I

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the nail magazine (or the
fastener guide).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston stopper from the nail magazine (or
fastener guide).

4. CAUTION It is essential that the tool is held
with the piston guide facing upwards. The piston
guide may otherwise fall out.

Open the piston guide release lever.

5. Pull the piston guide out of the tool.

NOTE Further disassembly of the piston guide is not
necessary.

6. Clean the seat of the piston guide in the tool.

7. Usethelarge brushes to clean the inside and outside
surfaces of the piston guide.



8. Use the small round brush to clean the bore for the
regulating pin and use the tapered brush to clean
the cartridge chamber.

9. Spray the slider and the collar of the piston guide
with Hilti lubricant spray.

10. Spray the steel parts inside the tool with Hilti lubric-
ant spray.

NOTE Use of lubricants other than Hilti spray may
cause damage to rubber parts.

11. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

12. Insert the piston guide into the tool.

13. Apply light pressure to the piston guide.

NOTE The lever can be closed only when the piston
guide is pressed (several mm) into the tool. If the
lever still cannot be closed, please refer to the
information in section 9 “Troubleshooting”.

14. Close the piston release lever with light pressure
applied to the piston guide.

15. Insert the piston into the piston guide.

16. Fit the piston stopper.

17. Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

18. Lubricate the cartridge transport mechanism by ap-
plying Hilti lubricant spray in the gap in the housing
behind the cycling grip.

19. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.3 Checking the tool after care and maintenance
After carrying out care and maintenance and before load-
ing the cartridges, check that all safety devices have been
fitted and that they function faultlessly.

9 Troubleshooting

WARNING
The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault

Possible cause

Remedy

Cartridges are not transported.

The cartridge strip is damaged.

Change the cartridge strip.
See section: 7.3.1 Removing cart-
ridges from the tool B

Contact Hilti.

The tool is damaged.

Cartridge strip can’t be
removed.

The tool is damaged or has over-
heated as a result of an excessively
high fastener driving rate.

Allow the tool to cool and then care-
fully try again to remove the cartridge
strip. Remove the piston guide from
the tool. If a cartridge sleeve remains
jammed in the cartridge chamber, use
the round rod from the cleaning set to
remove it. If this is still not possible,
contact Hilti.

WARNING

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Cartridge doesn't fire.

The tool is not pressed fully against
the working surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and pull the trigger.

The cartridge strip is used up.

Remove the used cartridge strip.
Load a new strip.

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

One of the cartridges is faulty.

Cycle the tool and use up the remain-
ing cartridges.

The tool is defective or the cartridges ~ Contact Hilti.
are faulty.
The tool is not cycled. Cycle the tool.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide 20
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Fault

Possible cause

Remedy

Fastener penetrates too deeply
(inadequate fastener stand-off).

The fastener missed the steel beam.

Mark the position of the beam. Drive
another fastener into the beam.
Check to ensure that the sheet rests
tightly against the supporting mater-
ial.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right piston / fastener
combination is used.

The piston is worn.

Change the piston and piston stop-
per.

Fastener doesn’t
penetrate deeply enough
(excessive fastener stand-off).

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener.

Different thickness and/or strength of
supporting material.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

Fastener driving power is too low.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is worn.

Change the piston and piston stop-
per.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right piston / fastener
combination is used.

Fastener stand-off (head projec-
tion) varies considerably.

The tool was pressed against the
working surface with a jolt.

Press the tool against the working
surface smoothly and avoid jolting.

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

Irregular driving power.

Clean the tool. Replace wearing parts
with new parts. Contact Hilti if irregu-
lar driving power is still experienced.

\\\\\\\\\\\\\*v>\\\\\\\\\\\\

The face of the piston is worn or
chipped.

Change the piston and piston stop-
per.

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener beside the
first one.

The supporting material is thicker
and/or of higher strength.

Check that the recommended type

of fastener is used. If the right type

of fastener is used, increase driv-

ing power in accordance with cart-
ridge recommendations or use a more
powerful cartridge.

The tool remains compressed

(doesn’t extend when pressure

is released).

The piston sticks in the piston stop-
per.

Change the piston and piston stop-
per.

The tool is badly fouled with dirt and
residues.

Clean the piston guide. Check the
straightness of the piston.

Clean the tool.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide B [E & &
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool remains compressed
(doesn’t extend when pressure
is released).

The cartridge strip has jammed, the
tool has overheated.

Please refer to the fault: “Cartridge
strip can’t be removed”. Do not ex-
ceed the maximum recommended

fastener driving rate.

The tool can’t be fired.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

See section: 7.2.1 Loading fastener
strips in the magazine A

See section: 7.3.2 Removing fastener
strips from the tool E1

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The tool is badly fouled with dirt and
residues.

Clean the piston guide. Check the
straightness of the piston.

Clean the tool.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston

guide B [E & &

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

No fastener is driven.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

No fasteners in the tool.

Load fastener(s) into the tool.

The magazine fastener transport
mechanism is faulty.

Contact Hilti.

No piston in the tool.

Fit the piston.

The piston is broken.

Change the piston and piston stop-
per.

The piston doesn’t return to its start-
ing position.

Contact Hilti.

The fastener guide needs to be
cleaned.

Use the brushes provided to clean the
fastener guide and associated parts.
Lubricate with Hilti spray.

Fasteners are jammed in the fastener
guide.

Remove the jammed fasteners. Re-
move magazine strip plastic scraps
from the tool magazine. Avoid shear
breakage (see above). Avoid missing
the beam (driving the fastener into
unsupported sheet metal); mark the
position of the beams accurately if
necessary.

The fastener guide can’t be
screwed on to the tool fully.

The piston stopper is fitted the wrong
way round.

Unscrew the fastener guide. Fit the
piston stopper the right way round
and then screw on the fastener guide.

The piston guide needs to be cleaned
at the end of the threaded section.

Clean and lubricate the thread.

The piston can’t be fitted.

The tool, especially the piston guide,
needs to be cleaned.

Clean the fastener guide and the tool
and refit the piston.
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Fault Possible cause

Remedy

The piston can’t be fitted.

ment of the piston.

The tip of the pusher is projecting into
the piston guide, preventing move-

Pull the pusher forward until it en-
gages.

The piston guide can’t be fitted.

The lever is in the closed position.

Open the lever.

The piston guide is incorrectly posi-

tioned.

Insert the piston guide in the correct
position.

Stiff cycling action.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide 120

10 Disposal

€3

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further
information. If you bring the tool to a recycling facility yourself, follow the applicable regional and international directives

and regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts, or other products of equi-
valent quality, may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti’s entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.



12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Powder-actuated fasten- Technical documentation filed at:
ing tool Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Type: DX 76 Zulassung Elektrowerkzeuge
Year of design: 2004 Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
We declare, on our sole responsibility, that this product Deutschland

complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

/
Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
07/2012 07/2012

13 Confirmation of CIP testing

The Hilti DX 76 has been system and type tested. As a | fects or deficiencies, etc. determined during use of the
result, the tool bears the rectangular PTB approval mark | tool must be reported to the person responsible at the ap-
showing approval number S 813. Hilti thus guarantees | proval authority (PTB) and to the Office of the Permanent
compliance with the approved type. Unacceptable de- | International Commission (C.I.P.).

14 Health and safety of the operator

14.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

Type DX 76

Model Series

Caliber 6.8/18 blue

Power regulation 4

Application Fastening to 8 mm steel (400 MPa) with X-ENP 19
L15MX

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction
with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lya 1s 114 dB (A)

Emission noise-pressure level in the work station, 110 dB (A)
Lo, 152
Peak sound pressure emission level, LpC, peak 3 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
3+2dB(C)



Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Miiller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

14.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2
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NOTICE ORIGINALE

DX 76 Appareil de scellement

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.

Sommaire Page
1 Consignes générales 35
2 Description 36
3 Accessoires, consommables 38
4 Caractéristiques technigues 39
5 Consignes de sécurité 39
6 Mise en service 4
7 Utilisation 41
8 Nettoyage et entretien 45
9 Guide de dépannage 46

10 Recyclage 49
11 Garantie constructeur des appareils 49
12 Déclaration de conformité CE (original) 50
13 Certificat d'essais CIP 50
14 Santé de I'utilisateur et sécurité 50

H Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant sur
les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.

Dans le présent mode d'emploi, « |'appareil » désigne
toujours |'appareil de scellement DX 76.

Eléments constitutifs de I'appareil et organes de com-

mande 0

Appareil DX 76
% Chargeur a clous MX 76
Pointe de pression
(3) Orifice de montage pour capot de protection
(4) Poignée d'armement
(5) Compartiment du chargeur & cartouches
(6) Fenétre de contrdle de chargement
(1) Molette de réglage de la puissance
(8) Indicateur du réglage de la puissance
(9) Couvercle (rembourrage d'appui)
Coque du boitier
(i) Poignée rembourrée
(12) Détente
(13) Levier pour le démontage du guide-piston
(14) Manchon coulissant
(15 Corps du chargeur
(i6) Pare-éclats chargeur & clous
(17) Butée (élément)
(18) Ouies d'aération
(9) Canon X-76-F-15
Capot de protection appareil

Piéces d'usure

@ Piston

@ Butée de piston

1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger

DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse- Avertisse- Avertisse-

ment danger ment ment
général substances surfaces
explosives chaudes
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Symboles d'obligation Identification de I'appareil
La désignation du modéle et le numéro de série se
m trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
@ @ ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.
Porter des Porter un Porter un Porter des
lunettes de casque de casque gants de
protection protection antibruit protection Type:
Symboles
Génération : 01
N° de série :
Lire le mode
d'emploi
avant
d'utiliser
|'appareil

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est destiné aux professionnels de l'industrie du batiment et des industries annexes pour planter des
éléments de fixation dans I'acier.

L'appareil ne doit étre utilisé qu'en le tenant des deux mains.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniquement les éléments de fixation, cartouches, accessoires et pieces de
rechange Hilti d'origine ou de qualité équivalente.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel formé a cet effet. Ce personnel doit étre au
courant des dangers inhérents a I'utilisation de I'appareil.

Comme sur tous les appareils de scellement a poudre, I'appareil, le chargeur, les cartouches et les éléments de fixation
constituent une unité technique. Ceci implique que I'utilisateur ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches Hilti spécialement fabriqués a cet usage ou d'autres produits de
qualité équivalente. Les recommandations d'Hilti concernant les fixations et applications sont uniquement valables
dans ces conditions.

Pour garantir un résultat optimal ainsi qu'une grande fiabilité, nous recommandons I'utilisation de cartouches Hilti ou
de produits de qualité identique.

De plus, la directive suivante s'applique aux états de I'UE et de I'AELE : Afin d'étre utilisées en toute sécurité dans
cet appareil, les cartouches doivent satisfaire aux exigences des contrdles de la C.I.P. correspondants (source :
Comprehensive edition of adopted C.I.P. decisions, Liege, Belgique 2005) ainsi que par ailleurs des contrdles décrits
sur le site wwwe.hilti.com/cartridgetest.

L'appareil offre une protection 5 fois supérieure. Pour la sécurité de I'utilisateur de I'appareil et de son environnement
de travail.

2.2 Principe du piston DX HILTI

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un piston dont la masse, accélérée, enfonce le clou dans le matériau
support. Du fait de I'utilisation du principe du piston, I'appareil est a classifier en tant que "Low Velocity Tool".
Environ 95 % de I'énergie cinétique est contenue dans le piston. Comme le piston est systématiquement arrété
dans I'appareil a la fin de chaque cycle de positionnement, I'excédent d'énergie reste dans I'appareil. Ce qui exclut
tous transpercements dangereux du matériau support a des vitesses de sortie des éléments de plus de 100 m/s, a
condition que I'appareil soit correctement utilisé.
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2.3 Sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute résulte de I'action combinée du mécanisme de mise a feu et
de la course d'implantation. Elle évite toute mise a feu intempestive si I'appareil vient & tomber sur une surface dure,
quel que soit I'angle de chute.

2.4 Sécurité de détente

La sécurité de détente empéche le déclenchement d'un tir lorsque seule la détente est pressée. Pour qu’il y ait
percussion, il faut en plus que I'appareil prenne appui complétement contre un support solide.

2.5 Sécurité d'appui
La sécurité d'appui nécessite d'exercer une pression d'appui supérieure a 50 N pour que la percussion puisse se
produire. Par conséquent, le tir n'est possible que si |I'appareil est complétement appuyé contre le matériau support.

2.6 Sécurité de déclenchement

Par ailleurs, I'appareil est équipé d'une sécurité de déclenchement qui empéche toute percussion inopinée si la
détente est pressée avant que I'appareil soit appuyé contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne peut étre déclenché
que si I'appareil est d'abord fermement et correctement appuyé contre le matériau support et ensuite seulement, sa
détente pressée.

2.7 Appareil DX 76, applications et liste des éléments de fixation
Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 6 mm jusqu'a acier plein

Liste Désignation Remarque
X-ENP-19 L15 MX

Eléments de fixation 10 clous en bande

Chargeur a clous MX 76
Piston X-76-P-ENP
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-19 L15 Clou unitaire
Canon unitaire X-76-F-15

Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 3 a 6 mm
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation ENP2K-20 L15 MX 10 clous en bande
Chargeur a clous MX 76
Piston X-76-P-ENP2K
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation ENP2K-20 L15 Clou unitaire
Canon unitaire X-76-F-15-P

Fixation de goujons
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-21 HVB 2 pieces par goujon

Goujon

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/

140
Canon X-76-F-HVB
Piston X-76-P-HVB
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Fixation de profilés sur du béton (DX-Kwik)

Liste Désignation Remarque

Eléments de fixation NPH2-42 L15

Canon X-76-F-Kwik

Piston X-76-P-Kwik

Meche a butée TX-C 5/23 Meche a butée pour

pré-percage

Eléments de fixation (diamétre de 10 mm) pour caillebotis

Liste Désignation Remarque

Eléments de fixation

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Pour installer X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Canon

X-76-F-10

Piston

X-76-P-GR

Dispositif de poussoir

Dispositif de poussoir

Pour pousser en arriere les
éléments de fixation

Dispositif de centrage

Dispositif de centrage 25

Pour le canon X-76-F-10

Dispositif de centrage

Dispositif de centrage 30

Pour le canon X-76-F-10

Eléments de fixation (diamétre de 10 mm) pour

Liste

diverses fixations sur support en acier et béton

Désignation

Remarque

Eléments de fixation

DS 27-37, DSH 57 P10

Il faut amorcer les clous d'une
longueur supérieure a 62 mm
pour fixer des lattes de bois
sur du béton

Eléments de fixation

EDS 19-27 P10

Clous de fixation de lattes de
bois sur acier

Eléments de fixation

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Goujons de 10 mm sur des
supports en acier

Canon

X-76-F-10

Piston

X-76-P-10

3 Accessoires, consommables

Désignation

Code article, Description

Coffret Hilti

DX 76 KD, grand, avec compartiment & cartouches ver-
rouillable

Coffret pour I'appareil a chargeur

DX 76 MX

Ensemble de nettoyage

DX 76 / 860-ENP, Brosse plate, écouvillon ¢ 25, écou-
villon ¢ 8, chasse-pointe, chamoisette

Lunettes de protection

incolores / teintées

Lunettes de sécurité

Casque antibruit petit
Spray lubrifiant Hilti
Kit piston et butée de piston X-76-PS

Capot de protection pour chargeur et embases a gou-
jon unique

Calibre de vérification DX 76
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Type de cartouches

Désignation

Recharge maximale (Etats-Unis)

6.8/18 M noires (violettes)

Recharge extra forte

6.8/18 M noires

Tres forte recharge

6.8/18 M rouges

Forte recharge

6.8/18 M bleues

Faible recharge

6.8/18 M vertes

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

REMARQUE
*pour garantir un bon fonctionnement.

Appareil DX 76 MX

Poids avec chargeur 4,35 kg

Dimensions (L x | x H) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacité du chargeur 10 éléments

Course d'implantation 32 mm

Pression d'appui 190...240 N

Température de service / température ambiante -15...+50 °C

Cadence de tir moyenne maximale* 600/h

5 Consignes de sécurité

5.1 Remarques fondamentales concernant la

sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.1.1 Sécurité des personnes

a)

Restez vigilant, surveillez ce que vous faites.
Faites preuve de bon sens en utilisant un ap-
pareil de montage direct. N'utilisez pas I’appa-
reil lorsque vous étes fatigué ou aprés avoir
consommé de P’alcool, des drogues ou avoir pris
des médicaments. Un moment d’inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves
blessures sur les personnes.

Adopter une bonne posture. Veiller a toujours
rester stable et a garder I'équilibre.

Ne jamais diriger I'appareil vers soi ou vers une
autre personne.

Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de
la main ou contre une autre partie du corps (ni
contre une autre personne).

Lors du travail, tenir toutes tierces personnes, no-
tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

f)

Lors de l'utilisation de I'appareil, garder les bras
fléchis (ne pas tendre les bras).

5.1.2 Utilisation et emploi soigneux des appareils

a)

e)

de montage direct
Utiliser I'appareil approprié. Ne pas utiliser I'ap-
pareil a des fins non prévues, mais seulement
conformément aux spécifications et dans un ex-
cellent état.
Appuyer I'appareil perpendiculairement a la sur-
face de travail.
Ne jamais laisser un appareil chargé sans sur-
veillance.
Toujours décharger I'appareil avant de le net-
toyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprées
le travail et avant de le stocker (cartouche et
éléments de fixation).
Tous les appareils non utilisés doivent étre dé-
chargés, rangés dans un endroit sec, en hauteur
ou fermé a clé, hors de portée des enfants.
Vérifier que I'appareil et les accessoires ne pré-
sentent pas de dommages éventuels. Avant toute
autre utilisation, les dispositifs de sécurité et les
piéces légérement usés doivent étre soigneuse-
ment controlés pour garantir un excellent fonc-
tionnement, conforme aux spécifications. Vérifier
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que toutes les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement et ne coincent pas, et que les piéces
ne sont pas abimées. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonction-
nement de I'appareil. Les dispositifs de sécurité
et les pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés de maniére professionnelle par le
S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

Actionner la détente uniquement lorsque I'appa-
reil est appuyé complétement a la verticale contre
le matériau récepteur.

Toujours maintenir I'appareil fermement et per-
pendiculairement au matériau récepteur pour ef-
fectuer un tir. Ainsi, I'élément de fixation n'est pas
dévié du matériau récepteur.

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxieéme tir, car I'élément risque de se rompre et
se coincer.

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti.

Toujours respecter les consignes d’utilisation.
Utiliser dans la mesure du possible les capots de
protection.

Ne pas retirer le chargeur/l'embase a la main,
I'appareil peut, le cas échéant, se déclencher.
Ceci peut également entrainer un tir sur les parties
du corps.

5.1.3 Place de travail

d)
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Veiller a ce que l'espace de travail soit bien
éclairé.

Utiliser I'appareil uniquement dans des emplace-
ments bien aérés.

Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans
un matériau support inapproprié. Un matériau trop
dur, tel que par exemple |'acier soudé ou l'acier
fondu. Un matériau trop mou, tel que par exemple
le bois ou le placoplatre. Un matériau trop fragile, tel
que par exemple le verre ou le carrelage. L'implan-
tation dans ces types de matériaux peut entrainer
la rupture de I'élément ainsi que des projections
d'éclats, ou encore, le matériau risque d'étre trans-
percé de part en part.

Ne jamais implanter de clous dans le verre, le
marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre,
la roche, les matériaux isolants, la brique creuse,
la brique céramique, les toles minces (< 3 mm), la
fonte et le béton cellulaire.

Avant d'implanter des éléments de fixation, tou-
jours vérifier que personne ne se trouve derriére
ou en dessous de I’endroit d'intervention.
Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser
le poste de travail de tous objets susceptibles de

blesser. Un lieu de travail en désordre peut entrainer
des accidents.

Les poignées doivent toujours étre seéches,
propres et exemptes de toutes traces de graisse
ou d'huile.

Porter des chaussures a semelle antidérapante.
Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Protéger I'appareil
des intempéries, ne pas I'utiliser dans un environ-
nement humide ou mouillé. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

5.1.4 Mesures de sécurité mécanique

d)

Utiliser les combinaisons d'éléments de fixation
et de I'embase appropriées. Si la combinaison uti-
lisée n'est pas correcte, cela risque d'entrainer des
blessures corporelles, d'endommager |'appareil et /
ou d'affecter la qualité de fixation.

Utiliser uniquement des éléments de fixation
congus et homologués pour I'appareil.

Ne pas insérer d'éléments de fixation dans le
chargeur, s'il n'est pas correctement monté sur
I'appareil. Les éléments de fixation risquent d'étre
projetés.

N'utiliser aucune butée de piston usée et n'effec-
tuer aucune manipulation sur le piston.

5.1.5 Mesures de sécurité thermique

a)

)

En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser re-
froidir. Ne pas dépasser la cadence de tir maxi-
male.

Porter impérativement des gants de protection
lorsque des opérations d'entretien doivent étre
effectuées sans avoir laissé I'appareil refroidir au
préalable.

Si le plastique des bandes de cartouches devait
commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

5.1.6 Danger d'explosion

AN

a)

Utiliser uniquement les cartouches homologuées
pour l'appareil.

Retirer avec précaution la bande-chargeur de car-
touches de I'appareil.



Ne jamais essayer de retirer de force des car-
touches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.
d) Les cartouches non utilisées doivent étre rangées
dans un endroit sec en hauteur ou fermé a clé,
hors de portée des enfants.

o

5.1.7 Equipement de protection individuelle

- NONONL

L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximité
pendant I'utilisation et toute intervention sur I'appareil
doivent porter des lunettes de protection adaptées,
un casque de protection et un casque antibruit. L'uti-
lisateur doit aussi porter des gants de protection.

6 Mise en service

REMARQUE
Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement
son mode d'emploi et bien respecter les consignes.

6.1 Vérification de I'appareil

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans I'appareil. Si une bande de cartouches se trouve

dans I'appareil, la faire avancer en actionnant plusieurs
fois la poignée d'armement jusqu'a ce qu'elle puisse étre
saisie coté sortie de cartouche et retirer la bande de
cartouches en la tirant.

Vérifier toutes les piéces extérieures de I'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et s'assurer que tous
les organes de commande fonctionnent correctement.
Ne pas utiliser I'appareil si des pieces sont abimées
ou si des organes de commande ne fonctionnent pas
parfaitement. Faire réparer |'appareil par le S.A.V. Hilti.
Vérifier le montage et I'usure du piston et de la butée de
piston.

7 Utilisation

REMARQUE

Lorsque I'appareil est tenu par les deux mains, celles-ci
doivent étre positionnées de maniere a ne pas obstruer
les sorties.

AVERTISSEMENT

Pendant le tir, la matiére peut sauter en éclats ou des
fragments du matériau de bande de cartouches peuvent
étre projetés. Porter (utilisateur et personnes envi-
ronnantes) une protection oculaire et un casque de
protection. Les éclats de matériau peuvent entrainer des
blessures corporelles et oculaires.

ATTENTION

L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par
I'allumage d'une charge propulsive. Porter (utilisateur
et personnes environnantes) un casque antibruit. Un
bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

AVERTISSEMENT

Lorsque I'appareil est appuyé contre une partie du corps
(de la main par ex.), I'appareil n'est pas utilisé conformé-
ment aux consignes. Ceci peut également entrainer un
tir sur les parties du corps (risque de se blesser avec les
clous ou le piston). Ne jamais appuyer I'appareil contre
des parties du corps.

ATTENTION

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et se
coincer.

ATTENTION
Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti.

ATTENTION
En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.
Ne pas dépasser la cadence de tir maximale.

7.1 Utilisation

Directives concernant les fixations. Toujours respecter
ces directives d'utilisation.
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REMARQUE

Pour de plus amples informations, se référer aux direc-
tives techniques de la filiale Hilti locale ou, le cas échéant,
aux prescriptions techniques nationales.

7.2 Comportement en cas de ratés

En cas de tirs ratés, toujours procéder de la maniéere
suivante :

Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pen-
dant 30 secondes.

Si la cartouche ne percute toujours pas, dégager I'appa-
reil de la surface de travail, et ce faisant, prendre soin
de ne jamais le pointer contre soi ou en direction d'une
autre personne.

Faire avancer la bande de cartouches en armant succes-
sivement cartouche par cartouche ; continuer d'utiliser
les cartouches qui restent dans la bande de cartouches ;
une fois la bande de cartouches terminée, la retirer et
I'éliminer de sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée ni
utilisée a mauvais escient.

7.2.1 Insertion des bandes d'éléments de fixation
dans le chargeur
Introduire la bande d'éléments de fixation par le haut

dans le chargeur, jusqu'a ce que la butée s'encliquette
au niveau de la rondelle du dernier élément.

7.2.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.2.3 Mise en place de la bande de cartouches 1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.2.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement a
chargeur

1. Appuyer l'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

7.2.5 Veérification et réglage de la puissance de
tir A
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

1. A l'aide du calibre de vérification, contrdler le dé-
passement du clou.
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2. Siun élément de fixation est trop peu enfoncé, la
puissance doit étre augmentée. Augmenter la puis-
sance d'un cran a |'aide de la molette de réglage de
la puissance. Si un élément de fixation est trop pro-
fondément enfoncé, la puissance doit étre réduite.
Réduire la puissance d'un cran a I'aide de la molette
de réglage de la puissance.

3. Insérer un élément de fixation.

4. A l'aide du calibre de vérification, controler le dé-
passement du clou.

5.  Sil'élément de fixation est encore trop peu ou trop
enfoncé, répéter les étapes 2 a 4 jusqu'a obtenir la
saillie voulue. Le cas échéant, utiliser une cartouche
d'éléments plus, respectivement, moins puissante.

7.3 Déchargement de I'appareil
7.3.1 Retrait des cartouches hors de I'appareil B

AVERTISSEMENT
Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches
de leur bande de cartouches ou de I'appareil.

1. Faire avancer la bande de cartouches en actionnant
plusieurs fois la poignée d'armement jusqu'a ce que
I'ouverture de retrait de la cartouche soit visible.

2. Retirer la bande de cartouches de I'ouverture de
retrait.

7.3.2 Retrait des bandes d'éléments de fixation de
I'appareil de scellement a chargeur El

AVERTISSEMENT

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans I'appareil. Si une bande de cartouches se trouve
dans I'appareil, actionner la poignée d'armement sur
I'appareil jusqu'a ce que la cartouche soit visible, puis
la retirer manuellement par I'ouverture de retrait de la
cartouche.

ATTENTION
La bande d'éléments est éjectée sous Il'effet de la
tension du ressort.

1. Enfoncer la bande d'éléments de fixation de 5 mm
supplémentaires dans le chargeur et la maintenir
fermement dans cette position.

2. Pousser la butée rouge vers |'avant avec le pouce
et la maintenir fermement dans cette position.

3.  Sortir la bande d'éléments de fixation du chargeur.

7.4 Remplacement du chargeur a clous ou du
canon (accessoire)

7.4.1 Démontage

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.



ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

2. Dévisser le canon (ou le chargeur).

3. Retirer du chargeur le piston du guide-piston et la
butée de piston.

7.4.2 Montage

1. Insérer la butée de piston comme il convient dans
le canon (ou le chargeur) a monter.

2. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

3. Insérer le piston approprié dans le guide-piston dans
I'appareil.

4. Revisser le canon (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et le tourner jusqu'a ce qu'il
s'enclenche.

5. Actionner une fois la poignée d'armement.

7.5 Pose a l'aide de I'embase unitaire (accessoire)

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.5.1 Insertion d'éléments de fixation dans le canon
unitaire B

1. Tourner I'appareil de sorte que le canon soit orienté
vers le haut.

2. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.5.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives ala cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.5.3 Mise en place de la bande de cartouches 1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.5.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement
individuel

1. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers l'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

7.5.5 Vérification et réglage de la puissance de
tir @
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.6 Fixation de goujons (accessoire)

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.6.1 Insertion d'un élément dans le canon HVB

REMARQUE
Insertion du premier élément dans le goujon

1. Monter le canon HVB conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou du canon (accessoire)".

2. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 1 soit visible.

3. Tourner I'appareil de sorte que le canon soit orienté
vers le haut.

4. GuiderI'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.2 Mise en place de la bande de cartouches E1

REMARQUE

Pour la fixation de goujons HVB, utiliser de préférence des
cartouches noires ou, dans certains cas aussi, des car-
touches rouges. Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.6.3 Pose a I'aide du canon HVB

1. Monter le goujon sur I'embase. Il est maintenu par
un aimant.

2. Appuyer l'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

3. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

4. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.6.4 Vérification et réglage de la puissance de
tir @
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance

conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".
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7.6.5 Insertion du deuxiéeme élément dans le canon
HVB [B

REMARQUE

Insertion du deuxiéme élément dans le goujon

1. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 2 soit visible.

2. Tourner I'appareil de sorte que le canon soit orienté
vers le haut.

3.  GuiderI'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.6 Insertion du canon HVB
1. Insérer 'embase dans |'étrier de fixation et appuyer
I'appareil perpendiculairement a la surface de travail.
2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.
3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis & nouveau vers
I'avant.

7.7 Fixation de caillebotis (accessoire)

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.7.1 Insertion d'un élément dans I'embase X-GR
(F8)

1. Monter le caillebotis conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.7.2 Mise en place de la bande de cartouches E1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.7.3 Pose a l'aide du canon a caillebotis

1. Appuyer |'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Sipossible, vérifier la profondeur d'enfoncement en
mesurant la saillie du goujon.

4.  Siune bride est utilisée, la visser (couple de serrage
de 5a8Nm).

5. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.7.4 Vérification et réglage de la puissance de
tir @
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)
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Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.8 Fixation avec I'embase F10

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

Pour la fixation, procéder avec I'embase F10 comme
pour la fixation pour caillebotis (chapitre 7.7.).

7.9 Fixation de profilés sur du béton (accessoire
DX Kwik)

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.9.1 Insertion d'un élément dans le canon DX
Kwik

1. Monter le canon DX Kwik conformément au para-
graphe 7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur
a clous ou du canon (accessoire)".

2. Tourner I'appareil de sorte que le canon soit orienté
vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.9.2 Mise en place de la bande de cartouches

REMARQUE

Pour la fixation de profilés sur du béton, utiliser de pré-
férence des cartouches bleues. Pour des recommanda-
tions détaillées relatives a la cartouche, consulter les
homologations correspondantes ou la notice Hilti sur la
fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.9.3 Pose a l'aide du canon DX Kwik

1. Percer préalablement le profilé ainsi que le matériau
support en béton a I'aide de la méche a butée.

2. Insérer le clou saillant du canon dans le trou préala-
blement percé et appuyer I'appareil perpendiculai-
rement.

3. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

4.  Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers l'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.9.4 Vérification et réglage de la puissance de
tir@
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".



8 Nettoyage et entretien

ATTENTION

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appa-
reil, les piéces constitutives importantes s'encrassent
et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de maniére
fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir réguliérement.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil et de vé-
rifier les pistons et les butées de piston au moins une
fois par jour en cas d'utilisation intensive, au plus tard
tous les 3000 tirs !

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

L'appareil peut étre tres chaud apres utilisation. L'utilisa-
teur risque de se brdler les mains. Pour les travaux de
nettoyage et d'entretien, utiliser des gants de protec-
tion. Laisser refroidir I'appareil.

8.1 Nettoyage de I'appareil

Nettoyer régulierement I'extérieur de I'appareil avec un
chiffon légerement humide.

REMARQUE

Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer
I'appareil | Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses
ouies d'aération sont bouchées ! Eviter toute pénétration
de corps étrangers a l'intérieur de I'appareil.

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et s'as-
surer que tous les organes de commande fonctionnent
correctement. Ne pas utiliser I'appareil si des pieces
sont abimées ou si des organes de commande ne fonc-
tionnent pas parfaitement. Faire réparer |'appareil par le
S.A.V. Hilti.

Faire fonctionner I|'appareil uniquement avec les car-
touches et le réglage de puissance recommandés. Un
mauvais choix de cartouche ou un réglage de puissance
trop élevé peut entrainer une défaillance prématurée de
piéces de I'appareil.

ATTENTION

Les saletés dans les appareils DX contiennent des sub-
stances susceptibles de nuire a la santé. Veiller a ne pas
inspirer de poussiéres / salissures d'aspiration. Eviter
que les poussiéres / salissures n'entrent en contact
avec de la nourriture. Se laver les mains apreés le net-
toyage de I'appareil. Ne jamais utiliser de graisse pour
I'entretien / la lubrification des composants de I'ap-
pareil. Ceci peut entrainer des dysfonctionnements
de I'appareil. Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti
ou des produits de qualité équivalente.

8.2.1 Vérification du piston, remplacement du
piston / de la butée de piston
AVERTISSEMENT
Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives & manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

REMARQUE

Des échecs répétés de tir peuvent entrainer une usure du
piston et de la butée de piston. Si le piston est fissuré,
et /ou I'élastomere de la butée de piston est fortement
usé, ces composants ont atteint la fin de leur durée de
service.

REMARQUE

La vérification du piston et de la butée de piston doit étre
effectuée a intervalles réguliers, au moins une fois par
jour.

REMARQUE

Pour remplacer le piston et la butée de piston, seul le
chargeur ou le canon doit étre dévissé. Le guide-piston
ne doit pas étre démonté.

1. Dévisser le canon (ou le chargeur).

2. Retirer le piston du guide-piston.

3. Vérifier que le piston n'est pas endommagé. S'ils

sont endommagés, le piston ET la butée de piston
doivent étre remplacés.
REMARQUE Vérifier que le piston n'est pas déformé
en le faisant rouler sur une surface lisse. N'utiliser
aucun piston usé et n'effectuer aucune manipulation
sur le piston.

4. Si le piston doit étre remplacé, sortir la butée de
piston du canon.

5. Insérerlanouvelle butée de piston comme il convient
dans le canon (ou le chargeur) a monter.
REMARQUE Vaporiser |'orifice de la butée de piston
avec le spray Hilti.

6. Insérerle piston dans le guide-piston dans I'appareil.

7. Revisser le canon (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et le tourner jusqu'a ce qu'il
s'enclenche.

8.  Actionner une fois la poignée d'armement.

8.2.2 Nettoyage du guide-piston {B {B &I

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.
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ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

2. Dévisser le chargeur (ou le canon).

3. Retirer du chargeur (ou du canon) le piston du guide-
piston et la butée de piston.

4. ATTENTION Tenir I'appareil impérativement avec
le guide-piston vers le haut, pour éviter que le
guide-piston ne tombe.

Faire sortir le levier pour démonter le guide-piston.

5.  Sortir le guide-piston de I'appareil.

REMARQUE Ne pas démonter davantage le guide-
piston.

6. Nettoyer le support du guide-piston dans I'appareil.

7. Al'aide des grands écouvillons, nettoyer la surface
du guide-piston a I'intérieur et a I'extérieur.

8. A l'aide du petit écouvillon, nettoyer I'orifice prévu
pour la broche d'ajustement, et a I'aide de |'écou-
villon conique, le logement de la cartouche.

9. Vaporiser I'élément coulissant et le collet du guide-
piston avec le spray Hilti.

10. Vaporiser les piéces en acier al'intérieur de |'appareil
avec le spray Hilti.

REMARQUE L 'utilisation de lubrifiants autres que
le spray Hilti risque d'endommager les piéces en
caoutchouc.

11. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

12. Pousser le guide-piston dans I'appareil.

13. Appuyer légerement sur le guide-piston.
REMARQUE Il est seulement possible d'actionner le
levier lorsque le guide-piston est Iégérement pressé
(de quelgques mm). S'il n'est toujours pas possible
d'actionner le levier, se référer au chapitre 9 Guide
de dépannage.

14. Faire rentrer le levier tout en appuyant légerement
sur le guide-piston.

15. Insérer le piston dans le guide-piston.

16. Remonter la butée de piston.

17. Revisser le canon (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et le tourner jusqu'a ce qu'il
s'enclenche.

18. Par l'orifice derriére la poignée d'armement, lubrifier
le mécanisme d'armement des cartouches avec le
spray Hilti.

19. Actionner une fois la poignée d'armement.

8.3 Controle aprés des travaux de nettoyage et
d'entretien

Apres des travaux de nettoyage et d'entretien et avant
d'insérer la cartouche, vérifier si tous les équipements
de protection sont bien en place et fonctionnent parfai-
tement.

9 Guide de dépannage

AVERTISSEMENT

Avant les travaux d'élimination des défauts, I'appareil doit étre déchargé.

Défauts Causes possibles

Solutions

La cartouche n'est pas trans-

portée. magée.

La bande de cartouches est endom-

Remplacer la bande de cartouches.
Voir chapitre : 7.3.1 Retrait des car-
touches hors de I'appareil A

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Impossible de retirer la bande
de cartouches.
tir élevée.

L'appareil est endommagé ou sur-
chauffé en raison d'une cadence de

Laisser I'appareil refroidir et réessayer
de retirer prudemment la bande de
cartouches. Démonter le guide-piston
de I'appareil. Si I'embase est coincée
dans le logement de la cartouche, la
retirer a I'aide du baton rond se trou-
vant dans le kit de nettoyage. Si le
probléme persiste, contacter Hilti.
AVERTISSEMENT

Ne jamais essayer de retirer de

force des cartouches de leur
bande-chargeur ou de |'appareil.

Pas de percussion de la car-

touche. puyé.

L'appareil n'est pas correctement ap-

Appuyer correctement I'appareil et
déclencher un nouveau tir.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Pas de percussion de la car-
touche.

La bande de cartouches est vide.

Décharger la bande de cartouches et
en charger une nouvelle.

Le chargeur ou I'embase n'est pas
suffisamment serré.

Resserrer le chargeur.

Une cartouche est défectueuse.

Réarmer et utiliser les cartouches res-
tantes.

L'appareil est défectueux ou les car-
touches sont défectueuses.

Contacter Hilti.

L'appareil ne réarme pas.

Réarmer I'appareil.
Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston 20§21

Enfoncement du clou trop im-
portant.

Le tir est a c6té de la poutre.

Marquer la position de la poutre et
répéter la pose sur la poutre.
Corriger I'exécution du travail de
sorte que la tOle repose a fleur sur le
matériau support.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément est correcte.

Le piston est usé.

Remplacer le piston et la butée de
piston.

Enfoncement insuffisant du
clou.

SSSSSVESSSS
Y/

////y,

Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

L'épaisseur du matériau
support et/ou la résistance
du matériau support est
(sont) modifiée

(s).

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

La puissance est trop faible.

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyer I'appareil.

Le piston est usé.

Remplacer le piston et la butée de
piston.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément est correcte.

Enfoncement du clou trés irré-
gulier.

L'appareil a été appuyé brutalement

Eviter tout appui brutal.

Armement irrégulier, partiellement
incomplet.

Réarmement complet

Puissance irréguliere de I'appareil.

Nettoyer I'appareil. Insérer des pieces
de rechange neuves. Si les irrégulari-
tés ne sont pas corrigées, contacter
Hilti.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Rupture par cisaillement.

75

\\\\\\\\\\\\\*'\V\y\\\\\\\\\\\\\
VP

02722

La pointe du piston est usée ou par-
tiellement cassée.

Remplacer le piston et la butée de
piston.

Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

L'épaisseur du matériau support
et/ou la résistance du matériau
support est (sont) élevée

(s).

Vérifier les recommandations en ma-
tiére d'éléments. Si la compatibilité
est vérifiée, augmenter la puissance
en respectant les recommandations
relatives a la cartouche ou utiliser une
cartouche plus puissante.

Absence de détente de I'appa-
reil.

Le piston coince dans la butée de
piston.

Remplacer le piston et la butée de
piston.

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyage du guide-piston Vérifier
que le piston est droit.

Nettoyer I'appareil.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston j20]21)

La bande de cartouches est coincée,
I'appareil surchauffe.

Voir I'erreur « Impossible de retirer la
bande de cartouches ». Respecter la
cadence de tir maximale.

Déclenchement impossible.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer compléetement I'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

Tentative de déclenchement avant
d'avoir correctement appuyé |'appa-
reil.

Appuyer complétement sur I'appareil
puis déclencher.

Défaillances du transport des élé-
ments de fixation

Voir chapitre : 7.2.1 Insertion des
bandes d'éléments de fixation dans
le chargeur A

Voir chapitre : 7.3.2 Retrait des
bandes d'éléments de fixation de
I'appareil de scellement a chargeur El

Le chargeur ou I'embase n'est pas
complétement serré.

Revisser a fond le chargeur et I'em-
base a goujon unique.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

L'appareil est trop encrassé.

Nettoyage du guide-piston Vérifier
que le piston est droit.

Nettoyer |'appareil.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston 20021}

Tentative de déclenchement avant
d'avoir correctement appuyé |'appa-
reil.

Appuyer complétement sur I'appareil
puis déclencher.

Aucun élément de fixation im-
planté.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer complétement |'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

L'élément de fixation n'est pas inséré.

Insérer I'élément de fixation dans
I'appareil.

Mauvais acheminement des clous
dans le chargeur.

Contacter Hilti.

Le piston n'est pas inséré.

Insérer le piston dans I'appareil.

Le piston est cassé.

Remplacer le piston et la butée de
piston.

Le piston n'est pas revenu dans sa
position initiale.

Contacter Hilti.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Aucun élément de fixation im-
planté.

L'embase est encrassée.

Nettoyer I'embase et la piece a rap-
porter a |'aide des brosses prévues.
Lubrifier avec le spray Hilti.

Les éléments de fixation sont coincés
dans I'embase.

Retirer les éléments de fixation coin-
cés. Retirer les restes de plastique de
bandes de cartouches du chargeur de
I'appareil. Eviter les ruptures par ci-
saillement. (voir ci-avant) Eviter les tirs
a coté de la poutre ; le cas échéant,
marquer avec plus de précision.

Impossible de visser complete-
ment le canon.

La butée de piston est mise en place
al'envers.

Dévisser le canon. Mettre la butée de
piston dans le bon sens et revisser le
canon.

Le guide-piston qui se trouve derriére
le filetage de montage est encrassé.

Nettoyer et lubrifier les filetages.

Impossible de monter le piston.

L'appareil, notamment le
guide-piston, est encrassé.

Nettoyer le guide-piston et remonter
I'appareil.

Le nez de I'élément coulissant dé-
passe dans le guide-piston et bloque
le piston.

Tirer le nez de I'élément coulissant en
position avant jusqu'a ce qu'il puisse
s'enclencher.

Impossible de monter le guide-
piston.

Le levier est en position fermée.

Ouuvrir le levier.

Le guide-piston est mal positionné.

Insérer le guide-piston comme il
convient.

Armement difficile.

L'appareil est encrassé.

Nettoyer I'appareil.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston j20§21]

10 Recyclage

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial. Pour trier soi-méme les composants de
I'appareil en vue de leur recyclage : se conformer aux directives et réglements régionaux et internationaux.

11 Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition que
I'appareil soit utilisé et manipulé, maintenu et entretenu
correctement et conformément au mode d'emploi Hilti,
et que l'intégrité technique soit préservée, c'est-a-dire
sous réserve de |'utilisation exclusive de consommables,
accessoires et piéces de rechange d'origine Hilti, ou
d'autres produits de valeur et de qualité identique.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite
ou au remplacement gracieux des pieces défectueuses
pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre
pas les piéces soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions légales nationales impé-
ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne
saurait étre tenu pour responsable de toutes dété-
riorations, pertes ou dépenses directes, indirectes,
accidentelles ou consécutives, en rapport avec |'uti-
lisation ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil
dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en particu-
lier les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.



Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer |'appa-
reil ou les pieces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations antérieures
ou actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits
concernant des garanties.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Appareil de scellement
Désignation du modele : DX 76
Année de fabrication : 2004

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Y. Iy

el Hew)

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

07/2012

BU Direct Fastening
07/2012

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificat d'essais CIP

L'appareil Hilti DX 76 est certifié et homologué. En consé-
quence, les appareils portent le sigle d'homologation
PTB de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 813. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-

reils avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices
inadmissibles constatés au cours de ['utilisation de I'ap-
pareil doivent absolument étre signalés au responsable
de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau de la
Commission Internationale Permanente (C.I.P.).

14 Santé de l'utilisateur et sécurité

14.1 Valeurs de niveaux sonores
Appareil de scellement a cartouches

Type DX 76
Modeéle Série
Calibre 6.8/18 bleu
Réglage de puissance 4

Application

Fixation sur de I'acier de 8 mm (400 MPa) a I'aide de
X-ENP 19 L15MX




Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895
Niveau de puissance acoustique, Lyya, 1s 114 dB (A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail, 110 dB (A)
Loa, 12
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission, 139 dB (C)

|-pC, peak 8

1:2dB(A)
2:2dB(A)
3+2dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation : installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a
E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation anéchoique de la société Miller-BBM GmbH. Les conditions
ambiantes dans la chambre de simulation sont en conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de controdle : conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la
surface enveloppante en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limite
supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

14.2 Vibration Des informations complémentaires concernant la santé
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée | de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
conformément & 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s2. Internet de Hilti www.hilti.com/hse.
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice DX 76

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 52
2 Descrizione 53
3 Accessori, materiale di consumo 55
4 Dati tecnici 56
5 Indicazioni di sicurezza 56
6 _Messa in funzione 58
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8 Cura e manutenzione 62
9 Problemi e soluzioni 63

10 Smaltimento 66
11 Garanzia del costruttore 67
12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 67
13 Certificato di collaudo CIP 67
14 Salute dell'operatore e sicurezza 68

Il | numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

1 Indicazioni di carattere generale

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento», si fa sempre riferimento all'inchiodatrice DX
76.

Componenti dello strumento ed elementi di

comando H

Strumento DX 76

(D) Caricatore chiodi MX 76

(2) Perno di pressione

(3) Apertura di montaggio calotta di protezione
(4) Impugnatura del ripetitore

(5) Vano del caricatore di propulsori

(6) Finestrella di controllo dello stato della carica
(7)) Manopola di regolazione della potenza

(8) Indicatore per la regolazione della potenza
Calotta (imbottitura protettiva)

Involucro esterno

Impugnatura imbottita

Grilletto

Leva di smontaggio della guida pistone
(14) Manicotto scorrevole

(5 Corpo caricatore

(6) Calotta di protezione caricatore chiodi

(1) Battuta (elemento)

(18) Feritoie di ventilazione

(19) Guida chiodi X-76-F-15

@

Calotta di protezione dello strumento

AR

Parti soggette ad usura

@1) Pistone
@) Dispositivo di arresto pistone

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.
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1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

AN\ A

Attenzione: Attenzione: Attenzione:
pericolo materiali pericolo di
generico esplosivi ustioni
Segnali di obbligo
‘ @
Indossare Indossare Indossare Indossare
occhiali di I'elmetto di protezioni guanti di
protezione protezione acustiche protezione



Simboli Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento

La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o

. al Centro Riparazioni Hilti.
Prima
dell'uso
leggere il Modello:
manuale
d'istruzioni

Generazione: 01

Numero di serie:

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

Lo strumento & stato concepito per I'uso professionale nell'edilizia e nei settori ad essa correlati, per la guida di
elementi di fissaggio nell'acciaio.

L'utilizzo dello strumento & esclusivamente di tipo manuale.

Non €& consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

Lo strumento non deve essere utilizzato in un ambiente esplosivo o infiammabile, a meno che non sia certificato per
tale uso.

Al fine di prevenire possibili infortuni, utilizzare solamente elementi di fissaggio, propulsori, accessori e parti di ricambio
originali Hilti o di pari livello qualitativo.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Lo strumento e i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non opportunamente
istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Lo strumento deve essere utilizzato, sottoposto a manutenzione e riparato esclusivamente da personale qualificato.
Questo personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi.

Come per tutte le inchiodatrici funzionanti mediante propulsori, lo strumento, il caricatore, i propulsori e gli elementi
di fissaggio costituiscono un'"unita tecnica". Cio significa che un fissaggio ottimale con questo sistema & possibile
solamente utilizzando gli elementi di fissaggio ed i propulsori Hilti creati specificamente per lo strumento oppure
utilizzando prodotti di pari livello qualitativo. Le raccomandazioni per I'utilizzo e il fissaggio indicate da Hilti sono valide
solo se vengono rispettate le condizioni indicate sopra.

Per un risultato ottimale nonché per ottenere la massima affidabilita si raccomanda I'utilizzo di propulsori Hilti e/o
prodotti di pari livello qualitativo.

Per i Paesi EU ed EFTA vale quanto segue: per un utilizzo sicuro in questo strumento i propulsori devono soddisfare
i requisiti dei test di idoneita C.I.P. (fonte: Comprehensive edition of adopted C.|.P. decisions, Liegi, Belgio, 2005),
inoltre devono aver superato i controlli descritti sul sito wwwe.hilti.com/cartridgetest.

Lo strumento offre una protezione quintupla. Per la sicurezza dell'utilizzatore e della sua area di lavoro.

2.2 Principio del pistone con freno del pistone

L'energia del propulsore viene trasferita su di un pistone la cui massa accelerata guida il chiodo nel materiale base.
A causa dell'applicazione del principio del pistone, lo strumento & da classificare come un "Low Velocity Tool"
(utensile a bassa velocita). Il 95% circa dell'energia cinetica si trova nel pistone. Dato che il pistone viene comunque
arrestato nello strumento alla fine del processo, nello strumento stesso permane un'energia eccedente. Questo rende
praticamente impossibile, quando lo strumento € utilizzato in modo corretto, lo sviluppo di colpi pericolosi con velocita
di espulsione dell'elemento superiori a 100 m/s.

2.3 Dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario in caso di caduta

Il dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario in caso di caduta deriva dall'accoppiamento del meccani-
smo di sparo con la pressione di contatto. Cid impedisce che lo strumento venga azionato in caso di caduta su una
superficie dura, indipendentemente dall'angolazione con cui avviene |'impatto.
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2.4 Dispositivo di sicurezza del grilletto

Il dispositivo di sicurezza del grilletto garantisce che il propulsore non possa essere azionato semplicemente premendo
il grilletto. Il processo di inchiodatura puo aver luogo solo quando lo strumento viene premuto completamente contro
una superficie di lavoro dura.

2.5 Dispositivo di sicurezza della pressione

Il dispositivo di sicurezza della pressione rende necessaria una pressione minima di 50 N, cosi che solamente gli
strumenti completamente premuti sulla superficie di lavoro possono essere utilizzati per le operazioni di fissaggio.

2.6 Dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario

Lo strumento & dotato inoltre di un dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario. Cid impedisce che lo
strumento entri in funzione se il grilletto viene azionato e lo strumento viene premuto contro la superficie di lavoro solo
successivamente. Il fissaggio pud quindi avvenire solamente se lo strumento viene correttamente premuto prima sulla
superficie di lavoro e solo se successivamente viene azionato il grilletto.

2.7 Strumento DX 76, applicazioni e gamma di elementi di fissaggio
Fissaggio di lamiere profilate su acciaio con spessore da 6 mm, fino all'acciaio pieno

Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Elementi di fissaggio

X-ENP-19 L15 MX

10 chiodi per nastro caricatore

Caricatore chiodi MX 76

Set pistoni X-76-P-ENP

Gamma Codice d'ordinazione Note

Elementi di fissaggio X-ENP-19 L15 Chiodo singolo
Guida chiodo singolo X-76-F-15

Fissaggio di lamiere profilate su acciaio, con spessore da3 a 6 mm

Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Elementi di fissaggio

ENP2K-20 L15 MX

10 chiodi per nastro caricatore

Caricatore chiodi MX 76
Pistone X-76-P-ENP2K
Gamma Codice d'ordinazione Note

Elementi di fissaggio

ENP2K-20 L15

Chiodo singolo

Guida chiodo singolo

X-76-F-15-P

Fissaggio di tasselli di giunzione

Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Elementi di fissaggio

X-ENP-21 HVB

2 pezzi per ogni tassello di
giunzione

Tassello di giunzione

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Guida chiodi

X-76-F-HVB

Pistone

X-76-P-HVB

Fissaggio di lamiere profilate su calcestruzzo (DX-Kwik)

Gamma Codice d'ordinazione Note
Elementi di fissaggio NPH2-42 L15

Guida chiodi X-76-F-Kwik

Pistone X-76-P-Kwik

54



Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Punta flangiata

TX-C 5/23

Punta flangiata per la prefora-
tura

Elementi di fissaggio (diametro 10 mm) per il fissaggio di grigliati

Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Elementi di fissaggio

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Per l'installazione di X-FCM,
X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Guida chiodi X-76-F-10
Pistone X-76-P-GR
Introduttore Introduttore Per spingere all'indietro gli

elementi di fissaggio

Dispositivo di centraggio

Dispositivo di centraggio 25

Per guida chiodi X-76-F-10

Dispositivo di centraggio

Dispositivo di centraggio 30

Per guida chiodi X-76-F-10

Elementi di fissaggio (diametro 10 mm) per fissaggi vari su acciaio e calcestruzzo

Gamma

Codice d'ordinazione

Note

Elementi di fissaggio

DS 27-37, DSH 57 P10

Chiodi per il fissaggio di listelli
in legno su calcestruzzo e ac-
ciaio; a partire da 62 mm, i
chiodi necessitano di inseri-
mento preliminare

Elementi di fissaggio

EDS 19-27 P10

Chiodi per il fissaggio di pan-
nelli di legno su acciaio

Elementi di fissaggio

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Chiodi da 10 mm su acciaio

Guida chiodi

X-76-F-10

Pistone

X-76-P-10

3 Accessori, materiale di consumo

Codice articolo, descrizione

Denominazione

Valigetta Hilti

DX 76 KD, Grande, con vano propulsori chiudibile

Valigetta caricatore

DX 76 MX

Set per la pulizia

DX 76 / 860-ENP, Spazzola piatta, spazzola tonda @ 25,
spazzola tonda ¢ 8, pestello, panno di pulizia

Occhiali protettivi

Lenti chiare / fume

Occhiali di protezione

Protezioni acustiche

Tappi ergonomici

Spray Hilti

Kit pistone e dispositivo di arresto pistone

X-76-PS

Calotta di protezione caricatore e guide chiodi singoli

Calibro di controllo DX 76

Propulsori tipo

Codice d'ordinazione

Carica massima (Stati Uniti)

6,8/18 M nero (purple)

Carica estremamente potente

6.8/18 M nero

Carica molto forte

6.8/18 M rosso
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Propulsori tipo

Codice d'ordinazione

Carica forte

6.8/18 M blu

Carica debole

6.8/18 M verde

4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

NOTA
*Per un funzionamento senza anomalie.

Strumento DX 76 MX

Peso con caricatore 4,35 kg

Dimensioni (L x P x H) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Capacita del caricatore 10 elementi

Pressione di contatto 32 mm

Potenza di pressione 190...240 N

Temperatura di applicazione / temperatura ambiente -15...+50 °C

Frequenza di inchiodatura media massima* 600/h

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.1.1 Sicurezza delle persone

a) E importante essere concentrati su cio che si sta
facendo ed utilizzare con buonsenso lo strumento
per il montaggio diretto durante il lavoro. Non uti-
lizzare lo strumento in caso di stanchezza o sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche o medicinali.
Anche solo un attimo di disattenzione durante |'uso
dello strumento potrebbe provocare lesioni gravi.

b) Evitare di assumere posture scomode. Cercare
di tenere una posizione stabile e di mantenere
sempre I'equilibrio.

c) Non rivolgere mai lo strumento verso se stessi o
terzi.

d) Non premere lo strumento contro la propria mano
o su altre parti del corpo (né su parti del corpo di
altre persone).

e) Tenere le persone estranee, specialmente i bam-
bini, lontane dall'area di lavoro.

f) Durante I'azionamento dello strumento tenere le
braccia piegate (non tese).

5.1.2 Utilizzo conforme e cura degli strumenti per il
montaggio diretto

a) Utilizzare lo strumento giusto. Non utilizzare lo
strumento per scopi diversi da quelli per i quali &
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stato progettato, bensi solamente in conformita
alle indicazioni / norme riportate nel presente ma-
nuale ed in perfette condizioni di funzionamento.

b) Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

c) Non lasciare mai incustodito uno strumento ca-
rico.

d) Scaricare sempre lo strumento prima di lavori
di pulizia, assistenza e manutenzione, in caso
di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio
(propulsore ed elementi di fissaggio).

e) Gli strumenti che non vengono utilizzati devono
essere scaricati e riposti in un luogo asciutto, si-
tuato in alto oppure chiuso a chiave, e comunque
al di fuori della portata dei bambini.

f) Controllare che lo strumento e gli accessori non
presentino eventuali danneggiamenti. Prima di
un ulteriore impiego dell'attrezzo, i dispositivi
di protezione o le parti lievemente usurate de-
vono essere esaminati con cura per verificarne
il perfetto funzionamento in conformita alle pre-
scrizioni. Verificare che le parti mobili funzionino
perfettamente senza incepparsi e verificare inol-
tre che altre parti non siano danneggiate. Tutte
le parti devono essere montate correttamente e
soddisfare tutte le prescrizioni, per assicurare
il perfetto funzionamento dello strumento. Salvo
diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i di-
spositivi di protezione e i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti in modo appro-
priato presso il Centro Riparazioni Hilti.



Azionare il grilletto solamente quando lo stru-
mento &€ premuto, in posizione completamente
verticale, sul materiale di base.

Per applicare un chiodo, tenere sempre lo stru-
mento saldamente e in posizione perpendicolare
rispetto alla superficie di lavoro, in modo da im-
pedire lo spostamento del chiodo rispetto al ma-
teriale di base.

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi
o restare incastrato.

Non inserire i chiodi in fori gia esistenti, a meno
che non venga consigliato da Hilti.

Osservare sempre le prescrizioni d'uso.

Se I'applicazione lo consente, utilizzare le calotte
protettive.

Non estrarre il caricatore, guida chiodi a mano,
poiché in tal modo lo strumento potrebbe ren-
dersi pronto all'uso. Cio significa che i chiodi po-
trebbero essere sparati inavvertitamente anche
contro parti del corpo.

5.1.3 Area di lavoro

d)

Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-
nata.

Impiegare lo strumento solo in posti di lavoro ben
aerati.

Non inserire elementi di fissaggio in un materiale
di base non idoneo. Materiale troppo duro, come ad
esempio acciaio saldato e acciaio colato. Materiale
troppo tenero, come ad esempio legno e carton-
gesso. Materiale troppo fragile, come ad esempio
vetro e piastrelle. L'inserimento in questi materiali
puo causare una rottura degli elementi di fissaggio,
scheggiature o rotture del materiale.

Non fissare chiodi in materiali quali vetro, marmo,
plastica, bronzo, ottone, rame, roccia naturale,
materiale isolante, mattoni forati, laterizi in cera-
mica, lamiere sottili (< 3 mm), ghisa e calcestruzzo
poroso.

Prima di inserire elementi di fissaggio, assicurarsi
che nessuno si trovi dietro o sotto la postazione
di lavoro.

Tenere la postazione di lavoro in ordine. Man-
tenere I'area di lavoro libera da oggetti che po-
trebbero essere causa di lesioni. Il disordine nella
postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.
Tenere le impugnature asciutte, pulite e senza
tracce di olio e grasso.
Indossare calzature
antiscivolo.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non esporre lo strumento alle intemperie,
non utilizzarlo in ambienti umidi o bagnati. Non
utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il
pericolo d'incendio o di esplosione.

antinfortunistiche

5.1.4 Misure di sicurezza meccaniche

a)

d

Selezionare le corrette combinazioni di guida
chiodi-elementi di fissaggio. L'utilizzo di una
combinazione non corretta pud provocare lesioni,
danneggiare lo strumento e/o pregiudicare la qualita
del fissaggio.

Utilizzare solamente elementi di fissaggio adatti
allo strumento ed omologati.

Non introdurre alcun elemento di fissaggio nel
caricatore, qualora quest'ultimo non sia corretta-
mente installato sullo strumento. Gli elementi di
fissaggio possono venire espulsi violentemente
dallo strumento.

Non utilizzare un dispositivo di arresto pistone
usurato e non sottoporlo ad alcun intervento.

5.1.5 Misure di sicurezza termiche

a)

Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, la-
sciarlo raffreddare. Non superare la frequenza di
inchiodatura massima.

Indossare sempre i guanti di protezione quando
€ necessario eseguire lavori di manutenzione o
pulizia a strumento non raffreddato.

Nel caso in cui la plastica del nastro di propul-
sori iniziasse a fondersi, lasciare raffreddare lo
strumento.

5.1.6 Rischio d'esplosione

TN

a)

Utilizzare solamente propulsori che siano omolo-
gati per lo strumento in questione.

Usare la massima cautela quando si estraggono i
nastri di propulsori dallo strumento.

Non tentare di estrarre con la forza i propulsori
dal nastro caricatore o dallo strumento.
Conservare i propulsori inutilizzati in un luogo
asciutto, situato in alto o chiuso, al di fuori della
portata dei bambini.

5.1.7 Equipaggiamento di protezione personale

- NORONY

Durante I'utilizzo e la messa a punto dello strumento,
I'operatore e le persone che si trovano nelle vicinanze
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devono indossare occhiali di protezione adeguati, el-
metto protettivo e protezioni acustiche. L'operatore

deve inoltre indossare anche appositi guanti di prote-
zione.

6 Messa in funzione

NOTA
Leggere il manuale d'istruzioni prima della messa in fun-
zione.

6.1 Controllo dello strumento

Accertarsi che non vi sia alcun nastro propulsore inserito
nello strumento. Se nello strumento si trova un nastro

NOTA

Nell'impugnare saldamente lo strumento con entrambe le
mani, la presa deve essere eseguita in modo tale da non
ostruire alcuna feritoia di ventilazione o altre aperture.

ATTENZIONE

Durante il processo di fissaggio il materiale puo scheg-
giarsi oppure strisce di materiale del nastro caricatore
possono schizzare via. L'utilizzatore e le persone nelle
immediate vicinanze devono indossare occhiali pro-
tettivi e un elmetto di protezione. Le schegge di mate-
riale possono causare ferite al corpo e agli occhi dell'o-
peratore.

PRUDENZA

L'applicazione dei chiodi avviene mediante I'innesco di un
propulsore. L'utilizzatore e le persone nelle immediate
vicinanze devono indossare delle protezioni acusti-
che. Una rumorosita eccessiva pud provocare danni al-
I'udito.

ATTENZIONE

Se premuto contro una parte del corpo (ad esempio una
mano) lo strumento entra in condizione di operativita,
in modo non conforme alle disposizioni. Lo strumento
€ sempre pronto all'uso, per questo potrebbe azionarsi
anche contro parti del corpo (pericolo di lesioni con chiodi
o pistoni). Non premere mai lo strumento contro parti
del corpo.
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propulsore, ricaricarlo muovendo I'impugnatura del ripe-
titore fino ad arrivare al lato di uscita del propulsore e
rimuovere il nastro propulsore estraendolo.

Controllare che le parti esterne dello strumento non pre-
sentino danneggiamenti e che gli elementi di comando
funzionino perfettamente. Non utilizzare il caricabatte-
ria se € danneggiato o se gli elementi di comando non
funzionano correttamente. Se necessario, far riparare lo
strumento dal Centro Riparazioni Hilti autorizzato.
Controllare che il pistone e il dispositivo di arresto pistone
siano correttamente installati e non presentino tracce di
usura.

PRUDENZA

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi o
restare incastrato.

PRUDENZA
Non inserire i chiodi in fori gia esistenti, a meno che
non venga consigliato da Hilti.

PRUDENZA

Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, lasciarlo
raffreddare. Non superare la frequenza di inchioda-
tura massima.

7.1 Funzionamento

Istruzioni per il fissaggio. Osservare sempre le presenti
prescrizioni d'uso.

NOTA

Per avere informazioni piu dettagliate, richiedere una
copia delle linee guida tecniche al proprio referente Hilti
0, se necessario, attenersi alle normative nazionali vigenti
in materia.

7.2 Cosa fare in caso di anomalie nell'accensione
di un propulsore

In caso di anomalie nell'accensione o mancata accen-
sione di un propulsore, procedere sempre come segue:
tenere premuto lo strumento contro la superficie di lavoro
per 30 secondi.

Se il propulsore continua a non funzionare, ritrarre lo
strumento dalla superficie di lavoro, facendo attenzione
a non rivolgerlo verso sé stessi o altre persone.
Trasportare i nastri di propulsori mediante la ripetizione di
un propulsore successivo; utilizzare i propulsori rimanenti
nel nastro fino ad esaurimento; rimuovere i nastri di
propulsori usati e smaltirli in modo che non possano
essere riutilizzati o utilizzati in modo scorretto.



7.2.1 Introduzione di un nastro di chiodi nel
caricatore H

Spingere il nastro di chiodi dall'alto nel caricatore, fin-
ché la rondella dell'ultimo elemento non si innesta nel
caricatore.

7.2.2 Selezione dei propulsori

1. Individuare la resistenza dell'acciaio e lo spessore
del materiale di base.

2. Scegliere il propulsore adatto e la regolazione della
potenza secondo le raccomandazioni sul propul-
sore.

NOTA Per maggiori dettagli sui propulsori racco-
mandati, consultare la filiale piu vicina o il manuale
Hilti con le istruzioni per i fissaggi diretti

7.2.3 Inserimento di un nastro propulsore E1

Far scorrere il nastro propulsore completamente nel vano
laterale del caricatore di propulsori.

7.2.4 Utilizzo con il caricatore H

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Per preparare il fissaggio successivo, far scorrere
I'impugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.2.5 Controllo e regolazione della sporgenza dei
chiodi @
NOTA
Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-
golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;
livello 4 = massimo).

1. Controllare con il calibro di controllo la sporgenza
dei chiodi.

2.  Se un elemento di fissaggio non penetra a suf-
ficienza nel materiale, & necessario aumentare la
potenza dello strumento. Impostare la potenza sul-
I'apposita manopola di regolazione ad un livello
superiore. Se un elemento di fissaggio penetra in
modo eccessivo nel materiale, & necessario ridurre
la potenza dello strumento. Impostare la potenza
sull'apposita manopola di regolazione ad un livello
inferiore.

3. Inserire un elemento di fissaggio.

4.  Controllare con il calibro di controllo la sporgenza
dei chiodi.

5. Se l'elemento di fissaggio non € ancora al giusto
livello di profondita, ripetere le operazioni dal punto
2 al punto 4 fino al raggiungimento della profondita
corretta. Se necessario, utilizzare un propulsore piu
0 meno potente.

7.3 Scarica dello strumento

7.3.1 Rimozione dei propulsori dallo strumento B

ATTENZIONE
Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dal
nastro di propulsori o dallo strumento.

1. Far scivolare il nastro propulsore mediante piu ripe-
tizioni sull'impugnatura del ripetitore fino a vedere
|'apertura dello scarico dei propulsori.

2. Rimuovere il nastro propulsore dall'apertura di sca-
rico dei propulsori.

7.3.2 Rimozione del nastro dei chiodi dal caricatore
dello strumento El

ATTENZIONE

Accertarsi che non vi sia alcun nastro di propulsori
inserito nello strumento. Se nello strumento si trova
un nastro di propulsori, azionare I'impugnatura del
ripetitore sullo strumento fino a vedere il propulsore,
quindi tirarlo con la mano dall'apertura di uscita del
propulsore.

PRUDENZA
Il nastro di chiodi viene espulso per mezzo della
reazione elastica.

1. Premere il nastro di chiodi 5 mm piu a fondo nel
caricatore e tenerlo saldamente in questa posizione.

2. Con il pollice, premere il finecorsa rosso in avanti e
tenerlo saldamente in questa posizione.

3. Rimuovere il nastro di chiodi dal caricatore.

7.4 Sostituzione del caricatore chiodi o della guida
chiodi (accessori)

7.4.1 Smontaggio M

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA

Dopo ['utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero
essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di
protezione quando & necessario eseguire i seguenti
lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo.

1. Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia nella
posizione iniziale.

2. Svitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi).

3. Rimuovere il pistone dalla guida pistone e il dispo-
sitivo di arresto pistone dal caricatore chiodi.
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7.4.2 Montaggio

1. Posizionare correttamente il dispositivo di arresto
pistone nella guida chiodi (o nel caricatore chiodi)
da montare.

2. Accertarsi che l'impugnatura del ripetitore sia nella
posizione iniziale.

3. Inserire il pistone adatto nella guida pistone nello
strumento.

4. Avvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino a
battuta nella guida pistone e ruotarla indietro fino a
farla scattare in sede.

5. Eseguire una ricarica utilizzando I'impugnatura del
ripetitore.

7.5 Inchiodatura con guida chiodo singolo
(accessorio)
ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.5.1 Inserimento dell'elemento di fissaggio nello
strumento a colpo singolo
1. Girare lo strumento in modo tale che la guida chiodi
sia orientata verso l'alto.
2. Introdurre I'elemento di fissaggio dall'alto nello stru-
mento.

7.5.2 Selezione dei propulsori

1. Individuare la resistenza dell'acciaio e lo spessore
del materiale di base.

2. Scegliere il propulsore adatto e la regolazione della
potenza secondo le raccomandazioni sul propul-
sore.

NOTA Per maggiori dettagli sui propulsori racco-
mandati, consultare la filiale piu vicina o il manuale
Hilti con le istruzioni per i fissaggi diretti

7.5.3 Inserimento di un nastro propulsore E

Far scorrere il nastro propulsore completamente nel vano
laterale del caricatore di propulsori.

7.5.4 Inchiodatura con strumento di fissaggio
singolo

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Peravviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.5.5 Controllo e regolazione della sporgenza dei
chiodi @

NOTA

Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-

golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;

livello 4 = massimo).
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Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.6 Fissaggio di tasselli di giunzione
(accessori)

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.6.1 Inserimento dell'elemento nella guida chiodi
HVB

NOTA
Queste istruzione si applicano al fissaggio del primo
chiodo nel tassello di giunzione

1. Montare la guida chiodi HVB secondo quanto indi-
cato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio del
caricatore chiodi o della guida chiodi (accessori)".

2. Spostare il cursore finché scatta ed e visibile il
numero 1.

3. Girare lo strumento in modo tale che la guida chiodi
sia orientata verso |'alto.

4. Introdurre dall'alto I'elemento nell'apertura segnata
nello strumento.

7.6.2 Inserimento di un nastro propulsore

NOTA

Per il fissaggio di tasselli di giunzione HVB, si racco-
manda I'impiego di propulsori neri o, in alcuni casi, anche
di propulsori rossi. Per maggiori dettagli sui propulsori
raccomandati, consultare la filiale piu vicina o il manuale
Hilti con le istruzioni per i fissaggi diretti

Far scorrere il nastro propulsore completamente nel vano
laterale del caricatore di propulsori.

7.6.3 Inchiodatura con la guida chiodi HVB [

1. Posizionare il tassello di giunzione sulla piastra base.
Viene tenuto in posizione tramite un magnete.

2. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

3. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

4. Per preparare il fissaggio successivo, far scorrere
I'impugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.6.4 Controllo e regolazione della sporgenza dei
chiodi A

NOTA

Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-

golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;

livello 4 = massimo).



Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.6.5 Inserimento del secondo elemento nella guida
chiodi HVB [H

NOTA
Inserimento del secondo elemento nel tassello di giun-
zione

1. Spostare il cursore finché scatta ed e visibile il
numero 2.

2. Girare lo strumento in modo tale che la guida chiodi
sia orientata verso l'alto.

3. Introdurre dall'alto I'elemento nell'apertura segnata
nello strumento.

7.6.6 Inserimento della guida chiodi HVB

1. Introdurre la piastra base nella staffa e premere
lo strumento perpendicolarmente alla superficie di
lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Per preparare il fissaggio successivo, far scorrere
I'impugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.7 Fissaggio di grigliati (accessori)

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.7.1 Inserimento dell'elemento nella guida chiodi
per grigliati (F8)

1. Montare la guida chiodi per grigliati secondo quanto
indicato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio
del caricatore chiodi o della guida chiodi (acces-
sori)".

2. Ruotare lo strumento in modo tale che la guida
chiodi sia orientata verso I'alto.

3. Introdurre I'elemento di fissaggio dall'alto nello stru-
mento.

7.7.2 Inserimento di un nastro propulsore E1

Far scorrere il nastro propulsore completamente nel vano
laterale del caricatore di propulsori.

7.7.3 Inchiodatura con la guida chiodi per
grigliati @

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Possibilmente, verificare la profondita di inserimento
controllando la sporgenza dei chiodi.

4.  Sesi utilizza una flangia, avvitare la flangia di fissag-
gio (coppia di serraggio da 5 a 8 Nm).

5. Per preparare il fissaggio successivo, far scorrere
I'impugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.7.4 Controllo e regolazione della sporgenza dei
chiodi A

NOTA

Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-
golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;
livello 4 = massimo).

Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.8 Fissaggio con la guida chiodi F10

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

Per il fissaggio con la guida chiodi F10, procedere analo-
gamente al fissaggio di grigliati (capitolo 7.7.).

7.9 Fissaggio di lamiere profilate su calcestruzzo
(accessori DX Kwik)

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.9.1 Inserimento dell'elemento guida chiodi DX
Kwik

1. Montare la guida chiodi DX Kwik secondo quanto
indicato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio
del caricatore chiodi o della guida chiodi (acces-
sori)".

2. Girare lo strumento in modo tale che la guida chiodi
sia orientata verso I'alto.

3. Introdurre I'elemento di fissaggio dall'alto nello stru-
mento.

7.9.2 Inserimento di un nastro di propulsori

NOTA
Per il fissaggio di lamiera profilata su calcestruzzo, si
raccomanda I'impiego di propulsori blu. Per maggiori
dettagli sui propulsori raccomandati, consultare la filiale
piu vicina o il manuale Hilti con le istruzioni per i fissaggi
diretti.

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.9.3 Inchiodatura con la guida chiodi DX Kwik

1. Preforare la lamiera profilata e il fondo in calce-
struzzo con la punta flangiata.

2. Introdurre il chiodo che sporge dalla guida chiodi
nel foro precedentemente eseguito e premere lo
strumento in posizione perpendicolare.

3. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

4.  Per preparare il fissaggio successivo, far scorrere
I'impugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.
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7.9.4 Controllo e regolazione della sporgenza dei
chiodi A

NOTA

Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-

golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;

livello 4 = massimo).

Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

8 Cura e manutenzione

PRUDENZA

Durante il regolare utilizzo dello strumento e a seconda
del tipo di strumento, i componenti rilevanti per il fun-
zionamento sono soggetti ad imbrattamento e usura.
Per un funzionamento conforme e sicuro dello stru-
mento, effettuare regolarmente ispezioni e interventi
di manutenzione & un presupposto fondamentale. Si
consiglia di pulire lo strumento e di eseguire un con-
trollo del pistone e del dispositivo di arresto pistone
perlomeno una volta al giorno in caso di uso intensivo
e comunque non oltre i 3.000 fissaggi.

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA
A causa dell'utilizzo, lo strumento puo surriscaldarsi. Cio
potrebbe provocare ustioni alle mani. Per effettuare la-
vori di cura e manutenzione dello strumento, utilizzare
appositi guanti protettivi. Lasciare che lo strumento
si raffreddi.

8.1 Cura dello strumento

Pulire regolarmente la parte esterna dello strumento con
un panno leggermente umido.

NOTA

Per la pulizia dello strumento non utilizzare apparecchi a
getto d'acqua o di vapore! Non utilizzare mai lo strumento
se le feritoie di ventilazione sono ostruite! Impedire che
corpi estranei penetrino all'interno dello strumento.

8.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che le parti esterne dello stru-
mento non presentino danneggiamenti e che gli elementi
di comando funzionino perfettamente. Non utilizzare lo
strumento se questo presenta parti danneggiate o se gli
elementi di comando non funzionano correttamente. Fare
riparare lo strumento dal Centro Riparazioni Hilti.
Utilizzare lo strumento solo con i propulsori e la re-
golazione della potenza raccomandati. Una sostituzione
errata del propulsore o una regolazione eccessiva dell'e-
nergia puo provocare il guasto prematuro dei componenti
dello strumento.

62

PRUDENZA

La sporcizia presente negli strumenti DX contiene so-
stanze pericolose per la salute. Non inalare polvere /
sporcizia durante la pulizia. Tenere la polvere / la
sporcizia lontana dagli alimenti. Lavarsi le mani dopo
la pulizia dello strumento. Non utilizzare mai grasso
per la manutenzione / lubrificazione dei componenti
dello strumento. Questo potrebbe provocare anoma-
lie di funzionamento dello strumento. Utilizzare esclu-
sivamente spray Hilti o prodotti di pari qualita.

8.2.1 Controllo del pistone, sostituzione del
pistone / del dispositivo di arresto pistone

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA

Dopo I'utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero
essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di
protezione quando & necessario eseguire i seguenti
lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo.

NOTA

Fissaggi errati ripetuti provocano I'usura del pistone e
del dispositivo di arresto pistone. Se il pistone presenta
rotture e/o I'elastomero del dispositivo di arresto pistone
e fortemente usurato, questi componenti non sono piu
utilizzabili.

NOTA

Il controllo del pistone e del relativo dispositivo di arresto
deve essere effettuato ad intervalli regolari e comunque
almeno una volta al giorno.

NOTA

Per sostituire il pistone e il dispositivo di arresto pistone
€ necessario svitare solamente il caricatore chiodi o la
guida chiodi. La guida pistone non deve essere smontata

1. Svitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi).
2. Rimuovere il pistone dalla guida pistone.



3. Controllare che il pistone non sia danneggiato. Qua- | 4. PRUDENZA Tenere lo strumento con la guida
lora si riscontrino segni di danneggiamenti, € neces- pistone rivolta verso I'alto, altrimenti questa po-
sario sostituire il pistone E il dispositivo di arresto trebbe cadere.
pistone. Orientare la leva all'esterno per lo smontaggio della
NOTA Controllare la presenza di deformazioni nel guida pistone.
pistone facendolo ruotare su una superficie liscia. | 5. Estrarre la guida pistone dallo strumento.

Non utilizzare un pistone usurato e non sottoporlo NOTA La guida pistone non deve essere ulterior-
ad alcun intervento. mente smontata.

4. Nel caso in cui il pistone debba essere sostituito, | 6. Pulire I'attacco della guida pistone sullo strumento.
rimuovere il dispositivo di arresto pistone dallaguida | 7.  Pulire con le spazzole grandi la superficie della guida
chiodi. pistone all'interno e all'esterno.

5. Posizionare correttamente il nuovo dispositivo di | 8. Con la spazzola tonda piccola pulire il foro del
arresto pistone nella guida chiodi (o nel caricatore perno di regolazione e con la spazzola conica il
chiodi) da montare. vano propulsori.

NOTA Spruzzare lo spray Hilti sull'apertura del di- | 9.  Spruzzare lo spray Hilti sul cursore e sulla flangia
spositivo di arresto pistone. della guida pistone.

6. Inserire il pistone nella guida pistone nello stru- | 10. Spruzzare lo spray Hilti sulle parti in acciaio presenti
mento. sullo strumento.

7. Avvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino a NOTA L 'utilizzo di lubrificanti diversi dallo spray Hilti
battuta nella guida pistone e ruotarla indietro fino a pud danneggiare le parti in gomma.
farla scattare in sede. 11. Accertarsi che l'impugnatura del ripetitore sia nella

8. Eseguire una ricarica utilizzando I'impugnatura del posizione iniziale.
ripetitore. 12. Spingere la guida pistone nello strumento.

- . . 13. Esercitare una lieve pressione sulla guida pistone.

8.2.2 Pulizia della guida pistone [E [E I B NOTA La leva si chiude soltanto premendo leg-

ATTENZIONE germente (di alcuni mm) la guida pistone. Qualora

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel non sia comunque possibile chiudere la leva, fare

caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono riferimento alle informazioni presenti nel capitolo 9

esserci elementi di fissaggio. (Problemi e Soluzioni).

14. Inconcomitanza alla pressione esercitata sulla guida

PRUDENZA pistone, spostare la leva verso I'interno.

Dopo I'utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero | 15. Inserire il pistone nella guida pistone.

essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di | 16. Montare il dispositivo di arresto pistone.

protezione quando & necessario eseguire i seguenti | 17, Avvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino a

lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo. battuta nella guida pistone e ruotarla indietro fino a

farla scattare in sede.

1. Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia nella | 1g. Spruzzare nella fessura aperta dietro all'impugna-
posizione iniziale. tura del ripetitore per lubrificare il canale di trasporto

2. Svitare il caricatore chiodi (o la guida chiodi). del propulsore.

3. Rimuovere il pistone dalla guida pistone e il disposi- | 19, Eseguire una ricarica utilizzando I'impugnatura del
tivo di arresto pistone dal caricatore chiodi (o dalla ripetitore.
guida chiodi).

8.3 Verifiche a seguito di lavori di cura e
manutenzione

Dopo i lavori di cura e manutenzione e prima di inserire

il propulsore, controllare di aver applicato tutte le mi-

sure di sicurezza e verificare che il funzionamento dello

strumento sia corretto.

9 Problemi e soluzioni

ATTENZIONE
Prima dei lavori di eliminazione delle anomalie, scaricare lo strumento.

Problema Possibile causa Soluzione

Il propulsore non viene traspor-
tato.

Il nastro di propulsori &€ danneggiato. Sostituire il nastro di propulsori.
Vedere capitolo: 7.3.1 Rimozione dei

propulsori dallo strumento B
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Il propulsore non viene traspor-
tato.

Lo strumento € danneggiato.

Contattare Hilti.

Non ¢ possibile rimuovere il na-
stro di propulsori.

Lo strumento & danneggiato o sur-
riscaldato in seguito all'elevata fre-
quenza di inchiodatura.

Far raffreddare lo strumento e ripro-
vare con cautela a rimuovere il na-
stro propulsore. Smontare la guida pi-
stone dallo strumento. Se la bussola
del propulsore si incastra nel vano
propulsori, pulirla con lo scovolino del
set di pulizia. Se il problema persiste,
contattare Hilti.

ATTENZIONE

Non tentare di estrarre con la forza

i propulsori dal nastro caricatore o
dallo strumento.

Il propulsore non pud essere
sparato.

Lo strumento non ¢ stato premuto a
fondo.

Premere nuovamente lo strumento e
azionarlo nuovamente per il fissaggio.

Il nastro di propulsori & vuoto.

Scaricare il nastro di propulsori e rica-
ricarlo.

Il caricatore o la guida chiodi non
sono sufficientemente svitati.

Svitare il caricatore.

Il singolo propulsore & difettoso.

Ricaricare e lavorare con i propulsori
rimanenti.

Lo strumento ¢ difettoso oppure i
propulsori sono di scarsa qualita.

Contattare Hilti.

Strumento non ricaricato

Ricaricare lo strumento
Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della
guida pistone (B [E 21 &l

Sporgenza del chiodo troppo
esigua.

Il chiodo non é stato fissato sul mate-
riale base.

Segnare la posizione del materiale
base e ripetere il fissaggio su di esso.
Apportare le necessarie correzioni alla
struttura affinché la lamiera poggi a
livello sul materiale di base.

E stato impiegato il pistone sbagliato.

Accertarsi di scegliere la giusta com-
binazione di equipaggiamento pi-
stone / elemento.

Il pistone & usurato.

Sostituire il pistone e il dispositivo di
arresto pistone.

Sporgenza del chiodo ecces-
siva.

Fissaggio vicino al bordo del sup-
porto.

2. Fissare un secondo chiodo.

Spessore e/o resistenza del materiale
di base modificati.

Regolare |'energia secondo quanto
raccomandato per il propulsore op-
pure utilizzare il propulsore con mag-
giore energia.

Energia insufficiente.

Regolare I'energia secondo quanto
raccomandato per il propulsore op-
pure utilizzare il propulsore con mag-
giore energia.

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire lo strumento.

Il pistone & usurato.

Sostituire il pistone e il dispositivo di
arresto pistone.

Lo strumento & danneggiato.

Contattare Hilti.

E stato impiegato il pistone sbagliato.

Accertarsi di scegliere la giusta com-
binazione di equipaggiamento pi-
stone / elemento.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Penetrazione del chiodo troppo
variabile.

Lo strumento & stato premuto improv-
visamente

Evitare di premere improvvisamente
lo strumento.

Ripetizione non omogenea, in parte
incompleta.

Ripetizione completa

Potenza dello strumento non omoge-
nea.

Pulire lo strumento. Inserire le nuove
parti in sostituzione di quelle usurate.
Se si verificano ancora oscillazioni,
contattare Hilti.
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La punta del pistone & usurata o par-
zialmente rotta.

Sostituire il pistone e il dispositivo di
arresto pistone.

Fissaggio vicino al bordo del sup-
porto.

2. Fissare un secondo chiodo.

Spessore e/o resistenza del materiale
di base aumentati.

Controllare le raccomandazioni legate
ai chiodi. Quando la combinazione e
giusta, regolare I'energia secondo le
raccomandazioni del propulsore op-
pure inserire il propulsore con mag-
giore energia.

Lo strumento non rimane com-
presso (non si estende quando
viene rilasciata la pressione).

Il pistone si inceppa nel dispositivo di
arresto.

Sostituire il pistone e il dispositivo di
arresto pistone.

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire la guida pistone. Verificare che
il pistone sia in posizione rettilinea.
Pulire lo strumento.

Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della

guida pistone (B (B & &l

Il nastro di propulsori si inceppa, lo
strumento é surriscaldato.

Vedere Problema "Non & possibile
rimuovere il nastro di propulsori".
Mantenere la frequenza massima di
inchiodatura.

Azionamento impossibile.

Lo strumento non é stato corretta-
mente ricaricato, l'impugnatura del
ripetitore non ¢ nella posizione di par-
tenza.

Ricaricare completamente lo stru-
mento, portare I'impugnatura del ripe-
titore nella posizione di partenza.

Azionamento del grilletto prima della
completa compressione.

Premere completamente lo strumento
e azionare il grilletto solo successiva-
mente.

Malfunzionamenti nel caricamento dei
chiodi

Vedere capitolo: 7.2.1 Introduzione di
un nastro di chiodi nel caricatore A
Vedere capitolo: 7.3.2 Rimozione del
nastro dei chiodi dal caricatore dello
strumento E1

Il caricatore o la guida chiodi non
sono completamente svitati.

Avvitare completamente il caricatore
e la guida a chiodo singolo.

Lo strumento € danneggiato.

Contattare Hilti.

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire la guida pistone. Verificare che
il pistone sia in posizione rettilinea.
Pulire lo strumento.

Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della
guida pistone [B [E & &l

Azionamento del grilletto prima della
completa compressione.

Premere completamente lo strumento
e azionare il grilletto solo successiva-
mente.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Nessun chiodo inserito.

Lo strumento non é stato corretta-
mente ricaricato, |'impugnatura del
ripetitore non & nella posizione di par-
tenza.

Ricaricare completamente lo stru-
mento, portare |'impugnatura del ripe-
titore nella posizione di partenza.

Il chiodo non & inserito.

Introdurre il chiodo nello strumento.

Il trasporto dei chiodi nel caricatore &
difettoso.

Contattare Hilti.

Il pistone non & inserito.

Inserire il pistone nello strumento.

Il pistone é rotto.

Sostituire il pistone e il dispositivo di
arresto pistone.

Il pistone non viene arretrato.

Contattare Hilti.

Guida chiodi sporca.

Pulire la guida chiodi e le parti di
montaggio con le spazzole adatte.
Oliare con lo spray Hilti.

| chiodi nella guida chiodi sono incep-
pati.

Rimuovere i chiodi inceppati. Rimuo-
vere i resti di plastica dei nastri cari-
catori dallo strumento. Evitare rotture
del taglio. (v. sopra) Evitare di non
fissare sul materiale base marcando
accuratamente la posizione se neces-
sario.

Non e possibile svitare comple-
tamente la guida chiodi.

Il dispositivo di arresto pistone € inse-
rito al contrario.

Svitare la guida chiodi. Inserire il di-
spositivo di arresto pistone nel senso
corretto e riavvitare la guida chiodi.

La guida pistone dietro la filettatura di
collegamento € sporca.

Pulire e oliare la filettatura.

Non ¢ possibile montare il pi-
stone.

Lo strumento, in particolare la guida
pistone, & sporco.

Pulire la guida pistone e rimontare lo
strumento.

Il cursore sporge nella guida pistone,
bloccando il pistone.

Tirare il cursore in avanti fino a farlo
scattare in sede.

Non ¢ possibile montare la
guida pistone.

La leva e chiusa.

Aprire la leva.

La guida pistone non & nella posi-
zione corretta.

Inserire la guida pistoni nella posi-
zione corretta.

La ricarica e difficile da effet-
tuare.

Lo strumento & sporco.

Pulire lo strumento.
Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della
guida pistone B [E &

10 Smaltimento

€3

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti. Qualora si volesse procedere personalmente alla suddivisione dei materiali che
compongono lo strumento ai fini del riciclaggio: attenersi alle normative ed alle disposizioni regionali ed internazionali.
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11 Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che I'attrezzo fornito € esente da difetti
di materiale e di produzione. Questa garanzia € valida a
condizione che I'attrezzo venga correttamente utilizzato e
manipolato in conformita al manuale d'istruzioni Hilti, che
venga curato e pulito e che l'unita tecnica venga salva-
guardata, cioé vengano utilizzati per I'attrezzo esclusiva-
mente materiale di consumo, accessori e ricambi originali
Hilti oppure altri prodotti di pari qualita.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per I'intera
durata dell'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usura
non rientrano nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversa-
mente disposto da vincolanti prescrizioni nazionali. In
particolare Hilti non si assume alcuna responsabilita

per eventuali difetti o danni accidentali o consequen-
ziali diretti o indiretti, perdite o costi relativi alla possi-
bilita / impossibilita d'impiego dell'attrezzo per qual-
sivoglia ragione. Si escludono espressamente tacite
garanzie per l'impiego o l'idoneita per un particolare
scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli com-
ponenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia danno o
difetto, & necessario contattare il Servizio Clienti Hilti.
Hilti Italia SpA provvedera al ritiro dello stesso, a mezzo
corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia
che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e
sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e / o contem-
poranee alla presente, nonché altri accordi scritti e / o
verbali relativi alla garanzia.

12 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Inchiodatrice
Modello: DX 76
Anno di progettazione: 2004

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y e I
Wl Ve
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

07/2012

BU Direct Fastening
07/2012

Documentazione tecnica presso:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificato di collaudo CIP

Lo strumento Hilti DX 76 € conforme per costruzione ed
€ controllato a sistema. Per questo motivo, lo strumento
€ provvisto del contrassegno di certificazione PTB, di
forma quadrata, con il numero di immatricolazione re-
gistrato S 813. In questo modo Hilti garantisce la con-

formita dello strumento con il modello omologato. Difetti
inammissibili che vengano individuati durante |'uso dello
strumento devono essere segnalati al responsabile inca-
ricato presso |'autorita per I'omologazione (PTB), nonché
all'Ufficio della Commissione Internazionale Permanente
(C.L.P.).
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14 Salute dell'operatore e sicurezza

14.1 Informazioni sulla rumorosita
Inchiodatrice a propulsione

Tipo DX 76

Modello Serie

Calibro 6.8/18 blu

Regolazione della potenza 4

Applicazione Fissaggio su acciaio da 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19
L15MX

Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora, Lya, 15 1 114 dB (A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro, Ly 152 110dB (A)
Livello di pressione acustica d'emissione, ch, peak 3 139 dB (C)
1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione: Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente
di prova poco riflettente dell'azienda Muller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a
DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova: Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895,
DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201.

OSSERVAZIONE: le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore dei
valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

14.2 Vibrazione Per ulteriori informazioni inerenti alla salute dell'operatore
Il valore totale di vibrazioni secondo la norma 2006/42/CE | €d a”? sicurezza consultare la pagina Internet di Hilti,
non supera i 2,5 m/s?. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Herramienta fijadora de clavos DX 76

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.
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HEl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones del
texto que pueden encontrarse en las paginas desplega-

1 Indicaciones generales

bles correspondientes. Manténgalas desplegadas mien-
tras estudia el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, la "herramienta" se
refiere siempre a la herramienta fijadora de clavos DX 76.

Componentes de la herramienta y elementos de
mando H

Herramienta DX 76

(1) Cargador de clavos MX 76

(2) Clavija de presién

(3) Abertura para el montaje de la tapa protectora
(4) Empufiadura de repeticion

(5) Guia del cargador de cartuchos

(6) Ventanilla del control de carga

(7) Regulador de potencia

(8) Indicador para la regulacién de potencia
Cubierta (proteccion de apoyo)

Carcasa exterior

Proteccion de agarre

Gatillo

Palanca para el desmontaje de la guia del piston
Casquillo corredizo

Cuerpo del cargador

(i6) Tapa protectora del cargador de clavos
(1)) Tope (elemento)

(8) Rejillas de ventilacion

Guia clavos X-76-F-15

Tapa protectora de la herramienta

AR

BRRREE!

iezas de desgaste
@1) Pistén
@) Tope del pistén

1.1 Senales de peligro y significado
PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafos materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia Advertencia Advertencia
de peligro en acerca de ante
general materiales superficie
explosivos caliente
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Senales prescriptivas Ubicacién de los datos identificativos de la herra-

mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de serie
@ se indican en la placa de identificacién de su herramienta.

Anote estos datos en su manual de instrucciones y men-

cionelos siempre que realice alguna consulta a nuestros

Utilizar Utilizar Utilizar Utilizar representantes o al departamento de servicio técnico.
proteccion casco de proteccion guantes de
para los ojos proteccion para los proteccion
oidos Modelo:
Simbolos

Generacion: 01

@ N.° de serie:

Leer el
manual
de instruc-
ciones antes
del uso

2 Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para los usuarios profesionales del ramo de la construccion y actividades derivadas
para la insercién de elementos de fijacién en acero.

La herramienta solo esta indicada para una utilizacion manual.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

La herramienta no debe emplearse en una atmdsfera explosiva o inflamable, a menos que esté homologada para ello.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice solo clavos, cartuchos, accesorios y piezas de repuesto originales de Hilti
o de calidad similar.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.

Las operaciones de manejo, mantenimiento y reparacioén correran a cargo exclusivamente de personal debidamente
cualificado. Este personal debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso.

Como ocurre con todas las fijadoras de clavos accionadas con polvo, la herramienta, el cargador, los cartuchos y
los elementos de fijacién forman una unidad técnica. Eso significa que con este sistema solo es posible garantizar
una fijacion perfecta si se utilizan los elementos de fijacién y cartuchos de Hilti disefiados especificamente para
esta herramienta o productos de calidad equivalente. Las recomendaciones de utilizacién y fijacion son validas
exclusivamente si se cumplen estas condiciones.

Para un resultado 6ptimo y la maxima fiabilidad, recomendamos el uso de cartuchos de Hilti o productos de calidad
equiparable.

Para los estados miembros de la UE y de la AELC rige también lo siguiente: para su uso seguro, los cartuchos de
la herramienta deben cumplir los requisitos de las pruebas correspondientes de la C.I.P. (Fuente: edicién completa
de las decisiones de la C.I.P. adoptadas, Lieja, Bélgica, 2005), ademas de superar los examenes descritos en
www.hilti.com/cartridgetest.

La herramienta ofrece proteccion quintuple. Para la seguridad del usuario y de su entorno de trabajo.

2.2 Principio del pistén con freno

La energia de la carga propulsora se transmite a un pistén cuya masa acelerada impulsa el clavo hacia la superficie de
trabajo. Dado que se basa en el principio del pistén, la herramienta puede clasificarse como una "Low Velocity Tool"
(herramienta de baja velocidad). Alrededor del 95% de la energia cinética se concentra en el piston. Debido a que el
pistén se detiene siempre en el interior de la herramienta al final del proceso de fijacion, todavia queda energia en la
herramienta. De esta forma, si la fijacion se realiza de modo correcto, es practicamente imposible que se produzcan
inserciones peligrosas con velocidades de salida del clavo superiores a 100 m/s.
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2.3 Proteccion en caso de caida

La unién entre el mecanismo de encendido y el recorrido de presién permite la incorporacion de una proteccion en
caso de caida. La herramienta no disparara en caso de choque contra una superficie dura, independientemente del
angulo en el que haya recibido el golpe.

2.4 Proteccion del gatillo

La proteccion del gatillo garantiza que el proceso de fijacion no se active con un Unico accionamiento del gatillo. El
proceso de fijacién solo se activard cuando ademas se presione la herramienta sobre una superficie de trabajo firme.

2.5 Proteccion mediante presion

La proteccion mediante presion requiere una fuerza de apriete minima de 50 N, de modo que el proceso de fijacion
solo podra realizarse si la herramienta esta completamente presionada.

2.6 Seguro de disparo

La herramienta dispone ademas de un seguro de disparo. Esto significa que no se producira el disparo si se acciona
el gatillo y a continuacion se presiona la herramienta. Es decir, solamente podra dispararse si la herramienta se ha
presionado antes correctamente y entonces se acciona el gatillo.

2.7 Herramienta DX 76, aplicaciones y programa de elementos de fijacion
Fijacion de chapas perfiladas en acero, grosor desde 6 mm hasta acero macizo

Programa Denominacion de pedido Comentario
Elementos de fijacion X-ENP-19 L15 MX 10 clavos por banda de car-
gador
Cargador de clavos MX 76
Juego de pistones X-76-P-ENP
Programa Denominacion de pedido Comentario
Elementos de fijacion X-ENP-19 L15 Clavos individuales
Guia clavos individuales X-76-F-15
Fijacion de chapas perfiladas en acero, grosor 3-6 mm

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

ENP2K-20 L15 MX

10 clavos por banda de car-
gador

Cargador de clavos MX 76
Piston X-76-P-ENP2K
Programa Denominacion de pedido Comentario

Elementos de fijacion

ENP2K-20 L15

Clavos individuales

Guia clavos individuales

X-76-F-15-P

Fijacion de conectores

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

X-ENP-21 HVB

2 clavos por conector

Conectores X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Guia clavos X-76-F-HVB

Piston X-76-P-HVB
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Fijacion de chapas perfiladas en hormigén (DX-Kwik)

Programa Denominacién de pedido Comentario

Elementos de fijacion NPH2-42 L15

Guia clavos X-76-F-Kwik

Pistén X-76-P-Kwik

Broca con collar TX-C 5/23 Broca escalonada para preta-

ladrado

Fijacion de elementos (diametro de 10 mm) para fijaciones de enrejillado industrial o tramex

Programa Denominacion de pedido Comentario
Elementos de fijacién EM8-15FP10, X-CRM8-15 Para la instalacion de X-FCM,
FP10/ X-CR M8 X-FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R
Guia clavos X-76-F-10
Piston X-76-P-GR

Dispositivo de empuje

Dispositivo de empuje

Para desplazar hacia atras los
elementos de fijacion

Dispositivo de centrado

Dispositivo de centrado 25

Para guia clavos X-76-F-10

Dispositivo de centrado

Dispositivo de centrado 30

Para guia clavos X-76-F-10

Fijacion de elementos (diametro de 10 mm) para fijaciones en superficies de acero y hormigén

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

DS 27-37, DSH 57 P10

Clavos para la fijacion de lis-
tones de madera sobre hormi-
gon y acero; preintroducir los
clavos cuya longitud supere
los 62 mm

Elementos de fijacion

EDS 19-27 P10

Clavos para la fijacién de lis-
tones de madera en acero

Elementos de fijacion

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Clavos de 10 mm en superfi-
cies de acero

Guia clavos

X-76-F-10

Piston

X-76-P-10

3 Accesorios, material de consumo

Numero de articulo, descripcion

Denominacién

Maletin Hilti DX 76 KD, grande, con compartimento para cartuchos
con cierre
Maleta para herramienta con cargador DX 76 MX

Equipo de limpieza

DX 76 / 860-ENP, cepillo plano, cepillo redondo # 25,
cepillo redondo @ 8, varilla, pafo de limpieza

Gafas protectoras

claras / oscuras

Gafas de seguridad

Proteccion para los oidos

Tamano pequefio

Spray Hilti

Juego de pistones y topes de piston

X-76-PS

Tapa protectora para el cargador y guias de clavos
individuales

Calibre de comprobacién DX 76
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Cartuchos modelo

Denominacion de pedido

Carga extra fuerte (EE.UU.)

6.8/18 M negro (purpura)

Carga extrafuerte

6.8/18 M negro

Carga muy fuerte 6.8/18 M rojo
Carga fuerte 6.8/18 M azul
Carga baja 6.8/18 M verde

4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

INDICACION
*Para un funcionamiento sin averias.

Herramienta

DX 76 MX

Peso con cargador

4,35 kg

Dimensiones (L x An x Al)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Capacidad del cargador

10 elementos

Recorrido de presion 32 mm
Fuerza de apriete 190...240 N
Temperatura de uso / temperatura ambiente -15...+50 °C
Media de frecuencia de fijacion méaxima * 600/h

5 Indicaciones de seguridad

5.1.2 Manipulacion y utilizaciéon segura de las

5.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.1.1 Seguridad de personas

a) Permanezca atento, preste atencion durante el
trabajo y utilice la herramienta de montaje directo
con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica
si esta cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos. Un
momento de descuido al utilizar la herramienta podria
conllevar serias lesiones.

b) Evite adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

c) No dirija la herramienta hacia Ud. u otras perso-
nas.

d) No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo (u otra persona).

e) Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras perso-
nas, especialmente a los nifos.

f) Mantenga siempre los brazos ligeramente dobla-
dos (nunca estirados) al accionar la herramienta.

a)

e

herramientas de montaje directo

Utilice la herramienta adecuada. No utilice la
herramienta para fines no previstos, sino uni-
camente de forma reglamentaria y en perfecto
estado.

Presione la herramienta formando un angulo
recto respecto a la superficie de trabajo.

Vigile la herramienta cargada en todo momento.
Descargue siempre la herramienta antes de efec-
tuar trabajos de limpieza, reparacion o manteni-
miento, antes de interrumpir el trabajo y antes de
guardarla (cartucho y elemento de fijacion).

Las herramientas que no se utilicen deben guar-
darse descargadas fuera del alcance de los nifios,
en un sitio seco, alto y cerrado.

Compruebe que la herramienta y los accesorios
no presentan dafnos. Antes de continuar utili-
zando la herramienta, compruebe con deteni-
miento los dispositivos de seguridad y las pie-
zas ligeramente desgastadas para asegurarse de
que funcionan correctamente y segun las pres-
cripciones correspondientes. Compruebe que los
componentes moviles funcionen correctamente y
no estén atascados, y que las piezas no estén
danadas. Para garantizar un correcto funciona-
miento de la herramienta, las piezas deben es-
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tar correctamente montadas y cumplir todas las
condiciones necesarias. Los dispositivos de se-
guridad y las piezas dafnadas deben repararse o
sustituirse de forma pertinente en el servicio téc-
nico de Hilti, si no se especifica lo contrario en el
manual de instrucciones.

Accione el gatillo sélo cuando la herramienta se
encuentre en posicion totalmente perpendicular
a la superficie de trabajo.

Alrealizar unafijacion mantenga siempre la herra-
mienta sujeta en angulo recto respecto a la su-
perficie de trabajo. De esta forma, se evita la
desviacion del elemento de fijacion respecto a la
superficie de trabajo.

No coloque en ninguin caso un elemento de fija-
cion mediante una segunda fijacion, podria rom-
perse o atascarse.

No introduzca elementos de fijacion en orificios
existentes, a menos que esté recomendado por
Hilti.

Tenga siempre en cuenta las directrices de apli-
cacion.

Utilice las tapas protectoras siempre que sea
posible.

No tire el cargador o el guia clavos hacia atras
con la mano, la herramienta podria entrar en
funcionamiento en determinadas circunstancias.
La herramienta puede ponerse en funcionamiento
incluso sobre partes del cuerpo.

5.1.3 Lugar de trabajo
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Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

Utilice la herramienta Unicamente en zonas de
trabajo bien ventiladas.

No coloque elementos de fijaciéon en una super-
ficie de trabajo inapropiada. Material demasiado
duro, p. €j., acero soldado o acero fundido. Material
demasiado blando, p. ej., madera o yeso encarto-
nado. Material demasiado quebradizo, p. €j., cristal
o azulejos. La aplicacion en estos materiales puede
provocar la rotura del elemento de fijacion, despren-
dimientos de material o una insercién incorrecta.

No inserte clavos en superficies de vidrio, mar-
mol, plastico, bronce, latén, cobre, roca, material
aislante, ladrillo hueco, ladrillo ceramico, chapa
fina (< 3 mm), hierro fundido u hormigén poroso.
Antes de colocar los elementos de fijacion, ase-
gurese de que nadie se encuentra detras o debajo
del lugar de trabajo.

Mantenga la zona de trabajo ordenada. Mantenga
el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la
zona de trabajo puede causar accidentes.
Mantenga las empunaduras secas, limpias y sin
residuos de aceite o grasa.

Utilice calzado antideslizante.

Observe las condiciones ambientales. No
exponga la herramienta a las precipitaciones ni
la utilice en un entorno himedo o mojado. No
utilice la herramienta en lugares donde exista
peligro de incendio o explosion.

5.1.4 Medidas de seguridad mecanicas

a) Seleccione los elementos de fijacion adecuados

para la guia de clavos. El uso de combinaciones
incorrectas puede provocar lesiones corporales, da-
fos en la herramienta y/o reducir la calidad de las
fijaciones.

b) Utilice exclusivamente elementos de fijacion ho-

mologados para la herramienta.

c) No introduzca elementos de fijacion en el carga-

dor si este no se encuentra correctamente mon-
tado en la herramienta. Los elementos de fijacion
pueden salir disparados.

d) No utilice topes de piston desgastados ni realice

modificaciones en los pistones.

5.1.5 Medidas de seguridad térmicas

a) En caso de producirse un sobrecalentamiento,

deje que la herramienta se enfrie. No sobrepase
la frecuencia de fijacion maxima.

b) Utilice guantes de proteccion siempre que tenga

que realizar trabajos de mantenimiento sin haber
dejado que la herramienta se enfrie previamente.

c) Si la tira de cartuchos de plastico empieza a

fundirse, deje enfriar la herramienta.

5.1.6 Peligro de explosion

a) Utilice exclusivamente cartuchos homologados

para la herramienta.

b) Extraiga la tira de cartuchos de la herramienta

con cuidado.

c) No intente sacar los cartuchos a la fuerza de la

tira del cargador o de la herramienta.

d) Los cartuchos nuevos deben guardarse fuera del

alcance de los nifios, en un sitio seco, alto y
cerrado.



5.1.7 Equipo de seguridad personal

9000

Durante el uso y la reparacion de averias de la herra-
mienta, tanto el usuario como las personas que se

6 Puesta en servicio

encuentren a su alrededor deben llevar gafas protec-
toras, casco y proteccion para los oidos. Ademas, el
usuario debe utilizar guantes de proteccion.

INDICACION
Antes de la puesta en servicio, lea el manual de instruc-
ciones.

6.1 Comprobacion de la herramienta

Asegurese de que la herramienta no contiene ninguna
tira de cartuchos. Si la herramienta contiene alguna tira

de cartuchos, empujela hacia fuera accionando repeti-
damente la empufadura de repeticion hasta que pueda
cogerla por el lado de salida de los cartuchos y finalmente
tire de ella para extraerla.

Compruebe que ninguna de las partes exteriores de la
herramienta esté dafiada y que todos los elementos de
manejo se encuentren en perfecto estado de funciona-
miento. No use la herramienta si alguna de las piezas
estd dafada o si alguno de los elementos de manejo
no funciona correctamente. Encargue la reparacion de la
herramienta al servicio técnico oficial de Hilti.
Compruebe que el estado y el montaje del piston, asi
como del tope de piston sean correctos.

7 Manejo

INDICACION

Al sujetar la herramienta con las dos manos, coloque la
mano de modo que no cubra ninguna rejilla de ventilacion
ni otras aberturas.

ADVERTENCIA

Durante el proceso de fijacion puede desprenderse ma-
terial o la tira del cargador puede salir disparada. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar proteccion para los ojos y casco. El material que
sale disparado puede ocasionar lesiones en los ojos y en
el cuerpo.

PRECAUCION

La colocacién de los elementos de fijacion se genera
mediante el encendido de una carga propulsora. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar proteccion para los oidos. Un ruido demasiado
potente puede daiar los oidos.

ADVERTENCIA

Al presionar la herramienta contra una parte del cuerpo
(p. €j. contra la mano) puede entrar en funcionamiento
de manera repentina. La herramienta puede ponerse en
funcionamiento incluso sobre partes del cuerpo (riesgo
de lesiones por clavos y pistones). Por tanto, no debe
ejercerse presion con la herramienta contra ninguna
parte del cuerpo.

PRECAUCION

No coloque en ningun caso un elemento de fijacion
mediante una segunda fijacion, podria romperse o
atascarse.

PRECAUCION
No introduzca elementos de fijacion en orificios exis-
tentes, a menos que esté recomendado por Hilti.

PRECAUCION

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje
que la herramienta se enfrie. No sobrepase la fre-
cuencia de fijacion maxima.

7.1 Funcionamiento

Directrices para la fijacion. Tenga siempre en cuenta las
directrices de aplicacion.
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INDICACION

Para obtener informacién detallada, solicite las directri-
ces técnicas o las prescripciones técnicas nacionales en
caso necesario a la sucursal regional de Hilti.

7.2 Comportamiento en caso de disparo fallido de
cartucho

En caso de activacion fallida o de que un cartucho no se
active, proceda siempre del siguiente modo:

Mantenga la herramienta presionada contra la superficie
de trabajo durante 30 segundos.

Si el cartucho sigue sin activarse, retire la herramienta de
la superficie de trabajo y procure no dirigirla contra Ud. u
otras personas.

Desplace un cartucho de la tira hacia delante usando la
empufadura de repeticién; utilice los demas cartuchos
de la tira; retire la tira de cartuchos gastada y eliminela
para evitar que pueda volverse a utilizar o usar de modo
inapropiado.

7.2.1 Colocacion de la tira de elementos de fijacion
en el cargador

Inserte la tira de elementos de fijacion en el cargador

hasta que encaje el Ultimo clavo.

7.2.2 Seleccion de cartuchos

1. Determine el grosor del material y la resistencia al
acero de la superficie.

2. Seleccione el cartucho adecuado y el ajuste de
potencia seguin la recomendacién para el cartucho.
INDICACION Para obtener una recomendacion
para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de
Hilti de la fijacion directa.

7.2.3 Colocacion de la tira de cartuchos

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.2.4 Fijacién con la herramienta fijadora con
cargador H

1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Para proceder con la siguiente fijacién debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.2.5 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos @

INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

1. Compruebe el saliente del clavo con el calibre de
comprobacion.
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2. Si los elementos de fijacién se introducen a es-
casa profundidad, aumente la potencia de su herra-
mienta. Para ello, seleccione un nivel superior en el
regulador. Si los elementos de fijacion se introdu-
cen a mucha profundidad, reduzca la potencia de
su herramienta. Para ello, seleccione un nivel inferior
en el regulador.

3. Coloque un elemento de fijacion.

4. Compruebe el saliente del clavo con el calibre de
comprobacion.

5. Si el elemento de fijacién sigue insertandose a de-
masiada o escasa profundidad, repita los pasos 2
a 4 hasta alcanzar la profundidad adecuada. Utilice
cartuchos mas fuertes o mas débiles segun sea el
caso.

7.3 Descarga de la herramienta

7.3.1 Extraccion de los cartuchos de la
herramienta B

ADVERTENCIA
No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la tira
del cargador o de la herramienta.

1. Desplace hacia fuera la tira de cartuchos mediante
el sucesivo accionamiento de la empufiadura de
repeticion hasta que la tira pueda verse en el carril
de salida de los cartuchos.

2. Tire de la tira de cartuchos y extraigala por el carril
de salida de los cartuchos.

7.3.2 Extraccion de la tira de elementos de fijacion
de la herramienta fijadora con cargador El

ADVERTENCIA

Asegurese de que la herramienta no contiene ninguna
tira de cartuchos. Si la herramienta contiene una tira
de cartuchos, accione la empuiadura de repeticion
en la herramienta hasta que el cartucho quede visible;
a continuacion extraiga el cartucho del carril de salida
de los cartuchos.

PRECAUCION
La tira de elementos es expulsada por la fuerza elas-
tica.

1. Empuije la tira de elementos de fijacion hasta 5 mm
de profundidad en el cargador y manténgala fija en
esta posicion.

2. Empuije el tope rojo hacia delante con el pulgar y
manténgalo fijo en esta posicion.

3. Extraigalatira de elementos de fijacion del cargador.



7.4 Sustitucion del guia clavos o del cargador de
clavos (accesorios)

7.4.1 Desmontaje [l

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningln cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento
sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

1. Asegurese de que la empufadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

2. Desatornille el guia clavos (o el cargador de clavos).

3. Extraiga el piston de la guia del piston y el tope del
piston del cargador de clavos.

7.4.2 Montaje

1. Coloque el tope del piston en el guia clavos que
debe montarse (o en el cargador de clavos) segun
la posicion.

2. Asegurese de que la empufiadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

3. Inserte el piston adecuado en la guia del pistén de
la herramienta.

4. Atomnille el guia clavos (o el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del pistén y girela
hasta que quede fijada.

5. Accione una vez la empufiadura de repeticion.

7.5 Fijacion con guia de clavos individual
(accesorios)
ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.5.1 Colocacion del elemento de fijacion en la
herramienta fijadora individual
1. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.
2. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.5.2 Seleccion de cartuchos

1. Determine el grosor del material y la resistencia al
acero de la superficie.

2. Seleccione el cartucho adecuado y el ajuste de
potencia segun la recomendacioén para el cartucho.
INDICACION Para obtener una recomendacion
para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de
Hilti de la fijacion directa.

7.5.3 Colocacion de la tira de cartuchos

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.5.4 Fijacion con la herramienta fijadora individual

1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.5.5 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos @

INDICACION

Regule la potencia de la herramienta girando el regulador

de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacién y ajuste del
saliente de los clavos".

7.6 Fijacion de conectores (accesorios)

ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.6.1 Colocacion del elemento en el guia clavos
HVB

INDICACION
Coloque el primer elemento en el conector

1. Monte el guia clavos HVB segun el apartado 7.4
"Sustitucién / montaje del cargador de clavos o del
guia clavos (accesorios)".

2. Coloque el pasador hasta que quede encajado y el
numero 1 resulte visible.

3. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

4. Desplace el elemento desde arriba hasta la abertura
marcada de la herramienta.

7.6.2 Colocacion de la tira de cartuchos B

INDICACION

Para fijar el conector HVB, le recomendamos que uti-
lice cartuchos negros o, en algunos casos, rojos. Para
obtener una recomendacioén para el cartucho detallada,
consulte las autorizaciones correspondientes o el manual
de Hilti de la fijacién directa.

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.6.3 Fijacion con el guia clavos HVB

1.  Fije el conector en la base. Quedara fijado con un
iman.

2. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

3.  Efectue la fijaciéon presionando el gatillo.

4. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.
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7.6.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos @
INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacion y ajuste del
saliente de los clavos".

7.6.5 Colocacion del segundo elemento en el guia
clavos HVB B
INDICACION
Coloque el segundo elemento en el conector

1. Coloque el pasador hasta que quede encajado y el
numero 2 resulte visible.

2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

3. Desplace el elemento desde arriba hasta la abertura
marcada de la herramienta.

7.6.6 Fijacion del guia clavos HVB

1. Desplace la base en el gancho y presione la herra-
mienta formando un angulo recto respecto a la
superficie de trabajo.

2.  Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.7 Fijacion de parrillas de enrejado (accesorios)

ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.7.1 Colocacion del elemento en el guia clavos de
la parrilla de enrejado (F8)

1. Monte el guia clavos de la parrilla de enrejado segun
el apartado 7.4 "Sustitucién / montaje del cargador
de clavos o el guia clavos (accesorios)".

2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

3. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.7.2 Colocacion de la tira de cartuchos

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.7.3 Fijacion con el guia clavos de la parrilla de
enrejado [d

1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Sies posible, compruebe la profundidad verificando
el clavo saliente.

4.  Si utiliza una brida, atornille la brida de soporte (par
de giro de 5 a 8 Nm).
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5. Para proceder con la siguiente fijacién debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.7.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos @

INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacion y ajuste del
saliente de los clavos".

7.8 Fijacion con el guia clavos F10

ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

Al realizar la fijacion del guia clavos F10, proceda de la
misma forma que en el caso de la fijacién con parrillas
de enrejado (capitulo 7.7.).

7.9 Fijacion de chapas perfiladas en hormigén
(accesorios DX Kwik)

ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.9.1 Elemento DX Kwik, colocacion del guia
clavos

1. Monte el guia clavos DX Kwik segun el apartado 7.4
"Sustitucién / montaje del cargador de clavos o del
guia clavos (accesorios)".

2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

3. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.9.2 Colocacion de la tira de cartuchos

INDICACION

Para fijar la chapa perfilada en hormigén, le recomen-
damos que utilice cartuchos azules. Para obtener una
recomendacioén para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de Hilti de
la fijacion directa

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.9.3 Fijacion con el guia clavos DX Kwik

1. Taladre previamente la chapa perfilada y la superfi-
cie de hormigén con la broca con collar.

2. Desplace el clavo que sobresale del guia clavos y
presione la herramienta formando un angulo recto.

3.  Efectue la fijacion presionando el gatillo.

4. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.



7.9.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos @
INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacién y ajuste del
saliente de los clavos".

8 Cuidado y mantenimiento

PRECAUCION

En condiciones normales de servicio, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periédicos
resultan indispensables para garantizar un funcio-
namiento correcto y seguro de la herramienta. En
caso de uso intensivo, le recomendamos que efectie
diariamente la limpieza de la herramienta y la com-
probacion del pistén y del tope del piston, o al menos
cada 3.000 fijaciones.

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningln cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

La herramienta puede calentarse por el uso. Por consi-
guiente, puede quemarse las manos. Utilice guantes de
proteccion cuando realice tareas de cuidado y man-
tenimiento en la herramienta. Deje enfriar la herra-
mienta.

8.1 Cuidado de la herramienta

Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un
pano ligeramente humedecido.

INDICACION

No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos
de chorro de vapor. No utilice nunca la herramienta si
tiene obstruidas las ranuras de ventilacion. Evite que
se introduzcan cuerpos extrafios en el interior de la
herramienta.

8.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de la partes ex-
teriores de la herramienta esté dafada y que todos los
elementos de manejo se encuentren en perfecto estado
de funcionamiento. No use la herramienta si alguna de
las piezas estd dafiada o si alguno de los elementos
de manejo no funciona correctamente. En caso necesa-
rio, encargue la reparacién de la herramienta al servicio
técnico de Hilti.

Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes
de potencia recomendados. La utilizaciéon de un tipo
inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente

elevado de la energia de aplicacion puede provocar un
deterioro rapido de algunas partes de la herramienta.
PRECAUCION

El polvo que se genera con las herramientas DX contiene
sustancias nocivas para la salud. No inhale polvo ni
suciedad durante la limpieza. Mantenga el polvo y la
suciedad alejados de los alimentos. Lavese las manos
después de limpiar la herramienta. No utilice grasa
para el mantenimiento / lubricacion de los compo-
nentes de la herramienta. Podria provocar fallos en el
funcionamiento de la herramienta. Utilice inicamente
sprays de Hilti o productos de calidad similar.

8.2.1 Comprobacion del pistén, sustitucion del
piston / tope del piston
ADVERTENCIA
La herramienta no debe contener ningin cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento
sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

INDICACION

Una fijacién incorrecta recurrente ocasiona un desgaste
del pistéon y del tope del piston. Si el piston presenta
roturas y/o el elastomero del tope del piston estd muy
desgastado, la vida util de estos componentes ha llegado
asu fin.

INDICACION

La comprobacion del piston y del tope del pistdn debe
realizarse con regularidad, pero como minimo una vez al
dia.

INDICACION
La sustitucion del piston y del tope del piston debe
realizarse Unicamente si el cargador de clavos o el guia
clavos estan desatornillados. La guia del piston no debe
desmontarse.

1. Desatornille el guia clavos (o el cargador de clavos).
2. Retire el piston de su guia.
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3. Compruebe que el pistén no esté dafiado. En caso
de existir dafios debera sustituir el piston y su tope.
INDICACION Compruebe si el pistén presenta de-
formaciones haciéndolo rodar sobre una superficie
lisa. No utilice pistones desgastados ni realice mo-
dificaciones en los mismos.

4.  Encaso de tener que sustituir el pistén, retire el tope
del piston del guia clavos.

5. Coloque el nuevo tope del piston en el guia clavos
que debe montarse (0 en el cargador de clavos),
segun la posicion.

INDICACION Aplique el spray Hilti en la abertura
del tope del piston.

6. Inserte el pistén en la guia del pistén de la herra-
mienta.

7. Atornille el guia clavos (o el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del pistén y girela
hasta que quede fijada.

8. Accione una vez la empufadura de repeticion.

8.2.2 Limpieza de la guia del pistén B [ &
ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningln cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento
sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

1. Asegurese de que la empufadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

2. Desatornille el cargador de clavos (0 el guia clavos).

3. Extraiga el piston de la guia del piston y el tope del
pistén del cargador de clavos (o guia clavos).

4. PRECAUCION Mantenga siempre la guia del pis-
ton de la herramienta hacia arriba; en caso con-
trario podria caerse la guia del piston.

Gire la palanca para el desmontaje de la guia del
piston.

5.  Extraiga la guia del pistén de la herramienta.
INDICACION No es necesario desmontar mas la
guia del piston.

6. Limpie el alojamiento de la guia del piston.

7. Limpie la superficie interna y externa de la guia del
pistén con los cepillos grandes.

8. Limpie el orificio de la espiga de regulacion con
el cepillo redondo pequeno y el alojamiento de los
cartuchos con ayuda del cepillo cénico.

9. Rocie con spray Hilti el pasador y el tope de la guia
del piston.

10. Rocie con spray Hilti las piezas de acero de la
herramienta.

INDICACION EI uso de otros lubricantes que no
sean el spray Hilti podria dafiar las piezas de goma
de la herramienta.

11. Asegurese de que la empufiadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

12. Introduzca la guia del pistdn en la herramienta.

13. Presione ligeramente la guia del piston.
INDICACION La palanca solo podra cerrarse si se
presiona ligeramente la guia del pistén (unos pocos
milimetros). Si todavia no consigue cerrar la palanca,
consulte el capitulo 9 "Localizacion de averias".

14. Gire la palanca presionando ligeramente la guia del
pistén.

15. Inserte el pistén en la guia del piston.

16. Monte el tope del piston.

17. Atornille el guia clavos (0 el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del pistén y girela
hasta que quede fijada.

18. Rocie con lubricante la parte trasera de la empufa-
dura de repeticién por la ranura abierta de la carcasa
para lubricar el transportador de cartuchos.

19. Accione una vez la empufadura de repeticion.

8.3 Control después de las tareas de cuidado y
mantenimiento

Tras realizar los trabajos de mantenimiento y cuidado
y antes de colocar los cartuchos, debe comprobarse si
estan colocados todos los dispositivos de seguridad y si
estos funcionan correctamente.

9 Localizacion de averias

ADVERTENCIA

La herramienta debe estar descargada antes de realizar tareas de reparacion.

Fallo Posible causa

Solucién

El cartucho no se desplaza.

La tira de cartuchos esta dafada.

Cambie la tira de cartuchos.
Véase el capitulo: 7.3.1 Extraccion de
los cartuchos de la herramienta B

La herramienta esta danada.

Poéngase en contacto con Hilti.
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Fallo

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no puede
extraerse.

La herramienta esta dafiada o sobre-
calentada como consecuencia de una
frecuencia alta de fijaciones.

Deje enfriar la herramienta e intente
extraer de nuevo con cuidado la tira
de cartuchos. Desmonte la guia del
pistén de la herramienta. Si el man-
guito del cartucho se atasca en el alo-
jamiento de los cartuchos, extraigalo
con la barra redonda del equipo de
limpieza. Si no es posible, pongase
en contacto con Hilti.
ADVERTENCIA

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

El cartucho no se activa.

La herramienta no se ha presionado
completamente.

Presione de nuevo la herramienta y
proceda con la siguiente fijacion.

La tira de cartuchos esta vacia.

Descargue la tira de cartuchos y car-
gue otra.

El cargador o el guia clavos no se han
atornillado correctamente.

Siga atornillando el cargador.

El Unico cartucho esta en malas con-
diciones.

Active la empufadura de repeticion y
utilice el resto de los cartuchos.

La herramienta esta averiada o los
cartuchos estan en malas condicio-
nes.

Péngase en contacto con Hilti.

La empufadura de repeticién no se
activa.

Accione la empunadura de repeticion.
Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del pistén 20§21

El saliente del clavo es dema-
siado pequefio.

El clavo se ha fijado fuera del soporte.

Marque la posicién del soporte y re-
pita la fijaciéon en el mismo.

Corrija la construccioén para que la
chapa quede enrasada en la superfi-
cie de trabajo.

Se ha fijado un pistén inadecuado.

Asegure la correcta combinacién pis-
tén/elemento.

El pistén esta desgastado.

Cambie el pistén y el tope del pistén.

El saliente del clavo es dema-
siado grande.

El clavo se ha fijado en el alma del
soporte.

2. Establezca el punto de fijacion.

El grosor o la resistencia de la super-
ficie de trabajo han variado.

Aumente la energia de acuerdo con
la recomendacién para el cartucho o
aplique el cartucho con mayor ener-
gia.

La energia es demasiado baja.

Aumente la energia de acuerdo con
la recomendacién para el cartucho o
aplique el cartucho con mayor ener-
gia.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

Limpie la herramienta.

El pistén esta desgastado.

Cambie el pistén y el tope del piston.

La herramienta esté dafiada.

Poéngase en contacto con Hilti.

Se ha fijado un pistén inadecuado.

Asegure la correcta combinacién pis-
tén/elemento.

81



Fallo

Posible causa

Solucién

El saliente del clavo oscila de-
masiado.

La herramienta se ha presionado
bruscamente.

No pulse la herramienta bruscamente.

Proceso de repeticion desigual o par-
cialmente incompleto.

Repeticion completa.

Potencia de la herramienta desigual.

Limpie la herramienta. Coloque las
nuevas piezas de desgaste. Si siguen
produciéndose oscilaciones, pongase
en contacto con Hilti.
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La punta del pistén esta desgastada
o parcialmente rota.

Cambie el piston y el tope del piston.

El clavo se ha fijado en el alma del
soporte.

2. Desplace el punto de fijacion.

El grosor y/o la resistencia de la su-
perficie de trabajo ha aumentado.

Compruebe las recomendaciones
para el clavo o perno. Si la combina-
cion es correcta, aumente la energia
de acuerdo con la recomendacion
para el cartucho o aplicar el cartucho
con mayor energia.

Los componentes de la herra-
mienta no pueden extraerse.

El pistén se atasca en el tope del pis-
ton.

Cambie el piston y el tope del pistén.

La herramienta esté excesivamente
sucia.

Limpieza de la guia del pistén. Com-
pruebe la rectitud del piston.

Limpie la herramienta.

Veéase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston 20421}

La tira de cartuchos esta atascada y
la herramienta sobrecalentada.

Véase la averia "La tira de cartuchos
no puede extraerse". Mantenga la
frecuencia de fijacion maxima.

La herramienta no puede dispa-
rarse.

No se ha accionado la empufadura
de repeticion correctamente, puesto
que ésta no se encuentra en la posi-
cién de salida.

Accione completamente la empufa-
dura de repeticion y coléquela en la
posicion de salida.

La herramienta se ha disparado antes
presionarse por completo.

Presione la herramienta por completo
y después apriete el gatillo.

Fallos de transporte de los elementos
de fijacion.

Véase el capitulo: 7.2.1 Colocacion
de la tira de elementos de fijacion en
el cargador A

Véase el capitulo: 7.3.2 Extraccion de
la tira de elementos de fijacion de la
herramienta fijadora con cargador El

El cargador o el guia clavos no se han
atornillado correctamente.

Atornille completamente el cargador y
el guia clavos individuales.

La herramienta esté dafada.

Poéngase en contacto con Hilti.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

Limpieza de la guia del pistén. Com-
pruebe la rectitud del piston.

Limpie la herramienta.

Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston j20]21}

La herramienta se ha disparado antes
presionarse por completo.

Presione la herramienta por completo
y después apriete el gatillo.

No se ha insertado ningun ele-
mento de fijacion.

No se ha accionado la empufadura
de repeticion correctamente, puesto
que ésta no se encuentra en la posi-
cién de salida.

Accione completamente la empufa-
dura de repeticion y coléquela en la
posicion de salida.
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Fallo

Posible causa

Solucién

No se ha insertado ningun ele-
mento de fijacion.

No se ha colocado el elemento de
fijacion.

Coloque el elemento de fijacién en la
herramienta.

El transportador de clavos en el car-
gador esta defectuoso.

Poéngase en contacto con Hilti.

No se ha colocado el piston.

Coloque el pistén en la herramienta.

El pistén esta roto.

Cambie el pistén y el tope del piston.

El piston no vuelve a la posicion ini-
cial.

Péngase en contacto con Hilti.

El guia clavos esta sucio.

Limpie el guia clavos y las piezas de
montaje con los cepillos provistos
para este fin. Lubrique con spray Hilti.

Los elementos de fijacion del guia
clavos estan atascados.

Retire los elementos de fijacion atas-
cados. Retire los restos de plastico
de la tira del cargador de la herra-
mienta. Evite las roturas por cizalla-
miento. (Véase arriba) Evite fijaciones
fuera del soporte; en caso necesario
marque primero la posicion.

El guia clavos no puede atorni-
llarse completamente.

El tope del pistdn se ha colocado al
revés.

Desatornille el guia clavos. Introduzca
correctamente el muelle del piston y
atornille el guia clavos.

La guia del piston situada detras de la
rosca de conexion esté sucia.

Lubrique y limpie las roscas.

El pistén no puede montarse.

La herramienta, especialmente la guia
del piston, esta sucia.

Limpie la guia del piston y monte de
nuevo la herramienta.

La punta del pasador sobresale de la
guia del piston y bloquea el pistén.

Empuije la punta del pasador hasta
que encaje.

La guia del pistdn no puede
montarse.

La palanca esta cerrada.

Abra la palanca.

La guia del piston se ha colocado in-
correctamente.

Coloque la guia del piston en la posi-
cion correcta.

La repeticion no funciona
correctamente.

La herramienta esté sucia.

Limpie la herramienta.
Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston 20

10 Reciclaje

N

&&

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicion para dicha reutilizacion
es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la
herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.
Si desea separar los materiales de la herramienta por si mismo: tenga en cuenta las directrices y prescripciones

regionales e internacionales.
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11 Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo
fallo de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga
a condicion de que la herramienta sea utilizada, mane-
jada, limpiada y revisada de conformidad con el manual
de instrucciones de Hilti, y de que el sistema técnico sea
salvaguardado, es decir, que se utilicen en la herramienta
exclusivamente consumibles, accesorios y piezas de re-
cambio originales de Hilti o otros productos de la misma
calidad.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substi-
tucién sin cargo de las piezas defectuosas durante toda
la vida util de la herramienta. La garantia no cubre las
piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condicion no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.

Hilti no acepta la responsabilidad especialmente en
relacion con deterioros, pérdidas o gastos directos,
indirectos, accidentales o consecutivos, en relacion
con la utilizaciéon o a causa de la imposibilidad de
utilizacion de la herramienta para cualquiera de sus
finalidades. Quedan excluidas en particular todas las
garantias tacitas relacionadas con la utilizacion y la
idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que envien
laherramienta o las piezas en cuestion a la direccién de su
organizacién de venta Hilti mas cercana inmediatamente
después de la constatacion del defecto.

Estas son las uUnicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior o contemporanea, del mismo modo que todos los
acuerdos orales o escritos en relacion con las garantias.

12 Declaracion de conformidad CE (original

Denominacion: Herramienta fijadora de

clavos
Denominacioén del mo- DX 76
delo:
Afio de fabricacion: 2004

Garantizamos que este producto cumple las siguientes
normas Yy directrices: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

fobler

Wl Ve

Tassilo Deinzer
Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

07/2012

BU Direct Fastening
07/2012

Documentacion técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmacioén de la prueba CIP

La Hilti DX 76 dispone de homologacion de tipo y de cer-
tificacion de sistema. En consecuencia, la herramienta
presenta el simbolo de homologacion PTB, de forma
cuadrada, con el numero de homologacién S 813. De
este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de
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la herramienta con el modelo homologado. Los posibles
fallos que se detecten durante la utilizacion de la herra-
mienta deben comunicarse a la persona responsable de
las autoridades de homologacién (PTB), asi como tam-
bién a la oficina de la Comisién Internacional Permanente
(C.L.P.).



14 Seguridad y salud del usuario

14.1 Informacion sobre el ruido
Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo DX 76

Modelo Serie

Calibre 6.8/18 azul

Ajuste de potencia 4

Aplicacion Fijacién en acero de 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19
L15MX

Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sonicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacion con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia acustica, Lya, 1s 114 dB (A)

Nivel de intensidad acustica de emision en el lugar de 110 dB (A)
trabajo, L pa 12

Nivel maximo de intensidad acustica de emision, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje: Montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacién de clavos
conforme a E DIN EN 15895-1 en la camara para ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Miller-
BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la cdmara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma
DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacion: Conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 y DIN EN ISO 11201, método de la
superficie envolvente con campo acustico libre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: Las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite superior de
las cifras caracteristicas sonicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emisién pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

14.2 Vibracion Si precisa mas informacién sobre salud y seguridad
El valor total de vibracién que debe indicarse conforme | del usuario, consulte la pagina web de Hilti:
a la norma 2006/42/CE no supera los 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 76

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.

indice Pagina
1 Informagéo geral 86
2 Descricéo 87
3 Acessorios, consumiveis 89
4 Caracteristicas técnicas 90
5 Normas de seguranca 90
6 Antes de iniciar a utilizacéo 92
7 Utilizacéo 92
8 Conservacéo e manutencéo 96
9 Avarias possiveis 97
10 Reciclagem 100
11 Garantia do fabricante - Ferramentas 100

12 Declaracdo de conformidade CE (Original) 101
13 Certificado de teste CIP 101
14 Saude do utilizador e seguranca 101

Hl Estes numeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrugdes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre a ferramenta de fixagao directa DX 76.

Componentes e comandos operativos

Ferramenta DX 76

Carregador de pregos MX 76

Pino de pressao de contacto

Abertura de montagem na capa de protecgéao
(@ Punho de repetigéo
: Compartimento do carregador de cartuchos
(6) Janela de observagéo para controlo de carga
3 Roda de regulagao da poténcia
(®) Indicador do regulador de poténcia
Tampa (almofada de encosto)
@ Carcaga

(1) Punho almofadado
(12) Gatilho

(13) Alavanca para desmontagem da guia do pistdo
(14) Casquilho de deslize
3 Corpo do carregador
() Capa de protecgao do carregador de pregos
(17) Batente (elemento)
(18) Saidas de ar
(9) Guia cavilhas X-76-F-15
. Capa de proteccao da ferramenta

E)

Pecas de desgaste

@) Pistao
@2 Amortecedor de pistao

1 Informacao geral

1.1 Indicacdes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.
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1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral Aviso: Perigo:
substancias superficie
explosivas quente
Sinais de obrigacao
Use éculos Use Use Use luvas de
de proteccéao capacete de proteccao protecgao
seguranga auricular



Simbolos Localizagao da informacgao na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instru¢oes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para

! a ferramenta.
Leiao

manual de
instrugdes Tipo:
antes de
utilizar a
ferramenta. Geragao: 01

NUmero de série:

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para utilizagdo profissional na industria da construgdo, em aplicagdes de fixagdo de
elementos de fixagdo em ago.

A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

N&o é permitida a modificagdo ou manipulagao da ferramenta.

A ferramenta nao deve ser utilizada em ambientes explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja aprovada para tal.
Para evitar ferimentos, utilize apenas elementos de fixagéo, cartuchos, acessorios e pecas sobresselentes originais
Hilti ou de qualidade equivalente.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua manutengéao e reparada por pessoal devidamente especializado. Estas
pessoas deverao ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta representa.

Como em todas as ferramentas de fixagao directa accionadas por fulminante, a ferramenta, o carregador, os cartuchos
e os elementos de fixagdo formam uma unidade técnica. Isto significa que s6 se pode garantir uma fixagao éptima
com este sistema, se forem utilizados elementos de fixagdo e cartuchos Hilti concebidos especialmente para a
ferramenta ou produtos de qualidade equivalente. As recomendagoes de fixagao e aplicagao indicadas pela Hilti s6
seréo aplicaveis se estas condigbes forem observadas.

Para um resultado 6ptimo assim como maxima fiabilidade recomendamos a utilizagéo de cartuchos Hilti ou produtos
com a mesma qualidade.

Para os paises da UE e da EFTA aplica-se ainda o seguinte: para uma utilizacdo segura nesta ferramenta, os
cartuchos devem satisfazer os requisitos dos respectivos ensaios CIP (Fonte: Comprehensive edition of adopted
C.I.P. decisions, Liége, Bélgica, 2005), como, também, terem passado com sucesso nos ensaios descritos em
www.hilti.com/cartridgetest.

A ferramenta oferece protecgao quintupla. Para seguranca do utilizador da ferramenta e sua area de trabalho.

2.2 Principio do pistdo com travao

A energia da carga propulsora é transferida para um pistao, cuja massa acelerada projecta o prego contra o material
base. A utilizagédo do principio do pistdo permite classificar a ferramenta com uma “Low Velocity Tool” (ferramenta
de baixa velocidade). Cerca de 95 % da energia cinética encontra-se no pistdo. Dado que no fim do processo de
projecgéo o pistao é travado sempre dentro da ferramenta, permanece ai a energia excedente. Este processo torna
os atravessamentos, com velocidades de saida dos elementos superiores a 100 m/s, virtualmente impossiveis, se a
ferramenta for usada correctamente.

2.3 Dispositivo de seguranca

O dispositivo de seguranga é o resultado da combinag¢éo entre o mecanismo de ignicdo e um movimento de contacto
que evita uma ignigao caso, por exemplo, a ferramenta seja largada sobre uma superficie dura, independentemente
do angulo de impacto.
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2.4 Dispositivo de seguranca do gatilho

O dispositivo de seguranga do gatilho garante que o processo de projeccdo ndo pode ser activado puxando
simplesmente o gatilho. O processo de projec¢@o s6 pode ser activado se a ferramenta for pressionada totalmente
contra o material base.

2.5 Dispositivo de seguranca da pressao de contacto

O dispositivo de seguranca da pressédo de contacto exige uma forga de contacto de, pelo menos, 50 N, de modo que
um processo de projecgao sé pode ser executado com a ferramenta totalmente pressionada contra a superficie de
trabalho.

2.6 Mecanismo contra accionamento acidental

Adicionalmente, a ferramenta esta equipada com um mecanismo contra accionamento acidental, que evita que a
ferramenta seja accionada ainda que o gatilho seja pressionado e, apos este, a ferramenta seja pressionada contra
a superficie de trabalho. A DX s6 pode ser accionada se correctamente pressionada contra a superficie primeiro e
puxado o gatilho depois.

2.7 Ferramenta DX 76, usos e programa de elementos de fixacao
Fixacédo de chapas perfiladas em aco, espessura de 6 mm a aco macico

Programa DESIIECE DEE Observacao
encomenda
Elementos de fixagao X-ENP-19 L15 MX 10 pregos por fita do carrega-
dor
Carregador de pregos MX 76
Kit de pistao X-76-P-ENP
Programa ESIECE DR Observacao
encomenda
Elementos de fixagao X-ENP-19 L15 Prego simples
Guia de cavilha simples X-76-F-15
Fixacao de chapas perfiladas em aco, espessura de 3-6 mm
Programa PEDEREED[EE T Observacao
encomenda
Elementos de fixagéo ENP2K-20 L15 MX 10 pregos por fita do carrega-
dor
Carregador de pregos MX 76
Pistao X-76-P-ENP2K
Programa Reslaacsopa Observacao
encomenda
Elementos de fixagao ENP2K-20 L15 Prego simples
Guia de cavilha simples X-76-F-15-P
Fixacao de conectores
Programa D EHEIECE DA Observacao
encomenda
Elementos de fixagao X-ENP-21 HVB 2 unidades por conectores
Conectores X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Guia cavilhas X-76-F-HVB
Pistdo X-76-P-HVB

88



Fixacao de chapas perfiladas em betao (DX-Kwik)

Designacao para

Programa encomenda Observacao

Elementos de fixagao NPH2-42 L15

Guia cavilhas X-76-F-Kwik

Pistao X-76-P-Kwik

Broca escalonada TX-C 5/23 Broca escalonada para pré-

furagéo

Fixacao de elementos (didmetro de 10 mm) para fixacées de grades

Programa

Designacéo para
encomenda

Observacao

Elementos de fixagéo

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Para instalagéo de X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

Guia cavilhas X-76-F-10
Pistdo X-76-P-GR
Entalhador Entalhador Para empurrar para tras os

elementos de fixagao

Dispositivo de centragem

Dispositivo de centragem 25

Para guia cavilhas X-76-F-10

Dispositivo de centragem

Dispositivo de centragem 30

Para guia cavilhas X-76-F-10

Fixacao de elementos (didmetro de 10 mm) para diversas fixagcoes em materiais base de aco e betao

Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Elementos de fixagao

DS 27-37, DSH 57 P10

Pregos para a fixagao de ripas
de madeira em betéo e ago,

a partir de 62 mm, os pregos
devem ser previamente per-
cutidos

Elementos de fixagao

EDS 19-27 P10

Pregos para a fixagéo de ripas
de madeira em aco

Elementos de fixagao

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Cavilhas de 10 mm em mate-
riais base de aco

Guia cavilhas

X-76-F-10

Pistéao

X-76-P-10

3 Acessdrios, consumiveis

Designacao

Caodigo do artigo, descricao

Mala Hilti

DX 76 KD, grande, com compartimento de cartuchos

com fechadura

Mala para ferramenta de carregador

DX 76 MX

Kit de limpeza

DX 76 / 860-ENP, escova plana, escova redonda @ 25,
escova redonda ¢ 8, tucho, pano de limpeza

Oculos de protecgdo

com lentes incolores / fumadas

Oculos de protecgdo

Protecgéo auricular

tamanho reduzido

Spray Hilti

Kit de pistéo e amortecedor de pistao

X-76-PS
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Designacao

Codigo do artigo, descricao

Capa de protecgéo para carregador e guias de cavi-
lhas individuais

Calibre DX 76

Tipo de cartuchos

Designacao para encomenda

Carga maxima (EUA)

6.8/18 M preto (purple)

Carga extra forte

6.8/18 M preto

Carga muito forte

6.8/18 M vermelho

Carga forte

6.8/18 M azul

Carga fraca

6.8/18 M verde

4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

NOTA
*para um funcionamento regular.

Ferramenta

DX 76 MX

Peso com carregador

4,35 kg

Dimensoes (C x L x A)

450 mm x 101 mm x 352 mm

Capacidade do carregador

10 elementos

Movimento de contacto 32 mm
Forca de contacto 190...240 N
Temperatura operacional / temperatura ambiente -15...450 °C
Frequéncia maxima de fixagéo* (valor médio) 600/h

5 Normas de seguranca

5.1 Informacéo basica no que se refere as normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1.1 Seguranca fisica

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de mon-
tagem directa. Nao use a ferramenta eléctrica se
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de distrac-
G&o ao operar a ferramenta pode causar ferimentos
graves.

b) Evite uma postura de trabalho inadequada. Man-
tenha uma posicao de trabalho segura e equili-
brada.

c) Nunca aponte a ferramenta na sua direccao ou
na direccao de terceiros.
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e

Nunca pressione a ferramenta contra a sua mao
ou qualquer outra parte do seu corpo (ou contra
uma outra pessoa).

Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de ac¢ao da ferra-
menta durante os trabalhos.

Mantenha os bracos flectidos quando utilizar a
ferramenta (ndo estique os bracos).

5.1.2 Utilizacao e manutencgao de ferramentas de

a)

b)

c)

montagem directa

Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-
menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.
Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

Nunca deixe uma ferramenta carregada sem su-
pervisao.



d)

Descarregue sempre a ferramenta antes de ini-
ciar a limpeza/manutencéo, se o trabalho for in-
terrompido e antes de a guardar (cartucho e ele-
mento de fixacao).

Quando néo estiver a ser utilizada, descarregue
e guarde a ferramenta em local seco, trancado e
longe do alcance das criancas.

Verifique a ferramenta e os acessorios quanto
a eventuais danos. Todos os dispositivos de
seguranca ou quaisquer elementos ligeiramente
desgastados deverao ser verificados quanto ao
seu correcto funcionamento antes da utilizacao.
Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar
e sem avarias. Todas as pecas devem estar
correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca. Dispositivos de
proteccao e componentes danificados devem
ser reparados ou substituidos adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde
que nao seja indicado nada em contrario no
manual de instrugoes.

Pressione o gatilho apenas quando o nariz da fer-
ramenta estiver totalmente encostado na vertical
contra o material base.

Quando efectuar uma fixacdo, segure a ferra-
menta com firmeza e perpendicularmente a base.
Evita, assim, que o elemento de fixacao faca ri-
cochete no material base.

Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao.
Este podera partir e encravar.

Nunca aplique elementos de fixacdo em furos
existentes, excepto se isto for recomendado pela
Hilti.

Observe sempre as regras de aplicacao.

Caso o uso o permita, utilize as capas de protec-
cao.

Nao puxe o carregador / a guia cavilhas manu-
almente, pois, em certas circunstancias, a ferra-
menta pode ficar pronta a entrar em funciona-
mento. Isto pode provocar uma projec¢ao contra
qualquer parte do corpo.

5.1.3 Local de trabalho

a)

Assegure-se de que o local de trabalho esta bem
iluminado.

Utilize a ferramenta apenas em areas de trabalho
bem ventiladas.

Nao aplique elementos de fixacdo em material
base inadequado. Material que seja demasiado
duro, como, por exemplo, ago soldado e ago de
fundigao. Material que seja demasiado macio, como,
por exemplo, madeira e gesso cartonado. Material
que seja demasiado fragil, como, por exemplo, vidro
e azulejos. A fixagcao nestes materiais pode fazer com
que elementos se partam, originem estilhagos ou um
atravessamento.

d) Nunca aplique pregos em vidro, marmore, plas-

tico, bronze, latao, cobre, rocha, material de iso-
lamento, tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 3 mm),
ferro fundido e betdo poroso.

e) Antes de aplicar os elementos de fixacao,

certifique-se de que nao se encontra ninguém
atras ou por baixo do local de trabalho.

f) Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-

tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.

g) Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de

dleos e massas.

h) Use calcado antiderrapante.

Considere as influéncias ambientais. Nao expo-
nha a ferramenta a chuva, neve ou outras con-
dicoes atmosféricas adversas. Nao utilize a fer-
ramenta em locais humidos ou molhados. Nao
utilize a ferramenta onde possa existir risco de
incéndio ou explosao.

5.1.4 Medidas de seguranca mecanicas

a) Escolha as combinacées de guia cavilhas e ele-

mentos de fixacao correctas. Se nédo for usada a
combinagéo correcta, podem ocorrer lesées, a fer-
ramenta pode ficar danificada e/ou a qualidade da
fixagéo pode ficar afectada.

b) Utilize somente elementos de fixacdo destinados

e aprovados para o uso com a ferramenta.

c) Nao carregue elementos de fixacdo no carrega-

dor se este nao estiver correctamente montado
na ferramenta. Os elementos de fixacdo podem
ser (perigosamente) ejectados.

d) Nunca utilize um amortecedor de pistdao desgas-

tado e nao tente manipular ou modificar o pistao.

5.1.5 Medidas de seguranca térmicas

a) Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a

arrefecer. Nao exceda a frequéncia maxima de
fixacéo.

b) Use sempre luvas de proteccao quando for ne-

cessario efectuar manutengdes sem primeiro dei-
xar a ferramenta arrefecer.

c) Se a fita de cartuchos de plastico comecar a

derreter, suspenda a utilizacao da ferramenta e
deixe-a arrefecer.
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5.1.6 Perigos de explosao

a) Utilize somente elementos de fixacdo aprovados
para o uso com a ferramenta.

b) Retire cuidadosamente a fita de cartuchos da
ferramenta.

c) Nao tente forcar cartuchos para fora da fita do
carregador ou da ferramenta.

6 Antes de iniciar a utilizacao

d) Os cartuchos por utilizar devem ser guardados
em local seco, trancado e longe do alcance das
criancas.

5.1.7 Equipamento de proteccao pessoal

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de protecc¢ao,
capacete de seguranca e proteccao auricular durante
a utilizacao e eliminacao de defeitos da ferramenta.
Para além disso, o utilizador tera de usar luvas de
proteccao.

NOTA
Leia o manual de instrugdes antes de colocar a ferra-
menta em funcionamento.

6.1 Verificar a ferramenta

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
na ferramenta. Caso haja, desloque-a através de varias
actuagdes no punho de repetigdo, até conseguir agarra-
la do lado da saida do cartucho, sacando-a entao para
fora.

Examine todos os componentes e partes externas da fer-
ramenta prevenindo assim o seu perfeito funcionamento.
Né&o ligue a ferramenta se constatar danos, se estiver
incompleta ou se houver comandos operativos inopera-
cionais. Nesse caso, mande reparar a ferramenta num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti autorizado.

Controle a montagem correcta e o nivel de desgaste do
pistéo e do amortecedor de pistao.

7 Utilizacao

NOTA

Quando segurar a ferramenta com a outra mao,
posicione-a de modo a que nédo tape nenhumas saidas
de ar ou aberturas.

AVISO

Quando se efectua uma fixagdo, pode acontecer que
o material estilhace ou que seja projectado material da
fita. Use protecgao ocular e capacete de seguranca
(operador e pessoas presentes). Material fragmentado
pode causar ferimentos no corpo e nos olhos.
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CUIDADO

A aplicacdo dos elementos de fixagcéo é activada através
da ignicdo de uma carga propulsora. Use protec¢ao
auricular (operador e pessoas presentes). Ruido em
excesso pode levar a perda de audicgéo.

AVISO

N&o é permitido colocar a ferramenta pronta a funcio-
nar, pressionando-a contra uma parte do corpo (p. ex.,
contra a mao). Isto pode provocar uma projecgao contra
qualquer parte do corpo (risco de leséo devido ao prego
ou pistao). Nunca pressione a ferramenta contra o seu
corpo.

CUIDADO
Nunca tente reutilizar um elemento de fixacdo. Este
podera partir e encravar.

CUIDADO
Nunca aplique elementos de fixacdo em furos exis-
tentes, excepto se isto for recomendado pela Hilti.



CUIDADO
Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a ar-
refecer. Ndo exceda a frequéncia maxima de fixacao.

7.1 Utilizacao

Regras de fixacdo. Observe sempre estas regras de
aplicagéo.

NOTA

Para informagdes mais especificas, solicite as Directi-
vas Técnicas, disponiveis na sucursal regional Hilti ou,
eventualmente, as regulamentagdes técnicas.

7.2 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Em caso de falha de ignigao ou cartucho nao detonado,
proceda da seguinte forma:

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie
de trabalho, no minimo, durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, ndo ocorrer a ignicao, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-se de que
esta ndo esta apontada a ninguém.

Faga avancar um cartucho na fita, actuando o mecanismo
de avango. Continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita. Retire a fita usada e elimine-a para que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.

7.2.1 Inserir a fita de elementos de fixacdo no
carregador H

Empurre a fita de elementos de fixagdo no carregador,

pelo lado de cima, até a chapa redonda do Ultimo ele-

mento engatar no carregador.

7.2.2 Seleccionar os cartuchos

1. Determine a resisténcia do ago e a espessura do
material base.

2. Escolha os cartuchos adequados, bem como a re-
gulacdo de poténcia em conformidade com as re-
comendagdes no cartucho.

NOTA Para uma recomendacéo de cartuchos por-
menorizada, consulte as homologagdes correspon-
dentes ou o manual Hilti da fixagéo directa.

7.2.3 Inserir a fita de cartuchos

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.2.4 Fixar com a ferramenta com carregador B

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixagéo, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avanco para tras e novamente para
a frente.

7.2.5 Verificacao e regulacao da projeccéao do
prego @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posi¢édo 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Y

Controle a projeccéo do prego com o calibre.

2. Se a penetragdo de um elemento de fixagao for
insuficiente, deve aumentar a poténcia. Através da
roda de regulagdo da poténcia, regule a poténcia
para a posi¢cdo imediatamente superior. Se a pe-
netracdo de um elemento de fixagcéo for excessiva,
deve reduzir a poténcia. Através da roda de regula-
¢ao da poténcia, regule a poténcia para a posi¢éo
imediatamente inferior.

Aplique um elemento de fixagéo.

Controle a projecgéo do prego com o calibre.

5. Se a penetragéo do elemento de fixagéo ainda for
insuficiente ou demasiado grande, devera repetir os
passos 2 a 4 até a fixagcdo alcancar a profundidade
correcta. Se necessario, utilize um cartucho mais
forte ou mais fraco.

Bl

7.3 Descarga da ferramenta

7.3.1 Retirar os cartuchos da ferramenta B

AVISO
Nao tente forcar cartuchos para fora da fita de cartu-
chos ou da ferramenta.

1. Empurre a fita de cartuchos através de varias ac-
tuagdes no punho de repeticédo, até ser visivel na
abertura de saida do cartucho.

2. Puxe a fita de cartuchos para fora da abertura de
saida do cartucho.

7.3.2 Retirar a fita de elementos de fixacdo da
ferramenta de fixacao de carregador El

AVISO

Certifique-se de que nao ha nenhuma fita de car-
tuchos na ferramenta. Caso haja, accione o punho
de repeticdo na ferramenta até que o cartucho es-
teja visivel, depois puxe-a manualmente para fora da
abertura de saida do cartucho.

CUIDADO
A fita de elementos é expulsa pela for¢a da mola.

1. Empurre a fita de elementos de fixagdo 5 mm mais
para o fundo no carregador e mantenha-a nesta
posicao.

2. Com o polegar, pressione o batente vermelho para
a frente e mantenha-o nesta posigéo.

3. Retire afita de elementos de fixagéo do carregador.

7.4 Substituir o carregador de pregos ou a guia
cavilhas (sao necessarios acessorios)
7.4.1 Desmontagem [

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacdo no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO
Apds a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
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quando for necessario efectuar os seguintes passos
de manutencdo sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

1. Certifique-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posicao inicial.

2. Desaperte a guia cavilhas (ou o carregador de pre-
gos).

3. Remova o pistao darespectiva guia e o amortecedor
de pistéo do carregador de pregos.

7.4.2 Montagem

1. Insira, na posicéo correcta, o amortecedor de pistao
na guia cavilhas (ou no carregador de pregos) a
montar.

2. Certifique-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posicao inicial.

3. Insira o pistdo adequado na guia do pistao na ferra-
menta.

4. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistao até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

5. Accione uma vez 0 mecanismo de avango.

7.5 Fixar com guia de cavilha simples (acessorio)

AVISO
Certifique-se de que a capa de proteccao esta mon-
tada na ferramenta.

7.5.1 Inserir o elemento de fixacdo na ferramenta
de aplicacao individual
1. Rode a ferramenta de modo que a guia cavilhas
aponte para cima.
2. Introduza o elemento de fixagdo na ferramenta a
partir de cima.

7.5.2 Seleccionar os cartuchos

1. Determine a resisténcia do ago e a espessura do
material base.

2. Escolha os cartuchos adequados, bem como a re-
gulacédo de poténcia em conformidade com as re-
comendacdes no cartucho.

NOTA Para uma recomendagéo de cartuchos por-
menorizada, consulte as homologag¢des correspon-
dentes ou o manual Hilti da fixagédo directa.

7.5.3 Inserir a fita de cartuchos

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.5.4 Fixar com a ferramenta simples

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixagao, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.
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7.5.5 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulagdo da poténcia. (Posi¢do 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projeccdo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagéo da
projeccao do prego".

7.6 Fixacado de conectores (sdo necessarios alguns
acessorios)
AVISO
Certifique-se de que a capa de proteccao esta mon-
tada na ferramenta.

7.6.1 Inserir o elemento na guia cavilhas HVB

NOTA
Fixagé@o do primeiro elemento no conector

1. Monte a guia cavilhas HVB de acordo com o capitulo

7.4 "Substituir o carregador de pregos ou a guia

cavilhas (s&o necessarios acessorios)/ Montagem".

Vire a corredica até engatar e surgir o numero 1.

3. Rode a ferramenta de modo que a guia cavilhas
aponte para cima.

4. Introduza o elemento na ferramenta, a partir de
cima.

S

7.6.2 Inserir a fita de cartuchos 1

NOTA

Para a fixagdo de conectores HVB, utilize de preferéncia
cartuchos pretos ou, em alguns casos, também verme-
Ihos. Para uma recomendagéo de cartuchos pormenori-
zada, consulte as homologagdes correspondentes ou o
manual Hilti da fixag&o directa.

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.6.3 Fixar com a guia cavilhas HVB

1. Coloque o conector na placa de apoio. (E seguro
por um iman.)

2.  Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

3. Active a fixagdo, puxando o gatilho.

4. Para iniciar a fixacdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.



7.6.4 Verificacao e regulacao da projeccéao do
prego @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posigdo 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projeccao do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagdo da
projeccgéo do prego".

7.6.5 Inserir o segundo elemento na guia cavilhas
HVB [H

NOTA

Fixagéo do segundo elemento no conector

1. Vire a corrediga até engatar e surgir o numero 2.
Rode a ferramenta de modo que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento na ferramenta, a partir de
cima.

7.6.6 Fixar com a guia cavilhas HVB [

1. Insira a placa de apoio no estribo e pressione a
ferramenta em angulo recto sobre a superficie de
trabalho.

2. Active a fixagéo, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avanco para tras e novamente para
a frente.

7.7 Fixacao de grades (sdo necessarios alguns
acessorios)
AVISO

Certifique-se de que a capa de proteccao esta mon-
tada na ferramenta.

7.7.1 Inserir o elemento na guia cavilhas para

grades (F8)

1. Monte a guia cavilhas para grades de acordo com
o capitulo 7.4 "Substituir o carregador de pregos
ou a guia cavilhas (séo necessarios acessorios)/
Montagem".

2.  Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento de fixagdo na ferramenta a
partir de cima.

7.7.2 Inserir a fita de cartuchos

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.7.3 Fixar com a guia cavilhas para grades

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixagéo, puxando o gatilho.

3. Se for possivel, verifique a profundidade de pene-
tragdo medindo a projecgéo da cavilha.

4.  Se utilizar uma flange, rosque a flange de retencéo
(com torque de 5 a 8 Nm).

5. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.

7.7.4 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulagéo da poténcia. (Posi¢cdo 1 = minimo; posigéo 4 =

maximo)

Verifique a projeccdo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagéo da
projeccao do prego".

7.8 Fixar com a guia cavilhas F10

AVISO
Certifique-se de que a capa de proteccao esta mon-
tada na ferramenta.

Ao fixar com a guia cavilhas F10, proceda de forma
analoga a fixagao de grades (Capitulo 7.7.).

7.9 Fixacao de chapas perfiladas em betéo (sao
necessarios acessorios DX Kwik)
AVISO

Certifique-se de que a capa de protecgao esta mon-
tada na ferramenta.

7.9.1 Inserir o elemento na guia cavilhas DX Kwik

1. Monte a guia cavilhas DX Kwik de acordo com
o capitulo 7.4 "Substituir o carregador de pregos
ou a guia cavilhas (sdo necessarios acessorios)/
Montagem".

2. Rode a ferramenta de modo que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento de fixagdo na ferramenta a
partir de cima.

7.9.2 Inserir a fita de cartuchos

NOTA

Para a fixagao de chapas perfiladas em betéo, utilize de
preferéncia cartuchos azuis. Para uma recomendagéao
de cartuchos pormenorizada, consulte as homologagdes
correspondentes ou o manual Hilti da fixagao directa.

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.9.3 Fixar com a guia cavilhas DX Kwik

1. Com a broca escalonada, abra previamente um furo
na chapa perfilada e na base de betéo.

2. Aponte o prego que sobressai da guia cavilhas no
furo previamente aberto e pressione a ferramenta
em angulo recto.

3. Active a fixagéo, puxando o gatilho.

4. Para iniciar a fixacdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.
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7.9.4 Verificacao e regulacao da projeccéao do
prego @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posigdo 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projec¢édo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagéo da
projeccéo do prego".

8 Conservacao e manutencao

CUIDADO

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagao de
sujidade e desgaste de componentes relevantes para o
funcionamento da ferramenta. Por conseguinte, a rea-
lizacao de inspeccoes e manutencées regulares sao
um requisito indispensavel para uma utilizacao se-
gura e eficaz da ferramenta. Em caso de utilizagao
intensiva, recomendamos limpar a ferramenta e veri-
ficar o pistao e o amortecedor de pistdao pelo menos
diariamente; no entanto, o mais tardar ap6s 3000
fixagoes!

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacdao no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO

Apos utilizagdo prolongada, a ferramenta pode ficar
quente. Podera queimar as maos. Use luvas de pro-
teccao para efectuar trabalhos de conservacao e
manutencao. Deixe a ferramenta arrefecer.

8.1 Manutencao da ferramenta

Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido.

NOTA

Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramental As saidas de ar devem estar sempre
limpas e desobstruidas! Evite a penetragdo de corpos
estranhos no interior da ferramenta.

8.2 Manutencao

Examine periodicamente todos os componentes e partes
externas da ferramenta prevenindo assim o seu perfeito
funcionamento. N&o ligue a ferramenta se houver partes
danificadas, incompletas ou se os comandos operativos
nao estiverem a funcionar correctamente. Nesse caso,
mande reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e regu-
lagédo da poténcia recomendados. Uma escolha errada
de cartucho ou uma regulagdo demasiado elevada de
energia pode provocar uma falha prematura dos compo-
nentes da ferramenta.
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CUIDADO

A sujidade nas ferramentas DX contém substancias pe-
rigosas para a sua saude. Nao inale o p6 / sujidade
resultantes da limpeza. Mantenha os alimentos afas-
tados do p6/ sujidade. Lave as maos depois de limpar
a ferramenta. Nunca utilize gordura para a manuten-
cao / lubrificacdo de componentes da ferramenta.
Isto pode provocar perturbacées de funcionamento
da ferramenta. Utilize exclusivamente sprays Hilti ou
produtos de qualidade equivalente.

8.2.1 Verificar o pistao, substituir o
pistao/amortecedor de pistao
AVISO
Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacdo no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO
Apds a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
quando for necessario efectuar os seguintes passos
de manutencdao sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

NOTA

Repetidas fixagbes erradas levam a um desgaste do
pistdo e do respectivo amortecedor. Quando o pistao
apresenta fissuras e/ou o elastémero do amortecedor de
pistao estiverem muito desgastados, isto significa que a
vida util destes componentes chegou ao fim.

NOTA

A verificag@o do pistao e do respectivo amortecedor deve
ser efectuada em intervalos regulares, mas, pelo menos,
diariamente.

NOTA

Para trocar o pistédo e o respectivo amortecedor basta
desapertar o carregador de pregos ou a guia cavilhas.
Né&o é necessario desmontar a guia do pistao

1. Desaperte a guia cavilhas (ou o carregador de pre-
gos).
2. Puxe o pistao para fora da guia do pistéo.



3. Verifiqgue se o pistdo esta danificado. Caso note

indicios de danificagéo, deve substituir o pistédo E o
amortecedor de pistéo.
NOTA Verifique se o pistdo esta torcido, fazendo-
o rolar sobre uma superficie plana. Nunca utilize
pistdes desgastados e nao tente manipular ou mo-
dificar o pistao.

4. Caso seja necessario substituir o pistdo, remova o
amortecedor de pistéo da guia cavilhas.

5. Insira, na posi¢ao correcta, o amortecedor de pistao
novo na guia cavilhas (ou no carregador de pregos)
a montar.

NOTA Lubrifique a abertura do amortecedor de
pistdo com spray Hilti.

6. Insira o pistdo na guia do pistao na ferramenta.

7. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistdo até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

8. Accione uma vez o mecanismo de avango.

8.2.2 Limpar a guia do pisto B [E &
AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacdao no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO
Apos a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
quando for necessario efectuar os seguintes passos
de manutencdo sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

1. Certifique-se de que o mecanismo de avanco se
encontra na posicao inicial.

2. Desaperte o carregador de pregos (ou a guia cavi-
Ihas).

3. Remova o pistao darespectiva guia e o amortecedor
de pistdo do carregador de pregos (ou da guia
cavilhas).

4. CUIDADO E imprescindivel manter a ferramenta
com a guia do pistao virada para cima; caso
contrario, a guia do pistao pode cair para fora.
Vire a alavanca para fora para a desmontagem da
guia do pistéo.

5. Puxe a guia do pistao para fora da ferramenta.
NOTA Nao é necessario desmantelar mais a guia
do pistéo.

6. Limpe o suporte da guia do pistdo na ferramenta.

7. Limpe o interior e o exterior da superficie da guia do
pistdo com as escovas grandes.

8. Limpe o furo do pino de regulacdo com a escova
redonda pequena e a cdmara de cartuchos com a
escova conica.

9. Aplique spray Hilti sobre a corredica e o rebordo da
guia do pistéo.

10. Aplique spray Hilti nas pecas de aco da ferramenta.
NOTA A utilizagdo de outros lubrificantes para além
do spray Hilti pode danificar as pegas de borracha.

11. Certifique-se de que o mecanismo de avanco se
encontra na posicao inicial.

12. Empurre a guia do pistao na ferramenta.

13. Pressione ligeiramente a guia do pistao.

NOTA A alavanca s6 pode ser fechada com a guia
do pistéo ligeiramente pressionada (alguns mm).
Se continuar a ndo ser possivel fechar a alavanca,
observe o capitulo 9 "Avarias possiveis".

14. Vire a alavanca para dentro com a guia do pistao
ligeiramente pressionada.

15. Insira o pistdo na guia do pistéo.

16. Coloque o amortecedor de pistao.

17. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistao até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

18. Lubrifigue o mecanismo de transporte dos cartu-
chos (através da abertura na carcaga por tras do
mecanismo de avanco).

19. Accione uma vez o mecanismo de avango.

8.3 Verificacao da ferramenta ap6s manutencao

Apos efectuar trabalhos de manutencéo e antes de colo-
car o cartucho, deve verificar-se se todos os dispositivos
de protecgdo estdo colocados e funcionam correcta-
mente.

9 Avarias possiveis

AVISO

Antes da realizagao de trabalhos de eliminagéo de avarias, a ferramenta deve ser descarregada.

Falha Causa possivel

Solucao

O cartucho néo é transportado.

A fita de cartuchos esta danificada.

Substitua a fita de cartuchos.
Ver capitulo: 7.3.1 Retirar os cartu-
chos da ferramenta B

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.
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Falha

Causa possivel

Solucao

A fita de cartuchos néo pode
ser removida.

A ferramenta esta avariada ou sobre-
aquece devido a uma frequéncia de
fixagéo elevada.

Deixe arrefecer a ferramenta e tente
novamente remover cuidadosamente
a fita de cartuchos. Desmonte a guia
do pistao da ferramenta. Caso o cas-
quilho do cartucho esteja encravado
na camara de cartuchos, retire-o com
auxilio da barra redonda do kit de lim-
peza. Se continuar a ndo ser possivel,
contacte a Hilti.

AVISO

Na&o tente forcar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

O cartucho néo acciona.

A ferramenta nao esta completa-
mente pressionada contra o material
base.

Pressione novamente a ferramenta
contra o material base e accione ou-
tra fixacdo.

A fita de cartuchos esta vazia.

Descarregue a fita de cartuchos e
carregue uma nova.

O carregador ou a guia cavilhas ndo
estao suficientemente aparafusados.

Continue a enroscar o carregador.

Alguns cartuchos estéo defeituosos.

Repita e utilize os cartuchos restan-
tes.

A ferramenta esta avariada ou os car-
tuchos estéo defeituosos.

Contacte a Hilti.

A ferramenta nao foi actuada

Actue a ferramenta
Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do
pistao B [E &

Projeccéo insuficiente dos pre-
gos.

Aplicado junto da viga.

Assinale a posicéo da viga e repita a
fixagdo na viga.

Corrija a configuracdo da montagem
para que a chapa esteja apoiada de
forma rematada contra o material
base.

Esta montado o pistéo errado.

Garanta a combinagao correcta do
equipamento pistao/elemento.

O pistao esta desgastado.

Substitua o pistdo e o amortecedor
de pistéo.

Projeccéo excessiva dos pre-
gos.

Aplicado sobre a alma de viga.

Reajuste o 2.2 ponto de fixacéo.

Espessura e/ou resisténcia do mate-
rial base alteradas.

Aumente a energia de acordo com as
recomendagdes no cartucho ou apli-
que um cartucho com mais energia.

Energia insuficiente.

Aumente a energia de acordo com as
recomendacdes no cartucho ou apli-
que um cartucho com mais energia.

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.

O pistao esta desgastado.

Substitua o pistdo e o amortecedor
de pistéo.

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.

Esta montado o pistdo errado.

Garanta a combinagéo correcta do
eqguipamento pistao/elemento.
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Falha

Causa possivel

Solucao

Projeccéo muito irregular dos
pregos.

A ferramenta foi pressionada repenti-
namente contra o material base

Evite pressionar a ferramenta repenti-
namente contra o material base.

Repeticdo ndo uniforme, parcialmente
incompleta.

Repeticdo completa

Poténcia ndo uniforme da ferramenta.

Limpe a ferramenta. Aplique pegas
de desgaste novas. Se continuarem
a surgir projecgdes irregulares, con-
tacte a Hilti.

N
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A ponta do pistdo esta desgastada ou
parcialmente arrancada.

Substitua o pistao e o amortecedor
de pistéo.

Aplicado sobre a alma de viga.

Coloque o 2.° ponto de fixagao ao
lado.

Espessura e/ou resisténcia do mate-
rial base aumentadas.

Verifique as recomendagdes dos ele-
mentos. Se a atribuicédo estiver cor-
recta, aumente a energia de acordo
com as recomendagdes no cartucho
ou aplique o cartucho com mais ener-
gia.

A ferramenta nao funciona.

Pistdo encrava no amortecedor de
pistao.

Substitua o pistdo e o amortecedor
de pistéo.

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a guia do pistéo. Verifique se o
pistao esta empenado.

Limpe a ferramenta.

Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do

pistao B [E & Al

A fita de cartuchos prende; a ferra-
menta sobreaqueceu.

Consulte a avaria “A fita de cartuchos
nao pode ser removida”. Respeite a
frequéncia méaxima de fixagao.

Projeccéo impossivel.

A ferramenta nao foi correctamente
actuada; o punho de repeticao nao se
encontra na posic¢ao inicial.

Actue completamente a ferramenta,
colocar o punho de repeticéo na po-
si¢éo inicial.

Projeccéo antes de pressionada com-
pletamente contra o material base.

Pressione completamente a ferra-
menta contra o material base e acci-
one so6 de seguida.

Dificuldades de transporte dos ele-
mentos de fixacao

Ver capitulo: 7.2.1 Inserir a fita de ele-
mentos de fixagao no carregador A
Ver capitulo: 7.3.2 Retirar a fita de
elementos de fixacdo da ferramenta
de fixagao de carregador El

O carregador ou a guia cavilhas nao
estdo completamente aparafusados.

Aparafuse completamente o carrega-
dor e a guia de cavilhas individuais.

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a guia do pistéo. Verifique se o
pistao esta empenado.

Limpe a ferramenta.

Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do

pistao B [E & Al

Projeccéo antes de pressionada com-
pletamente contra o material base.

Pressione completamente a ferra-
menta contra o material base e acci-
one so6 de seguida.

Nenhum elemento de fixagdo
fixo.

A ferramenta né&o foi correctamente
actuada; o punho de repeticao nao se
encontra na posicao inicial.

Actue completamente a ferramenta,
colocar o punho de repetigao na po-
si¢éo inicial.

N&o estd montado o elemento de fi-
xagéo.

Insira o elemento de fixagéo na ferra-
menta
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Falha

Causa possivel

Solucao

Nenhum elemento de fixagcéo
fixo.

Transporte de pregos no carregador
defeituoso.

Contacte a Hilti.

Nao estd montado o pistéo.

Aplique o pistao na ferramenta

O pistao estéa partido.

Substitua o pistao e o amortecedor
de pistéo.

O pistao nao é reposicionado.

Contacte a Hilti.

A guia cavilhas esta suja.

Limpe a guia cavilhas e as pegas de
montagem com as escovas previstas
para o efeito. Lubrificar com spray
Hilti.

Os elementos de fixagéo na guia ca-
vilhas estéo encravados.

Remova os elementos de fixacdo
encravados. Remova os restos de
plastico da fita do carregador da fer-
ramenta. Evite roturas por corte.
(ver acima) Evite a fixagéo junto da
viga; se necessario, assinale melhor.

A guia cavilhas nao pode ser
totalmente aparafusada.

O amortecedor de pistéo esta mon-
tado ao contrario.

Desaparafuse a guia cavilhas. Colo-
que o amortecedor de pistao no sen-
tido correcto e aparafuse novamente
a guia cavilhas.

A guia do pistao atras da rosca de
ligagao esta suja.

Limpe e lubrifique a rosca.

O pistao ndo pode ser mon-
tado.

A ferramenta, nomeadamente a guia
do pistao, esta suja.

Limpe a guia do pistdo e monte nova-
mente a ferramenta.

A saliéncia da corredica penetra na
guia do pistéo e bloqueia-o.

Puxe a saliéncia da corrediga para a
frente, até esta poder engatar.

A guia do pistao ndo pode ser
montada.

A alavanca esta fechada.

Abra a alavanca.

A guia do pistao esta mal posicio-
nada.

Insira a guia do pistao na posi¢ao
correcta.

Repeticao prende.

A ferramenta esta suja.

Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do
pistao B [E & Al

10 Reciclagem

&3

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.
Se quiser enviar a ferramenta para reciclagem, siga as regulamentag¢des nacionais e internacionais.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta

garantia é valida desde que a ferramenta seja utilizada

e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instrugées Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizacdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,

componentes e pecas originais Hilti, ou produtos de
qualidade equivalente.

A garantia limita-se rigorosamente a reparacao gratuita
ou substituicéo das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida Util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pecas sujeitas a um desgaste normal de uso.



Estao excluidas desta garantia quaisquer outras si-
tuacoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao
nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relacao ou devidas a utili-
zacao ou incapacidade de utilizacdo da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular

as garantias implicitas respeitantes a utilizacao ou
aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparacdo ou substituicdo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apds detecgdo do defeito.

Estas séo todas e as Unicas obriga¢des da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaracdes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.

12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Ferramenta de fixacdo

directa
Tipo: DX 76
Ano de fabrico: 2004

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd Mot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

07/2012

BU Direct Fastening
07/2012

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificado de teste CIP

Tanto o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 76
foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca aprovada PTB, em forma de quadrado, com o nu-
mero S 813. Desta forma, a garantia Hilti estd conforme

o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou
inadmissiveis, etc., que se verifiquem durante o uso da
ferramenta devem ser comunicados ao Director respon-
savel da Autoridade da Aprovagao (PTB) e ao Gabinete
Permanente da Comisséo Internacional (CIP).

14 Saude do utilizador e seguranca

14.1 Informacoes sobre o ruido

Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo DX 76
Modelo Série
Calibre 6.8/18 azul
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Ajuste da poténcia 4

Aplicagao Fixacdo em aco de 8 mm (400 MPa) com X-ENP 19
L15MX

Valores de medigao declarados dos indices acusticos de acordo com a Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acustica, Ly, 1s 114 dB (A)
Nivel de pressao sonora de emissdo no local de traba- 110 dB (A)
Iho, LpA, 1s 2

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

142 dB(A)
2 12 dB(A)
3 +2 dB(C)

Condicoes de operacao e instalacao: Instalacédo e operagao da ferramenta de fixagcdo directa na camara de ensaio
anecdica da firma Muller-BBM GmbH nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condi¢gdes ambientais na camara
de ensaio correspondem a norma DIN EN ISO 3745.

Método de ensaio: Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie
fechada de medigdo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVAGAOQ: As emissdes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medigéo representam o limite superior dos
numeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigoes.

Devido a variagdes nas condi¢cdes de operacdo, podem ocorrer desvios em relagéo aos valores assinalados.

14.2 Vibracao Para mais informagdes sobre Saude do utilizador e

O valor total de vibracdo a indicar de acordo com a | Seguranca, consulte a pagina da Hilti na Internet em
norma 2006/42/CE nao excede 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

KaxppwTiko epyaleio DX 76

Mpiv 6£6ETE TN OUCKEUN OE AeIToupyix Six-
B&oTe onmwaodnToTE TIG 0dnNYieg Xpriong.

PUAKOOETE TIG TTKPOUGES 08Nnyieg Xpiong
TTAVTX OTN GUCKEUN.

'OTtav diveTe TN GUOKEUN o€ GAAoug, BEBaIw-
BeiTe OTI TOUG £XETE dWOEI KAI TIG 0ONYieg

xeriong.

Mivakag EPIEXOPEVMV Zehidax
1 evikég umodeiEeig 103
2 Meplypogn 104
3 AEeooudip, AVOADTIUG 106
4 TexVIK& XOPOKTNPIOTIK& 107
5 YTodei&eig yix TNV aopaAEIx 107
6 ©¢on oe AeiToupyia 109
7 Xelplopog 109
8 dpovTida Kol guvTHENaN 113
9 Evromiopog mpoBAnuaT@wv 114

10 AikBeon oTa AMOPPIUUOTO 118
11 _Eyyunon KOTOOKEUOOTI), CUOKEUES 118
12 AfAwon ouppdpewong EK (mpwToTummo) 118
13 BeBaiwan eAéyxou CIP 119
14 Yyeia xprioTn Kol o@aAEI 119

Il O1 apIBUoi TOPATTEUTIOUV OE EIKOVEG. ZTIG AVaSITTAOU-
peveg oehideg Twv eEMPUAAWY Ba BpeiTe TIG eIkdVEG TTOU

1 Mevikée umtodei&el

QAVOPEPOVTQI OTO Keipevo. KpaTroTe TIG 0eNideq QUTEG
OVOIXTEG, eV MEAETATE TIG 0dnyieg Xprong.

2TO KeiPevo aUTWV Twv 0dnylwv Xpriong, e TOV OPO «TO
EPYOAEIO» AVOPEPOUAOTE TIAVTO OTO KOPPWTIKO EPYX-
Aeio DX 76.

E&apTipara epyaieiou kai xeipiorhpicx

EpyaAeio DX 76

D Acopida kap@iov MX 76

Meipog mieang

Avolyua TOTTOBETNONG TIPOOTATEUTIKO KAXAUMO
(@) Nopr) omhiong

0dnydg puatyyiwv

Mop&Bupo eAéyxou podpTIONG
PuBuioTnq 1oxuog

(8) Asiktng yia pUBuIon 10xU0g

(9) Kahupua (emmévduon oThpPIENG)

10) KéAupog TrepIBAfUOTOG
AVTIKPODXOUIKT) AP

ZKOVOGAN

MoxAog yiax apaipean odnyou eupdiou
XiTovio oAioBnang

Sopo Seapidog

(16) MpooTaTeuTIKS KAAUMHO BECHIBOG KAPPIOV
(1) AvaaTohéag (aToIxEIO)

(8) =xiouég oepiouoU

(9) Odnyog KopPIGY X-76-F-15

@0) MpooTaTEUTIKO KAAUPUK EPYOAEiOU

QEEEEE

PEERREEE®

AvoA®oIpo

Eppoho

@2 =Ttom eupolou

1.1 A&E€Ig EMONPAVONG KAI N CNUOGCIa TOUG

KINAYNOZ
Mo pix Gueoa emKivduvn KOT&OTAON, TIoU odnyei oe
0oBaPO 1 BAVATNPOPO TPAUUATIOUO.

MPOEIAOMNOIHZH
Mo pix mMBavov eMKivOuvn KAXT&OTAOT, TTOU PTTOPEI Vo
odnynoel oe 0oRapO 1 BAVATNEOPO TPAUHUATIOUO.

NMPOZOXH
Mo pIx mMBAVOV EMIKIVOUVN KATEOTOON, TIOU EVOEXETO VO
0dnynoel o€ TPAUUATIONO 1} UNKEG ZnuUIEG.

YMNOAEI=H
Mo uTodeiEeiq Xpriong Kol &ANEG XProIKES TTANPOPOPIES.

1.2 Ene&niynon €1kovooupBOAwV Kail AoIm@v
umodei&ewv

ZupBoAa poeidomoinong

Mpoeidoroi- Mpogidoroi- Mpoeidoroi-
non yio non yio non yio
Kivduvo UNK& KQUTH
YEVIKNG EMKivEUVa EMPAVEIX
Quong yio EKpngn
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TUpBOAX uTTOXPEWONG Inueio avaypa@Prg OTOIXEIWV AVAYVMPICNG OTH CU-
OKEUN
m H mrepiypar TUTTOU KXl 0 KWdIKOG O€IPAG BpiokovTal oTnV
@ VoKD TUTTOU TOU EPYOAEIOU 0OG. AVTIYPEYTE QUTH TXX
OTOIXEIX OTIG 0DNYIES XPrIONG KOl AVOPEPETE TIAVTX UT
TQ OTOIXEICt OTAV OTTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOOWTTEIC HOG
Xpnaiyorol- Xpnaiyorol- Xpnaiyorol- Xpnoiyorol- . .
; . : - ) oTo o€pPIg.
noTe noTe noTe note
TIPOOTOTEU- TIPOCTOTEU- WTONOTTIOEG TIPOCTOTEU-
TIK& TIKO TIKK Turog:
yuohix KPOVOG YavTIo
TUpBoAa levia: 01
Ap. oeIp&G:
Mpiv ammod T
xenon
SloB&oTE TIG
odnyieg
xpnong
0 [ )

2.1 Katr&AAnAn xprion

To epyaeio XpNOIPEUE! OTOV EMAYYEAUOTI XPOTN OTOV KAXDO KUPIWV KOl SEUTEPEUOVTWV KATROKEUXOTIKMY EPYOINV
VIO TO KAPPWUO EEXPTNUATWY OTEPEWANG O XXAUBCK.

To epyaleio emMTPEMETAI VO KKBOBNYEITAI HOVO HE TO XEPI.

Aev MTPETTOVTAI OI TIPOATTIOINTEIG I} Ol UETATPOTIEG OTO EPYOAEIO.

To epyaheio Sev EMTPEMETAI VO XPNOILOTIOIEITAI O EKPNKTIKO 1] EUPAEKTO TIEPIBAAAOV, EKTOG KOl EAV EIVOI EYKEKPIMEVO
YIo TETOIX Xprion.

Mo TNV omoQuyr TPAUPATIONWY, XPNOIUOTIOIEITE PHOVO YVIOIX EEXPTANOTA OTEPEWONG, CWANVAPIX, OEECOUBP KX
QVTOANGKTIKG TNG Hilti ) TTpOpoING TToI6TNTOG.

AkoAouBrioTe doa avapEPOVTAI OTIG 0dNYiEg XPNONG YIX TN AEITOUpYid, TN GEOVTISX Kol T ouvTrPNON.

ATIO TO gpYOAEio KOl T BoNnBNTIKA TOU PEOXK EVOEXETOI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTOV O XEIPIOWOG TOU YIVETOI HE
AKOATXAANAO TPOTIO QMO N EKTIAISEUPEVO TIPOCWITIKO 1] OTAV JEV XPNOILOTIOIOUVTOI e KXTXAANAO TPATTO.

O XeIPIoPOG, N CUVTAPNON KAI N ETTIOKEUN TOU EPYXAEIOU ETTITPETIETAI OVO KITO EVNEPWHEVO TIPOOWTTIKO. TO TIPOCWITIKO
QAUTO TIPETTEI VO EXEl EVNUEPWOET EIBIKK YIX TOUG KIVOUVOUG TTOU EVOEXETAI VO TIXPOUCIXATOUV.

‘Onwg o OAX TA KXPPWTIKX EPYOAEI e TIUPITION, TO EPYOAEIO, N DECUIOX, T PUOTYYIX KOl TO EEXPTAUATA OTEPEWONG
QammOTEAOUV VA eVIRO TEXVIKO OUVOAO. AUTO onuaivel, OTI N amPoPBANUATIOTN oTEPEWON PE QUTO TO CUOTNPO UTTOpPEi
Vot JIOQANIOTET HOVO OTAV XPNOIUOTIOIOUVTOI TO EIDIKA VIO TO EPYOAEI0 KATOOKEUXOUEVD EEXPTANOT OTEPEWDNG
ka1 @uoiyyla TG Hilti r)/kon mpoiovTa 10&&10G TTOI0TNTAG. MOVO O€ TIEPITITWON THPNONG GUTAV TWV OPWV IoXUOUV Ol
avapepopeveg amd Tn Hilti mpoT&oeiq oTEPEWONG KAl EPAPHOYNG.

Mo TEAEI0 amOTEAEOUO KOBWG KA YIa PEYIoTN a&IoTaTio TIPOTeivoupE TN XPrion @uaolyyiwv Tng Hilti i/kai mpoiovTwy
idlag mMoI0TNTOG.

Mo TiIg xwpeg TNG EE ko TNG EZES 1oxUel mépav auT@v: Mot TNV oo@aAr Xprion o€ auTd To epyaheio, Ta GuaiyyIa
TIPETIEI VO VTOITOKPIVOVTOI OTIG GMAITHOEIG TwV OXETIKAV eAéyxwv C.I.P. (mnyr: Comprehensive edition of adopted
C.I.P. decisions, Liége, Belgium, 2005) KaB®G KOI V& TTEPAOOUV EMTUXMG TOUG EAEYXOUG TTOU TIEPIYPRPOVTXI OTN
S1euBuvon www.hilti.com/cartridgetest.

To epyaheio TIAPEXE! TTEVTOTIAT TIPOOTOGIX. [0 TNV AOPEAEIC TOU XPriOTN TOU epyaiAeiou Kail Tou TrepIB&AAOVTOG XHPOU
£PYOOIOG.

2.2 Apxn AeiToupyiag eBOAoU pe Ppévo ePBoOAou

H evépyeia TTou TIPOEPXETAI IO TV TTPOWONTIKI UAN HETOPEPETAI OE €V EUPBOAO, N EMITOXUVOPEVN UATO TOU OTToioU
TTPowBEei To KaPPi 0TO UTIOOTPWHA. Me TN XProN TNG XPXNG AEITOUPYITG TwV EUROAWY, TO EPYOAEIO KATATAOOETAI OTNV
kaTnyopia ,Low Velocity Tool“. Mepimou 95% Tng KIvNTIKNAG evépyelag BpiokeTan aTo guBoho. Emeidr n kivnon Tou
elBOAOU DIOKOTITETOI 08 KXBE TTEPIMITWON OTO TEAOG TOU KAXPPOUATOG UECK OTO £PYOAEIO, N TAEOVATOUTD EVEQYEIX
AMOPPOPATAI OTIO TO EPYRAEI0. Z€ TIEPITITWON CWOTAG XPONG EIVAI EMOPEVNIG TTPOKTIKE OOUVATEG OI ETTIKIVOUVEG PITTEG
pe TaxuTnTO €§080U Kap@ioU peyoluTepn armd 100 m/s.
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2.3 ACQAAEIX TITOONG

Me Tn olvdeon pnxaviopoU TTUPOKPOTNONG K& JISPOUNG TTETNG UTTIGPXE! OOPGAEIX OO TITMON. & TIEPITITWON
TIPOOKPOUONG TOU EPYAEIOU O OKANPO UTTOOTPWHG JEV UTTOPE] VO TIPXYUOTOTIOINBE TTUPOKPOTNON, GVEEXPTNTO GO
TN YWViot TTPOOKPOUONG TOU EPYOAEiOU.

2.4 AcpEAEIX OKOVOXANG

H aop&Aeio OKavOAANG DIXOQOAIZEl WOTE VO NV EVEPYOTTOIEITAI N SIGDIKXGI TOTTOBETNONG O€ TTEPITITWON EVEPYO-
moinong povo NG okavd&ANng. H diadikaoia TomoBETNoNG Yopei var evepyoTioinBei povo, OTav TAUTOXPOVD TIECETE
TeAeiwg To epyaheio eMGvw o€ OTABEPS UTIOOTPWH.

2.5 AcQ&AEIX TTiEONG

H aop&Aeia ieong amautei dUvopn mieong TouldioTov 50 N, €101 ®@OTE PHOVO AOKWOVTOG TTANPN TTiEoN 0TO gpyaAeio va
eivair SuvaTh n SIGdIKACIX KAPPOUATOG.

2.6 AcQ&AEIx EvepyoTToinong

To epyaheio SIBETEI EMTPOOOET Pick XOPAAEIX gvepyoTTOiNONG. AUTO ONUAIVel, OTI TTATOVTOG TN OKAVOGAN KX
mMeLOVTOG OTN OUVEXEIX TO epyaheio, dev akohouBei evepyoroinan. Mmopei Aoimmov va evepyottoinBei pdvo melovrog

TTPWTO CWOT& TO EPYOAEIO KOl TIATWVTOG OTN CUVEXEIX TN OKOVOGAN.

2.7 Epyaleio DX 76, EQOXPHOYEG KO TIPOYPXUHO KXPPIOV

ZTEPEWON TIPOPIA EAXCUATWV GE XXAUBX, OO TT&X0G 6 mm £wg TANPN XXAUBx

Mpoypoppo

Kwdikog mapayyeAiag

MNaparipnon

EEapTrUOTa OTEPEWONG

X-ENP-19 L15 MX

10 kapPI& ave Awpida deoi-
{olo(q

Aeopida KAPPILV MX 76

ZeT eUPOAwV X-76-P-ENP

Mpoypoupa Kwdikog mapayyeAiag Maparrpnon
EEapTruoTa OTEPEWONG X-ENP-19 L15 MepovVOUEVD KOPPIX
Movog 08nydg Kap@iwv X-76-F-15

ZTEPEWON TTPOPIA EAXCUATWV OE XAAUBX, TT&XOG 3-6 mm

Mpoypoppo

Kwdikog mapayyeAiag

MNaparripnon

EEapTrpOTa OTEPEWONG

ENP2K-20 L15 MX

10 kap@PI& avex Awpida deopi-
[ele(d

Aeopida KAPPIOV MX 76
‘EpBoAro X-76-P-ENP2K
Mpoypaupa Kwdikog mapayyeAiag MapaTripnon
EExpTrpOoTa 0TEPEWONG ENP2K-20 L15 MepovouEva KapPI
Movog 08nydg Kap@idv X-76-F-15-P
ITEPEWON SIKTUNTIKOV CUVSECHWY
Mpoypaupo Kwdikog maxpayyeAiag Maxparrpnon
EEapTrUaTO 0TEPEWDNG X-ENP-21 HVB 2 KOPPIX avx DIoTUNTIKO OUV-

deapo

AlxTunTikoi gUvdeapol

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

03nydg KapPIV

X-76-F-HVB

‘Eupoio

X-76-P-HVB
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ZTEPEWON TTPOPIA EAXCUKTWY OE prTeTOV (DX-Kwik)

Mpoypaupo Kwdikog maxpayyeAiog Maparrpnon

EEapTrUaTo 0TEPEWDNG NPH2-42 L15

0OBnyog KopPIwV X-76-F-Kwik

‘Eppoio X-76-P-Kwik

Tpumvi e TaTOUPG TX-C 5/23 Tpumdvi he TTATOUPX VI Op-

XK} Si&xTpnon

ITEPEWON KAPPIWV (SIXPETPOU 10 MM) YIX OTEPEWOEIG O TTAEYUXTX

Mpoypoupo

Kwdikog maxpayyeAiog

Maparripnon

EEapTrpaTa oTEPEWONG

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

Mo ToroBéTnon X-FCM, X-
FCM-F, X-FCM-R, X-FCP-F,
X-FCP-R

0BNYOG KAPPIGV X-76-F-10
‘EuBoAro X-76-P-GR
Bonénua gicaywyng BonBnua eioaywyng Mo OTTPWEILO TWV KXPPIWV

AIGTOEN KEVTPOPIOUTOG

AIGTOEN KevTpapiopaTog 25

Mo 0dnyd Kap@iwv X-76-F-10

AIGTOEN KEVTPOPIOUOTOG

AlGToEn kevTpapiopaTog 30

Mo 0dnyd Kap@iwv X-76-F-10

ZTEPEWON KXPPIWV (diaxpéTpou 10 mm) yix SIXPOPEG OTEPEWOEIG O XXAUBSIVO

Mpoypappa

Kwd1kog maxpayyeAiag

UTTOOTPWHX KXI OKUPOJEUX

MapaTripnon

EEapTrpoTa oTEPEWONG

DS 27-37, DSH 57 P10

Kappi& yio aTepéwon EUAIVaV
SOKOPIWV OE OKUPODEPD KKl
XOAUBQ, a6 62 mm TipEmel
VO TTPONYEITOI XTUMTNHUO TWV
KOPPIDV

EEapTrUOTa OTEPEWONG

EDS 19-27 P10

Koppi& yio aTepéwan EUAIVeV
SoKapIWV 08 XOAUBX

EEapTrpoTa oTEPEWONG

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Kop@iax 10 mm og xaAUBdIva
UTTOOTPWHOTO

03nyodg KapPIV

X-76-F-10

‘Eppoio

X-76-P-10

3 Atecou&p, AVOAWCIMK

Ap16pog gidoug, mepIypaPn

Ovopacia

BaAiToo Hilti

DX 76 KD, pey&An, pe Brikn guolyyiwv TTou KAEIDWVEI

BohiToo yiox KppwTIKO SEOMIdG

DX 76 MX

ZeT KaBapiopou

DX 76 / 860-ENP, MAaké BoUpToo, GTPOYYUAr BoupToo
@ 25, aTPOoYYUAr| BoupToa @ 8, eE&pTNUX TTPOKONaoNG,

Vi KaBaxpIopoU

MpooTATEUTIKA YU Slapavr) / QIUE
FuaNi& copaieiag

QrooaoTideg HIKPEG

Zmpél Hilti

ZeT €UBoAo Ko aToTT UBOACU X-76-PS

MpooTaTeuTIKO KXAUPUO Yok DEOUIBX Kol 0dnyOoi hEMO-

VOUEVOV KOPPIOV

Xapakag DX 76
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duoiyyia TUTTOG

Kwdikog mapayyeAiag

loxupoTepn youwan (HMA)

6.8/18 M paupo (purple)

EEaipeTik& 10XUpr) GpOpTIoN

6.8/18 M paupo

MoAU 1oxupn ¢opTIoN

6.8/18 M KOKKIVO

loxupr) popTIon

6.8/18 M umAe

AabBevnig ¢popTIon

6.8/18 M mp&oivo

4 TEXVIKX XOXPXKTNPIOTIKK

AIXTNPOUUE TO SIKXIWUX TEXVIKWV TPOTIOTTOINOEWV!

YMNOAEI=ZH
* yIx omPOBANUGTIOTN AIToupyia.

EpyaAeio DX 76 MX

B&pog pe deopida 4,35 kg

AixoTaoeig (M x M xY) 450 mm x 101 mm x 352 mm
XwpnTiKOTNTA dETUIdG 10 KappI&

AnooToen mieong 32 mm

Auvopn mieang 190...240 N

Oepuokpaaia xpriong / Bepuokpaaia TEPIB&ANOVTOG -15...+50 °C

MéyioTn péon ouxvoTNTX KXPPOUATOG* 600/h

5 YTodeiEeIC YIX THV KCPAAEIX

5.1 BOIKEG EMONUAVOEIG YIX THV XCPXAEIX
EKTOG Q10 TIG UTTOBEIEEIG YIX THV XCPEAEIX TTOU UTTXP-
XOUV OTX EMIUEPOUG KEPRAXIX XUTMOV TWV 0dNYIQV
XPNONG, TTPETEI VX THPEITE TTAVTOTE AUGTNPX TIG 0dN-
Yieg Tou akoAouBouv.

5.1.1 ACQ&AEIX TIPOCWTTWV

a) No €i0xOTE TAVTX TTPOCEKTIKOI, VO TIPOGEXETE Ti
KAVETE KQI VX EPYXTECTE HE TO EPYAAEio &peong
ToTmoBETNONG pE TIEpiokewn. Mn xpnoiyorroieite
TO EPYOAEIO OTAV EICXOTE KOUPOXGUEVOI 1) OTAV
BpiokeoTE UTTO TNV EMNPEIX VOPKWTIKKOV OUCIKV,
OIVOTIVEUMATOG 1) papuaKwV. Mia oTIyury ommpooe-
Eiog KaT& TN xprion Tou epyoAeiou Prmopei va odnyn-
o€l 0€ 0OBOPOUG TPAUNXTIOUOUG.

b) ATOQEUYETE VX TIXIPVETE UE TO CWUX OXG SuopE-
VEIG OTAOEIG. PPOVTIOTE VO EXETE KAAT EUCTROEIX
Kl SIXTNPEITE MAVTAX TNV I00PPOTTIX CAG.

c) Mnv kateuBuveTe TOo gpyaleio evavTiov oag
POG XAAX TTPOCWTTX.

d) MnvmeleTe TO EpYAAEio KOVTPX OTO XEPI OKG I} OE
&GAAX HEPN TOU CWUATOG 0aG () KAAOU TTPOC®TTOU).

e) Kparare GAa mpoowmna, 18iwg mxidiX, HRKPIX
QIO TO XWPO EPYACIAG.

f) KoT& TO XEIPIOUO TOU EPYAAEIOU EXETE TA XEPIX
O0G AUYIOHEVX (OXI TEVTWHEV).

5.1.2 EmueAig XEIPIOUOG Kol XPHon EpYAEiwV
ameuBeiog TomoBETNONG

a) XpnoIJoTToINOTE TO CWOTO epyaAeio. Mn xpnoiyo-
TIOIEITE TO EPYAAEIO YIX GKOTIOUG, YIX TOUG OTIOi-
oug 6ev TPoopIZeTal, KAA& HOVO CUHPWVX IE TOUG
KOVOVIOMOUG KO OTOV BPiOKETXI O &yoyn Ko-
TXOTOON.

b) MéoTe To gpyaleio uo 0pbON ywvix T&vW oTNV
EMPAVEIX EPYACING.

c) Moté unv agrvete Xwpig emipAeyn éva yep&ro
epyaAeio.

d) Ade1&leTe TO EPYAAEIO TTAVTX TIPIV XITO EPYXCIEG
KXOXPIOHOU, CGEPRIG KXI CUVTHPNONG, TIPIV OO
SIGAEIPPATA ATTO TV EPYCIA KAOWG KO VI XITO-
Brkeuon (puoiyylo Kol EEXPTNUX OTEPEWONG).

e) To epyaxAeia TOU BEV XPNOCIMOTIOIOUVTAI TIPETEI
V& (PUAKOOOVTXI XOEIX OE OTEYVO, UTIEPUWPWHEVO
1) KAEIBWHEVO XWPO, EKTOG TNG EUREAEING TTAIBIGV.

f) EAEYETE YIX TUXOV {NHIEG TO EPYXAEIO KOl Ta ox§e-
coud&p. Mpiv TV TEPAITEPW XPRON TIPEMEl V&
EAEYXETE OXOAXOTIK& TNV OITPOOCKOTTN KXI KO-
T&AANAN AEITOUPYIX TWV GUCGTNPATWV TTPOCTACIXG
N Twv eEXPTNUXTWV TIOU £XOUV UTIOCTEI MIKPN
@Oop& amod Tn Xprion. EAEyETe e&v AsiToupyouv
OWOT& Kol 5V KOAOUV TX KIVOUHEVX MEPN N EGV
UTTXPXOUV EEAPTHUXTX TTOU £XOUV UTTOOTEI {NMIA.
'OAxX T EEXPTHUXTX TIPETIEI VX EIVXI GWOTX TO-
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TOBETNUEVX KXI VX TTANPOUV OAEG TIG XMTAITHOEIG
WOTE VX JIXGPANIZETAI N ATTPOCKOTITN AEITOUPYIOK
Tou gpyaheiou. Tx CUCTHUATX TTPOOTAOIAG KXI T
€EXPTAHATA TTOU £XOUV UTTOCTEI {NUIK TTPETTEI VX
EMOKEUKTOVTAI I} VX XVTIKAOIOTOVTOI UE KOTXA-
AnAo Tpomo amo To oépPig Tng Hilti, epocov dev
AVOPEPETAI KXTI SIKPOPETIKO OTIG 0dnyieq Xpn-
ong.

EvepyorroieiTe Tn OKOvB&AnR pOvo OTav TO
epyaleio mMELETXI MANPWG KXOETK TAVW OTO
UTTOOTPWHC.

KpaT&Te TO EpyaAeio MAvTa oTXOEPO Kol o€ 0pON
YWVIX TTPOG TO UTMOCTPWHA, OTAV TOTIOBETEITE
Kap@Ii&. Me auTOV TOV TPOTIO XITOPEUYETE TNV
EKTPOTI) TOU €EAPTHUKTOG OTEPEWONG MO TO
UTTOOTPWHC.

MoTé pnv TomoBeTEITE €V EEXPTNHA OTEPEWONG
HE SEUTEPN TTPOOTIROEIN, PTTOPEI VX TTIPOKAAECE!
0paUcEIg OTO EEXPTNHA KAXI VX KOAANOEL

MoT¢é unv TomoBEeTEITE EEAPTHPATX OTEPEWONG CE
UTTXPXOUCEG OTTEG, EKTOG KAI EXV TIPOTEIVETXI XTTO
Tnv Hilti.

MpocEXETE MAVTA TIG 03NYiEG EPAPHOYNG.
E@OCOV TO EMTPETIEI N EQAPHOYH|, XPNOIMOTIONN-
OTE TX TMMPOCTATEUTIKA KAXAUHPATO.

Mnv TpaBare Tn deopida, TOV 0BNYyO KXPPI®MV
TPOG TX oW ME TO XEPI, TO EpyxAeio Ba pmmo-
poUOCE, UTTO CUYKEKPIPEVEG CUVONKEG, V& TEOEI o€
€TOINOTNTX AgiTOUpYiaGg. H €TOIHOTNTX A€iTOUp-
YioG EMTPETEI TV TOMMOOETNON KXPPIDV KXI OE
HEPN TOU CWUATOG.

5.1.3 Xwpog epyaciag
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DPOVTIOTE YIX KKAO PWTIOHO TNG TTIEPIOXTG EPYX-
oiag.

XPNOoIPOTIOIEITE TO EPYXAEIO HOVO OE XWPOUG EP-
YOOiOG UE KOXAO OEPICHO.

Mnv TomToBEeTEITE EEXPTHUATA OTEPEWONG OE UTTO-
OTPWUATA, TTOU gival AKXTGAANAa. YAIKO, TTou &i-
val TIOAU OkANPod, OMwg v MoEAGDEIYUX OUYKOAAN-
MEVOG XOAUBOIG Kol XUTOXXAUBOG. YAIKO, Tou eiva
TTOAU HOAOKO, OTTWG VIO TIAPGDEIYUX EUAO Kol yuo-
oavida. YAIKO, TIou eivail TTOAU GKOUTTTO, OTTWG Yok
mop&delypor yuahi Kol TAakidia. H TormoBéTnon oe
QUT& T UNIKG UTTOpPEl Vo TTPOKaAéoel Bpaion Twv
eEapTnuaTWY, BpalouaTa fi diaumepr diEAeucn Tou
KOP@IOU.

Mnv TOTTOOETEITE KXPPIX GE YURKAI, HXPUXPK, TIAGK-
OTIK&, XXAKO, OpEIXXAKO, BP&XO, HOVWTIKX UAIKK,
KOUPIX KEPOUISIX, KEPAUISIO, AEMTEG Aapapiveg
(< 3 mm), XuTOGiIdNPO KOl XPPOUTTETOV.
BeBaiwOeiTe TIpIV ommd TV TOTMOBETNON EECXPTN-
HATWV OTEPEWONG, OTI O PPICKETAI KAVEIG TIIOW
| KKTW ATTO TO XWPO EPYACIAG.

AIXTNPIOTE TAKTOTIOINUEVN TNV TIEPIOXT) EPYACING
0xG. ATTOUXKPUVETE XITO TOV TIEPIBXAAOVTX XWPO

9)

EPYAOING AVTIKEINEVA ATTO TX OTToIX B pImTopou-
COTE VX TPXUPATIOTEITE. H aTagia otnv mepioxn
EPYOOIOG UTTOPE] VO TIPOKAAETEI ATUXMUOTOL.
AIxTNpEITE TIG XEIPOAXPBEG OTEYVEG, KABXPEG KX
AMAXAAXYHEVEG ATTO AITTXPEG OUGIEG KAl YPXOXK.
Pop&TE AVTIOANICONTIKA UTTOSHUOTX.

AcuBavete umoyn oog TIG TEPIBAANOVTIKEG
emdpaoelg. Mnv €kBETETE TO epyaleio o€
BpPOXIN/XIOVI, NV TO XPNOIMOTIOIEITE GE UYPO R
Bpeypévo mepiB&Alov. Mn xpnoipotolgiTE TO
epyaleio, OTTOU UTTEPXE! KivOUVOG TTUPKAYIXG 1)
ekpi&ewv.

5.1.4 MnNXavIK& HETPX XCPAAEIRG

d

EmA£ETE TOUG OWOTOUG GUVdUXGHOUG 0dnyou
KXPPIOV - €EXPTAPATOG OTEPEwonGg. Edav dev
XPNoidotioinBei 0 0wWOTOG CUVOUOOHOG, WTTOPE VO
TIPOKANBOUV TPAUUGTIOUOI, V& UTToaTel {nuI& TO
€PYOAEIO KO / 1) VO ETTNPEROTEI KPVNTIKA N TIOIOTNTX
NG oTEPEWONG.

XPNOIUOTIOIEITE HOVO EEXPTHHATA OTEPEWONG, TA
oTToic TTIPOOPIZOVTAI KXI EiVXI EYKEKPIPEVX YIX TO
epyaAeio.

Mn yepileTe eExpTRATX OTEPEWONG OTN dECUIdK,
€av n deopida dev eival CWOTX TOTTOBETNPEVN GTO
epyaleio. Mmmopei va ekToEgUBOUV T EEXPTHHXTX
OTEPEWONG.

Mn xpnoiporoieitTe POXPUEVA OTOTT EPUBOAOU Kol
HNV KAVETE UETKTPOTTEG GTO EUPOAO.

5.1.5 OgpUIK& PHETPX XCPAAEIAG

a)

b)

)

ApRoTE TO €pPyaxAEio VO KPUWOEL, E£QV EXEI
urepBeppavBei. Mnv unepPaiveTe Tn PEYIOTN
ouUXVOTNTX TOTTOOETNONG.

Pop&TE OMWODNMOTE TIPOOTATEUTIKK YAVTIX,
OTAV TIPOKEITAI VO KAVETE GUVTI|PNON, OVTAG TO
epyaheio LeoTo.

E&v Aiooouv ol TTAXOTIKEG AwPidEG TOU Pualyyiou,
TIPETIEI VX XPIOETE TO EPYARAEIO VX KPUWOTEIL.

5.1.6 Kivduvog ekpngewv

XPNOIUOTIOIEITE HOVO KAPPIX, TXK OTIOIX EiVOl EYKE-
KPIMEVA YIX XPrion OTO EpYAAEio.

ATTOHXKPUVETE TN AWPIda Tou Pualyyiou TIpooce-
KTIK&X QIO To EpyaAEio.



c¢) Mnv mPoonaBNoETE VX XITOUXKPUVETE HE Bick T
PuoiyyIx oo Tn Awpida TNG deopidag fj amo ep-
yaAeio.

d) Ta @uoiyyix TTou Sev XPNOIPOTIOIOUVTOI TIPETTEI VX
(PUAXCOOVTQI OE OTEYVO, UTTEPUYPMWHEVO 1 KAEIBW-
HEVO XWPO, HAKPIK OO TTXISIK.

6 O¢£on oc AsiToupyix

YNOAEI=H
Mpiv amd Tn Béon oe Aeiroupyia, diaB&oTe TIG 0dnyieg
xenong

6.1 EAeyxog epyaheiou
BeBaiwbeite 6T Sev umaipyxel Awpida gualyyiwv oTo ep-
yoheio. Edv umdpxel Awpida guolyyiov oTo epyaleio,

5.1.7 MpocwTmkog £E0MAICOG TTPOCTAGING

O XPHOTNG KXI TX KTOMX TTOU BPICKOVTOI KOVTX TIPETTE]
V& XPNOIPOTIOIOUV KOT& T XPHON KXI TNV OITOKX-
T&OoTOXON BAXBWV TOU EpYaAEiou KATGAANAX TTPOOTO-
TEUTIK& YUXAIX, TIPOOTATEUTIKO KPAVOG KXI WTOXOTTi-
6€G. O XprioTNG MPETTEI VX POPAEI KXI TIPOCTATEUTIKX
YRVTIX.

UETAPEPTE TO XEIPICOPEVOI TIOMEG QOPEG TN ABry OTIAI-
oNgG, MEXP! VO UTTOPECETE V& TNV TTIXOETE AITO TNV TTAEUPK
€EODOU TOU PUOIYYIOU KOI OTTOUOKPUVETE OTN OUVEXEIXK
™ Awpida pualyyiwv TPABVTOG TNV EEw.

EAéyxeTe OAa T €EWTEPIKK PEPN TOU EPYAAEIOU VI TUXOV
TNUIEG KO TNV &yoyn AIToUpYia OAWV TWV XEIPIOTNPIWV.
Mn xpnoiporoleite To epyaeio, dTav Exouv umooTei In-
HI& eEXPTAUATA TOu 1) 0TV Oe AeIToupyouv &yoyo T
XEIPIOTHPI. AVOBEDTE TNV EMIOKEUN TOU gpyaAeiou OTO
eEouciodoTnuévo aépPig Tng Hilti.

EAéyxeTe eav éxel TOToBeTNOel OWOTA Kol PATTWG giva
@BapPEVO TO EUPBOAO Kol TO OTOTT TOU gUBOAOU.

7 XeIpIiouo

YNOAEI=H
KpoTvTag pe To SeUTEPO XEPI, TIPETEI VO TOTTOBETEITE
TO X€PI £T0I, WOTE VO NV KXAUTITETE OXIOUEG EPICOU N
QVOIYUOTO.

NPOEIAONOIHZH

Kara Tn diodikaoio TomoBeTnong, eKTIvVaoovTal Bpal-
opoTol UNIKOU 1) TURUOTa Tng deopidag. XpnoigoroinoTe
(0 XpiOTNG K& TX &XTOUOX OTOV TMEPIBXANOVTA XWPO)
TIPOOTUCIX VI TX MXTIOK KXI TIPOCTXTEUTIKO KPAVOG.
To BpaUOUOTA TOU UNIKOU UTTOPEI VO TTPOKXAETOUV TPOU-
MOTIONOUG OTO CWHX KOl OTO PATICK.

NPOZOXH

H TOmOBETNON TWV EEXPTNUATWY OTEPEWONG YIVETOI HE
uPOdOTNON HIGG TTPOWBNTIKAG UANG. PopaTe (0 Xpn-
OTNG KOI TX KTOMX OTOV TTEPIBAAAOVTX XMPO) WTOX-
omideg. O MoAU duvaTog BOpUBOG UMToPEi VO TIPOKOAETE!
BA&Beg oTnV aKor).

MPOEIAOMNOIHZH

MiECovTOg TO EPYOAEIo OE €va PEPOG TOU OOUATOG (TT.X.
oTO X€pI) B gival £TOIUO YIX AEITOUPYIX, OPWG PE OKQ-
TGMNAO TPATTO. TNV ETOINOTNTA AEITOUPYIOG UTTGPXE!
TO eVOEXOUEVO KOPPWHATOG KOI OE UEPN TOU OOUATOG
(KivOUVOG TPOUHGTIOHOU OO KOXPPIX 1) oTTO TO €UBOAO).
MoT€ pnv mMETETE TO EPYXAEIO OE PHEPN TOU COUATOG.

MPOZOXH

MoT€ pnv ToMOBETEITE £V EEXPTNHX OTEPEWONG HE
SeUTEPN TIPOOTIAOEIN, UTTOPEI VO TIPOKaAEDEI Bpau-
o€Ig O0TO EEXPTNUX KOl VX KOAANGEL.

NMPOZOXH

MoTE unv TOTIOBETEITE EEXPTHHATA OTEPEWONG OF
UTTXPXOUCEG OTTEG, EKTOG KO EXV TIPOTEIVETXI XTTO
Tnv Hilti.

NMPOZOXH

AQroTE TO EPYXAEIO VX KPUWOEI, EQV £XEI UTIEPBEP-
pavBei. Mnv umepBaiveTe TN PEYIOTN GUXVOTNTX TO-
moBETnong.

7.1 AeiToupyiax
Odnyieg yio TN oTePEWan. MPOTEXETE TIAVTA QUTEG TIG
0dnyieg eQAPHOYAG.
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YMNOAEI=H

Mo avaAUTIKEG TTANPOPOPIEG {NTHOTE TEXVIKEG 0dnyieg
Qo TO TOTKO KaT&oTnua Tng Hilti fj epapuooTe TOUg
TEXVIKOUG KOvoVIOUOUG TTOU 10XUOUV OTN XWPO 0OG.

7.2 ZupmePIPOPE OE TTEPITTTWON AXVOXOUEVNG
mupod4TNONG PuUGCIyyiou

Se mepinTwon AavBaouévng upoddTnong 1 e&v K&molo
puaiyylo dev MupodoTnBei, k&veTe TAVTA TIG aKOAOUBEG
EVEPYEIEG:
KpatroTe To gpyoAeio yia 30 SeuTeEPOAETTO TMETOVTAG
TO TIPOG TNV EMPAVEIX EPYATIOG.
E&v eEakohouBEi v Unv TTUpodOoTEITAaI TO PUTiyYIO, OTTO-
MOKKPUVETE TO EPYRAEIO OTTO TNV EMPAVEIX EPYATIOG TTPO-
OEXOVTOG WOTE VX NV TO OTPEYETE TIPOG TOV EXUTO 0OG
1 TPog &AAO &TOpO.
MeTapépeTe TN Awpida PuUOIyYiwv pe XeIpIopd TG AapBnig
OMAIoNG KOT& £va PUTIYYIO, KATAVOADOTE TOX UTTOAOITIX
puoiyylo TNG Awpidag, ammopakpUveTe TN Awpida TTou Xpn-
OIUOTIOINOXTE KOl TIETXETE TNV £TOI MOTE VO AMTOKAEIETAN
V& XpnoiyoroinBei Exveé fi va Xpnoipomoindei e akaTaA-
AnAo Tporo.

7.2.1 TomoBeTNON AwpPidag KapPiwv oTn deopida A
Eiobyete TN Awpidot KOPQIGV OO emavw oTn deopida,
MEXPI VO KOUUTIMOE! TO TEAEUTRIO KOpPi aTn deopida.

7.2.2 EmAoyr Quolyyiov

1. TpoaodiopioTe TNV avToxn oe XXAUBX Kol TO TI&X0G
UAIKOU TOU UTTOOTPOUOTOG.

2. EmA&ETE TO KATGANAO QUOiYYIO KABWG KO T PUB-
MION 10XUOG CUNPWVO UE TG TIPOTEIVOUEV YIX TO
puaiyylo.

YMNOAEI=H Mot avaAUTIKEG TIPOTROEIG YIX PUOTYYI
OUMPBOUAEUTEITE TIG OVTIOTOIXEG EYKPIOEIG I TO EYXEI-
pidio Tng Hilti yi cuoTrpaTa AMeUBEinGg OTEPEWONG

7.2.3 TomoBeTnoN Awpidag guoiyyiov B
EiodyeTe T Awpida puolyyiwv TeAeiwg oTnv mAGivr) uro-
Soxn yio Tn deopida pualyyiwv.

7.2.4 TomoBETNON UE TO KXPPWTIKO deopidag B

1. TéoTte TO gpyoheio umd opbn ywvia mdve oTnv
EMPAVEIX EPYNTIOG.

2. Evepyoroiote Tnv TOTMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVO&AN.

3. T va opxioel n emopevn TOTOBETNON, TIPEMEl VX
OTTIPWEETE TTPOG T TOW Kol EXVA TTPOG T EUTTPOG
™ AaPr) omAiong.

7.2.5 'EAgyX0G Ko pUBuIoN TTPOEEOXNS

kapeiou @
YNOAEI=H
PuBuiote TNV 10U TOu epyoAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
pubuioTn 10XUOG. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
HEYIoTn)
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EAéyETe TNV TIPOEEOXT TOU KOPPIOU E TO XXPOKOK.
2. E&v 1o kop@i dev eloxwpei apkeT& Babik, mpémel
va augnoete Tnv 1oxV. PuBuioTte Tnv 1o0xU Pe TO
puUBuIOTH 10XUOG €va emimedo uynAoTepa. Edv 1O
KoPQi 10XWPEI TTOAU BaBIG, TTPETTEI VO UEIWOETE TNV
10xU. PuBpioTte Tnv 10U pe To puBuIoTn 10XU0G Eval
emimedo xounAdTEPQL.

ToToBETHOTE EVOl KOPPI.

EAéyETe TNV TIPOEEOXT) TOU KOPPIOU PE TO XAPOKOK.
5. E&v 10 Kop@i e§akoloubei va eioxwpei TTOAU Aiyo
N &P TOAU BaBIc, TIPEMEl V& ETTOVOAGBETE T
BrivoTa 2 Ewg 4 PEXP! va eMTUXETE TO OWOTO B&BOG
TOTTOBETNONG. XPNOIUOTTOINOTE, EVOEXOUEVWG, EVXX
Mo SuvaTd iy Mo adUvapo Guoiyylo.

Bl

7.3 Ade100px TOU EpYXAEiou

7.3.1 Apaipeon @uolyyiwv amd To epyaieio B

MPOEIAOMNOIHZH
Mnv TTPOCTIGONCETE VX XITOUOKPUVETE HE Bic TX Pu-
oiyyio oo Tn Awpida ) oo To epyaxAeio.

1. MeTogepeTe TN Awpida GUOIYYiwV, XEIPIZOUEVOI TIOA-
MG @OpEQ TN ARy OmAIoNG, MEXP! VO QaveE TO
Aavolypa eE630U PUOIYYIWV.

2. TpoBr&re Tn Awpida Qualyyiwv ommd To AVoIyua EEa-
YWYNG TOU QualyYiou.

7.3.2 Apaipecn Awpidag PUCIYYiwV IO TO
KAPPWTIKO deopidog B

MPOEIAOMNOIHZH

BeBouwBeite 0TI dev untpxel Awpida Ppuolyyiwv oTo
epyaleio. E&v urt&pyel Awpida puolyyiwv 6To Epya-
Aeio, xeipioTeite TN AaBr} OTAIONG OTO EpYaAEio PEXPI
VX PAVEI TO PUCIYYIO KXI OTN CUVEXEIX TPAPHETE TO
HE TO XEPI KO TO &VOIYHX EERYWYNG PUOIYYiwV.

NMPOZOXH
H Awpidax kaxppiwv Bax ekTo&eubei amo Tn Suvaun
eharnpiou.

1. Méote TN Awpida kKap@Idv 5 mm Mo Babi& oTn
OeopidQ KOl GUYKPOTHOTE TN O QUTHV T BEon.

2. TliEoTe Pe TOV QVTIXEIPO TOV KOKKIVO QVOOTOAEX
TTPOG T EUTTPOG KQI GUYKPOTHOTE TOV OE QUTHAV TN
B¢on.

3. AgaupeoTe TN Awpida KXpPIwv oo Tn deopida.

7.4 AVTIKXT&OTOON OEOUIBAG KAPPIWV I) 0dnyou
KapPIoV (a&ecouip)

7.4.1 Agaipeon

MPOEIAONOIHZH

210 ePYAAEiO DEV EMTPETETAI VA UTTXPXOUV (PUGCIY-

yic. ZTn €0UIdA KAPPIWV I GTOV 08NYO KXPPIWV eV

EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV KXPPIK.



NMPOZOXH

MeT& Tn Xprion, Ta Kap@I& uropei va Kaive. PopaTe
OTTWOBITTOTE TIPOCTATEUTIKX YRVTIX, OTOV EICTE AV~
YKOXOPEVOI VX KAVETE TX XKOAOUBX BT CUVTHPN-
oNng, XWPIG V& XPHOETE TTIPONYOUHEVWG TO EPYXAEIO
VX KPUWOEI.

1. BeBaiwBeite 0TI N AxPr) 0riAiong BpiokeTan aTnv op-
XIKn B€aon.

2. ZePiIdwoTe TOV 0BNYO TWV Kap®IwV (1) Tn deopida
KOPPIWV).

3.  AgaipéaTe TO EUPBONO OO TOV 0dNYO Tou eUBOAOU
KO TO OTOTT TOU €UBOAOU OO TN SEOUIDX KAPPIWV.

7.4.2 Tomo®éTnon

1.  TomoBetrioTe TO OTOM TOU €URONOU CWOT& OTOV
00NYyoO KaPQIWV (1) TN dE0UIdO KXPPIQV) TTOU TIPOKEI-
TOI VO TOTTOBETHOETE.

2.  BePouwbeite 0TI N Aapr) OTAIONG BPIOKETON OTNV OP-
XIKr B€on.

3. TomoBetroTe TO KATGAANAO EUBOAO GTOV 0BNYO TOU
euBOAou aTo gpyaleio.

4. BidwoTe Tov 0dnyo Tou guBOAouU (1) T Seopida Kap-
PIOV) UEXPI VO TEPUATIOEI OTOV 08NYO Tou ePBOAOU
KO EEBIBWOTE TOV PEXPI VO KOUUTIWOEI.

5. XelpioTeite pic op& T Aapry OmAiong.

7.5 TommoBETNON PE PHOVO 0BNYO KAPPIDV
(axE&eocoudp)
NPOEIAONOIHZH
BeBaiwOeiTE OTI €ival TOMOBETNUEVO TO TIPOOTATEU-
TIKO K&AUPPX OTO EpYaAEio.

7.5.1 TomoBETNON KAPPIOU OTO KAPPWTIKO MOVHG
TOomo0ETNONG
1. TepioTpéyTe TO ePYOAEIO £TOI WOTE O ODNYOG KO-
PIOV VX EIVOI OTPAPPEVOG TTPOG TOX EMAVW.
2. TomoBeTrOTE TO KAXPPI ATTO EMAVW OTO EPYAAEIO.

7.5.2 EmiAoyn Quolyyiov

1. TpoodiopioTe TNV avToxn oe XXAUBX Kol TO TI&XOG
UAIKOU TOU UTTOOTPOUATOG.

2. EmA&ETE TO KATGANAO QUOiYYIO KABWG KO T PUB-
MION 10XU0G CUNPWVO PE TG TIPOTEIVOUEV YIX TO
puaiyylo.

YMNOAEI=H Mot avarAUTIKEG TIPOTROEIG YIX PUOTYYI
OUMBOUAEUTEITE TIG QVTIOTOIXEG EYKPIOEIG I TO EYXEI-
pidio Tng Hilti yi ouoTpaTa AMeUBEiIRG OTEPEWONG

7.5.3 TomoBeTNoN Awpidag puolyyinv B
Eiod&yeTe Tn Awpida puolyyiwv TeAeiwg oTnv AV uTTo-
doxrn yio Tn deopida pualyyiwv.

7.5.4 TomoB£TNON PE TO KXPPWTIKO UOVIG
TOTTOBETNONG
1. TéoTe TO gpyaheio umd opbr ywvia Tmavw oTnv
EMPAVEIX EPYOTING.
2. Evepyoroiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVO&AN.

3. Mo va opxioel n emopevn TOTOBETNON, TIPEME! VX
OTTPWEETE TIPOG T TTOW KA XV TTPOG Tor UTTPOG
TN AaBry 6mAiong.

7.5.5 EAEYX0G Kol pUBUION TIPOEEOXNG

kap@iot @
YNOAEI=H
PuBuioTte TNV 10XU TOu epyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
puBuioTr 10XU0G. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
HéyioT)

EAEYETE TNV TTIPOEEOX TOU KAPPIOU Kol Tn pUBUIon TG
10XU0G OUHQWVQ e TNV evoTnTa 7.2.5 "EAeyX0g Kol puB-
Jion TTIPOgEOXNG Kap@ioU".

7.6 ZTEPEWON SIXTUNTIK®V CUVEECUWV
(aEsooudxp) [E I
MPOEIAOMNOIHZH
BeBaiwOeiTe OTI €ival TOTOBETNUEVO TO TIPOCTATEU-
TIKO KXAUPHX OTO EPYXAEiO.

7.6.1 ToroBETNON KAPPIOU GTOV 0BNYO KXPPIDV
HVB
YNOAEI=H
TomoBETNON TTPWTOU KAPPIOU OTO JITUNTIKO oUVEETHO

1.  TomoBeTOTE CUPPWVX e TNV EVOTNTA 7.4 "AVTIKO-
T&OTOON/TOMOBETNON dEOUIBOG KAPPIOV 1} odnyou
KopQIWV (aEeaoudp)" Tov 0dnyd kapeiwv HVB.

2. TupioTe TO OUPTN PEXP! VO KOUTIWOE! KO VXX ELPO-
VvIOoTEl 0 apIBUOg 1.

3. MepioTpeyTe TO epyaileio £TOI MOTE O 0dNYOG KO-
PIOV VX EIVOI OTPAUPEVOG TTPOG TXX ETTAV.

4. ToOTIOBETAOTE TO KOPQI OO EMAVW OTN HOXPKOPI-
OpEvn Ot 0TO ePYOAEiO.

7.6.2 TormoBeTnOoN Awpidag uolyyiwv B

YNOAEI=H

Mo T oTepewon diaTunTIKOV cuvdéopwv HVB givar Tipo-
TINOTEPO VO XPNOILOTIOIEITE HAUP 1) OE OPIOHEVES TTEPI-
TITOOEIG KX KOKKIVO GUOTYYIXK. Mo QVOAUTIKEG TIPOTROEIG
YIot QUOIYYIOt GUPBOUAEUTEITE TIG OVTIOTOIXEG EYKPIOEIG N
TO eyxelpidio Tng Hilti yia cuoTAuaTX aTTeUBEinG OTEPEW-
ong

EiohyeTe Tn Awpida pualyyiwv TeAeing oTnv mAdivr} uro-
doxn yiax T deopida pualyyiwv.

7.6.3 TomoB£Tnon pe 0dnyo kappiwv HVB [

1. TomoBeTtioTe TO IXTUNTIKO OUVDEOHO OTNV TTAGKO.
SUYKPOTEITOI OO £V JOYVATN.

2. Méote TO epyaheio umd opbr ywvio Tavw oTnv
ETPAVEIX EPYOTING.

3. Evepyoroiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTOG TN
OKOVOGAN.

4. TNo va 0pxioel n eMOpeVN TOTOBETNON, TIPEMEI VX
OTIPOEETE TIPOG TAK TTIOW KA XV TTPOG TAX EUTTPOG
™ AaBry omAiong.
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7.6.4 'EAeyX0G Ko pUBUIoN TTPOEEOXNS

kap@ioy @
YMNOAEI=H
PuBuioTte TNV 10U TOUu gpyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
pubuioTh 10XU0G. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
HeyioTn)

EAEyETE TNV TIPOEEOXN TOU KOPPIOU Kol TN pUBUIoN TNG
10XU0G OUHQWVQ UE TNV evoTNTa 7.2.5 "EAeyX0G Kol pub-
pion TPoe&oxng Kap@ioU".

7.6.5 TomoBETNON SeUTEPOU KXPPIOU GTOV 0BNYO
Kappiwv HVB (B
YNOAEI=H
TomoBeTnon deuTepoU KaPPIOU OTO JIXTUNTIKO CUVDECUO

1. TupioTe To oUPTN PEXPI VO KOUUTTOOE! KO VX EUPO-
VIOTEI 0 apIBUoG 2.

2. MMepioTpeyTe TO epyaleio £ToI OTE O 0BNYOG KOp-
PIOV VO EIVOI OTPAUPEVOG TTIPOG TO EMAVW.

3. TomoBeToTe TO Kap®i amd emdvw OTn HOPKAPI-
opévn ot aTo gpyaieio.

7.6.6 TomoB£Tnon odnyou kappiwv HVB [

1. TomoBetrioTe TNV MAGKX OTO EAGOUA KO TTIEGTE TO
epyaAeio UTTO 0pBN| ywvia OTNV EMPAVEIX EQYOTING.

2. EvepyoroioTe Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVO&AN.

3. T va opxioel n emopevn TOToBETNON, TIPEMEl V&
OTTPWEETE TTPOG T TOW KAl EXVA TTPOG T EUTTPOG
TN AP OTAIoNG.

7.7 ZTEPEWON MAEYUKTWV (AEECOUGP)
MPOEIAOMNOIHZH

BeBaiwOeiTE OTI €ival TOTOOETNUEVO TO TIPOCTOTEU-
TIKO K&AUPPX OTO EpYaAEio.

7.7.1 TomoBETNON KXPPIOU GTOV 03NYO KAPPIWDV
mAéyparog (F8)

1. TomoBeTrioTe GUMPWVK PE TNV EVOTNTA 7.4 "AVTIKO-
T&OTOON/TOMOBETNON DEOUIBAG KOPPIWV 1} 0dNyou
KOPPIOV (OEETOUNP)" TOV OONYO KOPPIOV TTAEYHO-
TOG.

2. MepioTpeyTe TO epyaleio ETOl wOTE 0 0dNYOG KOp-
PIOV VO EIVOI OTPAUPEVOG TTIPOG TO EMAVW.

3. TomoBeTroTe TO KaP®i amd eMAvw 0TO EpYAAEio.

7.7.2 TomoBeTnon Awpidag puolyyiov B
Eio&yeTe Tn Awpida puolyyiwv TeAeiwg oTnv TAdivr) uro-
doxrn yio Tn deopida pualyyiwv.

7.7.3 TomoBETNON UE TOV 0BNYO KXPPIDV
mAéyparog

1. TéoTe To epyoheio umd opbn ywvia mdvw oTnv
EMPAVEIX EPYOOING.

2. Evepyoroiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVOGAN.

3. Ea&v umdpxel n duvaToTnTa, eAéyETe To B&BOG €I-
OXWPNONG EAEYXOVTOG TNV TTPOEEOXT TOU KAPPIOU.

112

4. Ze mepinTwon Xpnong maTolpag, BIdWwoTe TNV To-
TOUPQ GUYKPATNONG (POTT CUCPIENG 5 €wg 8 Nm).

5. T va opxioer n emoyevn TomoBETNON, TIPEMEl Vo
OTTPWEETE TIPOG T TTOW KA EQVE TTPOG To UTTPOG
T Axpn omhiong.

7.7.4 'EAeyxoG Ko pUBuIon Tpoe&oxng

kapeiou @
YNOAEI=H
PuBuioTe TNV 10XU TOou epyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
puBuIoTY I0XVOG. (emmimedo 1 = eAdxioTn, eminedo 4 =
HEYIoTN)

EAéyETe Tnv TIPOEEOXN TOU KOPPIOU KAl TN pUBUICN TNG
10XU0G OUMPWVA e TNV evoTNTa 7.2.5 "EAeyX0G Kol pUB-
pion TIPoegoxNng kap@Iou".

7.8 ZTepéwon pPe Tov 0dnyo Kappiwv F10

MPOEIAOMNOIHZH
BeBouwOeiTe OTI €ival TOMOOETNUEVO TO TIPOCTATEU-
TIKO KXAUPHX OTO EpYXAEio.

3TN oTepewan pe Tov odnyod koappiwv F10 akoAoubrioTe
avTioToIxn JIGSIKATIa OTIWG VIO TN OTEPEWON TIASYUATWV
(Ke@&AXIO 7.7.).

7.9 ZTEPEWON TPOPIA EAXCUATWV GE UTTETOV
(xEeoouxp DX-Kwik)

MPOEIAOMNOIHZH

BeBaiwOeiTe OTI €ival TOTOBETNUEVO TO TIPOCTATEU-

TIKO KXAUPHX OTO EPYXAEiO.

7.9.1 TormoBETNON KAPPIOU GTOV 0BNYO KXPPIDV
DX Kwik

1.  TomoBeTOTE CUHPWVA UE TNV EVOTNT 7.4 "AVTIKG-
T&OTOON/TOMOBETNON DEOUIdOG KAPPIOV 1] odnyou
KoPQIQV (a&eooudp)" Tov 0dnyd kap@iwv DX Kwik.

2. MepioTpéyTe TO epyaheio £TOI WOTE O 0dNYOG KapP-
PIOV VX EIVOI OTPAUPEVOG TTPOG TXX ETTAV.

3. TomoBEeTAOTE TO KAPPi OO EMAVW OTO EPYOAEIO.

7.9.2 TomoB£Tnon Awpidag puolyyinv

YMNOAEI=H

Mo ™ oTepéwaon TPOQIA EAXOUATWV OE WUTIETOV XPN-
OIPOTTOIEITE KOAUTEPO UMTAE QUOIYYIX. XX OVOAUTIKEG
TTPOTHOEIG VIO QUOIYYIO CUUBOUAEUTEITE TIG QVTIOTOIXES
EYKPIOEIG 1) TO eyxelpidio Tng Hilti yia ouoThuaTa ameu-
Beiog oTePEWONG.

EioayeTe Tn Awpida puolyyiwv TeAeinwg oTnv TAGivr uro-
doxn yio T deopida pualyyiwv.

7.9.3 TomoB£TNoN pe Tov 08nyo Kaxp@iwv DX
Kwik
1.  TpurmoTe apXIK& TO TTPOPIA EAXOUATOG KAOMG K
TO PMETOV E TO TPUTIGVI PE TIATOUPM.
2. TomoBeTnOTE TO KOPQi TTIOU TIPOEEEXEI MO TOV
08NYO KaPPI®V OTNV TPUTTXK TTOU VOIEXTE KOl TTIECTE
TO gPYOAEIO UTTO 0PBI YWVia.



3. Evepyoroiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVOGAN.

4. T va opxioel n emopevn TOToBETNON, TIPEMEl V&
OTTIPWEETE TTPOG T TOW Kol EXVA TTPOG T EUTTPOG
™ AaPr) omAiong.

7.9.4 'EAeyxoG Ko pUBUION TIPosEoxng

kappiot @
YNOAEI=H
PuBuioTte TNV 10XU TOu epyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
puBuioTr 10XU0G. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
peyioTn)

EAEYETE TV TIPOEEOX TOU KAPPIOU Kol Tn pUBUIoN TNG
10XU0G CUUPWVX pg TNV evoTnTa 7.2.5 "EAgyX0g Kol pUB-
yion TTpog&oxng kap@iou".

8 ®povTida KOl GUVTRPNOC

NPOZOXH

NOyw Tou gpyaleiou TTAXPOUCIXZOVTOI KATQ TNV KAVOVIKN
Xpnon akaBapaoieg Kol pBop& PeP®V TOu epyaAeiou TToU
£XOUV OXEaN e TN AeIToupyic. AmxpaiTnTEG TPOUTTO0E-
O€Ig YIX TNV a&IOMOTN KXI XOPaAR AgIToupyict Tou
EPYAAEIOU EIVAI ETTOPEVIIG OI TAKTIKEG EMOEWPNTEIG
KXl gpyaoieg ouvTrhpnong. MpoTteivoupe va KaxBapi-
TeTe TO EPYAAEIO KA VO EAEYXETE TO EUBOAO KO TO
OTOT TOU £UBOAOU TOUAKXIOTOV KXONUEPIVE OE TIE-
PITITWON EVTATIKNAG XPrONG, TO XPYOTEPO OUWG HETX
a6 3.000 KXpPWHATA!

NPOEIAONOIHZH

210 £PYAAEIO BEV EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV PUCIY-
YIo. ZTn SE0HIdX KAXPPIWV | OTOV 03NYO KXPPIOV SEV
EMTPETETAI VX UTTAPXOUV KXPPIK.

NMPOZOXH

To epyaheio umopei vor avamTUEel uPnAég Bepuokpa-
oieq oo TN xpnon. Mmopei va kaeiTe oTa Xepia. Xpn-
OIMOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKX YAVTIX YIX TIG EPYNOIEG
PPOVTIGXG Kl cuvTRPNoNG. APHOTE TO EpyxAgio va
KPUWOEI.

8.1 ®povTida Tou epyaleiou

KaBapiZeTe TAKTIKE TNV EEWTEPIKI TTAEUPK TOU EPYAEiOU
pE eva eAapp& BpeyUEVO TTavi KaBapIoUOoU.

YMNOAEI=H

Mn  XPnOIUOTIOIEITE OUCKEUN WEKXOWOU I CUOKEUN
ekTOEEUONG BEOUNG OTUOU i Tov kaBopiopo!  Moté
M XPNOILOTIOIEITE TO EPYOAEIO HE BOUAWMEVES OXIOUEG
aepiopou! EpmodioTe Tnv eloxwpnon §EVev ocwpdTOV 0To
E£0WTEPIKO TOU EPYAEIOU.

8.2 Zuvtrpnon

EAEYXETE TOKTIKG OAO TO EEWTEPIKA PEPN TOU EPYaAgiou
VIO TUXOV NUIEG Kai TNV &yoyn Aermoupyiat SAwv Twv Xel-
ploTnpiwv. Mn XpnolUoTIoIEiTE TO £pYaAeio, OTOV €xouv
uroaTei {nuIk K&ToIo PEPN Tou 1} OTav dev AeiIroupyolv
AYPOoYX TX XEIPIOTHPIC. AVOBEDTE TNV ETIOKEUN TOU EPYX-
Aeiou oTo 0€pPig TG Hilti.

Xpnolyotioleite To gpyaAeio POVO pPE TA TIPOTEIVOUEVD
QUOIYYIX KOl TNV TIpoTeIvouevn puBuion 1oxUog. H Aav-
Baopévn emhoyr gualyyiou ) n TOAU pey&An puBuion
TNG EVEPYEING UTTOPEI VXX TIPOKOAEDEI TTPOWPN BAKBN OTX
JEPN TOU gpyaheiou.

NMPOZOXH

O1 akabBapoieg oTa epyakeia DX mepigxouv ouaieg mou
uropei va BA&youv Tnv uyeia 0og. Mnv €10TIVEETE OKOVN
/ aKaxOapoieg X1 Tov KABAPIoHO. KpATHOTE TN OKOVN
/ TIG aKXOXPOIEG HXKPIX OO TPOPIUX. MAEVETE T
XEPIX OXG METK XIMO TOV KXOXPIOHO TOU EpyaAEiou.
MoTé& pn XPNOIPOTIOIEITE YP&OO YIX TN cuvTRpenon / Ai-
Tavon MEPWV Tou epyaAeiou. Mropei va mpokAnBouv
SuoheiToupyieg oTo epyaleio. Xpnoigorolgite povo
ompél Tng Hilti 1} mpoidvTa cuyKpioIuNg TOIOGTNTAG.

8.2.1 'EAeyX0G £uBOAOU, QAVTIKXTXOTAON EUBOAOU /
oTom uBoAou
MPOEIAOMNOIHZH
210 €PYXAEIO JEV EMTPEMETAI VX UTTXPXOUV (PUGCIY-
yic. ZTn €IS KAPPIWV 1) GTOV 08NYO KXPPIWV eV
EMTPEMETAI VX UTTEPXOUV KAPPIX.

MPOZOXH

MeT& TN xprion, To KoPIX UMopei va Kaive. Pop&Te
OTIWOBNTIOTE MPOCTATEUTIKX YXVTIX, OTXV EICTE V-
YKOXOHEVOI VX KAVETE TX XKOAOUBO BT GUVTHPN-
oNngG, XWPIG VX XPHOETE TIPONYOUHEVWG TO EpYxAEio
VX KPUWGEI.

YNOAEI=H

MeT& ormd TTOME AQVOOOUEVO KOPPDUOTX UTTOPEI VO
TTPOKANBEi PBoP& 0TO EUPBOAO KOl GTO GTOTT TOU EUBOAOU.
E&v To éupolo mapoudidlel pwypég Ko/ €xel GBapei
utiePPONKX TO EAXOTOPEPEG UAIKO TOU OTOTT TOU €M-
BoAou, onuaiver 0TI €xel Anel n dikpKeiax LwnG QUTWV TOV
€EQPTNUATWY.

YMNOAEI=H

O €\eyxog Tou eUPBOAOU Kol TOU OTOTT TOU eUPBOAOU TIPETTE
VO TIPOYUOTOTTOIEITON TOKTIK®, TOUAXXIOTOV OHWG KO-
JEPIVE.

YMNOAEI=H
Mo Vot QVTIKATOOTAOETE TO £URONO Kl TO OTOTT TOU
epBOAou, armAG EeBIdwoTe UOVO TN SECUIdN KAPPIWVY N
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ToV 03Ny KOp@I®V. Agv XPEIKTETAI VO OPXIPECETE TOV
0dnyo Tou gupodAou.

1. ZefidwoTe Tov 0BNyd Twv KOPPIWV (1} Tn deopido
KOPPIQV).

2. TpoPri&te To €UBOAO o Tov 0dnyd Tou eUBOAOU.

3.  EAéyEte TO €uBoho yix TuxOv Cnuieg. Edv diam-
OTOOETE ONUAdIA {NUIWV, TIPETTEI VO QVTIKOTOOTH-
oete To €uporo KAI To aTot Tou gupdAou.
YMNOAEI=H EAéyETe yia TXPOUOPGWON TO £UBOAO,
KUAQVTOG TO TIGVW O I eTTimedn emeaveio. Mn
Xpnoldoroleite GOAPUEVA EUBOAX KOl NV KAveTe
METATPOTIEG OTO EUPROAO.

4.  EQv TIPEMEl VO QVTIKATOOTHOETE TO EUBOAO, QPOiI-
PEOTE TO OTOTT TOU EUPBOAOU XTTO TOV 0DNYO KAPPIGV.

5. TomoBeTroTe TO KXIVOUPYIO OTOTT Tou eUBOAOU OW-
OT& GTOV OdNYO KOPQIV () TN Seopida KXPPIWY)
TTOU TIPOKEITOI VO TOTTOBETHOETE.
YMNOAEI=H Wek&aTe TO &VOIYUX TOU OTOTT TOU Ej-
Bohou pe ampél Tng Hilti.

6. TomoBetrioTe To £€uBoAo aTov 0dnyd Tou euBoAou
oTO epYOAEio.

7. BidwaTe Tov 0dnyd Tou epBolou (fj Tn deopida Kap-
PIOV) UEXPI VO TEPUATIOEI OTOV 08NYd Tou ePBOAOU
KO EEBIBWOTE TOV PEXPI VO KOUUTIWOEI.

8. XelpioTeiTe pic op& TN AaPry OmAiIoNg.

8.2.2 KaBapiopog odnyou sppolou 120

MPOEIAOMNOIHZH

21O £PYAAEiO BEV EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV PUCIY-
YIo. TN 8€0HIdX KAPPIWV I} OTOV 03NYO KXPPIWV SeV
EMTPETETAI VX UTTAPXOUV KAPPIK.

MPOZOXH

MeT& Tn Xprion, To KaPEIX UMmopei va Kaive. Popare
OTTWOBITTOTE TIPOCTATEUTIKX YRVTIX, OTOV EICTE AV~
YKOXOPEVOI VX KAVETE TX XKOAOUBX BrpXTX CUVTHPN-
oNng, XWPIG Vo XPHOETE TIPONYOUHEVWG TO EPYXAEiIO
VO KPUWOEL.

1. BeBaiwBeite 6T N AaPry drhiong BpiokeTal oTnv op-
XIKr B€on.

2. Zefidwote TN Seopidx KaPPIWV (1} Tov 0dnyd Kop-
PlDV).

3.  AgaipéaTte TO EUPBONO OO TOV 0dNYO Tou eUBOAOU
KO TO OTOTT TOU eUPBONOU O TN dEOUIBA KaPPIDV
(1) TOV 0BNYO KOPPIWV).

4. MPOZOXH Kpar&Te To EpyaA€io OMTWODNTTOTE pe
Tov 0dnyo €UBOAOU OTPOHHEVO TIPOG TA ETTAVW,
SIXPOPETIKX UTTOPEI VX TIECEI 0 08NYOG TOU EY-
BoAou.

AVoIETE TO HOXAO VIO TNV apaipean Tou 0dnyou Tou
epBOAOU.

5. Tpopn&re Tov 0dnyo Tou eupdAou amd To epyaeio.
YMOAEI=H Agv Xpel&{eTQ V& GIMOCUVAPHOAOYN-
OETE TIEPAITEPW TOV 08NYd TOU EUBOAOU.

6. KabBopioTte Tnv umodoyr Tou odnyolU Tou eupoiou
oTO ePYOAEio.

7. KabBopioTe pe TIG pey&Aeg BOUPTOEG TNV EMPAVEIX
TOU 0dnyoU Tou ePOAOU, ECWTEPIKA KOl EEWTEPIKA.

8. KaBopioTe We T WIKp 0TpoyyuAr) BoUpToo TNV ot
TOU TIEIPOU PUBKIONG KOI E TNV KWVIKF BoUpTOd TO
&Aoo Tou pualyyiou.

9.  Wek&aTe TO OUPTN KOl TNV TIATOUPO TOU 0dNnyou Tou
epBOAou pe ompél Tng Hilti.

10. Wek&oTe Ta XoAUBDIVGE pépn OTO epyaheio pe ToO
ompél Tng Hilti.

YMNOAEIZH H xprijon &Awv AITOvTIKOV, EKTOG TOU
ompél Tng Hilti, pmopei va mpokoAéoel InuIEG oTa
AOOTIXEVIO HEPN.

11. BeBaiwbeite 6T n AaPry OrTAIoNng BpiokeTal TNV oip-
XIKr B€on.

12. Eio&yeTte Tov 0dnyo Tou eBOAou aTo epyaAeio.

13. TigoTe eAap& TOV 0dNYO Tou gBoOAOU.
YMNOAEIZH O poxAog kAeivel Hovo meECOVTOG eA-
ep& (opiopéva mm) Tov 0dnyo Tou euPolou. Edv
ToPOAX aUTK dev UMTOPEITE VO KAEIOETE TO HOXAO,
aVOTPEETE OTO KEPAAXIO 9 "Evromopdg mpoBAn-
HaTWOV".

14. KheioTe TO HoXAO METOVTOG EAXPPE TOV 0DNYO TOU
epBOAOU.

15. TomoBetrioTe TO €UBOAO GTOV 08NYO Tou gPROAOU.

16. TomoBeTroTe To OTOT gUBOAOU.

17. BidwoTe Tov 08nyo Tou guBOAoU (1) T SeoUIda Kop-
PIDV) PEXPI VO TEPPOTIOEI OTOV 03NYO Tou gUfOAOU
Kol EEBIDWOTE TOV UEXPI VO KOUUTTWTEI.

18. WekdoTe miow amd Tn Acpr) OmAIong oTnV avoIxTh
OXIOMN Y1 TN NITTQvOn TNG HETAPOPAG TOU PUAIYYIOU.

19. XelpioTeite pia popd TN Aapry drTAiong.

8.3 EAeyX0G UETX QIO EPYXCIEG PPOVTIONG KKl
ouvTripnong

MeT& oo £pyaoieg PPOVTIONG KOI GUVTIPNONG KOl TTPIV

QrTO TNV TOTOBETNON TOU QUOIYYIOU TIPETTEI VO EAEYXETE

Qv €xouv ToroBeTNBEl Kol AeITOUPYOUV OWOT& OAG T

OUCTANOTX TIPOCTOCIOG.

9 EvTomopoc mpoBANUATOV

NPOEIAOMNOIHZH

Mpiv amo TIg epyaoieg amokaT&oTaong BAGB®Y, TTPEMEl va adEIRTETE TO EPYTAEIO.
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

To @uaiyylo dev HETOPEPETAI.

‘Exel umoaTei Ui n Awpido puaty-
Yiwv.

AVTIKOTOOTHOTE T Awpida pUalYYiwV.
BAéme kepahaio: 7.3.1 Apaipean Qu-
alyyiwv oo 1o epyaieio B

‘Exel urtoaTei {npick To epyaieio.

EmikoivwvroTe pe Tn Hilti.

Aduvopio apaipeang Awpidag
QUOIYYiwV.

‘Exel urtoaTei {nuic ) €xel umiepBep-
pavBei To epyaheio AOyw pey&Ang ou-
XvOTNTOG TOMOBETNONG.

AQNOTE TO EPYXAEIO VO KPUWTEI KOl
TTPOOTIOONOTE EXVE VO APAIPECETE
TTIPOOEKTIKA TN Awpidax Tou pualyyiou.
ApaipeaTe Tov 0dnyod Tou eUBOAOU
amd To epyaheio. E&v gxel KoAoel
TO XITOVIO TOU GUOIYYiou 1o B&AaO,
QPAIPETTE TO WE TN GTPOYYUAr p&BSO
oo TO OET KaBapiouoU. Eav eivai
aduvaTo, emMKoIvwvioTe pe Tn Hilti.
MPOEIAOMNOIHZH

Mnv TPOOTTOBI0ETE VO AMOUGKPU-
VETE PeE Biax T puoiyyIx omd Tn Aw-
pida Tng deopidag f oo epyaAeio.

To @uaiyyio dev TTUPodOTEI.

Aev gxeTe METEI TEAEING TO EPYTAEIO
VW OTO UTTOOTPWUG.

MigaTe Exvax To epYOAeio Kail KOip-
PWoTE EQVA.

Awpida PUOIYYiWV GOEIX.

AdeikoTe TN Awpidar pUOIYYIWV Ko
YEHioTe TN Eava.

Aev €xeTe BISWOEI XPKETA TN deopid
1 TOV 03NYO KOPPIGV.

BidwoTe mepIocOTEPO TN SEGHIDK.

MepovwpEVo GUOiyyIo Oev eivail KaAO.

OMAICUOG KOl ETTEEEPYOTITN UTTOAOITTWV
PUOIYYinV.

XoAXOUEVO EPYTAEIO 1) QUTIYYIC DeV
£ivall KA.

EmikoivwvrioTe pe Tn Hilti.

To epyaleio Sev eivail OTTAIGUEVO

OmAioTe To epyaAeio
BA&Te ke@aAaio: 8.2.2 KaBapIopodg
odnyou sppoAou (B (B & &l

MoAU piKpr) TIPOEEOXT KOPPIMV.

TomoBETnaon Simha amd To
UTTOOTPWHA.

ZnuadeyTe Tn BECN TOU UTTOOTPWHX-
TOG KOl EMTOVOAGBETE TO KAPPWHX
OTO UTTOOTPWHOL.

AlopBWOTE TNV KATAOKEUN WOTE N
AOPOPIVO VO EPOPUOTEI TIPOCWTIO OTO
UTTOOTPWHA.

N&Bog gupolo.

BeBaiwbeiTe OTI XpnoiuorolgiTe TO
OWOTO CUVOUGTMO EUBOAOU / KOp-
[O](IV

To €uBolo €xel urtooTei PBOPA.

AVTIKOTOOTNOTE TO EUBOAO Kol TO
oTot gupoAou.

MoAU pey&An Tpoe&oxn Kap-
QIMV.

TomoBETNoN o AN TOU UTTO-
OTPWHATOG.

Emav&Anyn KappopaTog.

AICQOPETIKO TTXXOG UTTOOTPWHATOG
KO / 1} GVTOXT) UTTOOTPWHOTOG.

AUENOTE TNV EVEPYEIX GUMPWV PE
TQ OTOIXEICt TOU PUOCIYYiOU 1) XPNoi-
JoTIoINoTE PUOiYYIO PE JEYaAUTEPN
EVEPYEID.

MoAU xapnAr evépyeia.

AUERNOTE TNV EVEPYEIX GUUPWV PE
T OTOIXEIX TOU Pualyyiou ) xpnoi-
JoTIoINoTE PUOiYYIO PE JEYaAUTEPN
EVEPYEIQ.

Epyaheio moAU Aepwpévo.

KaBapioTe To epyaeio.

To éupoAo €xel urtoaTei PBOPX.

AVTIKOTOOTROTE TO €UBOAO KO TO
oToTT gUBOAOU.

‘Exel urroaTei {nui T epyaieio.

EmkoivwvrioTe pe Tn Hilti.
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BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

MoAU pey&An TpoeEoxr) Kap-
QIDV.

N&Bog gupolo.

BeBauwbeiTe 0TI XpnoiyoroleiTe TO
0WOTO CUVOUGTUO EUBOAOU / KO-
oloU.

‘EvToveg SIapopEg POEEOXNG
KOPPIDV.

To epyaleio MEOTNKE e ammdTOUN
wBnon

ATTOQUYETE TNV QMOTOUN WONON.

AVOILOIOUOPPOG, eV UEPEI OXI TTANPNG
XEIPIOHOG ABrig OTAIONG.

OrmAioTe TAPWS

Avopoiopop®n 10XUG EpYaAEiou.

KoBapioTe To epyaAeio. TomobeTrioTe
KXIVOUPYIX aveAWOIUc. EGv eEaKo-
AouBouv va TaxpouaI&ZovTail SIoKU-
HAVOEIG, EMIKOIVWVAOTE pe Tn Hilti.

\\\\\\\\\\\\\ /\\\\\\\\\\\\\

07

H puTn Tou euBolou Exel pBapEI 1
£X€l OTIGOE! EVO TUNUCK TNG.

AVTIKOTOOTHOTE TO €UBOAO Kol TO
aTom euoAou.

TomoBETnoN o EAXOUX TOU UTTO-
OTPWHATOG.

KappmoTe dimAa.

AUENuEVO TIAXOG UTTOOTPWHATOG KOl /
I} QVTOXM] UTTOOTPWUATOG.

EAéyETE TOI0 KOIPPI TTIpOTEIVETOIN. EdV
€ival OWOTH N AVTIOTOIXION, AUENaTE
TNV EVEPYEIX CUPPWVX [IE T OTOIXEIX
TOU QUalyYiou ) XpNOIUOTIOINOTE (U-
aiyyI0 pg HEYOAUTEPN EVEPYEIX.

To epyaleio Sev EKTOVAVETAI.

To £uBoho koM&el oTo oTOTT
eUBOAOU.

AVTIKOTXOTHOTE TO €UBOAO Kol TO
aTot eupolou.

Epyaeio mOAU Aepwpévo.

KaBapiopdg odnyou epBoAou. EAey-
Ete edwv givai iolo To €uBoAo.
KaBapioTe To epyaeio.

BA&TEe kKe@Aio: 8.2.2 KaBapIopodg
odnyou supoAou B [E /Al

Awpida PUOIYYiIWV KOAGEI, TO EpYX-
Aeio &xel utrepBepUOVOEi.

BAéme BAGBN "Aduvapia apaipeang
Apidag puolyyiwv'. AkoAoubraTe Tn
MEYIOTN OUXVOTNTO KXPPOUATOG

Evepyormoinon aduvan.

Aev oTAIOTNKE 0WOTA TO EPYQAEIO, N
AaBr) omAiong de BpiokeTal OTNV Op-
XIKn 6€on.

OmAioTe TMANPWG To epyaileio, BEaTe
T AP 06mAIoNG oTNV apxIKr BEan.

Evepyormoinon mpiv oo mAfpn TTieon.

MigoTe MANPWG TO EPYOAEiO KOl ETA
KOPPWOTE.

MPOBANUATO HETAPOPEG TWV KXPPIDV

BA&me kep&Aaio: 7.2.1 TomoBeTnon
Apidag kap@iov aTn deopidax A
BAéme ke@ahaio: 7.3.2 Apaipean Aw-
PIdOG PUOTIYYIWV AIMO TO KAPPWTIKO
Seopidag Bl

Aev exeTe BIdwoel TEAEIWG T deapidx
1] TOV 03NYO KAPPIGV.

BidwoTe TeAeiwg T deopida Kol Tov
00Nyd PEUOVWHEVOV KXPPIDV.

‘Exel umoaTei Ui To epYaAEio.

EmkoivwvrioTe pe Tn Hilti.

116



BA&BN

MOavn cutia

AvTIHET®ITION

Evepyormoinon aduvan.

Epyaeio oAU Aepwpévo.

KaBapiopog odnyou eupolou. EAEy-
Ete e givai io10 To €uBoAo.
KaBapioTe To epyaeio.

BAeme kep&Aaio: 8.2.2 KaBopIopog
odnyou supoAou B [ &

Evepyomoinan mpiv ard mArpn tiearn.

MigoTe MANPWG TO EPYAAEIO KO IET
KOPPWOTE.

Aev KAPPOVETAI KAVEVD KOPPi.

Agv omAioTnKe 0WOT& TO EPYOAEIO, N
AoBry omAiong de BpiokeTan oTNV oip-
XK} B€on.

OmAioTe TANPWG TO epyaileio, BEaTe
TN AaBry omAiong oTnv opxIkn B€on.

Aev gxel ToToBETNOEI TO KAXPPI.

TomoBEeTHOTE TO KAPPi OTO EPYAAEIO.

BAGBN 0TN HETAPOP& KAPPIWV OTN
Oeopida.

EmkoivwvroTe pe Tn Hilti.

Aev gxel TomoBeTnBei TO EUPBOAO.

TomoBeTr|oTe TO EUBOAO GTO EPYQ-
Aeio.

‘EpBoAo omaapévo.

AVTIKOTOOTHOTE TO €UBOAO Kol TO
oTor gupolou.

To &uBolo dev eMavEPXETAI.

EmkoivwvroTte pe Tn Hilti.

0dnyodg KXpPIoU AEpWHEVOG.

KaBapiopodg Tou 0dnyou Kxp@loU Kol
TWV TTXPEAKOPEVWV HE TIG TIPOBAE-
TOUEVEG BoUpToEG. AGDWUX UE OTIPEI
Tng Hilti.

To KXPPIK OTOV 0BNYO KAPPIHV
£XOUV KO OEL.

ATIONOKPUVETE TOX KOANUEVD KXPPIGK.
ATIOPOKPUVETE T UTTOAEIUPOTO OTTO
TMAGOTIKO TNG Awpidag TNG deopidag
ommo Tn deopida Tou epyaAeiou. Armo-
QUyeTE TIG Bpalioelg. (BAETTE eMAav)
Amo@UyeTe TNV TOMOBETNON BiTTAX
OO TO UTTOOTPWHC, EQV XPEIKTETA,
ONUOBEYTE KOAUTEPQ.

Aev pmopei va BiIdwBei MAnpwg o
0dNyog KXPPIGV.

To oTorr epBoOAou €xel TOTOBETNOEI
AVATTOd K.

=eBi1dwoTe ToV 00NYyo epBoOAou. Tormo-
BeTrioTE OWOTA TO OTOTT EUPOAOU KXl
BidwaTe Eavax Tov 0dNnyod euBOAOU.

O 0dnyodg euBOAoU TTiow oro To oTIEi-
pwua oUVOEONG eival ASPWHEVOG.

KaBapioTe Kol Aad®OTE TO OTIEIPWHICK.

Aegv pmopei va TommoBeTnBei TO
€upoho.

To epyoaeio Kail 18iwg 0 0dnydg eu-
BoAou eivain Aepwpévog.

KaBapioTe Tov 0dnyod Tou eppdiou
Kol TOTTOBEeTROTE EXvX TO Epyarheio.

H puTn Tou oUpTn MPoeEExXEl aTOV
0dnyo eUBONOU KO UTTAOK&PEI TO E-
Bolo.

TpoaBrETe TIPOG TO EUTTPOG TN HUTN
TOU oUPTN UEXP! VO UTTOPETE! VXX KOU-
UTTMOEL.

Aev pmopei va TommoBeTnBei o
0dnyog Tou gUBOAOU.

O poxAog givail KAEIOTOG.

AVOIETE TO OXAO.

0dnyodg eupohou oe A&xBog Bean.

MepdaTe TOV 00NYO €UPOAOU OWOTA.

AUoKOAOG XelpIopog AaBng
onAiong.

To epyaleio eival Aepwpévo.

KaBapioTe To epyaheio.
BAéme ke@Aaio: 8.2.2 KaBapIopdg
odnyou supoAou B [ /A
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10 AIXOECN OTA ATTOPPIMUXTX

N

&d

O1 ouokeueg Tng Hilti eival KATOKEUAOUEVEG OE PEYXAO TTOCOOTO OIMO AVOKUKAWOIUG UAIKK. MpolnoBeon yix Tnv
ETTOVOPNOIPOTTOINGT TOUG €ivail 0 KATGAANAOG SIaXWPIoUOG TwV UNIKGV. Z€ TIOAEG Xwpeg, n Hilti €xel opyavwbei r1dn
WOTE VO UITOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TIOXAIX 00§ CUOKEUT VIO GVOKUKAWGT. PWTAOTE TO TUAWX €EUTTNPETNONG TTEAGTMV
Tng Hilti ) To oUpBoulo MwARoewv. EGv BEAeTe va SioBEaeTe 0 iB10G To epyaleio o€ SiaxwpIopd UNK®V: AKoAoubroTe

TIG TOTTKEG Kol BIEBVNG 0dnyieg Kail Kavoviopoug.

11 EyyUunon KXTXOKEUKOTH, CUOKEUE

H Hilti eyyuaTon 11 To mopadobev epyaeio ivail ommoh-
AXYHEVO OO KOTOXIEG UNIKOU KOl KATOXOKEUXOTIKX OQP&A-
poTa. H gyyunon autr 1oxUer povo umd Tnv mpolnodeon
OTI N XPNON, O XEIPIOUOG, N PPOVTIdX KOl O KABXPIoUOG
TOU epYQAEioU YiVETOI CUPQWVA pE TIG 0dNnyieg Xpnong Tng
Hilti Ko 0TI DIXTNPEITAI TO TEXVIKO viaio aUvoAo, dnA. T
JE epYOAEiO XPNOIUOTIOIOUVTOI POVO YVACIX OVOADOING,
ageooudp Kol ovTaANGKTIKG TNG Hilti | &AAa, Tol0TIK&
10GEIX TIPOTOVTOL.

H mapoloa eyyunon TTepIAXUBAVE! TN dWPERV ETTIOKEUN N
N SWPERV AVTIKATXOTAON TWV EAXTTWUXTIKOV EEXPTN-
M&TWV KaB' OAn T Sidpkeiax Lwnig Tou epyaeiou. EExp-
TAMOTO TTOU UTTOKEIVTOI O QUOIOAOYIKN pBop& ammd Tn
XPrion, dev KaAUTITOVTOI OO TNV TXEOUCH £yyUNon.

12 ARAWGH CUUMOPPWO

Mepiypoor: KappwTikd epyodeio
Meplypagr) TUTTOU: DX 76
'ETOG KOTOOKEUNG: 2004

AnA@voupe wg pOvVOI UTEUBuvol, OTI QUTO TO TIPOIOV
QVTOTOKPIVETAI OTIG GKOAOUBEG 0dnyieq Ko TTPOTUTTC:
2006/42/EK, 2011/65/EE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
A /%a/

| bt

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
07/2012 07/2012

118

EK (mpwToTUMO)

AmokAgiovTal TTEPAITEPW OEIWOEIG, EPOOOV KATI
TETOI0O OEV QVTIKEITKI Of OEOUEUTIKEG EOVIKEG
Siarageig. H Hilti dev gubuveTan 18i0g yix EPPECEQ
N &ueoeg TNUIEG OO EANTTOUXTX I EMTXKOAOUOX
eAATTOUOTX, OomwAeleg | €50da o oxEon pe Tn
Xprion n Aoyw aduvapiag Xpriong Tou epyaAgiou yix
OTT0103NTTOTE OKOTIO. ATTOKAEIOVTXI PNTX TTPOPOPIKEG
BeBAIROEIG YIX TN XPRoN N TNV KATKAANAOTNTX yi
GUYKEKPIUEVO OKOTIO.

Mo TNV €MOKEUN 1] QVTIKATXOTAON, TO EPYOAEIo N T
OXETIKA EENPTAMOTA TIPETTEI VO AMOOTEANOVTOI OUECWG
META TN SIXTTIOTWON TOU EAGTTOUATOG OTO GPHODIO TUAHGK
Tng Hilti.

H mapoloa eyyunan TepIAXUBAVE! OAEG TIG UTTOXPEWNTEIG
ToPOXNG eyyunong omo TAeupdg Hilti ki avTikaBIoTd
OAEG TIG TTIPONYOUHEVEG I OUYXPOVEG DNAWOEIG, YPOTTEG
I TIPOPOPIKEG CUPPWVIEG OO0V OPOPX TIG EYYUNTEIG.

TeXVIKI) TEKPNpPiwon oTnv:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland



13 BeBaiwon eAéyxou CIP

To Hilti DX 76 &xel €ykpion TUTOU Ko €xel eheyxBei wg
TPOG TO OUOTNUA. AOYW QUTWV, TO ePYaAeio PEPEl TO
onua €ykpiong Tng PTB og TeTp&ywvn HOPON e Tov
KOTOXWPNHEVO apIBud eykpiong S 813. Me auTtdv Tov
TPoMO, N Hilti eyyudTan TN CUMPWVIC PE TOV EYKEKPILEVO

TUTTO KOTOIOKEUNG. AVETHITPENTO EAXTTOUOTA, TOX OTTOIX
SIOMTIOTMVOVTAI KAT& TN XPrion, TIPEMEl V& YvwoToTioloU-
VTQI OTOV UTTEUBUVO TTPOIOTAUEVO TNG UTINPEETIOG EYKPI-
ong (PTB) kaBwGg K& 0TO ypadeio TNG poviung diebvolg
emTpormg (C.I.P.).

14 Yyeix XprjoTn Ko XGQAAEIX

14.1 NMAnpogopicg BopuBou
KappwTiKo epyaAeio pe puaiyyix

Tumog DX 76

MovTélo Zelip&

AlcpéTpnuo 6.8/18 prAe

PUBion 1oxuog 4

Egappoyn STepewaon oe x&AuBa 8 mm (400 MPa) pe X-ENP 19

L15MX

ANAWUEVEG TINEG HETPNONG XXPRKTNPICTIKMV TINWV B0pUBOU GUPPWVA PE TRV 0dNYia TTEPI unXavmv 2006/42/EK
o€ ouvduaouo pe 1o E DIN EN 15895

Eminedo oT&eung nxou, Lwa, 1s ! 114 dB (A)
Z7&6uN emMESOU TTEANG OTO XWPO EPYODING, Lpa 152 110 dB (A)
MéyioTo emimedo NXNTIKNG TMeans, Lpc, peak ® 139 dB (C)
14+24dB(A)
212dB(A)
312dB(0)

‘Opol AeiToupyiag Kol TOmoBETNONG: TOmOBETNON Kol AEITOUPYidt TOU epyoeiou TPomONONG KOPQPIGV KATX
E DIN EN 15895-1 oTov QTWXO 0t QvTOVAKAXOEIG BAAOO eAéyXwv Tng eTaipeiag Muller-BBM GmbH. O1 ouven-
KeG TOu TrEPIB&AAOVTOG 0TO B&ACO eAéyxwv avTioTolxouv aTto DIN EN ISO 3745.

Aiaxdikaoio eAéyxou: Kara E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 kai DIN EN I1SO 11201 péBodog mepiB&ANoucog
EMEAVEING O EAEUBEPO XWDPO OE AVTAVOKAXOTIKI EMIPAVEIX.

NAPATHPHZH: O1 uroloyiopéveg oT&Bueg BopUBOU Ko N avTIOTOIXN AVOKPIBEIX PETPNONG QVTITPOCWTTEUOUV TO
QVWTOTO OPIO TWV QVOHEVOUEVWV OTIG HETPIOEIG XXPOKTNPIOTIKWV TIHMV BopUBou.

AICQOPETIKEG OUVONKEG EPYNITIG EVOEXETOI VO ODNYrOOUV OE DIGPOPETIKEG TINEG BopUBOU.

Mo TepIoodTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA ME TNV Uyeiol
TOU XPrOTN KOl TNV XOPXAEIN UTTOPEITE VoL ETTIOKEPDEITE
TIg oehideq Tng Hilti oTo diaxdikTuo oTn SieuBuvon
www.hilti.com/hse.

14.2 Advnon

H umoxpewTIk& avapepouevn kard 2006/42/EC cuvolikr
TIUN TOAGVTOOEWV Oev uttepPaivel Tx 2,5 m/s2.
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

DX 76 Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kigilere veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 120
2 Tanimlama 121
3 Aksesuar, kullanim malzemesi 123
4 Teknik veriler 124
5 Guvenlik uyarilar 124
6 Calistirma 125
7 Kullanim 126
8 Bakim ve koruma 129
9 Hata arama 130
10 Imha 133
11 Aletlerin Uretici garantisi 133
12 EG Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 134
13 CIP denetleme onayi 134
14 Kullanici saghdi ve emniyeti 134

H Sayilarnin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu ag¢ik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »alet« daima DX 76 givi
¢akma tabancasini ifade eder.

Alet parcalan ve kullanim elemanlari £l

Alet DX 76

(@ Magazinli cakim kafasi MX 76
() Pres pimi

(3) Montaj araligi koruma kapag
(4) Sarjor

Kapstl yuvasi

(6) Doluluk orani gdsterge ekrani
G ayar carki

Guc ayari igin gosterge
Kapak (koruma yastigi)
Govde kaplamasi

Yastikl tutacak

Tetik

Piston kilavuzunun sékllmesi igin manivela
itme kovani

Magazin pargasi

Magazinli cakim kafasi koruma kapagi
Dayanak (Eleman)
Havalandirma delikleri

Pim kilavuzu X-76-F-15

Alet koruma kapagi

BRERREREREEEEREE

Asinma pargalar
@1) Piston
@) Piston durdurucu

1 Genel bilgiler

1.1 Uyari metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIiKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilan ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.
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1.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

AN\ A A

Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsl
kars! uyari karsi uyari uyari

Uyulmasi gereken kurallar

OV @

Koruyucu Koruyucu Kulaklk Koruyucu
g0zluk kask kullaniniz eldiven
kullaniniz kullaniniz kullaniniz



Semboller Tanimlama detaylarinin alet iizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize olan bagvurularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Kullanmadan .
oénce Tip:
kullanim
kilavuzunu
okuyunuz Jenerasyon: 01

Seri no:

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim
Alet profesyonel kullanici tarafindan ingaatin ana islerinde ve yan iglerinde gelikten sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi
icin kullanilir.
Alet sadece manlel olarak kullanilabilir.
Alette manipUlasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.
Alet, miisaade edilmedikce patlayici veya yanici ortamlarda kullaniimamalidir.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek igin sadece orijinal Hilti sabitleme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek parcalari
veya bu kalitedekiler kullaniimahdir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usulline uygun kullanilmazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.
Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmus olmalidir.
Tozla galigan tim givi cakma tabancalarinda oldugu gibi alet, magazin, kartuslar ve sabitleme elemanlari teknik bir Ginite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet igin 6zel olarak Uretilen Hilti sabitleme elemanlar ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlinler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama
onerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gegerlidir.

En iyi sonug ve ayrica maksimum guvenilirlik i¢in Hilti kartuslarinin veya ayni kalitedeki Grtnlerin kullaniimasini tavsiye
ediyoruz.
AB ve EFTA devletleri igin ayrica su gecerlidir: Glvenli kullanim icin bu aletteki kartuslar ilgili C.I.P. kontrollerinin
sartlarini yerine getirmelidir (Kaynak: Comprehensive edition of adopted C.I.P. decisions, Liege, Belgika, 2005), ayrica
www.hilti.com/cartridgetest sayfasinda tarif edilen testlerden basariyla gegmelidir.
Alet 5 kademeli koruma saglamaktadir. Alet kullanicisinin ve galisma gevresinin emniyeti igin.

2.2 Piston frenli piston prensibi

ivmeli kiitlesinin giviyi yiizeyin altina siirdiigi itici giic enerijisi pistona aktarilir. Piston prensibinin kullaniimasi ile
alet bir "Low Velocity Tool“ olarak siniflandirilir. Pistonda yaklasik % 95 kinetik enerji bulunur. Yerlestirme isleminin
sonunda her durumda piston, alette durduruldugu igin fazla enerjiyi alette muhafaza eder. Bu sayede dogru bir sekilde
kullanildiginda eleman ¢ikis hizinin 100 m/s'den daha fazla oldugu tehlikeli cakma islemleri pratik olarak mumkin
degildir.

2.3 Diisme emniyeti

Atesleme mekanizmasi ve sikistirma yolunun baglanmasi sayesinde disme emniyeti olusur. Alet sert zemine
carptiginda, hangi agida bulunuyorsa bulunsun atesleme gerceklesmez.

2.4 Tetik emniyeti

Tetik emniyeti, sadece tetige basiimasi durumunda yerlestirme isleminin harekete gegcmemesini saglar. Yerlestirme
islemi sadece, alet ilaveten sert bir zemine tamamen bastirldigi takdirde baslatilir.

2.5 Baski emniyeti

Baski emniyeti, en az 50 N’luk bir baski glicti gerektirmektedir, bdylece sadece tamamen bastirimig alet ile yerlestirme
islemi yUrutalebilir.
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2.6 Calistirma emniyeti

Alet, ayrica galistirma emniyetine de sahiptir. Bunun anlami, tetigin calistinimasinda ve aletin bunun ardindan
bastirimasinda galisma olmamasidir. Galistirma ancak, alet sadece daha 6nce dogru bastirildiginda ve hemen

arkasindan tetik calistinldiginda gergeklesebilir.

2.7 Alet DX 76, kullanim ve sabitleme elemanl

an programi

Celik malzemeye sac profil sabitlenmesi; celik kalinligi 6 mm'den saf celige kadar

Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari X-ENP-19 L15 MX Magazin seridi basina 10 givi
Magazinli cakim kafasi MX 76
Piston seti X-76-P-ENP
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari X-ENP-19 L15 Tekli givi
Tekli pim kilavuzu X-76-F-15
Celik malzemeye sac profil sabitlenmesi; celik kalinhigi 3-6 mm
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlar ENP2K-20 L15 MX Magazin seridi basina 10 givi
Magazinli cakim kafasi MX 76
Piston X-76-P-ENP2K
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari ENP2K-20 L15 Tekli givi
Tekli pim kilavuzu X-76-F-15-P
Baglanti diibelini sabitleme
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlar X-ENP-21 HVB Her baglanti dlbeli igin 2 adet

Baglanti diibelleri

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Cakim kafasi X-76-F-HVB
Piston X-76-P-HVB
Betona (DX-Kwik) sac profil sabitlenmesi
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari NPH2-42 L15
Cakim kafasi X-76-F-Kwik
Piston X-76-P-Kwik
Burgulu matkap uglari TX-C 5/23 On delme islemi icin burgulu

matkap uclari

Kafes 1zgara sabitlemesi icin sabitleme eleman

Program

lari (cap 10 mm)
Siparis etiketi

Not

Sabitleme elemanlari

EM8-15FP10, X-CRM8-15
FP10/ X-CR M8

X-FCM, X-FCM-F, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R kurulumu
icin

Cakim kafasi

X-76-F-10

Piston

X-76-P-GR
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Program

Siparis etiketi

Not

Darbe parcasi

Darbe parcasi

Sabitleme elemanlarinin geri
itiimesi icin

Merkezleme tertibati

Merkezleme tertibati 25

Pim kilavuzu igin X-76-F-10

Merkezleme tertibati

Merkezleme tertibati 30

Pim kilavuzu igin X-76-F-10

Celik zemine ve betona sabitleme i¢in ¢esitli sabitleme elemanlari (Cap 10 mm)

Program

Siparis etiketi

Not

Sabitleme elemanlari

DS 27-37, DSH 57 P10

Ahsap cubuga, betona

ve gelige sabitlemek igin
giviler, 62 mm'den itibaren
cakilmalidir

Sabitleme elemanlar

EDS 19-27 P10

Ahsap cubugda ve celige
sabitlemek igin giviler

Sabitleme elemanlari

EW10-30 P10. X-EW10-27
P10, X-EM10-24 P10

Celik zeminlerde 10 mm pim

Cakim kafasi

X-76-F-10

Piston

X-76-P-10

3 Aksesuar, kullanim malzemesi

Tanim

Uriin numarasi, tanimlama

Hilti takim ¢antasi

DX 76 KD, Buyuk, kapatilabilir kartus bélmeli

Magazin aleti takim ¢antasi

DX 76 MX

Temizleme seti

DX 76 / 860-ENP, Diz firga, yuvarlak firca ¢ 25, yuvarlak
firgca @ 8, itecek, temizleme bezi

Koruyucu gézlik

saydam / renklendirilmis

Emniyet gozIUugu

Kulaklik Kiguk
Hilti spreyi
Piston ve piston durdurucu seti X-76-PS

Magazin ve tekli pim kilavuzlari igin koruma kapagi

Kontrol mastari DX 76

Kartuslarin tipi

Siparis etiketi

En gucli yikleme (ABD)

6.8/18 M siyah (mor)

Ekstra guclu yikleme

6,8/18 M siyah

Cok gligli yiikleme 6,8/18 M kirmizi
Guclu yikleme 6,8/18 M mavi
Zayif ylikleme 6,8/18 M yesil
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4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

UYARI
*rahatsiz olmadan igletim igin

Alet DX 76 MX

Agirlik, magazin ile 4,35 kg

Ebatlar (U x Y x G) 450 mm x 101 mm x 352 mm
Magazin kapasitesi 10 eleman

Baski yolu 32 mm

Baski kuvveti 190...240 N

Kullanim sicakligi / Ortam sicakligi -15...+50 °C

Maksimum ortalama ayar frekansr* 600/sa

5 Guvenlik uyarilan

5.1 Temel giivenlik 6nlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarnlarinin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

5.1.1 Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olunuz, bilingli ve mantikh bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile galisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysamiz  aleti  kullanmayiniz.  Kullanim
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

b) Uygunsuz viicut hareketlerinden kagininiz.
Guvenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

c) Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayiniz.

d) Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi
(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

e) Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklan etki
alanindan uzak tutunuz.

f) Aleti cahistirirken kollarimizi biikiiniz
(uzatmayiniz).

5.1.2 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen
gosterilmesi

a) Dogru aleti kullaniniz. Aleti 6ng6rilmemis
amaclar icin kullanmayiniz, aksine sadece
usuliine uygun ve kusursuz bir durumda
kullaniniz.

b) Aleti dik acili olarak calisma yiizeyine bastiriniz.

c) Yiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.

d) Temizleme, servis ve bakim calismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan once alet bosaltiimahdir (kartus ve
sabitleme elemani).

e) Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yiiksek
veya cocuklarin ulasamayacagi kapal bir yerde
saklanmalidir.
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f)

Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadigini
kontrol ediniz. Kullanimdan &6nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
caismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takilmis olmahdir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmaldir.  Kullanm  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapilmamissa hasarl
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettirilmeli veya
degistirilmelidir.

Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine
bastiriimigsa calistiriniz.

Calisirken aleti her zaman siki ve zemine dik
acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢ikmasi 6nlenir.

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kinlmasina ve
sikismasina neden olabilir.

Eger Hilti tarafindan o6nerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.
Kullanim yo6netmeliklerini her zaman dikkate
alhniz.

Kullanimin izin verdigi olclide koruma kapagdi
kullaniniz.

Magazini ve pim kilavuzunu eliniz ile geri
cekmeyiniz, alet béylece duruma gore kullanima
hazir hale getirilebilir. Kullannma hazir olmasi
yanliglikla viicuda denk gelmesine neden olabilir.



5.1.3 Calisma yeri

d)

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinlmis calisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlar kullanmayiniz. Kaynakl c¢elik ve dékim
celik gibi cok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi cok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
cok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kirlmasina, pargalanmasina veya igine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremite,
seramik kiremide, ince saca (< 3 mm), dékme
demire ve gazh betona civi yerlestirmeyiniz.
Sabitleme elemanlanm yerlestirmeden &nce
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Calistiginiz yerin
cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklagtinniz. Calisma yerindeki  dizensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Kaymayan ayakkabi giyiniz.

Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yagmurda
birakmayimz, nemli ve slak ortamlarda
kullanmayiniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi
olan bir yerde kullanmayiniz.

5.1.4 Mekanik giivenlik nlemleri

Dogru pim kilavuzu ve sabitleme elemani
kombinasyonlarini seginiz. Eger dogru
kombinasyon kullanilmazsa, yaralanmalara yol
acabilir, alet hasar gorebilir ve / veya sabitleme
kalitesi olumsuz yénde etkilenebilir.

UYARI
Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz.

b)

c)

d

Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen
sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Alete dogru olarak monte edilmemis magazine
sabitleme elemanlarini doldurmayiniz. Sabitleme
elemanlari yerinden cikabilir.

Asinmig  piston kullanmayiniz  ve
durdurucuda degisiklikler yapmayiniz.

piston

5.1.5 Termik giivenlik 6nlemleri

a)

b)

c)

Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini asmayiniz.

Aleti 6nceden sogutmadan bakim calismalan
yapmak zorundaysaniz mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

Eger plastik-kartus seridinde erime oluyorsa aleti
sogumaya birakiniz.

5.1.6 Patlama tehlikesi

Sadece alet icin izin verilen kartuslarn kullaniniz.
Kartus seridini dikkatlice aletten cikariniz.
Kartuslari, magazin seridi veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz.
Kullanilmayan kartuslar
cocuklarin ulasamayacagi
saklanmalidir.

yiiksek veya
bir yerde

kuru,
kapali

5.1.7 Kisisel koruyucu donanim

- MO NON

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda

kullanici

bir

ve cevresinde bulunan Kkisiler
koruyucu gozlilkk, koruyucu kask,

uygun
kulakhk

kullanmalidir. Kullanici buna ek olarak koruyucu
eldiven de kullanmalidir.

6.1 Aletin kontrol edilmesi

Alette kartus seridi

bulunmadigindan emin olunuz.

Eger kartus seridi aletin igindeyse, sarjore arka arkaya

basarak,

kartusun c¢ikis ucunu yakalayana kadar

kartusun ilerlemesini saglayiniz ve kartus seridini gekerek
clkariniz.
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Disarida duran biltin alet parcalarinin hasar gérme
durumlarini ve bitun kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu kontrol ediniz. Parcalar hasar gérmis ise

7 Kullanim

veya kumanda elemanlari kusursuz c¢aligmiyorsa aleti
kullanmayiniz. Aleti yetkili Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.
Pistonun ve piston durdurucusunun dogru monte edilip
edilmedigini ve asinma olup olmadigini kontrol ediniz.

UYARI

Havalandirma deliklerini veya bosluklari kapatmayacak
sekilde, diger elinizle sikica tutunuz.

iKAZ

Yerlestirme iglemi esnasinda malzemeden kiglk
parcalar sigrayabilir veya magazinli serit malzemesi
disari savrulabilir. Koruyucu gozliik ve koruyucu kask
kullaniniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Sicrayan
malzeme vicudu ve gézleri yaralayabilir.

DIKKAT

Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici gli¢ sayesinde gercgeklesir. Kulakhk
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok giclu ses
seviyesi duyma bozukluguna yol agabilir.

iKAZ

Aleti viicudunuzun bir yerine (6rn. elinize) bastirarak
kullanirsaniz, usuliine uygun olmayan sekilde kullanima
hazir hale getirmis olursunuz. Kullanima hazir olmasi
yanlighkla vicuda denk gelmesine neden olabilir
(civi veya piston ile yaralanma tehlikesi). Aleti
kesinlikle viicudunuzun herhangi bir yerine dogru
bastirmayiniz.

DIiKKAT

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirlmasina ve sikismasina
neden olabilir.

DIKKAT
Eger Hilti tarafindan Onerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.

DIiKKAT
Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini agsmayiniz.

7.1 isletme

Sabitleme igin yonetmelikler. Kullanim y&netmeliklerini
her zaman dikkate aliniz.
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UYARI

Detayll bilgiler igin litfen yerel Hilti subesinin
teknik yonetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik
talimatnamelerini isteyiniz.

7.2 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
davranis

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi
durumlarda ise, daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma
ylizeyine dogru tutunuz.

Eger hala kartus ateslenmiyorsa, aleti calisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartus seridini tekrarlanan sekilde bir kartusluk devam
ettiriniz; kartus seridinden arta kalan kartuslari kullanarak
tiketiniz; tiketmis oldugunuz kartus seridini ¢ikariniz ve
tekrar kullanimini veya kétiye kullanimini engellemek igin
imha ediniz.

7.2.1 Sabitleme elemani seridini magazine
yerlestirme

Sabitleme elemani seridini, rondela magazindeki son

elemana oturana kadar, yukaridan magazinin igine dogru

itiniz.

7.2.2 Kartuslarin secimi

1. Zeminin malzeme kalinligini ve celik mukavemetini
belirleyiniz.

2. Uygun kartusu, kartus dnerisine gére guic ayarinda
oldugu gibi seginiz.
UYARI Ayrintii  bir kartus ©6nerisi igin uygun
ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el
kitabina bakiniz

7.2.3 Kartus seridini yerlestirme &
Kartus seridini yandaki kapsul yuvasina itiniz.

7.2.4 Magazin aleti ile yerlestirme B
1. Aleti dik acili olarak galisma yiizeyine bastiriniz.
2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.
3. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.2.5 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayarn @

UYARI
Aletin glicinii, gli¢ ayar carkini déndurerek ayarlayiniz.
(Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 = Maksimum)



Kontrol mastari ile givi ¢ikintisini kontrol ediniz.
Eger bir sabitleme elemani ¢ok az derine girdiyse,
glict arttirmalisiniz. Gucl, gic ayar ¢arkinda bir
basamak yiikseltiniz. Eger bir sabitleme elemani cok
fazla derine girdiyse, glici azaltmalisiniz. Giicu, guc
ayar ¢arkindan bir basamak azaltiniz.

3. Sabitleme elemanini yerlestiriniz.

Kontrol mastari ile givi ¢ikintisini kontrol ediniz.

5. Eger sabitleme elemani hala ¢ok az derine veya
cok fazla derine girmis ise, 2'den 4'Unct basamagda
kadar tekrar ederek dogru derinligi elde edene kadar
oturtunuz. Gerektiginde daha glgli veya daha zayif
olan kartusu kullaniniz.

N —

>

7.3 Aletin bosaltiimasi

7.3.1 Kartuslan aletten alma B

iKAZ

Kartuslan, kartus seridinden veya aletten zorla
citkarmaya calismayiniz.

1. Kartus seridini sarjorii birgok defa kullanarak, kartug
cikis deliginde goriilene kadar itiniz.
2. Kartus cikis deliginden kartus seridini ¢ekiniz.

7.3.2 Magazin aletinden sabitleme elemani seridini
alma B

iKAZ

Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz.

Eger kartus seridi aletin icindeyse, alette kartuslar

goriinene kadar sarjorii calistinmiz, daha sonra

kartus cikis deliginden eliniz ile ¢ekiniz.

DIKKAT
Serit eleman yay kuvveti kullanilarak disar atilir.

1. Sabitleme elemani seridini magazinde 5 mm derine
bastiriniz ve bu pozisyonda sikica tutunuz.

2. Bas parmaginizla kirmizi dayanadi ©ne dogru
bastiriniz ve bu pozisyonda sikica tutunuz.

3. Magazinden sabitleme elemani seridini aliniz.

7.4 Magazinli cakim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme
7.4.1 S6kme [
iKAZ
Alette kartus olmamalidir. Magazinli ¢cakim kafasi

veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlar
bulunmamalidir.

DIKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan dnce asagidaki bakim caligmalarini
yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

1. Sarjoériin ana konumda oldugundan emin olunuz.
Pim kilavuzunun (veya magazinli ¢gakim kafasinin)
vidasini sékiniiz.

3. Pistonu piston kilavuzundan ve piston
durdurucusunu magazinli gakim kafasindan ayiriniz.

7.4.2 Montaj

1. Piston durdurucusunu dogru konumda, monte
edilen pim kilavuzuna (veya magazinli cakim kafasi)
yerlestiriniz.

Sarjoriin ana konumda oldugundan emin olunuz.

3. Uygun pistonu, alet igindeki piston kilavuzuna
takiniz.

4.  Pim kilavuzunu (veya magazinli gakim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru dénduriiniz.

5.  Sarjoru bir kez calistiriniz.

b

7.5 Tekli pim kilavuzu ile yerlestirme (aksesuar)
iKAZ

Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.5.1 Tekli dizme aletine sabitleme elemanini
yerlestirme B
1. Aleti, pim kilavuzu yukari konumlandirilana kadar
geviriniz.
2. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.5.2 Kartuslarnn secimi

1. Zeminin malzeme kalinhdini ve gelik mukavemetini
belirleyiniz.

2. Uygun kartusu, kartus dnerisine gbre giic ayarinda
oldugu gibi seginiz.
UYARI Ayrintii bir kartus O6nerisi igin uygun
ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el
kitabina bakiniz

7.5.3 Kartus seridini yerlestirme E1
Kartus seridini yandaki kapsul yuvasina itiniz.

7.5.4 Tekli dizme aleti ile yerlestirme
1. Aleti dik acili olarak galisma ylizeyine bastiriniz.
2. Tetigi cekerek yerlestirme islemini baslatiniz.
3. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak icin sarjéri arkaya
ve tekrar 6ne cekiniz.

7.5.5 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayan @

UYARI
Aletin guiclinii, glic ayar carkini dondurerek ayarlayiniz.
(Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 = Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve glg¢ ayarini "Givi ¢akilacak yerin
kontroll ve ayan" 7.2.5 kismina gére kontrol ediniz.

7.6 Baglant: diibellerinin sabitlenmesi
(aksesuar)
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.6.1 Elemani HVB pim kilavuzuna yerlestirme

UYARI
Baglanti diibelindeki ilk elemanin yerlestiriimesi
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1. "Magazinli ¢akim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
g6re HVB pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Surguyd, yerine oturuncaya ve 1 rakami goriiliinceye
kadar yatiriniz.

3. Aleti, pim kilavuzu yukari konumlandirilana kadar

ceviriniz.
4. Eleman, isaretlenmis delikten Ustten aletin icine
yerlestiriniz.

7.6.2 Kartus seridini yerlestirme

UYARI

HVB baglanti diibelinin sabitlenmesi igin en iyisi siyah
veya bazi durumlarda kirmizi kartuslari kullaniniz. Ayrintil
bir kartus onerisi igin uygun ruhsatlara veya Hilti'nin
dogrudan sabitleme el kitabina bakiniz

Kartus seridini yandaki kapsil yuvasina itiniz.

7.6.3 HVB pim kilavuzu ile yerlestirme
1. Baglanti dibelini durum plakasina yerlestiriniz.
Baglanti diibeli bir miknatis tarafindan tutulur.
2. Aleti dik agili olarak ¢alisma yuizeyine bastiriniz.
3. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.
4. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjéri arkaya
ve tekrar 6ne cekiniz.

7.6.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayar @

UYARI
Aletin guclini, gug¢ ayar carkini dondurerek ayarlayiniz.
(Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 = Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve gli¢ ayarini "Givi cakilacak yerin
kontroll ve ayan" 7.2.5 kismina gére kontrol ediniz.

7.6.5 ikinci elemani HVB pim kilavuzuna
yerlestirme

UYARI

Baglanti diibelindeki ikinci elemanin yerlestiriimesi

1. Sdrguyd, yerine oturuncaya ve 2 rakami géruliinceye
kadar yatiriniz.
2. Aleti, pim kilavuzu yukarn konumlandirilana kadar

ceviriniz.
3. Eleman, isaretlenmis delikten Ustten aletin icine
yerlestiriniz.

7.6.6 HVB pim kilavuzunun yerlestiriimesi
1. Durum plakasini brakete yerlestiriniz ve aleti dik agil
sekilde galisma ylzeyine bastiriniz.
2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baglatiniz.
3. Sonraki yerlestirmeyi baglatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.7 Kafes 1zgaralarin sabitlenmesi (aksesuar)
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip
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7.7.1 Elemani kafes 1zgara pim kilavuzuna (F8)
yerlestirme

1. "Magazinli ¢akim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
gore kafes 1zgara pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Aleti pim klavuzu yukari dogru gelene kadar
geviriniz.

3. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.7.2 Kartus seridini yerlestirme £
Kartus seridini yandaki kapsul yuvasina itiniz.

7.7.3 Kafes 1zgara pim kilavuzu ile yerlestirme [§

1. Aleti dik acil olarak galisma ylizeyine bastiriniz.

2. Tetigi cekerek yerlestirme islemini baslatiniz.

3.  Mimkinse pimin geri kalan kismina bakarak ne
kadar derine girdigini kontrol ediniz.

4. Flang kullaniimasi halinde, tutucu flansi gevirerek
(tork 5 Nm'den 8 Nm'ye kadar) disan ¢ikariniz.

5. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjorii arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.7.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayan @

UYARI
Aletin glicini, gug¢ ayar ¢arkini déndurerek ayarlayiniz.
(Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 = Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve gli¢ ayarini "Civi cakilacak yerin
kontrolli ve ayan" 7.2.5 kismina gére kontrol ediniz.

7.8 F10 pim kilavuzu ile sabitleme
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

F10 pim kilavuzu ile sabitlemede, kafes izgara ile
sabitlemedeki (BAlUm 7.7.) ydéntemin aynisini uygulayiniz.

7.9 Betona sac profil sabitlenmesi (DX Kwik
aksesuar)
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.9.1 DX Kwik pim kilavuzu elemanini yerlestirme

1. "Magazinli ¢cakim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
g6re DX Kwik pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Aleti, pim kilavuzu yukari konumlandirilana kadar
geviriniz.

3. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.9.2 Kartus seridini yerlestirme

UYARI
Sac profilin betona sabitlenmesi icin en iyisi mavi
kartuslar kullaniniz. Ayrintili bir kartus énerisi igin uygun



ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el kitabina
bakiniz.

Kartus seridini yandaki kapsul yuvasina itiniz.

7.9.3 DX Kwik pim kilavuzu ile yerlestirme

1. Sac profili ve beton zemini burgulu matkap ucu ile
onceden deliniz.

2.  Pim kilavuzundan disarn ¢ikan civileri énceden
acilmis delige yerlestiriniz ve aleti dik agili sekilde
bastirniz.

3.  Tetigi cekerek yerlestirme islemini baslatiniz.
4. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak icin sarjérii arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.9.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayan @

UYARI
Aletin guiciinii, glic ayar carkini dondurerek ayarlayiniz.
(Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 = Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve glg¢ ayarini "Givi ¢akilacak yerin
kontrolli ve ayan" 7.2.5 kismina gére kontrol ediniz.

8 Bakim ve koruma

A

DIKKAT
Alete bagh olarak dizenli c¢alismada kirlenme ve
fonksiyonel parcalarda asinma olabilir. Bu yiizden

aletin, emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka
diizenli olarak kontrol ve bakimdan gecmesi
kacinlmaz bir 6n kosuldur. Aletin, piston yogun
kullanildiginda en azindan her giin, en fazla 3.000
yerlestirmeden sonra temizlenmesini ve pistonun ve
piston durdurucusunun kontroliinii tavsiye ediyoruz!

iKAZ

Alette kartus olmamalidir. Magazinli ¢akim kafasi
veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlar
bulunmamalidir.

DIKKAT

Alet kullanimdan dolay! sinabilir. Elleriniz yanabilir.
Temizlik ve bakim calismalan igin koruyucu eldiven
kullaniniz. Aleti sogumaya birakiniz.

8.1 Aletin koruyucu bakimi
Aletin dis yUzeyini dizenli olarak hafif nemli bir bez ile

temizleyiniz.
UYARI
Temizlik igin puskirtme aleti veya buharl alet

kullanmayiniz! Aleti hicbir zaman havalandirma delikleri
tikall iken calistirmayiniz! Yabanci cisimlerin alet icine
girmesine engel olunuz.

8.2 Bakim

Disarida duran biitlin alet pargalarnnin hasar gérme
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu dizenli olarak kontrol ediniz. Pargalar
hasar gérmus ise veya kumanda elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece 6nerilen kartuslar ve gii¢ ayari ile kullaniniz.
Yanhs kartus secimi veya yuksek enerji ayan alet
parcalarinin vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.

DIKKAT

DX aletlerindeki kir, saghginiz icin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri icinize ¢cekmeyiniz.
Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet bilesenlerinin bakimi / yaglanmasi icin asla
gres kullanmayimiz. Bu, alet fonksiyonlarinin
arizalanmasina yol acabilir. Yalmzca Hilti spreyini
veya karsilastinlabilir kalitedeki Griinleri kullaniniz.

8.2.1 Pistonu kontrol ediniz, pistonu/piston
durdurucusunu degistiriniz

iKAZ

Alette kartus olmamaldir. Magazinli ¢cakim kafasi

veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlan

bulunmamalidir.

DIiKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan dnce asagidaki bakim ¢aligmalarini
yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

UYARI

Cok kez vyapllan hatali yerlestirmeler, piston ve
piston durdurucusunun asinmasina neden olabilir.
Pistonda kirik veya gatlaklar belirdiginde ve/veya piston
durdurucusunun esnek maddesi ¢ok fazla asindiginda
kullanim émrG tikenmigtir.

UYARI
Piston ve piston durdurucusunun Kkontroli duzenli
araliklarla, en azindan her gin yapiimaldir.

UYARI

Piston ve piston durdurucusunu degistirmek i¢in sadece
magazinli gcakim kafasi veya pim kilavuzu sékiimelidir.
Pim kilavuzu sokilmek zorunda degildir

1. Pim kilavuzunun (veya magazinli gakim kafasinin)

vidasini sékiinlz.
2. Pistonu piston kilavuzundan g¢ekiniz.
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3. Pistonda hasar olup olmadigini kontrol ediniz.
Egder hasar goriinur sekilde ise piston VE piston
durdurucusu yenisi ile degistirimelidir.

UYARI Pistonu diz bir ylzeyde vyuvarlayarak,
egrilik olup olmadigini kontrol ediniz. Asinmis piston
kullanmayiniz ve pistonda degisiklik yapmayiniz.

4. Eger piston degistirilecekse, piston durdurucusunu
pim kilavuzundan g¢ikariniz.

5. Piston durdurucusunu dogru konumda, monte

edilen pim kilavuzuna (veya magazinli cakim kafasi)

yerlestiriniz.

UYARI Piston durdurucusu deligine Hilti spreyi

sikiniz.

Pistonu, alet igindeki piston kilavuzuna takiniz.

7. Pim kilavuzunu (veya magazinli cakim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru déndiriindz.

8.  Sarjorl bir kez galigtinniz.

o

8.2.2 Piston kilavuzunu temizleme [B [E H

iKAZ

Alette kartus olmamalidir. Magazinli cakim kafasi
veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlan
bulunmamaldir.

DIKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan 6nce asagidaki bakim calismalarini
yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

1. Sarjoériin ana konumda oldugundan emin olunuz.
Magazinli cakim kafasinin (veya pim kilavuzunun)
vidasini sékiniz.

3. Pistonu piston kilavuzundan ve piston
durdurucusunu magazinli ¢akim kafasindan (veya
pim kilavuzundan) ayiriniz.

4. DIKKAT Alet kesinlikle piston kilavuzu ile
yukariya dogru tutulmalidir, aksi takdirde piston
kilavuzu yerinden cikip diisebilir.

Piston kilavuzunun sokulmesi igin manivelay! disa
geviriniz.

5.  Aletten piston kilavuzunu gekip ¢ikariniz.

UYARI Pim kilavuzu daha fazla parcalara ayriimak
zorunda degildir.

6. Aletin icindeki piston kilavuz girisini temizleyiniz.

7. Buyuk firgalarla piston kilavuzunun Ust yizeyini igten
ve distan temizleyiniz.

8. Ayarlama piminin oyugunu kiiglk yuvarlak firca ile
ve kartus yatagini konik fira ile temizleyiniz.

9. Piston kilavuzunun stirgl ve destegine Hilti spreyini
puskirtindz.

10. Aletin gelik kisimlarina Hilti spreyini puskurtiiniz.
UYARI Hilti spreyi yerine baska yaglama maddesi
kullanimi lastikli kisimlara zarar verebilir.

11. Sarjériin ana konumda oldugundan emin olunuz.

12. Piston kilavuzunu aletin igine itiniz.

13. Piston kilavuzunu hafifce sikistirniz.

UYARI Manivela sadece piston kilavuzunun hafif
sikistinimig (birkag mm) durumunda kapanabilir. Her
seye ragmen manivela kapatilamiyorsa, lttfen bélim
9'daki hata aramayi dikkate aliniz.

14. Hafif sikistinlmis piston kilavuzunda manivelay ice
geviriniz.

15. Pistonu, piston kilavuzuna takiniz.

16. Piston durdurucusunu monte ediniz.

17. Pim kilavuzunu (veya magazinli cakim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru dénduriiniiz.

18. Kartus takviyesi mekanizmasinin yaglanmasi igin
sarjor arkasindaki agik govde bosluguna yag
puskurtindz.

19. Sarjorii bir kez galistinniz.

8.3 Bakim ve koruma calismalarindan sonra kontrol

Bakim ve koruma caligmalarindan sonra ve kartusun
yerlestiriimesinden 6nce, tim koruma dizeneklerinin
yerinde olup olmadigi ve hatasiz calisip galismadigi
kontrol edilmelidir.

iKAZ
Hata giderme calismalarindan dnce alet bosaltiimaldir.

Hata Olasi sebepler

Co6ziim

Kartus ilerlemiyor. Kartus seridi hasarli.

Kartus seridi degistiriimelidir.
Bkz. Bolim: 7.3.1 Kartuslar aletten
ama B

Alet hasarl.

Hilti'ye bagvurulmalidir.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Kartus seridi ¢ikartilamiyor.

Alet, yuksek ayar frekansindan dolayi
hasarl veya ¢ok sicak.

Alet sogumaya birakilmalidir ve
kartus seridinin yeniden dikkatlice
cikartiimasina galisiimalidir. Piston
kilavuzu aletten sékilmelidir. Eger
kartus yuvasinda kartus mansonu
sikisirsa, bu temizleme setinde
bulunan yuvarlak gubuk yardimi
ile gikartiimalidir. Buna ragmen
cikartilamiyorsa, Hilti ile irtibat
kurulmalidir.

iKAZ

Kartuslari, magazin seridi veya aletten
zorla gikarmaya calismayiniz.

Kartus ateslenmiyor.

Alet tamamen bastiriimamis.

Alet tekrar bastirimalidir ve sonraki
yerlestirme baslatiimaldir.

Kartus seridi bos.

Kartus seridi bosaltiimalidir ve yenisi
doldurulmaldir.

Magazinin veya pim kilavuzunun
vidasi yeterince sikilmamis.

Magazin vidasi daha sikilmaldir.

Tekli kartug kotd.

islemin tekrarlanmalidir ve arta kalan
kartuslar igslenmelidir.

Alet bozuk veya kartuslar kotu.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Alet islemi tekrarlamiyor

Aletin islemi tekrarlanmalidir
Bkz. Bélim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme 20

Civi cakilacak yer dar.

Tasltyicinin yanina yerlestirilmis.

Tasliyict konumu isaretlenmelidir
ve taglyici Uzerinden yerlestirme
tekrarlanmalidir.

Sacin zemin Uzerinde dlizgin
yerlestirilmesi icin yapiy dizeltiniz.

Yanlig piston yerlestirilmis.

Dogru kombinasyonlu piston / eleman
donanimi yerlestirilmelidir.

Piston asinmis.

Piston ve piston durdurucusunu
degistiriniz.

Nervire yerlestiriimis.

2. Civileme noktasi ilave edilmelidir.

Degistirilmis zemin kalinligi ve / veya
zemin sabitligi.

Enerji derecesi kartus 6nerisine gére
yukseltilimelidir veya kartus daha
blyuk enerji ile yerlestirilmelidir.

Cok az eneriji. Enerji derecesi kartus 6nerisine gére
yukseltiimelidir veya kartus daha
blyUk enerii ile yerlestirilmelidir.

Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.

Piston asinmis.

Piston ve piston durdurucusunu
degistiriniz.

Alet hasarl.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Yanlig piston yerlestirilmis.

Dogru kombinasyonlu piston / eleman
donanimi yerlestirilmelidir.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Civi gakilacak yer cok gevsek.

Alet aniden bastirimis

Ani baskilardan kaginilmalidir.

\\\\\w—.\\\\\\\\\\\\\\\\\v SNANNNNANNANNY

Dizensiz, kismen eksik ilerleme.

Tam ilerlenmelidir

Duzensiz alet guicu.

Alet temizlenmelidir. Yeni asinma
pargalar yerlestiriimelidir. Eger hala
gevsekse, Hilti ile temasa gegilmelidir.

S\ / \\\\\\\\\\\\\

. 2

Piston ucu asinmis veya bir kismi
Kinlmis.

Piston ve piston durdurucusunu
degistiriniz.

Nervire yerlestiriimis.

2. Givileme noktasinin yanina
yerlestirmelidir.

Arttinlmis zemin kalinhigi ve / veya
zemin sabitligi.

Eleman 6nerileri kontrol edilmelidir.
Egder dlizenleme dogdru ise, enerji
kartus 6nerisine gore yukariya
ayarlanmalidir veya kartus daha
blyik enerji ile yerlestirilmelidir.

Alet ters yonde gitmiyor.

Piston durdurucusunda piston
sikigiyor.

Piston ve piston durdurucusunu
degistiriniz.

Alet cok kirli.

Piston kilavuzunu temizleyiniz.
Pistonun dogrulugunu kontrol ediniz.
Alet temizlenmelidir.

Bkz. Bolim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme 20§21

Kartus seridi sikismis, alet ¢cok sicak.

Bkz. hata "Kartus seridi
cikarilamiyor”. Maksimum ayar
frekansina uyulmaldir.

Bosalma mimkun degil.

Alet dogru olarak ilerletilmemistir,
sarjor baslangic konumunda degil.

Alet tam olarak ilerletilmelidir, sarjor
baslangi¢ konumuna yerlestirilmelidir.

Tamamen bastirmadan énce
calistinimasi.

Alet tamamen bastinimalidir ve daha
sonra galistiriimaldir.

Sabitleme elemanlarinin itilme arizasi

Bkz. Bolim: 7.2.1 Sabitleme elemani
seridini magazine yerlestirme B
Bkz. Bolim: 7.3.2 Magazin aletinden
sabitleme elemani seridini alma El

Magazinin veya pim kilavuzunun
vidasi tamamen sokilmemistir.

Magazin ve tekli pim stirguleri
tamamen vidalarindan sokilmelidir.

Alet hasarl.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Alet cok kirli.

Piston kilavuzunu temizleyiniz.
Pistonun dogrulugunu kontrol ediniz.
Alet temizlenmelidir.

Bkz. Bélim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme j20§21]

Tamamen bastirmadan énce
calistinimasi.

Alet tamamen bastirimalidir ve daha
sonra galistiriimaldir.

Higbir sabitleme elemani
yerlestiriimemis.

Alet dogru olarak ilerletilmemistir,
sarjor baslangic konumunda degil.

Alet tam olarak ilerletilmelidir, sarjor
baslangi¢ konumuna yerlestirilmelidir.

Sabitleme elemani yerlestirilmemis.

Alete, sabitleme elemani
yerlestirilmelidir.

Magazinde civi ilerlemesi yapilamiyor.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Piston yerlesmemis.

Piston alete yerlestiriimelidir.

Piston kirilmis.

Piston ve piston durdurucusunu
degistiriniz.

Piston eski yerine konmuyor.

Hilti'ye bagvurulmalidir.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Hicbir sabitleme elemani
yerlestirilmemis.

Pim kilavuzu kirli.

Ongbriilen firgalarla pim kilavuzu ve
pargalar temizlenmelidir. Hilti spreyi
ile yaglanmaldir.

Sabitleme elemanlari pim kilavuzunda
sikismis.

Sikismis sabitleme elemanlari
cikariimaldir. Alet magazin seridinden
plastik artiklar ¢ikariimalidir.

Civinin kinlmasindan kaginilmaldir.
(bkz. yukari) Taslyicinin yanina
koymaktan kaginilmalidir; gerekirse
daha iyi isaretlenmelidir.

Pim kilavuzunun vidasi
tamamiyla sékllemez.

Piston durdurucusu ters yerlestirilmis.

Cakim kafasinin civatalarini sdkun.
Piston durdurucusunu dogru olarak
yerlestirin ve gakim kafasinin
civatalarini tekrar sikin.

Vida disi baglantisinin arkasindaki
piston kilavuzu kirli.

Temizlenmelidir ve vida disi
yaglanmalidir.

Piston monte edilemiyor.

Alet, 6zellikle piston kilavuzu, Kirli.

Piston kilavuzu temizlenmelidir ve alet
yeniden monte edilmelidir.

itici burun piston kilavuzundan gikiyor
ve pistonu bloke ediyor.

itici burun yerine oturana kadar éne
dogru ¢ekilmelidir.

Piston kilavuzu monte Manivela kapali.

Kolu aginiz.

edilemiyor.

Piston kilavuzu yanlis yerlestirilmis.

Piston kilavuzunu dogru konumda
iceri strlintiz.

Sorunlu tekrarlama. Alet kirli.

Alet temizlenmelidir.
Bkz. Bélim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme 20421}

A

ary

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme aynimidir. Bir ¢ok ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz. Eger aleti parcalamak isterseniz: Yerel ve uluslararasi, ydnetmeliklere ve talimatnamelere

uyunuz.

11 Aletlerin lretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu kullanim
kilavuzu dikkate alinarak dogru ¢alistiriimasi, kullaniimasi,
bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde oldudu gibi,
teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte sadece
orijinal Hilti kullanim malzemesi, aksam ve yedek parca
veya baska benzer kalitede Uriinlerin kullanilmasi halinde
gecerli olacaktir.

Bu garanti, aletin galisma omri boyunca Ucretsiz
tamiratini  ve anzall parcgalarinin  Ucretsiz  olarak
degistiriimesini kapsamaktadir. Normal asinma sonucu
arizalanan parcalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlanin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yonetmelik bulunmadigi takdirde kabul
edilmeyecektir. Hilti firmasi 6zellikle aletin sakincali
bir amacta kullaniimasindan dolay! bilin¢li veya
bilingsiz olarak sebep olunacak eksikliklerden veya
bu eksikliklerden dolay1 olusacak hasarlardan,
kayiplardan veya masraflardan dolayi sorumlu
tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli bir amag i¢in
kullanimi veya elverisliligi konusunda herhangi gizli
bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiyag duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parga, ariza tespitinin ardindan vakit
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kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi igin
yetkili Hilti servisine gdnderilmelidir.

isbu mevcut garanti belgesi, Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmis tim agiklamalarin, yazili veya sézli
anlagsmalarin yerine gececektir.

12 EG Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Civi gakma tabancasi
Tip isareti: DX 76
Yapim yili: 2004

Bu drinin asagidaki yodnetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-949;§/021/3;V\/ - ﬂ/-_\
/ W Moy

Norbert Wohiwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
07/2012 07/2012

Sunun i¢in teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP denetleme onayi

Hilti DX 76 aleti, yapisina gére ruhsath ve sistem
kontrolllidir. Bunun igin alette PTB kurumu tarafindan
onayli, kare seklinde ve lizerinde S 813 onay numarasi
olan onay amblemi ile bulunmaktadir. Bdylece Hilti

onaylanmis yapisi ile uygunlugunu garantiler. Kullanimda
fark edilen kabul edilemez eksiklikler, (PTB)nin sorumlu
yoneticisine ve (C.I.P.) uluslararasi komisyonuna
bildirilmelidir.

14 Kullanici saghgi ve emniyeti

14.1 Ses ayan bilgisi
Kartusla calisan ¢ivi cakma tabancasi

Tip DX 76

Model Seri

Kalibre 6.8/18 mavi

Gc ayari 4

Kullanim X-ENP 19 L15MX ile 8 mm'lik ¢elige (400 MPa)

sabitleme




E DIN EN 15895 ile baglantil 2006/42/EG makine yonergesine gore aciklanan ses tanim sayilari 6l¢iim degerleri
Ses glicii seviyesi, Ly 1s 114 dB (A)
Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi, 110 dB (A)
Lo, 15
Emisyon ug ses basinci seviyesi, Loc, peak 3 139 dB (C)

14248 (A)
212dB(A)
312dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullari: E DIN EN 15895-1 uyarinca Miller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda
Givi tabancalarinin kurulumu ve galistirimasi. Test odasindaki cevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylzeydeki bos alanda
yuzey kaplama yéntemi.

NOT: Olgilen gliriiltii emisyonlan ve ilgili dlgiim belirsizligi, Sigtimlerde beklenen ses tanim sayilarinin Gst sinirini teskil
etmektedir.

Farkl calisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

tr

14.2 Titresim Kullanici saghgr ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler -

2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri Hl'lt"”k't”d'”temet sayfasinda (www.hilti.com/hse) yer
almaktadir.

2,5 m/s?'yi agmamaktadir.
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