K I T D L/M No.ER2-0804-KE-00

Zusatzanleitung

ERZ2 Elektrokettenzug (7,5 bis 20 t)
Betriebsanleitung

ER2 mit Hakenaufhangung
ER2M mit Motorfahrwerk
ER2SG mit Haspelfahrwerk

Fir Kunden

Diese Betriebsanleitung enthélt spezielle Angaben zu Ausfiihrungen mit groBen Tragfdhigkeiten. Um eine
ordnungsgemaBe Nutzung der Gerdte zu gewahrleisten, sollten Sie vor der Inbetriebnahme neben dieser Anleitung
auch die ,,Betriebsanleitung des ER2 Elektrokettenzugs (125 kg bis 5 t)*“ genau studieren.
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Sicherheitsvorschriften

/\ VERBOT

Die vorliegende Betriebsanleitung enthdlt spezielle Angaben zum Elektrokettenzug ER2 (7,5 bis 20 t). Um einen
ordnungsgemanen Betrieb des Gerats zu gewéhrleisten, sollten Sie neben dieser Anleitung auch die Betriebsanleitung des ER2
Elektrokettenzugs (125 kg bis 5 t) grindlich lesen.

Plicht




Technische Produktdaten und Betriebsumgebungsdaten

Die Betriebsumgebungsdaten fir den Elektrokettenzug sind im Folgenden aufgefihrt.

M Standard-Spezifikationen

Nenn-Kurzzeitbetrieb : ER2 (100 % der Nennlast) - 60 Minuten,
MR2 (100 % der Nennlast) - 30 Minuten
Einschaltdauer : ER2 (63 % der Nennlast) - 60 % ED, MR2 (63 % der Nennlast) - 40 % ED
Triebwerksgruppe 1 1ISO-M4,FEM-2m,ASME-H4
Schutzklasse : Hebezeug IP55, Steuerschalter IP65

Drucktasten Steuerschalter : 3-fach Tastenbetatigung fiir Hakenaufhangung und Haspelfahrwerk, 5- oder 7-fach
Tastenbetatigung flr elektrische Katz- bzw. Kranfahrwerke

uajepsBungaBLunsqaL}ag pun usjeppnpoid aYasiuydsL

Hub : 3 m (Standard)
Stromversorgung : Cabtyre-Kabel
Farbe : Munsell Farbsystem 7,5 YR 7/14
Bremskapazitat : 150 % oder mehr
Geeignete Tragerprofile : lund H Trager
Flanschbreiteneinstellung  : 150 — 308 mm
Stromversorgungskabel : Standardlange — 10 m 7
Motorspannung : &
: Motor- Spannungsbereich Steuer- g_
S Isolationsklasse 50 Hz 60 Hz spannung !_D‘
) 220V 220V o
230 V Ausfiihrung B wn
230V 230V 24V -8
" 380V 380V (24~ 26,4 V) E.
400 V Ausfihrung F 400V 440V X
415V — a
* Weitere Informationen Uber die Betriebs- und Umgebungsbedingungen finden Sie in der Betriebsanleitung der g
ER2 Elektrokettenziige (125 kg bis 5). Die Standardmalfe sind in den Anhangen der vorliegenden Anleitung zu g

finden.

HINWEIS

 Der Elektrokettenzug muss mit der angegebenen Nennspannung betrieben werden.
* Der Elektrokettenzug darf nicht Uber die angegebenen Nennwerte fiir den Nenn-Kurzzeitbetrieb und der max.
Einschaltdauer hinaus betrieben werden.

* Triebwerksgruppen

Tragfhigkeit () Code SO ASME FEM
75 ER2-075S
ER2-100L

10 ER2-100S M4 H4 1Am
15 ER2-150S
20 ER2-200S




Technische Produktdaten und Betriebsumgebungsdaten

Standard-Spezifikationen

e ISO

In der ISO 4301 sind die Gesamtbetriebsstunden (Nutzungsdauer) von Zahnradern und Lagern abhangig vom
Belastungsstatus festgelegt. Beispiel: Die Gesamtbetriebsstunden (Nutzungsdauer) betragen bei konstanter
Belastung des Mechanismus fir M5 mit max. Tragfahigkeit 1.600 Stunden. Die Gesamtbetriebsstunden erreichen bei
mittlerer Belastung 6.300 Stunden.

Gesamtbetriebsstunden h
Belastung
800 1600 3200 6300 12500
Gering M4 M5
Mittel M4 M5
Hoch M4 M5
Sehr hoch M4 M5

*Art der Belastung

Gering : Die max. Tragfahigkeit wird nur selten erreicht. In der Regel wird der Kettenzug nur leicht belastet.
Mittel : Die max. Tragfahigkeit wird erheblich haufiger erreicht. In der Regel wird der Kettenzug mittelmaRig
belastet.
Hoch : Die max. Tragfahigkeit wird erheblich haufiger erreicht. In der Regel wird der Kettenzug stark belastet.
Sehr hoch : In diesem Fall wird die max. Tragfahigkeit standig erreicht.
e ASME HST
Angaben zur Betriebsdauer bei K=0,65
GleichmaRig verteilte UnregelmaBige
Triebwerksgruppe Typische Einsatzbereiche Einsatzzeiten Einsatzzeiten
Max. Eins<_:halt- Max. Anz. Einschg/:?c;(éuer ab Max. Anz.
dauer (min/h) Starts/h [ — Starts
Leichte maschinelle Herstellung, Wartung
HY ur?d Reparatuﬂr; !.asten und Auslastulng 76 (12,5 %) 75 15 100
mit unregelmaRigem Auftreten; weniger
haufiges Erreichen der Tragfahigkeit.
Allgemeine maschinelle Herstellung,
H3 Montage, Lagerung und War(.anwir.t.sclhaft; 15 (25 %) 150 30 200
Lasten und Auslastung ungleichmaRig
verteilt.
GrolRe Stiickzahlen in Stahllagern,
Werkstéatten, Fertigungs- und Walzwerken
sowie GieRereien; manueller oder
H4 automatischer Lastwechselbetrieb bei der 30 (50 %) 300 30 300
Warmebehandlung und Beschichtung;
haufige Handhabung von Lasten bzw.
kurz vor der Tragfahigkeitsgrenze.

» Die Symbole fur die Kategorien stimmen mit denen aus ASME HST-1M Uberein. (Leistungsstandard fur
Elektrokettenziige)

e FEM
Vergleichstabelle zwischen ISO- und FEM-Gruppierung
1Dm 1Cm 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m Mittlere .
Betriebszeit- | Betriebszeit Bl
M 1 M2 M3 M 4 M5 M6 M7 M3 . Gesamtbetriebsdauer
Kategorie pro Tag .
in Stund (in Stunden)
Betriebszeit-Kategorie (in Stunden)
~ [voos|voo2|vo2s|vos | vi | v2 | va | va | vs ||VO08|TO| <012 200
k(l)-IIa:g;iv mﬁt“etl’;'v‘e AR EREERE Vo12 | T | <025 400
<
Mittlere Betriebszeit pro Tag in Stunden V025 | T2 <08 800
<0,12 | <0,25| <0,5 | <1 <2 <4 <8 <16 | >16 Vo5 | 13 el 1,600
<0, =0, <0, s = = = = Vi | T4 <2 3,200
1L1 K<0,50 - - 1Dm | 1Cm | 1Bm | 1Am | 2m | 3m | 4m v2 | 15 <4 6,300
212 |050<k<063 | - |1Dm[1Cm|1Bm|1Am | 2m | 3m | 4m | 5m [[va 76| =<s 12500
3L3 |0,63<K<0,80 [1Dm [1Cm |[1Bm | 1Am | 2m | 3m | 4m | 5m - va | T7 <16 25,000
414 (0,80<K<1,00 {1Cm | 1Bm|[1Am | 2m | 3m | 4m | 5m - - V5 | T8 >16 50,000

» Die Symbole fiur die Kategorien stimmen mit denen aus FEM 9.511 Gberein.
(Vorschriften fur die Konstruktion serienmaRiger Hubgerate: Klassifikation der Mechanismen)




Bl Betriebsumgebung

Umgebungstemperatur :-20 °C bis +40 °C

Gefalle der Trager / Schienen : Trager und Schienen ohne Gefalle (bei Kettenzug mit Fahrwerk)
Feuchtigkeit : 85 % oder weniger (nicht kondensierend)

Explosionsgeschutzte Konstruktion : Nicht geeignet fiir Betriebsumgebungen mit explosiven Gasen oder Dampfen

Nicht geeignete Umgebungsbedingungen : Umgebungen mit organischen Lésungsmitteln oder flichtigen Partikeln
sowie stark mit Partikeln und Staub allgemeiner Art belastete Orte
: Orte mit einer hohen Konzentration von Sauren und Salzen

HINWEIS

Beim Anbringen des Elektrokettenzugs im Freien oder an einer Stelle, die von Regen, Wind und Schnee direkt angreifbar ist,
muss das Gerét durch ein Dach (Parkposition) vor Regen, Wind und Schnee geschiitzt werden.

uajepsBungabLunsgaLyog pun usjeppNPoid aYasiuyIaL
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Typenschild und Produktcode

Typenschild am Elektrokettenzug

Typenschild und Produktcode

B Typenschild am Elektrokettenzug

KITO CORPRP

YAMANASHI 409-3853 JAPAN

@ € WLL @
TRAGE ;

(2)—CODE (KENN-NR.): ] (B)—GRADE (FEM): ]

(3)—CHAIN SIZE (KETTENGROSSE): DAT-11.2X31 . 4nn (B)—L0T No. [LIEFERNR.): ]

(@) —LIFTING SPEED(HUBGESCHWINDIGKEIT): (Z)—SERIAL No. (SERTENNR.): ]
[ ] w/min s0Hz (8)—MFG. YEAR (BAUJAHR): L]

MADE IN JAPAN

L5 - - - Tragfahigkeit Beispiel: 10 t
Maximale Tragfahigkeit. Die maximale
Tragfahigkeit beinhaltet keine Lastaufnahmemittel.
KENN-NR. - - - Produktcode Beispiel: ER2-100S
Der Code setzt sich zusammen aus dem
Produktmodell, der Tragfahigkeit und
Hubgeschwindigkeit.
KETTENGROSSE - - - LastkettengroRe

Beispiel: T-11,2 x 31,2 mm
Die Buchstaben und Zahlen weisen auf die JIS-
Kategorie, den Kettenglieddurchmesser bzw. den
Abstand zwischen den Kettengliedern (Teilung) hin.
HUBGESCHWINDIGKEIT:

[ 1m/min50Hz

Triebwerksgruppe (FEM) Beispiel: M4

Die FEM / ISO Klasse eines Elektrokettenzugs
gibt Auskunft Uber die Langlebigkeit.
LIEFERNR.

Herstellerangaben udber den Zeitpunkt der
Herstellung und Uber die Produktionsmenge
SERIENNR.

Die Seriennummer bezeichnet als wie vieltes das
Produkt hergestellt wurde.

MFG. BAUJAHR - - - Jahr der Herstellung



B Typenschild am Motorfahrwerk
[ KITO CORP.__|

YAMANASHI 409-3853 JAPAN

CEl= e

(@1 CODECKENN-NR.): [ ] LOT No.(LIEFERNRY[ ]
(31— TRAVELING SPEED(FAHRGESCHWINDIGKEIT): @/SERIAL No(SERIENWRX[ ]
\:]m/m'm 50Hz ® (®—MFG.YEAR (BAUJAHRY: ]

MADE IN JAPAN

apooapnpold pun pjiyosuadAl

1 .1 ---Tragfahigkeit Beispiel: 10 t 4 LIEFERNR.
Maximale Tragfahigkeit. Die maximale Tragfahigkeit Herstellerangaben Uber den Zeitpunkt der
beinhaltet keine Lastaufnahmemittel. Herstellung und die Stiickzahl.

2 KENN-NR. - - - Produktcode Beispiel: MR2-100S 5 SERIENNR.
Der Code setzt sich zusammen aus dem Die Seriennummer bezeichnet als wie vieltes das
Produktmodell, der Tragfahigkeit und Produkt hergestellt wurde.
Hubgeschwindigkeit. 6 MFG. BAUJAHR...Jahr der Herstellung

3 FAHRGESCHWINDIGKEIT:
1 m/min50 Hz

B Typenschild am Haspelfahrwerk

/ @—KENN-NR . /CODE:TSG100 \ 1 KENN-NR. - - - Kenn-Nr. Beispiel: TSG100

Der Code setzt sich zusammen aus dem
@-BJ./MFG.YEAR |:| Produktmodell, der Tragféhigkeit und
@-L [EFERNR./LOT No.7S- [ ] Hubgeschwindigkeit.
@-SERIENNR. /SERTAL No. [ ] 2 MFG. BAUJAHR...Jahr der Herstellung
3 LIEFERNR.

77777777777777777

TRAGF l | Herstellerangaben Uber den Zeitpunkt der Herstellung
C€ o | und die Stiickzahl.
WL © | 4 SERIENNR.

Die Seriennummer bezeichnet als wie vieltes das

XI'TO CORrRP, Produkt hergestellt wurde.
YAMANASH]I 5 __i---Tragfahigkeit Beispiel: 10 t
409-3853 JAPAN Maximale Tragfahigkeit. Die maximale Tragfahigkeit
K MADE IN JAPAN / beinhaltet keine Lastaufnahmemittel.

B Produktcode bei groBerer Tragfahigkeit

}Jamuye4 wajjanuew we pjiyossuadA] / yaomiyepojop we pjiyosuadA

Code
a1 Elektrokettenzug Motorfahrwerk Manuelles
Tragféhigkeit — —
GehéiusegroBe Stan'darld . N|eQr|g§ ' Nleergg ' Fahrwerk
Geschwindigkeit | Geschwindigkeit | Geschwindigkeit | Haspelfahrwerk
7,5t ER2-075S - MR2-075L TSG075
10t ERo-F ER2-100S ER2-100L MR2-100L TSG100
15t ER2-150S - MR2-150L TSG150
20t ER2-200S - MR2-200L TSG200




Auspacken und liberpriifen

Kettenpragungen liberpriifen / Produktnr. eintragen / Ausgangswert eintragen

[ Auspacken und uberprufen

Kontrollen durchfiihren.

0

Pflicht

/N GEFAHR

Nach dem Auspacken die Kettenpréagung kontrollieren, die Seriennummer notieren und die unten aufgefiihrten

l Kettenpragungen liberpriifen

/N GEFAHR

» Es ist unbedingt zu priifen, dass die Lastkette fiir den Elektrokettenzug ER2 vorgesehen ist. Die Lastketten
anderer Modelle (z. B. ES oder ER) oder mit anderen Tragféhigkeiten diirfen nicht verwendet werden.

Pfiicht Bei Verwendung einer abweichenden Kette besteht die Gefahr schwerer oder gar todlicher Unfalle durch Lastabsturz.

Die Lastketten-ldentifikationspragung (RH-DAT) ist in bestimmten Intervallen auf den Kettengliedern zu finden.
Achten Sie darauf, dass die Lastkette die richtige KettengroRe (Durchmesser) fir den ER2 hat, indem Sie die
Angaben mit der nachfolgenden Tabelle vergleichen.

. Prageintervall
Tragfahigkeit =R S A el Prégeintervalle }‘ d }
(mm)
s & Nl
10t 11,2 12 Glieder Zweite Pragung Erste Pragung Zweite Pragung
15t
0t Vorderseite : RH-DAT  Vorderseite : Liefernr. der Lastkette
(4-stellig)

Riickseite : JAPAN Riickseite : KITO

M Produktnr. eintragen

e Tragen Sie in die Tabelle auf der rechten Seite
o . . Pos. Elektrokettenzug | Motorfahrwerk | Manuelles Fahrwerk
die Liefernr., Seriennr. (gem&B Angaben auf .
dem Typenschild), Kaufdatum sowie den Lisfern. ER2A- MR2A-~ T82-
Namen des Handlers ein, bei dem Sie das Seriennr.
Gerét gekauft haben. Kaufdatum
* Diese Angaben bendtigen wir von lhnen, Name des Fachhéndlers

wenn Sie eine Reparatur in Auftrag geben
oder ein Ersatzteil bestellen mdchten.

B Ausgangswert eintragen

. . . Ausgangsmafe
e Tragen Sie in der rechts stehenden Tabelle Eingepragte Markierungen
. P e MaB a mm
beim Auspacken fiir spatere Prif ‘ und Oberer Haken
Wartungszwecke das MaB ,a“ zwischen MaB b mm
. " . (Nur fiir ER2)
den eingepréagten Markierungen am MaB ¢ mm
unteren Haken, die Hakenbreite ,b“ und die
Hakendicke ,c“ ein. (Diese Angaben werden MaB a mm
zur Uberpriifung benétigt. Tragen Sie auch Unterer Haken MaB b mm
die Werte fiir den oberen Haken des ER2 ein,
MaB ¢ mm

sofern eine Hakenaufhédngung benutzt wird.)



Zusammenbau

/\ GEFAHR

e Zusammenbau und Zerlegung des Elektrokettenzugs sind ausschlieBlich geschultem Wartungspersonal oder
Fachkraften zu iiberlassen.

Untersagt Die Montage bzw. Demontage des Kettenzugs durch inkompetentes Personal kann zu schweren Unféllen fiihren.

B Kettenbehalter anbringen

M Vorbereitung fiir den Zusammenbau
» Den Kettenzug aufhangen, um das Anbringen des Kettenbehélters zu erleichtern.
» Darauf achten, dass der Anschlag und der Prellgummi am drittletzten Glied auf der unbelasteten Kettenseite

(Seite ohne unteren Haken), angebracht sind.

Bl Zusammenbau
Die Kettenbehalter stehen in zwei Ausfihrungen zur Verfigung: Segeltuchgewebe und Stahl
In dieser Anleitung wird beschrieben, wie der Segeltuchbehalter mit dem Gehause des Elektrokettenzugs verbunden
wird. Eine Erlauterung zur Vorgehensweise beim Stahlkettenbehalter ist in einer separaten ,Anleitung zur Befestigung
des Stahlkettenbehalters” zu finden.

/\ GEFAHR
0 * Die einzelnen Kettenbehalter verfligen Uber ein bestimmtes Volumen zur Speicherung von Lastketten mit bestimmter

nequawwesnz

Lange. Wahlen Sie einen Kettenbehalter in der richtigen Groie.
Wenn die Kette aus dem (berfiillten Behalter austritt oder der Behalter nicht ordnungsgeméal am Kettenzug befestigt

Pilicht wird und herabféllt, kann es zu einer recht geféhrlichen Situation kommen. Schwere oder gar tédliche Verletzungen
sind dabei nicht auszuschlieBen.
Zu schweren oder tddlichen Verletzungen kann es auch kommen, wenn der Kettenbehélter vom zusténdigen
Fachpersonal nicht angebracht wird. =
Es mussen unbedingt vor dem Anbringen das Volumen abhéngig vom Kettenglieddurchmesser sowie der Hubhéhe o
laut Angaben am Behalter UberprUft werden. Fg
o
(1]
B
/\ VERBOT 8
e Zur Speicherung der Lastkette im Kettenbehélter zuerst die unbelastete Kettenseite hineinlegen und danach den g
Ubrigen Teil der Lastkette. g
Pfiicht Missachtung dieser Anweisungen kann zu Verletzungen oder Sachbeschadigungen flihren. t.‘gb
=)

® Aufkleber am Kettenbehailter

Rechts am Kettenbehalter befindet sich ein Aufkleber mit dem CODE LIFT MAX

Volumen und der maximalen Hubhdéhe des Kettenzuges. Diese ER100S om

Angaben sind vor der Installation zu prufen. ER075S,ER1S0S 4nm
ER100L,ER200S 3m




Zusammenbau

Kettenbehalter anbringen
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®7,5t10t(L)

1) 2 Ketten mit Sechskantschrauben,
Unterlegscheiben und Muttern am
Kettenbehalter anschrauben.

2) Die Behalterlasche mit den Schrauben
und Muttern an die Kettenfiihrung A
unten am Kettenzug anschrauben.

3) 2 Ketten mit Sechskantschrauben,
Unterlegscheiben und Muttern an der
Behalteraufhangung anschrauben.

Kettenbehalter Mutter
Zusatzfahrwerk fir
Kettenbehalter

Unterlegscheibe

Sechskantschraube\
)é

‘ Kette

Mutter

Mit Schraube
und Mutter
festschrauben.

Sechskant- %
schraube

Unterlegscheibe
Kettenbehalter

® 10t (S), 15t (S), 20 t (S)

1) 2 Ketten mit Sechskantschrauben,
Unterlegscheiben und Muttern am
Kettenbehalter anschrauben.

2) Die Behalterlasche mit den Schrauben
und Muttern an die Kettenfiihrung A
unten am Kettenzug anschrauben.

3) Die Schraube durch ein Blech am
Verbindungsjoch, durch beide
Endglieder der Behilterketten sowie
durch das andere Blech hindurchfiihren
und mit Unterlegscheiben und Muttern
festschrauben.

Mutter

Sechskantschraube

\/‘\

Verbindungsbugel

%% Kette

Mutter

Mit Schraube
und Mutter
festschrauben.

.

Kettenbehalter

Sechskant- \/
schraube

Unterlegscheibe



M Tragerflanschbreite bestimmen und Abstandshalter einstellen.
Wenn Sie bei der Bestellung die Flanschbreite angeben, kann das Fahrwerk voreingestellt werden. In Einzelfallen
ist es jedoch moglich, dass bei der Montage einige Abstandshalter getauscht werden mussen. Der Fahrwerksschaft
wird mit aufgeschobenen Abstandshaltern (komplett) ausgeliefert. In den nachfolgenden Tabellen wird erlautert, wie
Sie die Flanschbreiteneinstellung verandern Kénnen.

@ Tragerpofile und Laufrader
Es gibt unterschiedliche Laufrader fur | und H-Trager. Bei der
Bestellung unbedingt mitteilen, welcher Tragertyp vorhanden ist.

Far I-Trager  Fur H-Trager

M Flanschbreiteneinstellung

Eine falsche Anordung der Abstandshalter kann zu einem ausbleibenden oder uneinheitlichen Lauf oder sogar N

zum Herabfallen des Kettenzugs fliihren. Zum korrekten Einstellen der Schienenbreite mithilfe der Fahrwerk- %

Abstandshalter nehmen Sie bitte folgende Tabelle zur Hand. 3

3

® Motorfahrwerk g

Anzahl der Abstandshalter 8-

5 Tréger- €
E{? ”agrs;?e- (mm) ::z 153|155|160(163|170|175(178 :2? ::g 200]203(215|220|229(232|250(254|257|260|264|267 [279283(286 289|295 (298300{302| 305

% Teile

Diinner Inen | 141 {142 142243 [3+3|4+4| 141 [142]2+42[2+3| 141 [ 142 3+3|4+4 [ 141|142 [4+4| 141 [142|2+2]2+3[3+3]| 1+1 [ 142 2+2]|2+3 [3+4|4+0[4+0]4+1 [5+1
7,5Ab5[a"d5ha“erAuBen6553206543652065065432654314432
bis Dicker | Inen | 141 (141 [ 141 141 | 141 [ 141242242 2+2(24+2|3+3|3+3| 3+3[3+3| 141 | 1+1| 1+1|2+2| 242|242 2+2(2+2|3+3|3+3| 3+3(3+3|3+3|3+4|3+4|3+4(3+4
20 |Absendsieler | ngenl 4 | 4 | 4 |4 a|al2|2]2]2|o]ofofo|s5]|s|s|3]|a]|a|a]|s|1|[1]|1]1]1]o]o]afo0

Befestigungs-
sendshater | ™ L 2222222222222 2]|2]|2]2

Bemerkungen: (1) Die Anzahl der Abstandshalter auf der Innenseite wie folgt notieren.
Beispiel 0+1
0 : Anzahl auf Seitenplatte S
1 : Anzahl auf Seitenplatte G
(2) Anpassen der Fahrwerksbreite:
Zum Anpassen der Male die Anzahl der Abstandshalter innen und auf3en entsprechend
erhdéhen oder verringern, die in der obigen Tabelle angegebene Anzahl an Abstandshalter ist
strengstens einzuhalten.
(3) Beispiel fur die Anordnung der Abstandshalter.
Anzahl der Abstandshalter

uabulique Jajjeyaqualey

Seitenplatte S
Hangewelle
Linke Seite - - Rechte Seite
\ i \ |
Dicker Abstandshalter Abstandshalter L . | .
Innen I AulRen

Diinner Abstandshalter
Befestigungsabstandshalter

Seitenplatte G

11




Zusammenbau

Kettenbehalter anbringen
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® Manuelles Fahrwerk

Anzahl der Abstandshalter

= Tréger-
;:i:i? el Eg 153|155|160{163| 170{ 175|178 12? 1:: 200[203|215|220(220 (232250254 257|260 264 267|279 | 283| 286| 289|205 | 298|300 (302305
= |Teile
Dinngr | Inen | 141 [142[1+2|243|3+3|4+4 (141 (142 242|243 | 141[142|3+3|4+4 (141|142 4+4| 141|541 (542 2+3|3+3| 1+1[1+2|2+2]| 2+3| 3+0{4+0]4+0]| 4+1| 5+1
7’5Ab5w"d5ha"erAuBen6553206543652065062132654354432
bis Dicker Innen [2+2 [2+2|2+2[2+2]|2+42(2+2)|3+3(3+3|3+3|3+3|4+4|4+4|4+4|4+4(2+2]|2+42(2+2|3+3|2+3|2+3|3+3|3+3|4+4|4+4|4+4|4+4|4+5(4+5)|4+5(4+5]|4+45
10 | Aostandshaler [agenl 4 [ 4 [ 4[4 |a|a]2]|2|2]|2]0]o]ofo|s|s|s|a|lalala|a|lt]t]1]1]0]o]o]0]o0
SeesIOngs | o 2|22 ]2lelala]|2]2]2lala]|2]|2]2]2]2
Dinner Inen| O [1+0)1+1[142|2+2|3+3| O |1+0[1+1|1+2|4+0[4+1]6+2[7+3|1+1|1+2[4+4]| 141 [1+2|2+2]|2+3|3+3] 141 [1+2]|2+2(2+3|3+4|4+4[4+0]|4+1 5+
15 | CRanOShEer| pygen| 10 | 9 | 8| 7 |6 | 4|10 0|8 |7 6|5 2|0]|6|5 0|6[5]4|3|2]6|5|4][8]1]0]|4][3]2
bis Dicker |Mnen| O | O ] O | O[O [ O [1+1)1+1 (141 {141]142|142|1+2[1+2|3+3|3+3|3+3[4+4|4+4|4+4|4+4(4+4|5+5|5+5|5+5(5+5[5+5|5+5|5+6(5+6(5+6
20 | Avstandshaler (pgenl 3 | 3 [ 3| 3|3 |a|t|1[1|1]ofolo]o|s|s5]|5]s|s]|s|s|alt]|t][1[1]1]|1]0o]o]o0
ool L
Bemerkungen: (1) Die Anzahl der Abstandshalter auf der Innenseite wie folgt notieren.
175]190 Beispiel 0+ 1
8 L Anzahl auf Seitenplatte S
L 0 |t Anzahl auf Seitenplatte G
AuBen 210 (2) Anpassen der Fahrwerksbreite:

Zum Anpassen der MaRe die Anzahl der Abstandshalter innen und
aulen entsprechend erhéhen oder verringern, die in der obigen Tabelle
angegebene Anzahl an Abstandshalter ist strengstens einzuhalten.



B Stromversorgung und Stomversorgungskabel iiberpriifen.

/\ GEFAHR

» Darauf achten, dass die Netzspannung der Nennspannung des Elektrokettenzugs entspricht.
0 e Darauf achten, dass Anschlusswerte des Trennschalters den Spezifikationen des Elektrokettenzugs

entsprechen.
Pflicht

Missachtung dieser Anweisungen kann schwere oder gar todliche Verletzungen nach sich ziehen.

® Mit Haken (ER2) oder Haspelfahrwerk (ER2SG)

Kabelquerschnitt | GréBe der Sicherung und des Trennschalters (A)
Code (mm?) 230 V Ausfiihrung 400 V Ausfihrung
- ER2SG075S
- ER2SG100L 2 20 15
ER2-100S ER2SG100S
ER2-150S ER2SG150S 8 40 30
ER2-200S ER2S5G200S

® Mit Motorfahrwerk (ER2M) N
Code Kabelquerschnitt | GroBe der Sicherung und des Trennschalters (A) 8
(mm?) 230 V Ausfiihrung 400 V Ausfuhrung g
ER2M075S-L
ER2M100L-L 35 %0 20 g
ER2M100S-L S
ER2M150S-L 8 60 40 c
ER2M200S-L

‘udjnidiaqn jaqeysbunbiosianwolg pun Bunbiosiaawouyg
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Zusammenbau

Stromversorgung und Stomversorgungskabel liberpriifen.

—
N

® Stromversorgungskabel liberpriifen

/\ VERBOT
 Esdiirfen nur die von Kito mitgelierten Kabel verwendet werden.
Eine Missachtung dieser Anweisung kann zu Verletzungen oder Sachbeschédigungen fuhren.
Untersagt
* Die maximale Kabellange der Zuleitung darf nicht liberschritten werden. Der vorgeschriebene
Kabelquerschnitt darf nicht unterschritten werden.
Pfiicht Eine Missachtung dieser Anweisung kann zu Verletzungen oder Sachbeschédigungen fiihren.
Kabel- 230V Ausfiihrung | 400V Ausfiihrung
Code quersctzmitl 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
(M) 1550 230 v[220 - 230 v|380- 415 v 380 - 440 v
- ER2SG075S 2 21 18 59 56
- ER2SG100L (3,5 (37) (32) (103) (99)
ER2-100S/IS | ER2SG100S 6 0 5 o 3
ER2-150S/IS | ER2SG150S (14) (75) (64) (207) (198)
ER2-200S/IS | ER2SG200S
Kabel- 230V Ausfiihrung | 400V Ausfiihrung
Code quersclzmitl 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz
(mm’) 220 - 230 V|220 - 230 VV|380 - 415 V(380 - 440 V
ER2M075S-L 35 27 24 71 71
ER2M100L-L (5,5) (42) (38) (111) (112)
36 32 96 95
ER2M1008-L 8 (63) (56) | (169) | (166)
ER2M150S-L (14) 31 28 81 82
ER2M200S-L (54) (49) (142) (143)

HINWEIS: Die in Klammern stehenden Zahlen sind flir Kabelquerschnitte, die groer sind, als die

Standardquerschnitte.




B Kabel anschlieBen

/\ GEFAHR
0 ¢ Vor dem AnschlieBen der Kabel zuerst den Strom ausschalten.

Ein VerstoB gegen diese Anweisung kann schwere oder tddliche Verletzungen durch elektrische Schidge zur Folge haben.

Pflicht

HINWEIS

* Die Kabelverschraubung nicht mit einem Werkzeug, sondern von Hand anschrauben.
Durch Uberdrehen der Kabelverschraubung, kann das Kunststoffgewinde Schaden nehmen oder zerspringen.

* Um zu verhindern, dass das Kabel herausgezogen wird oder sich 1dst, die Zugentlastung des Steuerkabels am Kettenzug
bzw. Fahrwerksgehduse befestigen.

M Hakenaufhdngungen fiir 10 t (S) oder mehr

Halterung A—

Dichtring Elektrokettenzug \ Elektrokettenzug

N
Verbindungskabel )
(Steuerstrom) Anschlusskasten Kabelhaltearm g
Verbindungskabel 4 Kabelhalterung 3
(Hauptstrom) Halterung B ®
=2
Stromversorgungskabel o
: / S
O Halterung A £
Dichtring
Buchse (8P) Zugentlastung
. Zugentlastungsseil
Buchsengehause
Verschlussring Flachkopfschraube
Halterung C Stecker (8P)" | ™ =
(Oberseite) ~ | g_
Dichtring L Verbindungskabel @
; (Steuerstrom) N
”\ z/:rbintdttmgs)kabel a
- auptstrom
— &
>
R
D
=)

Halterung C
(Oberseite)

15



Zusammenbau

Kabel anschlieRen
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® Verbindungskabel anschlieBen

1) Das Stromversorgungskabel durch die Halterung C (Oberseite) in die Offnung einfiihren.
Fur festen Sitz des Kabels Halterung A drehen.

2) Das Steuerkabel durch die Halterung C (Unterseite) in die Offnung einfiihren. Fiir festen Sitz
des Kabels Halterung A im Uhrzeigersinn drehen.

® Steuerkabel anschlieRen

1) Den Stecker (8P) des Steuerkabels in die Buchse (8P) einfiihren und den Verschlussring fest
anschrauben.

2) Die Zugentlastung in die Schlaufe des Zugentlastungsseils einfiihren und den Anschlag mit
einer Flachkopfschraube am Gehause anschrauben.

@ Stromversorgungskabel anschlieRen

1) Die mit dem Anschlusskasten verbundene Halterung A abbauen.

2) Den Dichtring vom Stromversorgungskabel abziehen und Halterung A iiber das Kabel
ziehen.

3) Den Dichtring auf das Kabel schieben (siehe Abbildung S 15) und in den
Anschlusskasten einfiihren.

4) Halterung A festschrauben und das Stromversorgungskabel mit dem Anschlusskasten
verbinden.

5) Das Stromversorgungskabel an die Klemmenleiste im Anschlusskasten anschlieRen.
(Zur korrekten Beschaltung bitte den Schaltplan im Gehausedeckel beachten.)

6) Die Kabelhalterung und Stromversorgungskabel mit dem Kabelhaltearm verbinden.



M Motorfahrwerk

Verbindungskabel
(Steuerstrom)
Verbindungskabel
(Hauptstrom)

/

Buchse (8P)
Buchsengehause

Halterung C Verschlussr

(Oberseite)

Dichtring

—

Halterung A "/

Dichtring

Halterung C
(Oberseite)

<15t - 20t Steuerkabel>

Verbindungsstuck
Flachkopfschraube

Zugentlastung und Anschlag /%f/” \
Zugentlastungsseil Ll \/ Zuge
/\|> Zuge

Flachkopfschraube

Stecker (8P)

Elektrokettenzug

Anschlusskasten

Halterung B
/ Stromversorgungskabel

_ Halterung A
Dichtring

Zugentlastungsseil
Verbindungskabel (Steuerstrom)

ing Flachkopfschraube

Verbindungskabel (Hauptstrom)

)
|
i
i
i
i
i
i

§

|
i
i
i
|
|
i
|
|
i
|
|
i
i
|

Elektrokettenzug

(oJolo)o] ©

<Fahrwerk-Zuleitung- kabelanschluss>

ndungsstuck
2 >N L g
ntlastung und Anschlag L@
,//\ Schlitzmutter
ntlastungsseil / \
Stromversorgungskabel

Kabelhalterung

<Steuerkabel mit Kabelverschraubung>

Mutter Platte D

\ Halterung B
Halterung A

nequawwesnz

uagaljyosue [aqey
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Zusammenbau

Kabel anschlieRen
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® Verbindungskabel anschlieBen

1) Das Stromversorgungskabel durch die Halterung C (Oberseite) in die Offnung einfiihren.
Fiir festen Sitz des Kabels Halterung A drehen.

2) Das Steuerkabel durch die Halterung C (Unterseite) in die Offnung einfiihren.
Fiir festen Sitz des Kabels Halterung A im Uhrzeigersinn drehen.

@ Steuerkabel anschlieBen
1) Den Stecker (8P) de Steuerkabels in die Buchse (8P) einfiihren und den Verschlussring fest
anschrauben.

o Mit Kabelverschraubungen

1) Die Halterung B, durch die das Steuerkabel hindurchgefiihrt wurde, mit der Gegenmutter an die
Platte D anschrauben.

2) Das Steuerkabel an die Klemmenleiste im Anschlussskasten anschliefen.

2) Die Zugentlastung in die Schlaufe des Zugentlastungsseils einfiihren und den Anschlag mit
einer Flachkopfschraube am Gehause anschrauben. Bei den 15 t und 20 t Ausfiihrungen
die Zugentlastung mit dem Anschlag mit einer Flachkopfschraube am Verbindungsstiick
anschrauben.

® Stromversorgungskabel anschlieRen

1) Die mit dem Anschlusskasten verbundene Halterung A abbauen.

2) Den Dichtring vom Stromversorgungskabel abziehen und Halterung A iiber das Kabel ziehen.

3) Den Dichtring auf das Kabel schieben (siehe Abbildung S 17) und in den Anschlusskasten
einfiihren.

4) Halterung A festschrauben und das Stromversorgungskabel mit dem Anschlusskasten
verbinden.
e Mit Fahrwerk
1) Die Kabelhalterung mit dem durchgefiihrten Kabel mithilfe des Aufhiangebolzens B, einer

Nutmutter und einem Splint am Kabelhaltearm befestigen.

5) Das Stromversorgungskabel an die Klemmenleiste des Anschlusskastens anschlieRen.
(Zur korrekten Beschaltung bitte den Schaltplan im Gehdusedeckel beachten.)

6) Die Kabelhalterung und Stromversorgungskabel mit dem Kabelhaltearm verbinden.



B Haspelfahrwerk (7,5t, 10 t (L))

Kabelhalterung Kabelhaltearm Zugentlastung L

~ Buchsenleiste

Halterung C
(Oberseite) Schraube ’:“
Halterung C Zugentlastungsseil 3
(Unterseite) g
©
S
S
c
® Stromversorgungskabel anschlieRen

1) Das Stromversorgungskabel durch die Halterung C (Oberseite) am Buchsengehause
einfiihren. Fiir festen Sitz des Kabels Halterung A drehen. f,
o
®
2) Auf korrekte Beschaltung entsprechend dem Schaltplan im Gehausedeckel achten. vy
S
@ Steuerkabel anschlieRen g
>
1) Das Steuerkabel durch dei Halterung C (Unterseite) am Buchsengehause einfiihren. >
Fiir festen Sitz des Kabels Halterung A im Uhrzeigersinn drehen. g
=]

2) Auf korrekte Beschaltung entsprechend dem Schaltplan im Gehausedeckel achten.

19



RegelmiRige Uberpriifung

Tagliche Uberpriifung
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{ RegelmiRige Uberpriifung

Bl T4gliche Uberpriifung

0

Pflicht

/N\ GEFAHR

+ Vor dem Betrieb muss jeden Tag eine Uberpriifung durchgefiihrt werden.
(Wenn bei der Priifung etwas Ungewdhnliches festgestellt wurde, das Gerat ausschalten, mit ,DEFEKT* kennzeichnen
und einen Wartungsfachmann mit der Reparatur beauftragen.)

Ein VerstoB gegen die Anweisung kann schwere oder tddliche Verletzungen nach sich ziehen.

Informationen Uber Positionen, die in der folgenden Tabelle nicht enthalten sind, finden Sie in der ER2
Betriebsanleitung Elektrokettenzug (125 kg bis 5 t). Fihren Sie anschlieRend die Prifungen durch.

M Lastkette
Pos. Priiffmethode Kriterien Bei Fehler
Farbmarkierungen + Sichtprifung. + Keine Fehlstellung Ohne Last die Ketten
auf der Lastkette (Fehlstellung zwischen oberer und unterer senken, bis beide
(auBer bei Farbmarkierung muss unter 1 m sein.) Endschalter ausldsen.
75t10t-(L)) * Eine gewisse Positionsabweichung der Kette
aufgrund von Unterschieden in der Hebe-/
Senkgeschwindigkeit und dem Bremsweg
zwischen der linken und rechten Seite des
Elektrokettenzugs ist kein Fehler.
Farbmarkierungen
B Haken, Lastkettenritzel
Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler

+ Sichtprifung und
Funktionsprifung.

Schragstellung
des unteren
Hakens
Schragstellung
des
Lastkettenritzels

+ Keine Schragstellung

+ Leichte Drehung des Lastkettenritzels und
keine Schragstellung des unteren Hakens beim
Heben/Senken

Die Lastkette oder
untere Halterung
bewegen, um eine
versehentliche
Drehung, Blockierung
und Verdrehung zu
beseitigen.




B Haufige Uberpriifung

/A GEFAHR

* Nach mehrmaliger Priifung eine Funktionspriifung durchfiihren und darauf achten, dass der Elektrokettenzug
korrekt funktioniert.

Piiicht Ein VerstoB gegen die Anweisung kann schwere oder tédliche Verletzungen nach sich ziehen.

werden.

HINWEIS

* Nach den wiederkehrenden Priifungen, miissen auch die taglichen Priifungen vorgenommen werden.
* Bei Verwendung von 2 Elektromotoren (10 t oder mehr) miissen die Priifungen an allen Teilen beider Geréteteile durchgefiihrt

Informationen Uber Positionen, die in der folgenden Tabelle nicht enthalten sind, finden Sie in der ER2
Betriebsanleitung Elektrokettenzug (125 kg bis 5 t).

B Lastkette

e Nachdem samtlicher Schmutz enfernt wurde, die Lastkette iberprifen.

o Mit einem Spitzenmessschieber die verschiedenen Absténde und den Durchmesser messen.

e Die Lastkette nach der Priifung schmieren.

e Der Auftrag von Schmiermittel beeinflusst die Standzeit der Lastkette erheblich. Original-KITO-Schmiermittel oder ein gleichwertiges Mittel
verwenden (Lithium-Industriefett, Z&higkeit Nr. 0)

o Unter lastfreien Bedingungen das Fett auf den Gliederbereich der Lastkette auftragen, der mit der Kettennuss und den Lastkettenritzeln

Kontakt hat.

e Nach dem Auftragen des Schmiermittels den Kettenzug lastfrei in Hebe- und Senkbewegung versetzen, damit sich das Fett (iber die Lastkette

verteilen kann.

Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
VergréBerung * Mit einem Messschieber | ¢ Folgender Grenzwert (gilt fur alle Lastkette
der Kettenteilung den Gesamtabstand Tragféhigkeiten) wird nicht Uberschritten auswechseln.
(Kettendehnung) von 5 Kettengliedern Standard: 157 mm
messen. Grenzwert: 161,7 mm
N/ N/ NN
C D ( ) ( ) C D)
p— \—
<>
5 Kettenglieder Gesamtabstand
Verschlissener Mit einem * Folgender Grenzwert darf nicht unterschritten Lastkette
Kettenglieddurchmesser Messschieber den werden. auswechseln.

Kettenglieddurchmesser
messen.

Standard: 11,2 mm
Grenzwert: 10,6 mm

Bunynidiaqn abigewjabay

Bungnadiaqn abyneH
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RegelmiRige Uberpriifung

Haufige Uberpriifung
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H Haken

Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
Offnung und + Sichtpriifung und mit Gemessener Den Haken tauschen.
. ) i Grenzwert
VerschleiB einer Schieblehre Wert (mm)
des Hakens nachmessen. MaB a: ist nicht gréBer als der Wert beim
' Geratekauf.
MaR b:
Verschlei3 ist nicht gréBer als 5 %
MaB c:

+ Wir weisen darauf hin, dass die in der
nachfolgenden Tabelle aufgefiihrten
Standardwerte auch die Schmiedetoleranzen
berticksichtigen.

Eingeprégte Markierungen

Tragfahigkeit MaB a (mm) MaB b (mm) MaB ¢ (mm)
Standard Standard Grenzwert Standard Grenzwert
7,5t 121 48 45,6 72,6 69
10t 131 60 57 87 82,7
15t 142 70 66,5 99,4 94,5
20t 181 71 67,5 112 106,4




B Wiederkehrende Uberpriifung

/N\ GEFAHR

+ Bei der Uberpriifung den Elektrokettenzug auf dem Boden oder auf einer Werkbank ablegen.
+ Nach der wiederkehrenden Uberpriifung eine Funktionspriifung durchfiihren und darauf achten, dass der
Elektrokettenzug korrekt funktioniert.

Picht Das Auslassen der wiederkehrenden Uberpriifung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

HINWEIS

« Nach der Durchfiihrung der wiederkehrenden Uberpriifung miissen auch die haufigen und taglichen Uberpriifungen
vorgenommen werden.
* Beim Einsatz von 2 Elektromotoren (10 t oder mehr) miissen die Priifungen an allen Teilen beider Kettenziige durchgefiihrt werden.

Informationen Uber Positionen, die in den folgenden Tabellen nicht enthalten sind, finden Sie in der ER2
Betriebsanleitung Elektrokettenzug (125 kg bis 5 t). Fiihren Sie anschlieRend die Uberpriifung durch.

M Wiederkehrende Priifung Elektrokettenzug
® Kettenfeder

Pos. Prifmethode Kriterien Bei Fehler
Verformung ¢ Sichtpriifung und die Werte * Keine nennenswerte Verformung Die Kettenfeder
messen. Lange der Kettenfeder austauschen.
Standard: 160 mm
Grenzwert: 152 mm

Bunynidiaqn abigewjabay

Standard MalRe

Bunynidiaqn spuaiyayiapalm
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RegelmiRige Uberpriifung
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o Ol

* Weitere Informationen Uber das Wechseln des
Getriebedls finden Sie in der Betriebsanleitung
des ER2 Elektrokettenzugs (125 kg bis 5 t).

Getriebedlmenge: pro Kettenzug

¢ Rutschkupplung: 1.900 ml
* Rutschkupplung mit
mechanischer Bremse: 2.700 ml

Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
Olfiilimenge Sichtpriifung iiber + Ol tritt erst aus, wenn es die Oloberflachenpo- | Ol nachfiillen bzw.
und Olpriiféfinung seitlich am sition erreicht. wechseln.
Verfarbung Kettenzug o Getriebedl ist viskos aber nicht verférbt.

* Bei einer Rutschkupplung mit mechanischer Bremse einen Olpeilstab in die Olpriféffnung oben am Kettenzug einfiihren, um die Fillmenge nachzupriifen.

Es sollten 130 mm von der Offnung aus befiillt sein. (Mehr dazu in der Kito Betriebsanleitung ER2 Elektrokettenzug (125 kg bis 5 t.))

@ Elektromagnetische Bremse (Spalt)

Pos. Priifmethode

Kriterien

Bei Fehler

Spalt Den Spalt mit einer

Fiihlermesslehre messen.

¢ Der Grenzwert darf nicht Gberschritten werden
Grenzwert: 1,1 mm

Bremse

Bremsspalt
(vergroRert)

Die elektromagnetische
Bremse austauschen.

@ Kettennuss / Lastkettenritzel

Pos. Priifmethode

Kriterien

Bei Fehler

Abnutzung/
Verschlei3

Sichtpriifung und die Werte
messen.

o Erheblicher Verschlei, Verformung und
Beschédigung diirfen nicht auftreten

o Es dirrfen weder VerschleiB noch Auflauffehler
an den Taschen auftreten.

Darf nicht unter den Grenzwert fallen

Standarddicke: 7,3 mm

Schwellenwert fiir Abrieb: 4,9 mm

VerschleiRzone

Y
y

[N
AlA

Dicke  Anfangsstarke

Die betreffenden Teile
auswechseln.




m Wiederkehrende Uberpriifung Motorfahrwerk
@® Bremse (VerschleiR)

Pos. Prifmethode Kriterien Bei Fehler
Bremsbelagabnutzung Die Bremse zerlegen und o Darf nicht unter den Grenzwert fallen Die Bremshaube
das Maf3 B messen. Standard fiir Wert B: 32,5 mm auswechseln.
(Den Wert messen, wenn Grenzwert fir Wert B: 31 mm

die Bremstrommel mit der
Bremshaube Kontakt hat.)

Bremstrommel

® Laufrad
Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
Abnutzungsgrad Mit einem Messschieber den o Darf nicht unter den Grenzwert fallen Laufrad auswechseln.
AuBendurchmesser messen. (Fur I-Trager)
Standard for WertD: 175 mm ?D’
H-Tr I-Tra
oo - rager Grenzwert fir Wert D: 165 mm "a
| Standard fiir Wert D: 166 mm g:
% 2 % Grenzwert fur Wert D: 156 mm g
)
(Fur H-Trager) §=
Standard fiir Wert D: 175 mm _-"3
Grenzwert fir Wert D: 165 mm c:
*
@ Seitliche Fiihrungsrollen (VerschleiB) §
«Q
Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
Abnutzungsgrad Mit einem Messschieber den  Darf nicht unter den Grenzwert fallen Die seitlichen
AuBendurchmesser messen. Standard: 55 mm Fuhrungsrollen
Grenzwert: 54 mm auswechseln.
AuRendurchmesser

B ——

©

N

Bunynidiaqn spuaiyaxiopalm
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B Wiederkehrende Uberpriifung Haspelfahrwerk

@ Laufrad
Pos. Priifmethode Kriterien Bei Fehler
Abnutzungsgrad * Mit einem Messschieber den | * Darf nicht unter den Grenzwert fallen Laufrad auswechseln.

AuBendurchmesser und den
Flansch messen.

(Far 1-Trager)

Standard flir Wert D: 155 mm
H-Trager I-Trager Grenzwert: 148 mm
t - t i (Fur H-Trager)

o H Standard fiir Wert D: 147 mm
@) @) Grenzwert: 140 mm
© © u (Allgemein)

1 1 Standard flir Wert t: 13 mm
Grenzwert: 9mm
HINWEIS

* Informationen zur Fehlerdiagnose finden Sie in Kapitel 3 der KITO ER2 Betriebsanleitung Elektrokettenzug (125 kg bis 5 1).




Anhang

B Technische Daten und MaRangaben - hohe Tragfahigkeit
M Mit Hakenaufhiangung

[Technische Daten]

Hubmotor Hubgeschwindigkeit Lastkette -
Tragtihiokeit Gehiiu- Standard- | Steuerschal- imimlu] Lastketiendurch- E Eigenge- | Zusatzge-
9 (t)g Code searéRe hub  |ter-Kabellén-| Ausgangs- | Einschalt- as meezgerurc = wicht | wicht prom
9 (m) gelL (m) leistung dauer 50 Hz 60 Hz (mm) § (kg) Mehrhub (kg)
0,
) {i%ED) x Strangzahl
10 ER2-100L 3,5 14 1,7 280
10 ER21005 | 5 84 6 29 35 fit,2x4 303 i
15 ER2-150S 37 3,5x2 1,9 2,3 11,2x6 H4 404 17
20 ER2-200S ’ 14 17 11,2x8 476 22
a
i
_° +- _._Tl
Ui | |e
() ‘J ©
|
—
7\?
ANy g
/ ! >
\“\_ 1 4 : :
i =
; Q
=]
«Q
5
T
[MaRe (mm)]
T’agf*zt’;'g"e't Code Bauhéhe: C D a b w g
10 ER2-100L 1370 1420 736 445 986 80
10 ER2-100S 1370 1210 798 849 956
15 ER2-150S 1595 1520 798 1022 1129 86
20 ER2-200S 1710 1600 798 1198 1305 102
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Anhang

o Technische Daten und MaBangaben - hohe Tragfahigkeit

(o¢]

Hl Mit Motorfahrwerk

[Technische Daten]

ER2
Hubmotor Hubgeschw_indigkeit Lastkette =
flLeciss Steuerschalter- e =
h'%e't e SEeRrﬁ-; Gzl:gg:e- Stam(j;;dhub Kabelldnge | Ausgangs- | Einschalt- Lastkettendurchmesser ;
L (m) leistung dauer 50 Hz 60 Hz (mm) @
(kW) (%ED) x Strangzahl W
7,5 ER2M075S-L | ER2-075S 35 1,9 2,3 11,2 X 3
10 [ ER2m100L-L | ER2-100L ' 14 17 f1,2 x4 | M4
10 | ER2M100S-L | ER2-100S F 3 3.3 60 2,9 35 f11,2 X 4 | 1Am
15 ER2M150S-L | ER2-150S 3,5x2 1,9 2,3 11,2 X 6 H4
20 | ER2M200S-L | ER2-200S 1,4 1,7 f11,2 X 8
MR2 ER2M
Fahrgeschwindigkeit
Tragfa- Fahrmotor 9 (m/min) 9
higkeit Code MR2 Ausgangs-| Einschalt- Flanschbreite: [ Mindestradius | Eigengewicht | Zusatzgewicht pro m
Y Serie Vleistung | daver | 50Hz | 60Hz (mm) (mm) (k) Mehrhub (kg)
(kW) (%ED)
75 | ER2M075S-L | MR2-075L 283 8,4
10 | ER2M100L-L 0,75 40 2500 378 1
10 | ER2M100S-L MR2-100L 10 12 150 bis 305 399 1
15 ER2M150S-L | MR2-150L 571 17
20 | EReM200S-L | MR2200L | 702 40 2500 628 22
W e B, d
b m |,
n e
[MaBe (mm)]
Tragféhigkeit
e (t)g Code Bauhéhe: C D b e e' g i k m n r t w
75 ER2M075S-L 1165 1230 500 531 223 61 87 175 268 191 153 70 672
10 ER2M100L-L 1180 1210 500 531 223 80 77 175 268 191 153 70 728
10 ER2M100S-L 1180 1020 500 531 223 80 77 175 268 191 520 70 956
15 ER2M150S-L 1310 1230 | 1020 531 223 86 82 175 268 520 520 70 1129
20 ER2M200S-L 1345 1230 | 1020 531 223 102 77 175 268 520 520 70 1305




Bl Mit Haspelfahrwerk

[Technische Daten]

ER2
Trans Hubmotor Hubge(sr::‘;lr\rl‘vi:\)digkeit Lastkette =
fagta- X Steuerschalter- =
h'%e't eis SEeF:ize ie?gg; Stan?:‘r)dhub Kabelldnge | Ausgangs- | Einschalt- Lastkettendurchmesser §
g L (m) leistung dauer 50 Hz 60 Hz (mm) @
(kW) (%ED) x Strangzahl W
75 ER2SG075S ER2-075S 35 1,9 2,3 11,2 X 3
10 | ER2SG100L ER2-100L ’ 14 17 f1,2 x4 | M4
10 ER2SG100S ER2-100S F 3 3,3 60 2,9 3,5 f11,2 X 4 |1Am
15 ER2SG150S ER2-150S 3,52 1,9 2,3 11,2 X 6 H4
20 ER2SG200S ER2-200S 1,4 1,7 11,2 X 8
; TSG (Haspelfahrwerk) ER2SG
Tragfa-
higkeit Code MR2 Handkettenlange: Flanschbreite: Mindestradius Eigengewicht Zusatzgewicht pro
(t) Serie E (m) B (mm) (mm) (kg) m Mehrhub (kg)
75 | ER2SG075S TSGO075 302 9,3
10 ER2SG100L TSG100 6,2 3000 406 12
10| ER2SG100S 150 bis 305 432 12
15 ER2SG150S TSG150 67 622 19
20 ER2SG200S TSG200 ’ * 694 24
w e B d ,
b m
n e
F
ad = —_ =
v
1
n
|
) o g
l i@ >
2SRy I BN N PR i Ll o
=}
«Q
—
AT
il _
] |
\ ] !
LA |
|
-
2 3
T S
1 @«
o
=>
o©
o
"R
(5]
=]
o
=
o
=
o
>
9
1
[MaRe (mm)] S
@
Tragfahigkeit 6he: ?
. Code Rl D a b e e 9 h i j k m n r t u w =
® : =3
75 ER2SG075S 1165 1230 | 372 | 480 [ 531 - 61 185 | 155 87 171 - 197 | 153 | 70 | 214 | 662 2'
10 ER2SG100L 1180 1210 | 372 | 480 [ 531 - 80 185 | 155 77 171 - 197 | 153 [ 70 | 214 | 718 o
10 ER2SG100S 1180 1020 | 372 | 480 | 531 | 223 | 80 [ 185 | 155 | 77 [ 171 | 269 | 197 | 153 | 70 | 214 [ 956 (=X
15 ER2SG150S 1310 1230 | 1012 ] 1000 [ 531 | 223 | 86 185 | 155 82 171 | 269 | 520 | 153 | 70 [ 214 [ 1129 %
20 ER2SG200S 1345 1230 | 1012 1000 [ 531 | 223 | 102 | 185 | 155 77 171 | 269 | 520 | 153 | 70 [ 214 | 1305 LE
()
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M Schaltplan ER (10 t L), ERSG (7,5/10 t L) Eine

Hubgeschwindigkei
Il 200 V Ausfiihrung, 400 V Ausfiihrung, 500 V Ausfiihrung (Direktverbindung)

UNpUIqIaARRIIq
(I33[eUD5IoNa1S) PUNPUIGISA 19p WY 1

Uaseyd € 'ZH 09/0S "PUnIynjsny A 00S
‘buniynjsny A 00 ‘buniynjsny A 00¢
UNBIOSISAWONS ¢

1BIPUIMUDSID aulT :BNZUsnay o33
Tesqaneg ¢

T00L(¥3)DSHI/SSZ0DSeT HvbIyejbeI |

SloMUTH

qI°9: A

US3USSING unJio: uo

UagaH:dN ne|g:og

sny-10N: N3 | 9bueiQ:i0

nein: Ao

uneig:ug

YIIM:YM

104 Py

gIe5/UnI9:dA/UD | ZIemyds: g
uabunzinyqy

J13}[eydspud Ja1a3un [ISEM

19)|eYdSpu3 Ja43qQ 1157 ot

Z)NYDSIOION JUISILLIDY | ~dl |6

DWWISY/SYdNg/INI1S ~X |8

7nyds ~) ¢

J10j0WIgNH LLN |9

193Y2UYd19|9 LD S

Jo|yezusapunissqalilag/is|yez WHD |¥

9swalg aydsiaubewoiye|d ~g |¢

buniaydig ~1 |z

ojel| ~1 [t

JANVN Jus|ieL

J

LL

ojowgny aswialg
78\ _2uPshaubewoina)y

W

——t

[
t

<

SN

I
—
=

Lz mf— SIEF LI

0

c
C_—m mV_/ ﬂ -

ZIRMUD
oY

90) /Ty M Tty 3 2
s L mﬁu - w@gnu H= el
. ol

CLLX 7 138V OV
>—qw qe,/uS bunbliosiaAwons
USQaH Uayuas sny-1oN 9LX ~€
ZIemydg :EWH_W_‘ W | ’
J3)yezaidsise] pun
14 ] [o &m_cammgw_wwm
v fev o fev
afjueip
Z1emyds[ 10y [J19M neig
Y G S R () A
[N SR L M S L
€LX 104
yLLX TD | A
JoM oM SDUEIO unio
WO N
T 15 5
.w_mw_mﬂ: LM.ERS N HOW_H: 2510301y T T
N ldl  JsyosiwisyL
s jog Loy 10y 10y
sz RRA0 T Ty — ! S
| et
LLLX O 1380
bnzusnesyois3 _

19){BYDSI9N3]1S

@ IENIEN
® usgen
@S,\.uoz

Bueyuy

uejdyjeyos

30



E Schaltplan ER (10 bis 20 t), ERSG (10 bis 20 t) Eine

Hubgeschwindigkei
Il 200 V Ausfiihrung, 400 V Ausfiihrung, 500 V Ausfiihrung (Steckverbindung)
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B Schaltplan ERM 7,5 t/10 t L Eine Hub- und

Fahrgeschwindigkei
Il 200 V Ausfiihrung, 400 V Ausfiihrung, 500 V Ausfiihrung (Direktverbindung)
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B Schaltplan ERM 10 t Eine Hub- und Fahrgeschwindigkei

M 200 V Ausfiihrung, 400 V Ausfiihrung, 500 V Ausfiihrung (Steckverbindung)
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