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Gegeniber Darstellungen und Angaben dieses Werkstatthandbuches sind
technische Anderungen, die zur Verbesserung der Motoren notwendig werden,
vorbehalten. Nachdruck und Vervielféltigung jeglicher Art, auch auszugsweise,
bedarf unserer schriftlichen Genehmigung.

dupma octaBnseT 3a cobol npaBo BHOCUTb B WUNNOCTpaUMN U TEKCT U3MEHEHUA
TEXHNYECKOro xapaktepa, Heobxoaumble Ans yCOBEPLUEHCTBOBAHUA ABUraTens.
I'IepeneanKa n noboe pa3MHOXeHue, B TOM 4Yucne 4acTu4Hoe, aonyckKkaetcd
TONbKO C Hallero NMCbMEHHOro paspeLUueHns.

In view of continuous design improvements or changes, the technical spe-
cifications and the illustrations shown in this Workshop Manual are subject to
alteration. Reprinting and reproduction, in part or in whole, are subject to our
written approval.
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VORWORT

Die sachgerechte Ausfiihrung von Reparatur- und Einstellarbeiten ist Voraussetzung flir einen
zuverldssigen Motorbetrieb.

In diesem Werkstatthandbuch sind die zweckméaBigen Arbeitsabléufe fiir anfallende Reparatur-
und Einstellarbeiten an Motor und Motorbauteilen beschrieben. Dabei wird vorausgesetzt, daf die
Arbeiten von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Bei der Gestaltung des Werkstatthandbuches wurden im Sinne einer schnellen Erfassung der
Inhalte zusatzlich zu den knapp gehaltenen beschreibenden Texten Bildzeichen gesetzt, die den
jeweils behandelten Arbeitsgang visualisieren.

Betriebs- und Wartungshinweise sind der entsprechenden Betriebsanleitung zu entnehmen.
Zur Ersatzteilbestellung ist die jeweilige Ersatzteilliste zugrunde zu legen.

Das vorliegende Werkstatthandbuch unterliegt keinem Anderungsdienst. Anderungen werden
jeweils bei Neuauflage eingearbeitet.
Beachten Sie bei Reparaturen die Hinweise unserer Technischen Rundschreiben.

Allgemeine Hinweise:

- Lesen und beachten Sie die Informationen dieses Werkstatthandbuches. Sie
vermeiden Unfalle und verfligen Gber einen funktionstiichtigen und einsatzbereiten
Motor.

- Stellen Sie sicher, daB dieses Werkstatthandbuch jedem an Reparatur- oder
Einstellarbeiten Beteiligten zur Verfligung steht und daB der Inhalt verstanden wird.

- Die Nichtbeachtung dieser Reparaturanleitung kann zu Funktionsstérungen und
Motorschéden sowie Verletzungen von Personen fiihren, fiir die vom Hersteller
keine Haftung ibernommen wird.

- Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzu-
halten.

- Voraussetzung fiir die fachgerechte Reparatur ist die Verfligbarkeit aller erforderli-
chen Ausriistungen, Hand- und Spezialwerkzeuge, sowie deren einwandfreier
Zustand.

- Hochste Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer ist nur bei
Verwendung von Original Teilen der DEUTZ AG sichergestellt.

- Motorteile wie Federn, Klammern, elastische Halteringe etc. beinhalten bei unsach-
geméBer Behandlung erhohte Verletzungsgefahr.

- Die Instandsetzung des Motors muB der bestimmungsgeméaBen Verwendung -
definiertdurch den Gerétehersteller - entsprechen. Bei Umbauten diirfen nurvon der
DEUTZ AG fiir den jeweiligen Verwendungszweck freigegebene Teile eingesetzt
werden.
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NMPEAOUCNOBMWE

KBanuguumpoBaHHOE — UCMONHEHUE PEMOHTHO-HaNagouHbIX paboT SBMSETCS HenpemMeHHbIM
YCIOBMEM HAZEXHO paboTbl ABUraTENS.

B HacTosiem cnpaBouHMKE onucaHbl paboyne onepauuy Mo BbIMOMHEHWUIO PEMOHTHO-
HanafouHbIX paboT Ha fBuratene u ero yanax. pu aToM npegnonaraeTcsi, Y4To 3TM paboThbl
BbIMONHAKTCS CMELManbHbIM BbICOKOKBANN(ULMPOBaHHLIM NEPCOHAMOM.

Mpy cocTaBneHUM HACTOSALLEro CpaBOYHMKA, B Lensx ObnervyeHus MoHWMaHMs, KpaTkui
ONMCaTenbHbIA TEKCT CHabXEH YCMOBHbIMM 003HAYEHUAMM, HArMSAHO WNMOCTPUPYHOLLMMA
onucbiBaeMyto pabouyto onepauuio.

Bonpochkl akcnnyaTawmm n TeXHUYeCkoro 0benyxmBaHns paccMaTpuBatoTCs B COOTBETCTBYHOLLEN
WHCTPYKLMM MO 3KCnyaTauum.

[ns odhopmneHns 3akasa Ha 3anyactu HeobXoaMMO NONb30BATLCSH COOTBETCTBYOLLMM CMIUCKOM
3anyacTen.

BHeceHne M3MeHeHW B HaCTOALLMI CMPaBOYHUK He npegycMatpusaetcs. VameHenus Gyayt
BHECEHbI B HOBOE U3jaHWe CrpaBOYHMKa.
Bo Bpems peMoHTa Heo6Xx0AMMO Y4UTBLIBATH YKa3aHUS HaLWMX TEXHUYECKUX LMPKYNSPOB.

O6Lyme ykasaHus:

- BHUMaTENbHO MPOYTUTE U BLINOMHAWTE YKa3aHUs, U3NOXEHHbIE B HACTOALLEM
CnpaBoYHuKe. ATO NOMOXeT Bam n3bexatb HeCUacCTHbIX CryvaeB 1 obecneynTs
HaOeXHYH 1 6e30TKa3HYK0 AKCTTyaTauuIo ABuraTens.

- Bce, k10 y4acTByeT B PEMOHTHO-Hanaao4HbIX paﬁoTax, AOJMKHbI UMETb A0CTYN K
CNpaBO4YHNKY 1 NMOHMMATb €ro cogepxaHue.

- HecobnoaeHne HacTosiLied MHCTPYKUWKM MO PEMOHTY MOXET MPUBECTM K
Heronazakam B paboTe 1 NOBPEXXAEHWNIO ABUTaTENS!, a TaKkKe K TpaBMam nepcoHana,
3a KOTOpbIE U3rOTOBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTMU.

- Heobxoanmo cobntopaTb COOTBETCTBYHOLIME NPEANUCaHNS MO NPeaynpexXeaeHuto
HecYaCTHbIX CMyyaeB, a Takxe npoune oOLenpusHaHHbIE MpPaBKUNa TEXHUKK
6e30nacHOCTM 1 OXpaHbl Tpyaa.

- HenpemeHHbIM YCNOBMEM KaYeCTBEHHOrO PEMOHTA SIBNSETCS Hanmuue BCEro
HeobxoanmMoro 0bopyaoBaHMs, PYYHOrO M CNELManbHOr0 MHCTPYMEHTA, a TakKe UX
GesynpeyHoe COCTOsHME.

- Bbicokasi 3KOHOMUYHOCTb, HAAEKHOCTb W ANIUTENbHBIN CPOK CRYXObl BO3MOXHbI
TONBKO NPW NPUMEHEHNN NOASMHHBIX AeTaneit pupmbl "OOUTL, AG".

- Takue getanu auratens, kak NpyxuHol, CkoObl, ynpyrie CTONOpHbIe KonbLa 1 T.4.,
SBNSAOTCA UCTOYHMKOM MOBBILIEHHON OMACHOCTW MPW HeNpaBUNbHOM 06paLLeHum
C HUMMK.

- PeMOHT apuratens OOfKeH COOTBETCTBOBATb €ro HasHauYeHuto, yKa3aHHOMY

narotosutenem. Mpu nepeaenkax MoxXHO UCNONb30BaTh TONbKO TE AeTanM, KOTOpbIe
paspewaeT "OOUTL AG" gns gaHHOM LUenu NnpuMeHeHus.
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FOREWORD

Reliable engine operation is dependent on properly executed repairs as well as adjustment work.
This Workshop Manual describes the appropriate operations for any repair and adjustment work
onthe engine and engine components. Itis presumed that this work will be carried out by qualified
personnel.

This operation manual has been designed for quick and easy understanding. Therefore the concise
text passages are accompanied by pictographs to illustrate the relevant operation.

The Workshop Manual has been laid out to ensure quick comprehension of the contents, i. e
illustrations have been placed adjacent to the brief text passages to clearly show the working
operations.

Aspects of operation and maintenance are dealt with in the respective Operation Manual.

For spare parts orders the respective spare parts catalogue should be referred to.

This Workshop Manual is not subject to engineering change service and is valid until next
issue.

Therefore please refer to the information in our Technical Circulars when carrying out repairs.
General information:

- Please read carefully and observe the instructions given in this Workshop Manual

to avoid accidents and ensure that your engine always functions properly and

reliably.

- Make sure that this Workshop Manual is readily available for all those carrying out
repairs or adjustments and that the contents are well understood.

- Non-compliance with these repair instructions may resultin malfunctionand engine
damage as well as personal injuries for which the manufacturer shall not accept any
liability.

- The accident prevention regulations and all other generally recognized regulations
on safety and occupational medicine are to be observed.

- A prerequisite for successful repair is that all required equipment, hand and special
tools are available and in perfect working order.

- Optimal operation economy, reliability and durability of the engine can only be
ensured when genuine parts of DEUTZ AG are used.

- Engine components such as springs, clamps, snap rings, etc. may cause injury if not
handled with care.

- Engine repairs must be carried out in accordance with intended use as defined by

the equipment manufacturer. For conversions, only parts approved by DEUTZ AG
for a specific purpose should be used.

© 2001 /0297 9811
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Technische Daten

TEXHAYECKUE OAHHbIE

Specification data 1 O 1 1 F

Hinweis zum Gebrauch des Werkstatthandbuches

In diesem Werkstatthandbuch sind alle technischen Daten, Einstellwerte und
Anziehvorschriften den Stellen zugeordnet, wo sie bei Servicearbeiten, De- und
Montage am Motor benétigt werden.

YKA3AHUA MO NMNOJIb30BAHUIO CITPABOYHUKOM MO PEMOHTY

B HacTosiLiem cripaBoYHUKe BCe TEXHWYECKWUE OaHHbIE, BENMUYMHBI Perynmpyembix
napameTpoB U npeannucaHna no 3aTdaXxke npuBedeHbl B TeX MeCTax, rae OHu
TpebytoTcs npu cepBUCHBIX paboTax, pa3bopke u cbopke ABuraTens.

Notes for the user of this Workshop Manual

In this Workshop Manual all specification data, adjustment values and ®
tightening specifications are allocated to those parts where they are needed for DEUTZ
service work, disassembly and reassembly on the engine.
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Technische Daten

TEXHUYECKUE OAHHBIE

Specification data

Werkstatthandbuch 1011 F

Deutsch PYCCKUWA English
Motorgewicht Bec nsuratens Engine weight
ohne Starter, 6e3 cTapTepa, without starter
mit Generator C reHepaTopoM with generator

ca. kg OK. Kr approx. kg
Gesamthubvolumen OBwuii pabouuii obbem Engine swept volume
cme cme cm?

Bohrung [OnameTp unnuHgpa Bore

mm MM mm
Hub Xon Stroke
mm MM mm
Drehrichtung HanpasrneHue BpaLleHust Direction of rotation
Nenndrehzahl HomuHanbHas yacTtoTa Rated speed
BpaLleHns
max. 1/min makc. 1/MuH max. rpm
niedrigste MuHuManeHas yactota Minimum
Leerlaufdrehzahl BpaLleHns idle speed
1/min Mpm XONOCTOM Xofe rpm
1/MnH
Arbeitsweise MpuHLMN ercTans Working cycle

© 2001 /0297 9811
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Technische Daten
TEXHUMMECKUE OAHHbIE
Specification data

Werkstatthandbuch 1011 F

F2-4L1011 F BF4L 1011 F F3-4M 1011 F BF4M 1011 F
F2L = 167
F3L =208 F3M = 200
F4L = 250 257 FAM = 243 249
F2L = 1366
F3L = 2049 F3M = 2184
FAL = 2732 2732 FAM = 2912 2912
91
105 112
auf Schwungrad gesehen links
NeBoe, ecnn CMOTPETb Ha MaxoBUK
When facing flywheel counter-clockwise
3300 3000 3000 2800

900+50

Viertakt - Diesel
YeTbIpexTakTHbIN An3enb
Four-stroke diesel

1.00.03
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Technische Daten
TEXHUMYECKUE OAHHbIE
Specification data

Werkstatthandbuch 1011 F

Deutsch PYCCKUWA English
Verbrennungs- lMpouecc cropaHus Combustion
verfahren system

Verdichtungsverhdltnis

CreneHb cxaTtus

Compression ratio

Kompressionsdruck

bar

[laeneHue cxatus

Bap

Compression pressure

bar

Ziindfolge

nOpﬂ,D,OK 3aXuraHma

Firing order

Abmessungen des

Pa3mepbl agsuratens ¢

Dimensions of

Motors mit KapTepom engine incl.
AnschluBgehéuse MaxoBuKa standard
(normal) (cTtangapT) flywheel
groBte Lange Makc. anuHa Max. length
mm MM mm
groBte Breite Makc. lumpuHa Max. width
mm MM mm
gr6Bte Hohe Makc. BbicoTa Max. height
mm MM mm
© 2001 /0297 9811 1.00.04



Technische Daten
TEXHUMMECKUE OAHHbIE
Specification data

Werkstatthandbuch 1011 F

F2-4L1011 F BFAL 1011 F F3-4M 1011 F BFAM 1011 F

Direkteinspritzung
HenocpencTeeHHoe BNpbICKMBaHWE
Direct injection

18,5 17 18,5 17

1-2

1-2-3 1-2-3

1-3-4-2 1-3-4-2 1-3-4-2 1-3-4-2

FoL = 487

F3L = 599 F3M = 599

F4L =710 710 FAM =710 710
451 495 451 495

FoL = 683

F3L = 678 F3M = 678

F4L = 703 703 F4M = 703 703

1.00.05 © 2001 /0297 9811



Technische Daten

TEXHUYECKUE OAHHBIE

Specification data

Deutsch

Steuerzeiten ohne
StéBel- und Ventilspiel

Werkstatthandbuch 1011 F

PYCCKWWA

®asbl razopacnpeeneHus
Ges 3a3opa TonkaTeneii u

English

Valve timing without
valve clearance

KnanaHoB
EinlaB 6ffnet Bnyck oTkpbiBaeTcs Inlet opens
vor OT nepeg BMT before TDC
Grad rpagyc degrees
EinlaB schlieBt Bnyck 3akpbiBaeTcst Inlet closes
nach UT nocne HMT after BDC
Grad rpagyc degrees
AuslaB 6ffnet Bbinyck oTkpbiBaeTcs Exhaust opens
vor UT nepeg HMT before BDC
Grad rpagyc degrees
AuslaB schlieBt Bbinyck 3akpbiBaeTCst Exhaust closes
nach OT nocne BMT after TDC
Grad rpagyc degrees

Schmierdldruck in
niedrigem Leerlauf
Temperatur ca. 110 °C

[laBneHne macna Ha manbix
obopoTax xonocToro xoaa
Temnepatypa ok. 110 °C

Lube oil pressure at low
idling
Temperature approx.

Ol SAE 20W/20 macrno SAE 20W/20 110 °C oil SAE 20W/20
Minimum bar MuH. 6ap min. bar
Absteuerventil MepenyckHoli knanaH Pressurestat
bar 6ap bar
© 2001 /0297 9811 1.00.06



Technische Daten
TEXHUMMECKUE OAHHbIE
Specification data

Werkstatthandbuch 1011 F

F2-4L1011F BF4L 1011 F F3-4M 1011 F BF4M 1011 F
45 47 45 47
65 63 65 63
76 99,5 76 99,5
44 515 44 51,5
1,4
F2-3L=6,5 7 F3L=6,5 7
FAL =7 F4L=7
1.00.07 © 2001 /0297 9811



Technische Daten
TEXHUMYECKUE OAHHbIE
Specification data




Ventilspieleinstellschema
CXEMA PETYNIMPOBAHUA 3A30PA B KIANMAHAX
Schematic for valve clearance adjustment

Werkstatthandbuch 1011 F

Kurbelwellenstellung n Kurbelwellenstellung 2

Motor bis zum Erreichen der Ventiliber- Motor um eine volle Umdrehung (360°)
schneidung am Zyl. Nr. 1 durchdrehen. weiterdrehen.
nicht einstellbar —— |:| I — einstellbar

Hﬁﬂ Illﬂﬂ

1 2 3 4

Lo ”ﬂ

- E
Hﬁmﬂ Eﬁ@ﬁﬂ
[E

Ezf’f
l]l]ll]l]lllﬂ
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Reihenfolge beim Anziehen der Zylinderkopfschrauben
NOCNEOOBATEIIbHOCTb 3ATArMBAHUA BONTOB KPEMJIEHWUA FONOBKKU LMIUHAP.
Tightening order for cylinder head bolts

Werkstatthandbuch 1011 F

Kriimmerseite, CTopoHa konnektopa,
Manifold side

® © ©

2 uunuugpa

@ @ @ 2-cylinder
Kriimmerseite, CTopoHa konnektopa,

Manifold side

® 0 0 6

3 uunuHgpa

OONO.

Kriimmerseite, CTopoHa konnektopa,
Manifold side

+
®
O

4-Zylinder
4 unnuHgpa

@ 4-cylinder

®E
©©
OJO
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Bildzeichenerklarung

Werkstatthandbuch 1011 F

Zerlegen Personenschaden verhiiten

von Baugruppen Hinweis auf Gefahrenstelle

Zusammenbauen Materialschaden verhiiten

o—

T O |coB | 5 =

zu einer Baugruppe Teilbeschddigung

Abbauen - Ausbauen Unterbauen - Abstiitzen -

- e@a PP

Abfangen
behindernder Teile
Einbauen - Anbauen Eindlen
'9\1/6'
'!\ Teile, die beim Ab-/ Ausbau hinderten
Achtung, wichtiger Hinweis Einfetten
Priifen - Einstellen Markieren
vor dem Zerlegen, beachten beim
z. B. Drehmomente, MaBe, Driicke usw. Zusammenbau
Spezialwerkzeug Wuchten

Ausgleichen von Unwuchten

Einbaurichtung beachten Einfiillen - Auffiillen - Nachfiillen

z. B. 01, Kithlwasser usw.

Kontrollieren - Priifen Ablassen
Sichtpriifung z. B. 01, Kiihlwasser usw.
Bedingt wiederverwendbar Ldsen
Bei Bedarf auswechseln z. B. Lockern einer Spanneinrichtung
Beim Zusammenbau immer Spannen
erneuern élé
z. B. Anziehen einer Spanneinrichtung
Entsichern - Sichern %5 Entliften
z. B. Splint, Sicherungsblech usw. Z
Sichern - Kleben Spanabhebende Bearbeitung

“l=e B8 A A |fe I >

z. B. Dichtmittel fllissig

© 2001 /0297 9811 1.00.13



OBBbACHEHUE YCIIOBHbIX OBO3HAYEHUWN

Werkstatthandbuch 1011 F

Pasbopka

yanos

_9 é_

Cbopka

B OOVH y3en

JemoHTax

MeLualLLmX aeTanei

J
-91\6-

MoHTax netaneii

KOTOpble MeLLanu npu AeMOHTaxe

BHumaHue, BaxHOe ykasaHune

KoHTponb-perynuposka

Hanp., KpYTALMX MOMEHTOB, Pa3MepoB,
AA@BNEHUA 1 T..

CneunanbHblit UHCTPYMEHT

Cobntopatb HanpaeneHe MOHTaxa

KoHTponb-nposepka

BU3yanbHbIN

YCroBHO NPUrOLEH K MOBTOPHOMY
1CMONb30BaHNI0
npn HeO6X0,D,VIMOCTI/I 3aMEHUTb

IMpm cbopke BCerga 3amMeHsTb

PacKOHTPUTL-3aKOHTPUTL

Hanp., WNAKHT, CTOMOPHYHO Waiby uT.n.

= 88 A A |Fe >

3acmKenpoBaTb-CKNENTb

Hanp., XMakum repMmeTukom

MpepynpeauTb TpaBMbl

Yka3aHue Ha UCTOYHMK ONacHOCTH

o—

lMpenynpeanTb MaTepuanbHbIn yLlepb

MoBpexaeHue getanei

MogsecTu onopy, noanepeTb,
3aKpennTb

Cma3aTb macrnom

CMma3aTb KOHCUCTEHTHON CMasKoMm

lNocTaBuTb MeTKY

[0 pas3bopku, 06paTUTb BHUMAHMWE Npy
cbopke

OtbanaHcuposaThb

BbIPOBHATb ancbanaHc

3anpaBuTb, 3annTb, 4OMUTb

Hanp., Macno, Bogy 1 T.n.

Cnutb

Hanp., Macno, Bogy 1 T.n.

T ] O |coB | i =

Ocnabutb

Hanp., 3aX1MHOE YCTPOWCTBO

3ataHyTb

Hanp., 3aX1MHOE YCTPOWCTBO

Yoanutb Bo3ayx

ObpaboTka pe3aHuem

© 2001 /0297 9811
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Key to Symbols

Werkstatthandbuch 1011 F

Disassembly

of assembly groups

Reassembly

to form assembly group

Remove

obstructing parts

- e@a PP

7
03

Reinstall - Remount

parts which had obstructed disassembly

Attention! Impartant notice!

Check - Adjust

e. g. torque dimensions, pressures, etc.

Special tool

Note direction of installation

Visual inspection

Possibly still serviceable

Renew if necessary

Renew at each reassembly

Unlock - Lock

e. g. split pin, locking plate, etc.

“l=e B8 A A |fe I >

Lock - Adhere

e. g. with liquid sealant

Guard against personal injury

Indication of hazard

o—

Guard against material damage

Damage to parts

Prop up - Support - Hold

Qil

Grease

Mark

before disassembly, observe marks when
reassembling

Balance

Eliminate any imbalance

Filling - Topping up - Refilling

e. g. oil, cooling water, etc.

Drain off

e. g. oil, cooling water, etc.

T O |coB | 5 =

Loosen - Release

e. g. loosening a clamping device

Tighten - Clamp

e. g. tightening a clamping device

Vent

Machining process

© 2001 /0297 9811
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Priifen und Einstellen

KOHTPOJ1b U PEFYNNIUPOBKA

Checking and adjusting 1 O 1 1 F

®
DEUTZ
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Priifen und Einstellen Ventilspiel

KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA 3A30P B KITAMAHAX

Checking and adjusting Valve clearance
PYCCKUI English

Hactpoiika cTaHgapTHOro 3a3opa B KnanaHax BO3MOXHa:

Ha xonogHom mnm Tennom asuraTerne Yepes MUHUMYM
0,5 yaca nocrne ocTaHoBa.
Temnepatypa macna < 80°C.

YkasaHue: [Npu kaxgon cMeHe Npoknagok ronosku
UMnMHApa 3a30p B KnanaHax fomkeH ObiTb
yBenuyeH Ha 0,1 mwm.

CraHgapTHbIf 3230p B KnanaHax
ycTaHaBnmBaetcs yepes 500 pab.yacos.

Kpbll.llKa FONIOBKU UMnuHApa CHATa.

1. TlpoBepHyTb ABUraTenb 4O NEePEKPLITUS KnanaHos,
umn. Ne 1.

CM. cxeMy perynupoBKuM 3a3opa B KnanaHax B
"TexXHU4YeCKUX AaHHbIX".

YkazaHue: [NepekpbiThe KnanaHoB 03Ha4aeT:
BbinyckHoM KnanaH eLLe He 3aKpbIT, BYCKHOM
KnanaH HaumHaeT OTKpbiBaThCA. [pn aTOM 06e
LUTaHrV TONKaTenNs He MOryT NOBOPaYMBAaTLCS
B 3TOM MOMNOXEHUN.

2. OrtperynupoBaTb 3a30p B knanaHax Ha
COOTBETCTBYIOLLEM LIMAMHAPE C MOMOLLbHO NOCKOrO
wyna.

YkazaHue: 3a30p BNyCKHOro knanaHa
3a30p BbINYCKHOrO Knanaxa

0,3 Mm
0,5 MM

3. 3aTaHyTb KOHTPranky.
Mpepnucanue no 3atsixke: 20 + 2 Hwm.

Elye pa3 npoBepuTh 3a30p C NMOMOLLBIO MIIOCKOrO Lyna.

© 2001 /0297 9811

2.00.01

The standard valve clearance can be adjusted:

with engine cold or warm after cooling down for at
least 0.5 h.
Oil temperature < 80 °C.

Note: The valve clearance is to be in-creased by 0.1 mm
at every cylinder head gasket renewal.
The standard valve clearance is to be adjusted after
completion of 500 hours of operation.

Cylinder head cover has been removed.

1. Turn engine until valves of cyl. No. 1 overlap.

For valve clearance adjustment schematic see
Specification Data.

Note: Valves overlapping means:
Exhaust valve about to close. Inlet valve about
to open. Neither pushrod can be turned in this
position.

2. Adjust valve clearance on respective cylinder
with feeler gauge.

0.3 mm
0.5 mm

Note: Inlet valve clearance:
Exhaust valve clearance:

3. Tighten locknut.
Tightening specification: 20 +2 Nm

Recheck the adjustment with feeler gauge.



Ventilspiel
3A30P B KNNANAHAX
Valve clearance

Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Deutsch

Die Standard-Ventilspieleinstellung ist méglich:

Am Kalten- oder am warmen Motor nach einer
Abkihlzeit von mindestens 0,5 h.
Oltemperatur < 80° C

Hinweis: Bei jedem Zylinderkopf-Dichtungswech-
sel ist das Ventilspiel um 0,1 mm zu er-
hdéhen.

Nach 500 Bh ist das Standard-Ventil-
spiel einzustellen.

Zylinderkopfhaube ist abgebaut

1. Motor durchdrehen bis zum Erreichen der
Ventiliiberschneidung, Zyl. Nr. 1.

Ventilspieleinstellschema
siehe Techn. Daten

Hinweis: Ventiliiberschneidung bedeutet:
AuslaBventil ist noch nicht geschlos-
sen, EinlaBventil beginnt zu 6ffnen.
Dabei sind beide StoBstangen nicht
drehbar.

2. Ventilspieleinstellung am entsprechenden Zy-
linder mit Fiihlerlehrenblatt einstellen.

Hinweis: Ventilspiel EinlaB: 0,3 mm
Ventilspiel AuBlaB: 0,5 mm

3. Kontermutter festdrehen.
Anziehvorschrift: 20 £2 Nm

Einstellung nochmals mit Fiihlerlehrenblatt
uberpriifen.

2.00.01

Werkstatthandbuch 1011 F
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Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Ventilspiel
3A30P B KNNANAHAX
Valve clearance

Werkstatthandbuch 1011 F
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2.00.02

Deutsch

4. Dichtung aufsetzen.

5. Zylinderkopfhaube montieren. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm



Ventilspiel Priifen und Einstellen

3A30P B KINAMNAHAX KOHTPOJ1b U PEFYITIUPOBKA
Valve clearance Checking and adjusting
PYCCKUWI English
4. TlocTaBuTb NPOKIaaKy. 4. Put gasket in place.
5. YCTaHOBUTb KPLILLKY rONOBKY LMnMHAPA. 3aTSHYTb 5. Fit cylinder head cover. Tighten bolts.

GonTbl KpenneHms.

YkasaHue no 3atsixke 8,5 Hm. Tightening specification: 8.5 Nm

2.00.02 © 2001 /0297 9811



Priifen und Einstellen Kompressionsdruck

KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA OABINEHUE CXATUA

Checking and adjusting Compression pressure
PYCCKUI English

OOGbIYHbI UHCTPYMEHT:

KomnpeccomeTp 8005
Habop uHcTpymeHToB "Topkc" 8189

CneumanbHbIA UHCTPYMEHT:

CoeauHuTenb 100 120
CneumarnbHblii KoY Anst TONAMBONPOBOAa
BbICOKOrO [1aBMeHNs 110 490

®dopcyHKMU AEMOHTUPOBaHBI, 3330 B KnanaHax
npoBepeH

1. BcTaBuTb COEANHUTENb C HOBLIM CreLMasnbHbIM
YMNOTHEHNEM.

2. TlocTaBuTb NPUKIMHYLO CkoBy. 3aTaHyTb 60nT.

3. B cnyyae HeobxoaMMOCTH, NPUBEPHYTL NEPEXOAHMK AN
coeauHUTens.

Commercial tools required:

Compression tester 8005
Torx tool kit 8189

Special tools required:

Connector 100 120
Special wrench
for injection line 110490

Injectors have been removed, valve clearance has been
checked.

1. Insert connector with new special seal.

2. Fit clamping pad. Tighten bolt.

3. If necessary, screw on adapter for connector.

© 2001 /0297 9811 2.00.03



Kompressionsdruck Priifen und Einstellen

OABINEHUE CXATUA KOHTPOJIb N PEFYIIMPOBKA
Compression pressure Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:

Kompressionsdruckpriifer 8005
Torx-Werkzeugsatz 8189

Spezialwerkzeuge:

AnschluBstiick 100 120
Spezialschliissel fiir Einspritzleitung __ 110 490

Einspritzventile sind ausgebaut, Ventilspiel
ist kontrolliert.

1. AnschluBstiick mit neuer Spezialdichtung
ginsetzen.

2. Spannpratze aufsetzen. Schraube festdrehen.

3. Falls notwendig Adapter fiir AnschluBstiick
aufschrauben.

2.00.03 © 2001 /0297 9811



Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Kompressionsdruck
OABINEHUE CXATUA
Compression pressure

Werkstatthandbuch 1011 F
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2.00.04

Deutsch

4. Kompressionsdruckpriifer anschlieBen.
Motor mit Starter durchdrehen.
Kompressionsdruck:

F1011 F 25-30 bar
BF 1011 F 22-27 har

Der gemessene Kompressionsdruck ist abhan-
gig von der AnlaBdrehzahl wahrend des MeB-
vorganges und der Hoéhenlage des Motorauf-
stellortes.

Grenzwerte sind daher nicht genau festlegbar.
Empfohlen wird die Kompressionsdruckmessung
nur als Vergleichsmessung aller Zylinder eines
Motors untereinander anzusehen. Sind mehr als
15% Abweichung ermittelt worden, sollte durch
die Demontage der betroffenen Zylindereinheit
die Ursache ermittelt werden.

Hinweis: Einspritzventil mit neuer Spezialdich-
tung einsetzen und festdrehen.
Anziehvorschrift: 21 Nm
Einspritzleitungen festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 + 2 Nm

Die Leckdlleitung ist grundsatzlich zu erneuern.



Kompressionsdruck
OABNEHUE CXATUA
Compression pressure

Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

PYCCKUH

4. TlogcoednHuTb KOMMpeccoMeTp. [poBepHyTb ABUraTenb

CTapTepoM.

[laBneHne cxatus:

F 1011F 25-30 6ap
BF 1011 F 22-27 6ap

3amepeHHOe [jaBMneHre CxaTus 3aBUCUT OT NMYCKOBOM
4acToTbl BpaLleHs BO BpeMA N3MepeHus U OT BbICOTbI
pacnonoXeHus MecTa yCTaHOBKM ABUraTENS.

ﬂo:aTomy npenesnbHble BENUYMUHbI TPYAHO YCTAHOBUTD.
PekomeHayeTcs paccmaTpuBaTh U3MEPEHWe AaBreHns
CXaTung TONbKO KaK CpaBHI/ITeHbeII7I 3amep Ha BCex
uunuHapax gsuratens. Ecnu oTknoHexne cocrasnseT
Bonee 15%, TO NyTemM AEMOHTaxa COOTBETCTBYHOLLETO
uMnMHApa HeobX0ANMO BbISICHUTb MPUYMHY.

YkazaHue: YCTaHOBWUTb (POPCYHKY C HOBOM cneLnanbHOM
MPOKNaAKoN W 3aTAHYTh.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm.

lMpepnucanue no 3atsixke: 22 + 2 Hm

TpybonpoBoa Anst ClvBa NpocayvBaroLLEerocs Tonnuea
3aMeHATb 00513aTenbHO.

2.00.04

3aTF|HyTb TONNMBOMNPOBOAbI BbICOKOro AaBlieHus.

English
4. Connect compression tester. Turn engine with starter.
Compression pressure:

25-30 bar
22-217 bar

F engine
BF engine

The measured compression pressure is dependent on the
starting speed dur-ing the measuring process and also on
the altitude of the engine site.

Therefore it is difficult to specify precise limit values. It is
recommended to use the compression pressure measure-
ment only for comparison of compression pressures of all
cylinders in one engine. If a difference in pressure in
excess of 15 % is determined, the cylinder unit concerned
should be dismantled to establish the cause.

Note: Fit injector with new special seal
and tighten.
Tightening specification: 21 Nm
Tighten injection lines.
Tightening specification: 22 + 2 Nm

The leakage fuel line must always be renewed.

© 2001 /0297 9811




Priifen und Einstellen Einspritzventil

KOHTPOJ1b U PEFYIIMPOBKA ®OPCYHKA
Checking and adjusting Injector
PYCCKUI English
OObIYHbI UHCTPYMEHT: Commercial tools required:
Mpubop Ans KOHTPONS (OPCYHOK 8008 | Nozzle tester 8008
[OnuHHas cmeHHas TopuoBasi ronoeka, pasmep 15 8021 | Long socket a/flats 15 8021
CneumnanbHbIN MHCTPYMEHT: Special tool required:
Hepxatenb ans opcyHku 110 110 | Retainer for injector 110 110

Ykasanue: [Mpy paboTe ¢ CUCTEMON BNPbICKMBAHUS Note: Utmost cleanliness must be en-sured when
obpalyatb 0coboe BHUMaHWe Ha umcToTy. [ins working on the in-jection equipment. For testing
KOHTpONs (hOPCYHOK MCNOMNb30BaTh TOJBKO the injector use only pure test oil to 1ISO 4113 or
yncToe Macro ans koHtpons no 1SO 4113 unw clean diesel fuel.

4yncroe amsenbHoe Tonnneo.

BHumanue! Caution!
ByabTe 0CTOpPOXHbBI NMPY NOSIBAEHUMN TONMAMBHOW CTPYU U3 Beware of injection nozzle fuel jet. The fuel
thopcyHku. TonnMBO NPOHMKAET riyBoKo B TENO N MOXET penetrates deeply into the skin tissue and may
MPUBECTY K 3aPaKEHUI0 KPOBM. cause blood poisening.
1. TogcoeaunHnTb YOPCYHKY K MPUBOpY AN KOHTPONS 1. Connect injector to nozzle tester.
hopcyHOK.
2. KoHTponb gaBneHWs Havana BnpbIiCKUBaHMSA 2. Checking opening pressure
MegneHHo onycTUTL phlyar npubopa Ans KOHTPONS With pressure gauge switched on, slowly press
thopcyHkM Npu nogcoeanHEHHOM MaHomeTpe. [laBneHue, down lever of nozzle tester. The pressure at which
npW KOTOPOM CTpenka OCTaHaBIMBAETCS U BAPYT the gauge pointer stops or suddenly drops, is the
OTXOAUT Ha3apf, eCTb AaBNeHne Havyana BnpbICKUBaAHUA. opening pressure.

[aBneHue Hayana BNpbICKMBaHUS NPY NepPBOHAYANbHOV

PErynMpoBKe: Opening pressure for initial setting:
Deuratenu ans arperatos = 250 + 8 6ap Genset engines =250 + 8 bar
[euratenu ans asTomobuneii = 210 + 8 6ap Automotive engines = 210 + 8 bar

© 2001 /0297 9811 2.00.05



Einspritzventil

Priifen und Einstellen

®OPCYHKA KOHTPOJIb N PEFYIIMPOBKA
Injector Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:

Diisenpriifgerat 8008
Lange StecknuBB SW 15 8021

Spezialwerkzeug:

Halter fiir Einspritzventil 110 110

Hinweis: Bei Arbeiten an der Einspritzausriistung
auf groBte Sauberkeit achten. Zur
Priifung der Einspritzventile nur rei-
nes Priifol nach 1SO 4113 oder saube-
ren Dieselkraftstoff verwenden.

Achtung !

Hinde weg vom Diisenstrahl. Der Kraftstoff
dringt tief in das Fleisch ein und kann zur Blut-
vergiftung fithren.

1. Einspritzventil an das Disenprifgerat an-
bauen.

2. Priifung des Offnungsdruckes

Hebel des Diisenpriifgerdtes bei zugeschal-
tetem Manometer langsam niederdriicken.
Der Druck bei dem der Zeiger stehen bleibt
oder plotzlich abféllt, ist der Offungsdruck.

Offnungsdruck fiir die Neueinstellung:
Aggregat - Motoren = 250 + 8 bar
Fahrzeug - Motoren = 210 + 8 bhar

2.00.05
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Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Einspritzventil
®OPCYHKA
Injector

Werkstatthandbuch 1011 F
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2.00.06

Deutsch

3. Einstellen des Offnungsdruckes am
Einspritzventil

Uberwurfmutter abschrauben, alle Teile aus-
bauen.

Folge der Einzeldemontage

1. Uberwurfmutter
2. Einspritzdiise

3. Zwischenstiick

4. Druckbolzen

5. Druckfeder

6. Ausgleichscheiben

4. Durch Auswahl der erforderlichen Scheibe

Druck einstellen. Stérkere Scheibe ergibt ho-
heren Offnungsdruck. Einspritzventil zusam-
menbauen. Uberwurfmutter festdrehen.

Anziehvorschrift: 45 £5 Nm

Einspritzventil auf dem Diisenpriifgerdt er-
neut priifen.

5. Priifung auf Dichtheit

Diise und Diisenhalter abtrocknen - mit Luft
trockenblasen. Handhebel des Priifgerates
langsam niederdricken, bis ca. 20 bar un-
terhalb des vorher abgelesenen Offnungs-
druckes erreicht werden.



Einspritzventil

Priifen und Einstellen

®OPCYHKA KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Injector Checking and adjusting
PYCCKUWI English

3. PerynupoBka gaBneHusi Hayana BNpbICKMBaHUA Ha
¢dopcyHke

OTBEpHYTb HAKMAHYIO raiky, CHATb BCE AeTanu.

MocnepoBaTenbHOCTL ONEpaUuin AEMOHTaxXa:

1. HakvpoHas raiika

2. ®opcyHka

3. MNpocTaska

4. HaxxumHon 6ont

5. HaxvumHas npyxuHa opcyHku
6. KomneHcaumoHHble NpoKnagku

4. OtperynupoBaTh AaBreHue nyTem nogoopa npoknaaku. 4,

Bonee Toncras npoknagka aaet bonee BbiCOkoe
AaBneHue Hayana BrpbickmBaHus. Cobpatb POpCyHKY.
3aTAHyTb HaKMBHYIO ranky.

Mpepnucanue no 3atsxke: 45+ 5 Hwm.

CHoBa npoBepuTb POPCYHKY Ha Npubope Anst KOHTPONS.

5. KoHTponb repmMeTU4HOCTM 9.

MoacywnTb hOPCYHKY M ee KOpnyc C MOMOLLbIO CTPYM
Bo3gyxa. MeaneHHo onyCTUTb BHW3 pblyar KOHTPOMBHOTO
npmbopa 4o MeTkM faBneHus Ha 20 6ap Huxe, Yem
paHee nokasaHHoe Npubopom AaeneHne Havana
BMPbICKMBaHWS.

2.00.06

Sequence of parts disassembly

3. Adjusting the opening pressure on

the injector

Unscrew cap nut and remove all parts

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Gompression spring
6. Shims

Adjust pressure by selecting appro-priate shim.
A thicker shim increases the opening pressure.
Reassemble injector. Tighten cap nut.

Tightening specification: 45 +5 Nm

Recheck injector on nozzle tester.

Checking for tightness

Dry nozzle and nozzle holder - blow out with
compressed air. Press down handlever of nozzle
tester slowly until a pressure of about 20 bar
below the previous opening pressure reading is
attained.

© 2001 /0297 9811



Priifen und Einstellen

Einspritzventil

KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA ®OPCYHKA
Checking and adjusting Injector
PYCCKUI English

6. ®opcyHka repmeTnyHa, ecnv B TeveHne 10 cekyHn He
MNOSIBUTCS HW OZLHOM Kanmu.

7. Ecnu nossutcs xots 66l 0AHa kanns, Heo6xoaMmo
pa3obpatb hOPCYHKY M YCTPaHUTb HENMOTHOCTb NYTEM
ouncTkn. Ecnm aTo He NOMOXeT, HeOOXOAMMO 3aMeHUTb

thopcyHky.

PeMOHT chopcyHKM He gonyckaeTcs.

8. KoHntponb gpebesxaHus u ctpym
OTKNIOUMTL MaHOMETP KOHTPOSbHOTO Npubopa.
KoHTponb gpebesxaHns no3BonseT NpoBepuTb Ha CRyX

Y HOBbIX (DOPCYHOK XapakTep apebesxaHns MHON, Yem
y BbiBLLUMX B ynoTpebneHun. 310 0ByCnoBneHo N3HOCOM
B obnactu kpennenus urmbl. Ecnn hopcyHka He nsgaet
Apebesxallero 3Byka HECMOTPS Ha YUCTKY, ee
Heobxoanmo 3aMEHUTb.

BoiBwas B ynotpebneHum opcyHka fomkHa npu
BricTpoii paboTe pblyarom n3aaBaTb YETKoe
ApebesxaHue n npy 3TOM XOPOLLO pachbiisTb TOMNBO.
[Npn aToM hopma CTpyU MOXKET 3aMETHO OTNNYaTLCA
OT HOPMbI CTPYW HOBOW (hOPCYHKM.

NErKoCTb X04a Wrbl pacnbinuTens (POPCyHKM B Kopryce.

6. Nozzle is tight if there is no dripping within a period
of 10 seconds.

7. In case of a drip, the injector must be dismantled
and cleaned to remedy the leak. If this does not cure
the leak, the injector must be replaced.

Reworking is not permissible.

8. Buzzing and spray pattern test
Switch off pressure gauge of tester.

The buzzing test permits an audible check of the ease
of movement of the nozzle needle in the nozzle body.
New injectors emit a different buzzing sound as
compared to used injectors. It deteriorates due to wear
in the needle seat area. If an injection nozzle does not
buzz despite cleaning, it must be renewed.

A used injector should buzz clearly during rapid
actuation of the handlever, while exhibiting a well
atomized spray pattern. The spray pattern may differ
noticeably from that of a new injector.
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Einspritzventil Priifen und Einstellen
®OPCYHKA KOHTPOJIb N PEFYIIMPOBKA
Injector Checking and adjusting
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

6. Dise ist dicht, wenn innerhalb 10 Sekunden
kein Tropfen abfallt.

7. Féllt ein Tropfen ab, ist das Einspritzventil zu
zerlegen und die Undichtigkeit durch Reini-
gen zu beseitigen. Ist das nicht erfolgreich,
muB die Einspritzdiise erneuert werden.

Nacharbeit ist nicht zuldssig.

8. Schnarr- und Strahlpriifung
Manometer des Priifgerdtes abschalten.

Die Schnarrpriifung ermdglicht eine horbare
Priifung der Leichtgangigkeit der Diisen-
nadel im Diisenkdrper. Neue Einspritzventile
haben gegeniiber gebrauchten ein gednder-
tes Schnarrverhalten.

Durch VerschleiB im Nadelsitzbereich ver-
schlechtert es sich. Schnarrt eine Einspritz-
diise trotz Reinigung nicht, muB sie durch
eine neue ersetzt werden.

Ein gebrauchtes Einspritzventil muB bei
schneller Hebeltdtigkeit horbar schnarren
und dabei gut zerstdubt abspritzen. Das
Strahlbild kann dabei gegeniiber dem eines
neuen Einspritzventils deutlich unterschied-
lich sein.
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Priifen und Einstellen

Einspritzpumpe

KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA THBA
Checking and adjusting Injection pump
PYCCKUI English

OOGbIYHbI UHCTPYMEHT:

Mpu6op ans koHTpons THBL, 8006
CneumanbHbIA UHCTPYMEHT:

CneumanbHbIiA KNtod Anst TONIWBONPOBOAA

BbICOKOrO 1aBNeHns 110 490

Y THB[] ¢ Homepamw petaneii 0417 9573 n 0417 9981

(c KnanaHoM MOCTOSIHHOTO AABNEHNS) HEBO3MOXHO MPOBECTM
HUKEe OMUCAHHOE UCTbITaHue.

THB[ ncnbiTbiBaeTCS Ha ABUraTenie Ha repMeTUYHOCTb
HarHeTaTeNbHOro KnanaHa v NNyHXepHOW napsbl. Ycnosuem
A1 NPOBEAEHMS UCbITaHus siBnsieTcst 6esynpeyHoe
CHabXeHWe TOMIMBOM M OTCYTCTBKE BO3AYyXa B TOMIMBHOW
cucTeme.

1. MNopcoeaunHutb npubop ans ucnbitanus THBL k kopnycy
HarHeTaTenbHOro Krnanaa.

2. TlpoBepHyTb KONEHYaTbIii Ban 3a KIMHOPEMEHHBIN LLKB,
Mpv 3TOM YAanuTb BO3AYX U3 KOHTPONbHOro npubopa
yepes pe3bboByto NPOOKY.

3. TMpoBepHyTb KONMeHYaTbI Ban Tak, 4Tobbl 4aBneHue
Ha HarHeTaTenbHOM Knanase gocturno 150 6ap.
JonyckaeTtcs CHkeHWe JaBneHus B TeveHne 1 MuH.
Ha 10 6ap.

© 2001 /0297 9811

TOHIWIBOHpOBOAbI BbICOKOro AaBJieHUs AeMOHTUPOBAHbI.

Commercial tool required:

Injection pump tester 8006
Special tool required:

Special wrench

for injection line 110490

The following inspection for injection pumps with parts no
0417 9573 and 0417 9981 (with constant pressure valve).

The injection pump is tested on the engine to make sure that
the delivery valve and pump element are not leaking. For

the test, it is essential that the fuel feed system is operating
properly and that there is no air in the fuel system.

Injection lines have been removed.

1. Connect injection pump tester to delivery valve holder.

2. Turn crankshaft via V-belt pulley, while bleeding tester
at the screw plug.

3. Turn crankshaft until a pressure of 150 bar is applied
to the delivery valve. The pressure may drop by 10 bar
within one minute.

2.00.09



Einspritzpumpe
THBO
Injection pump

Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Deutsch

Handelsiibliches Werkzeug:
Einspritzpumpenpriifgerat 8006

Spezialwerkzeug:
Spezialschliissel fiir Einspritzleitung __ 110 490

Bei Einspritzpumpen mit Teile-Nr. 0417 9573
und 0417 9981 (mit Gleichdruckventil) ist fol-
gende Priifung nicht méglich.

Die Einspritzpumpe wird am Motor auf Dicht-
heit des Druckventils und Pumpenelementes
geprift. Voraussetzung fiir die Priifung ist ein-
wandfreie Kraftstoffversorgung und keine Luft
im Kraftstoffsystem.

Einspritzleitungen sind abgebaut.

1. Einspritzpumpenpriifgerdt am Druckventil-
halter anschlieBen.

2. Kurbelwelle (ber die Keilriemenscheibe
durchdrehen, dabei das Priifgerdt an dem
VerschluBstopfen entliiften.

3. Kurbelwelle durchdrehen, bis das Druck-
ventil mit einem Druck von 150 bar beauf-
schlagt ist. Der Druck darf in einer Minute
um 10 bar abfallen.

2.00.09

Werkstatthandbuch 1011 F
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Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

Einspritzpumpe
THBO
Injection pump

Werkstatthandbuch 1011 F
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Deutsch

4. Kurbelwelle um 5 Umdrehungen weiter

durchdrehen, dabei miissen 300 bar erreicht
werden. Ist der Sollwert nicht erreichbar,
Einspritzpumpe austauschen.

5. Einspritzpumpenpriifgerét abbauen.

6. Einspritzleitungen anbauen und festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 + 2 Nm

7. Luftflihrungshaube anbauen. Schrauben
festdrehen.

2.00.10



Einspritzpumpe
THBO
Injection pump

Priifen und Einstellen
KOHTPOJ1b 1 PEFYNNIUPOBKA
Checking and adjusting

PYCCKUH

4. TlpoBepHyTb KONeHYaThLIN Bas eLye Ha 5 060poToB,
npwv 3TOM aBneHne LoImkHO cocTauTb 300 6ap. Ecnn
npeanucaHHoe AaBMneHne He JOCTUraeTes, crneayeT
3ameHuTb THB/.

5. CHsatb npubop ans kontpons THB.

6. YcTaHoBUTL K 3aTAHYTb TONNIMBONPOBOAbI BbICOKOIO
[aBneHu4.

Mpepnucanue no 3atsixke: 22 + 2 Hm

7. YcTaHOBMTb KOXYX BO3[yx0BOAA. 3aTsHyTb 60NThl.

2.00.10

English

4. Turn crankshaft further by 5 revolutions until a
pressure of 300 bar is attained. If the specified value
cannot be reached, replace the injection pump.

5. Remove injection pump tester.

6. Fitinjection lines and tighten.

Tightening specification: 22 + 2 Nm

7. Fit air cowling. Tighten bolts.

© 2001 /0297 9811
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components .

Zylinderkurbelgehause
BNOK LMWNNHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

PYCCKUH

OOGbIYHbI UHCTPYMEHT:

OTBepTOYHAs BCTaBKa 8112
HyTtpomep

CneumanbHbIA UHCTPYMEHT:

MOHTaXHbI MHCTPYMEHT

Ans BTynku penku THB[ 110 140
MOHTaXHbIN MHCTPYMEHT

ANS BTYNKM pacnpegsana 143 820
WHcTpymeHT ans cHaTvs Tpy6 150 140
MoHTaxHas onpaska ans Tpy6 150 150

1. OuncTUTbL KapTep M OCMOTPETL Ha HanM4une
MOBPEXOEHUH.

YkazaHue: Nepeq namepeHnem 3aTsaHyTb KPbILLIKA KOPEHHbIX
MOALIMMHMKOB cornacHo lNpegnucaxuio no

3aTaxke.

lNpegnucaHue no saTsikke:

lNpeaBaputenbHas 3aTsxka: 50 Hm
Yron noatskku: 1-as cTyneHb 60°
2-9 CTyneHb 45°
2. YcTaHoBMTb HyTpOMEp Ha 91 MM.
3. TMpomepuTb LUIMHAP.
[OnameTp umnuHgpa: 91002 MM
Mpenen msHoca: 911 wmm

© 2001 /0297 9811

English

Commercial tools required:

Screw driver socket 8112
Internal dial gauge

Special tools required:

Assembly tool for

control rod bush 110140
Assembly tool for

camshaft bush 143 820
Puller for pipe 150 140
Assembly arbor for pipe 150 150

1. Clean crankcase and inspect for damage.

Note: Prior to measurement tighten main bearing caps as
specified.

Tightening specification:

Initial tightening torque 50 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 45°

2. Setinternal dial gauge to 91 mm.

3. Gauge cylinders.

g1+0.02 mm
91.1 mm

Cylinder bore:
Wear limit:

3.01.01



Zylinderkurbelgehause Bauteile instand setzen

BNoK UMIMHOPOB PEMOHT Y3/10B
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:
Schraubendrehereinsatz 8112
InnenmeBgerat

Spezialwerkzeuge:
Montagewerkzeug fiir

Regelstangenbuchse 110 140
Montagewerkzeug fiir

Nockenwellenbuchse 143 820
Ausziehwerkzeug fiir Rohr 150 140
Montagedorn fiir Rohr 150 150

1. Kurbelgehduse reinigen und auf Beschadi-
gung sichtpriifen.

Hinweis: Vor der Messung sind die Kurbelwel-
lenlagerdeckel nach Anziehvorschrift

festzudrehen.
Anziehvorschrift:
Vorspannwert 50 Nm
Nachspannwinkel 1. Stufe 60°
2. Stufe 45°

2. InnenmeBgerdt auf 91 mm einstellen.

3. Zylinder messen-

Zylinderbohrung: 91 +002 mm
VerschleiBgrenze: 91,1 mm

3.01.01 © 2001 /0297 9811
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PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkurbelgehause
BNOK ULMNUHOPOB

Crankcase with integrated cylinder liners
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3.01.02

Deutsch

3.1 - in der Motorlangsachse ,,a“ und Motor-
quer-achse ,b*

3.2-und in der Ebene 1-3.

4. Bei verschlissener Zylinderlaufbahn besteht
die Moglichkeit in unseren Service-Centern
ein aufgebohrtes mit neuen Laufbuchsen
(Slipfit-Buchsen) ausgeriistetes Zylinder-
kurbelgehduse zu beziehen.

5. Bei Vorhandensein der Slipfit-Buchsen im
Zylinderkurbelgehduse

-Slipfit-Buchsen herausziehen.



Zylinderkurbelgehause Bauteile instand setzen

BNOK LUNMHOPOB PEMOHT Y3/10B
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components

PYCCKUWI English

3.1 - Ha npoponbHoi ocun "a" 1 nonepeyHoii ocn "b" 3.1 -inthe engine’s longitudinal axis ,a“ and
JBuratens transverse axis ,b*

3.2 - n B nnockoctn 1-3 3.2 -andin planes 1-3.

4. Tlpu nsHoce paboyeit NOBEPXHOCTU LMNMHAPA eCTb 4. If the cylinder working surfaces are worn out, it is
BO3MOXHOCTb MOMYYUTb B HALLMX CEPBUCHBIX LIEHTPax possible to obtain from our Service Centers a rebored
PacTOYEHHbI GMOK LMNMHAPOB, OCHALLEHHbIA HOBLIMM crankcase with new liners (slip fit liners).
runb3amu (rnb3amm "slipFit").

5. Tpwv Hanuuum runb3 "slipFit" B Gnoke uunHgpos 5. If slip fit liners are installed, pull them out.

BbIHYTb rMnb3bl "slipFit".

3.01.02 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Zylinderkurbelgehause

PEMOHT Y3/10B BNOK LMWNNHOPOB
Repair of components Crankcase with integrated cylinder liners
PYCCKUI English

6. OcMOTpPeTb NOcaf04HbIE OTBEPCTUS 1 OMOPHBIN BYPTHK. 6. Inspect receiving bores and liner seating surface.

7. BcraBuTtb HoBbIE runb3bl "slipFit" HaxaTtuem go ynopa. 7. Press in new slip fit liners as far as they will go.

YkazaHue: /icnonb3oBath TONbKO C HOBLIMY CEPUMHBLIMK Note: To be used only with new standard pistons.
MOPLUHAMM.

Ecnu pe3ynbTtatbl U3MepeHUs ruib3 COOTBETCTBYIOT If the measured data correspond to the values

yKa3aHHbIM BeNMUYKUHAM, TO, B Clly4ae Heo6xoaMmocTH, specified for the liners, the crankcase may he

OTPEMOHTMPOBATb 6NOK LIUIMHAPOB. repaired as necessary.

8. BbiBepHYTb pe3bboBble npobku. MpoBepuTb MacnsiHble 8. Remove screw plugs. Check oil ducts for free passage.

KaHarnbl Ha cBOGOAHBIN NPOXop.

© 2001 /0297 9811 3.01.03
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BNoK UMIMHOPOB PEMOHT Y3/10B
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

6. Aufnahmebohrungen und Bundauflage
sichtpriifen.

320750

7. Neue Slipfit-Buchsen bis Anlage eindriicken.

Hinweis: Verwendung nur mit neuen Serienkol-
ben.

= |24

Entsprechen die Messungen der Laufbuchsen
den angegebenen Werten, ist nach Bedarf das
Zylinderkurbelgehduse instandzusetzen.

8. VerschluBschrauben herausschrauben. Olka-
nale auf freien DurchlaB priifen.
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3.01.04

Deutsch

Nockenwellenlagerbuchsen

9. InnenmeBgerdt auf 54 mm einstellen.

10. Schema zum Vermessen der Lagerbuchsen
an den Punkten 1 und 2 in der Ebene "a" und
"b".

11. Lagerbuchsen messen, ggf. auswechseln.
Nockenwellenlagerbuchse

54+0,054 mm
54,080 mm

Innendurchmesser:
VerschleiBgrenze:

12. Lagerbuchsen ausbauen.



Zylinderkurbelgehause
BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

BTynkv nogwunHuka pacnpegenuTenbHOro Bana

9. YcTaHOBMTb HYTPOMEp Ha 54 MM.

10. Cxema npomepa BTYJOK NOALLMMHMKA B TOUKax 11 2 B
nnockoctu "a" n "b".

11. BTynkv nogwwnHuKa npoMepuTb, B Cny4yae
HeobXoANMOCTH 3aMEHUT.

BTynku noawuUnHuKa pacnpegenuTensHOro Bana

BHYTpeHHWiA nameTp: 54 005 pm
Mpesen usHoca: 54,080 mm

12. CHATb BTYNKW NOALIMMHIKA

English

Camshaft bearing bushes

9. Set internal dial gauge to 54 mm.

10. Schematic for gauging the bearing bushes at points 1
and 2 in planes ,a“ and ,,b“.

11. Gauge bearing bushes, renew if necessary.

Camshaft bearing bush

Inner diameter: 54 +0054 mm
Wear limit; 54.080 mm

12. Remove bearing bushes.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkurbelgehause
BNOK LMWNNHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

PYCCKUH

13. Cxema: MOHTaXHble pasMepbl BTYMOK MOALUMMHMKA

A B

2 unn. 2,5Mm 0,5mm
117,1 Mm

3 umn. 2,5Mm 0,5 mm
118,9 Mm 117,1 Mm

4 umn. 2,5 Mm 0,5 Mm
118,9 Mm 117,1 Mm

228,1 Mm

14. Cxewma: MoHTaHOe HanpaBneHne CTbIKOB B BTYIKe
MoALWMMHMKA

15. TpucTaBnTb HOBYIO BTYNKY MOALIMMHMKA.

Ykaszanue: ObpatuTb BHUMaHNE Ha COBMELLEHNE
CBEPIeHuiA Ans nofadm macna.

16. BcTaBuTb BTYNKY NOALUMIHNMKA.

© 2001 /0297 9811

English

13. Schematic: Installation dimensions of bearing bushes.

A B

2-Cyl. 2.5mm 0.5 mm
117.1 mm

3-Cyl. 2.5mm 0.5 mm
118.9 mm 117.1 mm

4-Cyl. 2.5 mm 0.5 mm
118.9 mm 117.1 mm

228.1 mm

14. Schematic: Installation direction of joint in

the bearing bush.

15. Position new bearing bush.

Note: Lube oil bores must be lined up.

16. Insert bearing bush.

3.01.05
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PEMOHT Y3/10B
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BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Deutsch

13. Schema: EinziehmaBe der Lagerbuchsen.

Werkstatthandbuch 1011 F

A B < s s S
27yl | 25mm 0,5 mm s o2 s E & _
117,1 mm ‘ |
3 Zyl. 2,5mm 0,5 mm
118,9 mm 117,1 mm
4 7yl. 2,5mm 0,5 mm
118,9 mm 117,1 mm
228,1 mm

14. Schema: Einbaurichtung der StoBfuge in

der Lagerbuchse. <0
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15. Neue Lagerbuchse ansetzen. — y U ~
| ] = = W o

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der Schmierdl-
bohrungen achten.

= 5] #4

16. Lagerbuchse einziehen.
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3.01.06

Deutsch

Regelstange und Fiihrungshuchsen

17. Zylinderstift austreiben.

18. Regelstange mit Feder herausnehmen.

19. VerschluBdeckel ausbauen.

20. Rohr mit einem Bohrer g 5,5 mm einseitig
durchbohren.

Hinweis: Nach dem Bohren ist das Kurbelge-
hause griindlich zu reinigen.



Zylinderkurbelgehause
BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

Peitka THB[] n HanpaBnstowme BTyNKKU

17. BbIOUTb LnMHAPUYECKWIA LWTUAT.

18. BblIHYTb peiiky C NPYXWHOMN.

19. CHSATb KpbILLKY.

20. lMpoceepnuTb TPYOY C OAHON CTOPOHBI CBEPSIOM
anametpom 5,5 mm.

YkazaHue: [locne cBepneHus TLATeNbHO OYUCTUTL KapTep.

3.01.06

English

Control rod and guide bushes

17. Drive out parallel pin.

18. Remove control rod together with spring.

19. Remove cover.

20. Pierce pipe on one side with a drill of 5.5 mm dia.

Note: Carefully clean crankcase after drilling.

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Zylinderkurbelgehause

PEMOHT Y3/10B BNOK UMNMHAPOB
Repair of components Crankcase with integrated cylinder liners
PYCCKUI English
21. BcTaBUTb MHCTPYMEHT NSt CHATUS TaK, YToObl GonT 21. Insert puller until pin engages in bore.

BoLUen B 3alennieHne B OTBEPCTUN.

22. YCcTaHOoBWTb pacropHyto BTYNKY. BbTaHyTs Tpy6y 13 22. Position spacer bush in place. Pull out pipe from
HIKHEN NMPEeCCOBOW NOCaAKM. lower press fit.

YkazaHue: Boitarvate TpyOy HE NOMHOCTLIO. Note: Do not pull out pipe completely.

23. BcTaBuTb OONT HaxaTneM TakK, YTobbl OH He 23. Press pin in until it does no longer project beyond
BO3BbILLANCS Hag TPyOon. Tenepb NONHOCTHH the pipe. Now pull out pipe completely.

BbITAHYTb TPYOy.

24. BbIbuTb HanNpaBnAOLLY BTYNKY Cnepeay. 24. Drive out guide bush at front end.

© 2001 /0297 9811 3.01.07
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BNoK UMIMHOPOB PEMOHT Y3/10B
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21. Ausziehwerkzeug einsetzen, bis der Bolzen
in die Bohrung einrastet.

22. Abstandsbuchse aufsetzen. Rohr aus dem
unteren PreBsitz herausziehen.

Hinweis: Rohr nicht ganz herausziehen.

CCR AR

23. Bolzen soweit eindriicken, bis kein Uber-
stand am Rohr sichtbar ist. Jetzt Rohr ganz
herausziehen.

24. Fihrungsbuchse vorn austreiben.
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PEMOHT Y3/10B BNOK UMNMHAPOB
Repair of components Crankcase with integrated cylinder liners
Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

25. Montagedorn mit Abstandsbuchse in Zen-
trierung schieben.

26. Flihrungsbuchse auf den Montagedorn, mit

5 [*] der Anfasung zum Kurbelgehduse weisend,
— aufsetzen.
<
27. Zentrierung mit Montagedorn und Fiihrungs-
[ﬂ buchse an Kurbelgehéuse festdrehen.
o [ﬂ 28. Flihrungsbuchse vorn bis Anlage eintreiben.
Fu o

© 2001 /0297 9811 3.01.08



Zylinderkurbelgehause
BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

25. BCTaBUTb MOHTaXHYH ONPaBKy C PacropHOl BTYNKOW B
LIEHTPUPYIOLLMIA SSIEMEHT.

26. Hacagutb HanpaBnsioLLyt BTYSKY HA MOHTaXHYHO
onpaeky Tak, YToObl dhacka Obina obpalLeHa K KapTepy.

27. 3aTsHyTb LEHTPUPYIOLLMIA 3NIEMEHT C MOHTaXHOM
0npaBKoW W HaNpaBnsoLLEN BTYNKON Ha KapTepe.

28. 3abuTb HanpaBnALLYIO BTYNKY BNepeam 4O ynopa.

English

25. Introduce assembly arbor with spacer bush into
centering.

26. Position guide bush on assembly arbor with chamfer
pointing towards crankcase.

27. Secure centering with assembly arbor and guide bush
on crankcase.

28. Drive in guide bush at front end as far as it will go.

3.01.08 © 2001 /0297 9811
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PEMOHT Y3/10B
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Zylinderkurbelgehause
BNOK LMWNNHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

PYCCKUH

29. CHSITb LLEHTPUPYIOLLMIA 1IEMEHT.

30. BbibuTb HanpaBnsOLLYH BTYNIKY HA CTOPOHE MaxoBuKa.

31. BcraButb MOHTaxHYt0 onpasky 6e3 pacnopHON BTYNKV B
LIEHTPUPYIOLLNIA BNEMEHT.

32. HacaguTb HanpaBnsoLLYto BTYIIKY Ha MOHTaXHYH0
onpaeky Tak, YToObl dhacka bbina obpaleHa K KapTepy.

English

29. Remove centering.

30. Drive out guide bush at flywheel end.

31. Introduce assembly arbor without spacer bush
into centering.

32. Position guide bush on assembly arbor with
chamfer pointing towards crankcase.

© 2001 /0297 9811 3.01.09
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BNoK UMIMHOPOB PEMOHT Y3/10B
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

29. Zentrierung abbauen.

30. Flihrungsbuchse schwungradseitig austrei-
ben.

31. Montagedorn ohne Abstandsbuchse in Zen-
trierung schieben.

%0 b9
\

110 140
"
32. Fihrungsbuchse auf den Montagedorn, mit . |

der Anfasung zum Kurbelgehduse weisend,
aufsetzen.
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3.01.10

Deutsch

33. Zentrierung mit Montagedorn und Fiihrungs-
buchse an Kurbelgehduse festdrehen.

34. Flihrungsbuchse schwungradseitig bis An-
lage eintreiben.

35. Zentrierung abbauen.

36. Neues Rohr mit Montagedorn bis Anlage
eindriicken.



Zylinderkurbelgehause
BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

33. 3aTsaHyTb LEHTPUPYHOLLWIA SNIEMEHT C MOHTaXHOM
OnpaBKoiA M HanpaBnstoLLen BTYIKOW Ha KapTepe.

34. 3abuTb HanpaBnsLLYO BTYNKY [0 yNopa Ha CTOPOHE
MaxoBKKa.

35. CHATb LEHTPUPYIOLLNIA SNIEMEHT.

36. 3abuTb HOBYI TPYOY C MOHTAXXHOI OMPaBKOW A0 ynopa.

3.01.10

English

33. Secure centering with assembly arbor and guide bush
on crankcase.

34. Drive in guide bush at flywheel end as far as it will go.

35. Remove centering.

36. Press in new pipe with assembly arbor as far as it
will go.
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Bauteile instand setzen Zylinderkurbelgehause

PEMOHT Y3110B _ BIOK LMNWUHAPOB
Repair of components Crankcase with integrated cylinder liners
PYCCKUI English
37. CmasaTb HOBYH KPbILLKY (PUKCHUPYIOLMM PEACTBOM 37. Apply locking compound DEUTZ DW 72 to new cover.
"[IOVTL| DW 72".
38. 3abuTb KpbiLKy 3anoanuMuo ¢ KapTepoM. 38. Drive in cover flush with crankcase.

39. BcraBuTb peiiky C NPYXWHOW CTapTepa B 39. Insert control rod with starter spring into
HanpaBnsIoLLYI0 BTYIKY. guide bushes.

Ykazanue: OBpaTuTtb BHUMaHWeE Ha NErKoCTb xoaa. Note: Check for free movement.

40. CxaTb npyxuHy ctapTepa. B6utb 3anognuuo 40. Compress starter spring. Drive parallel pin into
UMIVHOPUYECKWIA LUTUT B Na3 ANs orpaHnyeHns xoga recess for control rod travel limitation. Check that
pewku. it is flush with surface.

© 2001 /0297 9811 3.01.11



Zylinderkurbelgehause Bauteile instand setzen

BNoK UMIMHOPOB PEMOHT Y3/10B
Crankcase with integrated cylinder liners Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

37. Neuen VerschluBdeckel mit Sicherungsmittel
DEUTZ DW 72 bestreichen.

38. VerschluBdeckel biindig zum Kurbel-
gehause eintreiben.

39. Regelstange mit Starterfeder in die
Fithrungsbuchsen einsetzen.

Hinweis: Auf Leichtgangigkeit achten.

40. Starterfeder zusammendriicken, Zylinderstift
in die Aussparung fiir Regelwegbegrenzung
blindig eintreiben.

3.01.11 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkurbelgehause
BNOK ULMNUHOPOB

Crankcase with integrated cylinder liners

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

3.01.12

Deutsch

Kolbenkiihldldiisen
41. Kolbenkiihl6ldiisen herausdriicken.
Hinweis: Vor Einbau der neuen Kolbenkiihléldii-

sen miissen die Bohrungen im Zylinder-
kurbelgehduse sauber sein.

42. Neue Kolbenkiihloldiisen bis Anlage ein-
driicken.

43. VerschluBschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: Pos. 5= 50 Nm
Pos. 7 = 95 Nm
Pos.10 = 56 Nm
Pos.15 = 50 Nm
Pos.17 = 26 Nm

Hinweis: Nach Demontage der Pos. 5 - 17 sind
diese grundsdachlich zu erneuern.



Zylinderkurbelgehause
BNOK LMNMHOPOB
Crankcase with integrated cylinder liners

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

MacnsHble hOpCyHKM AnNA oxXNaxaeH!s NOPLUHSA

41. BbinpeccoBaTb MacnsHble (OPCYHKM ANs OXNaxaeHust
MOPLUHS.

Yka3aHue: [lepef yCTaHOBKOW HOBbIX MacnsiHbIX hOpPCYHOK

ANsl OXNaXAEHNUS NOPLUHS OYUCTUTb OTBEPCTHS B
Broke LmnuMHApoB.

42. YCTaHOBWTb HOBbIE MACTISiHBIE (DOPCYHKM ANt
OXMNaXOEHMS NOPLLUHS HaxaTueM Ao yrnopa.

43. 3ataHyTb 60ONThI KpEnneHs.

Mpepnucanue no 3atsxke: [1o3. 5 = 50 Hm
Mos. 7 = 95 Hm
Mo3. 10 = 56 Hm
Mo3. 15 = 50 Hm
Mo3. 17 = 26 Hm

YkaszaHue: [locne gemoHTaxa nosuuum 5-17 nognexar
3aMeHe.

3.01.12

English

Piston cooling oil nozzles

41. Press out piston cooling
oil nozzles.

Note: Before installing new piston cooling oil nozzles,

check that the bores in the crankcase are clean
and free of oil.

42. Press in new piston cooling oil nozzles as far as
they will go.

43. Tighten screw plugs.

Tightening specification: Item 5= 50 Nm
ltem 7= 95 Nm
tem10= 56 Nm
ltem15= 50 Nm
ltem17 = 26 Nm

Note: Always renew items 5 - 17 after removal.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Hinterer Deckel Bauteile instand setzen
3AOHAA KPbILWKA PEMOHT Y3/10B
Rear cover Repair of components
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Bauteile instand setzen

Hinterer Deckel
PEMOHT Y310B 3A0HAA KPbILLKA
Repair of components Rear cover
PYCCKUI English
CneumnanbHbIN MHCTPYMEHT Special tool required:
MOHTaXHbIA NHCTPYMEHT 142860 | Assembly tool 142 860
1. BblbuUTb canbHyK Bana. 1. Drive out shaft seal.
2. OcMOTpeTb KpbILLKY, B CyYae HeobXoaMMOoCTH 2. Inspect cover, replace if necessary.
3aMEHUTDb.
3. MoHTaxHas rnybuHa canbHuka Bana. 3. Installation depth of shaft seal.

© 2001 /0297 9811 3.01.17



Hinterer Deckel

Bauteile instand setzen
3AOHAA KPbILKA PEMOHT Y3I10B
Rear cover Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F
Spezialwerkzeug
Montagewerkzeug 142 860

1. Wellendichtring austreiben.
2. Deckel sichtpriifen, ggf. austauschen.
<
32115|©
3. Einbautiefe des Wellendichtringes.
<
32116|©
3.01.17
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Hinterer Deckel
3A0HAA KPbILLKA
Rear cover

Werkstatthandbuch 1011 F

321170

© 2001 /0297 9811 3.01.18

Deutsch

4. Wellendichtring unge6lt mit Montagevor-
richtung montieren.



Hinterer Deckel Bauteile instand setzen

3AOHAA KPbILKA PEMOHT Y3/10B
Rear cover Repair of components
PYCCKUWI English
4. YcTaHOBUTb carbHUK Bana 6e3 cmMaski ¢ NOMOLLbHO 4. Fit shaft seal with assembly tool without using oil.

MOHTa)XHOro I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIF|.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Kurbelwelle _ Bauteile instand setzen
KONEHYATbIN BAN PEMOHT Y3J/10B
Crankshaft Repair of components

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Kurbelwelle

PEMOHT Y3/10B KOJIEHYATbIN BAJ
Repair of components Crankshaft
PYCCKUI English
1. KoneHuaTblil Ban 3axaTth B NpKU3MaTi4ecKoi onope. 1. Chuck crankshaft up on prism stand.
O603HaYeHne PEMOHTHbIX Pa3MepoB HAHOCUTCS Ha Reworking sizes are marked on the outer contour
HapYKHbIA KOHTYP NIMTOrO NPOTUBOBECA HA CTOPOHE of the cast-on counter-weight at flywheel end.
MaxoBuKa.
H = wnndoBaHHble LWelkn KOPEHHBIX MOALUMHUKOB H = ground main bearing journals
P = wnndoBaHHbIE WENKM WaTYHHbIX NOALLMMHWKOB P = ground crankpins
2. Cxema 3amepa LUeeK KOPEHHbIX MOALWMMHIUKOB B TOUKaX 2. Schematic for gauging journals at points ,,1“ and
"1" 1 "2" B nnockoctu "a" n "b". L2 in planes ,a“ and ,,b“.
[nameTp Lwenkn 7035 MM Journal diameter 70550 mm
[Mpunyck Ha Kaxabln pa3vep 0,25 MM Each undersize 0.25 mm
Mpenen peMoHTHOrO pasmepa 69,533 mm Limit for undersize  69.5 3% mm
Mpepen usHoca: Wear limit:
OTKNOHeHWe OT KpyrnocTu 0,008 wMmm Journal ovality 0.008 mm
3. M3mepuTb LMPWHY LWEAKN YNIOPHOTO KOPEHHOTO 3. Gauge thrust bearing journal width.
noaLnnHuKa.
LUnpuHa Lweiikun 35004 MM Journal width 350% mm
MPUNYCK Ha Kaxabli pasMep 0,4 MM Each oversize 0.4 mm
Mpepen pemoHTHOrO pasmepa 3544 wmm Limit for oversize 35.44 mm
4. VI3mepuTb LWATYHHYIO LLEIKY. 4. Gauge crankpins.
JunameTp Lweiikn 55 3% MM Pin diameter 55 3%  mm
[Mpunyck Ha Kaxabln pasMep 0,25 MM Each undersize 0.25 mm
Mpenen peMoHTHOro pa3Mepa 54,5 0% mMm Limit for undersize  54.5 % mm
Mpepen usHoca: Wear limit:
OTKMOHEHME OT KpyrnocTu 0,01 MM Pin ovality 0.01 mm

© 2001 /0297 9811 3.05.23



Kurbelwelle Bauteile instand setzen

KONEHYATbIA BAN PEMOHT Y3/10B
Crankshaft Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

1. Kurbelwelle in Prismen aufnehmen.

]

Die Kennzeichnung der Nacharbeitsstufen
er-folgt auf der AuBenkontur des angegosse- Q
nen, schwungradseitigen Gegengewichtes.

H = geschliffene Hauptlagerzapfen
P = geschliffene Pleuellagerzapfen

32119|©

2. Schema zum Vermessen der Hauptlager-

zapfen an den Stellen ,1“ und ,2” in der %}3 1 2
Ebene ,a“ und ,b*. b— i
Zapfendurchmesser 70:0% mm
UntermaB je Stufe 0,25 mm a : —@— @
GrenzmaB fiir
UntermaBstufe 69,5:00 mm
VerschleiBgrenze: || | |
Zapfenunrundheit 0,008 mm —_ —
32120 |©
3. Breite des PaBlagerzapfens messen ;H—?
Zapfenbreite 35004 mm
UbermaB je Stufe 0,4 mm
GrenzmaB fiir UbermaBstufe 35,44 mm

4. Hubzapfen messen
Zapfendurchmesser 55200 mm
UntermaB je Stufe 0,25 mm
GrenzmaB fiir
UntermaBstufe 54,5001 mm
VerschleiBgrenze:
Zapfenunrundheit 0,01 mm

32122 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Kurbelwelle
KONEHYATbIUA BAN
Crankshaft

Werkstatthandbuch 1011 F

32124 |©

© 2001 /0297 9811

3.05.24

Deutsch

5. Kurbelwelle auf Rundlauf priifen

Abweichung max. 0,05 mm

6. Laufflachen der Wellendichtringe sichtpriifen.

Hinweis: Bei verschlissener Kurbelwelle besteht
die Mdglichkeit die Kurbelwelle in unse-
ren Service - Centern instand setzen zu
lassen.



Kurbelwelle

Bauteile instand setzen

KONEHYATbIN BAN PEMOHT Y3/10B
Crankshaft Repair of components
PYCCKUWI English

5. TlpoBepuTb KONEHYaTLINA Ban Ha GueHme.

OtknoHeHne makc.: 0,05 mm

6. OcwmoTpeTb paboune NOBEPXHOCTH CaNbHUKOB Bana.

Yka3aHue: [Mpu U3Hoce eCTb BO3MOXHOCTb
OTPEMOHTMPOBATb KONEHYaTbli Ban B HALLMX
CEPBUCHBIX LIEHTpaX.

5. Check crankshaft for true running.

Out of roundness max. 0.05 mm

6. Inspect running surfaces of shaft seals.

Note: If crankshaft is worn, it is possible to have it
reconditioned at our Service Centers.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Starterzahnkranz / Schwungrad Bauteile instand setzen
3YBYATbIM 060 MAXOBUKA / MAXOBUK PEMOHT Y3/10B
Starter ring gear / flywheel Repair of components
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

_ Starterzahnkranz / Schwungrad
3YBYATbIN OBO[ MAXOBUKA | MAXOBUK
Starter ring gear / flywheel

PYCCKUH

1. PaccBepnuTb 3ybuatbii 0604,

YkasaHue: He nospeauTb npy 3TOM MaxoBuK.

2. CHdTb 3ybuatbiii 0604.

3. OunCTUTb MaxoBWK 1 OCMOTPETb OMOPHBINA BYPTUK.

4. HarpeTb 3y6uatbiii 0604 fo makc. 220°C.
Hanoxutb 3ybuatbin 06og, obecneuntsb npuneraHme
K BypTuky.

© 2001 /0297 9811

English

1. Drill ring gear apart.

Note: Make sure not to damage flywheel.

2. Remove ring gear.

3. Clean flywheel and inspect at supporting flange.

4. Heat ring gear to max. 220 °C. Place ring gear in
position and bring to stop at flange.

3.05.29



Starterzahnkranz / Schwungrad Bauteile instand setzen

3YBYATbIA 0601 MAXOBUKA / MAXOBUK PEMOHT Y3/10B
Starter ring gear / flywheel Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

1. Zahnkranz aufbohren

Hinweis: Schwungrad nicht beschédigen.

2. Zahnkranz entfernen. @

32127 |©

3. Schwungrad reinigen und am Auflagebund
sichtpriifen.

4. Zahnkranz auf max. 220° C erwarmen.
Zahnkranz auflegen und am Bund zur Anlage
bringen.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Pleuelstange Bauteile instand setzen
LLATYH PEMOHT Y3/10B
Connecting rod Repair of components

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Pleuelstange

PEMOHT Y310B LWATYH
Repair of components Connecting rod
PYCCKUI English
CneumnanbHbIA MHCTPYMEHT: Special tools required:
MoHTaxHoe npucnocobneHne ans Assembly tool for
BTYIKM WaTyHa @ 26 MM 131 340 | small end bush 26 mm dia. 131 340
MoHTaxHOe npucnocobneHne ans BTyNKK LWaTyHa Assembly tool for small end
@30 Mm 131350 | bush 30 mm dia. 131 350
1. YCTaHOBWTb HYTPOMEP: 1. Set internal dial gauge.
F 1011 F Ha 026 mm F1011F 26 mm dia.
BF 1011F Ha g 30 Mm BF 1011 F 30 mm dia.

2. W3meputb BTYNKy WaTyHa B Toukax "1" n "2" B nIockoCTH 2. Gauge small end bush at points ,1“ and ,,2“ in planes

Ilall " llbll. ”au and ”bu -
3. W3amepeHve: 3. - Gauge
BTyrnka watyHa 3anpeccoBaHa. Specified value, small end bush pressed in:
HomuHanbHoe 3HaueHne: F 1011F 26 1005 Mm F1011 F 26582 mm
BF 1011F 30032 mm BF1011F 301053 mm
Wear limit:
lMpenen nsHoca: Small end
3a30p NOpLUHEBOrO Nanbla 0,08 Mm bush clearance 0.08 mm
4. B cnyyae HeobX0aMMOCTY 3aMEHUTL BTYMKY LUaTyHa. 4. Replace small end bush if necessaray.
OteepcTue Ans Bore for small end bush:
BTYJIKM LaTYyHa: F1011F  29*02 mm F1011F 2902 mm
BF 1011 F 33092 mMm BF 1011 F 3392 mm
Outer diameter
HapyxHblid gruameTp of small end bush:
BTYIKN LWATYHa: F1011F  29:83% mm F1011°F 29 ;3% mm
BF 1011 F 331341 mm BF 1011 F 33 1350 mm

© 2001 /0297 9811 3.06.33



Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

Spezialwerkzeug:

Montagevorrichtung fiir Kolben-

bolzenbuchse g 26 mm 131 340
Montagevorrichtung fiir Kolben-
bolzenbuchse @ 30 mm 131 350

1. InnenmeBgerdt einstellen.
F1011 F g26 mm
BF1011F @230 mm

2. Kolbenbolzenbuchse an den Punkten , 1 und
,2% in der Ebene ,a"“ und ,b“ -

3. - messen.
Sollwert Kolbenbolzenbuchse eingepreft:
F1011F 26 ;50 mm
BF 1011 F 30 :J%2 mm

VerschleiBgrenze:
Kolbenbolzenspiel 0,08 mm

4. Bei Bedarf Kolbenbolzenbuchse auswech-
seln.

Bohrung fiir Kolbenbolzenbuchse:

F1011F 29002 mm
BF1011F 33002 mm
Kolbenbolzenbuchse AuBendurchmOe%ser:

F1011F 29 006 mm
BF 1011 F 33 0670 mm

3.06.33

Wer

kstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.06.34

Deutsch

5. Kolbenbolzenbuchse biindig einpressen.

Hinweis: Schmierdlbohrung der Kolbenbolzen-
buchse und der Pleuelstange miissen
iibereinstimmen.

6. Kolbenbolzenbuchse nach dem Einpressen
ausspindeln.
F1011F 26 00 mm
BF 1011 F 30 1505 mm

7. Pleuellagerdeckel zuordnen.

8. Pleuellagerdeckel montieren. Muttern mit
12 kant-Steckschliissel festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert 30 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 60°



Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

5. 3anpeccoBaTb BTYJIKY LaTyHa 3anoanmuo.

Yka3zaHue: CBeprieHvsi ons nogaym Macna BTYmKM WaTyHa u
LaTyHa AOIKHbI COBMECTUTBCS.

6. Tlocne 3anpeccoBku 06paboTaThb BTYNKY LWATyHa Ha
NPELM3NOHHOM PACTOYHOM CTaHKe:

F1011F 26:0%: MM
BF 1011 F 30038 MM

7. Onpenenutb NPaBUNBHOE NOMOXEHUE ANS KPbILLIKNA
LaTyHa.

8. YcTaHOBMTL KpbILWKY WaTyHa. bonTbl 3aTaHyTh
12-rpaHHbIM TOPLIOBBLIM KIMHYOM.

lNpeanucaHue no 3aTsxke:

lNpeoBaputenbHas 3aTsxka: 30 Hm
1-bIiA Yron NOATSHKKN 60°
2-17 yron NoaTsxKM 60°

English

5. Press in small end bush flush.

Note: Lube oil bores of small end bush and connecting
rod must be in line.

6. After pressing in, precision-bore small end bush on
a fine boring mill.

F1011F 26 :00% mm
BF 1011 F 305032 mm

7. Make sure that cap mates with connecting rod.

8. Fit bearing cap. Tighten nuts with
dodecagonal socket wrench.

Tightening specification:

Initial tightening torque 30 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 60°

3.06.34 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

PYCCKUH

9. YcTaHOBUTb HyTPOMEP:
@ 58,5 Mm

10. Cxema u3mepeHust OTBEPCTUS LIATYHHOTO MOALUMIMHUKA
B Toukax "1" 1 "2" B nnockoctn "a" n "b"

OTBepcTUe ANS WAaTyHHOTO NoawmunHuka: 58,5 092 Mm

11. Ecnwv pe3ynbTaTbl U3MEPEHNSt COOTBETCTBYIOT
yKa3aHHbIM 3HaYeHNsM,
TO NMOCNE YCTaHOBKMW BKMaAbILIEN LIATYHHOrO NOALLMIMHIKA
Oyget
obecneyeH npeaBapuTEnbHbIA HATST.

YkasaHue: Ecnu pesynbTathl U3mepeHus gaxe cnerka
OTNNYaTCA OT YKa3aHHbIX, TO HeOGXO,El,I/IMO
NpoBeCT A0NOJTHUTENbHbIE 3aMepbl C HOBbIMU
BKNagblamu.

12. CHSATb KpbILLKY LIaTyHa U BCTABUTb HOBbIE BKNaAbILLX.
YCTaHOBWTb KPbILLKY LWATyHa. 3aTAHYTb raiku.

lNpegnucaHune no saTsikke:

MpepBapuTenbHas 3aTsxka: 30 Hm
1-bIiA Yron NOATSHKKN 60°
2-17 yron NogTSKKM: 60°

English

9. Setinternal dial gauge.
Dia. 58.5 mm

10. Schematic for gauging big end bearing bore at points
L1“and ,2“in planes ,a“ and ,b“.

Bore for big end bearing 58.5 12 mm

11. If the gauge readings conform to the specified values,
the necessary preload will be obtained after fitting the
bearing shells.

Note: If the measured values deviate only slightly,

additional measurements are to be carried out
with new bearing shells fitted.

12. Remove bearing cap and fit new bearing shells.
Refit bearing cap. Tighten nuts.

Tightening specification:

Initial tightening torque 30 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 60°

© 2001 /0297 9811 3.06.35



Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

9. InnenmeBgerdét einstellen.
g 58,5 mm

10. Schema zum Vermessen der Pleuellager-
bohrung an den Punkten ,1“ und ,2“ der
Ebene ,a“ und ,b".

Bohrung fiir Pleuellager 58,5 * %% mm

11. Entsprechen die Messungen den angegebe-
nen Werten, ist nach dem Einbau von Lager-
schalen die Vorspannung vorhanden.

Hinweis: Weichen die MeBwerte nur geringfii-
gig ab, sind zusatzliche Messungen mit
neuen Lagerschalen durchzufiihren.

12. Pleuellagerdeckel abbauen und neue Lager-
schalen einsetzen. Pleuellagerdeckel mon-
tieren. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert 30 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 60°

3.06.35

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Werkstatthandbuch 1011 F
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321430

© 2001 /0297 9811

3.06.36

Deutsch

13. InnenmeBgerét einstellen. Lagerschalen an
den Punkten ,1“ und ,,2“ in den Ebenen ,a“
und ,,b“ messen.

Pleuellagerschalen
Innendurchmesser 55,004 - 55,04 mm

UntermaB je Stufe 0,25 mm
GrenzmaB flir

UntermaBstufe 54,504 - 54,54 mm
VerschleiBgrenze:

Pleuellager Radialspiel 0,12 mm

Hinweis: Liegen die Werte bis. max. 0,015 mm
tiber den Lagertoleranzen, kann die
Pleuelstange weiter verwendet wer-
den. Wird der Grenzwert iiberschrit-
ten, Pleuelstange austauschen.

14. Pleuelstange ohne Lagerschalen auf einem
Pleuelpriifgerat prifen.-

14.1 auf Parallelitat;

Zuldssige Abweichung a = 0,10 mm bei
einem Abstand von x = 100 mm

14.2 auf Winkligkeit:

Zuléssige Abweichung ,A“ zu ,,B“= 0,05 mm



Pleuelstange
LUATYH
Connecting rod

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

13. YcTaHOBWTbL HyTpOMEP. M3MepnTb BKMaAbILN B TOYKaX

"1" 1 "2" B nnockoctn "a" n "b".

BknagpIwy WaTyHHOrO NOALUMMHMKA:
BHyTpeHHuin gnameTp

Mpepen peMoHTHOro pasmepa
lNpegen usHoca:
PagnanbHbli 3a30p

LIATYHHOTO NOALIMMHUKA 0,12 mm

Yka3saHue: Ecnv nokasanus npesbiwarT Ha Makc. 0,015 mm

[OMYCKM 47151 NOALUMMHWKOB, LUATYH MOXHO
“cnonb3oBath Aarnbiue. Mpu npeBbileHnn

npeaenbHoro 3Ha4YeHna HeobXxoaumo 3aMeHUTb

LaTyH.

14. TposepuTb WaTyH 6e3 Bknabiwei Ha npubope Ans
KOHTPONS WwaTyHa:

14.1. Ha napannenbHoCTb:

JOnycTuMoe oTkoHeHue a = 0,10 mm
Ha paccTosHUK x =100 mm

14.2. Ha NpsIMOYronbHOCTb:

JOnycTMoe OTKMoHeHue "A" oTHocuTensHo "B" = 0,05 mm

55,004-55,04 mm
lMpunyck Ha KaxabIv pasmep 0,25 mm
54,504-54,54 mm

3.06.36

English

13. Set internal dial gauge. Gauge bearing shells at points

L1“and ,,2“in planes ,a“ and ,,b*“.

Inner diameter of big end
bearing shells

Each undersize 0.25 mm
Limit for

undersize 54.504 - 54.54 mm
Wear limit;

Radial clearance of big end bearing

Note: If the readings do not exceed bearing tolerances by
more than 0.015 mm, the rod can be used further.
If the limit value is exceeded, replace the connecting

rod.

14. Check connecting rod without bearing shells on
connecting rod tester. -

14.1 Parallelism check:

Permissible tolerance a = 0.10 mm
over a distance of  x =100 mm

14.2 Squareness check:

Permissible tolerance , A“ relative to ,B“ = 0.05 mm

55.004 - 55.04 mm

0.12 mm
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Bauteile instand setzen Pleuelstange

PEMOHT Y310B LUATYH
Repair of components Connecting rod
PYCCKUI English
Co6paTb WwaTyH ¢ NopLHeM Assembling connecting rod with piston
15. BcTaBMTb CTOMOPHOE KOMbLIO. 15. Fit circlip.
YkazaHue: 3amku CTOMOPHbIX KOneL, JOmKHbI ObiTb Note: Ring gaps of circlips must face piston crown.

obpalLeHbl K AHULLY NOPLUHS.

16. Cobpatb nopLueHb C LaTyHOM. YCroBHOe 0603HayYeHme 16. Install piston together with connecting rod.

MaxoBuKa Ha NOpPLUHE AOMKO ObITb 0OpaLLeHO BNEBO U Flywheel symbol on the piston must point to the
OMo3HaBaTeNbHbIN HOMEP MOPLUHS JOIKEH ObiTh left and identification number on connecting rod
XOPOLLO BUAEH. must be visible.

17. BcTaBuTb 1 BBIPOBHATH BTOPOE CTOMOPHOE KOMbLIO. 17. Fit second circlip and bring into correct position.

© 2001 /0297 9811 3.06.37



Pleuelstange Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B

LLATYH
Connecting rod Repair of components

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Pleuelstange mit Kolben komplettieren [*]
15. Einen Sicherungsring einsetzen. ﬁ

32146 [0

Hinweis: RingstoBe der Sicherungsringe miis-
sen zum Kolbenboden zeigen.

A >

16. Kolben mit der Pleuelstange montieren.
Das Schwungradsymbol auf dem Kolben
muB nach links zeigen und die Kennziffer
der Pleuelstange muB sichtbar sein.

A A | be

17. Zweiten Sicherungsring einsetzen und aus-
richten.

A |=o|bd

32149 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Kolben Bauteile instand setzen
MOPLUEHb PEMOHT Y3N10B
Piston Repair of components
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Bauteile instand setzen Kolben
PEMOHT Y310B MOPLUEHb
Repair of components Piston

PYCCKUI English

CneumnanbHbI MHCTPYMEHT: Special tool required:

HaknagHble knew Ans NOpLUHEBLIX Korew 130300 | Piston ring pliers 130 300

1. Yganutb CTONOPHOE KOMbLo. BeiHYTb NOPLUHEBOM Nanew,

2. HaknapHble KneLy ans nopLIHeBbIX konew
YCTaHOBUTb Ha AMaMeTp NOpLUHS. [leMOoHTMpoBaTh
MOpLUHEBbIE KOMbLIA.

3. Ounctutb M OCMOTpPETb NOpPLUEHb U KONbLEBbIE KAHABKN.

1. Remove circlip. Take out piston pin.

2. Adjust piston ring pliers to piston diameter. Remove
piston rings.

3. Clean and inspect piston and ring grooves.

© 2001 /0297 9811 3.07.41



Kolben

Bauteile instand setzen

MOPLUEHb PEMOHT Y3/10B
Piston Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Spezialwerkzeug:

Kolbenring-Auflegezange: 130 300

1. Sicherungsring entfernen. Kolbenbolzen

herausnehmen.

2. Kolbenring-Auflegezange auf den Kolben-
durchmesser einstellen. Kolbenringe abbauen.

3. Kolben und Ringnuten reinigen und sicht-
priifen.

3.07.41

=0 | &P

'1\1

32151|©

sl e

32153 |©

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Kolben
NOPLUEHb
Piston

Werkstatthandbuch 1011

F

32157 |©
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3.07.42

Deutsch

4. KolbenringstoBspiel mit Fiihlerlehre mes-
sen.

VerschleiBgrenzen:

StoBspiel 1. Ring 0,8 mm
StoBspiel 2. Ring 1,8 mm
StoBspiel 3. Ring F 1011 F 1,2 mm
StoBspiel 3. Ring BF 1011 F 0,9 mm

5. Kolbenringnuten mit Fiihlerlehre messen.

Hinweis: Messung mit neuen Kolbenringen
durchfiihren.

VerschleiBgrenzen:

Axialspiel 1. Ring F 1011 F 0,2 mm
Axialspiel 1. Ring BF 1011 F --

Axialspiel 2. Ring 0,16 mm
Axialspiel 3. Ring 0,12 mm

6. Kolbenbolzen auf VerschleiB priifen.

Kolbenbolzendurchmesser:

F1011 F 26
BF1011F 30

mm
mm

- 0,005
- 0,005

7. Reihenfolge und Lage der Kolbenringe:

1. F1011 F, Rechteckring, Top zum Brenn-
raum weisend.

1. BF 1011 F, Doppeltrapezring, Top zum
Brennraum weisend.

2. Minutenring, Top zum Brennraum wei-
send.

3. Olschlitz-Dachfasenring



Kolben

Bauteile instand setzen

MOPLUEHb PEMOHT Y3/10B
Piston Repair of components
PYCCKUWI English
4. V3mepuTb 3a30p 3aMKa NOPLUHEBOro KorbLa 4. Measure ring gap with feeler gauge.

M3MEPUTENbHBIM LTUGTOM.

lNpegensl usHoca:

3a30p 3amka 1-ro konbLa 0,8 Mm
3a30p 3amka 2-ro konbLa 1,8 Mm
3asop 3amka 3-ro konbua F 1011 F 1,2 MM

3asop 3amka 3-ro konbua BF 1011 F 0,9 Mm

Wear limits:

1st ring gap 0.8 mm
2nd ring gap 1.8 mm
3rd ring gap F1011 F 1.2 mm
3rd ring gap BF 1011 F 0.9 mm

5. M3mepuTb KONbLEBbIE KAHABKYN N3MEPUTENBHBIM 5. Measure ring grooves with
WTUdTOM. feeler gauge.
YkazaHue: 3amepbl NPOBOAUTL C HOBLIMM MOPLUHEBLIMY Note: Measurement to be made with
KonbLamu. new piston rings.

lNpeaensl usHoca:
OceBoit 3a3op 1-ro kombya F 1011 F 0,2 Mm
Ocesoit 3a30p 1-ro konbuya BF 1011 F - -

OceBoit 3a30p 2-70 konbLa 0,16 mm
OceBoit 3a30p 3-r0 konbLa 0,12 mm
6. [lpoBepuTb NOPLIHEBOI NaneL, Ha 13HoC. 6.

[lnameTp NopLUHEBOro nanbua:

F1011F 26 MM
BF 1011 F 30 gos MM
7. TlocnepoBaTtenbHOCTb M MONOXEHNE NOPLUHEBBLIX KoneL: 7.

1. F 1011 F, npsimoyronbHoe KonbLo, Bepx obpalLeH B
CTOPOHY Kamepbl CropaHus.

1. BF 1011 F, TpaneuyuneBugHoe konbLo, Bepx obpalleH
B CTOPOHY Kamepbl CropaHus.

2. KoHnueckoe KOMNpecCHoHHOE KOMbLO, BEPX
obpalLieH B CTOPOHY kaMepbl CropaHus.

3. MacnocbemHoe kopobyaToe KombLO C MPOPE3SAMM.

3.07.42

Wear limits:

axial play 1st ring F1011 F 0.2 mm
axial play 1st ring BF 1011 F --
axial play 2nd ring 0.16 mm
axial play 3rd ring 0.12 mm

Check piston pin for wear.
Piston pin diameter:

F1011 F 26 mm

-0.005

BF1011F 30 mm

-0.005

Order and position of piston rings:

1. F1011 F, rectangular ring, top facing
combustion chamber

1. BF 1011 F, keystrone ring, top facing
combustion chamber

2. tapered compression ring, top facing
combustion chamber

3. bevelled-edge slotted oil control ring

© 2001 /0297 9811




Bauteile instand setzen

Kolben

PEMOHT Y3/10B MOPLUEHDb
Repair of components Piston
PYCCKUI English
8. YcraHoBUTb KombLa. 8. Fit piston rings
YKazaHue: 3amok NPYXMHHOTO pacLuMpuTens Note: Spring gap of bevelled-edge ring to be offset
MacnOCbEMHOrO KomnblLia CMecTUTb Ha 180° by 180° relative to ring gap.
OTHOCHTENbHO KOMbLIEBOTO 3aMKa.
Ykazanue: Y gBuratenei FL cepuitHo ycTaHaBnmnBatoTcs Note: With FL engines, regular production pistons are

NOpPLWHK C BbICOTOM rONOBKM:

hkH A = 55,17 mm
hkH B = 55,27 mm
hkH C = 55,37 mm

y auratenen FM nopLiHu ¢ BbICOTOV rONOBKY:

hkH A = 51,67 mm
hkH B = 51,77 mm
hkH C = 51,87 mm

BapmaHT nopLuHsa 0603HaY€eH Ha OHWLLE NOPLLHS.
[Mpu KaXxaoMn 3amMmeHe NOpLUHS HE0OX0AMMO
ybeanTbCs B TOM, YTO BHOBb YCTaHABIMBAEMbI
MOpLUEHb UMEEeT Ty 3Ke BbICOTY FONIOBKM.

[Mpu 3ameHe kapTepa wny 6roka LMnMHAPOB Ans
OnpeneneHns Knacca BbICOTbI FOMOBKM MOPLUHS
HeobX0AMMO 3aHOBO ONPEAEnUTL PaccTOsHNE OT
BEPXHEW KPOMKM LLATYHHOWN LUK

BMT o ynnoTHUTEeNbHO NOBEPXHOCTM FOMOBKY
uunuHapa. Cwm. rnasy 4.

Y nBuratenei BF HeT HeobxoanmocTm
NPOBOAMTL M3MepeHne ANs onpefeneHns knacca
BbICOTbI FOMOBKM MOPLUHS, TaK KaK y ABuratenen
BFL ycTaHOBNEHbI MCKIOYUTENBHO MOPLLHM C
BbicoTow ronosku hkH A = 55,17 mm, a 'y
psuratenen BFM nopLunm ¢ BbICOTON ronoBky
hkH = 51,67 mm.

© 2001 /0297 9811 3.07.43

installed with the following compression heights

hKH A =55.17 mm
hKH B = 55.27 mm
hKH C = 55.37 mm

and with FM engines with the compression heights

hKH A = 51.67 mm
hKH B = 51.77 mm
hKHC =51.87 mm

The identification numbers of the piston variants
are stamped on the piston crown. When exchanging
a piston, make sure that a piston with the same
compression height is installed.

When replacing the crankshaft or crankcase, the
distance between ,top edge of crankpin in TDC

and cylinder head gasket seating surface” has to

be measured again to determine the piston com-
pression height.

See Chapter 4.

With BF engines, the measurement is not
necessary for deter-mining the piston compression
height as only pistons with the compression

height hKH A = 55.17 mm are installed in BFL
engines and hkH A = 51.67 mm in BFM engines.



Kolben

Bauteile instand setzen

MOPLUEHb PEMOHT Y3/10B
Piston Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

8. Kolbenringe montieren.

Hinweis:

Hinweis:

FederstoB des Dachfasenringes um
180° zum RingstoB versetzen.

Bei FL-Motoren sind in der Serie Kol-
ben mit den Kompressionshéhen

hKH A = 55,17 mm
hKH B = 55,27 mm
hKH C = 55,37 mm

und bei FM-Motoren Kolben mit den
Kompressionshéhen

hKH A =51,67 mm
hKH B =51,77 mm
hKH C = 51,87 mm

eingebaut.

Die Kolbenvarianten sind auf dem
Kolbenboden gekennzeichnet.

Bei jedem Kolbentausch ist sicherzu-
stellen, daB die gleiche Kolbenkom-
pressions-Hohenklasse wieder ver-
wendet wird.

Bei Kurbelwellen- oder Zylinder-
kurbelgehdusetausch muB zur Be-
stimmung der Kolbenkompressions-
Hohenklasse der Abstand ,Hub-
zapfenoberkante OT bis Zylinderkopf-
dichtungsauflage” neu ermittelt wer-
den.

Siehe Kapitel 4.

Bei BF-Motoren muB die Messung zur
Bestimmung der Kolbenkompressions
-Hohenklasse nicht durchgefiihrt wer-
den, da ausschlieBlich Kolben mit der
Kompressionshéhe hKH A =55,17 mm
bei BFL-Motoren und hKH A = 51,67
mm bei BFM-Motoren eingebaut sind.

> | eo| be
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Zylinderkopf Bauteile instand setzen
rONOBKA LMNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkopf
FONOBKA LUMNUHAOPA
Cylinder head

PYCCKUH

OOGbIYHbI UHCTPYMEHT:
MarHuTHbI N3MepUTENbHbIN WTAaTUB

Mpubop ans o6paboTkm cegna knanaHa

CneumanbHbIi UHCTPYMEHT:

KpenexHas cToika

MOHTaXHbIN pblyar 4ns KnanaHHoW| NPYXWHbI

KpenexHas nnuta

MoHTaxHas runb3a ans
YNIIOTHEHUS CTEPXKHS KNanaHa

NPY>XWHbI KNnanaHa 1 KnanaHbl.

© 2001 /0297 9811

210450

120 900
120 910

121410

1. YCTaHOBWTb FONOBKY LMAMHAPA Ha npucnocobneHue.

2. CHSITb 32XKMMHOWN KOHYC, TapenKy NpyXuHbl KnanaHa,

English

Commercial tools required:

Magnetic measuring stand
Valve spring assembly lever 210450
Valve reseating tool

Special tools required:

Clamping stand 120900
Clamping plate 120 910
Sleeve for fitting valve stem seal 121 410

1. Mount cylinder head on fixture.

2. Remove cone clamp, valve spring cap, valve springs
and valves.

3.08.47



Zylinderkopf Bauteile instand setzen

rONOBKA LUWNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:
Magnet-MeBstativ

Ventilfedermontagehebel 9017
Ventilsitzbearbeitungsgerat

Spezialwerkzeuge:

Aufspannbock 120 900
Aufspannplatte 120 910
Montagehiilse fiir

Ventilschaftabdichtung 121 410

1. Zylinderkopf an Vorrichtung anbauen.

AR

2. Klemmkegel, Ventilfederteller, Ventilfedern
und Ventile aushauen. @

3.08.47 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkopf
FONOBKA LUUNMUHAOPA
Cylinder head

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.08.48

Deutsch

3. Ventilschaftabdichtung ausbauen.

4. Zylinderkopf reinigen und auf Beschadigung
priifen.

5. Ventilschaftspiel messen.
VerschleiBgrenzen:

EinlaBventil 0,12 mm
AuslaBventil 0,15 mm

6. Ventile sichtpriifen und vermessen.

Ventilschaftdurchmesser: normal

EinlaBventil 7,98
AuslaBventil 7,96

-0,015 MM
-0,015 MM



Zylinderkopf

Bauteile instand setzen

rONOBKA LMNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
PYCCKUWI English

3. BbIHYTb YNMOTHEHWE CTEPXKHS KnanaHa.

3. Remove valve stem seal.

4. OQuMCTUTb rONOBKY LMMHAPA M OCMOTPETb Ha Hannine 4. Clean cylinder head and inspect for damage.

NOBPEXOEHUH.

5. 3amepuTb 3a30p CTEPXHS KnanaHa.
lNpeaensl usHoca:

BnyckHoit knanaH 0,12
BeinyckHom knanaH 0,15

6. OcmoTpeThb KnanaHbl M NPOM3BECTW 3aMepbI.

[nameTp cTepHs KnanaHa: HOMUHarbHbIA

BnyckHoit knanaH 7,98 MM

’ 0,015
BbinyckHom knanaH 196 415 MM

5. Gauge valve stem clearance.

Wear limits:
Inlet valve 0.12 mm
Exhaust valve 0.15 mm

6. Inspect valves and gauge them.
Valve stem diameter: standard

Inlet valve 7.98 .. mm

Exhaust valve 7.96 ;.. mm

3.08.48 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Zylinderkopf
PEMOHT Y310B rOJIOBKA LWNUHAOPA
Repair of components Cylinder head
PYCCKUI English
6.1 TorLmMHa KPOMKM KnanaHa 6.1 Valve rim thickness
Mpegensl u3Hoca F 1011 F: Wear limits F 1011 F;
BnyckHoii knanaH 0,8 Mm Inlet valve 0.8 mm
BbInyckHoM knanaH 1,2 MM Exhaust valve 1.2 mm
Mpepensl nsHoca BF 1011 F: Wear limits BF 1011 F:
BnyckHoii knanaH 1,4 Mm Inlet valve 1.4 mm
BbinyckHom knanaH 1,2 Mm Exhaust valve 1.2 mm
6.2 [nameTp Tapenku knanaa: 6.2 Valve disc diameter
F1011F: F1011 F:
BnyckHoii knanaH 40,1+ 0,1 Mm Inlet valve 40.1+0.1 mm
BoinyckHom knanaH 349+ 0,1 Mm Exhaust valve 34.9+0.1 mm
BF 1011 F: BF 1011 F:
BnyckHoii knanaH 40,5+ 0,1 Mm Inlet valve 40.5+0.1 mm
BoinyckHom knanaH 349+ 0,1 Mm Exhaust valve 34.9+0.1 mm

M3Hoca.

WunpwnHa cegna knanaHa:

7. OcmoTpeTb KonbLa ceafia knanaHa. MposepuTb pasvep 7.

Inspect valve seat inserts and check wear tolerances.

Valve seat width:

© 2001 /0297 9811

F1011F F1011F:

BnyckHoii knanaH 1,7+ 0,4 Mm Inlet valve 1.7+£0.4 mm
BoinyckHom knanaH 1,7+ 0,4 Mmm Exhaust valve 1.7+£0.4 mm
BF 1011 F BF 1011 F:

BnyckHoi knanaH 1,58 £ 0,4 mm Inlet valve 1.58+£0.4 mm
BoinyckHom knanaH 1,7+ 0,4 Mm Exhaust valve 1.7+£0.4 mm

NamepuTb 3a30p knanaHa OT LeHTpa Tapesnki knanaHa
ao yl'lJ'IOTHI/ITeJ'IbHOVI NOBEPXHOCTU roNoBKK LUMNnHApa.

Mpepen usHoca, rmybuHa NPOHNKHOBEHKS KnanaHa B
TOfIOBKY LMnuHapa
F1011F

BF 1011 F

1,53 mm
1,3 Mm

3.08.49

Gauge valve clearance between valve disc center and
cylinder head sealing surface.

Wear limit, valve penetration into cylinder head

F1011 F
BF1011F

1.53 mm
1.3 mm



Zylinderkopf Bauteile instand setzen

rONOBKA LUWNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

6.1 Ventilrandstarke

VerschleiBgrenzen F 1011 F:

EinlaBventil 0,8 mm
AuslaBventil 1,2 mm

VerschleiBgrenzen BF 1011 F:

EinlaBventil 1,4 mm i / \
AuslaBventil 1,2 mm ? > '
321670
6.2 Ventiltellerdurchmesser ém_? ﬁ
F1011 F:
EinlaBventil 40,1 +£0,1 mm
AuslaBventil 34,9+0,1 mm
BF 1011 F;
EinlaBventil 40,5+0,1 mm
AuslaBventil 34,9+0,1 mm

7. Ventilsitzringe sichtpriifen. VerschleiBmaBe
kontrollieren.

Ventilsitzbreite:

F1011F

EinlaBventil 1,7+0,4 mm
AuslaBventil 1,7+0,4 mm
BF 1011 F

EinlaBventil 1,58 £0,4 mm
AuslaBventil 1,7+0,4 mm

8. Ventilriickstand von der Mitte, Ventilteller
zur Zylinderkopfdichtfliche messen.

VerschleiBgrenze, Ventilriickstehmal

F1011 F 1,53 mm
BF1011F 1,3 mm

3.08.49 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkopf
FONOBKA LUUNMUHAOPA
Cylinder head

Werkstatthandbuch 1011 F
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Deutsch

8.1 Bei verschlissenen Ventilsitzringen, Ventil-
flihrungen oder beschddigter Zylinderkopf-
dichtfliche besteht die Mdglichkeit den
Zylin-derkopf in unseren Service-Gentern
instand setzen zu lassen.

9. Lange der Ventilfeder messen.
Ldnge ungespannt normal:
Ventilfeder Draht- 3,35 mm 38,9 mm
oder
Ventilfeder Draht- g 3,40 mm 39,3 mm

Ein gemischter Einbau ist zuldssig.

10. Korrekturen der Ventilsitzbreite und Ventil-
freistellung mit  Ventilsitz-Bearbeitungs-
gerdt durchfiihren.

10.1 Ventilsitzringbearbeitung

Ventilsitzwinkel EinlaB AuslaB
F1011F 45° 45°
BF 1011 F 30° 45°
Ventilsitzbreite:

F1011F 1,7+0,4 mm

BF 1011 F 1,58 0,4 | 1,7+04

Hinweis: Nach Ventilsitzringbearbeitung noch-
mals Ventilriickstand messen.



Zylinderkopf

Bauteile instand setzen

rONOBKA LMNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
PYCCKUWI English

8.1 Ecnu n3HoLweHb! Konbla ceana, Hanpaensowme

10.

KnanaHa urnv noBpesxaeHa ynioTHUTENbHas
MOBEPXHOCTb FOMOBKM LIMIMHAPA, TO €CTb BO3MOXHOCTb
OTPEMOHTMPOBATb FOMOBKY LWAMHAPA B OAHOM U3
HalLMX CEPBHUCHBIX LIEHTPOB.

V13mepuTb ANWHY NPYXUHBI Knanawa.

[nuHa HeHanpsHKEHHOM NPYXWUHBI HOMUHATbHAS:
MpyxuHa knanaHa, nposorioka @ 3,35 vm 38,9 Mm
mnnn

npyxuHa knanaxa, nposonoka @ 3,40 mm 39,3 Mm

JonycTum cMeLlaHHbIA MOHTaX.

KoppeKTupoBKa WupuHbl cegna v NONoXeHMs pasrpy3ku
KrnanaHa npomssoauTcs Ha npubope ans 06paboTkm
cefnia knanawa.

10.1 ObpaboTka konbLa ceana knanaHa

Yron acku

cefna knamnasa Bnyck Boinyck
F1011F 45° 45°
BF 1011 F 30° 45°
LLnpuHa ceana knanaHa

F1011F 1,71 0,4 mm

BF 1011 F 1,58+04 | 1,7+0,4Mm

YkazaHue: [Mocne 06paboTku KonbLa ceana knanaHa ewle

pa3 NpoMepUTL 3a30p OT LIEHTPa Tapesku
KranaHa o YNOoTHUTENbHOM NOBEPXHOCTM
FOMOBKM LUMMMHAPA.

8.1 If valve seats, valve guides are worn out or
cylinder head sealing surface is damaged, it is
possible to have the cylinder head reconditioned
in our Service Centers.

9. Gauge length of valve spring.
Unloaded length, standard:
Valve spring wire dia. 3.35 mm 38.9 mm
or

Valve spring wire dia. 3.40 mm 39.3 mm

Mixed installation is permissible.

10. Correct seat width and relief using valve
reseating tool.

10.1 Reworking valve seat insert

Valve seat angle Inlet Exhaust
F1011 F 45° 45°
BF 1011 F 30° 45°
Valve seat width:

F1011 F 1.7+0.4 mm

BF 1011 F 1.58+04 | 1.7+0.4

Note: Measure valve penetration into cylinder head once
again after reworking of valve seat insert.
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Zylinderkopf

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3NOB FONOBKA LMNMHAPA
Cylinder head

Repair of components

PYCCKUI English

11. Insert and retain valve. Slide pro-tective sleeve onto

11. BcTaBuTb M noggepxath KnanaH. Hacagntb 3alyuTHYHO
valve stem.

BTYJIKY Ha CTEpKeHb KnanaHa.

Note: Before fitting valve stem seal, valve splines must be

YkasaHue: Nepeq KaXabIM MOHTKOM YMIOTHEHUS CTEPXKHS
covered by the protective sleeve or masking tape.

KrnanaHa kaHaBKku Ans cyxapeii knanaHa
3aKpblBaTh 3aLYMTHO BTYNKOWA MW KNENKOW

TIEHTOMN.

12. HapeTb ynnoTHeHWe CTEPXHS KnanaHa Ha 3aLyuTHY 12. Slide valve stem seal onto protective sleeve.

BTYJIKY.

13. Remove protective sleeve. Press in valve stem

13. Ygamutb 3awwuTHyto BTYnKy. [loxaTb ynnoTHeHne
seal as far as it will go.

CTEepXHS KranaHa 4o ynopa.

14. Assemble cylinder head:

14. CobpaTb ronosky LunmHapa:
Position valve spring and valve spring cap.

HacaauTb NPYXUHY W Tapenky NPYXuHbl Knanaxa.

© 2001 /0297 9811 3.08.51



Zylinderkopf

Bauteile instand setzen

rONOBKA LUWNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

11. Ventil einsetzen und gegenhalten. Schutz-
hiilse auf den Ventilschaft stecken.

Hinweis: Vor jeder Montage der Ventilschaftab-
dichtung sind die Ventil-Keilnuten mit
der Schutzhiilse oder einer Klebefolie
abzudecken.

12. Ventilschaftabdichtung (ber die Schutz-
hiilse schieben.

13. Schutzhiilse entfernen. Ventilschaftabdich-
tung bis Anschlag eindriicken.

14. Zylinderkopf komplettieren:
Ventilfeder und Ventilfederteller aufsetzen.

="
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Zylinderkopf
FONOBKA LUUNMUHAOPA
Cylinder head

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

3.08.52

Deutsch

15. Ventilfedermontagehebel aufbauen, Klemm-
kegel einsetzen.



Zylinderkopf

Bauteile instand setzen

rONOBKA LMNUHAOPA PEMOHT Y3/10B
Cylinder head Repair of components
PYCCKUWI English

15. YCTaHOBWUTb MOHTaXHbINA pblyar Ans MPYXWHbI Knanawa,

BCTaBUTb 3aUMHOIA KOHYC.

15. Fit valve assembly lever, insert cone clamp.

3.08.52 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Nockenwelle . Bauteile instand setzen
PACMPEOENUTENbBbHBIU BAN PEMOHT Y3/10B
Camshaft Repair of components
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Nockenwelle
PACMNPEAENUTENbHBIN BAN
Camshaft

PYCCKUH

1. OCMOTpeTb Kynayku 1 KOPEHHBbIE LLeiky Ha
Hanuuue n3Hoca.

© 2001 /0297 9811

3.10.57

1.

English

Inspect cams and bearing journals for wear.



Nockenwelle

Bauteile instand setzen

PACMNPELAENUTENDBHbINA BAN PEMOHT Y3/10B
Camshaft Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

1. Nocken und Lagerzapfen auf Verschleil
sichtpriifen

3.10.57

321810
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Kipphebelhock Bauteile instand setzen
CTOUKA OCU KOPOMbBICIIA PEMOHT Y3/10B
Rocker arm bracket Repair of components
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Bauteile instand setzen Kipphebelbock

PEMOHT Y3/10B CTOMKA OCU KOPOMBICINA
Repair of components Rocker arm bracket
PYCCKUI English
1. PasobpaTb CTOMKY OCK KOPOMbICHa 1. Dismantle rocker arm bracket.
2. TpoBepuTb Ha U3HOC, B Cy4Yae HeobxoanmocTy, 2. Check for wear and replace
3aMEHUTb: if necessary:
- KOPEHHbIE LLEeNKM Journals
- PEryMPOBOYHbIA BUHT Adjusting screw
- OBEPXHOCTb CKOMbXEHUS KOpOMbIcra Rocker arm contact face
- cBeprieHne Bore

3. MMpoBepuTb Ha cBOGOAHLIN NPOXO KaHarn nojayu macna. 3. Check oil duct for free passage.

4. CobpaTb CTOViKy OCY KOPOMBICTIA. 4. Reassemble rocker arm bracket.
YCTaHOBWTb CTOMOPHBIE KOMbLa. Fit circlips.

© 2001 /0297 9811 3.11.61



Kipphebelhock
CTOUKA OCU KOPOMBICIA
Rocker arm bracket

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

1. Kipphebelbock zerlegen.

2. Auf VerschleiB priifen ggf. austauschen:
Lagerzapfen
Einstellschraube
Kipphebelgleitflache
Bohrung

3. Olkanal auf Durchgang priifen.

4. Kipphebelbock komplettieren. Sicherungs-
ringe montieren.

3.11.61

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Einspritzventil Bauteile instand setzen
®OPCYHKA PEMOHT Y3/10B
Injector Repair of components
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Bauteile instand setzen Einspritzventil
PEMOHT Y3/0B ®OPCYHKA
Repair of components Injector
PYCCKUI English
OObIYHbI UHCTPYMEHT: Commercial tool required:
[OnuHHas cmeHHas TopuoBas ronoska, pasvep 15 8021 Long socket a/flats 15 8021
CneumnanbHbI MHCTPYMEHT: Special tool required:
Jepxatenb ans dopcyHKu 110 110 | Retainer for injector 110 110

1. OTBEpHYTb HaKMZHYIO ramky.

2. TocnegoBaTenbHOCTb Npy pasbopke:

1. HaknaHas ravika

2. Pacnbinutenb

3. MNpocTaska

4. HaxxumHon 6ont

5. HaxvumHas npyxuHa

6. KomneHcaumoHHas npoknagka

Bce getanu npoMbITb B YUCTOM U3ENBEHOM TOMNMBE W
064yTb CKaTbiM BO3LYXOM.

3. Wrna v kopnyc pacnbinuTens nputepTsl Apyr K Apyry, 1
VX HENb3s NyTaTb UK 3aMEHsITb MO OTAENbHOCTY. He
TpOraTb nanbLamu Uriy pacrbinuTens.

Wrna pacnbinutens SomkHa MESNEHHO 1 NNaBHO
COCKOMb3HYTb HA CBOE MECTO MOZ TSIKECTBIO
COBCTBEHHOrO BECa, Koraa kKopryc pacnbliuTens
YAEPKMBAETCS B BEPTUKANBHOM MOMOXKEHUN.

Yka3zaHue: [py pe3kom cockanb3blBaHuy UMbl pachbiInTens
CHOBa NMPOMbITb (DOPCYHKY B AN3ENbHOM
TOMNMBE, B ClyYae Heo6X0AMMOCTN 3aMEHNT.
Hosyto hopCyHKy Takke HE0OX0AMMO NMPOMBITH B
YUCTOM AN3eNbHOM TONMMBE.

1. Unscrew cap nut.

2. Sequence of parts disassembly:

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Gompression spring
6. Shims

Wash all parts in clean diesel fuel and blow out with
compressed air.

3. Nozzle needle and nozzle body are lapped together and
may neither be confused nor exchanged individually.
Do not touch nozzle needles with your fingers.
When nozzle body is held in upright position, nozzle
needle should by its own weight slide down slowly and
smoothly on its seating.

Note: If nozzle needle does not slide down smoothly,
wash injection nozzle again in diesel fuel. Renew,
if necessary.

New injection nozzle must likewise be washed in
clean diesel fuel.

© 2001 /0297 9811 3.19.65



Einspritzventil Bauteile instand setzen

®OPCYHKA PEMOHT Y3/10B

Injector Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliches Werkzeug:
Lange StecknuBB SW 15 8021

Spezialwerkzeug:
Halter flir Einspritzventil 110110

1. Uberwurfmutter abschrauben.

2. Folge der Einzeldemontage

1. Uberwurfmutter
2. Einspritzdiise

3. Zwischenstiick

4. Druckbolzen

5. Druckfeder

6. Ausgleichscheiben

Samtliche Teile in sauberem Dieselkraftstoff reini-
gen und mit Druckluft ausblasen.

3. Diisennadel und Diisenkérper sind zusam-
men geldppt und dirfen weder vertauscht
noch einzeln ausgetauscht werden.
Diisennadel nicht mit den Fingern beriihren.
Die Diisennadel muB bei senkrecht gehalte-
nem Disenkorper durch ihr Eigengewicht
langsam und ruckfrei auf ihren Sitz gleiten.

Hinweis: Bei ruckweisem Abgleiten der Diisen-
nadel die Einspritzdiise erneut in
Dieselkraftstoff auswaschen, bei Be-
darf erneuern.

Neue Einspritzdiise ebenfalls in sau-
berem Dieselkraftstoff reinigen.
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Bauteile instand setzen Einspritzventil

PEMOHT Y3/10B ®OPCYHKA
Repair of components Injector
Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

4. Sitzflichen des Zwischenstiickes auf Ver-
45 schlei priifen. Auf Vorhandensein der Zen-
trierstifte achten.

&

321910

5. Ausgleichscheiben einsetzen.

Hinweis: Der Abspritzdruck ist von den Aus-
gleichscheiben abhéngig.

>33

32192 |©

=
—
—

[ﬂ 6. Druckfeder einsetzen.

7. Druckbolzen mit dem Zentrierbund zur
Druckfeder weisend einsetzen.
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Einspritzventil

Bauteile instand setzen

®OPCYHKA PEMOHT Y3/10B
Injector Repair of components
PYCCKUWI English

4. TlocapoyHyto NOBEPXHOCTb NPOCTaBKW NPOBEPUTL Ha
n3Hoc. OBpaT!Tb BHUMaHWE Ha HanM4ne LEEHTPOBOYHBIX
LWTHETOB.

5. TlocTaBuTb KOMMNEHCALMOHHBIE NPOKNAZKY.

Yka3aHue: [laBrneHue pacnbina 3aBuCUT OT
KOMMNEeHCaLUWOHHbIX NPOKNadokK.

6. BCTaBUTb HKUMHYIO MPYXUHY.

7. BcTaBnTb HaXMMHOM BONT LEHTPOBOYHBIM BYPTUKOM B
CTOPOHY HAXUMHOWN NPYXMHBI.

3.19.66

4. Check seating faces of adapter for wear. Make sure
that centering pins are fitted.

5. Insert shims.

Note: The ejection pressure is dependent on the shims.

6. Insert compression spring.

7. Insert thrust pin with centering collar facing towards
compression spring.

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Einspritzventil
®OPCYHKA
Injector

PYCCKUH

8. BcTaBWUTb NPOCTaBKy LIEHTPOBOYHBIMM WTUXTAMM B
OTBEPCTUS AepXKaTens pacnbimTens.

YkasaHue: LiekoBaHHbI y4acTok JomKkeH ObiTb obpalleH B
CTOPOHY HaxumHoro Gonra.

9. Pacnbinutenb nocaguTh LIEHTPOBOYHBIMU OTBEPCTUSIMU
Ha LEHTPOBOYHbIE LUTU(TBI MPOCTABKY.

YkasaHue: Vrna pacnoinutens He JomkHa BbINacTb U3
kopnyca pacnbimTens.

10. HaBepHyTb HaKuaHyO raiky.

11. 3aTsHyTb HAKMOHYIO ranky.
Mpepnucanue no 3atsixke: 45+ 5 Hm.

MpoBepuTb U oTperynupoBaTb hOPCYHKY,
CM. rnasy 2.

© 2001 /0297 9811

English
8. Insert adapter with centering pins into the bores of
the nozzle holder.

Note: The spot facing points to the thrust pin.

9. Fitinjection nozzle with center bores mating with
the centering pins of the adapter.

Note: Take care that nozzle needle does not fall out of
nozzle body.

10. Screw on cap nut.

11. Tighten cap nut.
Tightening specification: 45 +5 Nm

For testing and adjusting injector see Chapter 2.

3.19.67



Einspritzventil Bauteile instand setzen

®OPCYHKA PEMOHT Y3/10B

Injector Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

8. Zwischenstiick mit den Zentrierstiften in die
Bohrungen des Diisenhalters einsetzen.

Hinweis: Die Ansenkung weist zum Druckbol-
zen.

9. Einspritzdiise mit den Zentrierbohrungen
auf die Zentrierstifte des Zwischenstiickes
aufsetzen.

Hinweis: Die Diisennadel darf nicht aus dem
Diisenkdrper fallen.

10. Uberwurfmutter aufschrauben.

11. Uberwurfmutter festdrehen.
Anziehvorschrift: 45 £5 Nm

Einspritzventil priifen und einstellen, siehe
Kapitel 2.

3.19.67
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Vorderer Deckel Bauteile instand setzen
NEPEOQHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

CneunanbHbIA UHCTPYMEHT:

MoHTaxHOe npucnocobnexme

MoHTaxHoe npucnocobnexme

VamepuTenbHbIin nprbop A4nis Bana perynsropa
¥ BbICTYNaHUS NOPLUHS

2. OTuenuTb NpYXWHY perynsropa.

3. CHaTb Ban pblvara perynsiropa.

© 2001 /0297 9811

1. Ecnun ecTb, AEMOHTUPOBATL OCTAHOB [BUraTENS.

142 850
142 050

100 750

3.27.71

English

Special tools required:

Assembly tool 142 850
Assembly tool 142 050
Measuring device for governor shaft

and piston protrusion 100 750

1. Remove engine shutdown device, if any.

2. Detach governor spring.

3. Remove governor lever shaft.



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

Spezialwerkzeug:

Montagevorrichtung 142 850
Montagevorrichtung 142 050
MeBgerat fiir Reglerwelle

und Kolbeniiberstand 100 750

1. Falls vorhanden, Motorabstellung abbauen.

2. Reglerfeder aushédngen.

3. Reglerhebelwelle abbauen.

3.27.71

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

3.27.72

Deutsch

4. Ausgleichsscheiben unter der Reglerhebel-

welle abnehmen.

5. Fliehkraftregler herausnehmen.

6. Wellendichtring fiir Nockenwelle austreiben.

7. Wellendichtring flir Kurbelwelle austreiben.



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NMEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
PYCCKUWI English
4. BbIHYTb KOMMEHCALMOHHbIE NPOKMaAKM Nog BaioM 4. Take off shims below governor lever shaft.

pblyara perynstopa.

5. CHATb LeHTPOBEXHbI perynsTop. 5. Remove centrifugal governor.
6. BblOUTb CanbHUK pacnpenenuTensHoro Bana. 6. Drive out camshaft seal.
7. BbIbuTb canbHWK KoneHyaToro Bana. 7. Drive out crankshaft seal.

3.27.72 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Vorderer Deckel

PEMOHT Y3110B NEPEOHAA KPbILLUKA
Repair of components Front cover
PYCCKUI English
8.  OTtuenuTb NpyXuHy. 8. Detach spring.
9.  Bbl6UTb 3aXMUMHYHO MNb3y. 9. Drive out dowel sleeve.

10. BbIHYTb pblyar 0CTaHOBA C PacNopHbLIMM BTYNKaMMU. 10. Remove shutdown lever together with spacer bushes.

11. BbIHYTb Ban ¢ pacnopHOW BTYMKOW W MPYKNHOW. 11. Remove shaft together with spacer bush and spring.

© 2001 /0297 9811 3.27.73



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

8. Feder aushdngen.

9. Spannhiilse austreiben.

10. Abstellhebel mit Abstandsbuchsen heraus-
nehmen.

11. Welle mit Abstandsbuchse und Feder her-
ausnehmen.

3.27.73

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.27.74

Deutsch

12. Runddichtring herausnehmen.

13. VerschluBdeckel abbauen.

14. Spannhiilse austreiben.

15. Bolzen heraushebeln.

Hinweis: Dichtflache nicht beschédigen.



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NMEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components

PYCCKUWI English

12. BblHYTb YNAOTHUTENHOE KOMbLO KPYINIOr0 CEYeHus. 12. Take out O-seal.

13. CHSATb KpbILLKY. 13. Remove cover.

14. BbIOUTb 3aXWUMHYIO TUMb3Y. 14. Drive out dowel sleeve.

15. BbIHYyTb GONT MOCPeACTBOM phlvara. 15. Lever out pin.

YkazaHue: He noBpeauTb YNNOTHATENbHYIO NOBEPXHOCT. Note: Make sure not to damage sealing surface.

3.27.74 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Vorderer Deckel

PEMOHT Y3/10B NEPEAHAA KPbILLKA
Repair of components Front cover
PYCCKUI English
16. BblHYTb pblyar perynmpoBky YacTOTbl BPALLEHNS C 16. Remove speed control lever together with
pacropHoiA BTYMKOMA. spacer bush.
17. BbIHYTb YNNOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrNIOro CeYeHus. 17. Take out O-seal.

18. [leMOHTMpOBaTb OrpaHNYMTENb X04a PENKU. 18. Remove full-load stop.

19. Ecnu ecTb, yoanutb npmxumHyto ckoby. BelBepHyTb 19. Remove clamping pad, if any. Unscrew torque control.
ypaBHWTENbHOE YCTPOWCTBO.

© 2001 /0297 9811 3.27.75



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

16. Drehzahlverstellhebel mit Abstandsbuchse
herausnehmen.

17. Runddichtring herausnehmen.

18. Vollastanschlag ausbauen.

19. Falls vorhanden, Spannpratze entfernen.
Angleichung herausschrauben.

3.27.75

Werkstatthandbuch 1011 F

322150
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.27.76

Deutsch

20. Entliftungsventil ausbauen.

21. Vorderen Deckel sichtpriifen ggf. austau-
schen.

22. Vollastanschlag mit Dichtring einbauen.

23. Abstand der Vollastanschlagschraube ein-
stellen. Kontermutter festdrehen.

Anziehvorschrift: 4,5 Nm



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

20. CHsTb BO3AYLUHbIA KnanaH.

21. TlepeqHHoo KpbILKY OCMOTPETb, B ClyYae
HeobXoAUMOCTH 3aMEHUT.

23. OtperynupoBaTtb paccTOsiHUE BUHTA OrpaHUunTENs
Xoga pevikn. 3aTaHyTb KOHTPranky.

Mpepnucanue no 3atsxke: 4,5 Hm

22. YCTaHOBMTb OrpaHNYMTENb X04a PEki C MPOKIaAKoM.

English

20. Remove vent valve.

21. Inspect front cover and replace if necessary.

22. Install full-load stop together with O-seal.

23. Adjust distance of full-load stop screw.
Tighten locknut.

Tightening specification: 4.5 Nm

3.27.76 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

24, Ecnu ecTb, OCMOTPETb AETaNN YPaBHUTENBHOTO
ycTponcTBa. B cnyyae Heo6x0QMMOCTU 3aMEHUTD.

25. Tlpou3secTn npeaBapuTEnbHbIA MOHTaX
YpaBHUTENBHOrO YCTPOICTBA.
Mo3numto 1 BBEPHYTH 0 yNopa B NMO3ULMIO 2, 3aTEM
0TBEpPHYTL Ha 1+0,5 obopora.
3aTtaHyTb no3. 3.

Mpepnucanue no 3atsixke: 16 + 1,6 Hm

26. BBepHyTb nosuumio 4 0o NpuneraHus K nos. 5.
3atem BbIBEpHYTL Ha 1 060poT.
Mo3. 6 3aTsHyTb.

Mpepnucanue no 3atsixke: 6 + 0,6 Hm

27. BBepHyTb ypaBHUTENbHOE YCTPOMCTBO.

© 2001 /0297 9811

3.27.77

24.

25.

26.

27.

English

Inspect individual components of torque control,
if any, and replace if necessary.

Preassemble torque control.

Turn item 1 as far as it will go into item 2.
Then unsrew by 1 + 0.5 turns.

Tighten item 3.

Tightening specification: 16 +1.6 Nm

Turn item 4 as far as it will go into item 5.
Then unscrew by 1 turn.
Tighten item 6.

Tightening specification: 6 + 0.6 Nm

Turn in torque control.



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

24. Falls vorhanden, Einzelteile der Angleichung
sichtpriifen. Ggf. austauschen.

25. Angleichung vormontieren.
Pos. 1 bis Anschlag in Pos. 2 hineindrehen,
AnschlieBend 1 + 0,5 Umdrehungen her-
ausdrehen.
Pos. 3 festdrehen.

Anziehvorschrift: 16 £1,6 Nm

26. Pos. 4 bis zur Anlage an Pos 5 hineindrehen.

AnschlieBend 1 Umdrehung herausdrehen.
Pos. 6 festdrehen.

Anziehvorschrift: 6 = 0,6 Nm

27. Angleichung hineindrehen.

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F

322270
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3.27.78

Deutsch

28. Einschraubtiefe messen: 6,4 +0,5 mm

29. Spannpratze auflegen.

30. Spannmutter festdrehen.
Anziehvorschrift: 10 =1 Nm

Hinweis: Zur exakten Angleicheinstellung ist
ein Priifstandslauf erforderlich.

31. Wellendichtring flir Nockenwelle unge6lt
einpressen.



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NMEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
PYCCKUWI English
28. M3amepuTb rnyouHy BBepHYTO pe3bbbl: 6,4 + 0,5 Mm 28. Gauge thread reach: 6.4 +0.5 mm
29. HanoxuTb NpyXUMHYH0 Ckoby. 29. Position clamping pad.
30. 3aTsaHyTb CTSHKHYIO ramky. 30. Tighten clamping nut.
Mpepnucanue no 3atsxke: 10 + 1 Hm Tightening specification: 10 £1 Nm
YkaszaHue: TOuHyt0 Hanagky ypaBHUTENbLHOTO YCTPONCTBA Note: Bench test required for precise adjustment
MOXHO NPOW3BECTM TOMBKO HA UCMLITATENBHOM of torque control.
CTeHge.
31. 3anpeccoBartb canbHuK pacnpeapana 6e3 cmasku. 31. Press in camshaft seal without using oil.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

32. 3anpeccoBartb CanbHUK KONIEHYaToro Basn 6e3 cMasku.

33. OtperynupoBatb paccTosiH1E YNOpHOro GomnTta ocTaHoBa
U 3aTSHYTb.
MpepnucanHue no 3atsixke: 4,5 Hm

34. OtperynupoBaTb pacCTOSHUE BUHTA MUH. YaCTOTbl
BpALLEHNs U 3aTsIHYTb.
Mpepnucanue no 3atsixke: 4,5 Hm

Yka3saHue: Boilwe npuBeaeHHble AaHHbIe N0 Hanagke
ABNA0TCH 6a30BbIMM BENMUMHAMU. PerynmpoBsky
MOLLHOCTU 1 YaCTOThI BPaLLEHUS MOXHO
MPOM3BECTM TOMBKO Ha UCMBbITATENBHOM CTEHZE.

35. HageTb pacnopHyt BTYIKY M MPYXMHY Ha Basl OCTAHOBA.

English

32. Press in crankshaft seal without using oil.

33. Adjust distance of shutdown stop screw and tighten:

Tightening specification: 4.5 Nm

34. Adjust distance of min. speed setscrew and tighten.
Tightening specification: 4.5 Nm
Note: The above adjustment data rep resent basic values.

It is necessary to carry out a bench test for setting
engine power and speed.

35. Slide spacer bush and spring onto shutdown shaft.

© 2001 /0297 9811 3.27.79



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

32. Wellendichtring fiir Kurbelwelle ungedlt ein-
pressen.

co| X |24

322310

33. Abstand der Stop-Anschlagschraube ein- 6+1
stellen und festdrehen. [ﬂ = >
[
Anziehvorschrift: 4,5 Nm é”? e\ ——1
Yila
N\
/
/ 4 j= A
(N e
o .
&
32232[0)
34. Abstand der min. Drehzahlschraube einstel-
len und festdrehen. o 2041] q) JLlDJ
Anziehvorschrift: 4,5 Nm »] E il
/

= | | be

Hinweis: Die vorgenannten Einstellangaben D — D
sind Grundwerte. Zur Leistungs- und
Drehzahleinstellung ist ein Priifstands- O )4 N
lauf erforderlich.

32233 |© \

35. Abstandsbuchse und Feder auf Abstellwelle
schieben. m

32234 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

3.27.80

Deutsch

36. Abstellwelle einbauen.

37. Eingefetteten Runddichtring auf die Welle

schieben.

38. Abstandsbuchse aufschieben.

39. Abstellhebel mit Spannhiilse montieren.



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NMEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3I10B
Front cover Repair of components
PYCCKUWI English
36. YcraHoBMTbL Ban oCTaHoBa. 36. Install shutdown shaft.
37. HapeTb Ha Ban ynnoTHUTENBHOE KOMbLO KPYrrioro 37. Slide greased O-seal onto shaft.

CEYEeHNs, CMa3aHHOE KOHCUCTEHTHOW CMa3KoM.

38. HapeTb pacnopHyto BTYIKY. 38. Slide on spacer bush.

39. CMOHTMpOBATb pblyar OCTAaHOBA C 3AXUMHOM rMMb30M. 39. Assemble shutdown lever with dowel sleeve.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

40. YcTaHOBWTb YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO KPYrIIOro CeYeHMs,
CMa3aHHOE KOHCUCTETHOWN CMa3KoiA.

41. YCTaHOBWTb 4 3anMpeccoBaTh PACMOPHYH BTYNKY Ha Ban
4acTOTbl BpaLLEHMS.

Ykaszanue: ObpatuTb BHUMaHNE Ha HaNpaBlieHne MOHTaxa
pblyara, PerynupytoLLero YactoTy BpaLleHus.

42. CMOHTMpOBaTb pblyar, PErynunpyLwuii YacToTy
BpaLLEeHUs, C 3aKUMHOI rNb30N.

© 2001 /0297 9811

English

40. Fit greased O-seal.

41. Fit spacer bush to speed control shaft and press in.

Note: Watch direction of installation of speed control

lever.

42. Assemble speed control lever with dowel sleeve.

3.27.81



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

40. Eingefetteten Runddichtring montieren.

41. Abstandsbuchse auf Drehzahlwelle montie-
ren und eindriicken.

Hinweis: Einbaurichtung des Drehzahlverstell-
hebels beachten.

42. Drehzahlverstellhebel mit Spannhiilse mon-
tieren.

Werkstatthandbuch 1011 F

32239]0)

B | =
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.27.82

Deutsch

43. Bolzen eintreiben.
Hinweis: Nut der Drehzahlverstellwelle muB mit

Bohrung fiir Bolzen auf Uberdeckung
stehen.

44. Fliehkraftregler auf Verschlei sichtpriifen,
gof. austauschen.

45. Reglerteller sichtpriifen, ggf. austauschen.

46. Reglerteller mit Fliehkraftregler montieren.

Hinweis: Einbaurichtung beachten.



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

43. B6wuTb Gonr.
Yka3aHue: [1a3 Bana perynstopa 4actoTbl BpaLleHns

[OMKEH COBMECTUTLCS C OTBEPCTUEM A1
bonta.

44. OcmOTpeTb LEHTPOBEXHbIN PErynsaTop Ha U3HOC, B
cnyyae HeobX0AMMOCTM 3aMEHMTb.

45. OcMOTpeTb Tapernky perynaropa, B cnyvae
HeobXoANMOCTH 3aMEHUT.

46. Cobpatb Tapenky perynsropa ¢ LeHTPOOEXHbIM
perynsiTopom.

Yka3anue: OOpaTtuTh BHUMaHWeE Ha HanpaBneHne MOHTaxa.

3.27.82

English
43. Drive in pin.

Note: Groove of speed control shaft must be in line with
pin bore.

44. Inspect centrifugal governor for wear and replace if
necessary.

45. Inspect governor plate and replace if necessary.

46. Assemble governor plate with centrifugal governor.

Note: Watch direction of installation.

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

47. BcTaBuTb LIEHTPOOEXHBIN PETYNATOP B NEPEQHIO0
KPbILLKY.

48. OcmOTpeTb POMNMKOBLINA pbiyar, Ban U pblyar XonocToro
X0Aa, B cny4yae HeobXxoanMoCTH 3aMEHMTD.

49. TloanoXMTb KOMNEHCALMOHHbIE NPOKIAAKA MUHUMYM
0,3 mm B mecTax "K" n "L".

50. YcraHoBuTb Ban peivara perynstopa 6e3 pelvara
XOMOCTOro Xofa.
3ataHyTb 6onThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 9,2 Hm

© 2001 /0297 9811

YkasaHue: He noBpeautb pabouyto KPOMKY CanbHKKa Bana.

English

47. Install centrifugal governor in front cover.

Note: Be careful not to damage sealing lip of shaft seal.

48. Inspect roller lever, shaft and idling lever and replace
if necessary.

49. Insert shims of at least 0.3 mm thickness at points
LK and ,L“

50. Install governor lever shaft without idling lever.
Tighten bolts.

Tightening specification: 9.2 Nm

3.27.83



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPBILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch
47. Fliehkraftregler in vorderen Deckel einset-
zen.

Hinweis: Dichtlippe des Wellendichtringes nicht
beschédigen.

48. Rollenhebel, Welle und Leerlaufhebel sicht-
priifen, ggf. austauschen.

49. Ausgleichscheiben an den Stellen ,K* und
,L“ mindestens 0,3 mm unterlegen.

50 Reglerhebelwelle ohne Leerlaufhebel ein-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 9,2 Nm

Werkstatthandbuch 1011 F

i |[> | B¢
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3.27.83
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F

= || ce |24
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|53
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Deutsch

Parallelitat des Rollenhebels messen:

51. Gemessen wird unter leichtem Andruck des
Rollenhebels auf dem Kugellager Pos. 1

Hinweis: MeBuhr auf Null stellen.

52. MeBuhr auf Pos. 2 setzen. Abweichung no-
tieren.
Zum Erreichen der geforderten Toleranz von
0,05 mm kann an einer Stelle ,,K oder L* zu-
satzlich max. 0,5 mm unterlegt werden.

53. Rollenhebel mit Leerlaufhebel und Welle
montieren.

Hinweis: Einbaurichtung beachten.

54. Reglerhebelwelle kompl. in vorderen Deckel
einbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 9,2 Nm



Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

WU3mepuTb NapannenbHOCTb POfIMKOBOrO pblyara:

51. W3mepeHue npon3BoauTCca Ha WapUKOMPOALUMIHUKE
no3. 1 npw Nerkom Npux1MMe POnMKOBOTO pblyara.

Yka3zaHue: CTpenoyHblii UHAMKATOP NOCTABUTb Ha HyIb.

52. CTpenoyHbIn HAMKATOP NOCTaBUTL B NOMOXEHME 2.
3anucaTtb OTKIOHEHWe.
[ns poctwxenus Tpebyemoro gonycka 0,05 mm
MOXHO MOANOXMTb JOMONHUTENBHO NPOKIAAKY He
6onee 0,5 mm B mecte "K" unmn "L".

53. CMOHTMpPOBATb PONMKOBLIN pblYar ¢ pbivaroM XonocToro
XoZa 1 Banom.

Yka3anue: O6paTtuTb BHUMAHWeE Ha HanpaBneHne MOHTaxa.

54. YcTtaHoBMTb Ban pblvara perynsitopa B coope B
NEPESHION KPbILLKY.
3ataHyTb GonThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 9,2 Hm

3.27.84

English

Measuring parallelism of roller lever:

51. Measure on ball bearing, item 1, by lightly pressing
roller lever.

Note: Set dial gauge to zero.

52. Place dial gauge on item 2. Note deviation.
To attain the required tolerance of 0.05 mm,
it is possible to insert an additional shim
of max. 0.5 mm either at point ,K“ or ,L“.

53. Assemble roller lever with idling lever and shaft.

Note: Watch direction of installation.

54. Install complete governor lever shaft in front cover.
Tighten bolts.

Tightening specification: 9.2 Nm
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

PYCCKUH

55. 3auenuTb NpyxuHy perynstopa.

56. YCTaHOBUTb KPBILLKY C HOBOW MPOKMaAKOM.
3ataHyTb 6onThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 4,5 Hm

57. Ecnu ecTb OCTaHOB ABUraTtens, HanoXuTb
YNIOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrIoro CeYeHne 1 cmasathb
KOHCUCTEHTHOW CMa3KOoA.

58. YcTaHOBMTH OCTAHOB [ABUraTenNs 1 3aTAHyTb BONTHI.
Mpepnucanue no 3atsixke: 9 Hm

Ykaszanue: ObpatuTb BHUMaHWE Ha HaNpaBlieHNe MOHTaxXa.

English

55. Hook up governor spring.

56. Mount cover with new gasket.
Tighten bolts.

Tightening specification: 4.5 Nm

57. If engine shutdown device is provided,
position O-seal and grease.

58. Install engine shutdown device and tighten bolts.
Tightening specification: 9 Nm

Note: Watch direction of installation.
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Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

55. Reglerfeder einhdngen.

56. Deckel mit neuer Dichtung montieren.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 4,5 Nm

57. Falls Motorabstellung vorhanden.
Runddichtring auflegen und einfetten.

L
32257 |©
58. Motorabstellung einbauen und Schrauben

festdrehen. Dﬂ
Anziehvorschrift: 9 Nm %ﬁ
Hinweis: Einbaurichtung beachten. A
/
<

32258 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Vorderer Deckel
NEPEOHAA KPbILLKA
Front cover

Werkstatthandbuch 1011 F

32259]©)
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Deutsch

60. Neuen Runddichtring auflegen.

61. Kurbelgehduseentliiftung montieren.
Schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm

62. Falls vorhanden, Leerlaufkapsel mit neuem
Runddichtring bis Innenkante vorderer
Deckel biindig einschrauben. Sechskant-
schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 4,6 + 0,4 Nm

3.27.86



Vorderer Deckel Bauteile instand setzen

NMEPEOHAA KPbILLKA PEMOHT Y3/10B
Front cover Repair of components
PYCCKUWI English
60. MocTaBuTb HOBOE YNMOTHUTENLHOE KOMbLO KPYrioro 60. Position new 0-seal.
CeYeHvs.
61. CMOHTMpPOBaTb CUCTEMY BEHTUNISALMM KapTepa. 61. Fit crankcase breather.
3ataHyTb 6onThl. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsxke: 8,5 Hm Tightening specification: 8.5 Nm
62. Ecnu ecTb, BBEpHYTb KOPOOKY XONOCTOrO X04a C 62. Screw in idle-speed casting, if any, with new 0O-seal
HOBBIM YNMOTHUTENBHBIM KOMbLOM KPYTIIOr0 CEYEHMs flush with inner edge of front cover. Tighten hex. bolt.

3anoAnnLo C BHYTPEHHEN KPOMKOW NepeaHen KpbILLKN.
3ataHyTb 60NT C LWECTUrPaHHOM rONOBKOM.

Mpepnucanue no 3atsixke: 4,6 + 0,4 Hm Tightening specification: 4.6 £0,4 Nm
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Repair of components




Kiihlgeblase Bauteile instand setzen
BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXAEHUA PEMOHT Y3/10B
Blower Repair of components
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Bauteile instand setzen Kiihlgeblase

PEMOHT Y310B BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJNTAXXOEHUA
Repair of components Blower
PYCCKUI English
1. [1eMOHTMPOBAaTb BO3AYX03a00PHUK C KOMXYXOM 1. Remove blower jacket inlet.
BeHTUNATOpPA.
2. CHSITb BO3AYXOBOA. 2. Remove air duct.

3. OTBEPHYTb KpenexHyto raiky. CHATb Lwaiiby. 3. Unscrew fastening nut. Remove washer.
4. CHSITb KMHOPEMEHHBIN LKWB M paboyee Koneco 4. Remove V-belt pulley and rotor.
BEHTUNATOPA.

© 2001 /0297 9811 3.39.91



Kiihlgebldse Bauteile instand setzen

BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXOEHUA PEMOHT Y3/10B
Blower Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

1. Gebldsemantel-Einlauf abbauen.

2. Luftkanal abbauen.

3. Befestigungsmutter abschrauben. Scheibe
abnehmen. @

4. Keilriemenscheibe und Laufrad abnehmen. @

3.39.91 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Kiihlgebldse

BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNAXOEHUA

Blower

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

3.39.92

Deutsch

5. Distanzscheibe abnehmen.

6. Flhrungsscheibe abnehmen.

7. Befestigungsmutter abschrauben.

8. Generator herausdriicken.



Kiihlgeblase Bauteile instand setzen

BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNTAXXAEHUA PEMOHT Y3I10B
Blower Repair of components
PYCCKUWI English
5. CHsITb pacrnopHyo Laiby. 5. Remove spacer.
6. CHsATb HanpaBnaoLLyO Laiiby. 6. Remove guide disc.
7. OTBEPHYTH KPEMEXHYHO FalKy. 7. Unscrew fastening nut.
8. BblgaBuTb reHepartop. 8. Press out alternator.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Kiihlgeblase
BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNTAXXOEHUA
Blower

PYCCKUH

9. OcmoTpeTb BCe AeTanu, B cryyae HeobxoaumocTu
3aMeHTb.

10. BcTtaBuTb reHepatop B BEHTUAATOP.

Ykaszanue: ObpatuTb BHUMaHNE Ha HaNpaBlieHNe MOHTaxXa.

11. BcTaBuTb NPOKNaKW, 3aTAHYTb ranku.

Mpepnucanue no 3atsixke: 4 Hm

English

9. Inspect all single parts and replace if necessary.

10. Introduce alternator into blower.

Note: Watch direction of installation.

11. Position washers, tighten nuts.

Tightening specification: 4 Nm
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Kiihlgebldse Bauteile instand setzen

BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXOEHUA PEMOHT Y3/10B
Blower Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

9. Alle Teile sichtpriifen, ggf. auswechseln.

32272]©

10. Generator in Kiihlgeblése einsetzen.

Hinweis: Einbaurichtung beachten.

11. Unterlegscheiben auflegen, Muttern festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 4 Nm

—=1 | 4
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Bauteile instand setzen Kiihlgeblase

PEMOHT Y3/10B BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXOEHUA
Repair of components Blower
Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

12. Fihrungsscheibe auflegen.

Hinweis: Abgesetzte Seite mul zum Generator
weisen.

13. Distanzscheibe auflegen.

[ﬂ 14. Laufrad einbauen.

[ﬂ 15. Keilriemenscheibe auflegen.

© 2001 /0297 9811 3.39.94



Kiihlgeblase
BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNAXOEHWUA
Blower

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

12. TMocTaBuTb HaNpaBnsoLWyHo Waiby.

YkazaHue: CTOpOHa C 3anneynkamm JormkHa ObiTb
obpalLeHa K reHeparopy.

13. Hanoxutb pacnopHyto wariby.

14. BcTaButb pabouee koneco.

15. YCTaHOBWTb KIMHOPEMEHHBIN LUKVB.

English

12. Position guide disc.

Note: Shouldered side must face alternator.

13. Position spacer.

14. Install rotor.

15. Position V-belt pulley.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Kiihlgeblase
BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNTAXXOEHUA
Blower

PYCCKUH

16. Hanoxutb wanby.

17. HaBepHyTb 1 3aTSHYTb KPEMEXHYIO raiiky.

Mpepnucanue no 3atsixke: 50 Hm

19. 3aTaHyTb KpenexHole GonTbI.

Mpepnucanue no 3atsixke: 22 Hv

18. YcTaHoBUTbL BO3AYX03aDOPHUK C KOXXYXOM BEHTMRATOPA.

English

16. Position washer.

17. Screw on fastening nut and tighten.

Tightening specification: 50 Nm

18. Position blower jacket inlet.

19. Tighten fastening bolts.

Tightening specification: 22 Nm
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Kiihlgebldse Bauteile instand setzen

BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXOEHUA PEMOHT Y3/10B
Blower Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

16. Scheibe auflegen.

17. Befestigungsmutter aufschrauben und fest-
drehen.

—=B | ¢

Anziehvorschrift: 50 Nm

18. Gebldsemantel-Einlauf aufsetzen. [*]

19. Befestigungsschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

= |+ 4
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Bauteile instand setzen Kiihlgeblase

PEMOHT Y3/10B BEHTUNATOP CUCTEMbI OXJTAXXOEHUA
Repair of components Blower
Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

20. SpaltmaB zwischen Laufrad und Gebldse-
mantel-Einlauf messen.

min. =0,2 mm
max. = 0,8 mm

21. Zur Korrektur entsprechende Distanzschei-
be verwenden.

Hinweis: Es stehen Distanzscheiben von 5,0 -
7,5 mm zur Verfligung.

22. Luftkanal anbauen.
Schraube festdrehen.

© 2001 /0297 9811 3.39.96



Kiihlgeblase
BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNAXOEHWUA
Blower

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

PYCCKUH

20. WamepuTb 3a30p Mexay paboumm Konecom u
BO3AYX03a60PHUKOM BEHTUNIATOPA.

MUH. = 0,2 MM
makc. = 0,8 Mm

21. [Insi KOPPEKTUPOBKM MCMONB30BATb COOTBETCTBYHOLLYIO
pacrnopHyto wanoy.

YkazaHue: Vmerotcs pacnopHble waiibel ot 5,0 4o 7,5 Mm.

22. YCTaHOBWTb BO3YXOBOA.
3araHyTb 6onT.

English
20. Gauge clearance between rotor and
blower jacket inlet.

min. =0.2 mm
max. = 0.8 mm

21. Use relevant spacer for correction.

Note: Spacers with 5.0 - 7.5 mm thickness are available.

22. Mount air duct.
Tighten bolt.
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Spannrolle

. Bauteile instand setzen
HATAXXHOW POJIUK PEMOHT Y3/10B
Idler pulley

Repair of components
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Spannrolle

HATS)KHOW PONUK

Idler pulley

PYCCKUH

1. CHSATb HaTSHKHYIO MNaHKy.

2. 3ameHWUTb NOBPEXAEHHBIN HAaTSKHON POMKK.

3. TMoctaBuTb Ha MECTO HaTSPKHYIO MaHky. 3aTaHyTb 6onT.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm

English

1. Remove clamping plate.

2. Replace damaged idler pulley.

3. Fit clamping plate, Tighten bolt.

Tightening specification: 21 Nm

© 2001 /0297 9811 3.39.101



Spannrolle Bauteile instand setzen

HATS)XKHOW PONUK PEMOHT Y3N10B
Idler pulley Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F
1. Spannlasche abbauen. @
32287 [0
2. Schadhafte Spannrolle austauschen.
<
&
32288|©
3. Spannlasche anbauen. Schraube festdrehen. m
Anziehvorschrift: 21 Nm %EF
32289 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Liifterantrieb Bauteile instand setzen
NMPUBOA BEHTUNATOPA PEMOHT Y3/10B
Fan drive Repair of components
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Bauteile instand setzen Liifterantrieb

PEMOHT Y3/10B NMPMBO[M BEHTUITATOPA
Repair of components Fan drive
PYCCKUI English
OObIYHbI UHCTPYMEHT: Commercial tools required:
Habop uHcTpymeHToB "Topkc" 8189 | Torx tool kit 8189
CbeMHVK ¢ 3aXBaTOM AeTanu U3HyTpu Internal puller
1. BbIBEpHYTb BUHT C LMAMHOPUYECKOI ronoBkol. OTxaTb 1. Undo cheese-head bolt, pull drive hub from
MPVBOAHYIO CTYNMLY OT ONOPbI NOALIUMHNKA. bearing carrier.

2. BbIHYTb kpenexHble 6onThI. 2. Take out fastening bolts.

3. CHATb KNMHOPEMEHHBIN LLKVB C MPUBOAHON CTYNMLbI. 3. Remove V-belt pulley from drive hub.

© 2001 /0297 9811 3.39.105



Liifterantrieb

Bauteile instand setzen

NMPUBOA BEHTUITATOPA PEMOHT Y3/10B
Fan drive Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Handelsiibliche Werkzeuge:

Torx-Werkzeugsatz 8189
Innenauszieher

1. Zylinderschraube herausdrehen, Antriebs-
nabe von dem Lagertrdger abdriicken.

2. Befestigungsschrauben herausnehmen.

3. Keilriemenscheibe von Antriebsnabe abbauen.

3.39.105

32291 |©

32292 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Liifterantrieb
NPUBOJ BEHTUNATOPA
Fan drive

Werkstatthandbuch 1011 F

32297 |©

© 2001 /0297 9811

3.39.106

Deutsch

4. Vier Sechskantschrauben herausschrau-
ben, Scheibe und Zylinderschraube mit
Scheibe herausdriicken.

5. AuBeres Rillenkugellager herausziehen.

Hinweis: Das Rillenkugellager ist grundsétz-
lich zu erneuern.

6. Sicherungsring aus der Antriebsnabe her-
ausnehmen.

7. Inneres Rillenkugellager aus der Antriebs-
nabe herausziehen.

Hinweis: Das Rillenkugellager ist bedingt wie-
derverwendbar.



Liifterantrieb

Bauteile instand setzen

NMPUBOA BEHTUNATOPA PEMOHT Y3/10B
Fan drive Repair of components
PYCCKUWI English

4. BblBepHyTb YETLIPE BUHTA C LLECTUTPAHHOW FONOBKOWA,
BbIAABUTb LWANOY W BUHT C LTMHAPUYECKOW FOSTOBKOW
C waiiboi.

5. BbITAHYTb HapYXHbIiA pagnanbHbIA WapuKoNOALLMHKK.

YkazaHue: PaguanbHbli WapUKONOALLMMHMK HE0OX0ZMMO
3aMEHUTD.

6. BblHYTb CTONOPHOE KOMbLO 13 MPUBOLHON CTYNULbI.

7. BbITAHYTb BHYTPEHHUI paguarnbHbIi LUapUKONOALLIMIHNK
13 NPUBOJHOIA CTYNMLbI.

Ykazanue: PaguarnbHbli WapUKONOALLMMHWK YCIOBHO
NPUrofeH Ans NMOBTOPHOTO UCMONb30BaHMS.

3.39.106

4. Undo four hexagon bolts, press out disc and
cheesehead screw with washer.

5. Pull out outer grooved ball bearing.

Note: The grooved ball must always be renewed.

6. Take out circlip from drive hub.

7. Pull out inner grooved ball bearing from drive hub.

Note: The grooved ball bearing is possibly still fit for
further use.

© 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Liifterantrieb
NMPMBOJ BEHTUNATOPA
Fan drive

PYCCKUH

8. BHyTpeHHWIi paguanbHbIi WapUKONOALLMMHNK BCTABUTb
HaxaTvneMm [0 ynopa 3a HapyXHoe KonbLo.

9. BcraBuTb CTOMOPHOE KOMbLIO B MPUBOLHYIO CTYMMLLY.

10. HapyxHblii pagmanbHbIi WapyuKONOALUMIHYK BCTABUTb
HaxaTtvneMm [0 yropa 3a HapyxHoe KombLO.

11. YcTaHOBWTb KIMHOPEMEHHBIN WKNB. 3aTsHYTb BONThI.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm

Ykaszanue: O6paTuTb BHUMaHWe Ha HanpaBneHne MOHTaxa.

English

8. Press ininner grooved ball bearing via outer race
as far as it will go.

9. Insert circlip in drive hub.

10. Press in outer grooved ball bearing via outer race
as far as it will go.

11. Fit V-belt pulley. Tighten bolts.
Tightening specification: 21 Nm

Note: Watch direction of installation.

© 2001 /0297 9811 3.39.107



Liifterantrieb Bauteile instand setzen

NMPUBOA BEHTUITATOPA PEMOHT Y3/10B
Fan drive Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

8. Inneres Rillenkugellager tber den AuBen-
ring bis zur Anlage eindriicken. m

32298 [©)

9. Sicherungsring in die Antriebsnabe einset-
zen.

10. AuBeres Rillenkugellager iiber den AuBen-
ring bis zur Anlage eindriicken.

11. Keilriemenscheibe anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Einbaurichtung beachten.

3.39.107 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Liifterantrieb
NPUBOJ BEHTUNATOPA
Fan drive

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.39.108

Deutsch

12. Drei Befestigungsschrauben in Lagertréger
einstecken.

13. Lagerfliche fir duBeres Rillenkugellager
mit Sicherungsmittel DEUTZ DW 55 be-
streichen.

14. Zylinderschraube mit Scheibe einsetzen
und festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Antriebsnabe auf den Lagertrager aufsetzen.

15. Scheibe mit Fithrungsbund nach auBen wei-
send einsetzen.



Liifterantrieb Bauteile instand setzen
NMPUBOA BEHTUNATOPA PEMOHT Y3J10B
Fan drive Repair of components
PYCCKUWI English

12. BcTaBuTb Tpy KpenexHble 60n1Ta B 0nopy NoAWwunHuKa.

13. OnopHyo NOBEPXOCTb AMSt HAPYKHOTO PaanansHoro
LIApUKONOALLMMHMKA CMa3aTb PUKCUPYIOLLUM
cpeactsom "[OVTL| DW 55".

14. BCTaBUTb M 3aTSHYTb BUHT C LUIMHAPUYECKON FOMNOBKOVA
C Wwanboi.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm

Hacagutb npuBOZHY CTYNULY Ha ONOpY NOALUMMHMKA.

15. BcrtaBuTb Wwanby Tak, 4Tobbl HaNpaBAsoLMn BypTuUK
Bbin oBpalueH Hapyxy.

12. Insert three fastening bolts in bearing carrier.

13. Apply locking compound DEUTZ DW 55 to bearing
surface of outer grooved ball bearing.

14. Insert cheese-head screw together with washer
and tighten.

Tightening specification: 21 Nm

Place drive hub on bearing carrier.

15. Insert washer with guide collar pointing to the
outside.

3.39.108 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Liifterantrieb

PEMOHT Y3/0B NMPMBO[M BEHTUITATOPA
Repair of components Fan drive
PYCCKUI English
16. BBepHyTb 1 3aTSHYTb YeTbIpe BUHTA C LUECTUrPAHHON 16. Screw in four hexagon bolts, grade 10.9,
ronoskon copta 10.9. and tighten.
[Mpu ycTaHOBKE BEHTUNATOPA: With mounted fan:
npegnucanve no 3atsikke: 30 Hv Tightening specification: 30 Nm

© 2001 /0297 9811 3.39.109



Liifterantrieb Bauteile instand setzen

NMPUBOA BEHTUITATOPA PEMOHT Y3/10B
Fan drive Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

16. Vier Sechskantschrauben Qualitit 10.9 ein-
schrauben und festdrehen.

Bei Lifteranbau:
Anziehvorschrift: 30 Nm

3.39.109 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Hydraulikpumpen-Konsole Bauteile instand setzen
KPOHLUTEMH F’MOPABITMMECKOIO HACOCA PEMOHT Y3/10B
Hydraulic pump bracket Repair of components
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Bauteile instand setzen Hydraulikpumpen-Konsole

PEMOHT Y310B KPOHLUTEAH MMAOPABIIMYECKOIO HACOCA
Repair of components Hydraulic pump bracket
PYCCKUI English
1. BblHYTb COEAMHUTENBHYIO BTYIKY. 1. Take out coupling sleeve
2. YpanuTb CTOMOPHOE KOrbL{O. 2. Remove circlip.

3. Ypanutb cTONOpHOE KOMbL{O. 3. Remove circlip.

4. BblaaBuUTb LUECTEPHIO MMAPABAMYECKOro Hacoca. 4. Press out hydraulic pump gear.

© 2001 /0297 9811 3.83.113



Hydraulikpumpen-Konsole

KPOHLUTEWH r’MAPABITUYECKOIO HACOCA

Hydraulic pump bracket

Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

Deutsch

1. Kupplungshiilse herausnehmen.

2. Sicherungsring entfernen

3. Sicherungsring entfernen.

4. Hydraulikpumpenzahnrad herausdriicken.

3.83.113

Werkstatthandbuch 1011 F
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Bauteile instand setzen

Hydraulikpumpen-Konsole

PEMOHT Y3J/10B KPOHLUTENH r’MOPABIIMYECKOIO HACOCA

Repair of components

Hydraulic pump bracket

Werkstatthandbuch 1011 F

323120

32313|©

32314|©

© 2001 /0297 9811

3.83.114

Deutsch

5. VerschluBdeckel abheben.

6. Zahnwelle herausdriicken.

7. Sicherungsring entfernen

8. Sicherungsring entfernen.



Hydraulikpumpen-Konsole Bauteile instand setzen

KPOHLUTEWH rTMAPABITUMECKOIO HACOCA PEMOHT Y3/10B
Hydraulic pump bracket Repair of components
PYCCKUWI English
5. CHSITb KpbILLKY. 5. Lift off cover.
6. BbloaBuTb WNMLEBLIV Bar. 6. Press out toothed shaft.
7. Ypanutb CTOMOPHOE KOrMbL{O. 7. Remove circlip.
8. Ypanutb cTONOpHOE KombLO. 8. Remove circlip.

3.83.114 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components

5 Hydraulikpumpen-Konsole
KPOHLUTEMH TMOPABITMMECKOIO HACOCA
Hydraulic pump bracket

PYCCKUH

9. BblaaBuTb LWAPUKOMOALUMMHUK.

10. OcmoTpeTb BCe AeTanm.

11. BcCTaBUTb HaXXaTUEM LLIAPUKOMOALIMMHUK.

12. BcTaBuTb CTONOPHOE KOMbLO.

© 2001 /0297 9811

YkasaHue: B cnyyae HeoGXxogumoCTu 3aMeHUTb.

English

9. Press out ball bearing.

10. Inspect component parts.

Note: Renew component parts, if necessary.

11. Press in ball bearing.

12. Insert circlip.

3.83.115



Hydraulikpumpen-Konsole Bauteile instand setzen

KPOHLUTEWH rMAPABITUMECKOIO HACOCA PEMOHT Y3/10B
Hydraulic pump bracket Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F
9. Kugellager herausdriicken. @

32316 [0
10. Einzelteile sichtpriifen. <Q
Ij'
Hinweis: Einzelteile ggf. erneuern. "ﬁﬂ% -
& ﬂ'i{"“h
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32317 |©

11. Kugellager eindriicken.

12. Sicherungsring einsetzen. Dﬂ // e
- |
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Bauteile instand setzen

Hydraulikpumpen-Konsole

PEMOHT Y3J/10B KPOHLUTENH r’MOPABIIMYECKOIO HACOCA

Repair of components

Hydraulic pump bracket

Werkstatthandbuch 1011 F
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3.83.116

Deutsch

13. Sicherungsring auf Zahnwelle einsetzen.

14. Zahnwelle mit Graphitfett eindriicken.

Hinweis: Auf Sicherungsring achten.

15. Hydraulikpumpenzahnrad eindriicken.

16. Sicherungsring einsetzen.



Hydraulikpumpen-Konsole Bauteile instand setzen

KPOHLUTEWH TMAOPABJTMMECKOIO HACOCA PEMOHT Y3/10B
Hydraulic pump bracket Repair of components
PYCCKUWI English
13. TMocTaBnTb CTONOPHOE KOMbLO Ha LUAMLIEBLIA Ban. 13. Place circlip on toothed shaft.
14. LnuueBbIn Ban BCTaBUTb HaxaTUeM C rpaduTHON 14. Press in toothed shaft with graphite grease.
CMa3Ko.
Ykazanue: ObpatuTb BHUMaHWE Ha CTONOPHOE KOJbLIO. Note: Pay attention to circlip.
15. BCTaBMTb HaaTMEM LLIECTEPHIO FMAPaBINYECKOro 15. Press in hydraulic pump gear.
Hacoca.
16. BcTaBuTb CTONOPHOE KOMbBLO. 16. Insert circlip.

3.83.116 © 2001 /0297 9811



Bauteile instand setzen Hydraulikpumpen-Konsole

PEMOHT Y3/10B KPOHLUTENH rMAPABNTIUYECKOIO HACOCA
Repair of components Hydraulic pump bracket
PYCCKUI English
17. TMpuxaTb KPbILLKY. 17. Press cover down.
18. BcTaBuTb CTONOPHOE KOMbLO. 18. Insert circlip.

19. BcTaBUTb COEAMHMTENBHYIO BTYNKY C rpacuTHON 19. Insert coupling sleeve with graphite grease.
CMa3Kou.
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Hydraulikpumpen-Konsole Bauteile instand setzen

KPOHLUTEWH rMAPABITUMECKOIO HACOCA PEMOHT Y3/10B
Hydraulic pump bracket Repair of components
Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F
17. VerschluBdeckel aufdriicken. ;
M d 3

.
T
-

32324 [0 |

A |
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18. Sicherungsring einsetzen.

19. Kupplungshiilse mit Graphitfett einsetzen.

B | $4

32326 |©
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Bauteile instand setzen
PEMOHT Y3/10B
Repair of components




Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BOPKA U CBOPKA, ABUI'ATEJIb B CBOPE
Disassembly and reassembly of complete engine 1 O 1 1 F

®
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine




Inhalts-Verzeichnis
COOEPXAHUE
Tahle of Contents

Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F

Deutsch

4. Demontage und Montage, Motor komplett

Benennung

Motor zerlegen

Motor zusammenbauen:

Thermostat / Oldruckregelventil / Oldruckschalter

St6Bel / Nockenwelle

Kurbelwellenlagerung

Hinterer Deckel

Kolbenklassenbestimmung

Kolben mit Pleuel

Vorderer Deckel

Kurbelwellenzahnriemenrad

Nockenwellenzahnriemenrad

Schmierdlpumpe

Zahnriemeneinstellung / Spannrolle

Steuerzeiten-Kontrolle

Zylinderkopf / Ventiltrieb

Luftansaugrohr / Abgassammelrohr

Einspritzpumpe

Einspritzventile

Kilhlgebldse

Kraftstoffleitung / Einspritzleitungen

Kraftstofforderpumpe /Kraftstoffiltererkonsole / Kraftstoffilter / Offilter
Luftflihrung / Olkiihler

AnschluBgehéuse / Schwungrad

Hydraulikpumpenkonsole

Hydraulikpumpe

Zahnriemenschutzgehéuse / Keilriemenscheibe / Keilriemen

Luftpresser

Olansaugrohr / Olwanne

Starter / AufstellfuB

Austausch der Wellendichtringe am kompletten Motor

Abgasturbolader ab- und anbauen

Generator und Liifterantrieb ab- und anbauen

Generator ab- und anbauen

Ladedruckabhédngiger Vollastanschlag

Kurbelgehéuseentliiftung

Seite
4.00.01 - 4.00.16

4.00.17 - 4.00.19
4.00.20 - 4.00.21
4.00.21 - 4.00.24
4.00.24
4.00.24 - 4.00.25
4.00.25 - 4.00.26
4.00.27
4.00.27 -4.00.30
4.00.30
4.00.31
4.00.31 - 4.00.35
4.00.35 - 4.00.37
4.00.38 - 4.00.40
4.00.41 - 4.00.42
4.00.42 - 4.00.46
4.00.47
4.00.48
4.00.48 - 4.00.49
4.00.50 - 4.00.52
4.00.52 - 4.00.54
4.00.54 - 4.00.55
4.00.55 - 4.00.57
4.00.58
4.00.59 - 4.00.60
4.00.61 - 4.00.63
4.00.63 - 4.00.66
4.00.66 - 4.00.67
4.00.69 - 4.00.71
4.00.73 - 4.00.76
4.00.77 - 4.00.79
4.00.79 - 4.00.81
4.00.82
4.00.82
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Demontage und Montage, Motor komplett Inhalts-Verzeichnis
PA3BOPKA U CBOPKA, ABUTrATENb B CEOPE COOEPXAHUE

Disassembly and reassembly of complete engine Table of Contents

Werkstatthandbuch 1011 F

PYCCKUK

4. PA3BOPKA U CBOPKA, ABUIATENb B CEOPE

Pasobpatb gBuratens

Cobpatb gBuratens:
TepmocTat/knanaH, perynmpyrowmin aaeneHue macna/
BbIKNtOYaTENb AaBNEHNs Machna

TonkaTenu/pacnpegenuTenbHbIn Ban

MogwunHmKK KoneHYyaToro Bana

3apHaAs KpblLwka

OnpeneneHwe knacca nopLuHs

lMopLueHb ¢ WwaTyHoM

lNepenHss Kpbiwka

lMpnBog KoneHyaToro Bana 3ybyaTbiM peMHEM

MpuBog pacnpensana 3yb4aTbiM pEMHEM

MacnsaHbin Hacoc

PerynupoBka 3yb4yatoro peMHs/HaTsHkHON POk

KoHTponb has rasopacnpeneneHms

"onoBka LmnuHapa/nprBog KnanaHoB

BnyckHoit Tpy6onpoBoa/BbINYCKHOM KOMMEKTOP

THB[

dopceyHku

BeHTI/IJ'IFlTOp CUCTEeMbI OXnaxgeHud

TonnmeHbIA TPyGONPOBOA/TONNMBONPOBOAS! BbICOKOTO AaBNEHUS

TonnmeonogKkauMBaloLLMiA HACOC/KPOHLLTEH TONMMBHOMO
bunBTPa/TONNMBHBLIN OUNETP/MACAHbI PUILTP

BoanyxoBog/mMacnsHbIi paguatop

KapTep maxoBuka/MaxoBuk

KpOHLUTeNH ruapasnuyeckoro Hacoca

'mapasnuyecknin Hacoc

3alnTHBIN KOXKYX 3yByaToro pemHs/
KIMHOPEMEHHBIN LUKUB/KIIMHOBOW PEMEHb

Bo3angyLwHeIn komnpeccop

MacnosabopHas Tpybka/MacnsHbIM NoAA0H

CrapTtep/onopHas HoXka

3ameHa canbHVKOB Bana Ha cobpaHHOM ABuraTene

[leMoHTaX n MOHTax TypboHarHeTaTens

[leMOHTaX M MOHTaX reHepaTopa W NpMBOZa BEHTUNATOPA

[leMOHTaX 1 MOHTaX reHeparopa

OrpaHuunTenb xofa perku B 3aBUCUMOCTM OT AaBNEHWUS HagayBa
CucTema BEHTUNSAILMKM KapTepa

© 2001 /0297 9811
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Inhalts-Verzeichnis
COOEPXAHUE
Tahle of Contents

Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F

English

4. Disassembly and reassembly of complete engine

Description

Dismantling engine

Page
4.00.01 - 4.00.16

Reassembling engine:

Thermostat / oil pressure control valve / oil pressure switch

Tappets / camshaft

4.00.17 - 4.00.19
4.00.20 - 4.00.21

Crankshaft bearings

4.00.21 - 4.00.24

Rear cover

4.00.24

Determining the piston class

4.00.24 - 4.00.25

Piston with connecting rod

4.00.25 - 4.00.26

Front cover

4.00.27

Crankshaft toothed belt gear

4.00.27 -4.00.30

Camshaft toothed belt gear

4.00.30

Lube oil pump

4.00.31

Toothed belt adjustment / idler pulley

4.00.31 - 4.00.35

Valve timing check

4.00.35 - 4.00.37

Cylinder head / valve gear

4.00.38 - 4.00.40

Air intake manifold / exhaust manifold

4.00.41 - 4.00.42

Injection pump

4.00.42 - 4.00.46

Injectors

4.00.47

Blower

4.00.48

Fuel line / injection lines

4.00.48 - 4.00.49

Fuel feed pump / fuel filter bracket / fuel filter / oil filter
Air ducting / oil cooler

4.00.50 - 4.00.52
4.00.52 - 4.00.54

Adapter housing / flywheel

4.00.54 - 4.00.55

Hydraulic pump bracket

4.00.55 - 4.00.57

Hydraulik pump

4.00.58

Toothed belt guard / V-belt pulley / V-belt

4.00.59 - 4.00.60

Air compressor

4.00.61 - 4.00.63

0il suction pipe / oil pan

4.00.63 - 4.00.66

Starter / mounting foot

4.00.66 - 4.00.67

Renewing shaft seals on complete engine

4.00.69 - 4.00.71

Removing and refitting exhaust turbocharger

4.00.73 - 4.00.76

Removing and refitting alternator and fan drive

4.00.77 - 4.00.79

Removing and refitting alternator

4.00.79 - 4.00.81

Manifold-pressure compensator

4.00.82

Crankcase breather

4.00.82
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

Pasobpartb gBuratenn Dismantling engine

OObIYHbI UHCTPYMEHT: Commercial tools required:

WHcTpymeHThl "Topkc" 8189 | Torxtools 8189
Knewwm tvna "Kobpa" 8011 | Cobra clamp pliers 8011
Yeunutens 8049 | Multipower tool 8049
CmeHHas TopLioBasi ronoBka 8036 | Socket a/flats 32 8036
CneumanbHbIN UCTPYMEHT: Special tools required:

Crenp ans cbopkm asuratens 6067 | Engine assembly stand 6067
JepxaBka 6067/115 | Angled clamping plate 6067/115
PerynmpoBOYHbIii BUHT 100700 | Adjusting pin 100 700
CneumanbHbIi KNty 4ns TONMBONPOBOAA Special wrench

BbICOKOrO [1aBMeHNs 110490 | forinjection line 110490
OmkumHoe npucnocobneHne 143100 | Puller 143100
Mopaepxka 143420 | Dolly 143 420
MpoMEXKYTOUHBIN AUCK 143430 | Intermediate disc 143 430
Moppepxka ans ayouatoro koneca pacnpeaeana _ 144 130 | Dolly for camshaft gear 144 130
CneumanbHbIf KNty gns Special wrench

JaTyvka AaBneHns macna 170110 | for oil pressure sensor 170 110
B onncaHHOM peMOHTHOM LMKIE He y4YUTLIBAKOTCS The repair procedure outlined in this chapter refers to the
pasnuyHble KoMnnekTayu 060pyaoBaHus, T.e. AeTanm, standard specification, i.e. components for customizing

OTNMYALLMECS OT CTaHAAPTHOrO UCMOMNHEHMS, HE SBNSOTCS the engine are not shown.
npeaMeToM paccMOTPEHNS.

1. CHSATb ONOPHYIO HOXKY 1. Remove mounting foot.
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Demontage

und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

Motor zerlegen

Handelsiibliche Werkzeuge:

Torx-Werkzeuge 8189
Cobraklemmenzange 8011
Kraftvervielfaltiger 8049
StecknuB 8036
Spezialwerkzeuge:

Motor-Montagebock 6067
Aufspannhalter 6067/115
Einstellbolzen 100 700

Spezialschliissel fiir Einspritzleitung __ 110490

Abdriickvorrichtung 143 100
Gegenhalter 143 420
Zwischenscheibe 143 430

Gegenhalter fir Nockenwellenrad ___ 144 130
Spezialschliissel fiir Oldruckgeber ___ 170 110

Bei dem gezeigten Reparaturablauf sind unter-
schiedliche Kundenumfdnge nicht berticksich-
tigt, d.h. von der Standard-Ausfiihnrung abwei-
chende Anbauteile werden nicht gezeigt.

1. AufstellfuB abbauen.

4.00.01

Werkstatthandbuch 1011 F

32328 |© ol
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

2. Ladestromleitung und Starter abbauen.

3. Aufspannhalter anbauen. Schrauben fest-
drehen.

4. Motor an schwenkbaren Montagebock mon-
tieren.

Hinweis: Richtige Aufhdngevorrichtung verwen-
den.

] 5. Ol bzw. Restél ablassen, auffangen und vor-
N schriftsmaBig entsorgen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

2. OTCOEAMHMTL NIMHUIO 3apsBHOTO TOKA M CTapTep.

3. YcraHoBuTbL AepxaBky. 3aTsHyTb BonThl.

4. YcTaHOBWTbL ABUraTesb Ha MOBOPOTHOM COOPOYHOM
cTeHae.

YkazaHue: /cnonb3osatb nogxogsiiee npucnocobnexne
AN nodseLunBaHung.

5. CnuTb Macrno unm ocTaTku Macna B eMKOCTb M YAaNuTb
COrNacHO CYLLECTBYIOLMM NPEANMCAHUAM.

English

2. Remove charging current line and starter.

3. Mount angled clamping plate. Tighten bolts.

4. Mount engine to swivelling
assembly stand.

Note: Use proper suspension device.

5. Drain, catch remaining oil and dispose of in
accordance with antipollution regulations.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English
6. [leMOHTMPOBATbL LUMAHTOBLIA KOMNEKTOP W 6. Remove hose elbow and V-belt pulley together
KIMHOPEMEHHBIN LKMB C KOMMEHCALMOHHBIMY with shims. Take off V-belt.

npoknaakamu. CHATb KITMHOBOI pEMEHS.

7. [leMOHTMPOBaTb CMa304HYH NMMHWIO N BO3AYLUHbIN 7. Remove lube oil pipe and air compressor.
KoMnpeccop.

8. CHsITb ruapaBnnyeckuii Hacoc. 8. Remove hydraulic pump.

9. CHATb ponuK ANs HATSHKEHNS KIMHOBOTO PEMHS!. CHATb 9. Remove V-belt idler pulley. Take off V-belt.

KITMHOBOW peMeHb.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

6. Schlauchkrimmer und Keilriemenscheibe
mit Ausgleichscheiben abbauen. Keilriemen
abnehmen.

7. Schmierdlleitung und Luftpresser abbauen.

8. Hydraulikpumpe abbauen.

9. Keilriemenspannrolle abbauen. Keilriemen
abnehmen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

10. Luftfiihrungshaube abbauen.

11. Standblech abbauen.

12. Olkiihler abbauen. Falls Steckstiicke im Kur-
belgehduse verbleiben, Steckstiicke heraus-
nehmen.

Hinweis: Auslaufendes Ol auffangen und vor-
schriftsmiBig entsorgen.

Bei B/FM - Motoren.

13. Olkiihleranschliisse abbauen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English

10. CHsITb BO3AYXOBOAHbINA KOXYX. 10. Remove air cowling.

11. CHSATb BEPTUKANbHYIO MaHenb. 11. Remove stay plate.

12. CHsaTb MacnsHbIii paguaTop. Ecnm B kapTepe octanuch 12. Remove oil cooler. If plug-in ele-ments have remained

BCTaBKM, BbIHYTb WX. in the crank-case, take them out.

YkaszaHue: CobpaTb BbiTEKAOLLEE MAcHo B EMKOCTb 1 Note: Catch any escaping oil and dispose of in accordance
YOanuTb COrnacHo CyLLEeCTBYHOLLMM with anti-pollution regulations.
npeanmcaHusm.

DOewratenu B/FM With B/FM engines:

13. OtcoeanHuTL NaTpybkm MacnsHOro pagmaropa. 13. Remove oil cooler connections.
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Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

14. [leMOHTMpOBaTb BO3AYXOBOA,.

15. [1eMOHTMPOBAaTb BEHTUNSATOP CUCTEMbI OXNaKAEHUS C
reHepaTopoM W JNIMHNEN 3apsSAHOro ToKa.

16. OTCOEANHMTB BbIMYCKHOW KONNEKTOP U BMYCKHOW
Tpybonposoa.

17. OTCOEAMHUTL TONNMBONPOBOA BLICOKOTO AaBNEHMS.

© 2001 /0297 9811

English

14. Remove air ducting.

15. Remove blower with alternator and charging current

line.

16. Remove exhaust manifold and air intake manifold.

17. Remove injection lines.

4.00.05



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

14. Luftflihrung abbauen.

15. Kiihlgeblase mit Generator und Ladestrom-
leitung abbauen.

16. Abgassammelrohr und Luftansaugrohr ab-
bauen. é@"

17. Einspritzleitungen abbauen.

co | 4
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

18. Leckdélleitung abbauen.

19. Spannpratzen entfernen. Einspritzventile
ausbauen.

Hinweis: Anschliisse verschlieBen.

S . é@_} 20. Profilgummi entfernen.
4 -3 - L
-
~—
32347 |©
21. Kraftstoffleitungen abbauen. OlmeBstab
entfernen.

Hinweis: Cobraklemmenzange benutzen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English

18. OTCOEaMHMTL TPYOONPOBOA NPOCaYMBaLOLLETOCS 18. Remove leakage fuel pipe.
TOMNMBa.

19. Ypanutb npuxumHble ckoObI. BbIHYTL hopCyHKN. 19. Remove clamping pads. Remove injectors.

YkasaHue: 3akpbiTb NOACOEANHEHUS. Note: Cover up connections.

20. Ypanutb pe3vHOBbLIN NPOdunb. 20. Remove rubber profile.

21. CHdATb TONNMBHBIE TPYBONPOBOALI. YAanuTh ykasatenb 21. Remove fuel lines. Remove oil dipstick.
YPOBHs Macra.

YkaszaHue: Vcronb3oBartb knewy Tuna "Kobpa". Note: Use Cobra clamp pliers.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

22. CHsiTb MacnsHbliA punbTp. 22. Remove oil filter.

YkaszaHue: CobpaTb BbiTEKAOLLEE MAcno U YAanuTh Note: Catch any escaping oil and dispose of in accordance
COrNACcHO CYLLEeCTBYHOLMM NPEANMCAHMSIM. with anti-pollution regulations.

23. CHSITb TONAMBHbIA UNbTP. 23. Remove fuel filter.

Yka3zaHue: CobpaTb BbiTEKAOLEe TOMIMNBO U YAaNNUTb Note: Catch any escaping fuel and dispose of in
COrMacHO CyLLECTBYIOLMM NMPEaNUCaHMAM. accordance with anti-pollution regulations.

24, CHSITb KPOHLUTEIAH TOMMMBHOMO (pumbTpa U 24. Remove fuel filter bracket and fuel feed pump.

TONNVBONOAKAYMBAIOLLMIA HAcoC.

25. CHSITb OMOPHY0 HOXKKY. 25. Remove mounting foot.
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Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

22. Offilter abbauen.

Hinweis: Auslaufendes Ol auffangen und vor-
schriftsmiBig entsorgen.

23. Kraftstoffilter abbauen.

Hinweis: Auslaufender Kraftstoff auffangen
und vorschriftsmaBig entsorgen.

24. Kraftstoffilterkonsole und Kraftstofforder-
pumpe abbauen.

25. AufstellfuB abbauen.

4.00.07

Werkstatthandbuch 1011 F
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

26. Oldruckgeber und VerschluBschraube her-
ausschrauben.

27. Zylinderkopfhaube abbauen.

28. Kipphebelbdcke abbauen.

29. StoBstangen herausnehmen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

26. BbiBepHyTb faT4MK AaBNeHNs macna u pe3sboByto

npooky.

27. CHsTb KPbILLKY FOMOBKM LMAMHAPA.

28. CHSITb CTOWKM OCU KOpPOMBICTA.

29. BblHYTb LWTAHX TOMKaTenemn.

English

26. Unscrew oil pressure sensor and screw plug.

27. Remove cylinder head cover.

28. Remove rocker arm brackets.

29. Take out pushrods.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

30. CHsITb ronoBKy LunuHApa. 30. Remove cylinder head.

31. [emoHTtnposats THB[. 31. Remove injection pumps.

32. BbIHyTb ponukoBble Tonkatenu THBL (c nomoLybto 32. Take out roller tappets for injection pump (using outer
LUMMNLIOB C HaPY>KHbIM PUKCATOPOM). circlip pliers).

33. [leMoHTVpOBaTh TEPMOCTAT. 33. Remove thermostat.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

30. Zylinderkopf abbauen.

31. Einspritzpumpen ausbauen.

32. RollenstéBel fiir Einspritzpumpe (mit Hilfe
einer AuBensicherungszange) herausneh-
men.

33. Thermostat ausbauen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

34. Oldruckventil ausbauen.

35. VerschluBschrauben herausschrauben.
Falls HeizungsanschluB vorhanden, Oldruck-
ventile herausnehmen.

36. Riemenscheibe abbauen.

<.$.> 37. Zahnriemenschutzgehduse abbauen.

32625 |©
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

34. [leMOHTMpOBATH KnanaH AaBneHns macna.

35. BbiBepHyTb pe3bboBble npobkn. Eciv ecTb
noacoeanHeHVe Ans NoAorpeBa, BbiHyTb KnanaHbl
AaBneHus macna.

36. CHATb PEMEHHbIN LUKMB.

37. CHATb 3aLMTHBIN KOXYyX 3y64aToro pemHs.

English

34. Remove oil pressure control valve.

35. Unscrew screw plugs. If heater connection is

provided, take out oil pressure control valves.

36. Remove belt pulley.

37. Remove toothed belt guard.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

38. CHSITb NPOMEXYTOUHBIIA AMCK. 38. Take off intermediate disc.

39. CHsITb KPOHLLTENH rMapaBinYeckoro Hacoca. YaanuTh 39. Remove hydraulic pump bracket. Remove toothed
3ybuaTbiil pEMEHB. belt.

40. CHSTb HaTSHKHOM ponvK. YaanuTb 3y6uaThiii peMeHb. 40. Remove idler pulley. Remove toothed belt.

41. CHsTb LWECTEPHIO pacnpeasana. 41. Remove camshaft gear.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

38. Zwischenscheibe abnehmen.

39. Hydraulikpumpenkonsole abbauen. Zahn-
riemen entfernen.

40. Spannrolle abbauen. Zahnriemen entfernen.

41. Nockenwellenzahnrad abbauen.

4.00.11 © 2001 /0297 9811



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

42. 7Zwischenscheibe aufsetzen.

32365 [©)

43. Gegenhalter fiir Kurbelwellenzahnrad an-

i
y . bauen und Schrauben festdrehen.

|'l

4

o | 88

32366 |©

44, Kraftvervielfélltiger mit Stecknuf (60 IMP)
ansetzen.

32367 |©

45. Kraftvervielfalltiger gegenhalten und Zentral-
schraube l6sen. Zahnrdder abnehmen.

i
N

32368 |©
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BOPKA U CBEOPKA, OBUIATENb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

42. YCTaHOBWTb MPOMEXYTOUHBIN JMUCK.

43. YCTaHOBWTb NMOAAEPXKY ANS LIECTEPHM KONEHYATOro
Bana 1 3aTsHyTb 6onThl.

44. YCTaHOBWUTb YCUNUTESNb C CMEHHOW TOPLIOBOM rOSTIOBKOK
(60 IMP).

45. lMoppepxwmBas ycunuTenb, OTBEPHYTL LIEHTPanbHbIA
6onT. CHATb LWECTepHM.

English

42. Position intermediate disc.

43. Fit dolly for crankshaft gear and tighten bolts.

44. Position multipower tool with socket (60 IMP).

45. Retain multipower tool and loosen central bolt. Take
off gears.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

46. [lemMmOHTUpOBaTb MaCnsHbIif Hacoc. 46. Remove lube oil pump.

YkaszaHue: CobpaTb BbiTEKAOLLEE MAcno U YAanuTh Note: Catch any escaping oil and dispose of in accordance
COrMacHO CyLLECTBYIOLMM NPeancaHmsM. with anti-pollution regulations.

47. ToepHyTb ABuratens Ha 180°. CHATL MacCnsHbIN 47. Turn engine by 180°. Take off oil pan.

noaaoH.

48. CHsiTb Macno3abopHyto Tpyoy. 48. Remove oil suction pipe.

49. [leMOHTUpPOBaTL NOPLUEHb C LIATYHOM. 49. Remove piston complete with connecting rod.

Yka3zaHue: [aiikn WwaTyHa 0TBepHYTb 12-rpaHHbIM raeyHbIM Note: Loosen conrod nut with dodecagonal socket
KITHOYOM. wrench.
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Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

46. Schmierdlpumpe abbauen.

Hinweis: Auslaufendes Ol auffangen und vor-
schriftsmiBig entsorgen.

47. Motor um 180° drehen. Olwanne abbauen.

48. Olansaugrohr abbauen.

49. Kolben mit Pleuel ausbauen.

Hinweis: Pleuelmuttern mit
12- kant Steckschliissel ldsen.

4.00.13

Werkstatthandbuch 1011 F
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

50. Vorderen Deckel abbauen.

51. Schwungradschrauben I6sen und entfernen.

Hinweis: Selbstgefertigten Fiihrungsdorn ver-
wenden.

52. Falls Schwungrad festsitzt, Schwungrad-
abzieher anbauen. Schwungrad abdriicken.

53. AufstellfiiBe abbauen.

Hinweis: Falls vorhanden, AnschluBgehduse ab-
bauen.

> |4
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English
50. CHsITb NepeaHtolo KPbILLKY. 50. Take off front cover.
51. OTBepHyTb 1 yaanuTb 6ONThI MaxoBuKa. 51. Undo and remove flywheel bolts.

YkasaHue: lcrionb3oBaTtb CAaMOCTOSITENBHO U3rOTOBNIEHHYO Note: Use self-made pilot bar.
HanpaBSOLLYIO ONpaBkKy.

52. Tpwv 3acTpeBaHUM MaxoBwWKa YCTAHOBUTb CbEMHUK A1 52. If flywheel is stuck, fit flywheel puller. Press off
maxoBuka. OTkaTb MaxoBUK. flywheel.

53. CHATb OMOPHbIE HOXKM 53. Remove mounting feet.

YkazaHue: Ecnu ecTb, CHATb KapTep MaxoBuKa. Note: Remove adapter housing, if any.
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Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

54. CHATb KPOHLITENH CTapTepa.

55. CHATb 3a4HI0K0 KPBILLKY.

CHsATb ynopHyto wawnby pacnpegsana.

57. CHatb pacnpeasan.

© 2001 /0297 9811

56. BBepHyTb perynmpoBOYHbIi BUHT ANs pacnpegsana.

English

54. Remove starter bracket.

55. Take off rear cover.

56. Screw in adjusting pin for camshaft. Take off thrust

washer for camshaft.

57. Remove camshaft.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

54. Konsole fiir Starter abbauen.

55. Hinteren Deckel abbauen.

56. Einstellbolzen fiir Nockenwelle einschrauben.
Anlaufscheibe fiir Nockenwelle abbauen.

57. Nockenwelle aushauen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

58. Hauptlagerdeckel ausbauen. Kurbelwelle
herausnehmen.

59. StdBel herausnehmen.

32382 |©

© 2001 /0297 9811 4.00.16



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

58. CHATb KPbILLKY KOPEHHOr0 NOAWMNHUKA. BbIHYTb
KONEeHYaTblii Bar.

59. BbiHyTb TONKaTENM.

English

58. Remove main bearing caps.

59. Take out tappets.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English
CoGpatb ABuratenb Reassembling engine
OObIYHbI UHCTPYMEHT: Commercial tools required:
WHcTpymeHThl "Topkc" 8189 | Torxtools 8189
LLnnubl ANs LWNaHroBbIX 3aXMMOB 9088 | Hose clamp pliers 9088
Knewwm tTvna "Kobpa" 8011 | Cobra clamp pliers 8011
Mpubop 4ns n3MepeHns HaTsikeHus knuHosoro pemHst 8015 | V-belt tension gauge 8115
Yeunutens 8049 | Multipower tool 8049
CmeHHas TopLioBasi ronoBka 8036 | Socket a/flats 32 8036
LNyl ANs NPYKUHHBIX 3aXKUMOB 9090 | Spring clamp pliers 9090
CneumnanbHbIN MHCTPYMEHT: Special tools required:
PerynmpoBoYHbIii BUHT 100700 | Adjusting pin 100 700
PerynupoBoyHbIN BUHT 100710 | Adjusting pin 100 710
Mprbop 4N1s N3MEPEHNS HATSHKEHMS Toothed belt tension gauge 100 720
3ybyartoro pemHs 100720 | Locking wire
MpoBonoyHeIi ctonop ans THB[ 100870 | for injection pump 100 870
MpoBonoyHbiv cTonop ans THB[ 100 880 Locking wire
MamepuTenbHbIn npubop 100 750 | for injection pump 100 880
KoHTponbHbIi WwabrnoH ans Gauge 100 750
npoknagku THB[ 103020 | Test template for I.P. gasket 103 020
CneumanbHbIf KNty gns Special wrench
TONNMBONPOBOAA BHICOKOTO AABNEHUS 110490 | forinjection line 110490
CrsiKHOI GaHaax 4Nns NOpLIHEBbIX Komew 130510 | Piston ring compressor 130 510
Mopaepxka 143 420 Dolly 143 420
MpOMEXKYTOUHBIN AUCK 143430 | Intermediate disc 143 430
Mopaepxka ANist LLeCTEPHM pacnpeasana 144130 | Dolly for camshaft gear 144 130
Mpucnocobnexve ans Tensioning device
HaTsXKEHWS 3yBYaTOro pemHs 144 600 | for toothed belt 144 600
CneumanbHbIf KNty gns Special wrench
JaTyvka AaBneHus macna 170110 | for oil pressure sensor 170 110
Tepmocrat Thermostat
1. YCTaHOBWUTbL TEPMOCTAT C HAXKUMHOM MPYKMHOM. 1. Fit thermostat with compression spring.
2. 3atsaHyTb pe3bboByK0 NPOBKY C HOBBIM YNNOTHUTENBHBIM 2. Tighten screw plug with new O-seal.

KONbLIOM KpYTNOro CeYeHusI.

Mpepnucanue no 3atsixke: 75 Hm Tightening specification: 75 Nm
Ykazanue: Nepen MOHTaXOM YMIOTHUTENBHOTO KoMbLa Note: For fitting the O-seal cover thread with

KPYrIIOro CEYEHNs! 3aKpbiTb Pe3b0Y MOHTaXKHOVA assembly sleeve.
BTYIIKOWA.
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Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Motor zusammenbauen

Handeliibliche Werkzeuge:

Torx-Werkzeuge 8189
Schlauchklemmen-Zange 9088
Cobraklemmenzange 8011
Keilriemenspannungs-MeBgerat 8115
Kraftvervielfaltiger 8049
StecknuB 8036
Federklemmenzange 9090

Spezialwerkzeuge:

Einstellbolzen 100 700
Einstellbolzen 100 710
Zahnriemenspannungs-MeBgerdt __ 100 720
Arretierungsdraht fiir Einspritzpumpe _ 100 870
Arretierungsdraht fiir Einspritzpumpe _ 100 880

MeBgerat 100 750
Priifschablone fiir E.P.-Dichtung ___ 103 020
Spezialschliissel fiir Einspritzleitung _ 110 490
Kolbenringspannband 130 510
Gegenhalter 143 420
Zwischenscheibe 143 430

Gegenhalter fiir Nockenwellenrad __ 144 130
Spannvorrichtung fiir Zahnriemen __ 144 600
Spezialschliissel fiir Oldruckgeber ___ 170 110

Thermostat

1. Thermostat mit Druckfeder einbauen.

2. VerschluBschraube mit neuem Runddicht-
ring festdrehen.

Anziehvorschrift: 75 Nm

Hinweis: Fiir Montage des Runddichtringes Ge-
winde mit Montagehiilse abdecken.
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Oldruckventil (ohne HeizungsanschluB)

FE -

o TR ..
il 3. Oldruckventil mit Druckfeder (3 bar, griine
Farbmarkierung) einbauen.

32385 |©) - i |

4. VerschluBschrauben mit neuen Cu-Dicht-
ringen festdrehen.

Anziehvorschrift: 111 Nm

Oldruckventil mit Heizungsanschluf
(falls vorhanden)

5. Oldruckventile mit Druckfedern einbauen.

Hinweis: Auf Einbaurichtung der Ventile und
unterschiedliche Druckfedern achten.

Ol W) .
e, Pos. 5 Druckfeder 1,0 bar, gelbe Farbmarkierung
él{'/'/'/'/{'/“/:' Pos. 6 Druckfeder 1,7 bar, rote Farbmarkierung

Pos. 7 Druckfeder 0,3 bar, blaue Farbmarkierung

32387 |©

6. VerschluBschrauben mit neuen Cu-Dichtun-
gen festdrehen.

Anziehvorschrift: 111 Nm

)| 8| B8

Ol e\
)
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BOPKA U CBEOPKA, OBUIATENb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

KnanaH paBnexust Macna
(6e3 nogcoenuHeHUst Nogorpesa)

3. YcraHoBWTb KnanaH JaBneHnst Macna ¢ HaXXUMHOM
NpyXuHom (3 6ap, 3eneHas MeTka).

4. 3atsHyTb pe3bboBblie NPODKK C HOBLIMY MeIHbIMM
npokagkamu.

Mpepnucanue no 3atsixke: 111 Hm

KnanaH gaBneHus macna ¢ noacoeguHeHneM nogorpeBa
(ecnw ecTb)

5. MocTaBuTb KNanaHbl AaBNeHUs Macna ¢ HaXUMHbIMM
NpyXUHamu.

Yka3anue: O6patutb BHUMaHKE Ha HanpaBlieHe MOHTaxa
KnanaHoB M PasnnyHble HaXVUMHBIE NMPYXMHbI.

Mo3. 5 HaxumHas npyxuHa 1,0 6ap, xentas meTka

Mo3. 6 HaxumHas npyxuHa 1,7 6ap, kpacHas meTka
Mo3. 7 HaxumHas npyxuHa 0,3 6ap, cnHaa MeTka

6. 3aTaHyTb pe3bboBble NPOGKM C HOBBIMI MELHbBIMM
npoKnaaKamm.

Mpepnucanue no 3atsxke: 111 Hm

English

0il pressure control valve
(without heater connection)

3. Fit oil pressure control valve with compression spring
(3 bar, green colour marking).

4. Tighten screw plugs with
new Cu seals.

Tightening specification: 111 Nm

0il pressure control valve with heater connection
(if any)

5. Fit oil pressure control valves with compression
springs.

Note: Watch direction of installation of valves and diffe-
rent compression springs.

Item 5, compr. spring 1.0 bar, yellow colour marking

Item 6, compr. spring 1.7 bar, red colour marking
Item 7, compr. spring 0.3 bar, blue colour marking

6. Tighten screw plugs with
new Cu seals.

Tightening specification: 111 Nm
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PYCCKUI English

7. HoBble ynnoTHUTeNbHbIE KonbLa Tak YknaablBaTh Ha 7. Fit O-seals in such a manner to swadged nipples that
nepexofHble HAMMenu, 4Tobbl LLeKOBaHHbINA y4acToK Obin the spot facing points towards the crankcase.
obpalleH k kapTepy. Tighten swadged nipple, item 1, and swadged nipple
3aTaHyTb NepexoaHbIn HUNMesb No3. 1 ¥ NePEXoaHbIN with valve seat, item 2.
HWNNENb C CeANoM KnanaHa nos. 2.
Mpepnucanue no 3atsxke: 111 + 11 Hm Tightening specification 111 Nm +11 Nm

8. 3atsaHyTb pe3bboBble NPOBKK C HOBBIMY MEAHBIMY 8. Tighten screw plugs with new Cu seals.
npoknagkamu.
Mpepnucanue no 3atsixke: 50 Hm Tightening specification 50 Nm

9. 3artaHyTb pe3bboByto NpobKy ¢ HOBOM MEAHOM 9. Tighten screw plug with new Cu seal.
NpOKNagKoM.
Mpepnucanue no 3atsixke: 50 Hm Tightening specification 50 Nm

9.1 3aTaHyTb BbIKOYaTENb AABMEHMS Macha. 9.1 Tighten oil pressure switch.
Mpepnucanue no 3atsxke: 13 + 1,5 Hm Tightening specification 13 +1.5 Nm
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Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch

7. Neue Dichtringe so auf die Ubergangsnippel
montieren, daB die Ansenkung zum Kurbel-
gehduse weist. )
Ubergangsnippel Pos. 1 und Ubergangsnip-
pel mit Ventilsitz Pos. 2 festdrehen.

Anziehvorschrift: 111 £ 11 Nm

8. VerschluBschrauben mit neuen Cu-Dicht-
ringen festdrehen.

Anziehvorschrift: 50 Nm

9. VerschluBschraube mit neuem Cu-Dichtring
festdrehen.

Anziehvorschrift: 50 Nm

9.1 Oldruckschalter festdrehen.

Anziehvorschrift: 13 £1,5 Nm

Werkstatthandbuch 1011 F

A || R

323890
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Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

10. VerschluBschraube mit neuem Cu-Dicht-
ring festdrehen.

Anziehvorschrift: 28 Nm

StoBel/Nockenwelle

11. St6Bel einsetzen.

12. Nockenwelle einsetzen.

13. Anlaufscheibe montieren.

Hinweis: Schmiernut der Anlaufscheibe muf3
zum Kurbelgehduse weisen.
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Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

10. 3ataHyTb pe3b0oBY NPOBKY C HOBO MELHOIA
NPOKNagKow.
Mpepnucanue no 3atsxke: 28 Hm

Tonkatenu/pacnpegenutenbHbiv Ban

11. BcTaBuTth TONKaTENM.

12. BcTaBuTb pacnpegenuTenbHbIi Ban.

13. YcTaHoBWTb yNOpHYHO Wanby.

Yka3anue: CmasouHas kaHaBKa yNoOpHOW wanbbl 4oMmKHa
BbITb 0bpaLLeHa K kapTepy.

English

10. Tighten screw plug with new Cu seal.

Tightening specification: 28 Nm

Tappets/camshaft

11. Insert tappets.

12. Introduce camshaft.

13. Fit thrust washer.

Note: Lubricating groove of thrust washer must face
crankcase.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

14. BBepHyTb PETYNMPOBOYHLIN BUHT 4115 pacnpeaBana. 14. Screw in adjusting pin for camshaft. Tighten bolt.
3ataHyTb 60NT KpenneHus.

MpeanucaHue no 3atsxke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
Yka3zaHue: CHoBa BbIBEPHYTb PETYNIMPOBOYHLIA BUHT. Note: Unscrew adjusting pin again.
MopwunnHUKKM KoNeH4aToro Bana Crankshaft bearings
15. BcTaBuTh BKNaAbILLM NOALMMAHKKA. 15. Insert bearing shells.

16. BcTaBuTb BKNaAbILLM NOALLMMHMKA B KPbILLIKY KOPEHHOTO 16. Insert bearing shells in main bearing cap.

noALLUMNHIKA.
17. TlpunoxmTb YNOpHbIE LWanbbl K KPbILLKE YNOPHOTO 17. Fit thrust washers to thrust bearing cap
KOPEHHOTO MOALLMMHMKA U 3aMEPUTb LLIMPUHY. and gauge width.
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Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

14. Einstellbolzen fiir Nockenwelle einschrau-
ben. Schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Einstellbolzen wieder herausschrauben.

Kurbelwellenlagerung

15. Lagerschalen einsetzen.

16. Lagerschalen in Hauptlagerdeckel einsetzen.

B |58

32399 |©

17. Anlaufscheiben am PaBlagerdeckel anlegen
und Breite messen.

= | A | B8
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Deutsch

18. InnenmeBgerat auf 35 mm einstellen.

19. PaBlagerzapfenbreite der Kurbelwelle mes-
sen.

Axialspiel ermitteln.

Zapfenbreite normal: 35+ 0,04 mm
GrenzmaB fiir UbermaBstufe: 35,44 mm

Axialspiel:
Normal: 0,1-0,273 mm
VerschleiBgrenze: 0,4 mm

Hinweis: Bei Bedarf neue Anlaufscheiben zuord-
nen.

20. PaBhiilsen einsetzen.



Demontage und Montage, Motor komplett
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PYCCKUWI English
18. YcTaHOBUTb HyTPOMEP Ha 35 MM. 18. Set internal dial gauge to 35 mm.
19. V13mepnTb LUMPUHY LUEIKI YNOPHOMO KOPEHHOMO 19. Gauge thrust bearing journal
NOALMMHKMKA KONEHYaToro Bana. width of crankshaft.
OnpepenuTb 0CEBOM 3a30p. Determine axial play.
HoMuHanbHas WupmrHa Weiku: 35+ 0,04 mm Journal width standard: 35+ 0.04 mm
Mpepen peMoHTHOro pasmepa: 35,44 mm Limit for oversize: 35.44 mm
OceBoit 3a30p: Axial play:
HOMWHanbHbIN: 0,1-0,273 mm standard: 0.1-0.273 mm
npegen usHoca: 0,4 Mm wear limit: 0.4 mm
YkaszaHue: B cnyyae Heob6Xx0aMMOCTW UCMOMNb30BaTh HOBbIE Note: Use new thrust washers if necessary.
YMOpPHbIE Waibbl.
20. TMocTaBWTb MPUTOHOYHBIE BTYIIKU. 20. Insert locating sleeves.
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Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

21. TlocTaBMTb Ha MECTO KOMEHYaThIN Ban. 21. Introduce crankshaft.

22. YnopHble waiibbl ¢ HAaNpaBIsLLMM BbICTYNOM 22. Stick half thrust washers with lug to thrust bearing
MPUKNEUTb KOHCUCTEHTHON CMAa3KOM K KPbILLKE YMOPHOro cap using some grease.

KOPEHHOro noAwunnHuka.

YkaszaHue: YnopHble Wwanbbl JOMmKHbI ObiTb 0BpaLLeHbI Note: Running layer of thrust washers must face
CBOVM aHTU(PUKLMOHHBIM CITOEM K LLEKE crankweb.
KoneH4aToro Bana.

23. YCTaHOBWTb KPbILLKY YNOPHOTO KOPEHHOTO NOALLMMHMKA. 23. Mount thrust bearing cap.
YkasaHue: Kpbilwka noawmnHuka Ne 1 HaxoauTes Ha Note: Bearing cap No. 1 at flywheel end. Chamfer must
CTOpOHe MaxoBuka. Packa [omkHa bbiTb point towards flywheel end.

obpatleHa B CTOPOHY, MPOTUBOMOMNOXHYHO
CTOPOHE MaxoBuKa.

24, YCTaHOBWTb KPbILLKM KOPEHHBIX MOALUMMHMKOB COTNTacHO 24. Mount bearing caps, paying attention to the
X HOMepam. numbering.
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21. Kurbelwelle einsetzen.

22. Anlaufscheiben mit Fiihrungsnase am PaB-
lagerdeckel mit etwas Fett ankleben.

Hinweis: Anlaufscheiben miissen mit der Lauf-
schichtseite zum Wangenspiegel der
Kurbelwelle weisen.

= A e 58

23. PaBlagerdeckel aufbauen.

Hinweis: Lagerdeckel Nr. 1 ist schwungrad-
seitig. Anschrdgung muB entgegen
der Schwungradseite weisen.

24. Hauptlagerdeckel entsprechend der Nume-
rierung montieren.

AR
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Deutsch

25. Hauptlagerschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert 50 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 45°

Hinterer Deckel

26. Hinteren Deckel mit DEUTZ DW 67 bestrei-
chen.

27. Deckel komplett mit Wellendichtring anbau-
en. Deckel zur Olwannendichtfliche aus-
richten. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Abstand Hubzapfenoberkante OT bis Zylinder-
kopfdichtflache messen.
(Nur FL- und FM - Motoren)

28. Abstand Hubzapfenoberkante OT bis Zylin-
derkopfdichtflaiche an jedem Zylinder mes-
sen.
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PYCCKUH

25. 3aTsaHyTb 60NTbl KOPEHHBIX MOALUMMHUKOB.

lNpeanucaHue no 3aTsikke:

lNpeaBaputenbHas 3aTsxka 50 Hm
1-bIiA YTON NOATSHKKM 60°
2-11 yron NOATsHKKN 45°

3apHAs Kpbiwka

26. CwmasarTb 3afHI0l0 KpbiLLKy cpenctsom "OOMTL, DW 67"

27. YCcTaHoBWTb KpbILLKY B COOpE C CanbHUKOM Bana.
BbIPOBHSATb KPbILLIKY OTHOCUTENBHO YMIOTHUTENBHON
MOBEPXHOCTY MacnsHOro NogaoHa. 3atsHyTs 6onTbl.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm

WU3mepuTb paccTosiHue OT BEPXHEW KPOMKM LWaTYHHOM
wenkn BMT o ynnoTHMTENbHON NOBEPXHOCTU FONIOBKU
umnuHppa. (tonbko asuratenu FL n FM)

28. M3mepuTb paccTosHWe OT BEPXHEN KPOMKM LIATYHHOM
weiikn BMT go ynnoTHATENbHO NOBEPXHOCTM rONOBKM
UMINUHAPA Ha KaxgoM LuvHape.

4.00.24

English

25. Tighten main bearing bolts.

Tightening specification:

Initial tightening torque 50 Nm

1st tightening angle 60°

2nd tightening angle 45°
Rear cover

26. Apply sealing compound DEUTZ DW 67 to rear cover.

27. Fit cover complete with shaft seal. Align cover relative
to oil pan sealing surface. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

Gauge distance between top edge of crankpin in
TDC and cylinder head sealing surface. (Only FL and
FM engines)

28. Gauge on every cylinder distance between top edge of
crankpin in TDC and cylinder head sealing surface.
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PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

28.2 CpaBHuTb haKkTU4eckuii pasmep ¢ NpuBeaeHHLIMA B
Tabnuue 3apaHHLIMK pasmepamu. Buibpatb knacce
MOPLUHA ANs Kaxgoro yunuugpa. Cwm. rnasy 3.

YkasaHue: [Npy pasmepax KoneH4aToro Bana MeHbLue

HOMWHaNbLHOTO crieayeT NpubaBnsATb K
ykasaHHOMy B Tabnuue pasmepy 0,125 mm.

29. YcTaHOoBUTb BKNAAbILWM LWATYHHBIX NOALWMMIHUKOB
B LLATYH.

OTHOCUTENBHO ApYT Apyra.

© 2001 /0297 9811

30. 3amku NOpLUHEBBIX KOMeL, YCTaHOBUTb CO CMELLEHNEM

PYCCKUI English

28.1 28.1

FL 1011 F 3apaHHbIin pa3mep x Knacc nopLuHs FL 1011 F specified dimension x Piston class
x1=199,890 - 199,99 A x1=199.890 - 199.99 A

x2 = 199,991 - 200,09 B x2 =199.991 - 200.09 B

x3 =200,091 - 200,19 C x3 =200.091 - 200.19 C

FM 1011 F 3apaHHbIit paamep x Knacc nopHs FM 1011 F specified dimension x Piston class
x1=196,390 - 196,49 A x1=196.390 - 196.49 A

x2 = 196,491 - 196,59 B x2 = 196.491 - 196.59 B

x3 = 196,591 - 196,69 C x3 =196.591 - 196.59 C

28.2 Compare actual dimension with the specified
dimensions in the table. Select piston class per
cylinder. See Chapter. 3.

Note: In the case of crankshaft undersizes, 0.125 mm
must be added to the dimension indicated in the
table.

29. Insert bearing shells into connecting rod.

30. Piston ring gaps must be staggered.
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Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F
28.1

FL 1011 F SollmaB x Kolbenklasse

x1=199,890 - 199,99 A

x2 =199,991 - 200,09 B

x3 = 200,091 - 200,19 C

FM 1011 F SollmaR x Kolbenklasse

x1=196,390 - 196,49 A

x2 = 196,491 - 196,59 B

x3 = 196,591 - 196,69 C

28.2 IstmaB mit den in der Tabelle aufgefiihrten
SollmaBen vergleichen. Kolbenklasse je <G

Zylinder auswahlen. Siehe Kap. 3. @ @

Hinweis: Bei UntermafBstufen der Kurbelwelle
sind zu den in der Tabelle aufgefiihr-
ten MaBen jeweils 0,125 mm hinzu- i J
zuzahlen.

32412 |©

29. Pleuellagerschalen in Pleuelstange einbauen.

D | 58

30. KolbenringstdBe zueinander versetzt anord-
nen.
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31. Kolben komplett mit Pleuel in das Zylinder-
130 510 kurbelgehduse einschieben.

Hinweis: Schwungradsymbol auf dem Kolben
muB zum Schwungrad weisen.

32. Pleuelstange gegen den Hubzapfen driicken.
Dazugehdrigen Pleuellagerdeckel montieren.
Hinweis: Pleuelschrauben kdnnen bei Nachweis-
barkeit max. 5 mal wiederverwendet
werden.
33. Pleuelmuttern mit 12 kant-Steckschliissel
EE festdrehen.
%EF Anziehvorschrift:
Vorspannwert 30 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinkel 60°

34. Pleuelstangen kontrollieren, ob sie sich auf
dem Hubzapfen leicht verschieben lassen.
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PYCCKUWI English

31. MopueHb B cbope C LWATYHOM BCTABUTb B GOk 31. Introduce piston complete with connecting rod into
UMIMHAPOB. crankcase with integrated cylinders.

YkaszaHue: YcnoeHoe 0603HaueHe MaxoBMKa Ha NOpLUHE Note: Flywheel symbol must point towards flywheel.

[OJDKHO ObITb 0OPALLEHO K MaxOBHKY.

32. HaxaTb Ha WwaTyH B CTOPOHY LUATYHHON LIEIKN. 32. Press connecting rod against crankpin. Fit pertinent
YCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLYHO KPBILLKY LLIATYHHOrO big end bearing cap.
nogLlnnHuka.

YkazaHue: BonThbl WaTyHa MOXHO MCMONb30BaTh Note: Conrod bolts may be used max. 5 x if evidence can
Makc. 5 pa3s, ecnm ecTb TOMY AOKYMEHTaNbHoe be provided concerning their use.
NOATBEPXOEHNE.

33. Taiikv WwaTtyHa 3aTsHYTb 12-rpaHHbIM Fae4yHbIM 33. Tighten conrod nuts with dodecagonal socket

KIHOYOM. wrench.
MpepnucaHue no 3aTsxKe: Tightening specification:
MpepBapuTencHas 3aTskka 30 Hm Intitial tightening torque 30 Nm
1-bliA Yron NOATSHKKYA 60° 1st tightening angle 60°
2-11 yron NOATsHKKN 60° 2nd tightening angle 60°
34. MpoBepuTb, NETKO N ABUTAKOTCS LATYHbI Ha 34. Check that connecting rods can be easily moved
LIATYHHOW LUENKe. back and forth on the crankpin.
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MepenHss Kpblwka Front cover
35. CmasaTb YNnoTHUTENbHYIO NOBEPXHOCTb NepeaHel 35. Apply sealing compound DEUTZ DW 67 to front cover
KPbILLKM YNAOTHUTENbHBIM cpeacTsom "JOVITL, DW 67". sealing surface.
YkasaHue: CoeanHeHve Mexay pacnpeaBanom 1 Note: Camshaft/centrifugal governor connection must be
LEHTPOOEXHBIM PErynsTopom JOIKHO BbITb clean and free of oil.

YUCTbIM U CBOGO,EleIM OT Macna.

36. YCTaHOBMTb NepeaHIo KpbILLKy B COOpe € CanbHUKOM 36. Fit front cover together with shaft seals and align
Bana ¥ BbIPOBHATb OTHOCUTENBHO YNAOTHUTENBHOW relative to oil pan sealing surface.
NOBEPXHOCTW MACMSHOMo NoaaoHa.

YkazaHue: [Npu MOHTaxe 0bpaTUTb BHUMaHWE Ha CanbHUK Note: When fitting cover pay attention to crankshaft seal.
KoneH4aToro Bana.

37. 3ataHyTb 6onThl. 37. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
LlecTepHs 3y6yaToro peMHs koneH4aToro Bana Crankshaft toothed belt gear
38. YcTaHOBMTL LLECTEPHIO 3y64aTOro PeMHs KoNeH4YaToro 38. Slide on crankshaft toothed belt gear.
Bana.
Yka3zaHue: Bce coeguHuTeNbHbIE NOBEPXHOCTY AOMKHBI Note: All connecting surfaces must be clean and
ObITb YACTLIMK M cBOBOAHLIMM OT Macna. free of oil.
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Vorderer Deckel

35. Dichtflache des vorderen Deckels mit Dicht-
mittel DEUTZ DW 67 bestreichen.

Hinweis: Verbindung zwischen Nockenwelle
und Fliehkraftregler muB sauber und
Olfrei sein.

36. Vorderen Deckel komplett mit Wellendicht-
ringe  montieren und zur Olwannen-
dichtflache ausrichten.

Hinweis: Bei Montage auf Kurbelwellendichtring
achten.

37. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Kurbelwellenzahnriemenrad

38. Kurbelwellenzahnriemenrad aufschieben.

Hinweis: Alle Verbindungsfldchen miissen sau-
ber und olfrei sein.
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39. Falls vorhanden, Kurbelwellenzahnriemen-
rad flir Hydraulikpumpe in die Zentrierung
einsetzen.

Hinweis: Ohne Hydraulikpumpenanbau wird an
Stelle des Zahnrades ein Zwischen-
stiick verwendet.

> /A | P

% 40. Zentralschraube leicht andrehen.

41. VerschluBschraube herausschrauben. Ein-
stellbolzen fiir Kurbelwelle bis Anlage ein-
schrauben. Kurbelwelle im Uhrzeigersinn
gegen den Anschlag drehen.

Hinweis: Kolben am vorderen Deckel ist in OT.

42. Zentralschraube vorspannen.

Anziehvorschrift: 130 Nm
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PYCCKUWI English
39. Ecnu ecTb, BCTABMTb LLECTEPHIO 3y64ATOrO peMHs 39. Insert crankshaft toothed belt gear for hydraulic
KONeHYaToro Bana Ans r1MapaBinyeckoro Hacoca B pump, if any, in centering.

LIEHTPUPYIOLLMI SIEMEHT.

YkaszaHue: Ecnu rugpaBnmyeckuii Hacoc He Note: If no hydraulic pump is mounted, a spacer is used
yCTaHaBNMUBAETCS, TO BMECTO LLECTEPHN instead of the gear.
CTaBUTCA NPOCTaBKa.

40. Crnerka npuBepHyTb LeHTpanbHbIn bonT. 40. Start central bolt.

41. BbiBepHyTb pe3bboByro Npobky. BBepHyTb [0 ynopa 41. Undo screw plug. Screw in adjusting pin for crankshaft
PEryIMPOBOYHbIA BUHT ANS KONIEHYATOro Bana. as far as it will go. Turn crankshaft in clockwise
MpOBEPHYTH KONEHYaTbI Ban No YaCcoBOW CTPESIKE K direction against stop.
ynopy.

YkazaHue: [lopLueHb y nepeaHelt KpbILKM HaXOAMTCS B Note: Piston at front cover is in TDC.

BMT.

42. [peaBapuTEnbHO 3aTAHYTb LEHTparnbHbIA 6onT. 42. Initially tighten central bolt.

Mpepnucanue no 3atsxke: 130 Hm Tightening specification: 130 Nm
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43. TlocTaBuTb NPOCTaBKY.

YkasaHue: Yganutb peryiMpoBOYHbIA BUHT NS
KoneH4aToro Bana.

44, YcTaHOBWTL 1 3aTAHYTH NOAAEPXKY.

45. BcTaBuTb YCUNUTENL C CMEHHOW TOPLIOBOIA FONOBKOIA B
MOAAEPXKY.

Mpeanucanue no 3atsxke: 210° + 10°

46. TlopaepxaTb yCMnUTENb W 3aTSHYTb LIEHTpanbHbIi 60MT.

English

43. Position intermediate disc.

Note: Remove adjusting pin for crankshaft.

44, Fit dolly and tighten.

45. Insert multipower tool with socket in dolly.

46. Retain multipower tool and tighten central bolt.

Tightening specification: 210° + 10°
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43. Zwischenscheibe aufsetzen.

Hinweis: Einstellbolzen fiir Kurbelwelle entfernen.

44. Gegenhalter anbauen und festdrehen.

45. Kraftvervielféltiger mit StecknuB in den Ge-
genhalter einsetzen. b I"‘--—-"""/'(( -

46. Kraftvervielfaltiger gegenhalten und Zentral-
schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 210° + 10°

EiE]
\
b
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47. Rasterknopf driicken. Kraftvervielfaltiger
entlasten.
Kraftvervielfaltiger, Gegenhalter und Zwi-
schenscheibe abbauen.

Hinweis: Einstellbolzen fiir Kurbelwelle wieder
bis zur Anlage einschrauben.
Kurbelwelle im Uhrzeigersinn gegen
den Anschlag drehen. Kolben am vor-
deren Deckel ist in O.T.

Nockenwellenzahnriemenrad

48. VerschluBschraube herausschrauben. Ein-
stellbolzen fiir Nockenwelle in das Kurbel-
gehduse bis zur Anlage einschrauben.

Hinweis: Bohrung der Nockenwelle muB mit
der Bohrung im Kurbelgehduse in
Uberdeckung stehen.

49. Zahnriemenrad, Scheibe und Schraube auf-
setzen.

Hinweis: Alle Verbindungsfldchen miissen sau-
ber und olfrei sein.

50. Nockenwellenzentralschraube handfest an-
drehen.

Hinweis: Nockenwellenzahnrad muB noch dreh-
bar sein.
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PYCCKUWI English
47. HaxaTb KHOMKY 3aLlenku. PasrpysuTb yCUnuTerb. 47. Depress detent knob. Unload multipower tool.
CHsITb yeunuTerb, NOAAEPXKKY U NPOMEXYTOUHBIA OMCK. Remove multipower tool, dolly and intermediate disc.
YkaszaHue: CHoBa BBEPHYTb 4O Yropa perynmMpoBOYHbIi Note: Screw adjusting pin for crankshaft back in again as
BWHT AJ151 KonieH4aToro Bana. [oBepHyTb far as it will go.
KoneHYaTbli Ban No YacoBoii CTPesike K ynopy. Turn crankshaft in clockwise direction against stop.
lMopLueHb y nepegHen KPbILLKM HAaX0auTCs B Piston at front cover is in TDC.
BMT.
LecTepHsa 3y6yaToro pemHs pacnpeaBana Camshaft toothed belt gear
48. BbiBepHyTb pe3bboByo NpobKy. BBepHyTb 48. Undo screw plug. Screw camshaft adjusting pin into
perynmMpoBOYHbIiA BUHT ANS pacnpensana B kaptep crankcase as far as it will go.
[0 ynopa.

Ykazanue: OTtBepcTue pacnpenBana AOMKHO COBMECTUTHCS Note: Bore of camshaft must overlap with bore in
C OTBEPCTUEM B KOFIEHYATOM Bany. crankcase.

49. TlocTaBMTb LLIECTEPHIO 3y64aTOro pemMHs, Waibdy 1 6onT. 49. Position toothed belt gear, washer and bolt.

YkaszaHue: Bce coegnHuTeNbHble NOBEPXHOCTH AOMKHbI Note: All connecting surfaces must be clean and
ObITb YACTLIMK M cBOBOAHBIMM OT Macna. free of oil.
50. TMpviBepHYTb OT pykW LieHTpanbHbI 60NT pacnpeasana. 50. Secure camshaft central bolt fingertight.
YkazaHue: LLlectepHs pacnpensana gomkHa eLe Note: Camshaft gear must still turn freely.
MoBOpaYMBaTHLCS.
Lube oil pump
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PYCCKUI English
MacnsHbIvi Hacoc 51. Position gasket.
51. HanoxuTb npoknagaky.
52. YcTaHOBMTb MacnsiHbIi HAacoC. 52. Mount oil pump.
Ykasanue: OBOpaTtuTb BHUMaHWE Ha 3aKUMHBIE BTYIIKU. Note: Pay attention to dowel sleeves.
53. 3ataHyTb 6onThl. 53. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 22 Hv Tightening specification: 22 Nm
PerynupoBka 3y64artoro pemHs Toothed belt adjustment
54. HapeTb HOBbI 3yGuaThiii pEMEHb. 54. Position new toothed belt.
YkazaHue: Bo Bpems perynupoBku 3y64aToro pemHs Note: Hold crankshaft against stop while adjusting
HeobXxo4MO yAepXMBaTb KOSleHYaThIn Ban y toothed belt.
ynopa.
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Schmierdlpumpe

51. Dichtung auflegen.

52. Schmierélpumpe anbauen.

Hinweis: Auf Spannhiilsen achten.

53. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

Zahnriemeneinstellung
54. Neuen Zahnriemen auflegen
Hinweis: Wahrend der Zahnriemeneinstellung

ist die Kurbelwelle gegen den An-
schlag zu halten.

4.00.31
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55. Neue Zahnriemenspannrolle anbauen und
handfest andrehen. Alle Verbindungsflachen
miissen sauber und olfrei sein. Das Sechs-
kantloch muB zur Olwannendichtfliche zei-
gen.

Hinweis: Fiir Einstellarbeiten ist der Deckel zu
entfernen.

56. Zahnriemen so ausrichten, daB ein gleich-
méaBiger Abstand vom Deckel von 8 bis 9 mm
vorhanden ist.

57. Zahnriemenspannungs-MeBgerat aufsetzen.

Hinweis: Zahnriemenspannungs-MeBgerit darf
nur den Zahnriemen beriihren.

58. Zahnriemen vorspannen. Spannrolle entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen, so daB ein
Skalenwert von 3,0 - 3,5 erreicht wird.
Schraube von Spannrolle festdrehen.

Anziehvorschrift: 45 Nm
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55. YcTaHOBMTbL HOBLIN PONUK NSt HATSHKEHNS 3y6yaToro 55. Fit new toothed belt idler pulley and secure fingertight.
PEMHS1 1 3aBEPHYTb OT pyku. Bce coeauHnTenbHble All connecting surfaces must be clean and free of oil.
MOBEPXHOCTY AOMKHbI ObITb YNCTHIMU M CBOBOAHBIMM OT The hexagon bore must point towards oil pan sealing
macna. LLlecTurpaHHoe 0TBepCTUE JOMKHO ObITh surface.
06palLleHO K YNNOTHUTENbHOI NOBEPXHOCTU MACNSIHOTO
noaaoHa.

YkazaHue: [1n1s1 BbINOMHEHWS onepaumnmn peryupoBkn CHATb Note: Remove cover for adjustment work.

KPbILLKY.
56. BblpoBHsATb 3y6u4aThlit peMeHb Tak, YToObl 6bINo 56. Align toothed belt so as to ensure an equal distance
PaBHOMEPHOE PACCTOSIHWE OT KPLILLKX 8 - 9 MM. from cover between 8 and 9 mm.
57. MpucTtaBuTb Npubop AN N3MepeHUs HaTKEHNS 57. Position toothed belt tension gauge.

3ybyartoro pemHs.

YkazaHue: Mpubop ansa namepeHus HaTskeHns 3ybuaToro Note: Gauge may only have contact with toothed belt.
PEMHSI BOIMKEH KacaTbCsl TOMbKO 3y64aToro
PEMHS.
58. TNpenBapuTENbHO HATAHYTL 3y6YaTbI PEMEHD. 58. Initially tighten toothed belt. Turn idler pulley in
MoBopaumBaTh HATSXKHON PONKK MPOTUB YaCOBOM anti-clockwise direction to obtain a scale reading
CTPEsKM B0 [OCTUKEHMS MOKA3aHNs Ha LKarne of 3.0 - 3.5. Tighten bolt of idler pulley.

3,0 - 3,5. 3aTsHyTb BONT HATSHKHOTO poNMKa.

Mpepnncanue no 3atsixke: 45 Hm Tightening specification: 45 Nm
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59. MpugepxaTb LEHTPUPYHOLLYLO Waiby. MNpeasapuTenstHo 59. Retain centering washer. Initially tighten camshaft

3aTsHyTb LeHTparnbHbIi 6onT pacnpeasana. central bolt.
MpeanucaHue no 3atsxke: 30 Hm Tightening specification: 30 Nm
60. MNMomeTuTb LeHTpanbHbIn BonT pacnpeasana u 60. Mark camshaft central bolt and centering washer.
LIEHTPUPYIOLLYIO Lanby. Tighten bolt.
3ataHyTb 6on.
MpepnucaHne No 3aTsKKe: Tightening specification:
Yron noaTsixkm 210° Tightening angle 210°
61. CHsTb npubop Anst U3MEePEHUsi HaTSKEHNS 61. Take off toothed belt tension gauge. Remove adjusting
3yBuaToro pemHs. YaanuTtb perynmpoBOYHbIA BUHT pins for camshaft and crankshaft.

ana pacnpenenntenbHOro U KonieH4aToro Banos.

62. MomeTUTb LLECTEPHIO pacnpeaBana 62. Mark camshaft gear and opposite bolt.
npoTueonexaLmn 6ont.
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59. Zentrierscheibe gegenhalten, Nockenwellen-
zentralschraube vorspannen.

Anziehvorschrift: 30 Nm

60. Nockenwellenzentralschraube und Zentrier-
scheibe kennzeichnen. Schraube fest-
drehen.

Anziehvorschrift:
Nachspannwinkel 210°

61. Zahnriemenspannungs-MeBgerat abnehmen.
Einstellbolzen fiir Nocken- und Kurbelwelle
entfernen.

62. Nockenwellenzahnrad und gegeniiberlie-
gende Schraube markieren.
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63. Kurbelwelle 4 Umdrehungen in Motordreh-
richtung drehen, bis Markierungen in Uber-
deckung stehen.

64. Zahnriemenspannungs-MeBgerat aufsetzen.
Riemenspannung messen.

Sollwert: Skalenwert 6,5 - 9,5

65. Wenn der geforderte Skalenwert nicht er-
reicht wird, muB mit Hilfe der Spannrolle
korrigiert werden.

66. Einstellbolzen fiir Kurbel-und Nockenwelle
wieder bis zum Anschlag einschrauben.
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© 2001 /0297 9811 4.00.34



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English

63. MoBepHyTL KoneHYaTblii Ban Ha 4 obopoTa B 63. Make four complete crankshaft revolutions in
HanpaeneHUy BpaLleHUst ABUraTens 40 COBMELLEHMs! direction of engine rotation until marks coincide.
METOK.

64. MpuctaButb NpuBOP ANs UIMEPEHUS HATSHKEHNS 64. Position toothed belt tension gauge. Gauge belt
3yByaToro pemHs. MIamepuTb HaTsKEHWE PEMHS. tension.
3ajaHHoe 3HaveHue: nokasaHue Ha wkane 6,5 - 9,5 Specified scale reading: 6.5 - 9.5

65. Ecnu 3agaHHOe 3HauYeHWe Ha LwKkane He AOCTUMHYTO, 65. If the specified scale reading is not obtained,
creflyeT CKOpPEKTUPOBATh HATSHKEHME C MOMOLLbHO readjust with idler pulley.

HaTAXHOro ponuka.

66. CHoBa BBEpHYTb PeryMpoBOYHbIA BUHT ANS 66. Screw adjusting pins for crankshaft and camshaft
KONEHYATOro 1 pacnpeaenuTenbHOro Banos Ao ynopa. back in again as far as they will go.
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67. OcnabuTb HaTSXKHOW POMNMK U MOBEPHYTL NPOTUB
4acoBOW CTPENKW 40 JOCTWKEHUS NOKa3aHWs 5 - 6 Ha
LKkane.

CHoBa 3aTaHyTb GONT HATSHKHOTO pPonMKa.

67. Slacken idler pulley and turn in anti-clockwise direction
to obtain a scale reading of 5 - 6.
Tighten bolt of idler pulley again.

MpepnucanHue no 3atsxke: 45 Hv

68. YpanuTb perynmpoBOYHbIiA BUHT 1 Npubop ans

M3MEPEHNS HaTsKeHUs 3yBuaToro pemHsl. [1oBepHyTb
KoneHyarTbIi Ban Ha 4 obopoTa B HanpaBneHum

68.

Tightening specification: 45 Nm

Remove adjusting pins and toothed belt tension
gauge. Make 4 crankshaft revolutions in direction of
engine rotation.

BpalLLeHus aBuratens.

Ykasanue: OBpaTuTtb BHUMaHWe Ha METKY pacnpegsana. Note: Pay attention camshaft marking.

69. YcraHoBuTb NpuBOp ANS N3MEPEHUS HATSKEHNS
3ybyaTtoro pemHs.
3apaHHoe 3HaYeHue: nokasaHue Ha Lukane 6,5 - 9,5
CHsATb npubop Ans n3MepeHns HaTsxeHus 3ybyatoro
PEMHSI.

69. Fit toothed belt tension gauge.
Specified scale reading: 6.5 - 9.5
Remove toothed belt tension gauge.

KoHTponsb ¢ha3 razopacnpenenenus Valve timing check

70. BBepHyTb perynupoBOYHbIi BUHT AN pacnpessana
B KapTep Ao ynopa.

70. Screw camshaft adjusting pin into crankcase
as far as it will go.

Ykasanue: OTBepCTUe Ans pacnpeasana AomKHO
COBMECTUTLCA C OTBEPCTUEM B KapTepe.

Note: Bore for camshaft must overlap with bore in
crankcase.
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67. Spannrolle I6sen und entgegen dem Uhr- L
zeigersinn drehen, so daB ein Skalenwert b -
von 5 - 6 erreicht wird. '
Schraube von Spannrolle wieder fest- EH?
drehen.

Anziehvorschrift: 45 Nm e

68. Einstellbolzen und Zahnriemenspannungs-
meBgerat entfernen. Kurbelwelle 4 Umdre-
hungen in Motordrehrichtung drehen.

Hinweis: Auf Markierung der Nockenwelle ach-
ten.

69. Zahnriemenspannungs-MeBgerat montieren.
Sollwert: Skalenwert 6,5 - 9,5
Zahnriemenspannungs-MeBgerat abbauen.

$ || 58
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Steuerzeiten-Kontrolle

70. Einstellbolzen fiir Nockenwelle in das
Kurbelgehduse bis Anlage einschrauben.

Hinweis: Bohrung fiir Nockenwelle muB mit der
Bohrung im Kurbelgehéuse in Uber-
deckung stehen.
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71. Zentralschraube mit Drehmomentschliissel
in Motordrehrichtung 40 Nm spannen,
Drehmomentschliissel wieder entlasten.

Hinweis: Kurbelwellenstellung nicht mehr ver-
drehen.

72. Einstellbolzen fiir Kurbelwelle einschrauben
bis er die Kurbelwelle leicht beriihrt.

Einstellbolzen-Stellung zeichnen.

32456 |©

73. Die richtige Einstellung ist dann gegeben,
wenn sich der Einstellbolzen noch 0,75 bis
2,25 Umdrehungen bis zur Anlage ins
Kurbelgehduse eindrehen I46t.

Hinweis: Wird die Einschraubtiefe des Einstell-
bolzens an das Kurbelgehduse nicht
erreicht, ist die Nockenwellengrund-
ginstellung zu wiederholen.

Hierzu Nockenwellenzahnriemenrad
und Spannrolle l6sen.
Vorgang ab Punkt 55 wiederholen.
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71. 3aTaHyTb LeHTpanbHbIn 6oNT gUHAMOMETPUYECKUM
KItOYOM B HanpaBneHuu BpaLleHus ABUraTens
c ycunuem 40 Hm, pasrpy3uTb AHaMOMETPUYECKNI
KITtOY.

YkazaHue: bonblue He MEHSTb NMOMOXEHNE KONIEHYaToro
Bana.

72. BBepHyTb perynmpoBOYHbIi BUHT ANS KONEHYATOro
Bana [0 Nerkoro COMpUKOCHOBEHUS C KOJTEHYaTbIM
Basnom.

OTMETUTb MONOXEHWEe PErynMpoBOYHOIO BUHTA.

73. TpaBunbHas perynmpoBka MMeeT MecTo B TOM Cryyae
€Cnu A0 YNupaHWs B KapTep pPerynmpoBOYHbIA BUHT
MOXET noBepHyTbCA ele Ha 0,75 - 2,25 oboporta.

Yka3anue: Ecnn Heobxogumas rnybrHa BBEpTHIBAHNS
PerynupoBOYHOTO BUHTA B KapTep He
BOCTUTHYTa, He06X0AMMO NOBTOPUTL 6a30BYHo
perynupoBky pacnpeasana.

[ns atoro ocnabuTb LWecTepHto 3ybuaToro
peMHs pacnpeasana 1 HaTshKHOW POruK.
[oBTOPWTL ONepLmK, HaunHas ¢ nyHkTa 55.

4.00.36

English

71. Tighten central bolt with torque wrench 40 Nm in

direction of engine rotation, unload torque wrench
again.

Note: Do not change crankshaft position anymore.

72. Screw in crankshaft adjusting pin until it has slight

contact with crankshaft.

Mark position of adjusting pin.

73. The setting is correct when the ad-justing pin can

still be screwed into the crankcase another 0.75 to 2.25
turns until stop.

Note: If the adjusting pin cannot be screwed into

crankcase over its full effective length,
the basic camshaft setting has to be redone.

Release camshaft toothed belt gear again for this
purpose.
Repeat procedure as from point 55.
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PYCCKUI English

74. Ypanutb perynupoBOYHbIA BUHT ANis 74. Remove adjusting pins for cam-shaft and crankshaft.
pacnpenenntenbHoOro U KoneH4aToro Banos.

74.1 3aTaHyTb pe3bboByto Npobky C HOBOW MEAHOM 74.1 Tighten screw plug with new Cu seal.
MPOKIIaaKoM.
Mpepnucanue no 3atsixke: 18 + 2 Hm Tightening specification: 18 +2 Nm
Yka3zaHue: /cnonb3oBaTb TOHKYIO TOPLOBYIO Note: Use thin socket a/flats 14.

rornoBky pasm. 14.

74.2 3ataHyTb pe3bboByto Npobky ¢ HOBOW MEAHOM 74.2 Tighten screw plug with new Cu seal.
MPOKIIaaKomn.
Mpepnucanue no 3atsixke: 18 + 2 Hm Tightening specification: 18 +2 Nm
74.3 TMocTaBUTb Ha MECTO KPBILLKY C NPOKNaaKON. 74.3 Refit cover together with gasket.
3ataHyTb 6onThl. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 4,5 Hm Tightening specification: 4.5 Nm

© 2001 /0297 9811 4.00.37



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

74. Einstellbolzen fiir Nocken- und Kurbelwelle
entfernen.

74.1 VerschluBschraube mit neuem Cu-Dicht-
ring festdrehen.

Anziehvorschrift: 18 £2 Nm

Hinweis: Diinne StecknuB SW 14 verwenden.

74.2 VerschluBschraube mit neuem Cu-Dicht-
ring festdrehen.

Anziehvorschrift: 18 £2 Nm

74.3 Deckel mit Dichtung wieder montieren.
Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 4,5 Nm
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Zylinderkopf

75. Zylinderkopfdichtung bestimmen

75.1 Abstandsplattchen auf die Dichtfliche des
Zylinderkurbelgehéuses legen und MeBuhr
auf ,,0“ stellen.

Hinweis: Bei Vorhandensein der Slip-fit-Buchsen
Abstandsplattchen nicht auf den Buch-
senbund auflegen.

75.2 MeBuhr an den MefBstellen auf den Kolben
setzen und den groBten Kolbeniiberstand
ermitteln.

Hinweis: Alle Kolben miissen vermessen wer-
den.

EEIER

75.3 MeBpunkte beachten.

Koq skl zenastya
Piston pin axis
Ocb nopLUHeBOro narnbLa

32464 |©
76. GroBten Wert mit der Tabelle vergleichen
<G und entsprechende Zylinderkopfdichtung
ermitteln.
l Kolbeniiberstand | Kennzeichnung der

Zylinderkopfdichtung
0,530 - 0,69 mm 1 Kerbe
0,691-0,76 mm 2 Kerben
0,761-0,83 mm 3 Kerben

32465 |©
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PYCCKUH

lonoBska uunuuapa

75. OnpepenuTb NPOKNAAKY AJ1s FONIOBKY LMNMHApPA.

75.1.TlocTaBuTb AUCTAHLMOHHBIE MPOKNAAKM Ha
YNIOTHUTENbHYIO NOBEPXHOCTL GoKa LMMHAPOB 1

YCTaHOBUTb CTPENOYHbIN MHAMKaTOp Ha "0".

Ykasanue: [Mpu Hanuumm BTynok "Slip-Fit" He cTaBuTb
AVCTaHLMOHHbIE NPOKNagky Ha BypTUK BTYMKM.

75.2 TocTaBnTb CTPENOYHBIN MHAMKATOP Ha
U3MepUTENbHbIE TOUKM Ha
MOPLLUHE W ONpedenuTb Makc. BbICTYNaHWe NOPLUHS.

YkazaHue: [Tpou3secTyt npomMep Ha BCEX MOPLLHSX.

75.3 ObpaTnTb BHUMaHWE Ha TOUKN N3MEPEHMS.

76. CpaBHWTb Makc. 3HayeHue ¢ Tabnuueli u onpegenuTb
COOTBETCTBYHOLLYIO MPOKNAAKY rOfOBKM LMNMHAPA.

BbicTynaHue nopLuHs OBo3HaveHne npoknagkm

rONOBKM LMNMHApa

0,530 - 0,69 mm 1 MeTKa
0,691-0,76 Mmm 2 METKU
0,761-0,83 mm 3 MeTku

4.00.38

English

Cylinder head
75. Determine cylinder head gasket.

75.1 Place spacers on sealing surface of crankcase with
integrated liners and set dial gauge to ,,0“.
Note: If slip fit liners are installed do not place any
spacers on liner seating.
75.2 Position dial gauge on piston at gauge points and

determine max. piston projection.

Note: All pistons must be gauged.

75.3 Pay attention to gauge points.

76. Compare max. value with table and determine
appropriate cylinder head gasket.

Piston projection Marking of

cylinder head gasket
0.590 - 0.69 mm 1 notch
0.691-0.76 mm 2 notches
0.761-0.83 mm 3 notches
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PYCCKUH

77. O6paTuTb BHUMAHWE Ha HanM4me yCTaHOBOYHBIX
LWTNCTOB.

78. TlocTaBuTb NPOKNaZKy rONOBKW LMIMHAPA.
YkazaHue: YnnoTHWUTENbHbIE NOBEPXHOCTY ANS NPOKNaAKM

rONOBKK UMNNUHAPa A0JDKHbI ObITb CBOGOAHbI oT
macna.

79. YcTaHOBMTb ronoBky LunuHgpa. Cnerka cmasatb
Macnom BonTbl KpenneHus ronoBk1 LMnMHApA.

Ykasanue: CtangapTHas afimHa 6onTa KpenneHns rofioBkm
umnnuugpa: 150 + 0,8 Mm

79.1 3aTaHyTb 6ONTHI KPEMIEHNS FONOBKY LIUNMHAPA.

lNpeanucanHue no saTsikke:

English

77. Make sure that dowel pins are fitted.

78. Position cylinder head gasket.

Note: Sealing surfaces for cylinder head gasket must
be free of oil.

79. Install cylinder head. Qil cylinder head bolts lightly.

Note: Standard length of
cylinder head bolt: 185 + 0.8 mm

79.1 Tighten cylinder head bolts.

Tightening specification:

npeaBapuTenbHas 3aTspkka: 1-5 CTyneHb 30 Hm Initial tightening torque: 1st stage 30 Nm
2-5 CTyNeHb 80 Hm 2nd stage 80 Nm
3-9 cTyneHb 160 Hm 3rd stage 160 Nm
Yron noaTskKu: 90° Tightening angle: 90°

Note: Observe tightening order for cylinder head bolts.
See Specification Data.

YkazaHue: OBpaTuTb BHUMaHWE Ha NOCNeR0BaTeNbHOCTb
3aTshkku BONTOB KpenneHus ronoBKu LMnuHapa.
Cwm. TexHuyeckne aaHHble.
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Deutsch

77. Auf Vorhandensein der Spannstifte achten.

78. Zylinderkopfdichtung auflegen.

Hinweis: Dichtflachen flir die Zylinderkopfdich-
tung miissen odlfrei sein.

79. Zylinderkopf montieren.
Zylinderkopfschrau-ben leicht eindlen.

Hinweis: Lange der Zylinderkopfschraube nor-
mal: 150 £ 0,8 mm

79.1 Zylinderkopfschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert: 1. Stufe 30 Nm
2. Stufe 80 Nm
3. Stufe 160 Nm

Nachspannwinkel: 90°

Hinweis: Reihenfolge beim Anziehen der Zylin-
derkopfschrauben beachten.
SieheTechn. Daten

4.00.39

Werkstatthandbuch 1011 F

NEES
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Ventiltrieb

80. StoBstangen einsetzen.

81. Kipphebelbock montieren und zu den StoB-
stangen/Ventilen ausrichten.

82. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

Hinweis: Ventilspiel einstellen siehe Kapitel 2.

> ||

83. Dichtung aufsetzen.
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PYCCKUH

MpuBoa knanaHoB

80. BcTaBuTb LWITaHIV TONKaTENeNn.

81. CMOHTMpOBaTb CTOWKY OCY KOPOMBICIA U BbIPOBHSTb
OTHOCUTENBHO LUTAHT TOMNKaTenNs W KnanaHos.

82. 3ataHyTb 60MTHI.

Mpeanncanue no 3atsixke: 21 Hm

Ykazanue: OTperynupoBaThb 3a30p B knanaHax, cM. [nasy 2.

83. lNocTaBuTb NpOKNaaKy.

4.00.40

English

Valve gear

80. Insert pushrods.

81. Fit rocker arm bracket and align relative to pushrods/
valves.

82. Tighten bolts.
Tightening specification: 21 Nm

Note: Adjust valve clearance - see Chapter 2.

83. Place on gasket.

© 2001 /0297 9811




Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine
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84. TMocTaBUTb KPbILLKY FONOBKA LMAMHAPA. 3aTsHYTh 84. Fit cylinder head cover. Tighten bolts.
GonTbl.
MpeanucaHue no satsixke: 8,5 Hm Tightening specification: 8.5 Nm

BnyckHoii Tpy6onpoBoa/BbinyckHON KONNeKTop Air intake manifold/exhaust manifold

85. lMopcoeanHnTb BMYCKHOM TPy6ONPOBOA C HOBLIMY 85. Mount air intake manifold with new gaskets.
npoknagkamu.

86. 3artaHyTb 6onThl. 86. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

87. lMopcoeanHnTb BbIMYCKHON KOMNMEKTOP C HOBBIMM 87. Mount exhaust manifold with new gaskets.
npoknagkamu.

Ykaszanue: Cmasatb 60nTbl nactoit "LONTL] S1 Note: Apply DEUTZ S1 Never Seize paste to bolts.

Never Seize".

© 2001 /0297 9811 4.00.41



Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch
84. Zylinderkopfhaube montieren. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm

Luftansaugrohr/Abgassammelrohr

85. Luftansaugrohr mit neuen Dichtungen an-
bauen.

86. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

87. Abgassammelrohr mit neuen Dichtungen
anbauen.

Hinweis: Schrauben mit DEUTZ S1 Never Seize
Paste einstreichen.

4.00.41

Werkstatthandbuch 1011 F
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88. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 40 Nm

Einspritzpumpe

89. VerschluBschraube am Kurbelgehéuse her-
ausschrauben.

90. Regelstange in Mittelstellung bringen.
Einstellbolzen fiir Regelstange in das Kurbel-
gehduse bis Anlage einschrauben.

91. Nockenwelle drehen, his StdBelhub des je-
weiligen Zylinders auf UT steht.
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PYCCKUH

88. 3artaHyTb GonThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 40 Hv

THBA

89. BbiBepHyTb pe3bboByto NpobKy Ha KapTepe.

90. lMocTaBuTb peliky B CpeaHee NonoxXeHue.
BBepHyTb perynupoBOYHbIN BUHT ANS periku B KapTep
[0 ynopa.

91. Bpawartb pacnpeaenutenbHbIi Bas, NoKa
X0A, ToNKaTeNs COOTBETCTBYHOLEro LMNMHAPA
He okaxeTcs B HMT.

English

88. Tighten bolts.

Tightening specification: 40 Nm

Injection pump

89. Undo screw plug on crankcase.

90. Bring control rod in central position.
Screw adjusting pin for control rod into crankcase as
far as it will go.

91. Rotate camshaft until tappet stroke of respective
cylinder is at BDC.
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92. CmoHTUpoBaTth Tonkatenu THBL. 92. Fit injection pump tappet.

YkasaHue: Vcnonb3oBaTb rMOKWiA MarHUTHbIV NOOBEMHMUK. Note: Use flexible magnetic lifter.

93. OnpepeneHne KOMNEHCALMOHHON NPOKNaAKM 93. Determining compensating gasket

93.1 VamepuTb rnybuHy "A" 0T NOBEPXHOCTY 93.1 Gauge depth dimension ,,A“ between crankcase
npuneraHus kaptepa 4o NOBEPXHOCTMW NpUreraHns contact surface and spring plate contact surface of
Tapenku NpyxuHbl Ha TONKaTerne. tappet.

94. MoHTaxHbIn pasmep "X" THB[ 94. Installation dimension ,X“ of injection pump
B/FL 1011 F MoHTaxHbIn pasmep "X" = 58 Mm B/FL 1011 F engines installation dimension ,X“ = 58 mm
B/FM 1011F MoHTaxHbIn pasmep "X" = 59 mm B/FM 1011 F engines installation dimension ,X* = 59 mm

YkazaHue: MoHTaxHbIA pasmep "X" CryXuT TONbKO Ans Note: The installation dimension ,X* only serves for

pacyeTa KOMNEHCALMOHHBIX NPOKNaAoK. calculation of shims.
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92. EinspritzpumpenstdBel montieren.

Hinweis: Biegsamen Magnetheber verwenden.

324820

93. Ermittlung der Ausgleichdichtung.

93.1 TiefenmaB ,A“ von der Kurbelgehduse-
auflage bis Federtellerauflage am StoBel
messen.

94. EinbaumaB ,X“ der Einspritzpumpe.

B/FL 1011 °F EinbaumaB ,X“ = 58 mm
B/FM 1011 F EinbaumaB ,X“ = 59 mm

Hinweis: Das EinbaumaB ,X“ dient nur zur
Berechnung der Ausgleichscheiben .

32485 |©
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52487]0) 103 020

S
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Deutsch

95. Differenz  zwischen EinbaumaB ,X“ und
TiefenmalB ,A“ ermitteln.

Beispiel: EinbaumalB ,X“ =58,00 mm
- Tiefenmal ,A“ = 57,35 mm
Differenz =0,65 mm

96. Ausgleichdichtung nach Tabelle entspre-
chend der Kennzeichnung auswahlen.

Ermittelte MaB der
Differenz Kennzeichnung
bis 0,4 mm 9mm
0,401 - 0,5 mm 12 mm
0,501 - 0,6 mm 15 mm
0,601 - 0,7 mm 18 mm
0,701 - 0,8 mm 21 mm
0,801 - 0,9 mm 24 mm
0,901 - 1,0 mm 27 mm

96.1 Da die Teile-Nr. und die Dichtungsdicke auf
der Ausgleichdichtung nicht angegeben ist
kann mit Hilfe des Werkzeuges die Dich-
tungsdicke nachgepriift werden.

97. Entsprechende Ausgleichdichtung auflegen.

Hinweis: Einbaulage beachten.
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PYCCKUH

95. OnpepennTb PasHOCTb MEXIY MOHTXHBIM Pa3Mepom
"X" n rnybuHoi "A".

Mpumep: MoHTaxHbIM pasmep "X" = 58,00 Mm
- TnybuHa "A" =57,35 Mm
PasHocTb = 0,65 Mmm

96. BbibpaTb KOMMEHCaLMOHHY0 MPOKNaaKy 13 Tabnuubl
no 0603HaYeHmio.

MonyyeHHas OGo3HaueHne
pasHOCTb

10 0,4 mm 9 Mm
0,401 -0,5 mm 12 MM
0,501-0,6 mm 15 Mm
0,601 -0,7 mm 18 Mm
0,701 -0,8 mm 21 MM
0,801 -0,9 mm 24 Mm
0,901 - 1,0 mm 27 MM

96.1 Tak kak HOMep JeTanu 1 TOMLWMHA NPOKNaaKu He
yKasaHbl Ha KOMNEHCALMOHHO NPOKNaaKe, TONWMHY
MPOKMaAKN MOXHO MPOBEPUTL C MOMOLLbHO
VHCTpYMEHTA.

97. TlocTaBuTb COOTBETCTBYHOLLYHO KOMMNEHCALMOHHYHO
NPOKMazKy.

Yka3anue: O6paTtuTb BHUMaHWeE Ha HanpaBneHne MOHTaxa.

4.00.44

English

95. Determine difference between installation dimension
LX“ and depth dimension ,A“.

Example: Installation dimension ,X* =58.00 mm
- Depth dimension ,A* =57.35 mm
Difference = 0.65 mm

96. Select compensating gasket from table according

to marking.

Determined Marked
difference dimension
up to 0.4 mm 9mm
0.401 - 0.5 mm 12 mm
0.501 - 0.6 mm 15 mm
0.601 - 0.7 mm 18 mm
0.701 - 0.8 mm 21 mm
0.801-0.9 mm 24 mm
0.901-1.0 mm 27 mm

96.1 As the part No. and gasket thickness are not
indicated on the compensating gasket the gasket
thickness can be rechecked with the tool.

97. Place on appropriate compensating gasket.

Note: Watch installation position.
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98. BblHyTb 3arnywky 13 THB[. 98. Remove blanking pin from injection pump.

99. TMepepn moHTaxom THB[, ybeautech B TOM, 4TO 99. Before fitting injection pump, make sure that locking
MPOBOJIOYHbIA CTOMOP BOLUEN B 3aLleneHume ¢ wire is engaged in control lever.

LWAPHWPHBIM PbIYarom.

100. CmoHTMpoBatb THB[. Haxatuem noctaButb 100. Fit injection pump in place. Then press pump down
THB[, To4HO MO LiEHTpY Ha Ha MeCTO NOCaaKM. to its seat, taking care that it is accurately centered.
3aTaHyTb raiiku. Tighten nuts.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

101. BbIHYTb MPOBOMOYHBIN CTOMOP. 101. Take locking wire out.
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98. VerschluBstift aus der Einspritzpumpe her-
ausnehmen. é$->

324890

99. Vor Montage der Einspritzpumpe ist darauf
zu achten, daB der Arretierungsdraht in den
Anlenkhebel eingerastet ist.

0 870 =G
0 880 ;

—
o0

co | B8

32490 |©

100. Einspritzpumpe montieren. Einspritzpumpe
zentrisch bis Auflage hinunterdriicken. Mut-
tern festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

101. Arretierungsdraht herausziehen.
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102. Bohrung mit VerschluBstift verschlieBen.

103. Einstellbolzen fiir Regelstange entfernen.

104. VerschluBschraube mit neuem Cu-Dicht-
ring festdrehen.

Anziehvorschrift: 18 Nm
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102. 3aKpbITb OTBEPCTHE 3ArITYLLKON.

103. YoanuTb perynpoBOYHbIA BUHT ANS PENKM.

104. 3ataHyTb pe3bb0oBYy NPOBKY C HOBOW MELHOI
NPOKNazKon.

Mpepnucanue no 3atsixke: 18 Hm

English

102. Blank bore with pin.

103. Remove adjusting pin for control rod.

104. Tighten screw plug with new
Cu seal.

Tightening specification: 18 Nm
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®opcyHkm Injectors

105. MocTaBnTb HOBOE YMNOTHUTENBHOE KOMbLIO C 105. Slide sealing ring over injector using some grease.
HEeBOMbLUMM KONMMYECTBOM KOHCUCTEHTHOI CMa3Ku
Ha (HOPCYHKY.

106. YcTaHOBUTb (DOPCYHKY. 106. Insert injector.

YkaszaHue: MaTpybok 45s IMHUM NpOCaYMBAIOLLEerocst Note: Leakage fuel connection must point towards

TONnMBa AomKkeH 6biTb 0bpatleH B cTopory Or. exhaust side.
107. MocTaBnTb NPUKMMHYIO CKODY. 107. Fit clamping pad.

YkazaHue: OBpaTuTb BHUMaHWE Ha MOHTAXHOE MOSIOXKEHNE Note: Watch installation position of clamping pad.
MPVXXMMHON CKODBI.

108. 3atsaHyTb Gonr. 108. Tighten bolt.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
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Einspritzventile

105. Dichtring mit etwas Fett auf das Einspritz-
ventil aufschieben.

32490

106. Einspritzventil einsetzen.

Hinweis: LeckdlanschluB muB zur Abgasseite
weisen.

107. Spannpratze aufsetzen.

Hinweis: Einbaulage der Spannpratze beachten.

108. Schraube festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

4.00.47 © 2001 /0297 9811



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

Kiihigebldse

109. Ladestromleitung an AnschluB B+ montie-
ren. Mutter festdrehen. Gummimuffe an-
bauen.

Anziehvorschrift: 5 Nm

110. Kiihlgebldse anbauen. Schrauben festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

111. Ladestromleitung verschellen.

Kraftstoffleitung / Einspritzleitungen

112. Profilgummi auf Spannstifte aufschieben
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BeHTUNATOp cucTeMbl oXnaxgeHus Blower

109. MoacoeanHUTL NIMHIO 3aPSITHOMO TOKA K Knemme B+, 109. Fit charging current line to con-nection B+. Tighten
3aTsHyTb raiiky. lMocTaBUTL PE3UHOBYIO MYQTY. nut. Fit rubber sleeve.
Mpepnucanue no 3atsxke: 5 Hm Tightening specification: 5 Nm

110. YcTaHOBWUTb BEHTUNATOP CUCTEMbI OXNaXAEHUS. 110. Mount blower. Tighten bolts.

3ataHyTb 6onTl.

Mpepnucanue no 3atsixke: 22 Hv Tightening specification: 22 Nm
111. 3akpenuTb NUHWIO 3apSAHOrO TOKa XOMYyTaMM. 111. Secure charging current line with clips.
TonnueHbIi Tpy6onpoBoa/TonnMBonpoBoA Fuel line/injection lines
BbICOKOr0 JaBneHus
112. MocTaBnTb PE3NHOBLIN MPOCUb HA YCTAHOBOYHbIE 112. Slide on rubber profile on dowel pins.
WTUTHI.
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113. MoacoeanHUTL TOMIMBHBIA TPYOONPOBOA C HOBBIMM
MeLHbIMM NPoKNaakamu. 3aTsHyTb nonble 60MThI.

Mpepnucanue no 3atsxke: 29 + 2 Hm

114. MNMopcoeanHUTL 1 3aTsHYTb TONNMBONPOBOA BbICOKOTO
[aBneHus.

Mpepnucanue no 3atsixke: 22 + 2 Hm

115. YcTaHoBUTb HOBBIV TPYGONpOBOZ AJ1S CvBa
npocayYMBaroLLErocs TONvBea.

YkasaHue: TpybonpoBogbl Ans CvBa NPOCaYMBatoLLerocs
Tonnuea 06s3aTenbHO Noanexar 3ameHe.

115.1 3akpenuTb NepenyckHyo fMHUIO K TONAIMBOMPOBOAY
ckobamm "Kobpa".

Vicnonb3osatb knewwm Tuna "Kobpa".

© 2001 /0297 9811

English
113. Mount fuel line with new Gu seals. Tighten
banjo bolts.

Tightening specification: 29 +2 Nm

114. Mount injection lines and tighten.

Tightening specification: 22 + 2 Nm

115. Mount new leakage fuel line.

Note: The leakage fuel line must always be renewed.

115.1 Fasten overflow line to fuel line using
Cobra clamp pliers.

Note: Use Cobra clamp pliers.
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113. Kraftstoffleitung mit neuen Cu-Dichtringen
anbauen. Hohlschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 £2 Nm

114. Einspritzleitungen anbauen und festdrehen.

Anziehvorschrift: 22 + 2 Nm

o | | B9

115. Neue Leckdlleitung anbauen.

Hinweis: Die Leckélleitung ist grundsétzlich zu
erneuern.

115.1 Uberstrémleitung an Kraftstoffleitung mit
Cobraklemme befestigen.

Hinweis: Cobraklemmenzange benutzen.
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Kraftstoffirderpumpe / Kraftstoffilter

116. Neuen Runddichtring auflegen.

117. Nockenwellenexenter fiir Kraftstofférder-
pumpe auf UT stellen.

118. Kraftstofférderpumpe anbauen. Schrauben
wechselseitig bis zur Anlage einschrauben.

119. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm
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PYCCKUH

TonnuBonoaKaunBatoLWMii HACOC/TONNMUBHBIA PUNBLTP

116. IMocTaBNUTb HOBOE YMNOTHUTENBHOE KOMbLO
KpYrnoro CeveHms.

117. YCTaHOBUTb 3KCLIEHTPYWK pacnpensana 4/
TONAMBOMNOAKaYMBatoLwero Hacoca B HMT.

118. YcTaHoBWTb TOMMMBONOAKAYNBAIOLLMIA HAacoC. BBepHYTH
BonTbl nonepemeHHo Ao ynopa.

119. 3ataHyTb BonThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm

4.00.50

English

Fuel feed pump/fuel filter

116. Position new O-seal.

117. Set camshaft eccentric for fuel feed pump to BDC.

118. Mount fuel feed pump. Screw in bolts alternately
as far as they will go.

119. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm
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120. BBepHyTb NpobKy B MACIOHANMBHOE OTBEPCTHE.

121. YCTaHOBUTb KPOHLLTEH TONMMBHOO (hunsTpa.
3ataHyTb 6onThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm

122. Cnerka cma3aTtb MacnoM NpoknagKy TOMIMBHOMO
(unetpa. MNprBepHYTL OT PyKW NATPOH TOMIUBHOMO
(unerpa.

123. MogcoeanHuTb TONMMBHBIE TPY6ONPOBOALI.

Yka3anue: Vcnonb3sosartb knewwy Tuna "Kobpa".

© 2001 /0297 9811

English

120. Screw in plug for oil filler neck.

121. Fit fuel filter bracket. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

122. Lightly oil fuel filter gasket. Secure fuel filter
cartridge fingertight.

123. Mount fuel lines.

Note: Use Cobra clamp pliers.
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120. VerschluBdeckel fiir Oleinfillung ein-
schrauben.

121. Kraftstoffilterkonsole anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

122. Kraftstoffilterdichtung leicht eindlen. Kraft-
stoffilterpatrone handfest andrehen.

123. Kraftstoffleitungen anbauen.

Hinweis: Cobraklemmenzange benutzen.
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124. Offilterdichtung leicht einélen. Filter-
patrone handfest andrehen.

Luftfiihrung / Olkiihler

125. Luftfihrung anbauen. Schrauben festdre-
hen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

126. Steckstiicke auf sichtbare Beschddigungen
priifen.

127. Steckstiicke bis Anlage eindriicken.
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PYCCKUH

124. Cnerka cma3aTtb MacnoM npoknagky MacnsHoro
unbtpa. MNpuBepHYTL OT PyKK (MNBETPOBANbHbIN
MaTpoH.

BosgyxoBog / MacnsHbivi paguatop
125. IMopcoeamHMTL BO3ayxoBog. 3aTsHyTb GONThI.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm

126. OcMOTpeTh BCTaBKM Ha BUAUMBIE MOBPEXAEHUS.

127. BcTaBuTb BCTABKM HaxxaTeM 4o yropa.

English

124. Lightly oil oil filter gasket. Secure oil filter cartridge
fingertight.

Air ducting/oil cooler
125. Mount air ducting. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

126. Inspect plug-in elements for visual damage.

127. Press in plug-in elements as far as they will go.
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Oswuratenu B/IFM With B/FM engines:

127.1 YCTaHOBUTb HOBbIE YNNOTHUTENbHbIE KOMbLa Ha 127.1 Fit new 0-seals to oil cooler connections to
naTpybKkn MacnsiHoro paguaTopa Takum o6pasom, that spot facing points towards crankcase.
4TOBbI LieKOBaHHbI y4acTok Obin 06palleH K kapTepy. See illustration.
CM. hparmMeHT pucyHka. Fit oil cooler connections. Tighten bolts.
MopcoeanHnTe NaTpybKM MacnsHOTO paguaropa.
3aTtaHyTb 6onThI.
Mpepnucanue no 3atsikke: 13 Hv Tightening specification: 13 Nm

128. YcTaHOBUTb MacnsHbIn paguaTtop. 128. Position oil cooler.

129. YcTaHOBUTbL BEPTUKANbBHYIO MaHerb. 3aTsHyTb 60nThI. 129. Fit stay plate. Tighten bolts.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm

130. 3aTaHyTb GONThI KPENnneHns MacnsHOro pagmaTopa. 130. Tighten oil cooler fastening bolts.

Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification. 21 Nm
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Bei B/FM - Motoren.

127.1 Neue Dichtringe so auf die Olkiihler-
anschliisse montieren, daB die Ansenkung
zum Kurbelgehause weist. Siehe Bildaus-
schnitt.

Olkiihleranschliisse anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 13 Nm

128. Olkiihler aufsetzen.

129. Standblech anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

130. Olkiihlerbefestigungsschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

4| 5%

32523

4.00.53 © 2001 /0297 9811



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

131. Luftfihrungshaube anbauen. Schrauben
festdrehen.

132. AufstellfiiBe / Halter anbauen. Schrauben
festdrehen.
Anziehvorschrift:
Vorspannwert 106 Nm
Nachspannwinkel 30°

133. Konsole fiir Starter anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 79 £7 Nm

Hinweis: Auf vorhandensein der Zentrierhilsen
achten.

134. Falls vorhanden, AnschluBgehduse anbau-
en. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift:
Schrauben M 12 106 Nm
Schrauben M 14 180 Nm
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131. YcTaHoBUTL KOXYX BO3AyX0BOAA. 3aTsHyTb 6ONTHI. 131. Mount air cowling. Tighten bolts.
132. MMocTaBNUTb HA MECTO OMOPHbIE HOXKM / AepxKaTen. 132. Fit mounting feet/retainer. Tighten bolts.
3ataHyTb 6onTl.
MpepnucaHue no 3aTsxke: Tightening specification:
MpepBapuTenbHas 3aTsikka 106 Hm Initial tightening torque 106 Nm
Yron okoHYaTeNbHO 3aTSXKN 30° Tightening angle 30°
133. YcTaHOBUTb KPOHLLUTEH 1S cTapTepa. 3aTsHyTb 133. Mount starter bracket. Tighten bolts.
Gontbl.
Mpepnucanue no 3atsxke: 75+ 7 Hm Tightening specification: 75 +7 Nm
YkaszaHue: OGpatuTb BHUMaHWe Ha Hanuuue LeHTpoBouHblx | Note: Make sure that centering sleeves are installed.
BTYJIOK.
134. Ecnu ecTb, CMOHTMPOBATb KapTep MaxoByka. 3aTsHyTb 134. Mount adapter housing, if any. Tighten bolts.
GonTbl.
MpepnucanHre No 3aTsKKe: Tightening specifiation:
Bontel M 12 106 Hm bolts M 12 106 Nm
Bontel M 14 180 Hm bolts M 14 180 Nm
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135. YcTaHOBUTL MAXOBWK C NOMOLLbK) CAMOCTOSITENBHO 135. Position flywheel, using a self-made pilot bar.
M3roTOBMEHHOIA HanpaBnsoLLEn OnpaBky.

YkazaHue: Vicnonb3oBath HOBblE 6OMThI. Note: Use new bolts.
136. Mopaepxatb MaxoBuk. 3aTsHyTb GONThI. 136. Retain flywheel. Tighten bolts.
MpepnucaHne No 3aTsiKKe: Tightening specification:
MpepBapuTenbHas 3aTskka: 30 Hm Initial tightening torque 30 Nm
Yron nogTsikKu: 60° Tightening angle 60°
Yron nogTsikKu: 30° Tightening angle 30°
KpoHwTenH ruppaBnuyeckoro Hacoca Hydraulic pump bracket
137. BcTaBuTb HOBbIE YMIOTHATENbBHBIE KOMbLA 137. Insert new O-seals.

KpYITOro CeveHus.

138. YCTaHOBUTb KPOHLLTEH MMapaBMYecKoro Hacoca. 138. Mount hydraulic pump bracket. Start fastening bolts.
Cnerka npvBepHyTb 60NTbI KPEMNEHUS.
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selbstgefertigten Fiihrungsdornes aufsetzen.

135. Schwungrad unter Verwendung eines % F
Hinweis: Neue Schrauben verwenden. A

136. Schwungrad gegenhalten. Schrauben fest-

drehen.

Anziehvorschrift:

Vorspannwert: 30 Nm
Nachspannwinkel: 60°
Nachspannwinkel: 30°

Hydraulikpumpenkonsole

137. Neue Runddichtringe einsetzen.

138. Hydraulikpumpenkonsole anbauen. Befe-
stigungsschrauben leicht andrehen.
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139. Zahnriemen aufsetzen.
Auf dem Kurbelwellenzahnrad bis gegen
den hinteren Flihrungsbord und auf dem
Hydraulikpumpenzahnrad mit ca. 4 mm
Riickstand zur Vorderkante.

140. Spannvorrichtung ansetzen.

141. Zahnriemenspannungs-MeBgerit aufsetzen.

142. Zahnriemen Uber die Spannvorrichtung
vorspannen, so daB ein Skalenwert von
10,5 bis 11,5 erreicht wird.
Spannungs-MeBgerat entfernen.

© 2001 /0297 9811 4.00.56



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English

139. HageTb 3y6uaThlii peMeHb. 139. Position toothed belt.
Ha wecTepHto koneHyaToro Bana o 3agHero On crankshaft gear as far as rear guide plate and
HanpaenstoLero 6ypTiika, Ha LWEeCTEPHIO on hydraulic pump gear with approx. 4 mm distance
TMAPaBNNYECKOro Hacoca NpUbNM3NTENLHO Ha from front edge.

paccTosHUM 4 MM OT NepeaHen KPOMKU.

140. MpucTaBnTb HaTsXKHOE NpUcnocobneHue. 140. Position tensioning device.

141. MNpucTaBnTb NPUOOP AN UIMEPEHUS HATSKEHNS 141. Position toothed belt tension gauge.
3ybyaToro pemHs.

142. MNpeaBapuTenbHO HATSHYTL 3ybyaThin peMeHb ¢ 142. Tension toothed belt with tensioning device so
MOMOLLbHO HATSKHOTO NPUCMOCOBNEHMst 40 LOCTUKEHMS! as to attain a scale reading between 10.5 and 11.5.
nokasaHus Ha wkane 10,5 - 11,5. Remove tension gauge.

YBpaTb npnbop Ans U3MEPEHNS HATSHKEHUS.
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143. 3aTtsHyTb BONThHI KPEnneHUst KPOHLITENHA. 143. Tighten fastening bolts of bracket.
Mpepnucanue no 3atsxke: 57 Hm Tightening specification: 57 Nm

144. Y6patb HaTsKHOE NpucnocobrneHme. 144. Remove tensioning device.
MpoBepHyTH KoneHyaTbiv Ban Ha 1 0bopoT B Turn crankshaft one revolution in direction of
HanpaBneHWy BpaLleHns asuratens. engine rotation.

145. MpucTaBnTb NPUMOOP AN UIMEPEHUS HATSKEHNS 145. Position toothed belt tension gauge.
3yBuyaTtoro pemHsi. MamepuTb HaTsKeHWE PEMHSI. Gauge belt tension.
3afaHHoe 3HayeHue: nokasaHue Ha wkane 10 - 12 Specified scale reading: 10 to 12

146. Ecnn Tpebyemoe 3HaueHWe Ha LLKane He AOCTUMHYTO, 146. If the specified scale reading is not attained, repeat
MOBTOPUTL PErynupOBKY. procedure.
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143. Befestigungsschrauben der Konsole fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 57 Nm

144. Spannvorrichtung entfernen.
Kurbelwelle 1 Umdrehung in Motordreh-
richtung drehen.

145. Zahnriemenspannungs-MeBgerdt  aufset-
zen. Riemenspannung messen.

Sollwert: Skalenwert 10 bis 12

146. Wenn der geforderte Skalenwert nicht er-
reicht wird, ist die Einstellung zu wiederho-
len.
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Hydraulikpumpe

147. Zahnwelle mit Graphitfett bestreichen.
@ Kupplungshiilse aufschieben.

32540 [0

148. Befestigungsschrauben mit Scheiben ein-
setzen. VorstehmaB der Schrauben mes-
sen.

a T ?F
"%1 Hinweis: Das max. VorstehmaB von 15 mm
noA

darf nicht Giberschritten werden.

(]

32541 |©

149. Zahnwelle der Hydraulikpumpenkonsole
mit Graphitfett bestreichen. Hydraulik-
pumpe anbauen.

150. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 57 Nm

32543 |©
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mapaBnnyeckuin Hacoc

147. Cmasatb LWnuueBbIii Ban rpacuTHON cMaskon. HageTb
COEMHUTENBHYIO BTYIKY.

148. BcraButb 60nThI KpEnnexus ¢ waibamu. iameputb
BbICTyMaHue BonTos.

YkazaHue: BonThbl JOMKHbI BEICTYNaTh MakCUMarbHO Ha
15 MMm.

149. CmasaTb WNNLEBbI Ban KPOHLITENHA
rMapaBnMyeckoro Hacoca rpadyMTHON CMaskom.
YCTaHOBUTbL rnapaBnmMyeckuii Hacoc.

150. 3ataHyTb BonThl.

lNpeanucanue no 3atsxke: 57 HM

English

Hydraulic pump

147. Apply graphite grease to toothed shaft. Slide on
coupling sleeve.

148. Insert fastening bolts together with washers.
Measure bolt projection.

Note: The max. projection of 15 mm must not be
exceeded.

149. Apply graphite grease to toothed shaft of hydraulic
pump bracket. Mount hydraulic pump.

150. Tighten bolts.

Tightening specification: 57 Nm
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151. HacaguTb NpOMEXyTOUHbBIA AUCK NBICKOWA B CTOPOHY
apuraTens.

152. YCTaHOBWTD 3aLUMTHBIN KOXYX 3y64aToro pemHs.

153. 3atsHyTb BonThl.

Mpepnucanue no 3atsixke: 8,5 Hm

Mpepnucanue no 3atsxke: 42 + 4 Hm

© 2001 /0297 9811

154. YcTaHOBWTb KITMHOPEMEHHbIN WKWB. 3aTsHYTb BONThI.

English

151. Position intermediate disc with flattened side facing
the engine.

152. Mount toothed belt guard.

153. Tighten bolts.

Tightening specification. 8.5 Nm

154. Fit V-belt pulley. Tighten bolts.

Tightening specification: 42 +4 Nm
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151. Zwischenscheibe mit der abgeflachten Sei-
te zum Motor weisend aufsetzen.

32544 [©)

152. Zahnriemenschutzgehause anbauen.

153. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 8,5 Nm

154. Keilriemenscheibe anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 42 +4 Nm

%
|
i
\
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W

—~ et

155. Keilriemenspannrolle anbauen.

Hinweis: Schrauben leicht festdrehen.

= |88

156. Keilriemen auflegen.

157. Keilriemen spannen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 45 Nm

158. Keilriemenspannung mit SpannungsmeB-
gerat priifen.

Erstmontage: 400 £20 N
Kontrollwert nach
15 Minuten Lauf unter Last: 300 +20 N
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155. YCTaHOBUTb PONMK HATSKEHMS! KNMHOBOTO PEMHSI. 155. Fit V-belt idler pulley.

YkaszaHue: BonTbl crierka 3aTsiHyTb. Note: Start bolts.

156. HageTb KNMHOBOW peMeHb. 156. Position V-belt.

157. HaTsHyTb KNMHOBOW pemMeHb. 3aTaHyTb 60nThI. 157. Tension V-belt. Tighten bolts.

Mpepnucanue no 3atsixke: 45 Hm Tightening specification: 45 Nm

158. MpoBEPUTbL HATSXKEHWE KITMHOBOTO PEMHS npubopom
AN U3MEPEHNS HATSHKEHMS.,

158. Check V-belt tension with tension gauge.

lNepBbIi MOHTaX 400+20H
KoHTponb yepes 15 MuH.
paboTbl NOA HarpysKko 300+ 20H

4.00.60

Initial assembly: 400 £20 N
Check value after 15 min.
operation under load: 30020 N
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PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English
Bo3aywHblit koMnpeccop Air compressor
159. BcTaBuTb HOBOE YNMOTHUTENBHOE KOMbLO C 159. Insert new O-seal using some grease.

HEOOMbLUMM KONIMYECTBOM CMa3KMU.

160. MocTaBWTb KOMMPECCOP M HaxaTb 40 NpUneraHus B 160. Position air compressor and press down as far
HanpaBneHuu, NOKa3aHHOM CTPENKON. as it will go in direction of arrow.
161. 3ataHyTb GonTbl. 161. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
162. YCTaHOBUTb CMA304HYH JIMHUIO C HOBLIMU MEHBIMM 162. Mount lube oil pipe together with new Cu seals.
npoknagkamu. 3ataHyTe GonTbl. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 18 Hm Tightening specification: 18 Nm
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Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Luftpresser ——

159. Neuen Runddichtring mit etwas Fett ein-
setzen.

& | B | B¢

32552 |©

160. Luftpresser aufbauen und in Pfeilrichtung
auf Anlage driicken.

161. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

162. Schmierdlleitung mit neuen Cu-Ringen an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 18 Nm

4.00.61 © 2001 /0297 9811
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Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch
I 163. Schlauchkriimmer — anbauen. ~Schlauch-
gm 'rf! \\_H 'EE‘ schellen festdrehen.

h:”

.
.1-‘
o

164. Herausgenommene  Ausgleichscheiben
beilegen.

165. Keilriemen und duBere Keilriemenscheibe
montieren.

166. Falls vorhanden, restliche Ausgleichscheiben
aufsetzen. Schrauben einschrauben.
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Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

163. YCTaHOBUTD LUSTAHTOBbLIN KOMNNEKTop. 3aTsHyTb
LUNAHrOBLIE XOMYTHI.

164. MocTaBWTb Ha MECTO BbIHYTHIE KOMMNEHCALMOHHbIE
npoKnagkm.

165. CMOHTMPOBATL KIMHOBOW PEMEHb 1 HAPYKHbIN
KIMHOPEMEHHbIN LUKMB.

166. Ecnwn ecTb, NOCTaBUTb OCTaBLUMECSH KOMMEHCALMOHHbIE
npoknagku. BeepHyTb 6onTbl.

4.00.62

English

163. Fit hose elbow. Secure hose clips.

164. Place back removed shims.

165. Fit V-belt and outer V-belt pulley.

166. Position remaining shims, if provided. Screw in bolts.

© 2001 /0297 9811




Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

167. 3aTaHyTb 6ONTLI NPW NOCTOSSHHOM NPOBOPAYNBAHNN
apuraTens.

Mpepnucanue no 3atsixke: 19 Hm

168. MpoBepuTb HaTsHKEHWE KITMHOBOTO pemHs. Ecrin
3ajaHHOE 3HaYeHNe He JOCTUTHYTO, MOBTOPUTb
OnepaLyio HaTSHKEHNS.

HaTtshxeHune KnuHOBOro PeMHaA:

lMepBbIi MOHTaX 500+ 50 H
KoHTponb yepes 15 MuH.
paboTbl NOA Harpy3Koii 410+50 H

Ykasanue: NoBepHyTb aBuratens Ha 180°.

MacnoszabopHas Tpy6a

169. YNnoTHUTENbHYIO NOBEPXHOCTL Macno3abopHom
Tpy6bl CMa3aTh yNNOTHATENBHLIM CPEACTBOM
"[IOVTL| DW 67".

YkazaHue: OBpaTutb BHUMaHWe Ha TO, 4TOObI

YNAOTHUTENBHOE CPELCTBO HE Monaro B
macno3abopHyto Tpy6y.

Mpeanncanue no 3atsxke: 22 Hm

© 2001 /0297 9811

170. YcTaHoBuTb Macno3abopHyto Tpyby. 3aTsHyTb 60NThbl.

English
167. Tighten bolts while continuously
turning the engine.

Tightening specification: 19 Nm

168. Check V-belt tension.
If specified scale reading is not attained, repeat
procedure.

V-belt tension:

Initial assembly: 500 + 50 N
Check value after 15 min.
operation under load 410+50N

Note: Turn engine by 180°.

0il suction pipe
169. Apply sealing compound DEUTZ DW 67 to sealing

surface of oil suction pipe.

Note: Make sure that no sealing compound penetrates
into the oil suction pipe.

170. Mount oil suction pipe. Tighten bolts.

Tightening specification: 22 Nm

4.00.63
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PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch
167. Schrauben unter stdndigem Durchdrehen
des Motors festdrehen.

Anziehvorschrift: 19 Nm

168. Keilriemenspannung priifen.
Wenn der Sollwert nicht erreicht wird,
Spannvorgang wiederholen.

Keilriemenspannung:

Erstmontage: 500 +50 N
Kontrollwert nach

15 Minuten Lauf unter Last: 410+ 50 N

Hinweis: Motor um 180° drehen.

Olansaugrohr

169. Dichflache des Olansaugrohres mit Dicht-
mittel DEUTZ DW 67 bestreichen.

Hinweis: Darauf achten, daB kein Dichtmittel in
das Olansaugrohr flieBt.

170. Olansaugrohr anbauen. Schrauben fest-
drehen.

Anziehvorschrift: 22 Nm

4.00.63

Werkstatthandbuch 1011 F
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Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

171. Dichfliche der Olwanne mit Dichtmittel
DEUTZ DW 47 bestreichen. Olwanne anbau-
en. Eckschrauben ,X“ jeweils mit 0,5 Nm
vorspannen. Alle Schrauben nach Anzieh-
reihenfolge, siehe Skizzen, festdrehen.

| | B

32564 [©)

171.1 4-Zylinder

Anziehvorschrift;

Blechdlwanne
Schrauben M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm

GuBdlwanne
Schrauben M8 x30 mm -10.9 31 Nm
Schrauben M8 x 55 mm -10.9 21 Nm

171.2 4-Zylinder

Anziehvorschrift;

GuBdlwanne
Schrauben M 8 x 30 mm -8.8 21 Nm
Schrauben M8 x 55 mm -10.9 21 Nm

Zylinderkopfschrauben 180 Nm
L+ e aa - = 171.3 3-Zylinder
™ H"" o &5 o o ra D L %
i I ] " Anziehvorschrift:
1 | x‘.n . EF Blechélwanne
' " Schrauben M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm
i * - ]
[] =] =] =) L =]
%
LT .
32567 |©
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Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English

171. Cmasatb ynnoTHATENbHY0 NOBEPXHOCTb MACTSIHOMO
NOAfOHA YNNOTHUTENbHBLIM cpencTeom "[OMTL, DW 47",
YcTaHOBUTL MacnsiHbIA NOAA0H. YrnoBble 6onThl
"X" npeaBapuTENbHO 3aTAHYTb C MOMEHTOM 0,5 Hwm.

171. Apply sealing compound DEUTZ DW 47 to sealing
surface of oil pan. Mount oil pan. Initially tighten
corner bolts ,X“ with 0.5 Nm each. Tighten all bolts
according to tightening order, see sketches below.

Bce BonTbl 3aTAHYTbL B yKa3aHHOW Ha pUCYHKe
nocrnesoBaTenbHOCTU.

171.1 4x-uMnnMHOPOBbIN

lpeanucaHue no 3aTsxke:

MacnsHbIn nogaoH U3 IMCTOBOrO MeTanna

171.1 4-Cylinder
Tightening specification:

Sheet metal oil pan

4.00.64

Bontbl M8 x 16 mm -8.8 21 Hm Bolts M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm

JuTol MacnaHbIN NOAJ0H Cast oil pan

Bontbl M8 x 30 mm -10.9 31 Hm Bolts M 8 x 30 mm -10.9 31 Nm

Bontbl M8 x 55 mm -10.9 21 Hm Bolts M 8 x 55 mm -10.9 21 Nm
171.2 4x-uMnnHOPOBbIN 171.2 4-Cylinder

lNpeanncanmne no 3aTskke: Tightening specification:

JuTol MacnsHbIN NOAJ0H Cast oil pan

Bontbl M8 x 30 mm -8.8 21 Hm Bolts M 8 x 30 mm -8.8 21 Nm

Bontbl M8 x 55 mm -10.9 21 Hm Bolts M 8 x 55 mm -10.9 21 Nm

BonTbl kpenneHus ronosku Lununapa 180 Hm Cylinder head bolts 180 Nm
171.3 3X-UUnuUHAPOBbINA 171.3 3-Cylinder

lpeanncaHune no 3aTskke: Tightening specification:

MacnsHbIi NoAJ0H U3 TMCTOBOro MeTanna Sheet metal oil pan

Bontbl M8 x 16 mm -8.8 21 Hm Bolts M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BOPKA U CEOPKA, ABUIATENb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

171.4 2x-UIMHOPOBLIN
lNpeanucaHue no 3aTsxke:

MacnsHbIn noaaoH U3 NUCTOBOrO MeTanna
Bontbl M8 x 16 mm -8.8 21 Hm

172. BeepHyTb pe3bboBy0 NpobKy MacnocnmMBHOMO
OTBEPCTUS C HOBOW MEAHOWN NPOKIaAKoN U 3aTAHYTb.

lNpeanucanue no 3aTsixke: 55 + 5 HM

173. Ecnwn ecTb kapTep MaxoBuKa, NOCTaBUTb KPbILLKY.
3ataHyTb 6onThl.

MpepnucanHue no 3atsixke: 9 Hm

Ykazanue: NoBepHyTb auratens Ha 180°.

174. HaTaHyTb HOBOE YMNOTHUTENBHOE KOMbLO KPYrNoro
ceyeHms.

English

174.4 2-Cylinder
Tightening specification:

Sheet metal oil pan
Bolts M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm

172. Screw oil drain plug back in with new Cu seal
and tighten.

Tightening specification: 55 +5 Nm

173. If adapther housing is provided, mount cover plate.

Tighten bolts.
Tightening specification: 9 Nm

Note: Turn engine by 180°.

174. Fit new 0-seal.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Anziehvorschrift:

171.4 2-Zylinder r
%
¥

Blechdlwanne
Schrauben M 8 x 16 mm -8.8 21 Nm

325680

172. OlablaBschraube mit neuem Cu-Dichtring
einschrauben und festdrehen.

Anziehvorschrift: 55 £5 Nm

173. Falls AnschluBgehduse, Abdeckblech an-
bauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 9 Nm

Hinweis: Motor um 180° drehen.

174. Neuen Runddichtring aufziehen.

|88
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Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

175. OlmeBstab bis Anschlag eindriicken.

176. Aufstellfu anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 200 Nm

Hinweis: Motor vom Montagebock und Auf-
spannhalter abbauen.

177. Starter anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 43,5 Nm

!
- | B¢

’ T » 178. Ladestromleitung an Starter anbauen und
- —AJ -SS- verschellen.

- TR

32575 |©
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PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

175. BcTaBuTb yKasaTtenb ypoBHs Macna HaxaTuem
4o ynopa.

176. YCTaHOBWTb OMOPHYHO HOXKY. 3aTsHYTb BONThI.
Mpepnucanue no 3atsixke: 200 Hm

YkasaHue: CHsTb gBuratenb co CGOpoYHOro cTeHaa v
[EPXaBKM.

177. YctaHoBWTb cTapTep. 3aTsaHyTb GOnThl.

Mpepnucanue no 3atsxke: 43,5 Hm

178. MoACOEAMHUTD IMHUIO 3aPSBHOTO TOKA K CTapTepy W
3aKpenuTb XOMyTamMu.

English

175. Press in oil dipstick as far as it will go.

176. Fit mounting foot. Tighten bolts.
Tightening specification: 200 Nm

Note: Remove engine from assembly stand and angled
clamping plate.

177. Mount starter. Tighten bolts.

Tightening specification: 43.5 Nm

178. Fit charging current line to starter and secure
with clips.
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PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English
179. YCTaHOBUTb OMOPHYO HOXKY. 3aTsHYTh BONTLI. 179. Fit mounting foot. Tighten bolts.
Mpeanucanue no 3atsixke: 200 Hm Tightening specification: 200 Nm
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179. Aufstellfu anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 200 Nm
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PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

3ameHa canbHMKOB Bana Ha cobpaHHOM JBurartene Renewing shaft seals on complete engine
CneumnanbHbIA MHCTPYMEHT: Special tools required:

CbemHuK Ans canbHUKOB Bana 142710 | Puller for shaft seals 142 710
MoHTaxHoe npucnocobneHne Bnepeau 142850 | Assembly tool front 142 850
MoHTaxHoe npucnocobneHue Bnepeau 142 050 | Assembly tool front 142 050
MoHTaxHoe npucnocobneHune caaam 142860 | Assembly tool rear 142 860
Kpbiwka - CTopoHa MaxoBuka - Cover flywheel end -

MaxoBWK CHAT. Flywheel has been removed.

1. BcTaBuTb KpIOK CbEMHMKA B CanbHUK Barna. 1. Press angle hook into shaft seal.

2. BblHyTb canbHWK Bana CbeMHWUKOM U3 KPBILLKM. 2. Lever shaft seal out of cover using puller.

3. YcTaHoBUTb CanbHUK Bana, He CMasblBasi ero Macrnom, ¢ 3. Fit shaft seal with assembly tool without using oil.
MOMOLLIbK0 MOHT&XKHOTO npucnocobnenms. Pabovas Sealing lip points towards crankshaft.
KpOMKa ynnoTHeHUst obpalleHa K koneHyaTomy Bany.
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Austausch der Wellendichtringe am

kompletten Motor

Spezialwerkzeug

Ausziehvorrichtung fir

Wellendichtringe 142 710
Montagevorrichtung vorn 142 850
Montagevorrichtung vorn 142 050
Montagevorrichtung hinten 142 860

- Deckel Schwungradseite -

Schwungrad ist abgebaut

1. Abziehhaken in den Wellendichtring eindriik-
ken.

2. Wellendichtring mit Ausziehvorrichtung aus
dem Deckel hebeln.

3. Wellendichtring ungedlt mit Montagevorrich-
tung montieren. Die Dichtlippe weist zur
Kurbelwelle.

col A | B

32579 |©
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Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

-Vorderer Deckel-

Zahnriemenschutzgehduse, Nockenwellen- und
Kurbelwellenzahnrad sind abgebaut.

1. Abziehhaken in den Wellendichtring
-Nockenwelle-

-Kurbelwelle eindriicken-

2. Wellendichtring fiir Nockenwelle-

-und Kurbelwelle mit Ausziehvorrichtung
aushebeln.

32583 |©
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PYCCKUH

-MepenHssA KpbiLKa-

3aLnTHBIA KOXKYX 3y64YaTOro peMHs, LECTEPHH
pacnpegBana v KoneH4aToro Bana CHATBI.

1. Kptok CbeMHMKa BBECTU B CambHUK
- pacnpeaBana -

- KoneH4yaroro Bana -

2. BbHYTb npucnocobrneHnem ans CHATUS
- CanbHWK pacnpeapana -

- N CanbHUK KONeH4yaToro sana.

English
- Front cover -

Toothed belt guard/camshaft and crank-shaft gears have
been removed.

1. Press angle hook into seal of
- camshaft -

- crankshaft -.

2. Lever out shaft seal for camshaft

- and crankshaft using puller.
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PYCCKUI English
3. YcraHoBMTbL canbHUK pacnpenBana, He CMasblasi ero 3. Fit seal for camshaft with assembly tool without using
MachoM, C NOMOLLbIO MOHTaXHOr0 NpucnocobneHus. oil. Sealing lip points towards camshaft.

Pabouasi kpomka ynnoTHeHust obpalLeHa K pacnpegsarny.

4. YCTaHOBWTb CarnbHUK KONIEHYATOro Bana, He CMasblBas 4. Fit seal for crankshaft with assembly tool without
€ro Macrom, ¢ NOMOLLbH MOHTaXHOr0 NpMcnocobnexus. using oil. Sealing lip points towards crankshaft.
Pabouyas kpomka ynnoTHeHus obpalleHa K KoneH4yaTomy
Bany.

YkazaHue: locrne MOHTaxa CanbHUKOB BbIMOSIHATD Note: After having fitted shaft seals basic setting of
OCHOBHYIO perynupoBky "Pacnpeagan ,camshaft relative to crankshaft” has to be
OTHOCWTENbHO KoneHyaToro Bana". carried out.

(Cm. cTp. 4.00.27) (See page 4.00.27)
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3. Wellendichtring fiir Nockenwelle ungedlt mit
Montagevorrichtung montieren. Die Dichtlip-
pe weist zur Nockenwelle.

32584 [©)

4. Wellendichtring fiir Kurbelwelle ungedlt mit -
Montagevorrichtung montieren. Die Dicht- . I\%"'J l
lippe weist zur Kurbelwelle. 142 850

Hinweis: Nach der Montage der Wellendicht-
ringe ist die Grundeinstellung ,Nok-
kenwelle zur Kurbelwelle® durchzu-
flihren.

(siehe Seite 4.00.27)
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PYCCKUH

[eMoHTaxX N MOHTaX Typ6oHarHeTaTens

1. CHsATb Macnocn1BHoii TpybonpoBog.

2. CHsATb CMa304HbIN TPy6ONpoBOA,.

3. OcnabuTb NpYXUHHbIE NIEHTOYHBIE XOMYTbI 1
COBWHYTb WX BBEPX.

4. CHsATb TypbOHarHeTaTens.

© 2001 /0297 9811

YkasaHue: 3aMeHUTb NMOBPEXEHHYIO PE3NHOBYIO My(TY.

YkasaHue: 3ameHWUTb NOBPEXAEHHbIN TypboHarHeTaTenb.

English

Removing and refitting exhaust turbocharger

1. Take down oil return pipe.

2. Take down lube oil pipe.

3. Release spring band clips and push upwards.

Note: Replace damaged rubber sleeve.

4. Remove turbocharger.

Note: Replace turbocharger if damaged.
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Abgasturbolader ab- und anbauen

1. Olriicklaufrohr abbauen.

2. Schmierdlleitung abbauen.

3. Federbandschellen 16sen und nach oben
schieben.

Hinweis: Schadhafte Gummimuffe austauschen.

4. Abgasturbolader abbauen.

Hinweis: Schadhaften Abgasturbolader austau-
schen.
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5. Gliihwendelkerze aushauen.

6. Ladeluftkrimmer abbauen.

7. Ladeluftkriimmer mit neuer Dichtung anbau-
en. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

8. Gliihwendelkerze anbauen.

-
32593/© 'Y -
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PYCCKUH

5. CHaTb CriMparbHYH CBEYY HaKanmBaHUS.

6. CHATb KONNEKTOP HaAAYBOYHOrO BO34yXa.

7. YCTaHOBMTH KONMEKTOP HaadyBOYHOTO BO3AyXa C HOBOM
NpOoKnagKkon. 3aTaHyTb 60onTbI.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm

8. BcraBuTb CivpanbHyto CBEYY HakanmBaHus.

English

5. Remove glow-plug filament.

6. Remove charge air elbow.

7. Mount charge air elbow with new seal. Tighten bolts.

Tightening specification: 21 Nm

8. Fit glow-plug filament.
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PYCCKUI English
9. 3aTaHyTb CnmparnbHylo CBeYy HakanuBaHus. 9. Tighten glow-plug filament.
MpeanucaHue no 3atsxke: 60 Hm Tightening specification: 60 Nm
10. MocTaBnTb PE3MHOBYK MYOTY W CABUHYTH BBEPX 10. Position rubber sleeve and push spring band
MPYXWHHbIE NEHTOYHBIE XOMYTbI. clips upwards.
11. YcraHoBuTb TypGOHarHeTaTenb ¢ HOBOM MPOKNAAKOM. 11. Mount turbocharger together with new gasket.
YkasaHue: CmasaTtb yCTaHOBOYHbIE WTU(THI NAacToM Note: Apply Never Seize paste DEUTZ $1 to studs.

"[IOVITL} S1 Never Seize".

12. 3aTtaHyTb raiku. 12. Tighten nuts.

Mpepnucanue no 3atsixke: 29 Hv Tightening specification: 29 Nm
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9. Gliihwendelkerze festdrehen.

Anziehvorschrift: 60 Nm

10. Gummimuffe aufsetzen und Federband-
schellen nach oben schieben.

11. Abgasturbolader mit neuer Dichtung an-
bauen.

Hinweis: Stiftschrauben mit Never Seize Paste
DEUTZ S1 bestreichen.

12. Muttern festdrehen.

Anziehvorschrift: 29 Nm
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Demontage und Montage, Motor komplett

PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F

32601 |©

© 2001 /0297 9811

4.00.76

Deutsch

13. Federbandschellen montieren.

14. Schmierdlleitung mit neuen Cu-Dichtringen
anbauen.

15. Hohlschrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 28 Nm

16. f)lr[]cklaufrth mit neuem Runddichtring
anbauen. Uberwurfmutter Pos. 1 fest-
drehen. Haltebiigel anbauen und Schraube
Pos. 2 festdrehen.

Anziehvorschrift: Pos. 1 60 +3 Nm
Pos. 2 8,5 Nm



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUH

13. MocTaBNTb MPYXMHHBIE IEHTOUYHBIE XOMYTbI.

14. TMopcoeanHUTL CMa304HYH NUHMIO C HOBBIMU MeaHbLIMU
npoKnaaKamm.

15. 3ataHyTb nonble GonTbl.

Mpepnucanue no 3atsixke: 28 Hm

16. YcTaHOBWTb MacnoCnvNBHOM TpybonpoBOA C HOBbIM
YNMOTHATENbHBIM KOMBLIOM KPYrnoro ceveHust. 3atsHyTb
HaKuaHyto raiky nos. 1. MocTaBuTb KPEMEXHBIE XOMYTbI
¥ 3aTaHyTb 60onT No3.2.

lMpepnucanue no 3atsixke: nos. 1
nos. 2

60 + 3 Hm
8,5 Hm

4.00.76

English

13. Fit spring band clips.

14. Fit lube oil pipe with new Cu seals.

15. Tighten banjo bolts.

Tightening specification: 28 Nm

16. Fit oil return pipe with new O-seal. Tighten cap nut,
item 1. Fit retainer and tighten bolt, item 2.

60 +3 Nm
8.5 Nm

Tightening specification: item 1
item 2
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

PaznuyHble BapnaHTbl cOOpKU Different assembly variants

JleMOHTaX N MOHTaX reHepaTopa 1 npueoaa Removing and refitting alternator

BEHTUNATOpA and fan drive

OBbIYHbIN MHCTPYMEHT: Commercial tool required:

Mpubop ANs n3mMepeHns HaTSHKEHUS

KNMHOBOIO PEMHS 91107 | V-belt tension gauge 8115
1. CHsATb reHepatop. CHATb KITMHOBOW PEMEHb. 1. Remove alternator. Take off V-belt.

2. CHSITb KPOHLUTEWH. 2. Remove bracket.

3. TloNHOCTbIO CHSATL NPUBOA BEHTUISTOPA. 3. Remove complete fan drive.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

Verschiedene Anbauvarianten

Generator und Liifterantrieb ab- und anbauen
Handelsiibliches Werkzeug:

Keilriemenspannungs-MeBgerat 8115

1. Generator abbauen. Keilriemen abnehmen.

2. Konsole abbauen.

3. Lufterantrieb komplett abbauen.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F Deutsch

4. Konsole fiir Generator anbauen. Schrauben
festdrehen.

Anziehvorschrift: 40,5 Nm

5. Generator anbauen. Schrauben leicht andre-
hen.

6. Lifterantrieb komplett mit Keilriemen-
scheibe anbauen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

EE‘ 7. Keilriemen spannen. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 21 Nm

%

=)

32608 |©
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English
4. YCcTaHOBWTb KPOHLLUTENH NS reHepaTopa. 3aTsHyTb 4. Fit bracket for alternator. Tighten bolts.
Gontbl.
MpegnucaHue no 3atsixke: 40,5 Hm Tightening specification: 40.5 Nm
5. YcraHoBuTb reHepatop. Cnerka npueepHyTb GONThI. 5. Fit alternator. Start bolts.
6. YcTaHOBMTb NpWBOZ BEHTMRSTOPA B cOOpE ¢ 6. Fit fan drive complete with V-belt pulley. Tighten bolts.

KITMHOPEMEHHBIM LUKMBOM. 3aTsHyTb GONThI.

Mpepnucanue no 3atsxke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
7. HaTaHyTb KnMHOBOW pemeHb. 3aTsHyTb GoNThl. 7. Tension V-belt. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsixke: 21 Hm Tightening specification: 21 Nm
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English

8. TMpoBepuTb HATSKEHWNE KIMHOBOMO PEMHSI C NMOMOLLbHO 8. Check V-belt tension with tension gauge.
npubopa Anst U3MepEHMs HaTsHKEeHWS.

[NepBbIii MOHTaX 400+ 20H Initial assembly: 400+20 N
KoHTponb yepes 15 MuH. Check value after 15 min.
paboTbl Nog Harpyskomn 300+20H operation under load: 300+20 N
[eMOHTaX N MOHTaX reHepaTopa Removing and refitting alternator
OBbIYHbIN MHCTPYMEHT: Commercial tool required:

Mpnbop 4Ns N3MEPEHNS HATSHKEHMS

KIMHOBOIO PEMHS 91107 | V-belt tension gauge 8115
9. CHaTb reHepatop. CHATb KNMHOBOW PEMEHD. 9. Remove alternator. Take off V-belt.
10. CHSITb KPOHLUTENH. 10. Remove bracket.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

8. Keilriemenspannung mit SpannungsmeB-
gerét priifen.

Erstmontage: 400+20 N
Kontrollwert nach
15 Minuten Lauf unter Last; 300+20 N

32609 [0

Generator ab- und anbauen
Handelsiibliches Werkzeug:

Keilriemenspannungs-MeBgerat 8115

9. Generator abbauen. Keilriemen abnehmen.

10. Konsole abbauen. (_@_)
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Demontage und Montage, Motor komplett

PASBOPKA U CEOPKA, ABUTATESIb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F

Deutsch

11. Konsole anbauen. Schrauben leicht andre-

hen.

12. Generator anbauen. Schrauben leicht an-
drehen.

13. Schrauben festdrehen.

Anziehvorschrift: 31 Nm

14. Keilriemen auflegen.

32615 |© L
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBEOPKA, ABUTATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUWI English
11. YcTaHOBWTb KPOHLUTENH. Crierka npuBepHyTh GONThI. 11. Fit bracket. Start bolts.
12. YctaHoBuTb reHepartop. Crerka npuBepHyTb 60NTHI. 12. Fit alternator. Start bolts.
13. 3ataHytb Gontbl. 13. Tighten bolts.
Mpepnucanue no 3atsxke: 31 Hm Tightening specification: 31 Nm
14. HapeTb KNMHOBOW PEMEHD. 14. Position V-belt.
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CBEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKUI English
15. HaTsHyTb KNMHOBOI peMeHb. 15. Tension V-belt.
16. TpoBepuTb HaTSHKEHWE KITMHOBOIO PEMHSI C MOMOLLbH 16. Check V-belt tension with tension gauge.

npubopa Ans U3MEPEHUS HATSHKEHNS.

lMepBbIi MOHTaX 400+20H Initial assembly: 400+20 N

KoHTponb yepes 15 MuH. Check value after 15 min.

paboThl Noa HarpysKkoi 300+20H operation under load 300+20 N

17. Tlocne HaTSHKEHWS KNMHOBOIO PEMHS 3aTSHYTb 17. After completed belt tensioning, tighten

ocranbHble BonTbl. remaining bolts.

Mpepnucanue no 3atsxke: nos. 1 43,5 Hm Tightening specification: item 1 43.5 Nm
nos. 2 22 Hm item 2 22 Nm
nos. 3 31 Hm item 3 31 Nm
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Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BEOPKA U CBOPKA, ABUIATEJIb B CEOPE
Disassembly and reassembly of complete engine

Deutsch Werkstatthandbuch 1011 F

15. Keilriemen spannen.

16. Keilriemenspannung mit SpannungsmeB-
gerét priifen.

Erstmontage: 400+20 N
Kontrollwert nach
15 Minuten Lauf unter Last; 300+20 N

17. Nach dem Keilriemenspannen sind die {ibri-
gen Schrauben festzudrehen.

Anziehvorschrift: Pos. 1 43,5Nm
Pos. 2 22 Nm
Pos. 3 31 Nm
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Demontage und Montage, Motor komplett

PASBOPKA U CEOPKA, ABUTATESIb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

4.00.82

Deutsch

Ladedruckabhéngiger Vollastanschlag (LDA)

1. Einbaulage des ladedruckabhéngigen Voll-
lastanschlages mit Schlauchleitung.

2. Einbaulage LDA-Schlauchleitung.

Hinweis: Bei Austausch durch Gummimuffe
fuihren.

Kurbelgeh@use-Entliiftung

3. Einbaulage Kurbelgehduse-Entliiftung.
Bei Bedarf Gummimuffe austauschen.



Demontage und Montage, Motor komplett
PA3BOPKA U CBEOPKA, OBUIATENb B CBOPE

Disassembly and reassembly of complete engine

PYCCKWUIA
OrpaHnunTenb XoAa peikn B 3aBUCUMOCTH OT AaBNeHUs
Hapaysa (LDA)

1. MOHTaXHO€ NONOXEHNE OrPaHNYUTENS XOAA PENKM
B 3aBMCMMOCTM OT AaBNeHUs HafayBa C LNaHrOBOW
NMHKER.

2. MoHTaxHoe nonoxeHue LwnaHroson nuHum LDA

YkasaHue: [Npu 3aMeHe NpoTAHYTb Yepes Pe3NHOBYH
MyTy.

Cucrema BEHTMNALMUM KapTepa

3. MOHTaXHOE NOJIOKEHNE CUCTEMBI BEHTUNALMM KapTepa
B crnyyae Heo6XoaMMOCTH 3aMEHNTb PE3NHOBYIO My(TY.

4.00.82

English

Manifold-pressure compensator (LDA)

1. Installation position of LDA with hose line.

2. Installation position of LDA hose line.

Note: When replacing LDA introduce through rubber
sleeve.

Crankcase breather

3. Installation position of crankcase breather. Renew
rubber sleeve if necessary.
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Werkzeuge

UHCTPYMEHT

Tools 101 1 F

®
DEUTZ
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Wir bitten Sie, alle Bestellungen von Spezialwerkzeugen direkt an die
Fa. Wilbar, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92,
zu richten.

Mbi npocum Bac HanpaBnaTb Bce 3aKa3bl Ha cneunanbHbIn
MHCTPYMEHT HenocpeacTBeHHO chupme "Bunbbep”, D-42826
Pemwang, a/a 14 05 80, chakc 0 2191/8 10 92

Please order all your special tools direct from
Messr.Wilbar, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92
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Handelsiibliche Werkzeuge
OBbIYHbIM UHCTPYMEHT
Commercial tools

Deutsch PYCCKUH English

Torx-Werkzeugsatz
Habop uHcTpymeHTOB "Topkc"

Torx tool kit

Kompressionsdruckpriifer
KomnpeccomeTp

Compression tester

Einspritzpumpenprifgerat
Mpubop ans koHTpons THB[

Injection pump tester

Dilisenprifgerat
Mpubop Ans KOHTPons hOPCYHOK

Nozzle tester

8189

8005

8006

8008

5.00.01

Werkstatthandbuch 10111 F
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Handelsiibliche Werkzeuge
OBbIYHbIN UHCTPYMEHT
Commercial tools

Werkstatthandbuch 1011 F No. Deutsch PYCCKUI English

8115 KeilriemenspannungsmefBgeréat

MpnGOp AN1s N3MEPEHUS HATSIKEHNS]
KITMHOBOTO PEMHSI

V-belt tension gauge

9088 Schlauchklemmenzange
U.lMﬂubl ANA WNaHroBbIX 3aXXMMOB

Hose clip pliers

9090 Federklemmenzange
UMbl ANS NPYXMHHBIX 3KUMOB

Spring clamp pliers

8011 Cobraklemmenzange
Kneww tmna "Kobpa"

Cobra clamp pliers

© 2001 /0297 9811 5.00.02




Handelsiibliche Werkzeuge
OBbIYHbIM UHCTPYMEHT
Commercial tools

Deutsch PYCCKUH English

Kraftvervielfaltiger fiir Zentralschraube
Yeunutens ans LeHTpanbHoro 6onta

Multipower tool for central bolt

StecknuBl SW 32
CwmeHHas TopuoBas ronoeka pasm. 32

Socket a/flats 32

Lange StecknuB SW 15

[OnuHHas cMeHHas TopLoBas rofioBka
pasm. 15

Long socket a/flats 15

Ventilfedermontagehebel
Pbivar anga MOHTaXa KnanaHHow NPYXWHbI

Valve spring assembly lever

8049

8036

8021

9017

5.00.03

Werkstatthandbuch 10111 F
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Handelsiibliche Werkzeuge
OBbIYHbIN UHCTPYMEHT
Commercial tools

Werkstatthandbuch 1011 F

© 2001 /0297 9811

8112

5.00.04

Deutsch PYCCKUH

Schraubendrehereinsatz 1/2" SW 17
OtBepToyHas BCTaBka 1/2" pasm.17

Screw driver socket 1/2" a/flats 17

English



Spezialwerkzeuge
CNEUUANBbHBIN UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch PYCCKUI English | No. Werkstatthandbuch BFM 1011 F
AnschluBstiick fiir Kompressionsdruckprfer 100 120
CoeauHuTenb 445 KOMNPECCOMETpa
Adapter for compression tester
o]
Einstellbolzen fiir Kurbel- und Nockenwelle 100 700
PerynmpoBoYHbIiA BUHT [ KONEHYaToro u
pacnpenenuTensHoro Banos
Adjusting pin for crankshaft and camshaft M
o]

Einstellbolzen fiir Einspritzpumpenregelstange 100 710

PerynupoBoyHbliA BUHT Ans peiiku THB[

Adjusting pin for injection pump control rod ﬁ

o]
ZahnriemenspannungsmeBgerat 100 720
Mpnbop Ans U3MepeHUs HaTsHKEHUS]
3y6anoro pPeEmMHA
Toothed belt tension gauge
o]
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Spezialwerkzeuge
CNEUMANBHBLIN UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch 1011 F No.
100 750
100 870
880
Bl \ 4
103 020
0417 8522
o]
110 110
o]

© 2001 /0297 9811 5.00.06

Deutsch PYCCKUI English

MeBgerdt mit Abstandsscheiben fiir Kolben-
tiberstand und vorderen Deckel

MamepunTenbHbIn Nprbop ¢ AUCTaHLMOHHBIMM
npoknagkamu Ans M3MepeHust BbICTyMaHms
MOPLUHSA 1 NePeaHeN KpbILLKM.

Gauge with spacers for piston projection and
front cover

Arretierungsdraht fiir Anlenkhebel Einspritz-
pumpe

[MpOBOMOYHbIVA CTOMOP Af1S LIAPHUPHOTO
peiyara THB[

Locking wire for control lever, injection pump

Priifschablone fiir E.P.-Dichtung
KOHTpOnbHbIiA WabnoH ans npoknagki THBL

Test template for |.P. gasket

Halter fir Einspritzventil
Jepxatenb ans opcyHku

Retainer for injector



Spezialwerkzeuge
CNEUUANBbHBIN UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch PYCCKUH English

Montagewerkzeug fiir Regelstangenbuchse
MOHTaXKHbIN UHCTPYMEHT NS BTYNKW Peiku

Assembly tool for control rod bush

Spezialschliissel fiir Einspritzleitung

CI'IGLWI8J'IbeII7I KIKoY Ang tonnneonpoBoda
BbICOKOro JaBneHnsa

Special wrench for injection line

Aufspannbock fiir Zylinderkopf
KpenexHasi cTolika Ans ronoBkv LunuHapa

Clamping stand for cylinder heads

Aufspannplatte fiir No 120 900
KpenexHas nnuta gns Ne 120 900

Clamping plate for 120 900

110 140

110 490

120 900

120 910

5.00.07

Werkstatthandbuch BFM 1011 F
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Spezialwerkzeuge
CNEUMANBHBLIN UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch 1011 F

B

121 410

130 300

130 510

131 340
131 350

© 2001 /0297 9811

5.00.08

Deutsch PYCCKUI English

Montagewerkzeug fiir Ventilschaftabdichtung

MOHTaXKHbI MHCTPYMEHT ANS YNNOTHEHMS
CTEepXHs knanaHa

Sleeve for fitting valve stem seal

Universal-Kolbenring-Auflegezange

YHI/IBepcaJ'IbeIe HaknagHble Knewin ona
NOPLLUHEBbLIX Konew

Universal piston ring pliers

Kolbenringspannband
CraxHov 6aHaax Ans NOpPLUHEBLIX Konel

Piston ring compressor

Montagevorrichtung fiir Kolbenbolzenbuchse

MoHTa)XHOE NpUCNOCOBNEHME NS BTYIKM
LaTyHa

Assembly tool for small end bush



Spezialwerkzeuge
CNEUUANBbHBIN UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch PYCCKUH English

Ausziehvorrichtung fiir Kurbelwellendichtringe

ﬂpmcnoco6neHme ONA CHATUA CallbHUKOB
KoneH4yaToro Bana

Puller for crankshaft seals

Montagevorrichtung fiir Nockenwellendichtring

MoHTaxHoe npucrocoGneHmre Ans canbHUKoB
pacnpeasana

Assembly tool for camshaft seals

Montagevorrichtung fiir Kurbelwellendichtring,
vorne

MoHTaxHoe npmcnoco6neHme [ana canbHUKOB
KOneH4yaToro sana snepeau

Assembly tool for crankshaft seals, front

Montagevorrichtung fiir Kurbelwellendichtring,
hinten

MoHTaxHoe npmcnoco6neHV|e Ana calibHUKOB
KOneH4yartoro sana c3aaun

Assembly tool for crankshaft seals, rear

No. Werkstatthandbuch BFM 1011 F
142 710
142 050
©]
142 850
©]
142 860
©]
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Spezialwerkzeuge
CNEUMANBHBLIN UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch 1011 F No.

143 100

143 420
o]

143 430
o]

143 820

B

© 2001 /0297 9811 5.00.10

Deutsch PYCCKUI English

Abdriickvorrichtung fiir Schwungrad
OTxmMHOe npucnocobrneHne ons MaxoBuka

Puller for flywheel

Gegenhalter fiir Kraftvervielfaltiger
Mogoepxka ans yeunurens

Dolly for multipower tool

Zwischenscheibe fiir Gegenhalter
143 420

MpOMEXYTOUHBIN AUCK Ans
nopaepxku 143 420

Intermediate disc for dolly
143 420

Montagevorrichtung fiir Nockenwellenbuchse

MoHTaxHoe npucnocobrnexne Ans BTyNok
pacnpengana

Assembly tool for camshaft bush



Spezialwerkzeuge
CNEUUANBbHBIN UHCTPYMEHT
Special tools

Deutsch PYCCKUI English | No. Werkstatthandbuch BFM 1011 F

Gegenhalter fiir Nockenwellenrad 144130
Mopaep:ka Ans WeCTepHU pacnpengana

Dolly for camshaft gear

Spannvorrichtung flir Zahnriemen Hydraulik- 144 600
pumpe

HatshxHoe npucnocobnexve ans syGuatoro
PEeMHs1 FMAPaBNYECKoro Hacoca

Tensioning device for toothed belt, hydraulic
pump

Ausziehwerkzeug fir Rohr 150 140
WHCTpyMeHT ans cHaTus Tpyo

Puller for pipe

Montagedorn fiir Rohr 150 150
MoHTaxHas onpaska ans Tpyo

Assembly arbor for pipe
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Spezialwerkzeuge
CNEUMANBHBLIN UHCTPYMEHT
Special tools

Werkstatthandbuch 1011 F
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170 110

6067

6067/115

5.00.12

Deutsch PYCCKUI English

Spezialschliissel fiir Oldruckgeber

CneupanbHbli KMoy Ans aaTynka
[JaBneHuns macna

Special wrench for oil pressure sensor

Motormontagebock
CO60opouYHbIi CTEH Ans aBuraTenst

Engine assembly stand

Aufspannhalter
[epxaBka

Angled clamping plate



