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1. Hersteller

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Deutschland
+49 (02245) 62-0

2. Hinweise

2.1. CE-Kennzeichnung

Die Produkte tragen die CE-Zeichnung. Die
Konformitatserklérung besagt, dass die Produkie
den Sicherheitsrichtlinien der Eurcpaischen Union
entsprechen.

2.2. Richtlinien
Das Produkt erfullt die EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

2.3. Hinweise zur Anleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Hinweise zum
Betrieb, Aufstellungsort und Anschluss des
Schraubers. Lesen Sie diese Hinweise sorgfiltig
durch, bevor Sie den Schrauber in Betrieb
nehmen. Dadurch schiitzen Sie sich und erhalten
wichtige Informationen zum Anschluss, zum
Gebrauch und zur Sicherheit des Schraubers.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des
Schraubers. Halten Sie diese in der Nahe des
Schraubers bereit. Das genaue Beachten der
Betriebsanleitung ist Voraussetzung fiir den
bestimmungsgemé&fRen Gebrauch und die richtige
Bedienung. Geben Sie die Betriebsanleitung daher
beim Verkauf des Schraubers an den neuen
Eigentumer weiter.

Bitte beachten Sie, dass Ihr Produkt in Details von
Abbildungen und technischen Daten in der
Betriebsanleitung abweichen kann.

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Informationen entsprechen dem Stand bei
Drucklegung. Wir behaiten uns jedoch das Recht
vor, jederzeit und ohne Vorankiindigung
Anderungen durchzufihren.

2.4. Hinweise zum Arbeitsplatz

Zum Betrieb des Drehmomentschraubers
empfehlen wir den Ein-Mann-Betrieb. Nur eine
geschulte und zusténdige Person darf den Betrieb
des Schraubers steuern. Fithren Sie eine
Risikobewertung durch, bevor Sie sich fiir den
Zwei-Personen-Betrieb entscheiden. Stellen Sie
bei Zwei-Personen-Betrieb sicher, dass die
Anwendung, die Kommunikation und die
Koordination des Schraubers zwischen den beiden
Nutzern im Vorfeld abgestimmt sind. Die Person,
die den Schrauber positioniert, sollte die
Anweisungen zum Bedienen des
Hydraulikaggregates geben, auch wenn sie nicht
die Fernbedienung bedient.

Die Sicherheit fiir den Bedienenden und ein
stérungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewahrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt fir Schrauberteile und
Ersatzteile.

Werden andere Komponenten verwendet, kann die
Maschinenfabrik Wagner keine Gewahrleistung fur
den sicheren Betrieb und die sichere Funktion
iitbemehmen.

2.5. Grundlegende Sicherheitshinweise
Beachten Sie beim Betrieb des Schraubers die am
Einsatzort geltenden Gesetze und Varschriften.

Uberzeugen Sie sich vor jeder Anwendung von
der sicheren Funktionsfahigkeit und dem
ordnungsgeméfen Zustand des Schraubers.
Der Anwender muss mit der Bedienung des
Schraubers vertraut sein. Priifen Sie vor der
Inbetriebnahme den Schrauber und die
Schiauchleitungen auf Schaden. Ersetzen Sie
beschéadigte Schiauchleitungen, Kupplungen und
Nippel sofort.

Trennen Sie vor jeder Reparatur- und Instand-
haltungsarbeit den Schrauber von der Hydraulik-
versorgung.
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Kuppeln Sie den Schrauber nur an/ab, wenn das
Hydraulikaggregat ausgeschaltet ist. Wenn dies
nicht beachtet wird, kann der Schrauber
beschadigt werden und Druckmedium austreten.
Augenverietzungen und Verbrennungen kénnen
die Folge sein. Beachten Sie bei Kontakt mit den
Betriebsstoffen die Material-Sicherheits-
Datenbléatter und Produktinformationen der
Betriebsstoffe.

2.6. Produktidentifikation

Der Drehmomentschrauber ist durch das
Typenschild gekennzeichnet.

2.7. Symbole und Warnhinweise

C€

CE-Kennzeichnung

L]

Montage- und Gebrauchsanweisung beachten

Augenschutz benutzen

@

FuRschutz benutzen

©

Kopfschutz benutzen

>

Warnung vor heifier Oberflache

>

Warnung vor Gefahrdungen. Die Art der
Gefahrdung ist im jeweils nebenstehenden Text
angegeben

P>

Warnung vor Quetschgefahr

Servicesiegel mit Hinweis zur nachsten
Uberprifung
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3. Produktinformationen

3.1. BestimmungsgemaRe Verwendung

Der hydraulische Drehmomentschrauber ist ein
handgefihrter Schrauber und darf ausschlieflich
zum Anziehen und Losen von Schraub-
verbindungen verwendet werden. Er darf
ausschlieRlich gewerblich eingesetzt werden.

Fiir den Verschraubungsfall durfen nur geeignete
Kraftsteckschlussel/Werkzeuge verwendet werden.

Werden andere Werkzeuge als Kraftsteckschlissel
verwendet, muss die Verwendbarkeit vom
Hersteller geprift und genehmigt werden.

Der Schrauber ist fiir den Betrieb im Innen- und
Aulenbereich bei Umgebungstemperaturen von
-20 bis +70 °C konzipiert. Bei Abweichungen
halten Sie vor dem Einsatz mit dem Hersteller
Ricksprache.

Der hydraulische Drehmomentschrauber ist
nicht als Antriebsmaschine im Dauerbetrieb
geeignet!

Lassen Sie Montage, Neueinstellungen,
Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des
Schraubers ausschliefilich durch Maschinenfabrik
Wagner oder durch die von der Maschinenfabrik
Wagner dazu autorisierten Stellen ausfithren.
Verwenden Sie den Schrauber ausschlieftlich so
wie in dieser Befriebsanleitung beschrieben. Nur
unter diesen Bedingungen ist ein sicherer,
zuverldssiger Betrieb méglich. Eigenmachtige
Verdnderungen kénnen zu unerwarteten
Gefahrdungen flthren.

Die Sicherheit fir den Bedienenden und ein
stérungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewdhrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt fir Schrauberteile und
Ersatzteile.

Werden andere Komponenten verwendet, kann die
Maschinenfabrik Wagner keine Gewabhrleistung far
den sicheren Betrieb und die sichere Funktion
bernehmen.

3.2. Nicht-bestimmungsgemaife
Verwendung

Eine andere oder dariber hinausgehende
Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeméaR. Das
Risiko tragt allein der Betreiber / Anwender.

3.3. Mitgeltende Betriebsanleitungen

« Elektrisches / Pneumatisches

Hydraulikaggregat

RAFFOL C 68 OI, PD / MSDS

« Castrol Tribol 3020/ 1000-0, PD / MSDS

» BGR 237, Regel fiir den sicheren Einsatz von
Hydraulik-Schiauchleitungen

» Shell Tellus S2V 15
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4. Lieferumfang

« Hydraulischer Drehmomentschrauber digefiillt
und betriebsbereit

+ Betriebsanleitung mit EG-Konformitatserklarung,

Leistungstabelle

- BG-Regel 237: Hydraulik-Schlauchleitungen —
Regeln fir den sicheren Einsatz.

» Ol-Fiaschchen RAFFOL C 68

5. Technische Daten

Maximaler Betriebsdruck: 800 bar

Maximales Drehmoment: siehe Leistungstabelle

Schalldruckpegel: <70dB(A) 1 m1i

Die Schrauberabmessungen kénnen den
technischen Datenblattern auf der Internetseite
www.plarad.de enthommen werden.

Wird anderes Ol oder Flief¥fett verwendet, so
muss es in seiner Spezifikation dem PD-Blatt
RAFFOL C 68 und Castrol Tribol 3020/1000-0
entsprechen.

! MalRgebend sind die Schalldruckpegelwerte in

der Betriebsanleitung des Hydraulikaggregats

6. Zum Betrieb
erforderliche
Komponenten

A Achtung!

Es darfen nur Komponenten eingesetzt

werden, die die Funktion und Sicherheit

des Schraubers nicht beeintréchtigen.

» Kontaktieren Sie im Zweifelsfall
den Hersteller.

6.1. Hydraulikaggregat

Das Plarad Hydraulikaggregat zur Energie-
versorgung des Schraubers muss folgende
Kennwerte aufweisen:

Maximaler Betriebsdruck: 800 bar
Zugelassene Olsorte: Shell Tellus S2 V15
Maximale Oltemperatur: 90°C

A Achtung!

Wenn Sie ein Hydraulikaggregat

einsetzen wollen, das nicht von Plarad

hergestellt worden ist, miissen Sie

sicherstellen, dass die oben genannten

Kennwerte eingehalten werden.

» Kontaktieren Sie im Zweifelsfall
den Hersteller.

6.2 Hinweise zur Verwendung von
HD-Hydraulikschlauchleitungen

* Verwenden Sie ausschlieflich Schlauch-
leitungen, die fir 800 bar Betriebsdruck
zugelassen sind.

» Achten Sie auf ausreichenden Freiraum fir den
Schlauchanschluss.

* Verdrehen oder knicken Sie HD-Schlduche nicht,
nicht Gber scharfe Kanten ziehen und nicht
Temperaturen Uber 70°C aussetzen.
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» Untersuchen Sie Schldauche und Kupplungen vor
jedem Einsatz auf Beschadigungen.

+ Achten Sie darauf, dass die Schlauchkupplungen
richtig einrasten.

+ Sichern Sie Schlauchkupplungen mit sinem
Gewindering, damit unbeabsichtigtes Entkuppeln
vermieden wird. Nicht richtig angekuppelte
Schlauche kénnen zu Fehlfunktionen fithren.

+ Setzen Sie den Schrauber sofort stili, wenn
Schlauchleckagen aufireten. Tauschen Sie auch
nur auBerlich beschéadigte Schlduche,
Kupplungen usw. unverziglich aus.

A Achtung!

Beachten Sie die mitgelieferte BG-
Regel 237, Regel fiir den sicheren
Einsatz von Hydraulik-
Schlauchieitungen.

setzt den Druck durch ein Hebel- und Ratschen-
system in ein Drehmoment um.

7.2. Abstiitzen des
Reaktionsmomentes

Drehmomente kdnnen nur erzeugt werden, wenn
die Reaktionskrafte aufgenommen werden. Diese
Funktion erfullt am Drehmomentschrauber die
Abstitzplatte.

Zum Lieferumfang des Schraubers gehdren
Standard-Abstitzplatten. Der Schrauber darf nur
an den angebrachten Abstitzplatien abgestiitzt
werden.

6.3. Verschraubungszubehor

« Verwenden Sie Wechseleinsatze, Abstitzungen
usw. nur, wenn sie fur die jeweiligen
Drehmomente und Belastungen geeignet sind.

7. Funktions-
beschreibung

[n diesem Abschnitt finden Sie eine kurze
Beschreibung aller Bedienelemente und
Anschlisse. Die hier vorgestellten Bedienablaufe
sind fuir den sicheren Gebrauch des hydraulischen
Drehmoment- schraubers erforderlich.

7.1. Funktionsweise des hydraulischen
Drehmomentschraubers

Das Hydraulikaggregat erzeugt einen
hydraulischen Druck, der mit einem Druck-
begrenzungsventil eingestellt und an einem
Manometer abgelesen werden kann. HD-
Schléduche (Vor- und Riicklauf) fuhren das
Druckmedium dem Schrauber zu. Der Schrauber

& Warnung!

An der Abstiitzplatte des Drehmoment-

schraubers entstehen im Betrieb sehr

hohe Krafte. Zwischen Abstiitzplatte und

der Anlageflache besteht Quetschgefahr.

« Nicht zwischen Abstiitzplatte und
Anlageflache greifen.

¢ Hande nicht in der Nihe der
Anlageflache auflegen.

Verwenden Sie ausschlieRRlich von Plarad zu-
gelassene Abstiitzplatten oder Verlangerungen.

Auf Anfrage kénnen geeignete Abstitzungen auch
in Sonderausfilhrungen geliefert werden.
Abstutzungen und Abstiitzplatten diirfen nicht Gber
die von uns vorgegebenen zulassigen
Dimensionen hinaus verandert werden. Durch
Veranderungen an der Abstitzung kann die
urspriinglich mitgelieferte Leistungstabelie
unglitig werden.

Legen Sie die Abstiitzung/Abstiitzplatte vor dem
Einschalten des Schraubers entgegen der Dreh-
richtung gegen das Widerlager an der
Schraubstelle an.
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A Warnung!

Ein unzureichend abgestitzter
Schrauber kann abrutschen und
herausgeschleudert werden.

* Das Widerlager an der
Schraubstelle muss so beschaffen
sein, dass die Abstiitzung nicht von
der Anlagefldache abrutschen kann!

7.2.1. Optimale Abstiitzsituation

Richtig:
Fuar voliflachige Anlage der Abstutzplatte sorgen!

2Zulassige Abstitzsituation

7.2.2. Unzuldssige Abstiitzsituation

A Warnung!

Niemals am Drehanschluss anstof3en
oder abstitzen.

gy 8

A Warnung!

Nicht in diesen Bereichen abstiitzen.
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A\

Warnung!

Jede punktuelle Anlage der
Abstiitzplatte an einer schragen Flache
kann zu einer hohen Krafteinwirkung auf
den Schrauber fihren. Dadurch kann
die Abstutzplatte vom Schrauber oder
der Schrauber von der Schraube
abgeschoben werden. Das Schrauber-
zubehor kann brechen und der
Schrauber herausgeschleudert werden.
* Schrauber nicht mit nur einem
Auflagepunkt auf einer schrigen
Fldche abstiitzen!

8. Betrieb

8.1. Vorbereitungen und Abschluss
der Arbeiten

Uberzeugen Sie sich vor jeder Anwendung von der
sicheren Funktionsfahigkeit und dem ordnungs-
gemaéfien Zustand des Schraubers. Priifen Sie vor
der Inbetriebnahme den Schrauber und die
Schlauchleitungen auf Schaden. Ersetzen Sie
beschéadigte Schlauchleitungen, Kupplungen und
Nippel sofort. Reinigen Sie vor dem AnschlieBen
des Schlauches die Kupplungen und Nippel am
Schrauber und an den Schlduchen. Priifen Sie die
Funktion aller beweglichen Teile.

Priifen Sie vor Beginn der Schraubarbeiten den
Schmierzustand des Kugelgelenks zwischen
Kolben und Hebel. Trennen Sie dazu die
Antriebseinheit vom Ratschenkopf (siehe
Beschreibung in Abschnitt 9).

Bei Arbeitsende kuppeln Sie die Schlduche ab und
decken alle Anschliisse mit Verschlusskappen ab,
damit kein Schmutz in den Olkreislauf gelangt.
Reinigen Sie den Drehmomentschrauber.

AN

Warnung!

Zwischen Abstitzplatte und der Anlage-

flache besteht Quetschgefahr. Ein am

Schrauber angebrachter Reaktionsarm

kann schwere Quetschungen

verursachen.

¢ Nicht zwischen Abstiitzplatte und
Anlageflache greifen.

¢ Hénde nicht in der Ndhe der
Anlageflache auflegen.

G Warnung!
Gefahr durch Absturz des Schraubers!
* GroBere Schrauber nur mit
O geeignetem Hilfsmittel anheben
{ab 4000 Nm mit Handgriff, ab
20000 Nm mit Kranésen am
@ Hebezeug anschlagen).
« Schrauber bei Arbeiten iiber Kopf

sichern, Kopfschutz und
Sicherheitsschuhe tragen.
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Vorsicht!

Verbrennungsgefahr!

Der Schrauber kann bei hoher
Umgebungstemperatur Oberflachen-
temperaturen von bis zu 80 °C erreichen.
* Schutzhandschuhe tragen.

Kuppeln Sie den passenden Ratschenkopf (HSX)
inklusive Sechskanteinsatz an den Antriebszylinder
(SX) mit beiden Absteckbolzen an. Die Absteck-
bolzen milssen beim Einstecken in den
Ratschenkopf unbedingt einrasten, damit der
Schrauber einwandfrei funktioniert. Sichern Sie die
Absteckbolzen mit Gewindestiften gegen
Herausfallen.

Sichern Sie die Wechseleinsatze der HSX-W Aus-
fahrung mit einem Sicherungsring.

Kuppeln Sie die HD-Schiduche am Antriebs-
zylinder (SX) des Schraubers und am Hydraulik-
aggregat an. Achten Sie darauf, dass die
Schnellverschlusskupplungen richtig einrasten.
Sichern Sie die Schlauchkupplungen mit einem
Gewindering, damit sie sich nicht unbeabsichtigt
entkuppeln. Achten Sie darauf, dass die Schlauche
frei liegen.

Hydraulikschlauch anschlief3en.
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Hydraulikschiauch sichern.

8.2. Drehmoment einstellen

Nachfolgend ist das Einstellen des Drehmomentes
an der Kombination Plarad Hydraulikaggregat und
einem FSX-Schrauber erléutert.

1. Hydraulikaggregat einschalten.

2. Taste ,ON/An" an der Fernbedienung driicken
und festhalten, bis die Druckeinstellung beendet
ist. Durch Drehen des Druckeinstellventils am
Hydraulikaggregat den Druck fiir das bendtigte
Drehmoment einstellen und auf dem
Manometer ablesen.

3. Zum Verschrauben im automatischen Betrieb
beachten Sie hierzu die entsprechenden
Abschnitte in der Betriebsanleitung des
Hydraulikaggregates.

Achtung!
A Prifen Sie, ob die fur den Schrauber

gultige Drehmomenttabelle vorliegt.
Die Seriennummer der richtigen Dreh-
momenttabelle ist auf dem Geréate-
Typenschild und im ,Technischen
Datenblatt Drehmomentschrauber”
angegeben.

Bei der Drehmomenteinstellung
unbedingt darauf achten, dass das
maximal zuladssige Drehmoment des
Schraubers und der Zubehdrteile nicht
Uberschritten wird. Das maximal
zulassige Drehmoment ist auf den
Schraubern angegeben.

Wenn Sie ein Hydraulikaggregat
verwenden, das nicht von Plarad
hergestellt wurde, beachten Sie die
Betriebsanleitung des Herstellers.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass
die Kennwerte in Abschnitt 6.1
eingehalten werden

8.3. Schraubvorgang

1. Geeignete Abstitzung (falls notwendig) mit
passendem Absteckbolzen am Ratschenkopf
befestigen und Absteckbolzen mit
Sicherungsring sichern.

A Achtung!

Es durfen nur Plarad-Abstitzungen und
Verldngerungsplatten verwendet
werden.

2. SX-Antrieb Gber HD-Schl&uche an das
Hydraulik-aggregat anschlieRen.

3. Hydraulikaggregat in Betrieb nehmen und
gemaf der Drehmomenttabelle des Schraubers
fur das erforderliche Drehmoment einstellen.
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4. Den Drehmomentschrauber so auf die
Verschraubung aufsetzen, dass der
Schraubenkopf bzw. die Mutter in der gesamten
Hohe von der Sechskantblichse — IN/OUT-Nuss
— gefasst wird. Wenn das nicht mdglich ist, darf
das Zubehdr nur mit einem reduzierten
Drehmoment belastet werden, oder es muss
eine spezielle Nuss bzw. anderes Zubehor
verwendet werden.

5. Den Drehmomentschrauber mit der
Abstutzplatte entgegen der gewiinschten
Drehrichtung des Schraubers an das
Widerlager anlegen. Vollflachige Anlage
sicherstellen.

A Warnung!

Wahrend der Arbeit kénnen Bauteile
oder die Schraubverbindungen reil3en.
Der Schrauber kann aus der
Schraubstelle herausgeschleudert
werden,
* Nicht in der Lidngsachse des
Drehmomentschraubers aufhalten.
« Drehmomentschrauber und
Zubehorteile nur bis zum
zuldssigen Drehmoment belasten.
Die fiir normale Betriebs-
bedingungen zuldssigen
Drehmomente sind auf den
Geridten eingeschlagen.

6. Zum Lé&sen von Schraubverbindungen den
Schrauber auf Umschlag auf die Schraub-
verbindung setzen.

8.4. Anziehen

1. Entsprechend der Drehrichtung passendes

Zubehdr in den Schrauber einstecken.

Anzuziehende Schraube handfest vorziehen.

3. Schraubvorgang durch Betatigen des Tasters
-LON/AN" starten.

N

& Achtung!

Bei jedem Riickhub muss ein
Uberratschen des Mitnehmers hdrbar
sein. Damit ist sichergestellt, dass der
Ratschenhebel durch den Kolben
wieder mit zurickgezogen wurde.

8.5. Losen

Zum L&sen von Verschraubungen sind haufig
héhere Drehmomente erforderlich als zum
Anziehen.

1. Entsprechend der Drehrichtung passendes
Zubehdr in den Schrauber einstecken .

2. Losevorgang durch Betatigen des Tasters
~LON/An® starten.

3. Den Lésevorgang so lange wiederholen, bis die
Schraubverbindung gelést ist. Der Lésevorgang
ist beendet, wenn beim Drehen der Nuss der
Druck am Hydraulikaggregat nahe 0 bar ist.

9. Antriebseinheit-
Ratschenkopfwechsel

[
Gewindestift von unterem Absteckbolzen mit einem
Innensechskantschlissel |3sen.
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Gewindestift von oberem Absteckbolzen mit einem
Innensechskantschliissel l6sen.

e

Unteren Bolzen herausdrlicken.

Antriebszylinder vom Ratschenkopf mit einer
Drehbewegung nach oben trennen.

Oberen Absteckbolzen herausdriicken und
Antriebseinheit abnehmen.

Antriebszylinder in umgekehrter Reihenfolge
wieder einbauen.

10. Wartung/Service

10.1. Allgemein

Der Schrauber muss gewartet werden, damit die
Funktionstichtigkeit und Sicherheit erhalten
bleiben.

A Achtung!

Servicearbeiten diirfen nur vom
Hersteller durchgefuhrt werden.

Lassen Sie Montage, Neueinstellungen,
Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen des
Schraubers ausschlieBlich durch Maschinenfabrik
Wagner oder durch die von der Maschinenfabrik
Wagner dazu autorisierten Stellen ausfithren.

Die Sicherheit fir den Bedienenden und ein
stérungsfreier Betrieb des Schraubers sind nur
gewahrleistet, wenn Original-Plarad-Komponenten
verwendet werden. Dies gilt fur Schrauberteile und
Ersatzteile.
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Wenn andere Komponenten verwendet werden,
kann die Maschinenfabrik Wagner keine Gewahr-
leistung flr den sicheren Betrieb und die sichere
Funktion tbernehmen.

10.2. Serviceintervalle

Je nach Einsatzhaufigkeit muss der Schrauber
regelmafig gewartet werden. Die angegebenen
Serviceintervalle geben nur eine grobe
Orientierung. Ein individuell auf 1hre Einsatz-
bedingungen abgestimmtes Serviceintervall
kénnen Sie mit unseren Auflendienstmitarbeitern
bzw. mit unseren Servicetechnikern festlegen.
Der Service kann nach Abstimmung mit unseren
Auendienstmitarbeiten durch unsere Service-/
Reparaturabteilung in unserem Haus durchgefiihrt
werden.

alle 3 Monate:

- bei extremen Einsatzbedingungen

- bei hoher Einsatzhaufigkeit

- bei Mehrschichtbetrieb

bei andauernden Arbeiten im oberen
Drehmomentbereich

alle 6 Monate:

- bei normalen Einsatzbedingungen

- bei mittlerer Einsatzhaufigkeit

- bei Arbeiten im mittleren Drehmomentbereich.

alle 12 Monate:
- bei geringer Einsatzhaufigkeit

Reinigung:
- Oberflache des Schraubers reinigen
- ggf. Flugrost enfernen

Sichtkontrolle:
- Beschadigungen
- Leckagen

Funktionskontrolle:

- alle beweglichen Teile in Ordnung

- Abtrieb und Reaktionsarm ohne Besch&digungen
- keine Leckagen am Abtriebsvierkant

- keine Leckagen an Schlauchanschlissen

Wartung:

- Vor jeder Nutzung des Schraubers auf gute
Schmierung des Kugelgelenks zwischen Kolben
und Hebel achten.

- Max. alle 20 Betriebsstunden Gelenke und Gleit-
flichen schmieren.

10.3. Schmierung

Prufen Sie in regelmafigen Zeitabsténden, je nach
Belastung des Schraubers, ob alle Gelenke und
Gleitflachen innerhalb des Schraubers ausreichend
geschmiert sind.

Achten Sie besonders auf gute Schmierung des
Kugelgelenks zwischen Kolben und Hebel.
Schmiermittel ist jedem Schrauber beigefigt.
Schmierstelle Schmierstoff

Verbindung Hebel/Kolben: Castrol Tribol
3020/1000-0

Lagerung, Sechskant-
einsatz, Gelenkstiick: Castrol Tribol

3020/1000-0

Mitnehmerverzahnung: Raffol C68

& Achtung!

Die Mitnehmerverzahnung darf nur
gedlt werden.

Der Kugelkopf der Kolbenstange greift in eine
entsprechende Kugelpfanne im Ratschenhebel ein
und wird dort durch einen Federblgel arretiert. Zur
Schmierung dieser Teile muss der Antriebszylinder
(SX-EC) vom Ratschenkopf (HSX) wie oben
beschrieben getrennt werden (siehe Beschreibung
in Abschnitt 9).
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A Achtung!

Mangelhafte Schmierung kann die
Drehmomentgenauigkeit in erheblichem
Male verfalschen.

Schitzen Sie alle beweglichen Teile, Lagerstellen
usw. vor Korrosion und Verschmutzung. Konser-
vieren Sie die mitgelieferten Zubehdrteile vor
l&ngeren Betriebspausen und zur Lagerung mit
geeigneten Miiteln und schiitzen Sie sie gegen
Korrosion und Verschmutzung.

PLARAD"

Torque & Tension Systems

11. Anleitung zur
Entsorgung

Entsorgen Sie den Schrauber nach den vor Ort
geltenden Vorschriften.

eine erfolgreiche
Verbindung!

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshdhe - 53804 Much - Germany

Tel. national: (02245) 62-0

Fax national: (02245) 62-66

Phone international: +43 (0)2245 62-10
Fax international:  +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Nachdruck und Kopie, auch auszugweise, nur mit
g — . A

vorbehalten. Fir Druck- und Informationsfehler
Obernehmen wir keine Verantwortung.
Stand: 07/2013 - EK 10387 - 173/2 DE
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