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Andere Linder

/N

Gefahr

Warnung

Warnung

1.

1.1

Sicherheit
Allgemeine Sicherheitshinweise

Vor Inbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung und
die Sicherheitshinweise (Materialnummer 1239438, rotes
Dokument) vollstéandig lesen. Die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung und
die Sicherheitshinweise (Materialnummer 125699, rotes
Dokument) vollstdndig lesen. Die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.

Die Sicherheitsvorschriften nach DIN VDE, CEE, AFNOR und
weitere in den einzelnen Landern giiltigen Vorschriften einhal-
ten.

Lebensgefahr durch Stromschiag!

>

>

Vor allen Wartungsarbeiten an der Maschine den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

Vor jedem Gebrauch Stecker, Kabel und Maschine auf
Beschadigung kontrollieren.

Maschine trocken aufbewahren und nicht in feuchten
R&umen betreiben.

Bei Verwendung des Elektrowerkzeugs im Freien, Fehler-
strom(Fl)-Schutzschalter mit max. Auslésestrom 30 mA
vorschalten.

Verletzungsgefahr durch unsachgemiBen Umgang!

>

»

Beim Arbeiten Schutzbrille, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
und Arbeitsschuhe tragen.

Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine einstecken. Nach
dem Gebrauch den Netzstecker ziehen.

Verletzungsgefahr fiir Hiinde!

>
>

Nicht mit der Hand in die Bearbeitungsstrecke gelangen.
Die Maschine mit beiden Handen halten.
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Sachschédden durch unsachgeméfe Handhabung!
Maschine wird beschéadigt oder zerstort.
» Maschine nicht am Kabel tragen.

> Kabel immer nach hinten vom der Maschine wegfiihren und
nicht Uber scharfe Kanten ziehen.

» Instandsetzungen und Prifungen von handgefithrten Elektro-
werkzeugen vom ausgebildeten Fachmann durchfiihren. Nur
Original-Zubehor von TRUMPF verwenden.

Verletzungsgefahr durch heiRe Spéne!

HeiBe Spéne treten mit hoher Geschwindigkeit aus dem
Spédneauswurf aus.

Warnung > Spanekasten verwenden.

\ -erhetzungsgefahr durch herabfallende Maschine
A Nach dem Bearbeiten des Werkstiicks muss das volle

Maschinengewicht abgefangen werden.

Warnung  » Aufhéngebiigel mit Balancer verwenden.

» Aufhangeseil verwenden.

Sachbeschadigung durch unsachgemiRe Handhabung!

Durch falsches Einstellen der Maschine sind Kollisionen
mdoglich.

Vorsicht > Schraube (15) mit dem mitgelieferten Sechskantstiftschlussel
eine volle Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen. Sind keine
Kollisionen feststellbar, Sechskantstiftschiiissel entfernen und
Maschine vorschriftsmaBig in Betrieb nehmen.(siehe
Fig. 13201, S. 5)

1.2 Spezifische Sicherheitshinweise

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug an einen Stromkreis
angeschlossen ist, der mit einer tragen Sicherung geschitzt ist
(min. 15 A).

Sicherheit E262DE_06.DOC



E262DE_06.D0OC

2.

15

15
20
24
25

37 49 65

Stof3stahl 37
Klemmschraube (= Befesti-
gungsschraube fur den Tragkér- 43

Spindel (fur die Blechdicken-
Einstellung)
Auflageplatte

per) 49 Zylinderschraube
Exzenterwelle 56 Wange, rechts
Tragkérper 59 Wange, links
Abstreifer 65 Kurbelkulisse
Statzrolle 226 Ein-/Aus-Schalter

Schweilkantenformer TKF 1500-0 PLUS

Fig. 13201
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Warnung

Beschreibung

2.1

Bestimmungsgemafe Verwendung

Verletzungsgefahr!

»

Maschine nur fiir die Arbeiten und Werkstoffe benutzen, die
bei "Bestimmungsgemafie Verwendung" beschrieben sind.

Der

TRUMPF Schweiltkantenformer TKF 1500-0 PLUS ist eine

elektrisch betriebene Handmaschine fur folgende Anwendungen

Vorbereitung aller bei der Gas- und elektrischen Schmelz-
schweiung Ublichen K-, V-, X- und Y-férmigen Schweitfugen
mit verschiedenen, stufenlos einstellbaren Schragungswinkeln
und stufenlos einstellbaren Schragungslangen.

Formen gleichmaRiger, oxidfreier, metallisch blanker
Schweillkanten in Stahl und Aluminium.

Bearbeitung von Chromstahl und ahnlichen hochfesten
Materialien, (Empfehlung: Maschine in 2-Gang-Version).

Anschragen von geraden und kurvenférmigen Kanten, sofern
der Mindestradius bei Innenkurven 55 mm betragt.

Anschrdgen von Kanten an ebenen und gekrimmten
Werkstiicken, insbesondere von Rohren, wenn der
Innendurchmesser mindestens 100 mm betragt.

Anschrdgen von Kanten in beiden Richtungen, wobei das
Anschrédgen an jeder beliebigen Stelle der Blechkante
begonnen und beendet werden kann.

Anschragen von Kanten an groen, sperrigen Werksticken,
indem der Schweillkantenformer als Handmaschine gefiihrt
wird.

Anschrdgen von Kanten in Normallage (Tragerteil unterhalb
der Maschine) und in "Uberkopflage" (Tragerteil oberhalb der
Maschine), was besonders beim Anschragen von X- und K-
Schweilkfugen von Vorteil ist.
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2.2 Technische Daten

Andere Lander

Werte Werte Werte
Spannung 230V 120V 110V
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Schrdagungs-
langen "|s"
stufenlos ein-
stellbar
e  Material- max. 15 mm max. 15mm max. 15 mm
festigkeit (1. Gang) (1. Gang) (1. Gang)
400 N/mm?2 15mm 16 mm 15 mm
(2. Gang) (2. Gang) (2. Gang)
¢  Material- max. 11 mm max. 11 mm max. 11 mm
festigkeit (1. Gang) (1. Gang) (1. Gang)
600 NNmm? 9 mm 9 mm 9mm
(2. Gang) (2. Gang) (2. Gang)
° Matt.arial_— max. 9mm max.9mm  max. 9 mm
festigkeit (1. Gang) (1. Gang) (1. Gang)
800 N\mm* g mm 6 mm 6 mm
(2. Gang) (2. Gang) (2. Gang)
Arbeitsge- 1.25m/min  1.25m/min  1.25 m/min
schwindigkeit (1.Gang) (1.Gang) (1.Gang)
2 m/min 2 m/min 2 m/min
(2. Gang) (2. Gang) (2. Gang)
Nennaufnah- 2000 W 2000 W 2000W
meleistung
Nennstrom - - -
Hubzahl bei 560/min 510/min 500/min
Leerlauf (1.Gang) (1.Gang) (1. Gang)
360/min 340/min 330/min
(2.Gang) (2.Gang) (2. Gang)
Gewicht mit 19.5 kg 19.5 kg 19.5 kg
Flihrungsgriff
Max. Blechdicke 40 mm 40 mm 40 mm
Standard
Sonderausfuh-  40.80mm 40-80mm  40-80 mm
rungen 80-120mm 80-120mm 80 -120 mm
120 - 160 120 - 160 120 - 160
mm mm mm
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USA
Werte
120V
50/60 Hz

0.59in

0.59in

0.43in

0.354 in

0.354 in

0.236 in

4.01 f/min
(1.Gang)
6.55 ft/min
(2.Gang)

15A

510/min
(1.Gang)

340/min
(2.Gang)

43.3 Ibs

1,57 in

1.57-3.14in
3.144.71in
4.71-6.28 in



Beschreibung

: Werte

: Schrigungswin  20°-45°

. kel "R" stu-

: fenlos einstell-

. bar

Schrigungswin 20°-55°

. kel "R" mit
Sonderabstrei-

“fer

" Kleinster Radius ' 55 mm
bei Innenaus-
- schnitten

 Schutzisolation * Kiasse |l

Technischen Daten

Gerdusch und Vibration

A-bewertete Schalldruckpegel
A-bewertete Schallleistungspegel

Hand-Arm-Vibration

Andere LZnder USA
Werte . Werte : Werte
20°45° 20°45° 20°45°
20°55° 20°-55°  20°-55°
s5mm  :55mm 217in
Klasse Il Klasse |l Klasse I

Tab. 1
Messwerte nach EN 50144
typischerweise 89 dB (A)

typischerweise 97 dB (A)

typischerweise kleiner gleich 3.1 m/s?

Messwerte zu Gerdusch und Vibration

Tab. 2
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3. Einstellarbeiten

3.1 StoBldnge einstellen

60 Sechskantschraube B Bezugspunkt
65 Kurbelkulisse

StoRlange Fig. 10063

1. Sechskantschraube (60) l6sen.
2. Aus der Tabelle die gewlnschte Schragungslénge (StoRlénge)
"lg" und den dazu gehérenden Skalenwert "W" ablesen.

Hinweis
Schragungswinkel "R" beachten.

3. Kurbelkulisse (65) drehen, bis der Skalenwert (W) auf der
Kurbelkulisse mit dem Bezugspunkt B iibereinstimmt.

4. Sechskantschraube (60) festziehen.

Einstellarbeiten 9



Einstellarbeiten
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| 4 / /
U bs
7
S / // /
s  Blechdicke hs Schrigungshéhe
R schragungswinkel b  Schragungsbreite
Is Schréagungsldnge h  “Resthéhe

Schragungslénge und Schrégungswinkel

Fig. 9664
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W (8|7 (6|5[4(3 210 [[(mm)
151|114 12,7|111,5/103|9 |78 (66 54| Is
B
o |124|11,4/104| 94| 84|74 |64 |54 (44| b
55
86| 8 |73 66| 59/51|45|38|31| hs
16 [13,6(12,2(108/9,4 [8 (65|51 (37| Is
B
. |10.6| 9,6( 86| 7,6(6,6 |56 (4,6 |36 (26| b
45
10,6/ 96| 8,6/ 7,6/6,6 |56 |46 |36 |26| hs
15,5(13,8(122(105/8,9 |73 |56 |4 |24 Is
B
94| 84| 74| 64|54 |44 (34|24 |14| b
37,5°
12311 | 96| 83| 7 |58 |44(31[1,9| hs
- 15 13 (11 |9 |7 |5 |8 |1 | Is
B
- |75|65|55/45|35/|25|15|05| b
30° 5 5
- [13 [112| 95|78|6 |43|26|08| hs
- |- |15 |[12292|62(33| - | - | Is
B
o | = |- |81 42[31|21 (11| - | -] b
20
- |- |14 |11,4|86/58|31| - | - | hs
Is  Schragungslange W  Skalenwert, der auf der
B Schragungswinkel Kurbelkulisse (65) einzustellen
ist
Fig. 9746
Beispiel ¢ [ gewinscht 30°
e g gewinscht 13 mm

o W (aus Tabelie) 6
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12

Einstellarbeiten

23 Klemmschraube 43 Auflageplatte

24  Abstreifer 49 Zylinderschraube
36 Tragarm 50 Klemmplatte

37 Spindel fir die 61 Sechskantschraube

Blechdickeneinstellung
Fig. 38120

Hinweis
Bei Verwendung des Standard-Abstreifers (24) ist der
Schragungswinkel "B" zwischen 20° und 45° stufenlos einstellbar.

1. Schrauben (61) l6sen (beidseitig).
2. Gewinschten Winkel nach Skala einstellen.

3. Schrauben (61) wieder festziehen.

E262DE_06.DOC
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Vorsicht

Hinweis

Mit Hilfe eines Sonder-Abstreifers (Bestell-Nr. 032119) lassen sich
Schragungswinkel zwischen 20° und 55° erreichen. Fir diesen Fall
vor dem Einstellen des gewlinschten Schragungswinkels "R" den
Abstreifer (24) tauschen.

3.3 Blechdicke einstellen

Maschine auf das Blech setzen (Arbeitsposition).
Klemmschraube (23) l6sen.

Auflageplatte (43) mittels Spindef (37) an Blechdicke
anpassen. Dabei 0.5 bis 1 mm Spiel belassen.

4. Spindel (37) mit Klemmschraube (23) arretieren.

Maschine zum Bearbeiten von Blechdicken > 40 mm umbauen

Fir maximale Blechdicken ein Zwischenstlick und eine langere
Schraube (49) verwenden.

Zwischenstiick und Blechdickenbereich
Zylinderschraube

M16x90-12.9 DIN 912 (Bestell-Nr. 40-80 mm

023203)
M16x130-12.9 DIN 912 (Bestell-Nr.  80-120 mm
023204)

M16x170-12.9 DIN 912 (Bestell-Nr. ~ 120-160 mm
027799)

Tab. 3

Sachschdden durch schadhafte Zylinderschrauben!

Mit Zwischenstiicken fiir gréRere Blechdicken werden
ldngere Zylinderschrauben eingesetzt. Diese Schrauben sind
hoch beansprucht.

» Beim Wechsel von Zwischenstiicken Zylinderschrauben
prifen und bei Anzeichen von Verschleit durch neue
Originalschrauben ersetzen.

Spénekasten abnehmen.
Zylinderschraube (49) I6sen und herausschrauben.

Tragarm (36) mit Spindel (37) und Klemmplatte (50)
abnehmen.

8. Entsprechendes Zwischenstlick mit dem glatten Ende
zwischen die Wangen an die Unterseite des Gegenhalters (28)
ansetzen.

9. Tragarm (36) auf den Zentrierstift des Zwischenstiicks setzen.
Klemmplatte (50) anlegen, dazugehtrige Zylinderschraube
eindrehen.

Einstellarbeiten 13



10. Einzelteile vor dem Anziehen ausrichten. Das Spiel zwischen
der Auflageplatte (43), der Spindel (37) und dem Gegenhalter
(28) sollte ca. 0.1 mm betragen.

11. Zylinderschraube (49) mit einem Moment von 250 Nm
anziehen.

14 Einstellarbeiten E262DE_06.00C



3.4 StoRstahl auswihlen

088503 089335

min, 85 mm

A
| |
| |
£
RO
< |
£ l |
| |
| N
Y |, = | 1 B ‘H..._.J
: }
A Arbeitsrichtung K Kennzeichnung auf der oberen

Planflache zur Unterscheidung
des Standard-StoRstahls fur
Baustah! vom StoRstahl fir
hochfeste Bleche

Nachschleifskizzen fur die StoRstahle des SchweiRkantenformers TKF 1500

E262DE_06.DOC

005014

——

110399

Einstellarbeiten

Fig. 9666
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Einstellarbeiten

Zur Bearbeitung von Blechen unterschiedlicher Materialart und
Festigkeit stehen folgende StoRstahle zur Verfugung:

StoRstahl

Baustahl (Standard-StoRstahl)
Hochfeste Bleche
Aluminiumlegierungen

Hochleistungs-StoRistahl

Hinweis

Bestellnummer
088503
089335
005014
110399
Tab. 4

Optimale Verwendung des Hochleistungs-StoRstahls nur in
Verbindung mit Maschine in 2-Gang-Version gewéhrleistet.

3.5 StoRstahl in der Hohe verstellen

1  Stolstahl
7  Klemmschraube
15 Exzenterwelle

20 Tragerteil
22 Gleitbuchse
28 Gegenhalter

Fig. 13094
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StoBstahl in der Hohe so einstellen, dass er ca. 1 mm (min. 0,
max. 3 mm) aus der Gleitbuchse (22) herausragt.

1.

Exzenterwelle (15) drehen, bis der StoRstahl (1) seinen
héchsten Punkt (OT = Oberer Totpunkt) erreicht hat.

Klemmschraube (7) l6sen.

Tragerteil (20) so oft um 360° drehen, bis der StoRstahl 0-3
mm aus der Gleitbuchse (22) herausragt.

Eine Umdrehung (360°) entspricht einer Héhenverstellung von
1.75 mm.

Klemmschraube (7) wieder festziehen.

Einstellarbeiten 17



3.6 Anordnung der verschiedenen
Hilfsmittel

Ubersicht der Hilfsmittel

1 Aufhdngebigel 3 Griffsockel
2 Stutzrolle 4 Rohrgriff

Fig. 41796

Montage Rohrgriff

1 Rohrgriff 2  Befestigungsschraube
Fig. 41795

> Rohrgriff mit einer Schraube festziehen.
» Keine Scheibe unterlegen.

Einstellarbeiten E262DE_06.D0C



Montage Rollenhalter

1 Verschraubungen 2  Rollenhalter

Fig. 41794

> Wird der Rollenhalter ohne Griffsockel montiert, so werden die
mitgelieferten Schrauben, Scheiben und Muttern benétigt.

E262DE _06.00C Einstellarbeiten 19




Montage Griffsockel/Auf
Aufhéngebiigel

1 Verschraubungen 3 Griffsockel
2 Klemmschraube fiir
Aufhéngebugel

Fig. 42381

» Um den Griffsockel zu montieren wird dieser mit 2 Schrauben
festgezogen. Soll zusatzlich der Rollenhalter montiert werden,
muss dieser zwischen Griffsockel und Werkzeug geklemmt
werden. Keine Scheiben unterlegen.

» Wird der Aufhangebtgel am Griffsockel montiert, muss die
Klemmschraube (2) in die dafur vorgesehene Aussparung
eingreifen.

20 Einstellarbeiten E262DE_06.D0C
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Vorsicht

Warnung

Vorsicht

4,

Bedienung

Sachschédden durch zu hohe Netzspannung!
Motorschaden.

>

>

Netzspannung priifen. Die Netzspannung muss mit Angaben
auf dem Typenschild der Maschine tibereinstimmen.

Bei Verwendung eines Verlangerungskabels, das langer als 5
m ist, ist darauf zu achten, dass dieses einen
Leitungsquerschnitt von mindestens 2.5 mm® hat.

Verletzungsgefahr durch unsachgemaBen Umgang!

Beim Arbeiten mit der Maschine immer fir einen sicheren
Stand sorgen.

Bei laufender Maschine nie Werkzeug berihren.
Die Maschine beim Arbeiten immer vom Kérper wegfiihren.

Mit der Maschine nicht Gber Kopf arbeiten.

Sachbeschadigung durch unsachgemiRe Handhabung!

Durch falsches Einstellen der Maschine sind Kollisionen
mdéglich.

>

Schraube (15) mit dem mitgelieferten Sechskantstiftschlussel
eine volle Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen. Sind keine
Kollisionen feststellbar, Sechskantstiftschliissel entfernen und
Maschine vorschriftsmaRig in Betrieb nehmen (siehe
Fig. 13201, S. 5).
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Mit TKF 1500-0 PLUS arbeiten

TKF 1500-0 PLUS einschalten

1 Ein-Schalter 3 Entriegelungsschalter
2  Aus-Schalter
Fig. 9659

> Entriegelungsschalter 3 und Ein-Schalter 1 driicken.

Der Ein-Schalter 1 bleibt eingerastet (Dauerlauf). Der Motor
lauft.

Hinweis

Es besteht die Mdglichkeit der Momentschaltung.
Entriegelungsschalter 3 dricken, danach Ein-Schalter 1 und Aus-
Schalter 2 gleichzeitig dricken.

Hinweis

Das Schnittergebnis wird verbessert, die Standzeit des StoRstahls
wird erhoht, wenn vor dem Bearbeiten des Werkstiicks die
Schnittspur mit Ol bestrichen wird.

Material (o]
Stahl Stanz- und Nibbeldl, Bestell-Nr.
103387
Aluminium Wisura-Ol, Bestell-Nr. 125874
Empfehlung fir Ol Tab. 5

22 Bedienung E262DE_06.D0C



: Sachbeschadigung durch Drehen des Gangschalters wih-

rend des Betriebs!
Ein Getriebeschaden kann die Folge sein.

Vorsicht  » Gangschalter nur bei auslaufendem oder stillstehendem Mo-
tor benutzen.

Mit TKF 1500-0 PLUS arbeiten 1 Maschine erst an das Werkstiick heranfuhren, wenn volle
Drehzahi erreicht ist.
2. Material bearbeiten.

- Maschine auf das Blech setzen und zwischen Stofistahl
und Blechkante zunachst einige Zentimeter Abstand
halten.

- Maschine  vorsichtig soweit wie méglich gegen die
Blechkante schieben d.h "einstechen".

- Maschine so am Blech entlangschieben, dass die
Maschinenachse etwa parallel zur Blechkante ist.

- Dabei Maschine gegen die Blechkante driicken.

TKF 1500-0 PLUS Aus-Schalter 2 driicken.
ausschalten

E262DE_06.D0C Bedienung 23



5. Wartung

Sachschéden durch stumpfe Werkzeuge!
Uberlastung der Maschine.

i . . > Stundlich die Schneide des Stof3stahls auf Verschleifd priifen.
Vorsicht Scharfer StoRstahl bringt gute Schnittleistung und schont die
Maschine. StoRstahl rechtzeitig auswechsein.

Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Reparaturen!
Maschine funktioniert nicht richtig.

> Reparaturen dirfen nur von einer Fachkraft ausgefihrt wer-
Warnung den.

23 Zylinderschraube

18 Flachschmiernippel 21 Scheibe
20 Tragkrper 22 Gleitbuchse 28 Gegenhalter
TKF 1500 (Teil) Fig. 9658

24 Wartung E262DE_06.00C



Wartungsstelle

Gleitbuche und StoRstahi

Getriebe und
Getriebekopf (2)

Gewinde Getriebege-
hduse komplett und Ge-
winde Auflageteller kom-
plett (3)

Gleitbuchse

Gegenhalter
Liftungsschlitze
StoBRstahl nachschleifen
StoRstahl wechseln

Vorgehensweise und Intervall

Bei Werkzeugwechsel

Alle 300 Betriebsstunden von
einer Fachkraft nachfetten oder
Schmierfett ersetzen.

Bei Bedarf reinigen und fetten

Bei Bedarf tauschen (Spiel
zwischen Buchse und StoRstahi >
0.3 mm)

Bei Bedarf reinigen

Bei Bedarf reinigen

Bei Bedarf nachschleifen
Bei Bedarf wechseln

Wartungspositionen und Wartungsintervalie

E262DE_06.DOC

5.1

Empfohlene Schmiermittel

Schmierfett "S1"
Schmierfett "G1"

Schmierfett "G3"

StoRstahl nachschleifen

Bestell-Nr.
Schmiermittel

0121486
0139440

0353969

Tab. 6

Der StoRstahl firr Baustahl (Bestell-Nr. 088503) und fiir hochfeste
Bleche (Bestell-Nr. 089335) hat 2 Schnittkanten.

> Stofstahl an der Stirnseite plan (90°) nachschleifen, wenn
beide Kanten stumpf sind.

Hinweis

Die Minimallange einhalten. Kirzere StoRstahle sind unbrauchbar.

Die StoBstahle fur Aluminium und die HochleistungsstoRstahle
sind auf der Stirnseite schrag angeschliffen. Die entsprechende
Nachschleifskizze beachten.(siehe Fig. 9666, S. 15)

Wartung
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Wartung

5.2 StoRstahl wechseln

Lebensgefahr durch Stromschlag!

> Bei Werkzeugwechsel und vor allen Wartungsarbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen.

Gefahr
Ist der StoRstahl stumpf, muss er nachgeschliffen oder gewechselt
werden.
StoRstahl 20 Tragerteil
7  Klemmschraube F  Schmierfett "S1" TRUMPF
18 Schmiernippel zum Bestell-Nr. 121486

Nachschmieren der Stof3stahl-
Fiahrung mit einer Fettpresse
(Bestell-Nr. 068624)

Fig. 20849
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StoRstahl demontieren

Klemmschraube (7) l6sen

Tragerteil (20) um 45° drehen

Tragerteil (20) nach unten herausziehen.
StoRstahl (1) herausdrehen.

AN =

StoRstahl einbauen

1. Vierkantteil des StoRstahls und Bohrung des Tragerteils mit
Schmierfett "S1" TRUMPF Bestell-Nr. 121486 leicht einfetten.

2. Auf korrekte Eintauchtiefe achten.

5.3 Kohiebiirsten ersetzen

Bei abgenutzten Kohlebiirsten bleibt der Motor stehen.

»> Kohlebursten bei Bedarf durch eine Fachkraft prifen und er-
setzen lassen.

Hinweis

Nur Original-Ersatzteile verwenden und Angaben auf dem Leis-
tungsschild beachten.
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6. VerschleiBteile

VerschleiBteil Materialnummer
Standard-StoRstahl 088503
StoBstahl fur hochfeste Materialien 089335
StoRstahl fur Aluminium 005014

Hochleistungsstofstahl speziellzur 110399
Bearbeitung hochfester Werkstoffe

Gleitbuchse (Stof3stahlfiihrung) 038351
Tab. 7

VerschleiBteile bestellen Um die korrekte und schnelle Lieferung von Original- und Ver-
schleilteilen sicherzustellen:

Bestell-Nummer angeben.

2. Weitere Bestelldaten eintragen:
- Spannungsdaten
- Stuckzahl
- Maschinentyp

3. Vollstédndige Versanddaten angeben:
- Korrekte Adresse.
- Gewunschte Versandart (z. B. Luftpost, Eilbote, Express,
Frachtgut, Paketpost).

4. Bestellung an TRUMPF-Vertretung schicken. TRUMPF-
Service-Adressen siehe Adressenliste am Ende des
Dokuments

28 VerschleiRteile E262DE_06.D0C



7. Originalzubehor

Bezeichnung Bestell-Nr.
Stofstahl (hochfest, eingebaut) 089335
Spénekasten (52)* 023209
Griffsockel (57)* 023229
2 Sechskantschrauben (58) *M10x30- 017329
8.8 DIN 933

Rohrgriff (54)* 023206
Sechskantschraube (55) “M10x20- 017302
12.9 DIN 933

Schlissel AL17 DIN 3113 078310
Sechskantstiftschlussel 118860
Stanz- und Nibbelél fur Stahl (0.5 103387
Liter)

Tube Schmierfett "S1" 121486
Betriebsanleitung 127039
Sicherheitshinweise (rotes 125699
Dokument), andere Lénder

Sicherheitshinweise (rotes 1239438
Dokument), USA

Fettpresse 068624
Rollenhalter kompl. rechts 1238982

Tab. 8

E262DE_06.00C Originalzubehor 29
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Optionen

8. Optionen

Bezeichnung

Koffer

Aufhangebugel

Sténder

Stutzen fiir Spdneschlauch
Spéneschlauch

- Umbausétze fir gréere
Werkstickdicken

- von 40 bis 80 mm
von 80 bis 120 mm
von 120 bis 160 mm

Sonderwerkzeug zur
Rohrbearbeitung

(Rohrinnendurchmesser 30 bis 120

mm)

Rollenhalter zur Rohrbearbeitung

(inklusive Abstreifer)

(Rohrdurchmesser 90 bis 200 mm)

Abstreifer
(Ersatzteil zum Rollenhalter)

Sonderabstreifer fiir
- Schragungswinkel bis 55°

Stanz und Nibbel6l far Aluminium (11)

Rollenhalter kompl. links

Bestell-Nr.
121585
023210
005079
023192
023192

023203
023204
027799
027798

005123

023242

032119

125874
1240848

Tab. 9
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Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang |IA

Hiermit erklaren wir, daf die Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von
uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschldgigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre Giiltigkeit.

Einschlégige EG-Richtlinien: 98/37/EG, 73/23/EWG, B89/336/EWG, 93/68/EWG.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

With regards to the EC machinery directive 98/37/EC, appendix IIA

We hereby declare that the machine complies with the relevant basic safety and occupational
health regulations as stipulated in the EC machinery directive on the basis of its design and
construction as well as its operation. This declaration is invalid if alterations that are not
authorized by us are carried out on the machine,

Relevant EC directives: 98/37/EC, 73/23//EC, 89/336/ EC, 93/68/ EC,

Applied harmonized norms, in particular: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

Dans le sens des directives machines C.E, 98/37/CEE, annexe IIA

Par la présente, nous déclarons que la machine, de par sa conception et sa construction ainsi
que le modele que nous avons mis sur le marché, répond aux exigences élémentaires
applicables en ce qui concemne la sécurité et la santé de la directive C.E. La déclaration perd sa
validité si une modification de la machine a été réalisée sans notre consentement.

Directives C.E. élémentaires : 98/37/CEE, 73/23/CEE, 89/336/ CEE, 93/68/ CEE.

Normes harmonisées appliquées, en particulier : EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

De acuerdo con la directiva de la CE para maquinaria 98/37/CE, anexo HA

Por la presente documentacion certificamos que este aparato cumple todos los requisitos
fundamentales que la normativa de la CE establece en materia de seguridad y proteccion,
gracias a la conceptualizacion de la maquina, su ejecucion y versién actual. Este certificado
deja de ser valido cuando se realicen cambios en la maquina sin la conformidad de TRUMPF.
Directivas de la CE al respecto: 98/37/CE, 73/23/CE, 89/336/ CE, 93/68/ CE

Normas armonizadas seguidas; en especial: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

"ai sensi della normativa CE per le macchine 98/37/CE, allegato IIA

Con questa dichiarazione di conformitd dichiariamo che questo tipo di macchina é stato
coneepito, costruito e introdotto sul mercato nel rispetto delle vigenti disposizioni fondamentali
per la sicurezza e |a salute della normativa CE. Nel caso che alla macchina vengano apportate
delle modifiche senza il nostro consenso, questa dichiarazione perde la sua validita.
Disposizioni CE vigenti: 98/37/CEE, 73/23/CEE, 89/336/ CEE, 93/68/ CEE.

Norme unificate applicate, in particolare: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

enligt EU maskindirektiv 98/37/EG, bilaga IlA

Hérmed férklarar vi att maskinen i sin koncipiering och konstruktion, och | det av oss salda
utférandet, uppfyller de relevanta, grundldggande sédkerhets- och hélsokraven i EU direktivet.
Férkiaringen &r inte langre giltig om maskinen byggs om utan vart tillstand.

Relevanta EU-direktiv: 98/37/EG, 73/23/EG, 89/336/EG, 93/68/EG.
Tilldmpadeharmoniserandenormer, sérskilt: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

no &mbito da directiva CE sobre maquinas 98/37/CE, Anexo IIA

Declara-se que o aparelho, em virtude da sua concepgéo e tipo, bem como na versao por nés
posta em circulagdo, cumpre os requisitos de seguranga e de salde da directiva da sobre
maquinas CE. Esta declaracéo perdera a sua validade caso seja efectuada qualquer alteragéo
no aparelho que ndo seja por nds acordada.

Respectivas directivas CE: 98/37/CE, 73/23/CE, 89/336/ EC, 93/68/ EC.

Normas hammonizadas aplicadas, especialmente: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000

i henhold til EF-maskindirektiv 98/37/EQF, bilag IIA

Hermed erkizerer vi, at maskinen i sin udformning og konstruktion samt i den af os solgte
udfarelse opfylder de geeldende, grundlaeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktivet
Denne erklzering mister sin gyldighed, hvis maskinen aendres uden vores tilladelse

Geldende EF-direktiver: 98/37/EQF, 73/23/ EGQF, 89/336/ EQF, 93/66/ EOF.

Anvendte, harmoniserede standarder, isser: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000

EY:n koneille antamien 98/37/EG méaraysten mukaisesti, liite 1A

Téten todistamme, ettd koneen suunnittelu ja rakennustapa sekd meidén myyntiin laskemamme
malli vastaavat EY-maéaréyksien mukaisia asiaankuuluvia, perustavaa laatua olevia turvallisuus-
ja tervey timuksia, Tehtaessa kor 1 muutoksia ilman valmistajan lupaa, menett&g
tama todistus voimassaolonsa.

Asiaankuuluvat EY-méardykset: 98/37/EG, 73/23/EWG, 89/336/EWG, 93/68/EWG.

Kaytetyt harmonisoidut standardit, erikoisesti: EN 50 144, EN 55 14, EN 61 000,

ve smyslu smémice ES & 98/37/ES o sirojnim zafizeni, pfiloha IA

Prohlasujeme timto, Ze stroj odpovida svou koncepci a konstrukci, jakoz i nami do provozu
uvedenym provedenim prisluSnym zakladnim poZzadavkam na bezpecnosl a ochranu zdravi ve
smyslu smémice ES. Pfi nami neodsouhlasenych zménach stroje ztraci toto prohlaseni svoji
platnost

Prislusné smémice ES: 98/37/ES, 73/23/EH, B9/336/ EH, 93/66/ EH.

Pouzité harmonizované normy, zejména: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.
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saskana ar EK Direktivu par masinam 98/37/EK, Il A pielikumu

Ar 30 més pazinojam, ka zemak minéta iekarta, pamatojoties uz tas tehnologisko koncepciju,
konstrukciju un ekspluataciju, atbilst veselibas aizsardzibas un drosibas darba vieta
pamatnoteikumiem, kas atrunati EK Direktiva. ST deklaracija nav spéka, gadijuma, ja tiek
veiktas jebkada veida iekartas modifikacijas, nesaskanojot to ar mums (razotaju),

Saistitas EK Direktivas: 98/37/EG, 73/23/EWG, 89/336/EWG, 93/68/EWG

Piemerotas saskanotas normas, it sevidki: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000,

Vastavalt EU masinadirektiivile 98/37/EU, lisa (1A

Kéesolevaga kinnitame, et masin vastab projekti ja ehituse, samuti talitluse osas peamistele
todohutus- ja -tervishoiu nbuetele, mis on maaratud EU masinadirektiivis, Kdesolev avaldus ei
kehti, kui masina juures viiakse l&bi meie poolt lubamatuid muudatusi.

Asjakohased EU direktiivid: 98/37/EU, 73/23/ EU, 89/336/ EU,, 93/68/ EU,,

Kohaldatavad Ghtlustatud normid, tapsemalt: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

Az EK gépekre vonatkozé 98/37/EK iranyelvének IIA figgeléke értelmében

lgazoljuk, hogy a gép kidolgozdsanak, szerkezetének és az dltalunk forgalmazott kivitelnek
koszénhetéen megfelel az EK-iranyelv ide vonatkoz6 alapveté biztonsagi és egészségiigyi
kbvetelményeinek. A gép éltalunk nem jévahagyott véltoztatdsa esetén ez a nyilatkozat elveszti
érvényességét. lde vonatkozé

EK-irdnyelvek: 98/37/EK, 73/23/EGK , 89/336/ EGK,, 93/68/ EGK.

Alkalmazott harmonizalt normék, kilénosképpen: MSZ EN 50 144, MSZ EN 55 014, MSZ EN
61 000.

Pagal EB Masiny saugos direktyva 96/37/EG, |IA priedg

Siuo dokumentu pareiskiame, kad masina savo koncepcija ir gamybos bidu bel miisy jvesta
konstrukcija atitinka specialius, esminius EB direktyvos saugumo ir sveikatos reikalavimus. Be
misy pritarimo pakeitus masina, $i deklaracija nustoja galioti. Specialiosios EB direktyvos:
98/37/EG, 73/23/EWG, 89/336/EWG, 93/68/EWG

Pritaikytos harmonizuotos normos, ypa&: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

w mys$| dyrektywy 98/37/WE dotyczacej maszyn, zalgcznik 1A

Niniejszym o$wiadczamy, ze maszyna pod wzgledem projektowym i konstrukcyjnym oraz w
wersji wprowadzonej przez nas do obiegu handlowego spetnia wymogi stosownych przepisow
bhp okreslonych dyrektywa WE. Niniejsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku dokonania
zmian konstrukcyjnych w maszynie bez uzgodnienia z nasza fima.

Stosowne dyrektywy WE: 98/37/WE, 73/23/ WE, 89/336/ WE, 93/68/ WE.

Zastosowane normy zharmonizowane, w szczegélnosci: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

V zmysle smemice ES o strojoch 98/37/ES, priloha IIA

Tymto vyhlasujeme, Ze siroj zodpoveda na zaklade jeho koncepcie a druhu konstrukcie, ako aj
jeho vyhotovenim, v ktorom sme ho uviedli do u2ivania, prislusnym zakladnym bezpe&nostnym
a zdravotnym poZiadavkdm smemice ES. V pripade zmeny stroja, ktord nami nebola
odsuhlasena, strati toto vyhlasenie svoju platnost’.

Prisludné smemice ES: 73/23/ES, 89/336/EHS, . 93/68/ EHS

Pouzité harmonizované normy, predovietkym: EN 50 144, EN 55 014, EN 61000.

V skladu z Direktivo o strojih 98/37/ES, priloga IIA

Izjavijamo, da stroj na osnovi svoje zasnove in konstrukcije kot tudi izvedbe, ki jo dajemo v
promet, ustreza zadevnim temeljnim vamostnim in zdravstvenim zahtevam Direktive ES. Pri
spremembi stroja, ki se ni uskladila z nami, izjava izgubi veljavnost. Zadevne

Direktive ES: 98/37/ES, 73/23/EGS, 89/336/ EGS, 93/68/ EGS.

Uporabljeni usklajeni standardi, Se posebej: EN 50 144, EN 55 014, EN 61000.

utré TV Evvola Tng Odnyiag EE mepi pnxavwv 98/37/ECK, Trapdptmua ll A

Me v Tapolioa SNAWVOULE, TTWE N TTAPAKGTW AVaPEPOHEVT Pnxavri Adyw Tou oxedlaopou Kal
TOU TPOTTOU KATAgKEUNG TNE KaBWG Kal aTov TUTTo Trou diatifeta) atnv ayopd aviammoKpiveral
arig Baoikég amaitioelg g Odnyiag g EE oxenkd pe Tnv ao@dAeia Kkal TNV uyeia.

2E MEPITITWON HETATPOTTIOV OTN HNXave} XWpig T BIKN pag¢ ouykTataBeon, auth n dfAwan Tader
va 10X0el. TXeTIKEG 0Bnyieg EE: : 98/37/ES, 73/23/EGS, 89/336/ EGS, 93/68/ EGS,
Eg@appoopéva, evappoviopiva wpdtutra, 1diaitepa: EN 50 144, EN 55 014, EN 61000

Friedrich Kilian
Geschaftsfuhrer Entwicklung
TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG

D-71254 Ditzingen

KONFORMV1_01.DOC



Gewihrleistung
deutsch

Warranty
english

Garantie
frangais

Garantia
espanol

Garanzia
italiano

Garantie
svensk

Garantia
portugués

Garantie
dansk

Garantie
nederlands

GARANTIE_EWDW 02.DOC

Fir TRUMPF Elekiro- und Drucklufiwerkzeuge gilt eine Haftungsfrist von 12 Monaten ab
Rechnungsdalum. Schaden, die auf natiidiche Abniitzung, Uberlastung oder unsachgemaiie
Behandlung der Maschine zuriickzufilhren sind, bleiben von der Gewéhrlei-stung
ausgeschlossen. Schaden, die durch Material- oder Herstellerfehler entstanden sind, werden
unentgeltlich durch Ersatziieferung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Geréat unzerlegt an Ihre TRUMPF-
Vertretung gesandt wird.

A liability limit of 12 months from the date of invoice is valid for TRUMPF elecironic and
compressed-air tools. Damages caused by natural wear, overloading or improper handling of
the machine, are excluded from the warranty, Damages arising through material or
manufacturing errors will be rectified, free of charge, by substitute delivery or repair work.
Complaints can only be recognised if the unit is dispatched undismantled to your TRUMPF
representative.

Pour les outils TRUMPF électriques et & air comprimé, une garantie de 12 mois entre en
vigueur & partir de la date de la commande. Les dommages dus & l'usure naturelle, a une
surcharge ou & une mauvaise manipulation de la machine sont exclus de cette garantie

Les dommages issus de défauts de matériau ou de fabrication sont éliminés sans frais, soit par
une livraison de remplacement, soit par leur réparation,

Para las herramientas eléctricas o de aire comprimido de TRUMPF hay un plazo de garantia de
12 meses a partir de la fecha de la factura.

Los dafios causados por el uso natural, sobrecarga o manejo inadecuado de la maquina, no
entran en la garantia.

Los dafios que provienen de fallos de frabricacion o del material, se arreglarén gratuitamente
mediante piezas de repuesto o reparacion.

Las reclamaciones s6lo se podrén aceptar cuando el aparato se mande sin desmontar a los
representantes de TRUMPF

Per gii utensili elettrici e ad aria compressa TRUMPF la garanzia ha una validita di 12 mesi a
partire dalla data della fattura. La garanzia non comprende danni dovuti al consumo naturale,
sovraccarico o trattamento non corretto della macchina.

Danni da ricondurre ad errori del materiale o del costruttore vengono eliminati gratuitamente
con la fornitura di pezzi di ricambio o riparazioni. Reclami vengono riconosciuti solo previa
spedizione dell'apparecchio non smontato alla Vostra rappresentanza TRUMPF.

Fér TRUMPF el- och tryckluftsverktyg géller en garantitid pa 12 manader, fran rakningsdatum.
Garantin galler inte fér skador som beror pa naturligt slitage, 6verbelastning eller icke sakkunnig
behandlig av maskinen.

Skador, som uppstatt genom material- eller tillverkningsfel, atgardas utan kostnad genom en
ersétiningsleverans eller en reparation.

Reklamationer kan endast erkdnnas om maskinen, ej isértagen, skickas till TRUMPF-
representaten.

As ferramentas eléctricas e de ar comprimido TRUMPF tém uma garantia de 12 meses a partir
da data de compra indicada na factura.

Os danos causados pelo desgaste natural, sobrecarga ou utilizagdo inade-quada da maquina
néo estdo incluidos na garantia.

Os danos provenientes de falhas de material ou de fabrico serdo eliminina-dos gratuitamente
com uma reparagdo ou envio de pecas sobressalentes, S6 reconhecemos reclamagdes se o
aparelho for enviado ao representante TRUMPF, sem ter sido desmontado.

For Trumpf elektro- og trykluftsvaerktej geelder en garantifrist pa 12 maneder fra fakturadato,
Skader, der er sket ved naturlig nedslidning, overbelastning eller ukorrekt anvendelse af
maskinen, er ikke omfattet af garantien.

Skader, der er opstaet som falge af materiale- og produklionsfejl, vil vederlagsfrit blive udbedret
gennem reparation eller erstatningslevering.

Rekiamationer er kun geeldende, hvis apparatet sendes til Deres TRUMPF-reprassentant uden
at have vaeret skilt ad.

i Voor TRUMPF electro- en persluchtgereedschap geldt een garantietermijn van 12 maanden,
ingaand op aankoopsdatum.

Schade die ontstaan is door natuuriijke slijtage, overbelasting of onjuist gebruik van de
machine, komt niet voor garantie in aanmerking.

Schade die ontstaan is door materiaal- of productiefouten, wordt met levering van onderdelen of
reparatie, kostenloos verholpen.

Klachten kunnen enkel in behandeling genomen worden als de apparatuur in ongedemonteerde
staat aan uw TRUMPF-vestiging gestuurd wordt.
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TRUMPF-s&hké- ja paineilmatydkaluille annetaan 12 kuukauden takuu laskun paivimaarasts
alkaen. Takuu ei kata vaurioita, jotka johtuvat koneen luonnollisesta kulumisesta tai koneen
ylikuormittamisesta tai ep#dasianmukaisesta késittelystd. Materiaali- ja valmistusvirheista
aiheutuneet vauriot korvataan maksutta korjaamalla kone tai toimittamalla uusi kone.
Takuuvaatet voidaan hyvaksyé vain siind tapauksessa, ettd kone lahetetddn purkamattomana
TRUMPF-edustajalle.

Pro TRUMPF elektrické nafadi a pneumnatické nastroje plati zaruéni doba 12 mésici od data
vystaveni faktury. Zaruka se nevztahuje na Skody vznikié fyzickym opotiebenim, pfetiZzenim &i
neodbornym zachézenim. Skody vzniklé vadou materidlu nebo vyrobni vadou se odstrafuji
bezplatné nahradni dedavkou nebo opravou. Reklamace mohou byt uznany pouze v pripadg,
Ze je nerozloZeny pfistroj zaslan va§emu zastoupeni fy. Trumpf.

TRUMPF; elektriliste ja suruhuseadmete puhul kehtib 12-kuuline garantiiaeg alates arve
véljastamise kuupdevast. Garantii alla ei kuulu tavapdrase kasutamise k&igus ilmnenud
kahjude, Glepingest v6i masina muuks otstarbeks kasutamisest tingitud kahjude hiivitamine.
Materjalidest v6i tootjapool defektidest lingilud kahjud kompenseeritakse masina
asendamise voi selle tasuta remontimise teel. Kaebusi arvestatakse vaid siis, kui saadate
seadme terves tilkis TRIUMFi esindajale.

A TRUMP elektromos és siritett levegdvel mikédé szerszamainak jotallasi hatérideje a szamla
datumdtdl szémitott 12 hénap. A természetes elhasznalédas, tilterhelés vagy a gép
szakszeritlen kezelése kdvetkeztében keletkezett kdrokra a jotallds nem vonatkozik. Anyag-
vagy gyartasi hibakbol eredd karok esetén a karosodott alkatrész helyett ingyenesen
cserealkalrészt biztositunk, vagy azt téritésmentesen megjavitiuk. Reklamaciot csak akkor
tudunk elfogadni, ha a késziiléket 6sszeszerelt llapotban bekiildi a helyileg illetékes TRUMPF
képviseletre.

TRUMPF elektriniams ir pneumatiniams jrankiams galioja 12 ménesiy garantinis laikas nuo
saskaitos pateikimo dienos. Nuostoliams, paliriamiems dél natiralaus nusidévéjimo, perkrovos
ar netinkamo masinos naudojimo, garantija negalioja. Nuostoliai, patirti dél medziagy ar
gamintojo broko, paSalinami neatlygintinai pateikus atsargines dalis arba atlikus remonta.
Pretenzijos gali bilti pripazjstamos tik tuomet, jei prietaisas neidardytas nusiundiamas Jasy
TRUMPF atstovybei.

TRUMPF elekirisko un pneimatisko instrumentu garantijas saistibu periods ir 12 ménesi no
rékina datuma. Garantija neattiecas uz bojajumiem, ko radijusi masinas normala ekspluatacija,
parslodze vai neatbilstoda izmanto$ana. Materidlu vai raZotaja vainas dé| raditie bojajumi tiek
atlidzinati, veicot bezmaksas nomainu vai remontu. Sidzibas tiek pienemtas tikai tada
gadijuma, ja ierfce neizjaukta veida tiek nosiitita attiecigajam TRUMPF parstavim.

Okres gwarancyjny na narzedzia elektryczne i pneumatyczne firmy TRUMPF wynosi
12 miesiecy od daty zakupu. Szkody spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem badz
niefachowym uzytkowaniem nie podlegaja roszczeniom gwarancyjnym. Szkody wynikle
wskutek biedéw materialowych lub fabrycznych usunigte zostang bezplatnie na drodze
wymiany lub naprawy.Reklamacje moga by¢ uwzgledniane tylko wowczas, gdy narzedzie
zostanie w stanie niezdemontowanym dostarczone na adres przedstawicielstwa firmy
TRUMPF.

Pre elektrické a pneumatické naradia firmy TRUMPF plali zaruéna lehota 12 mesiacov od
détumu vystavenia uétu. Na poskodenia spdsobené prirodzenym opotrebovanim alebo
pret’aZenim stroja, ako aj na poskodenia spdsobené neodbemym zaobchédzanim so strojom,
sa zaruka nevzt ahuje. Poskodenia, ktoré vznikli v désledku chyb materialu alebo vyrobcu, budd
bezplatne odstranené néhradnou dodavkou alebo opravou. Reklamacie moZzu byt” uznané iba
vtedy, ak bude nerozobrany pristroj poslany na Vase zastupitelstvo firny TRUMPF.

Za elektriéna orodja in orodja za stisnjen zrak podjetja TRUMPF velja jamstveni rok 12 mesecev
od datuma racuna. Iz garancije so izkljutene okvare stroja zaradi obiéajne obrabe, preobmitve
ali nestrokovnega-ravnanja s strojem. Okvare, ki so nastale zaradi materialnih napak ali napak
proizvajalca, se brezpla&no odstranijo z nadomestno dobavo ali popraviiom. Reklamacije lahko
priznamo samo, €e napravo nerazstavijeno posljete na vase predstavnistvo podjetia TRUMPF.

Mo Ta nAekTpiKG kal yia Ta epyahieia Memeopévou aépa M¢ TRUMPF ivetal eyyinon yia
12 priveg amod v nuépa ayopdg. Amo Tnv eyyinon Sev kaAUTITovial ol ZnuIEC TTou opEiAovTal
o1 puatohoyikri gBopd, e utTepBohikii karamownon ri oe AavBacpévn Xprion Tou pnxavriuarog.
O1 ZniiEg Tou opeiloval o€ EAGTTWLATIKG UMK 1} O€ KAKI KataoKeur, EmBiopBuvovial Swpedv
pe avtaAhay) Tou pnxowiipatog i He emokevr). OI GTOITAOEIS Yia kdAuwn amé Ty eyyonon
avayvwpifovrat pévo £pocov 1) ouokeur] amooTaAsi omv avompoowTrEia g TRUMPF oe
KavoviKr) KardoTaor (01 aoguvappoAoYnuEvT).
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Ersatzteilliste
deutsch

Spare Parts List
english

Liste des piéces de rechange
frangais

Lista de piezas de recambio
espanol

Lista dei pezzi di ricambio
italiano

Reservdelslista
svensk

Garantia
portugués

Reservedelsliste
dansk

Lijst met reserveonderdelen
nederlands

Varaosalista
suomi
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Beachten: Instandsetzung, Anderung und
Elektrowerkzeugen sind fachgerecht durchzufiihren.
Die Sicherheitsvorschriften nach DIN VDE, CEE, AFNOR und weitere in den
einzelnen Landern giiltige Vorschriften sind einzuhalten.

Prifung von handgefiihrten

Attention: Repair, modification, and testing of hand-held power tools must be carried
out in accordance with the generally recognised principles of engineering practise.
Safety regulations according to DIN VDE, CEE, AFNOR and further regulations
applicable in individual countries must be observed.

Attention! La remise en état, la modification et le contrdle des outils électriques
portatifs doivent étre effectués par des personnes qualifiées.

Il convient de respecter les prescriptions de sécurité selon DIN VDE, CEE, AFNOR
ainsi que les réglementations en vigueur dans le pays concemé

Obsérvese: La reparacion, modificacion y verificacién de herramientas eléctricas
guiadas a mano debe efectuarse en forma técnicamente correcta. Respetar las
normas de seguridad segun DIN VDE, CEE, AFNOR, asi como otras disposciones
vigentes en los distintos paises.

Attenzione: la riparazione, la modifica e il controllo degli elettroutensili portatili
devono essere eseguili da personale specializzato. Rispettare le norme di sicurezza
secondo DIN VDE, CEE, AFNOR e futte le altre disposizioni vigenti nei singoli
paesi.

F Beakta: Reparation, &ndring och provning av manuella elektriska verktyg skall
genomforas pa sakkunnigt satt.

Séakerhetsbestémmelserna enligt DIN VDE, CEE, AFNOR samt ytterligare i de
enskilda l&nderna giltiga bestammelser skall féljas.

As ferramentas eléctricas e de ar comprimido TRUMPF tém uma garantia de 12
meses a partir da data de compra indicada na factura.

Os danos causados pelo desgaste natural, sobrecarga ou utilizagio inade-quada
da maquina néo estao incluidos na garantia.

Os danos provenientes de falhas de material ou de fabrico serdo eliminina-dos
gratuitamente com uma reparacdo ou envio de pecas sobressalentes. So
reconhecemos reclamacoes se o aparelho for enviado ao representante TRUMPF,
sem ter sido desmontado.

F Bemeerk: Reparation, andring og afprevning af handfart el-vaerktej skal udferes
fagligt korrekt

Sikkerhedsforskrifterne ifig. DIN VDE, CEE, AFNOR og yderligere i de enkelte
lande gaeldende forskrifter skal overholdes.

Attentie: Herstellingen en controles van en veranderingen aan elektrisch
gereedschap dat met de hand bediend wordt, moeten deskundig uitgevoerd
worden.

De veiligheidsvoorschriften volgens DIN VDE, CEE, AFNOR en andere
voorschriften die in andere landen geldig zijn, moeten in acht genomen worden.

Huomio: Késin ohjattavien sahkétydkalujen kunnossapito, korjaus ja tarkistus on
annettava asiantuntijan tehtévaksi.

DIN VDE, CEE, ANFOR ja muita yksittdisten maiden sis&isia voimassaolevia
méadaréyksia on noudatettava.



Seznam nahradnich dila

cesky

Varuosade loetelu
eesti keeles

KaTtaAoyog avTaAAGKTIKWY
eAANVIKd

Darabjegyzék
magyarul

Atsarginiy daliy sarasas
vokiskai

Rezerves daju saraksts
latviesu

Lista czesci zamiennych
j. polski

Zoznam nahradnych dielov
slovensky

Seznam rezervnih delov
slovensko

DodrZujte: tdrzba, vyména a kontrola ruéné ovladaného elektrického naradi musi
byt provedena odbormym pracovnikem.

DodrZujte bezpeénostni pfedpisy podle DIN, VDE, CEE, AFNOR a dal§i piedpisy
platné v jednotlivych zemich.

Markus: késitsi juhitavaid elektrilisi seadmeid v5ib parandada, modifitseerida ja
kontrollida itksnes eriala spetsialist.

Ohutuseeskirjadest tuleb vastavalt DIN, VDE, CEE, AFNOR ja muudele
siseriikiikele maarustele kinni pidada.

Mpoooxn: H ETIOKEUR, N HETATPOTTN Kal 0 EAEYXOC TWVY NASKTPIKWY EPYAAEIWY XEIPOG
TPETE! Va EKTEAOUVTAI aTrod EIDIKEUPEVOUG TEXVITEG.

Mpérer va TnpouvTtal o1 kavoviopoi aogaieiag gUP@wva pe ta mpodTutra DIN VDE,
CEE, AFNOR kabwg Kal oUp@wve pe Toug GAAOUG KOVOVIoHOUG TTou IoXUOUV O
K&BEe Xwpa

Figyelem: A kézi vezérlésii elektromos szerszamok javitasat, médositasat és
vizsgalatat szakszeriien kell elvégezni!

Be kell tartani a DIN, a VDE, a CEE, az AFNOR 4ltal megszabott, valamint az
egyes orszagokban érvényes tovabbi biztonsagi elSirasokat.

Démesio: Rankiniy elektriniy jrankiy remontas, keitimas ir tikrinimas turi bati atliktas
kvalifikuotai.

Reikia laikytis saugos direktyvy pagal DIN VDE, CEE, AFNOR ir kity, atskirose
Salyse galiojanéiy direktyvy.

Piezime: rokas vadibas elektrisko instrumentu remonts, parveido$ana un parbaude
ir javeic profesionali.

Jaievéro drodibas tehnikas noteikumi saskana ar to DIN, VDE, CEE, AFNOR, ka art
citi atseviku valstu noteikumi

Uwaga: Do przeprowadzania napraw, zmian i kontroli recznie obstugiwanych
narzedzi elektrycznych upowazniony jest wytacznie personel wykwalifikowany
PrzestrzegaC przepiséw bezpieczeristwa zawartych w normach DIN VDE, CEE,
AFNOR oraz obowigzujacych w danym kraju lokalnych przepiséw bhp.

DodrZujte prosim: Opravu, zmenu a kontrolu ruénych elekirickych naradi je
potrebné vykonavat” odborne.

Bezpecnostné predpisy podla noriem DIN VDE, CEE, AFNOR a dal$ie predpisy
platné v jednotlivych krajindch musia byt” dodrZiavané.

Upostevajte: Popravilo, spremembo in preizkus roéno vodenih elektri¢nih orodij je
potrebno izvesti strokovno.

Potrebno je upostevati varnostne predpise skladno z DIN VDE, CEE, AFNOR in
drugimi predpisi, ki so veljavni v posameznih drzavah.
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TRUMPE r—
TKF1500-0 PE VERSANDANSCHRIFT: TRUMPF
Plus RRE
230V 50/60Hz D ADDRESS:
SPANNUNG 230V 50/60Hz CH
VOLTAGE 110V 50/60Hz GB ADRESSE DU DESTINATAIRE:
TENSION 115V 50/60Hz USA
TENSION 230V 50/60Hz PL CONSIGNACION:
TENSIONE 220V 60Hz KR Telefax No.
INDIRIZZO PER LA SPEDIZIONE: it || coronsssiusissierons o i avssdiitivisicaisi
NO. IBEST.-NR. ERSATZTEIL DIN STK. NO. |BEST.-NR.|[ERSATZTEIL DIN STK. NO. |BEST.-NR.|[ERSATZTEIL DIN STK. NO. |BEST.-NR.|[ERSATZTEIL DIN STK.
ORDER. NO.|SPARE PART QUAN. 36 | 063961 83 | 113714 |ORM 0080-20 225| 083208 - o
NO. DE REF.|PIECE DE RECHANGE [QUAN. 37 | 063962 . 85 112907 || 226 083178 [110-120V 50/60Hz |
NO. DE REF.|PIEZA DE RECAMBIO |CANT. 38 110374 |OR 27x1.5 86 112895 226 | 083178 [220-230 50/60Hz...08/01
NQO. D'ORDINE|PEZZO DI RICAMBIO  |QUAN. | 43 | 063963 88 | 148286 226 | 350330 [220-230 50/60Hz 08/01...
1 088503 |STANDARD 44 | 011525 |5X18-FDST DIN 1481 89 069981 |A5x5x12-C45K DIN68B5A 227 083186 |D,CH, GB,PL.
2 104304 45 | 011428 |[4X12-FDST DIN 1481 90 119669 |NJ 202E.TVP2 DIN 5412 228 | 050032 1
£ 098717 46 | 063964 92 112919 |58x2-FDST DIN 472 229 | 083054 |3,5X16-ST DIN 7981
4 021148 |13X1-FDST  DIN 471 47 | 020842 |S5-FDST 93 | 115464 |30x37x20 DIN 618 230 | 049883
5 004795 48 | 014524 |M5X10-12.9 BDIN 912 95 | 021210 |22x1.2-FDST DIN 471 ~|].231] 083194 |230V 50/60Hz D
6 119459 49 | 015555 |M16X60-12.9 DIN 912 97 112912 231 | 033236 |230V 50/60Hz CH
7 072850 |M6X100-12.9 DIN 912 50 | 023262 98 | 023736 |ST2K50 14x20 DIN 988 231| 145366 |110V 50/60Hz GB
8 117589 51 093580 |M12X16-12.9 DIN 912 99 | 125814 231 145367 |115V 50/60Hz USA
9 089824 52 | 023209 100 | 026204 |6201 DIN 625 231 | 083194 |230V 50/60Hz PL
| 10 | 103736 [6304.2RSRT DIN 625 |]1.53 | 093583 103 | 065102 |M6x75-12.9 DIN 912 231| 083194 |220V 50/60Hz KR |
11 070068 |RNA4900 DIN 817 54 | 023206 106 | 141568 232 | 083070 |4,2X25-ST DIN 7981
12 | 004810 55 | 017302 [M10X20-10.9 DIN 933 201 | 021164 |15X1-FDST DIN 471 | 233 | 020842 B -
13 | 119668 _30x 56 | 125974 202 | 083038 |M5X50-8.8 DIN 6912 234 | 016209 |M5X30-8.8 DIN 6912
14 120740 B 57 | 023229 203 | 020842 235| 350329 |D,CH,PL,KR ...08/01
15 112921 - 59 125975 204 | 031126 450 | 1238982
16 | 026522 |6305-Z DIN 625 60 031566 |M10X75-10.9 DIN 931 206 | 112396 |6202 2RSR  DIN 625 451| 117380
17 | 021563 |62x2-FDST DIN472 | || &1 017310 [M10X25-10.9 DIN 933 207 | 021482 |35X1.5-FDST DIN 472 452 | 117591 [8x65 - i
18 | 029556 1 62 | 020214 [B10,5-ST DIN 125 ~||211| 125817 |220-230V 50/60Hz z=7 453 | 149623 |M10x30-8.8 DIN 931
19 118505 [37,82X1,78 OR 2150 64 | 016870 [10,5-ST DIN 7349 211 | 125818 [110-115V 50/60Hz z=7 454 | 020214
20 | 244734 B 65 | 031125 212 | 050261 455 | 022373 |M10-10
21 207428 |(8.4-ST DIN 433 1166 | 032298 213 | 026190 |6200-Z DIN 625 - R | B—
22 | 038351 B 68 | 064130 [M6X40-12.8 DIN912 214 | 083224
23 | 016020 |M8X25-12.9 DIN 912 1170 [ 112911 1 215 | 083091 Verschleissteile und Originalzubehor
24 | 023268 71| 010723 |5M6x16 DIN 6325 216| 083046 |4,8X78-ST _ DIN 7976 __ sicheletzteSeite[D] |
25 | 027529 T 72 | 120720 |5Mx16 217 | 083100 [220-230V 50/6¢ Wearing parts and original accessories
26 | 021164 [15X1-FDST _ DIN 471 73 | 112902 217 | 083119 |110-115V 50/60Hz see last page [ GB ]
27 | 014915 |M8X16-129 DIN 912 75 | 112909 218 | 083127 __ — Piéces d'usure et accessoires dorigine
28 | 031131 76 | 112915 |K24x28x13H DIN 5405 219 | 083151 voir derniére page [F]
30 | 031202 77 | 112910 220 | 083062 |4,2X13-ST DIN 7981 Piezas de desgaste y accesorios originales
31| 031124 1 78 | 112892 221| 083135 |220-230V 50/6 _ verladltimapagina[E]
32 | 013242 |53-ST DIN 7349 79 | 113676 221 | 083143 |110-115V 50/60Hz Pezzi d'usura i accessori originali
33 | 016977 |M5X8-10.9  DIN 933 80 | 112903 DIN 912 222| 083160 _ vedereultimapagina[l]
34 | 032207 81 | 112918 |61809T 45x58 DIN 625 | 223| 086169 |4.2x16-ST __ DIN7981 Slitdelar och Originaltillbehdr
| 35 | 010880 [8m6x24 DiN 6325 82 | 113715 224 | 0832186 se sistasidan[S]
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Australien / Australia / Australie

Headland Machinery PTY, LTD
13 Tudor Street

P.O. Box 136
AUS-BURWOOD VIC 3125

Phone: +61 3/ 98 08 62 22, Fax: +61 3 /98 08 19 42
trevorc@headland.com.au

Belgien / Belgique / Belgique
V.A.C. Machines NV / SA
Kleine Pathoekeweg 13-15
B-8000 BRUGGE

Phone: +32 50 / 31 50 83, Fax: +32 50/ 31 55 80
sales@vac-machines.be

Bulgarien / Bulgaria / Bulgarie

Kirov Professionals Tools
49 Tzaritz Joana Blvd
BG-1324 SOFIA

Phone: +359 / 29 33 08, Fax: +359/29 33 08 14
Secretary2@kirov.net

Brasilien / Brasil / Brésil

TRUMPF MAQUINAS
Ind. E.Com.Ltda.

Av. Jurua 150-Alphavifle
BR-06455-010 BARUERI - SAO PAULO

Phone: +55 11 /41 33 35 63, Fax: +55 11 /41 95 20 30

debora.lima@trumpf.com.br

China / Chine, incl. Hong Kong / Macau
MKX -Beijing Meikongxian Machinery Company

No. 1 Xinning Ave. Xihongmen, Town Daxing, Post code 100076

PR. China - Beijing

Phone: +86 010 6020 1556, Fax: +86 010 6020 1280
acl@accll.com

Déanemark / Denmark / Danemark

HANS JORGENSEN VAERKT@Y A/S

Grusgraven 9
DK-2880 BAGSVAERD

Phone: +45 44 / 44 24 00, Fax: +45 44 /44 08 33
Hajo@hajo.dk

Deutschland / Germany / Allemagne

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG, Abt. 215

Johann-Maus-Str. 2
D-71254 DITZINGEN

Phone: +49 7156 / 303 0, Fax: +49 7156 / 303 942
elektrowerkzeuge@de.trumpf.com

Finnland / Finnland / Finlande

OY TAMMESVIRTA & CO
Vanha Porvoontie 229
FIN-01380 VANTAA

Phone: +358 9 774 0740, Fax: +358 9 7740 7411
info@tammesvirta-co.fi

Frankreich / France

TRUMPF S.AR.L.

86, Allée des Erables

Paris Nord I

F-95956 ROISSY-CHARLES DE GAULLE Cédex

Phone: +33 1/48 17 80 41, Fax: +33 1/48 863 0579
info@fr.trumpf.com

Griechenland / Greece / Gréce

EMPORIKI Industrial Supplies LTD
12 Sfaktirias Str.
GR-185 45 PIRAEUS

Phone: +30 210 /411 01 32, Fax: +30 210/41172 24
emporiki@hol.gr

Grossbritannien / Great Britain / Grande-bretagne

TRUMPF Ltd
President Way

Airport Executive Park
GB-LUTON Beds. LU2 9NL

Phone: +44 1582 / 399 299, Fax: +44 1582/ 399 250
Marc.ikin@uk.trumpf.com

Indien / India / Inde

M/S MUNCHUR Machines PVT. LTD.
M - 84 Greater Kailash — 1l (Market)
2nd Floor

IND-NEW DEHLI - 110 048

Phone: +91-11- 656 44 255, Fax: +91-11-260 31 823
marketing@munchur.com

Italien / ltaly / Kalie

HOMBERGER SpA
Via Ippolito d'Aste 1/1
1-16121 GENOVA

Phone: +39 010 5765 270, Fax: +39 010 5765 335
Info.pi@homberger.com

Japan / Nippon / Japon

TRUMPF Corporation
1-18-2 Hakusan / Midori-ku
J-YOKOHAMA 226 0006

Phone: +81 45/ 931 5710, Fax: +81 45/ 931 5714
pannen@trumpf.co.jp

Kasachstan
PROMSTROYINDUSTRY firm
Sujunbaya Prospect 50-54

SVH Kaztor
Almaty, Kazakhstan Republic

Tel / Fax: 43272 731084, +3272 731323, +3272 711659

promstroyindustry@nets.kz

Korea / Korea / Corée

TRUMPF KOREA CO LTD
14th Floor CBS Buiiding
917-1 Mok-dong
Yangcheon-gu
ROK-SEQUL 158-701

Phone: +82 2 /67 39 25 00, Fax: +82 2 /67 39 25 25
sunjeom.kim@trumpf.co.kr

Kroatien / Croatia / Croatie

PAVUSIN D.O.O.
Industrijska zona
HR — 10450 JASTREBARSKO

Phone: +385/1 62 76 000, Fax: +385/ 162 76 001
vjeran.dobravc@pavusin.hr

Malaysia / Malaisie
TRUMPF Malaysia Sdn Bhd
No. 41-8 (8 Level), Block SC
Lingkaran Syed Putra
59200 KUALA LUMPUR

Phone: +60 3 /22 82 82 32, Fax: +60 3/22 82 88 58
trumpf@tm.net.my

Neuseeland / New Zealand / Nouvelle-Zélande

POWERPAC Tools LTD.

Corner Raiha Street & Sunlight Grove
P.O. Box 50522

NZ-PORIRUA

Phone: +64 4 /237 93 61
Fax: +64 4 / 237 41 97, +64 3 308 60 23 South Island

Niederlande / Netherlands / Pays-Bas
MOELLER Metall B.V.

QOude Boekeloseweg 31

Postbus 10

NL-7550 AA HENGELO

Phone: +31 74 / 249 84 98, Fax: +31 74 /250 51 61
hs@motler-co.nl

05-03-08



