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600-1/690-1

A WARNING!

Read this Operator’s Manual
carefully before using this
tool. Failure to understand
and follow the contents of
this manual may result in
electrical shock, fire and/or
serious personal injury.

Power Drives

600-1/690-1 Power Drives

Record Serial Number below and retain product serial number which is located on nameplate.

Serial
No.
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Safety Symbols

In this operator's manual and on the product, safety symbols and signal words are used to communicate important safe-
ty information. This section is provided to improve understanding of these signal words and symbols.

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to potential personal injury hazards. Obey all safety messages that follow this

symbol to avoid possible injury or death.

A DANGER DANGER indicates a hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

PNETZGTTDT M WARNING indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

FNEYXVA T CAUTION indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in minor or moderate injury.

IDTLg3 NOTICE indicates information that relates to the protection of property.

the risk of eye injury.

and causing crushing injuries.

This symbol indicates the risk of electrical shock.

ing, and/or other injuries.

This symbol means read the operator's manual carefully before using the equipment. The operator's manual contains
important information on the safe and proper operation of the equipment.

This symbol means always wear safety glasses with side shields or goggles when handling or using this equipment to reduce

This symbol indicates the risk of fingers, hands, clothes and other objects catching on or between gears or other rotating parts

This symbol indicates the risk of machine tipping, causing striking or crushing injuries.

This symbol means do not wear gloves while operating this machine to reduce the risk of entanglement.

This symbol means use support device to resist the threading forces, improve control, and reduce the risk of striking, crush-

General Power Tool Safety
Warnings’

Read all safety warnings and all instructions. Failure
to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS
FOR FUTURE REFERENCE!

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Work Area Safety

* Keep your work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

¢ Keep children and by-standers away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical Safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adap-
ter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

¢ Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrig-
erators. There is an increased risk of electrical shock
if your body is earthed or grounded.

¢ Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electrical shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or

* The text used in the General Power Tool Safety Warnings section of this manual is verbatim, as required, from the applicable UL/CSA/EN 60745 standard. This
section contains general safety practices for many different types of power tools. Not every precaution applies to every tool, and some do not apply to this tool.




moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

* If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a ground fault circuit interrupter
(GFCI) protected supply. Use of a GFCI reduces
the risk of electric shock.

Personal Safety

* Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol, or medication. A mo-
ment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the OFF-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying
the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energizing power tools that have the switch
ON invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before turn-
ing the power tool ON. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Keep your hair, clothing, and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewelry, or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

Power Tool Use and Care

* Do not force power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it is designed.
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* Do not use power tool if the switch does not turn it
ON and OFF. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the pow-
er tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

¢ Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations dif-
ferent from those intended could result in a hazardous
situation.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

Specific Safety Information

This section contains important safety information
that is specific to this tool.

Read these precautions carefully before using the
power drives to reduce the risk of electrical shock
or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

Keep this manual with the machine for use by the opera-
tor.
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Power Drive Safety

* Follow instructions on proper use of this machine.
Do not use for other purposes such as drilling
holes or turning winches. Other uses or modifying
this machine for other applications may increase the risk
of serious injury.

¢ When threading 3/4" or larger pipe, use support
device to resist threading forces. Use an appro-
priate support device per these instructions.
Support devices improve control and reduce the risk of
striking, crushing, and/or other injuries.

* When using a support device other than the sup-
plied support arm, the support device must react
against the gear housing or fan housing. Support
devices contacting the motor housing or handle may
damage these parts or increase the risk of injury.

* Always firmly hold the power drive when threading
or backing die head off the pipe to resist threading
forces, regardless of support device use. This will
reduce the risk of striking, crushing and other injuries.

* Do not use this power drive if ON/OFF switch is
broken. This switch is a safety device that lets you
shut off the motor by releasing the switch.

* Do not wear gloves or loose clothing when oper-
ating machines. Keep sleeves and jackets but-
toned. Do not reach across the machine or pipe.
Clothing can be caught by the pipe or machine result-
ing in entanglement.

* One person must control the work process and
machine operation. Only the operator should be in
the work area when the machine is running. This
helps reduce the risk of injury.

* Do not use dull or damaged dies. Sharp cutting
tools require less torque and the power drive is easier
to control.

¢ Keep handles dry and clean; free from oil and
grease. Allows for better control of tool.

* Keep floors dry and free of slippery materials
such as oil. Slippery floors invite accidents.

¢ Only use RIDGID die heads with RIDGID Power
Drives Other die heads may not fit correctly in the
power drive increasing the risk of equipment dam-
age and personal injury.

The EC Declaration of Conformity (890-011-320.10) will
accompany this manual as a separate booklet when
required.

If you have any question conceming this RIDGID® product:
— Contact your local RIDGID distributor.

— Visit www.RIDGID.com or www.RIDGD.eu to find your
local RIDGID contact point.

— Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rictechservices @emerson.com, or in the U.S. and
Canada call (800) 519-3456.

Description, Specifications and
Standard Equipment

Description

The RIDGID® Model 600-1 and 690-1 Power Drives are
double insulated drives that provide power for threading
pipe and conduit. Forward and Reverse rotation can be
selected with a slide switch while ON/OFF is controlled by
a two-step momentary contact switch.

The 600-1 Power Drive is designed to use RIDGID 11-R
Drop Head Die Heads ('/s" — 1'/." pipe). The 690-1 Power
Drive is designed to use RIDGID 11-R Drop Head Die
Heads ('/s" — 2" pipe). An adapter is required for use of the
690-1 Power Drive with the '/s" — 1'/." sizes. The adapter
and the 1'/2" — 2” sizes are held in the 690-1 Power Drive
using a Retaining Mechanism.

Warning
Label (115V) Bég;h

F/R

Handle Switch

Handle
Warning
Label (All)

Cord
ON/OFF Switch
Serial Plate

Brush Cap

Fan Housing

Gear Housing

Figure 1 — Model 600-1 Power Drive
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Warning  Handle | gpe| (115V F/R
Label (All) (159 o Switch

Handle

Cord

ON/OFF
Switch

" § Serial Plate
Brush Cap
‘ Motor
Fan Housing

Gear Housing

Figure 3 — 602/692 Support Arms

600-1 Power Drive and 690-1 Power Drive machine serial
number plate is located on the bottom of motor housing.
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The last 4 digits of the serial number indicate the month
and year of the manufacture (MMYY).

RIDGID | [ C€ 7 |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v[ 230 JA[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8"- 2" | n| 32  |/min

Serial No. | | MADE IN ROMANIA )

Figure 4 — Machine Serial Number

Standard Equipment

The Model 600-1/690-1 Power Drives come with the fol-
lowing items:

e Power Drive
* 690-1 Adapter (690-1 only)
¢ Operator's Manual

Selection of appropriate materials and instal-
lation, joining and forming methods is the responsibility of
the system designer and/or installer. Selection of improp-
er materials and methods could cause system failure.

Stainless steel and other corrosion resistant materials
can be contaminated during installation, joining and form-
ing. This contamination could cause corrosion and pre-
mature failure. Careful evaluation of materials and methods
for the specific service conditions, including chemical and
temperature, should be completed before any installation
is attempted.

Specifications
Parameter 600-1 Power Drive 690-1 Power Drive
Pipe Threading Capacity /s to 1"/ inch /s to 2 inch
(3to 32 mm) (3 to 50 mm)
Die Head Holding Ring Spring Retaining Mechanism (1'/= — 2 inch)
Ring Spring (/s — 1'/4 inch)
LH Threads Yes Yes
Support Arm No. 602, No. 601 No. 692, No. 691
Adapter Not Required. Used with '/s" through 1'/4" Die Heads.
Motor Type Universal Motor, Single Phase Universal Motor, Single Phase
Watts 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230V)
Voltage/Phase Available 115V/1PH, 230V/1PH 115V/1PH, 230V/1PH
Amps 12A (115V), 5A (230V) 12A (115V), 5A (230V)
Operating Speed (RPM) 36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)
Controls Forward/Reverse Slide Switch Forward/Reverse Slide Switch
ON/OFF two-step momentary contact switch ON/OFF two-step momentary contact switch
Gear Head Die Cast Aluminum Permanently Greased Die Cast Aluminum Permanently Greased
Length 20 inch (508 mm) 24.13 inch (613 mm)
Width 3.75 inch (95 mm) 4.75 inch (121 mm)
Height 7.5 inch (191 mm) 8 inch (203 mm)
Weight 12.65 Ibs (5.7 kg) 21.15 Ibs (9.6 kg)
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Pre-Operation Inspection
A WARNING

Before each use, inspect power drive and correct
any problems to reduce the risk of serious injury
from electric shock, crushing injuries and other
causes and prevent power drive damage.

1. Make sure that the power drive is unplugged.

2. Clean any oil, grease or dirt from the power drive and
support device, including the handles and controls.
This aids inspection and helps prevent the machine or
control from slipping from your grip.

3. Inspect the power drive and support arm for the fol-

lowing:

* Damage or modification to the cord and plug.

* Proper assembly, maintenance and completeness.

* Damaged, misaligned or binding parts.

* Proper operation of two-step momentary contact
ON/OFF switch (Figure 5).

* Support arm gripping teeth are clean and in good
condition. Teeth can be cleaned with a wire brush.

* Presence and readability of the warning label.

* Any other condition which may prevent safe and nor-
mal operation.

If any problems are found, do not use the power
drive or support device until the problems have been
repaired.

~«—— 1. Push Forward

7 OFF
Figure 5A — Two Step Momentary Contact ON/OFF Switch

2. PullU
oN ~°

Figure 5B — Two Step Momentary Contact ON/OFF Switch

4. Inspect the cutting edges of the dies for wear, defor-
mation, chips or other issues. Dull or damaged cutting
tools increase the amount of force required, produce
poor quality threads and increase the risk of injury.

5. Inspect and maintain any other equipment being
used per its instructions to make sure it is functioning

properly.

6. Following the Set Up and Operation instructions,
check the power drive for proper operation.

* Move the F/R (Forward/Reverse) switch to the F
position. Depress and release the ON/OFF switch
(Figure 5). Confirm that the power drive rotates in
the clockwise direction (see Figure 6) and stops
when releasing the switch.

* Repeat the process for the REVERSE (counter-
clockwise) operation. If the power drive does not
rotate in the correct direction, or the ON/OFF switch
does not control the machine operation, do not use
the machine until it has been repaired.

L7193l Change position of the F/R slide switch only
when the ON/OFF trigger switch is released. Allow the
power drive to come to a complete stop before reversing
the direction with the F/R slide switch. This will reduce the
risk of power drive damage.

* Depress and hold the ON/OFF switch. Inspect the
moving parts for misalignment, binding, odd noises
or any other unusual conditions. Release the ON/OFF
switch. If any unusual conditions are found, do not
use the machine until it has been repaired.

Figure 6B — R (REVERSE) (Counter-Clockwise) Switch
Position

7. Release the ON/OFF switch and with dry hands
unplug the machine.




Set-Up and Operation
A WARNING

2 }% gh| (=

Set up and operate the power drive according to
these procedures to reduce the risk of injury from
electric shock, entanglement, striking, crushing
and other causes, and to help prevent power drive
damage.

When threading %" or larger pipe, use support device
to resist threading forces. Use an appropriate sup-
port device per these instructions. Support devices
improve control and reduce the risk of striking,
crushing, and/or other injuries.

When using a support device other than the supplied
support arm, the support device must react against
the gear housing or fan housing. Support devices
contacting the motor housing or handle may damage
these parts or increase the risk of injury.

Always firmly hold the power drive when threading
or backing die head off the pipe to resist use forces,
regardless of support device use. This will reduce
the risk of striking, crushing and other injuries.

Do not wear gloves or loose clothing. Keep sleeves
and jackets buttoned. Loose clothing can become
entangled in rotating parts and cause crushing and
striking injuries.

Properly support pipe. This will reduce the risk of
falling pipe, tipping and serious injury.

Do not use a power drive without a properly oper-
ating ON/OFF switch and F/R slide switch.

One person must control both the work process
and the ON/OFF switch. Do not operate with more
than one person. In case of entanglement, the oper-
ator must be in control of the ON/OFF switch.

1. Check work area for:

* Adequate lighting.

* Flammable liquids, vapors or dust that may ignite.
If present, do not work in area until sources have
been identified and corrected. The power drives are
not explosion proof and can cause sparks.

* Clear, level, stable, dry location for all equipment
and operator.

¢ Good ventilation. Do not use extensively in small,
enclosed areas.

* Properly wired electrical outlet of the correct voltage.
If in doubt, have outlet inspected by a licensed
electrician.

* Clear path to electrical outlet that does not contain
any potential sources of damage for the power
cord.
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2. Inspect the pipe to be threaded and associated fittings
and confirm that the selected power drive is a correct
tool for the job. See Specifications. Do not use to
thread anything other than straight stock.

Equipment for other applications can be found in the
Ridge Tool catalog, online at www.RIDGID.com or by
calling Ridge Tool Technical Service in the U.S. and
Canada at (800) 519-3456.

3. Make sure equipment to be used has been properly
inspected.

4. Properly prepare the pipe as needed. Make sure the
pipe is squarely cut and deburred. Pipe cut at an
angle can damage the dies while threading or cause
difficulty engaging the die head.

Installing Die Heads
5. Installing 1'/2" or 2" Die Head or Adapter in 690-I:

a. Make sure ON/OFF switch is released and power
drive is unplugged.

b. Rotate the drive ring counter-clockwise to open
the retaining mechanism. Fully insert the die head
or adapter (if required) spline end into the power
drive (Figure 7).

c. Release the drive ring and confirm that the die
head/adapter is secure.

d. Reverse process to remove.

_ Closed

Figure 7 — Retaining Mechanism, Drive Ring in the
Open/Closed Position
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Figure 8 — Installing Adapter Into 690-I

6. Installing 1'/4" and smaller Die Heads:

a. Make sure the ON/OFF switch is released and
power drive unplugged from the outlet.

b. If needed install the adapter in the 690-1 (Figure 8).

c. Squarely insert the octagonal end of the 11-R Die
Head into the power drive until secured by the
spring ring. On the 600-I, the die head can be
inserted into either side of the power drive. With the
690-1, die heads can only be inserted from the
adapter side.

d. To remove, pull die head from power drive. If
needed, use a soft face hammer or a block of
wood to tap the die head out. Do not pound on the
die head, this can damage the tool.

Spring Ring

Figure 9 — Installing Die Heads into 600-1 Power Drive

7. Position the power drive F/R Slide Switch for the
desired right or left hand thread. See Figure 10.

Right Hand Thread

Left Hand Thread

Figure 10 — Slide Switch/Die Head Orientation

8. Make sure that pipe to be threaded is stable and
secured to prevent tipping during use. Use appropri-
ate pipe stands to support pipe length.

9. Check the level of RIDGID Thread Cutting Qil in the
RIDGID 418 oiler. Remove the chip tray and confirm
that the filter screen is clean and fully submerged in
oil. Replace or add oil if necessary. Place the 418
Oiler bucket under the pipe end to be threaded.

Resisting Threading Forces
Using the supplied support arm:

a. Always use the supplied support arm (601 or 602
support arm for 600-1, 691 or 692 support arm for
690-I) unless it can’t be used because of space or
other constraints. The support arm clamps to the
pipe and helps to resist the threading forces.

b. Position the support arm on pipe, so end of support
arm aligns with end of pipe and top of support
arm is horizontal (Figure 11). This properly places
the support arm for threading and prevents thread-
ing oil from entering the motor (Figure 12).

c. Make sure that the support arm jaws are squarely
aligned with the pipe and securely tighten the sup-

port arm.
Horizontal

Support
Arm

Figure 11A - Positioning the Support Arm




Aligned

Figure 12 — Proper Orientation of the Power Drive

When support arm can’t be used:

When threading pipe in place or similar application, the
support arm may not be able to be used because of
space constraints.

a. If possible remove the pipe and thread in a vise. If
this cannot be done, other support devices must be
used to help resist threading forces, such as plac-
ing the power drive gear or fan housing against an
adjacent structural member (examples include
walls, beams and joists). This requires that the
pipe and surroundings be able to withstand the
weight of the tool and the threading forces. It may
be necessary to add temporary or permanent pipe
supports or structural elements.

b. For right hand threads, die head will rotate clock-
wise (looking at the face of the Die Head). Forces
developed by the threading torque will be in the
opposite or counter-clockwise direction. Rotation
and force will be reversed for left hand threads.
Make sure that the support device is set up to
properly absorb the threading force.

- ~
Figure 13 — Starting the Thread
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c. Do not place the power drive motor or handle
against adjacent structural members to react
threading forces, as this may cause power drive
damage.

d. Keep power drive against the structural member
and do not place fingers or hands between the
power drive and the structural member. When
backing die head off thread, always firmly hold
the power drive to resist forces from breaking the
thread chips. These steps will reduce the risk of
striking, crushing and other injuries. The ON/OFF
switch can be released at any time to shut OFF the
power drive.

For pipe /2" diameter and smaller:

Pipe /2" and smaller nominal dimension can be
threaded without the use of a support device. In
this case, the operator resists the threading forces.
The pipe must be properly secured to prevent rota-
tion. Always firmly hold the power drive when thread-
ing or backing die head off pipe to resist forces,
regardless of support device use. This will reduce
the risk of striking, crushing and other injuries. The
ON/OFF switch can be released at any time to shut
off the power drive.

Threading
10. With dry hands, plug in the power drive.

11. Position the die head over the pipe end and sup-
port the power drive as directed in the Resisting
Threading Forces Section.

12. Simultaneously actuate the ON/OFF switch and push

against the Die Head cover plate with the palm of free
hand to start the thread. Do not wear gloves, jewelry
or use a rag while pushing on the cover plate — this
increases the risk of entanglement and injury. Once
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the dies engage the pipe, threads will be cut as the
dies pull themselves onto the end of the pipe.

Always firmly hold the power drive handle to resist the
handle forces. Support devices can slip and allow the
power drive to move. The ON/OFF switch can be
released at any time to shut off the power drive.

13. Stop pushing on cover plate and use oiler to apply a
generous quantity of RIDGID Thread Cutting QOil to the
area being threaded. This will lower threading torque,
improve thread quality and increase die life.

-Figure 14 — Threading Pipe

14. Depress ON/OFF switch until end of the pipe is even
with edge of the dies and release the switch. Let the
power drive come to a complete stop.

- —

iy

Figure 15 — Pipe Even with Edge of Dies

15. Reverse the F/R slide switch and actuate the ON/OFF
switch to remove Die Head from the threaded pipe.
Hold onto the power drive handle firmly to resist the
handle forces developed while backing off the Die
Head.

IETLITA Change position of the F/R slide switch only
when the ON/OFF switch is released. Allow the power

drive to come to a complete stop before reversing the
direction with the F/R slide switch. This will reduce the risk
of power drive damage.

16. Release the switch and remove the power drive and
Die Head from the pipe.

17. With dry hands unplug the power drive.

18. Wipe oil and debris off the threads and out of the die
head, taking care not to cut yourself on sharp debris
or edges. Clean up any oil spills in the work area.

Inspecting Threads
1. Remove any oil, chips or debris from the thread.

2. Visually inspect thread. Threads should be smooth
and complete, with good form. If issues such as
thread tearing, thin threads, or pipe out-of-round-
ness are observed, the thread may not seal when
made up. Refer to the “Troubleshooting” chart for
help in diagnosing these issues.

3. Inspect the size of the thread. The preferred method
of checking thread size is with a ring gauge. There are
various styles of ring gauges, and their usage may dif-
fer from that shown in Figure 16.
¢ Screw ring gauge onto the thread hand tight.

* Look at how far the pipe end extends through the ring
gage. The end of the pipe should be flush with the
side of the gauge plus or minus one turn. If thread
does not gauge properly, cut off the thread, adjust the
die head and cut another thread. Using a thread
that does not gauge properly can cause leaks.

Thin Ring

Gauge\

>y =

> |-
Flush ne Turn Large ne Turn Small
(Basic Size)  (Maximum Size) (Minimum Size)

Checking Threads With Ring Gauge

Figure 16 — Checking Thread Size

e If a ring gauge is not available to inspect thread
size, it is possible to use a new clean fitting repre-
sentative of those used on the job to gauge thread
size. For 2" and under NPT threads, the threads
should be cut to obtain 4 to 5 turns to hand tight
engagement with the fitting and for 2" and under
BSPT threads it should be 3 turns.
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Maintenance Instructions

Make sure that the ON/OFF switch is released and
the machine is unplugged before performing any
maintenance or making any adjustments.

Maintain tool according to these procedures to
reduce the risk of injury from electrical shock,
entanglement and other causes.

Cleaning

1. After each use, empty the threading chips from the
418 Qiler chip tray and wipe out any oil residue.

2. Wipe off any oil, grease, chips or dirt from the power
drive, including the handles and controls. Clean the
690-I retaining mechanism.

3. Wipe off any oil, grease or dirt from the support arm.
If required, clean the support arm jaws with a wire
brush.

4. Remove chips and dirt from die heads.

Changing Dies in 11-R Die Heads

A variety of dies are available for installation in RIDGID 11-
R Die Heads. See catalog for availability.

1. Remove the four screws @ from cover 2) and re-
move the cover plate.

2. Remove the old dies@) from the die head.

3. Insert new dies into slots — numbered edge up.
Numbers on the dies must correspond with those
on the die head slots. Always replace dies as a set.

Dies

%
L
W

iy AW L,

Figure 17 — Installing Dies In Die Head

4. Replace the cover plate and tighten the four screws
lightly.

5. Place die head on already threaded pipe until dies
begin to thread. This forces stop on dies B) outward
against lugs @ on cover plate and properly sets the
size.

600-1/690-1 Power Drives RIDGID

6. Tighten the four screws securely. Remove the thread-
ed pipe and make a test cut.

Replacing Brushes in Motor

Check motor brushes every 6 months. Replace when
worn to less than %" (8 mm).

Figure 18 — Brush Installation

1. Unplug the machine from power source.

2. Unscrew brush caps (Figures 1 and 2). Remove and
inspect brushes. Replace when worn to less than
*/1" (8 mm). Inspect the commutator for wear. If
excessively worn, have tool serviced.

3. Re-install brushes/install new brushes and securely
tighten the brush caps.

4. ltis best practice to run the unit at idle for 15 minutes
in the forward direction followed by 15 minutes in
the reverse direction to seat the brushes to the com-
mutator before use.

Accessories

To reduce the risk of serious injury, only use acces-
sories specifically designed and recommended for
use with the 600-1 and 690-1 Power Drives such as
those listed below. Other Accessories suitable for
use with other tools may be hazardous when used
with the 600-1 and 690-1 Power Drives.

11
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600-1 and 690-1 Power Drive Accessories

Catalog
No. | Description

45923 | 602 Support Arm

45928 | 692 Support Arm

46668 | 600-1 Carrying Case

46673 | 690-I Carrying Case

10883 | 418 Qiler with 1 Gallon Nu-Clear Oil

16703 | 425 '/s" - 2'/2" TRISTAND Vise

36273 | 460-6 /" - 6" TRISTAND Vise

Further information on accessories specific to the tool
can be found in the RIDGID Catalog and online at
www.RIDGID.com

Machine Storage

Power Drives must be kept indoors or
well covered in rainy weather. Store the machine in a
locked area that is out of reach of children and people
unfamiliar with the machines. These machines can cause
serious injury in the hands of untrained users.

Service and Repair

Improper service or repair can make machine
unsafe to operate.

The “Maintenance Instructions” will take care of most of
the service needs of this machine. Any problems not
addressed by this section should only be handled by an
authorized RIDGID service technician.

Tool should be taken to a RIDGID Independent Service
Center or returned to the factory.

For information on your nearest RIDGID Independent
Service Center or any service or repair questions:
* Contact your local RIDGID distributor.

* Visit www.RIDGID.com or www.RIDGID.eu to find
your local RIDGID contact point.

» Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rictechservices@emerson.com or in the U.S. and
Canada call (800) 519-3456.

Threading Oil

For information concerning RIDGID® Thread Cutting Oil
use and handling, refer to the labels on the container
and Material Safety Data Sheet (MSDS). MSDS is avail-
able at www.RIDGID.com or by contacting Ridge Tool
Technical Service Department at (800) 519-3456 in U.S.
and Canada or rictechservices @ emerson.com.

Disposal

Parts of the Power Drives contain valuable materials and
can be recycled. There are companies that specialize in
recycling that may be found locally. Dispose of the com-
ponents in compliance with all applicable regulations.
Contact your local waste management authority for more
information.

For EC Countries: Do not dispose of elec-
trical equipment with household waste!

According to the European Guideline 2002/-

96/EC for Waste Electrical and Electronic

Equipment and its implementation into nation-

al legislation, electrical equipment that is no
longer usable must be collected separately and disposed
of in an environmentally correct manner.
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Troubleshooting

600-1/690-1 Power Drives RIDGID

SYMPTOM

POSSIBLE REASONS

SOLUTION

Machine will not run.

Brushes do not touch armature.

Check brushes, replace if worn.

Machine not able to
thread.

Dull dies.

Replace dies.

Overload due to torn or out-of-round threads.

See possible reasons below.

Poor quality or insufficient thread cutting oil.

Use RIDGID® Thread Cutting Qil in adequate
quantity.

Insufficient line voltage.

Check power supply voltage.

Sparks forming at motor
commutator.

Insufficient contact between brushes and commu-
tator.

Tighten the brush caps to make sure brushes are
pressed firmly onto commutator.

Brushes do not touch commutator properly.

Replace worn brushes and or armature.

Brushes of different manufacture.

Only use RIDGID® brushes.

New brushes.

Seat the brushes by running the unit at idle for 15
minutes in Forward and Reverse.

Die head does not start
threading.

Die head not square with end of pipe.

Push against die head cover plate to start thread.

Engagement force not properly applied to the die

head.

Apply engagement force through the center line
of the pipe.

Pipe end not squarely cut.

Cut the pipe end squarely.

Dull or broken dies.

Replace dies.

Machine running in wrong direction.

Check position of the F/R Slide Switch.

Dies set improperly in the die head.

Ensure chasers are set outward against the cover
plate lugs.

Torn threads.

Damaged, chipped or worn out dies.

Replace dies.

Improper or insufficient thread cutting oil.

Only use RIDGID® Thread Cutting Oil in adequate
quantity.

Incorrect type of die for material.

Select high-speed, stainless steel , or alloy dies
that are suitable for the application.

Poor pipe material/quality.

Use higher quality pipe.

Out-of-round or crushed
threads.

Pipe wall thickness too thin.

Use schedule 40 or heavier wall thickness.

Support device turns
while threading.

Support arm jaws dirty.

Clean with wire brush.

Support arm not aligned properly.

Align support arm squarely with the pipe.

Support arm not tight.

Tighten feedscrew.

Thin Threads.

Dies not placed in proper order.

Place dies in proper die head slot.
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Systemes d’entrainement

600-1 et 690-I

A AVERTISSEMENT !

Familiarisez-vous avec cette notice avant
d’utiliser I’appareil. Tout manque de com-

préhension ou de respect des consignes ci- Systémes d’entrainement 600-1 et 690-I

présentes augmenterait les risques de
Enregistrez ci-dessous le numéro de série indiqué sur la plaque signalétique de I'appareil.

choc électrique, d’incendie et/ou de grave

blessure corporelle. N° de
série
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Symboles de sécurité

Les symboles et mots clés utilisés a la fois dans ce mode d’emploi et sur 'appareil lui-méme servent a signaler
d’importants risques de sécurité. Ce qui suit permettra de mieux comprendre la signification de ces mots clés et symboles.

Ce symbole sert a vous avertir de risques d’accident potentiels. Le respect des consignes qui le suivent vous permettra
d’éviter les risques d’accident grave ou potentiellement mortel.

A DANGER Le terme DANGER signifie une situation dangereuse qui, faute d’étre évitée, provoquerait la mort ou de graves
blessures corporelles.

Le terme AVERTISSEMENT signifie une situation dangereuse potentielle qui, faute d’étre évitée, serait sus-

A AVERTISSEMENT S WV ET
ceptible d’entrainer la mort ou de graves blessures corporelles.

A ATTENTION Le terme ATTENTION signifie une situation dangereuse potentielle qui, faute d’étre évitée, serait susceptible
d’entrainer des blessures corporelles légéres ou modérées.

CACH]ar: Y il e terme AVIS IMPORTANT indique des informations concernant la protection des biens.

Ce symbole indique la nécessité de bien se familiariser avec la notice d’emploi avant d’utiliser ce matériel. La notice
d’emploi renferme d’importantes consignes de sécurité et d’utilisation du matériel.

Ce symbole indique le port obligatoire de lunettes de sécurité équipées de protections latérales lors de la manipulation ou
del’utilisation de I'appareil afin de réduire les risques de Iésions oculaires.

Ce symbole signale un risque d’écrasement en cas d’entrainement des doigts, jambes, vétements ou autres objets portés dans
le mécanisme.

%009

/
(]

Ce symbole signale un risque de choc électrique.

Ce symbole signale un risque de blessure en cas de renversement de I'appareil.

Ce symbole interdit le port de gants lors de I'utilisation de I'appareil afin de limiter les risques de blessure.

PE N

Ce symbole indique la nécessité de prévoir un dispositif permettant de compenser le couple produit par I'appareil, amélior-
er sa stabilité et limiter les risques de blessure corporelle.

Consignes générales de sécurité * N'utilisez pas d’appareils électriques en présence

li | X reil de substances volatiles telles que liquides, gaz
grepctﬁiz?‘:ss*au appareils ou poussiéres combustibles. Ce type de matériel

risque de produire des étincelles susceptibles d’en-

A AVERTISSEMENT flammer les poussiéres et émanations combustibles.

Familiarisez-vous avec Pensemble des consignes * Eloignez les enfants et les curieux durant Iutili-
de sécurité et d’utilisation ci-présentes afin d’éviter . o . . ) .
sation des appareils électriques. Les distractions

les risques de choc électrique, d’incendie et/ou de 1 ; . , .
grave blessure corporelle. risquent de vous faire perdre le contrdle de I'appareil.

Conservez 'ensemble de ces consignes et Sécurité électrique
instructions pour future référence !

¢ La fiche de I'appareil doit correspondre a la prise

Le terme « appareil électrique » utilisé dans les con- de courant utilisée. Ne jamais tenter de modifier la
signes de sécurité couvre a la fois les appareils branchez fiche d’'une maniére quelconque. Ne jamais utilis-
sur secteur et ceux fonctionnant sur piles. er d’adaptateur de prise sur les appareils équipés

d’une fiche avec terre. Cela limitera les risques de

Sécurité du chantier choc électrique.

* Assurez-vous de la propreté et du bon éclairage
des lieux. Les chantiers encombrés ou mal éclairés
sont une invitation aux accidents.

* Evitez tout contact physique avec des objets reliés
a la terre tels que canalisations, radiateurs, cuisi-

*Le texte utilisé dans les consignes de sécurité générales ci-présentes est tiré verbatim de la section de la norme UL/SXA/EN 60745 applicable, comme l'impose la réglementation. Lesdites con-
signes de sécurité générales sont sensé couvrir de nombreux types d’appareils électriques. Certaines d’entre-elles ne sont pas applicables a 'ensemble de ces appareils, et certaines ne sont pas
applicables a celui-ci.
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niéres et réfrigérateurs. Tout contact avec la terre
augmenterait les risques de choc électrique.

N’exposez pas les appareils électriques a la pluie
ou aux intempéries. Toute pénétration d’eau a
lintérieur de I'appareil augmenterait les risques de
choc électrique.

Ne maltraitez pas le cordon d’alimentation de
'appareil. Ne jamais utiliser le cordon pour porter,
tirer ou débrancher I’'appareil. Eloignez le cordon
de la chaleur, des matiéres grasses, des objets
tranchants et des mécanismes. Les cordons d’ali-
mentation endommageés ou entortillés augmentent les
risques de choc électrique.

Lors de I'utilisation de I'appareil a I’extérieur, pré-
voyez une rallonge électrique homologuée pour ce
type d’emploi. Cela limitera les risques de choc élec-
trique.

S’il est inévitable d’utiliser I'appareil dans des
endroits humides, prévoyez une source d’alimen-
tation protégée par disjoncteur différentiel. La
présence d’'un disjoncteur différentiel limitera les risques
de choc électrique.

Sécurité individuelle

Soyez attentif, restez concentré et faites preuve
de bon sens lors de l'utilisation de ce type d’ap-
pareil. Ne jamais utiliser ce matériel lorsque vous
étes fatigué ou sous l'influence de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Lors de I'utilisation d’'un
appareil électrique, un instant d’inattention risque
d’entrainer de graves lésions corporelles.

Prévoyez les équipements de protection individu-
elle appropriés. Portez systématiquement une pro-
tection oculaire. Selon le cas, le port d'un masque a
poussiére, de chaussures de sécurité antidérapantes,
du casque ou d’'une protection auriculaire peut aider a
limiter les risques de Iésion corporelle.

Evitez les démarrages accidentels. Assurez-vous
que son interrupteur est éteint avant de brancher
'appareil, y introduire un bloc-piles, le soulever ou
le transporter. Porter un appareil électrique avec son
doigt sur linterrupteur, voire le brancher lorsque son
interrupteur est en position « Marche » est une invita-
tion aux accidents.

Retirez toute clé ou dispositif de réglage éventuel
avant de mettre I’appareil en marche. Une clé ou
tout autre dispositif de réglage engagé sur un élé-
ment mécanique pourrait provoquer un accident.

Ne vous mettez pas en porte-a-faux. Maintenez
une bonne assiette et un bon équilibre a tout

moment. Cela assurera un meilleur contrbéle de
Fappareil en cas d’'imprévu.

* Habillez-vous de maniére appropriée. Ne portez ni
accessoires, ni bijoux. Eloignez vos cheveux, vos
vétements et vos gants des mécanismes lorsque
I'appareil fonctionne. Les foulards, les bijoux et les
cheveux longs risquent d’étre entrainés par les mécan-
ismes en rotation.

* Vérifiez le bon raccordement et fonctionnement
des aspirateurs de poussiére éventuels. De tels
aspirateurs peuvent limiter les risques associés a la
dispersion des poussiéres.

Utilisation et entretien de Pappareil

* Ne pas forcer I'appareil. Prévoyez I’appareil le
mieux adapté aux travaux envisagés. Un appareil
adapté produira de meilleurs résultats et un meilleur
niveau de sécurité lorsqu’il fonctionne au régime
prévu.

* Ne pas utiliser d’appareil dont I'interrupteur mar-
che/arrét ne fonctionne pas correctement. Tout
appareil qui ne peut pas étre contrdlé par son inter-
rupteur est considéré dangereux et doit étre réparé.

* Débrancher I'appareil ou retirez son bloc-piles
avant tout réglage, remplacement d’outils ou
stockage. De telles mesures préventives aideront a
limiter les risques de démarrage accidentel de
lappareil.

* Ranger les appareils électriques non utilisés
hors de la portée des enfants. L’utilisation de
cet appareil doit étre exclusivement réservé a
du personnel compétent. Tout appareil électrique
peut devenir dangereux entre les mains d’'un novice.

» Assurer I'entretien régulier des appareils élec-
triques. S’assurer de I'absence d’éléments grippés
ou endommageés, voire toute autre anomalie sus-
ceptible de nuire au bon fonctionnement et a la
sécurité de I'appareil. Ne pas utiliser d’appareil
endommage avant sa réparation. De nombreux
accidents sont le résultat d’appareils mal entretenus.

» Assurer l'affutage et la propreté des outils de
coupe. Des outils de coupe correctement entretenus
et affutés sont moins susceptibles de se gripper et sont
plus faciles a controbler.

» Utilisez I'appareil, ses accessoires et ses outils
selon les consignes ci-présentes, tout en tenant
compte des conditions de travail existantes et de
la nature des travaux envisagés. Toute utilisation de
lappareil a des fins autres que celles prévues aug-
menterait les risques d’accident.
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Service aprés-vente

¢ Confiez la révision de I'appareil a un réparateur
qualifié pouvant justifier 'emploi de piéces de
rechange d’origine. Cela assurera la sécurité opéra-
tionnelle de I'appareil.

Consignes de sécurité
spécifiques

La section suivante contient d'importantes consignes
de sécurité visant ce type d’appareil en particulier.

Lisez-les soigneusement avant d’utiliser Pun ou Pautre
de ces systémes d’entrainements afin de limiter les
risques de choc électrique et de graves blessures cor-
porelles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS !
Gardez ce manuel a la portée de tout utilisateur éventuel.

Sécurité du systéme d’entrainement

¢ Cet appareil n’a qu’une seule vocation ; le filetage.
Ne pas l'utiliser pour I'’entrainement de tariéres,
poulies ou autres dispositifs. Toute modification ou
utilisation non prévue de I'appareil augmenterait les
risques d’accident grave.

¢ Lors du filetage des tuyaux de 3/4" ou plus, utilisez
le support de systeme d’entrainement approprié
pour absorber le couple généré par le systeme
d’entrainement. Reportez-vous aux instructions
suivantes pour le choix du support de systéme
d’entrainement approprié. Les supports de systeme
d’entrainement améliorent le contréle de I'appareil et
limitent les risques de blessure.

¢ Si vous utilisez un support autre que le support de
systéme d’entrainement fourni, assurez-vous qu’il
prenne appui contre le carter d’engrenages ou le
carter du ventilateur. Un support s’appuyant sur le
carter moteur ou sur la poignée de I'appareil pourrait
endommager ces éléments et augmenter les risques
de blessure.

* Quel que soit le support de systéeme d’entraine-
ment utilisé, il est impératif de bien tenir le systeme
d’entrainement afin de compenser le couple qu’il
produit en tournant dans un sens ou dans l'autre.
Cela limitera les risques de traumatisme, d’écrasement
et autres blessures.

* Ne jamais utiliser de systéme d’entrainement dont
'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané ne fonctionne pas correctement. Cet
interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-

Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

tané est un dispositif de sécurité qui éteint immédi-
atement le moteur de I'appareil dés qu'il est relaché.

* Ne portez ni gants, ni vétements amples lors de
I'utilisation de ce type d’appareil. Gardez vos
manches et vos blousons boutonnés. Ne vous
penchez ni sur le systéme d’entrainement, ni sur le
tuyau. Les vétements amples ou déboutonnés peu-
vent facilement s’entortiller autour du tuyau ou du
mécanisme d’entrainement.

* Un seul individu doit assumer simultanément le
contrdle de I'appareil et du processus de filetage.
Seul l'utilisateur de I'appareil doit se trouver sur les
lieux durant l'opération de filetage. Cela aidera a lim-
iter les risques d’accident.

* Ne pas utiliser de filieres émoussées ou endom-
mageées. Les outils de coupe bien affités sollicitent
moins d’effort de la part du systéme d’entrainement et
de son utilisateur.

* Maintenez les poignées de I’appareil en parfait
état de propreté. Cela permettra de mieux le contréler.

» S’assurer que le sol des lieux est propre et sec. Les
sols mouillés ou gras invitent les accidents.

* Ne montez que des tétes de filiere d’origine RIDGID
sur les systemes d’entrainement RIDGID. Les tétes
de filiere de toute autre origine seraient susceptibles
d’endommager 'appareil et provoquer des blessures
corporelles.

Au besoin, une déclaration de conformité CE (formu-
laire No. 890-011-320.10) accompagnera ce manuel.

En cas de questions concernant ce produit RIDGID®
veuillez :

— Consulter le distributeur RIDGID le plus proche ;

— Visiter le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu afin
de localiser le représentant RIDGID le plus proche ;

— Consulter les services techniques RIDGID par mail
adressé a rictechservices @ emerson.com, ou bien, a
partir des Etats-Unis ou du Canada, en composant le
800-519-3456.

Description, fiche technique et
équipements de base

Description

Les systemes d’entrainement RIDGID® 600-1 et 690-I
sont des systémes d’entrainement a double isolation
prévus pour le filetage des tuyaux et conduits tubulaires.
Leur inverseur a coulisse permet d’inverser le sens de
rotation du systéme d’entrainement, tandis que leur inter-
rupteur marche/arrét bi-étagé a contact momentané bi-
étagée assure la mise en marche et 'arrét de leur moteur.
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Le systeme d’entrainement 600-1 est prévu pour les tétes
de filiere orientables RIDGID 11-R pour tuyaux de '/s" a
1'/4" de diametre. Le systéme d’entrainement 690-I est
prévu pour les tétes de filiere orientables RIDGID 11-R
pour tuyaux de 1'/+" a 2" de diamétre. Un adaptateur per-
met 'utilisation des tétes de filiere de /" a 1'/s" sur le sys-
teme d’entrainement 690-1. Le 690-1 est équipé d’un
systéme de retenu qui permet de retenir a la fois 'adapta-
teur et les tétes de filiere de 1'/2" a 2".

Symbole de

Poignée sécurité (115V) Inverseur

de rotation

Capuchon
de balai

Poignée
Symboles de
sécurité (tous)

d’alimentation

Gachette

Plaque signalétique

Capuchon de balai
Moteur
Carter du ventilateur

Carter d’engrenages
Figure 1 — Fileteuse 600-I

Etiquette de Inverseur
sécurité (115V) Capuchon de rotation
de balai

Etiquette de
sécurité (tous)

Poignée

Poignée

Couronne
d’entrainement

Gachette
Plaque signalétique

Capuchon de balai
Moteur

" Carter du ventilateur

Figure 3 — Supports de systéme d’entrainement type 602
92

et 6

Les plagues signalétiques des systémes d’entrainement
600-I et 690-1 se trouvent sous le carter du moteur. Les 4
derniers chiffres du numéro de série indiquent le mois et
'année de fabrication sous format « MM/AA ».

RIDGID [ HI[ C€ 7 |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, US.A.
Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v[ 230 |A[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8"-2" | ny| 32 |.fmin
Serial No. | | MADE IN ROMANIA/

Figure 4 — Numéro de série de I"appareil

Equipements de base

Les systémes d’entrainement 600-1 et 690-I sont livrés
avec les équipements suivants :

* Systémes d’entrainement
¢ Adaptateur pour téte de 600-1 (690-1 uniquement)
¢ Mode d’emploi

Le choix des matériaux et des
moyens d’installation, de raccordement et de faconnage
utilisés reste la responsabilité du bureau d'études et/ou de
linstallateur concerné. La sélection de matériaux ou de
moyens de mise en ceuvre inadaptés pourrait provoquer
la défaillance du réseau.

L’acier inoxydable et autres métaux réputés non corrosifs
peuvent étre contaminés lors de leur fagonnage ou instal-
lation. Toute contamination éventuelle pourrait entrainer la
corrosion et la défaillance prématurée du réseau. Il convient
donc d’effectuer une étude approfondie afin d’assurer la
compatibilité des matériaux et des méthodes d'installation
envisagés vis-a-vis des conditions d’exploitation (milieu
chimique, température, etc.) prévues avant tout tentative
d’installation.
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Caractéristiques techniques

Parameétre

Fileteuse 600-

Fileteuse 690-I

Diametre des tuyaux

o '/sa 1"+ pouces
(2 3232 mm)

g '/sa 2 pouces
(#3250 mm)

Maintien de la téte de filetage

Ressort annulaire

Mécanisme de retenue (g 1'2a 2 pouces)
Ressort annulaire (g /= & 1'/4 pouces)

Filetages & gauche Oui Oui

Supports de systéme d’entrainement | Types 602 et 601 Types 692 et 691

Adaptateur N/A Pour téte de filiere g '/s & 1'/s pouces
Moteur Type universel monophasé Type universel monophasé

Watts 1270 (115V) /1020 (230V) 1270 (115V) /1020 (230V)

Tension / Phases 115V mono, 230V mono 115V mono, 230V mono

Ampere 12A (115V), 5A (230V) 12A (115V), 5A (230V)

Régime de rotation (t/min.) 36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)

Commandes Inverseur de rotation Inverseur de rotation

Gachette bi-étagée

Gachette bi-étagée

Carter d’engrenages

Alu moulé, lubrification permanente

Alu moulé, lubrification permanente

Longueur 20 pouces (508 mm) 24,13 pouces (613 mm)
Largeur 3,75 pouces (95 mm) 4,75 pouces (121 mm)
Hauteur 7,5 pouces (191 mm) 8 pouces (203 mm)
Poids 12,65 livres (5,7 kg) 21,5 livres (9,6 kg)

Inspection préalable * Le bon fonctionnement de son interrupteur marche/-
arrét bi-étagé a contact momentané bi-étagée

A AVERTISSEMENT (Figure 5).

° * Le bon état et la propreté des méachoires du support
de systéme d’entrainement. Les méachoires peu-
vent étre nettoyées a l'aide d’'une brosse métallique.

* La présence et la lisibilité de son étiquette de sécu-
rité.

* Toute anomalie susceptible de nuire a la sécurité et
au bon fonctionnement de 'appareil.

Examinez le systéme d’entrainement avant chaque
intervention afin de corriger toute anomalie éven-
tuelle susceptible d’endommager Pappareil ou
d’augmenter les risques de choc électrique, d’écra-
sement ou d’autres blessures corporelles.

Corrigez toute anomalie éventuelle avant d'utiliser
le systeme d’entrainement ou son support de systéeme
d’entrainement.

1. Débranchez le systeme d’entrainement.

2. Nettoyez soigneusement le systeme d’entrainement,
notamment au droit de ses poignées et comman-
des, ainsi que son support de systeme d’entraine-
ment. Cela facilitera l'inspection de I'appareil et
assurera une meilleure manipulation du systéme
d’entrainement.

-«—— 1. Pousser en avant

3. Examiniez le systeme d’entrainement et son sup-

port de systéeme d’entrainement pour :

* Signes de détérioration du cordon d'alimentation
ou de sa fiche.

* Un bon assemblage et entretien de I'appareil, ainsi
que son intégralité.

* Signes d’éléments endommagés, désalignés ou
grippés.

Figure 5A — Gachette bi-étagée (Marche/Arrét)
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2. Tirer vers le haut

MARCHE
Figure 5B — Gachette bi-étagée (Marche/Arrét)

4. Examinez le bord d’attaque des filieres pour signes
d’'usure, de déformation, d’ébréchure ou autre détéri-
oration. Les filieres émoussées ou endommagées
sollicitent excessivement le systeme d’entrainement,
produisent des filetages de mauvaise qualité, et aug-
mentent les risques d’accident.

5. Examinez et entretenez 'ensemble du matériel utilisé
selon les consignes correspondantes afin d’assurer
que tout fonctionne normalement.

6. Reportez-vous a la section intitulée Préparation et util-
isation de I'appareil pour les modalités de vérification
de I'état de fonctionnement du systéme d’entraine-
ment.

* Mettez l'inverseur en position « F » (Marche Avant).
Appuyez momentanément sur l'interrupteur marche/-
arrét bi-étagé a contact momentané (Figure 5) afin de
confirmer que le systéme d’entrainement tourne bien
en sens horaire (Figure 6), et qu'il s’arréte dés que
vous relachez l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané.

* Répétez le processus avec l'inverseur en position
« R » (Marche Arriére) pour vérifier que le sys-
teme d’entrainement tourne bien en sens antiho-
raire. Si le systeme d’entrainement ne tourne pas
dans le sens prévu, ou si son interrupteur marche/
arrét bi-étagé a contact momentané ne permet
pas de le contréler normalement, il sera néces-
saire de le faire réparer avant toute utilisation
ultérieure.

Ne jamais changer la position de
linverseur lorsque le systéme d’entrainement tourne.
Lachez linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané et attendez l'arrét complet du systeme
d'entrainement avant de pousser l'inverseur en sens
opposé. Cela évitera d’endommager le systeme d’en-
trainement.

* Appuyez sur la interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané le temps de déceler d’éventuelles
anomalies telles que vibrations, oscillations, grippage,
bruits anormaux, etc., puis lachez la interrupteur
marche/arrét bi-étagé a contact momentané. Le cas
échéant, le systeme d’entrainement devra étre réparé
avant toute utilisation ultérieure.

Figure 6A - Inverseur en position « F » (marche avant)
pour rotation en sens horaire

Figure 6B — Inverseur en position « R » (marche arriére)
pour rotation en sens antihoraire

7. Lachez linterrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané puis, avec les mains seches,
débranche le systéme d’entrainement.

Préparation et utilisation du
systeme d’entrainement

A AVERTISSEMENT

O ® b &

Préparez et utilisez le systéeme d’entrainement
selon les consignes suivantes afin de limiter les
risques de choc électrique, entortillement, trau-
matisme, écrasement ou autres blessures, et afin
d’éviter d’endommager Pappareil.

Lors du filetage des tuyaux de */:" ou plus, utilisez
le support de systéme d’entrainement approprié
pour absorber le couple généré par le systéme
d’entrainement. Reportez-vous aux instructions
suivantes pour le choix du support de systéme
d’entrainement approprié. Les supports de sys-
téeme d’entrainement améliorent le contrdle de
Pappareil et limitent les risques de blessure.

Si vous utilisez un support autre que le support de
systéme d’entrainement fourni, assurez-vous qu’il
prenne appui contre le carter d’engrenages ou le
carter du ventilateur. Un support s’appuyant sur
le carter moteur ou sur la poignée de P'appareil
pourrait endommager ces éléments et augmenter
les risques de blessure.

Quel que soit le support de systéme d’entrainement
utilisé, il est impératif de bien tenir la systéme
d’entrainement afin de compenser le couple qu’il
produit en tournant dans un sens ou dans Pautre.
Cela limitera les risques de traumatisme, d’écrase-
ment et autres blessures.

22



Ne portez ni gants, ni vétements amples lors de
Putilisation de ce type d’appareil. Gardez vos manch-
es et vos blousons boutonnés. Ne vous penchez ni sur
le systéme d’entrainement, ni sur le tuyau. Les véte-
ments amples ou déboutonnés peuvent facilement
s’entortiller autour du tuyau ou du mécanisme
d’entrainement.

Soutenez le tuyau de maniére appropriée afin de
limiter les risques de chute, de renversement et de
grave blessure corporelle.

Ne jamais utiliser de systéme d’entrainement dont
l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané ou Pinverseur de rotation ne fonctionne pas cor-
rectement.

Un seul individu doit contrdler a la fois le processus
de filetage et la interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané de Pappareil. Ne jamais utili-
ser le systéeme d’entrainement a plusieurs. En cas
d’entortillement, lutilisateur doit pouvoir contrdler
la interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané.

1. Examinez les lieux pour :
* Un éclairage suffisant.

* La présence de liquides gaz ou poussieres inflam-
mables. Le cas échéant, ne pas travailler dans ces
lieux avant d’avoir identifié et éliminé leur source. Les
systéme d’entrainement ne sont pas blindés et
risquent d’émettre des étincelles.

* Un endroit dégagé, de niveau, stable et sec pour
linstallation du matériel et de I'utilisateur.

* Une bonne ventilation. Eviter toute utilisation pro-
longée dans les locaux exigus fermés.

* Une prise de courant correctement installée et de
tension appropriée. En cas de doute, consulter un
électricien.

¢ Un passage dégageé jusqu’a la prise électrique qui
ne contient aucun objet susceptible dendommager
le cordon d’alimentation de I'appareil.

2. Examinez le tuyau et les raccords a fileter afin de con-
firmer que le systeme d’entrainement en question
est adapté aux travaux envisagés. Reportez-vous a la
section Caractéristiques techniques. Ne filetez que les
tuyaux rectilignes.

Pour la panoplie de matériel adapté a d’autres appli-
cations, consultez le catalogue Ridge Tool, le site
www.RIDGID.com ou les services techniques de
Ridge Tool en composant le 800-519-3456.

3. Assurez-vous du bon état de fonctionnement de
'ensemble du matériel utilisé.

4. Sinécessaire, préparez le tuyau de maniére appro-
priée. Assurez-vous que ses extrémités sont coupées
d’équerre et ébarbées. Une extrémité de tuyau en
faux équerre risque d’endommager les filieres en

Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

cours d’opération ou empécher 'engagement de la
téte de filiére.

Installation des tétes de filiere

5. Installation des tétes de filiere @ 1'/2 ou 2 pouces, et
de 'adaptateur de la 690-I.
a. S’assurer que l'interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané est relaché et que le sys-
teme d’entrainement est débranché.

b. Ouvrez la couronne en la tournant en sens anti-
horaire. Engagez la téte de filiére (ou, le cas
échéant, l'adaptateur) a fond dans le systeme
d’entrainement, cété entrainement en premier
(Figure 7).

c. Relachez la couronne d’entrainement, puis as-
surez-vous du verrouillage approprié de la téte ou
de l'adaptateur.

d. Inverser le processus pour retirer la téte ou
'adaptateur.

~ Fermée

Ouverte

d’entrainement

Figure 7 — Couronne d’entrainement en position ouverte
et fermée

Ouvrir
i =
=

Figure 8 — Installation de I’adaptateur sur la 690-I
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6. Installation des tétes de filiére de 1"+ pouces ou moins. 9. Vérifiez le niveau d’huile de coupe RIDGID dans le
a. Assurez-vous que linterrupteur marche/arrét bi- systéme de lubrification RIDGID 418. Retirez le tiroir
étagé a contact momentané est relaché et que le a copeaux pour vérifier la propreté et la submersion
systéme d’entrainement est débranché. compléte du tamis de filtration. Au besoin, faites

'appoint ou la vidange de I'huile de coupe. Posi-
tionnez le sceau de récupération d’huile sous
extrémité du tuyau.

b. Au besoin, installez 'adaptateur du 690-1 (Figure 8).
c. Introduisez I'engrenage octogonal de la téte de
filiere 11-R dans le systéeme d’entrainement jusqu’a

engager le ressort annulaire qui assure son ver- - .
rouillage. Sur le 600-I, la téte de filiere peut étre Compensation du couple de flletage

introduite d’un coté ou de l'autre du systéme d’en- Utilisation du support de systéme d’entrainement fourni :
trainement. Sur le 690-I, les tétes de filiere ne a. Servez-vous systématiquement du support de sys-

peuvent étre introduites que du cbté adaptateur.

. La téte de filiere devrait se retirer manuellement.

Sinon, tapotez sur elle a 'aide d’'un maillet ou d’'un
morceau de bois. Ne jamais marteler la téte de fil-

teme d’entrainement fourni (type 601 ou 602 pour le
600-1 ; 691 ou 692 pour le 690-1), sauf si cela s'avere
impossible pour raisons d’'encombrement ou autres
contraintes. Le support de systeme d’entrainement

iere, car cela pourrait 'endommager. se fixe sur le tuyau pour aider a absorber le couple
généré par 'opération de filetage.

b. Positionnez le support de systeme d’entrainement
sur le tuyau pour que lextrémité de son axe s'aligne
avec l'extrémité du tuyau et que le bord supérieur de
son béti se trouve a I'horizontale (Figure 11). Cela
permettra de monter le systéme d’entrainement en
position approprié et évitera la pénétration d’huile a
lintérieur de son moteur (Figure 12).

c. Vérifiez que les machoires du support de systeme
d’entrainement sont parfaitement alignées sur le

tuyau, puis serrez la vis a fond afin de bien larrimer.
Horizontale

Ressort annulaire

Figure 9 — Installation des tétes de filiere sur le systeme
d’entrainement 600-I

7. Positionnez l'inverseur de rotation selon le sens de y
filetage (a droite ou a gauche) voulu (Figure 10). /

600-I 600-1 e
seulement seulement . — N
[ [ Figure 11A — Positionnement du support de systeme
d’entrainement
J I M= 0 | U e (I L
a droite adroite | agauche a gauche
Filetage a droite Filetage a gauche

Figure 10 — Position de I'inverseur vis-a-vis du sens de
rotation de la téte de filiere

8. Assurez-vous de la stabilité et bon arrimage du tuyau
a fileter afin d’éviter son renversement en cours
d’opération. Prévoyez un nombre de porte-tubes
suffisant pour soutenir le tuyau sur toute sa longueur.
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Aligné lors des filetages a gauche. Assurez-vous que le
dispositif ou moyen de compensation de couple
utilisé se trouve au bon endroit.

c¢. Ne jamais utiliser le carter moteur ou la poignée du
systéme d’entrainement comme point d’appui pour
compenser le couple, car cela pourrait endom-
mager I'appareil (Figure 13).

d. Gardez le systeme d’entrainement appuyé contre
la structure en faisant attention de ne jamais laissez
vos doigts ou vos mains entre les deux. En ra-

_ menant la téte de filiere en arriére en fin d’'opéra-

M . . , .

Figure 11B — Positionnement du support de systéeme thn, t(?,ne.z le Syste,me drentrainement fermement

d’entrainement afin d’éviter de déloger les copeaux de filetage
sous le couple de I'appareil. De telles précautions
limiteront les risques de traumatisme, d’écrasement
et autres blessures corporelles. |l est possible de
lacher linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané a tout moment pour arréter le sys-
teme d’entrainement.

Cas des tuyaux g /> pouce ou moins :

Les tuyaux d’un diamétre nominal de /> pouce ou
moins peuvent étre filetés sans dispositif de com-
pensation de couple. Le cas échéant, c’est 'opérateur
qui doit résister au couple généré. Le tuyau doit étre
bien arrimé pour empécher sa rotation. Quel que
soit le moyen de compensation utilisé, il est toujours
nécessaire de tenir le systeme d’entrainement fer-
mement lors de 'avancement ou le retrait des fil-
ieres afin de résister au couple généré. Cela limitera
les risques de traumatisme, d’écrasement et autres
blessures corporelles. Il est possible de lacher
linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané a tout moment pour arréter le systeme d’en-

Figure 12 — Orientation appropriée du systeme
d’entrainement

Lorsqu’il est impossible d'utiliser le support de systéme
d’entrainement :

Lors de filetages effectués in situ (lire, sur un réseau
existant), il est parfois impossible d’utiliser le support de
systeme d’entrainement en raison de son encombre-
ment.

trainement.
a. Si possible, déposez le tuyau pour le fileter dans un
étau. Sinon, il sera nécessaire de trouver un autre Le filetage des tuyaux
moyen de compenser le couple genere par le file- 10. Avec les mains séches, branchez le systéeme
tage, tel qu’en appuyant le carter d’engrenages ou d'entrainement.
du ventilateur du systéme d’entrainement contre
une structure adjacente (mur, poutre, solive, etc_)_ 11. Positionnez la téte de filiere sur 'extrémité du tuyau,
Cela suppose que le tuyau et les structures con- puis le systéme d’entrainement selon les indications
cernées puissent supporter le poids du systéme de la section intitulée Compensation du couple.

d’entrainement, en méme temps que le couple
qu’il génére. Des supports temporaires ou per-
manents supplémentaires risquent de s’avérer
nécessaires.

b. Lors des filetages a droite, vue de face, la téte de
filiere tournera en sens horaire. Le couple ainsi
généré aura tendance a faire tourner le systeme
d’entrainement en sens inverse (voire, antiho-
raire). Le sens de rotation de la téte de filiere et
celui du systeme d’entrainement seront inversé
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12.

13.

5
Figure 13 — Entamer le filetage

Appuyez sur la interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané tout en appuyant sur le couver-
cle de la téte de filiére avec la paume de votre main
libre pour entamer le filetage. Ne portez pas de
gants, de bijoux ou de chiffon lorsque vous appuyez
sur le couvercle, car cela augmenterait les risques
d’entortillement et de blessure. Dés que les filieres
s’engagent sur I'extrémité du tuyau, elles s’ouvriront
pour entamer son filetage.

N’oubliez pas de tenir la poignée du systéme d’en-
trailnement fermement afin de résister au couple
transmis a ce niveau. Les supports de systeme d’en-
trainement peuvent glisser et permettre le déplace-
ment du systeme d’entrainement. Il est possible de
lacher l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané a tout moment pour arréter le systeme
d’entrainement.

Cessez d’appuyer sur le couvercle de téte de filiere et
prenez le pistolet de lubrification pour appliquer une
quantité généreuse d’huile de coupe RIDGID a la
zone de filetage. Cela réduira le couple, améliorera la
qualité du filetage et préserva les filieres.

_Figure 14 - Filetage du tuyau

14. Continuez d’appuyer sur la interrupteur marche/arrét
bi-étagé a contact momentané jusqu’a ce que le
tuyau arrive a fleur des filieres, puis relachez-la.
Laissez le systeme d’entrainement s’arréter com-
plétement.

Figure 15 — Tuyau arrivé a fleur des filieres

15. Changez l'inverseur de position, puis appuyez sur la
interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané pour inverser le sens de rotation et ramener la
téte de filiére en arriére. Tenez fermement la poignée
du systeme d’entrainement afin de résister au couple
généré pendant le recul de la téte de filiere.

Ne changez linverseur de position
gu'aprés avoir laché la interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané. Attendez que le systeme d'en-
trainement soit a l'arrét avant de déplacer l'inverseur.
Cela évitera d’endommager le systéme d’entrainement.

16. Lachez linterrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané, puis retirez le systeme d’entraine-
ment et sa téte de filiere du tuyau.

17. Avec les mains seches, débranchez le systeme
d’entrainement.

18. Essuyez les filets et la téte de filiere pour éliminer
I'huile de coupe et les copeaux restants, tout en
faisant attention de ne pas vous couper sur les
copeaux tranchants. Nettoyez toutes traces d’huile de
coup déversée dans la zone de travalil.

Inspection du filetage

1. Eliminez toutes traces d’huile, de copeaux et de
débris laissés sur le filetage.

2. Examinez le filetage. Les filets devraient étre lisses,
complets et uniformes. Toute anomalie éventuelle
(ébréchure ou irrégularité des filets, faux-rond du
tuyau, etc.) pourrait nuire a I'étanchéité du filetage
lors de 'assemblage. Reportez-vous a la section
Dépannage pour aider a diagnostiquer ces problémes.
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3. Vérifiez la conformité du filetage. La méthode préférée
consiste a utiliser une jauge annulaire. 1l existe
plusieurs types de jauge annulaire dont l'utilisation
risque de différer de celle indiquée a la Figure 16.

* Vissez manuellement la jauge annulaire sur le file-
tage.

e L'arriere de la jauge devrait alors arriver a fleur du
tuyau, avec une marge de plus ou moins un tour.
Tout filetage non conforme devra étre sectionné et
remplacé par un nouveau filetage aprés avoir réglé la
téte de filiere. Tout filetage non conforme risque de
mangquer d’étanchéité.

Jauge
annulaire

mince

>

A
y
Y

. >|| |- -
A fleur (taille ' yp tour de moins Un tour de plus
de base) (taille maxi) (taille mini)

Controle de filetage a I’aide d’une jauge annulaire
Figure 16 — Contréle de filetage

* En Fabsence d’'une jauge annulaire, il est possible de
contrdler la conformité des filetages a l'aide d'un
raccord propre, neuf et représentatif de ceux utilisés
sur le réseau en question. Dés lors, le raccord doit
s’engager manuellement sur 4 ou 5 tours pour les
filetages NPT de 2 pouces de diamétre ou moins, et
sur 3 tours pour les filetages BSPT de méme section.

Consignes d’entretien

A AVERTISSEMENT

Lachez la interrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané et débranchez 'appareil avant
toute intervention ou réglage.

Entretenez Pappareil selon les consignes suivantes
afin de limiter les risques de choc électrique, d’en-
chevétrement ou autres blessures.

Nettoyage

1. En fin d’opération, videz les copeaux de filetage du
tiroir a copeaux du systeme de lubrification 418, puis
nettoyez le tiroir.

2. Essuyez le systeme d’entrainement, et notamment
ses poignées et commandes, afin d’éliminer toutes
traces d’huile, de cambouis, de copeaux et de crasse
éventuelles. Sur le 690-1, nettoyez également le
mécanisme de retenue de téte de filiére.

3. Essuyez le support de systeme d’entrainement afin
d’éliminer toutes traces d’huile, de cambouis ou de
crasse. Au besoin, décrottez ses machoires a 'aide
d’une brosse métallique.

Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

4. Enlevez les copeaux et éliminez la crasse des tétes
de filiére.

Remplacement des filieres de téte de
filiere 11-R

La téte de filiere RIDGID 11-R peut recevoir une variété de
filieres. Consultez le catalogue pour leur disponibilité.

1. Retirez les @) vis du couvercle de la téte de filiere @),
puis retirez le couvercle.

2. Retirez les anciennes filieres @) de la téte de filiere.

3. Introduisez les nouvelles filieres dans leurs loge-
ments respectifs avec le numéro de filiére vers le
haut. Les numéros de filiere doivent correspondre a
ceux des logements dans la téte de filiere. Remplacez
systématiquement le jeu de filieres au complet.

Filetage (vers
le bas)

Figure 17 — Installation des filieres dans la téte de filiere

4. Réinstallez le couvercle de la téte de filiere, puis
engagez les 4 vis sans les serrer.

5. Engagez la téte de filiére sur un tuyau ou raccord
déja fileté jusqu'a ce que les guides B) des filiéres com-
mencent a fileter. Cela les forcera contre les ergots
(A du couvercle pour donner aux filiéres le réglage
dimensionnel approprié.

6. Serrez les quatre vis a fond. Retirez la téte de filiere
du tuyau, puis effectuez un filetage d’essai.

Remplacement des balais du moteur

Examinez les balais du moteur deux fois par an. Remplacez-
les dés qu'ils sont usés a moins de %1s pouce (8 mm).
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e
Figure 18 — Installation des balais

1. Débranchez 'appareil.

2. Dévissez les capuchons des logements de balai
(Figures 1 et 2). Retirez et examinez les balais. Rem-
placez-les dés qu'ils sont usés a moins de %+ pouce (8
mm). Examinez le commutateur pour signes d’usure.
Faites réviser 'appareil en cas d’usure excessive.

3. Réinstallez ou remplacez les balais et revissez les
capuchons.

4. |l est recommandé de faire tourner 'appareil au ralen-
ti pendant 15 minutes dans un sens, puis 15 minutes
dans l'autre afin d’assoir les balais.

Accessoires

Afin de limiter les risques de grave blessure cor-
porelle, n’utilisez que les accessoires spécifique-
ment prévus et recommandés pour les systémes
d’entrainement 600-1 et 690-1 tels que ceux indiqués
ci-dessous. L’emploi d’accessoires prévus pour
d’autres types d’appareil sur les systémes d’en-
trainement 600-1 et 690-1 pourrait rendre ces
derniers dangereux.

Accessoires pour systemes d’entrainement 600-I
et 690-1

Réf.
catalogue | Description

45923 | Support de systéme d’entrainement n° 602

45928 | Support de systéme d’entrainement n° 692

46668 | Malette de transport pour 600-1

46673 | Malette de transport pour 690-|

10883 | Pistolet de lubrification 418 avec 1 gallon d’huile Nu-Clear

16703 |Etau sur trépied TRISTAND 425 pour @ '/s a 2'/> pouces

36273 | Etau surtrépied TRISTAND 460-6 pour @ /s & 6 pouces

De plus amples renseignements concernant les acces-
soires spécifiquement prévus pour ces appareils se

trouvent dans le catalogue RIDGID et sur le site
www.RIDGID.com

Stockage de Pappareil

Les systémes d’entrainement doi-
vent étre stockés a l'intérieur ou a I'abri des intempéries.
Stockez lappareil dans un local sous clé, hors de la portée
des enfants et des individus non familiers avec ce type de
matériel. Laissé entre les mains d’un individu dépourvu de
la formation requise, ce type d’appareil peut provoquer de
graves blessures corporelles.

Révisions et réparations

A AVERTISSEMENT

Toute révision ou réparation inappropriée de
Pappareil risquerait de rendre son utilisation dan-
gereuse.

La section intitulée « Consignes d’entretien » devrait
couvrir la majorité des besoins d’entretien de I'appareil.
Toute anomalie qui n’est pas couverte dans cette section
doit étre traitée par un réparateur RIDGID agréé.

L’appareil devra alors étre confié au réparateur RIDGID le
plus proche, ou bien renvoyé a l'usine.

Pour localiser le réparateur RIDGID le plus proche, ou
bien pour poser d’éventuelles questions visant la révision
ou la réparation de I'appareil, veuillez :

* Consulter le point de vente RIDGID le plus proche.

¢ Visiter le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu
pour localiser le contact RIDGID le plus proche.

» Consulter les services techniques Ridge Tool par mail
adressé a : rtctechservices @emerson.com, ou par
téléphone en composant le 800-519-3456 depuis les
Etats-Unis ou le Canada.

Huile de coupe

Les informations visant la manipulation et l'utilisation de
Ihuile de coupe RIDGID® Thread Cutting Qil se trouvent sur
le récipient et sur la fiche signalétique du produit. La fiche
signalétique peut étre obtenue sur le site www.RIDGID.com
ou aupres des services techniques Ridge Tool par mail
adressé a : rictechservices@emerson.com, ou par télé-
phone en composant le 800-519-3456 depuis les Etats-Unis
ou le Canada.

28



_ Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

Recyclage

Certains composants des systemes d’entrainement con-
tiennent des matieres rares susceptibles d’étre recyclées.
Des sociétés de recyclage spécialisées peuvent parfois se
trouver localement. Recyclez ce type de matériel selon la
réglementation en vigueur. Consultez les services de
recyclage de votre localité pour de plus amples ren-
seignements.

V A I'attention des pays de la CE : Ne jamais
jeter de matériel électrique dans les ordures
meénageres !

Selon la directive européenne n° 2002/96/CE

visant le recyclage des déchets électriques et

électroniques, ainsi que les diverses régle-
mentations nationales qui en découlent, tout matériel
électrique non utilisable doit étre trié séparément et recy-
cle de maniere écologiquement responsable.
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Dépannage

ANOMALIE

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

L’appareil ne marche pas

Balais trop loin de 'armature.

Vérifier les balais. Remplacer les balais usés.

L’appareil n’arrive pas a
fileter.

Filieres émoussées.

Remplacer les filieres.

Surcharge due a la déchirure ou a I'ovalisation du

filetage.

Se reporter aux raisons possibles ci-dessous.

Manque ou mauvaise qualité d’huile de coupe.

Utiliser de I'huile de coupe RIDGID en quantité
suffisante.

Tension d’alimentation trop faible.

Vérifier la source d’alimentation.

Des étincelles apparais-
sent au niveau du com-
mutateur du moteur.

Contact entre balais et commutateur insuffisant.

Serrer les capuchons pour mieux appuyer les bal-
ais contre le commutateur.

Mauvais contact entre balais et commutateur.

Remplacer les balais usés et/ou I'armature.

Balais d’origine autre.

Utiliser exclusivement les balais RIDGID®.

Balais neufs.

Assoir les balais en faisant tourner I'appareil au
ralenti pendant 15 minutes dans chaque sens.

La téte de filiere ne
s’engage pas sur le
tuyau.

Téte de filiere mal alignée sur le tuyau.

Appuyer sur le couvercle de téte de filiere pour
'engager.

Force d’engagement mal appliquée.

Appliquer la force d’engagement dans I'axe du
tuyau.

Embout du tuyau en faux équerre.

Equerrer 'embout du tuyau.

Filieres émoussées ou endommageées.

Remplacer les filieres.

Mauvais sens de rotation.

Vérifier la position de l'inverseur de rotation.

Filieres mal installées.

S’assurer que les guides de filiére viennent a buter
contre les ergots du couvercle.

Le filetage produit est
endommageé.

Filieres endommagées, ébréchées ou usées.

Remplacer les filieres.

Insuffisance ou non-conformité de I'huile de
coupe.

Utiliser exclusivement I'huile de coupe RIDGID®
Thread Cutting Oil en quantité suffisante.

Filieres inadaptées au type de tuyau a fileter.

Prévoir les filieres haute-vitesse, acier inox ou
alliage appropriées.

Tuyau de composition ou de qualité douteuse.

Utiliser des tuyaux de meilleure qualité.

Le filetage est ovalisé
ou écrasé.

Parois de tuyau trop minces.

Prévoir des tuyaux d’'une épaisseur de paroi mini-
male Série 40 ou supérieure.

Le support de systéeme
d’entrainement tourne
en cours de filetage.

Mé&choires du support encrassées.

Les nettoyer a I'aide d’'une brosse métallique.

Support mal aligné.

Réaligner le support sur le tuyau.

Support desserré.

Resserrer la vis de serrage.

Filetages minces.

Filieres mal installées.

Installer les filieres dans les logements appropriés.
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600-1 y 690

A ADVERTENCIA

Antes de utilizar este aparato, lea
detenidamente su Manual del Operario.

Pueden ocurrir descargas eléctricas,

incendios y/o graves lesiones si no se
entienden y siguen las instrucciones de

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I

este manual Apunte aqui y guarde el niamero de serie del producto; se encuentra en su placa de caracteristicas.

No. de
serie
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Simbologia de seguridad

En este manual del operario y en el producto mismo encontrara simbolos y palabras de advertencia que comunican impor-
tante informacion de seguridad. Para su mejor comprensién, en esta seccion se describe el significado de estas palabras
y simbolos de advertencia.

Este es el simbolo de una alerta de seguridad. Sirve para prevenir al operario de las lesiones corporales que podria sufrir. Obedezca
todas las instrucciones de seguridad que acompafan a este simbolo para evitar posibles lesiones o muerte.

A PELIGRO Este simbolo de PELIGRO advierte de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir la muerte
o lesiones graves.
Este simbolo de ADVERTENCIA avisa de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir

A ADVERTENCIA la muerte o lesiones graves.

A CUIDADO Este simbolo de CUIDADO advierte de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir lesiones
leves o0 moderadas.

IYZEM  Un AVISO advierte de la existencia de informacion relacionada con la proteccién de un bien o propiedad.

Este simbolo significa que es necesario leer detenidamente su manual del operario antes de usar el equipo. El manual del
operario contiene informacion importante acerca del funcionamiento apropiado y seguro del equipo.

Este simbolo indica que cuando maneje o utilice este equipo siempre debe usar gafas o anteojos de seguridad con viseras
laterales, con el fin de evitar lesiones a los ojos.

Este simbolo indica que existe el riesgo de que los dedos, manos, ropa y otros objetos se enganchen o se pellizquen en los
engranajes u otras piezas giratorias de la maquina y se produzcan lesiones por aplastamiento.

%O

Y
®

Este simbolo advierte del peligro de descargas eléctricas.

Este simbolo indica que la maquina puede volcarse y causar lesiones por aplastamiento o golpes.

Este simbolo indica que el operario no debe usar guantes mientras hace funcionar esta maquina, puesto que podrian engan-
charse.

Y

Este simbolo indica que debe usar un soporte para resistir las fuerzas de roscado, mejorar el control y reducir el riesgo de
lesiones por golpes, aplastamiento o por otras causas.

Informacion de seguridad * No haga funcionar aparatos motorizados en am-

genera| para aparatos bientes explosivos,_es decir, en presenc_:ia de liqui-

motorizados* dos, gases o polvo |nflan,1ables. Los equipos pueden
generar chispas que podrian encender los gases o el

polvo.

Lea todas las instrucciones y advertencias de seguri- * Mientras haga funcionar un aparato motorizado,

dad. Si no se siguen y respetan las advertencias e mantenga alejados a los nifios y espectadores,

instrucciones, podrian producirse descargas eléc-

tricas, incendios y/o lesiones graves. Cualquier distraccion podria hacerle perder el control

del aparato.
iGUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS E

INSTRUCCIONES PARA POSTERIOR CONSULTA! Seguridad eléctrica
El término “aparato motorizado” en las advertencias se ¢ El enchufe del aparato eléctrico debe corresponder
refiere a la herramienta de trabajo que funciona ya sea al tomacorriente. Jamas modifique el enchufe del
enchufada a un tomacorriente (con corddn) o con baterias aparato. No utilice un enchufe adaptador cuando
(sin cordon). haga funcionar un aparato motorizado provisto
de conexiodn a tierra. Los enchufes intactos y toma-
Seguridad en la zona de trabajo corrientes que les correspondan reducen el riesgo de

 Mantenga su zona de trabajo limpia y bien ilumi- choques de electricidad.
nada. Los lugares desordenados u oscuros pueden « Evite el contacto de su cuerpo con artefactos
provocar accidentes. conectados a tierra tales como cafierias, radiadores,

* El texto utilizado en la seccién sobre Advertencias de seguridad general para aparatos motorizados se ha copiado textualmente de la correspondiente norma UL/CSA/EN 60745, como se exige. Esta
seccién contiene indicaciones de seguridad general para diversos tipos de aparatos motorizados. No todas las precauciones corresponden a cada aparato, y algunas no corresponden a este accionamien-
to motorizado.
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* No trate de extender el cuerpo para alcanzar algo.

estufas o cocinas, y refrigeradores. Aumenta el ries-

go de choques de electricidad si su cuerpo ofrece con-
duccion a tierra.

* No exponga los aparatos eléctricos a la lluvia ni
permita que se mojen. Cuando a un aparato le entra
agua, aumenta el riesgo de choques de electricidad.

No maltrate el cordon eléctrico del aparato. Nunca
transporte el aparato tomandolo de su cordén
eléctrico ni jale del cordon para desenchufarlo
del tomacorriente. Mantenga el cordén alejado del
calor, aceite, bordes cortantes o piezas moviles. Un
cordoén enredado o en mal estado aumenta el riesgo de
choques de electricidad.

Al hacer funcionar un aparato eléctrico a la intem-
perie, emplee un cordon de extension fabricado
para uso exterior. Los alargadores disefiados para su
empleo al aire libre reducen el riesgo de choques de
electricidad.

Si resulta inevitable el empleo de una maquina
eléctrica en un sitio humedo, enchifela en un
tomacorriente GFCI (dotado de un Interruptor del
Circuito de Pérdida a Tierra). El interruptor GFCI
reduce el riesgo de choques de electricidad.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, preste atencion a lo que esta
haciendo y use el sentido comun cuando haga
funcionar algun equipo motorizado. No use ningun
equipo si usted esta cansado o se encuentra bajo la
influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Tan
solo un breve descuido durante el funcionamiento de un
aparato motorizado puede resultar en lesiones graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use
proteccion para los ojos. Segun corresponda para
cada situacion, coldquese equipo de proteccion como
mascarilla para el polvo, calzado de seguridad
antideslizante, casco o proteccién para los oidos, con
el fin de reducir las lesiones personales.

Evite echar a andar un aparato sin querer. Asegure
que el interruptor de la herramienta se encuentra en
la posicion OFF (apagado) antes de enchufar el
aparato a la corriente eléctrica o de conectarlo a
sus baterias, de tomarlo o acarrearlo. Se producen
accidentes cuando se transportan aparatos con el
dedo puesto sobre su interruptor, o se los enchufa o
conecta a la fuente de corriente con el interruptor en la
posicion de encendido (ON).

Extraiga cualquier llave que esté acoplada al
aparato motorizado antes de encenderlo. Una llave
acoplada a una pieza o parte giratoria del aparato
motorizado puede producir lesiones personales.

Tenga los pies bien plantados y mantenga el equi-
librio en todo momento. Esto permite un mejor con-
trol del equipo en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve ropa suelta ni
joyas. Mantenga su cabello, ropa y guantes aparta-
dos de las piezas en movimiento. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas
moviles.

Si se proveen dispositivos para la extraccion y
recoleccion del polvo cuando se usa el aparato,
conéctelos y empléelos correctamente. El uso de
mecanismos que limpian el aire en el ambiente de tra-
bajo reduce el riesgo de problemas generados por el
polvo.

Uso y cuidado de los aparatos
motorizados

No fuerce los aparatos. Use el equipo correcto para
la tarea que esta por realizar. Con el equipo ade-
cuado se hara mejor el trabajo y en forma mas segura
en la clasificacién nominal para la cual fue disefiado.

Si el interruptor del aparato no lo enciende (ON) o
no lo apaga (OFF), no utilice el aparato. Cualquier
herramienta que no se pueda controlar mediante su
interruptor es un peligro y debe repararse.

Antes de hacer ajustes, cambiar accesorios o de
almacenar el aparato, desenchufelo y/o extraigale
las baterias. Estas medidas de seguridad preventiva
reducen el riesgo de poner el aparato en marcha
involuntariamente.

Almacene los aparatos motorizados que no estén
en uso fuera del alcance de los nifios y no permi-
ta que los hagan funcionar personas que no estén
familiarizadas con los aparatos o no hayan leido
estas instrucciones de operacion. Los equipos que
estén en manos de personas no capacitadas son
peligrosos.

Haga la mantencion necesaria de los aparatos
motorizados. Revise el equipo para verificar que las
piezas moéviles no estén mal alineadas o agarro-
tadas. Verifique que no tenga partes quebradas
ni presente alguna otra condicion que podria afec-
tar su funcionamiento. Si un aparato esta danado,
hagalo reparar antes de utilizarlo. Muchos acci-
dentes se deben a equipos motorizados que no han
recibido un mantenimiento adecuado.

Mantenga las hojas y filos de corte afilados y
limpios. Las herramientas para cortar provistas de filos
afilados son menos propensas a trabarse y son mas
faciles de controlar.

34



¢ Utilice la herramienta motorizada, accesorios y
acoplados, etc., unicamente conforme a estas
instrucciones, tomando en cuenta las condiciones
de trabajo y la tarea que debe realizar. El uso de la
herramienta motorizada para trabajos diferentes a
los que le corresponden podria producir una situacion
peligrosa.

Servicio

* Encomiende el servicio de la herramienta motori-
zada unicamente a técnicos calificados que usen
repuestos idénticos a las piezas originales. Asi
se garantiza la continua seguridad del aparato.

Informacion de seguridad
especifica

A ADVERTENCIA

Esta seccion contiene informacion de seguridad
importante que es especifica para esta herramienta.

Antes de utilizar los accionamientos motorizados,
lea estas instrucciones detenidamente para reducir
el riesgo de choque de electricidad o de lesiones
personales graves.

iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

Mantenga este manual junto con la maquina, para que lo
use el operario.

Seguridad de los accionamientos
motorizados

* Siga las instrucciones para usar esta maquina
como es debido. No la utilice para otros fines,
como perforar agujeros o girar un malacate. Si
usa esta maquina para otros fines o la modifica para
otras tareas, aumenta el riesgo de causar lesiones
graves.

e Cuando rosque tubos de 3/4" o de mayor diametro,
utilice un soporte para resistir las fuerzas de
enroscado. Use un soporte apropiado seguin estas
instrucciones. Los soportes mejoran el control y
reducen el riesgo de producir lesiones por golpes,
aplastamiento u otras causas.

e Cuando use un soporte que no sea el brazo de
soporte suministrado, el soporte debe oponerse a
la caja del los engranajes o la caja del ventilador.
Si el soporte esta apoyado contra la caja del motor o
el mango, podrian danarse estas partes o aumentar el
riesgo de lesiones.

» Siempre agarre el accionamiento motorizado firme-

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

mente cuando rosque un tubo o cuando retire el
cabezal roscador del tubo mediante el retroceso,
para resistir las fuerzas de roscado, aunque esté
utilizando un soporte. Esto reduce el riesgo de
lesiones por golpes, aplastamiento u otras causas.

* No use este accionamiento motorizado si esta
averiado el interruptor de encendido y apagado
(ON/OFF). Este interruptor es un dispositivo de seguri-
dad que le permite apagar el motor al soltar el inte-
rruptor.

* No use guantes ni ropa suelta cuando haga fun-
cionar maquinas. Mantenga abotonadas las cha-
quetas y las mangas. No estire el brazo por encima
de la maquina ni de un tubo. La maquina o el tubo
pueden enganchar la ropa y enmarafarla.

* Un solo operario debe controlar el proceso de
trabajo y el funcionamiento de la maquina. Nadie
mas debe estar en la zona de trabajo cuando la
maquina esté en marcha. Esto ayuda a evitar lesiones.

* No use terrajas dafiadas o que no estén afiladas.
Las herramientas cortantes bien afiladas exigen un
menor par de torsion y facilitan el control del accio-
namiento motorizado.

* Mantenga los mangos secos y limpios, exentos de
aceite y lubricantes. Esto permite un mejor control de
la maquina.

* Mantenga el piso seco y exento de materiales res-
balosos tales como el aceite. Los pisos resbaladizos
provocan accidentes.

 Utilice solamente cabezales roscadores RIDGID
con los accionamientos motorizados RIDGID. Otros
cabezales roscadores podrian no ajustarse bien al
accionamiento motorizado, lo cual aumenta el riesgo
de dafar la maquina y causar lesiones personales.

El folleto de la Declaracion de Conformidad de la
Comunidad Europea (890-011-320.10) se adjuntara a
este manual cuando se requiera.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto

RIDGID®:

— Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su locali-
dad.

— Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para
averiguar dénde se encuentran los centros autorizados
de RIDGID mas cercanos.

— Comuniquese con el Departamento de Servicio Técni-
co de Ridge Tool en rictechservices @ emerson.com, o
llame por teléfono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.
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Descripcion, especificaciones
y equipo estandar

Descripcion

Los accionamientos motorizados Modelo 600-1 y Modelo
690-1 de RIDGID® tienen un mecanismo de transmision
con aislamiento doble que suministra potencia para
roscar tubos y tuberias para conductores. La rotacion
hacia adelante (avance) o en reversa (retroceso) se
puede seleccionar con un interruptor corredizo. El encen-
dido y apagado (ON/OFF) se controla mediante un inte-
rruptor de contacto momentaneo de dos pasos.

El accionamiento motorizado 600-I esta disefiado para
usar cabezales roscadores encajables 11-R, para tubos
de '/s" a 1'/.". El accionamiento motorizado 690-I esta dis-
eflado para usar cabezales roscadores encajables 11-R,
para tubos de /5" a 2". Se exige un adaptador para usar
el accionamiento motorizado 690-1 con tubos de /" a 1'/."
de diametro. El adaptador y los tubos de 1'/." a 2" se
sostienen en el accionamiento motorizado 690-1 mediante
un mecanismo de retencion.

Etiqueta de
Mango advertencia (115 V)

Tapa del Interruptor de
cepillo Avance/Retroceso (F/R)

Mango

Etiqueta de
advertencia (todas)

Cordén

Interruptor de encendido/
apagado (ON/OFF)

Placa de serie

Tapa del cepillo

Caja del ventilador

Caja de engranajes

Figura 1 — Accionamiento motorizado Modelo 600-I

. Etiqueta de Interruptor de Avance/
Etiqueta de advertencia (115 V) 1,04 del Retroceso (F/R)
advertencia . p i

(todas) g9 cepiflo

Aro
impulsor

Cordén

Interruptor de

encendido/apagado
(ON/OFF)

Placa de serie

Motor .
Tapa del cepillo

Caja del ventilador

B Caja de engranajes
Figura 2 — Accionamiento motorizado Modelo 690-I

Figura 3 — Brazos de soporte 602 y 692

La placa con el numero de serie de los accionamientos
motorizados 600-1 y 690-I esta ubicada debajo de la caja
del motor. Los Ultimos cuatro digitos del nimero de serie
indican el mes y el afio de fabricacién (MMAA).

RIDGID [ [ C€ ¥ |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v[ 230 |A[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8"-2" | ny| 32 |.fmin

Serial No. | | MADE IN ROMANIA )

Figura 4 — Numero de serie de la maquina

Equipo estandar
Los accionamientos motorizados se suministran con:

¢ Accionamiento motorizado
¢ Adaptador 690-I (solo para el 690-1)
¢ Manual del operario

Y- M La seleccion de los materiales y del método de
unién o junta apropiados es responsabilidad del di-
sefador y/o del instalador del sistema. La seleccién de
materiales o0 métodos que no son apropiados podria
causar una falla del sistema.

El acero inoxidable y otros materiales resistentes a la
corrosion se podrian contaminar durante la instalacion,
unién o formado. Esta contaminacion podria causar co-
rrosion y fallas prematuras. Antes de comenzar una insta-
lacidn se requiere efectuar una minuciosa evaluacion de
los materiales y métodos usados para las condiciones
especificas del servicio, incluyendo las condiciones quimi-
cas y la temperatura.

36



Especificaciones

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

Parametro

Accionamiento motorizado 600-I

Accionamiento motorizado 690-1

Didmetro de tubos a roscar

/s pulg. a 1'/+ pulg.
(3232 mm)

/s pulg. a 2 pulg.
(3250 mm)

Sujecién del cabezal roscador

Aro de sujecion

Mecanismo de retencion (1'/2a 2 pulg.)
Aro de sujecion (/s a 1'/4 pulg.)

Roscado a mano izquierda Si Si

Brazo de soporte N2 602, N° 601 N2 692, N2 691

Adaptador No se exige. Utilizado con cabezales roscadores de '/s"a 1'/4".
Tipo de motor Motor universal monofésico Motor universal monofasico

Potencia (W) 1270 (115 V), 1020 (230 V) 11270 (115 V), 1020 (230 V)

Voltaje/ fase disponible 115V 1ph, 230V 1ph 115V 1ph, 230 V 1ph

Amperes 12A(115V),5A (230 V) 12A(115V),5A (230 V)

Velocidad de funcionamiento (RPM)| 36 (115V), 32 (230 V) 36 (115V), 32 (230 V)

Controles Interruptor corredizo de avance/retroceso (F/R) Interruptor corredizo de avance/retroceso (F/R)

Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo, de dos pasos | Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos

Aluminio fundido a presion, engrasado
permanentemente

Cabezal de engranajes Aluminio fundido a presion, engrasado permanentemente

Longitud 20 pulg. (508 mm) 24,13 pulg. (613 mm)
Ancho 3,75 pulg. (95 mm) 4,75 pulg. (121 mm)
Altura 7,5 pulg. (191 mm) 8 pulg. (203 mm)
Peso 12,65 libras (5,7 kg) 21,15 libras (9,6 kg)

Inspeccion previa a la operacion * No hay piezas dafiadas, mal colocadas o enredadas.
¢ El interruptor ON/OFF de contacto momentaneo, de
A ADVERTENCIA dos pasos, funciona bien (Figura 5).
°® e Las ranuras de las mordazas del soporte estan
limpias y en buenas condiciones. Las ranuras de las
mordazas se pueden limpiar con un cepillo de
alambre.

* La etiqueta de advertencia esté presente y legible.
* No existe ninguna condicidon que impida su fun-

cionamiento seguro y normal.

Antes de usar el accionamiento motorizado, hagale
una inspeccion y corrija cualquier problema, para
reducir el riesgo de lesiones graves producidas
por choque de electricidad, aplastamiento y otras
causas, y para proteger la maquina contra danos.

Si se encuentra algun problema, no utilice el accio-
namiento motorizado hasta que se hayan reparado
las fallas.

1. Asegure que el accionamiento motorizado esté des-
enchufado.

2. Limpie el aceite, grasa y suciedad presentes en el
accionamiento motorizado y el soporte, incluyendo los
mangos y controles. Esto facilita su inspeccion y
ayuda a evitar que la maquina o los controles se res-
balen de sus manos.

-«—— 1. Empuje hacia adelante
Apagado

3. Inspeccione el accionamiento motorizado y el brazo
de soporte para verificar lo siguiente:
* El corddn y el enchufe no estan dafiados ni se han
modificado.
* Estan bien ensamblados, bien mantenidos y com-
pletos.

Figura 5A — Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos
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2. Jale hacia arriba

Encendido

Figura 5B — Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos

4. Inspeccione los bordes cortantes de las terrajas para
verificar que no estén deformados, desportillados o
que presenten otros problemas. Los dispositivos de
corte desafilados o dafados exigen mayor fuerza
para funcionar, producen roscas de mala calidad y
aumentan el riesgo de lesiones.

5. Revise cualquier otro equipo que se use y hagale
mantenimiento conforme a sus instrucciones para
asegurar su buen funcionamiento.

6. Después de seguir las instrucciones de Puesta en
marcha y operacion, revise el accionamiento motori-
zado para asegurar que funcione bien.
¢ Coloque el interruptor F/R (avance/retroceso) en la

posicién de avance (F). Oprima y suelte el interruptor
ON/OFF (Figura 5). Confirme que el accionamiento
motorizado gira hacia la derecha (vea la Figura 6) y
que se detiene cuando se suelta el interruptor.

* Repita el procedimiento con el interruptor en la posi-
cién de retroceso (R), para que el aparato gire hacia
la izquierda. Si el accionamiento motorizado no gira
en el sentido correcto, o si el interruptor ON/OFF no
controla el funcionamiento de la maquina, no use el
accionamiento motorizado hasta que lo haga reparar.

IEYZEE Cambie la posicidn del interruptor corredizo
F/R solamente cuando el interruptor de gatillo ON/OFF no
esté oprimido. Permita que el accionamiento motorizado
se detenga por completo antes de invertir el sentido de la
rotacion con el interruptor F/R. Esto reduce el riesgo de
danar el accionamiento motorizado.

* Oprima y mantenga oprimido el interruptor ON/OFF.
Inspeccione las piezas movibles para verificar que no
estén desalineadas o atascadas, que no hagan ruidos
extrafos ni presenten otros problemas. Suelte el inte-
rruptor ON/OFF. Si encuentra alguna condicion extrafia,
no use la maquina hasta que la haga reparar.

Figura 6A — Posicion de avance (F) (hacia la derecha) del
interruptor

Figura 6B — Posicion de retroceso (R) (hacia la izquierda)
del interruptor

7. Suelte el interruptor ON/OFF; con las manos secas,
desenchufe la maquina.

Puesta en marcha y operacion
A ADVERTENCIA

2 }% g =

Instale y haga funcionar el accionamiento motori-
zado de acuerdo con estos procedimientos, para
reducir el riesgo de lesiones causadas por choque de
electricidad, enmarainamientos, golpes, aplastamiento
y otras causas, y para proteger el accionamiento
motorizado contra daiios.

Cuando haga el roscado de tubos de /" o mayor
diametro, use un soporte para oponer resistencia a las
fuerzas de roscado. Use un soporte adecuado con-
forme a estas instrucciones. Los soportes mejoran el
control y reducen el riesgo de lesiones por golpes,
aplastamiento u otras causas.

Cuando use un soporte que sea diferente al brazo de
soporte suministrado, dicho soporte debe ejercer
reaccion contra la caja de engranajes o la caja del
ventilador. Si el soporte esta apoyado contra la caja
del motor o el mango, podrian dainarse estas partes
o aumentar el riesgo de lesiones.

Siempre agarre el accionamiento motorizado firme-
mente cuando rosque un tubo o cuando aleje el
cabezal roscador del tubo, para resistir las fuerzas
de roscado, aunque esté utilizando un soporte.
Esto reduce el riesgo de lesiones por golpes, aplas-
tamiento u otras causas.

No use guantes ni ropa suelta cuando haga funcionar
maquinas. Mantenga abotonadas las chaquetas y
las mangas. La ropa suelta se puede enredar en las
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piezas giratorias y causar lesiones por aplastamien-
to o golpes.

Asegure que el tubo tenga soporte. Esto reduce el
riesgo de caidas y volcamientos del tubo y de causar
lesiones graves.

No use un accionamiento motorizado sin un inte-
rruptor ON/OFF y un interruptor corredizo F/R que
estén en buen estado de funcionamiento.

Una sola persona debe controlar el trabajo y el inte-
rruptor ON/OFF. No debe operarse con mas de una
sola persona. Si se produce un enganche, el operario
debe ser capaz de controlar el interruptor ON/OFF.

1. Revise la zona de trabajo para verificar lo siguiente:
* Hay suficiente luz.

* No hay liquidos, gases ni polvo que puedan incen-
diarse. Si éstos estan presentes, no trabaje en ese
lugar hasta que identifique y corrija estos problemas.
Los accionamientos motorizados no son a prueba
de explosiones y pueden generar chispas.

* El lugar para el operario y todos los equipos esta
despejado, nivelado y seco, y es estable.

* Hay buena ventilacion. No use el aparato durante
periodos prolongados en lugares encerrados pe-
quenos.

* Hay un tomacorriente del voltaje apropiado y con el
cableado correcto. Si tiene alguna duda, pida a un
electricista acreditado que inspeccione el toma-
corriente.

* Hay una senda despejada entre la maquina y el
tomacorriente, donde no hay nada que podria
danar el cable.

2. Inspeccione el tubo que va a roscar y los acoplamien-
tos correspondientes, para confirmar que el accio-
namiento motorizado que ha seleccionado es la
maquina apropiada para la tarea. Vea las Especifi-
caciones. No use la maquina para roscar material
que no sea lineal y recto.

Puede encontrar maquinas para otras aplicaciones
en el catdlogo de Ridge Tool, en linea en
www.RIDGID.com o llame al Departamento de
Servicio Técnico de Ridge Tool al 800-519-3456.

3. Asegure que se hayan inspeccionado correctamente
los aparatos que usara.

4. Prepare el tubo adecuadamente, segun sea nece-
sario. Asegure que el corte del tubo sea recto y que
esté desbarbado. Los tubos cortados en angulo
pueden danar las terrajas durante el roscado o difi-
cultar la conexion con el cabezal roscador.

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

Montaje del cabezal roscador

5. Montaje de un cabezal roscador o adaptador para
1'/2" 0 2" en la maquina 690-1:
a. Asegure que el interruptor ON/OFF no esté oprimi-
do y que esté desenchufado el accionamiento
motorizado.

b. Haga girar el aro impulsor hacia la izquierda para
abrir la posicion. Encaje a fondo el extremo ranu-
rado del cabezal roscador o adaptador (si se nece-
sita) en el accionamiento motorizado (Figura 7).

c. Suelte el aro impulsor y confirme que esté bien
encajado el cabezal roscador o adaptador.

d. Para desmontar el cabezal roscador o adaptador,
siga este procedimiento en orden inverso.

__Cerrado

Figura 8 — Montaje del adaptador en la maquina 690-I

6. Montaje de un cabezal roscador de 1'/s" 0 menos:
a. Asegure que el interruptor ON/OFF no esté oprimi-
do y que esté desenchufado el accionamiento
motorizado del tomacorriente.
b. Si se necesita el adaptador, coléquelo en la ma-
quina 690-I (Figura 8).
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c. En linea recta, inserte el extremo octagonal del
cabezal roscador 11-R en el accionamiento motor-
izado, hasta que quede asegurado por el aro de
sujecion. En la maquina 690-1, el cabezal roscador
se puede insertar en cualquiera de los dos lados del
accionamiento motorizado. Con la 690-I, el cabezal
roscador se puede insertar solamente desde el
lado correspondiente al adaptador.

d. Para extraer el cabezal roscador, jalelo del
accionamiento motorizado. Si resulta necesario,
use un martillo de maza blanda o un bloque de
madera para sacar a golpecitos el cabezal roscador.
No golpee directamente sobre el cabezal roscador
porque podria dafiarlo.

Aro de sujecion

Figura 9 — Montaje de un cabezal roscador en un accio-
namiento motorizado 600-I

7. Coloque el interruptor corredizo F/R del accionamien-
to motorizado en posicidon de avance o de retroceso,
segun quiera una rosca a mano derecha o a mano
izquierda. Vea la Figura 10.

Solo Solo
600-1 600-1
[FIm
| (FIM MIRIL | [ [R] CEID L
Der. Der. Izqg. Izq.

Roscado a mano derecha

Roscado a mano izquierda

Figura 10 — Orientacidn del interruptor corredizo y el
cabezal roscador

8. Asegure que el tubo que va a roscar esté bien suje-
to y estable, para que no se vuelque durante el tra-
bajo. Use soportes del tamano adecuado para la
longitud del tubo.

9. Revise el nivel del aceite de roscado de RIDGID en la
aceitera 418 de RIDGID. Extraiga la bandeja de viru-

tas y confirme que la malla del filtro esté limpia y com-
pletamente sumergida en el aceite. Reponga el
aceite 0 agregue mas aceite si fuera necesario.
Coloque el cubo aceitero 418 debajo del extremo del
tubo que se va a roscar.

Resistencia a las fuerzas de roscado

Con el brazo de soporte suministrado:

a. Siempre use el brazo de soporte suministrado
(brazo de soporte 601 0 602 para la maquina 600-
I, brazo de soporte 691 o0 692 para la maquina
690-I), a no ser que no se pueda usar por falta de
espacio o por alguna otra limitacion. El brazo de
soporte se fija al tubo con mordazas y ayuda a
resistir las fuerzas de roscado.

b. Coloque el brazo de soporte sobre el tubo de
manera que el extremo del brazo esté alineado con
el extremo del tubo, y la parte superior del soporte
esté en posicién horizontal (Figura 11). Esto colo-
ca el brazo de soporte en la posicion correcta
para el roscado e impide que el aceite de roscado
penetre en el motor (Figura 12).

c. Asegure que las mordazas del brazo de soporte
estén alineadas para que su contacto sea parale-
lo al eje del tubo. Apriete el brazo de soporte para

fijarlo al tubo.
Horizontal

Brazo de
soporte

Figura 11A — Colocacion del brazo de soporte en su posi-
cion
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Brazo alineado

Brazo de

Figura 11B — Colocacion del brazo de sopoi'te en su posi-
cion

Figura 12 — Orientacion correcta del accionamiento moto-
rizado

Cuando no es posible usar el brazo de soporte:

Si es necesario roscar un tubo ya montado en su lugar o
en situaciones semejantes, podria ser imposible usar el
brazo de soporte porque no hay espacio suficiente.

a. Si es posible, extraiga el tubo y use una prensa de
tornillo para agarrar el tubo durante el roscado. Si
esto no es posible, debe usar algun otro soporte
para resistir las fuerzas de roscado. Por ejemplo,
puede colocar la caja de engranajes o la caja del
ventilador del accionamiento motorizado contra
un elemento estructural adyacente (por ejemplo,
muros, vigas y viguetas de techo). Para hacer
esto, el tubo y sus alrededores tienen que ser
capaces de soportar el peso de la maquina y las
fuerzas de roscado. Podria ser necesario agre-
gar soportes o elementos estructurales tempo-
rarios o permanentes para sostener el tubo.

b. Para el roscado a mano derecha, el cabezal
roscador gira a la derecha (en el sentido de las
manecillas del reloj si se esta mirando el frente del
cabezal roscador). Las fuerzas originadas por el
par de torsién del roscado tienen una direccion
opuesta, 0 sea, hacia la izquierda. Para el rosca

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

do a mano izquierda, cambian de sentido la rota-
cion del cabezal y las fuerzas de roscado.
Asegure que el soporte esté montado de manera
que pueda absorber apropiadamente las fuerzas
de roscado.

c. No coloque el motor del accionamiento motorizado
ni su mango contra elementos estructurales ad-
yacentes para que opongan resistencia a las
fuerzas de roscado, ya que esto puede dafnar el
accionamiento motorizado.

d. Mantenga el accionamiento motorizado adosado
al elemento estructural, sin colocar los dedos ni
las manos entre el accionamiento motorizado y el
elemento estructural de apoyo. Cuando haga el
retroceso del cabezal roscador después de efec-
tuar el roscado, agarrelo firmemente para para
resistir las fuerzas que fracturan las virutas de
roscado. Esto reduce el riesgo de lesiones por
golpes, aplastamiento u otras causas. Puede
soltar el interruptor ON/OFF en cualquier momen-
to para apagar el accionamiento motorizado.

Para tubos de /2" de didmetro o mas pequenos:

Los tubos de diametro nominal de /2" pulgada o
menos se pueden roscar sin usar un soporte. En
este caso, el mismo operario opone resistencia a
las fuerzas de roscado. Debe fijarse el tubo apropia-
damente para impedir su rotacion. Siempre agarre
firmemente el accionamiento motorizado cuando
haga el roscado o cuando haga el retroceso del
cabezal para quitarlo del tubo, con el fin de resistir las
fuerzas, aunque use un soporte. Esto reduce el ries-
go de lesiones por golpes, aplastamiento u otras
causas. Puede soltar el interruptor ON/OFF en
cualquier momento para apagar el accionamiento
motorizado.

Roscado
10. Con las manos secas, enchufe el accionamiento

11.

motorizado.

Coloque el cabezal roscador sobre el extremo del
tubo y apoye el accionamiento motorizado segun se
indica en la seccion Resistencia a las fuerzas de
roscado.
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Figura 13 — Inicio del roscado

12. Al mismo tiempo, coloque el interruptor ON/OFF en
posicién de encendido y empuje contra la tapa del
cabezal roscador con la palma de la mano contraria,
para iniciar el roscado. No use guantes ni joyas, y no
use un pafno mientras presiona la tapa del cabezal.
Esto aumenta el riesgo de enmarafiarse y sufrir una
lesién. Una vez que las terrajas hagan contacto con
el tubo, se van cortando las roscas a medida que las
terrajas se incrustan en el extremo del tubo.

Siempre agarre el mango del cabezal roscador con
firmeza, para resistir las fuerzas transmitidas por el
mango. Los soportes se pueden resbalar y permitir el
desplazamiento del accionamiento motorizado. Puede
soltar el interruptor ON/OFF en cualquier momento
para apagar el accionamiento motorizado.

13. Deje de empujar la tapa del cabezal y use una aceit-
era para aplicar una cantidad abundante de aceite de
corte RIDGID a la zona roscada. Esto reduce el par
de torsion del roscado, mejora la calidad de las
roscas y prolonga la vida util de las terrajas.

T=igura 14 - Roscado de un tubo

14. Oprima el interruptor ON/OFF hasta que el extremo
del tubo esté al ras con el borde de las terrajas.
Luego suelte el interruptor. Permita que el accio-
namiento motorizado se detenga por completo.

iy

Figura 15 — El extremo del tubo esta al ras con el borde
de las terrajas

15. Coloque el interruptor F/R en posicion de retroceso y
oprima el interruptor ON/OFF para retraer el cabezal
roscador del tubo roscado. Agarre con firmeza el
mango del accionamiento motorizado para resistir
las fuerzas generadas durante la retraccion del
cabezal roscador.

Y7 Cambie la posicion del interruptor F/R sola-
mente si ha soltado el interruptor ON/OFF. Permita que el
accionamiento motorizado se detenga por completo antes
de cambiar a retroceso mediante el interruptor corredizo
F/R. Esto reduce el riesgo de danar el accionamiento
motorizado.

16. Suelte el interruptor y retire del tubo el accionamien-
to motorizado y el cabezal roscador.

17. Con las manos secas, desenchufe el accionamiento
motorizado.

18. Con un pafio, limpie las roscas y el cabezal roscador
para quitar el aceite y residuos. Procure no cortarse
con los residuos o bordes filosos. Limpie cualquier
derrame de aceite que haya en el lugar de trabajo.

Inspeccion de roscas
1. Quite el aceite, virutas o residuos de la rosca.

2. Haga la inspeccion visual de las roscas. Las roscas
deben verse lisas, completas y bien formadas. Si se
observan problemas tales como roscas rotas o del-
gadas, o el tubo esta ovalado, es posible que la rosca
no forme un sello hermético en una conexion.
Consulte la tabla de “Resolucion de problemas” para
diagnosticar estas fallas.

3. Inspeccione el tamafio de la rosca. El método preferi-
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do para revisar el tamario de la rosca es mediante un
calibrador anular. Hay calibradores anulares de diver-
sos estilos; su uso puede ser diferente a lo que se
muestra en la Figura 16.

* Enrosque el calibrador anular en la rosca y apriete
la conexion con la mano.

* Observe el extremo del tubo y vea cuanto se asoma
mas alla del calibrador anular. El extremo del tubo
debe quedar al ras con el borde del calibrador,
mas/menos una vuelta. Si la rosca no mide lo que
corresponde, corte el tubo para eliminar la rosca,
ajuste el cabezal roscador y corte otra rosca. El
uso de una rosca que no cumple con la medicion
correcta puede causar fugas.

Calibrador anular
delgado

>

Al ras (dimensidn Sobredimensionada
basica) en una vuelta _enunavuelta
(dimension maxima) (dimensién minima)

Revision de las roscas con un calibrador anular

Figura 16 — Revision del tamafio de la rosca

* Si no dispone de un calibrador anular para veri-
ficar el tamarfo de la rosca, se puede usar en su
lugar un acoplamiento limpio, nuevo y representativo
de los que se estan empleando en la obra. Para
roscas NPT de 2 pulgadas o menos, el tubo debe
labrarse para poder apretar la conexiéon con 4 a 5
vueltas a mano con el acoplamiento. Para roscas
BSPT de 2 pulgadas o menos, la conexion se logra
apretar con 3 vueltas a mano.

Instrucciones de mantenimiento

A ADVERTENCIA

Antes de cualquier tarea de mantenimiento o de
hacer ajustes, asegure que el interruptor ON/OFF
no esté oprimido y que esté desenchufado el
accionamiento motorizado.

Haga la mantencion de la maquina de acuerdo con
estos procedimientos para reducir el riesgo de
lesiones por choque de electricidad, enmaranamien-
to y otras causas.

Limpieza

1. Después de cada uso, vacie la bandeja de virutas de
la aceitera 418 y con un pafo quite los residuos de
aceite.

2. Con un pafo, limpie el accionamiento motorizado,
incluyendo los mangos y controles, para quitarles el

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

aceite, grasa, virutas o suciedad. Limpie el meca-
nismo de retencion del aparato 690-I.

3. Con un pafio, limpie el brazo de soporte para quitar-
le el aceite, grasa o suciedad. Si fuera necesario,
limpie las mordazas del brazo de soporte con un
cepillo de alambre.

4. Elimine las virutas y suciedad del cabezal roscador.

Reemplazo de terrajas en cabezales
roscadores 11-R

Se dispone de toda una gama de terrajas para su colo-
cacion en cabezales roscadores 11-R de RIDGID. Vea su
disponibilidad en el catalogo.

1. Extraiga los cuatro tornillos @) de la tapa @) y quite la
tapa.

2. Quite las terrajas usadas @) del cabezal roscador.

3. Inserte terrajas nuevas en las ranuras, con el extremo
que tiene el numero orientado hacia arriba. El nimero
en cada terraja debe corresponder al nimero en la
ranura para terrajas. Siempre reemplace el conjunto
de terrajas completo.

Tornillos

Terrajas

Garganta (en
posicion hacia abajo)

ff!UIIIIlr!g-

@ Cabezal roscador

Figura 17 — Colocacion de terrajas en el cabezal
roscador

4. Vuelva a colocar la tapa y atornille los cuatro tornillos
sin que queden demasiado apretados.

5. Coloque el cabezal roscador sobre tubo ya roscado
hasta que las terrajas comiencen el roscado. Esto
impulsa la ranura en las terrajas @ hacia afuera y con-
tra las orejetas A en la tapa, para fijar correcta-
mente el tamafo de la rosca.

6. Apriete bien los cuatro tornillos. Extraiga el tubo
roscado y haga un roscado de prueba.

Reemplazo de cepillos en el motor

Revise los cepillos del motor cada 6 meses. Reemplace
los cepillos cuando estén desgastados a menos de %+ pul-
gada (8 mm).
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Figura 18 — Colocacién del cepillo

1. Desenchufe la maquina del tomacorriente.

2. Desatornille las tapas de los cepillos (Figura 1y Figura
2). Extraiga los cepillos e inspeccidnelos. Reemplace
los cepillos cuando estén desgastados a menos de /s
pulgada (8 mm). Inspeccione el conmutador para
asegurar que no esté desgastado. Si esta muy des-
gastado, la maquina debe enviarse a servicio técnico.

3. Vuelva a montar los cepillos o instale cepillos nuevos,
y apriete bien las tapas de los cepillos.

4. La mejor practica es encender el motor y dejarlo
andando sin carga durante 15 minutos en posicion de
avance Y luego dejarlo andando durante 15 minutos
en posicion de retroceso, para asentar los cepillos en
el conmutador antes de usar la maquina.

Accesorios

A ADVERTENCIA

Para reducir el riesgo de lesiones graves, use sola-
mente accesorios especificamente disenados y
recomendados para los accionamientos motoriza-
dos 600-1 y 690-1, tales como los que se nombran en
la lista siguiente. El uso de otros accesorios apropia-
dos para otras herramientas podria ser peligroso
con los accionamientos motorizados 600-1 y 690-1.

Accesorios de los accionamientos motorizados
600-1 y 690-I
No. enel
catalogo | Descripcion
45923 | Brazo de soporte 602
45928 | Brazo de soporte 692
46668 | Maletin de transporte 600-|
46673 | Maletin de transporte 690-I
10883 | Aceitera 418 con 1 galdn de aceite Nu-Clear
16703 | Prensa de tornillo TRISTAND 425 de '/s" - 2'/2"
36273 | Prensa de tornillo TRISTAND 460-6 de '/s" - 6"

Puede encontrar informacion adicional sobre los acce-
sorios especificos para esta herramienta en el catalogo
RIDGID y en linea en www.RIDGID.com.

Almacenamiento de la

maquina

Mantenga los accionamientos motori-
zados bajo techo o bien tapados para protegerlos de la llu-
via. Guarde la maquina en un lugar bajo llave que esté
fuera del alcance de nifios o personas que no estén
familiarizadas con las maquinas. Estas maquinas pueden
causar graves lesiones en manos de usuarios no capac-
itados.

Servicio y reparaciones

A ADVERTENCIA

La maquina se torna insegura cuando el servicio o
la reparacion se hacen en forma indebida.

Las “Instrucciones de mantenimiento” abarcan la mayoria
de los servicios que necesita esta maquina. Cualquier
problema que no haya sido tratado en esta seccién debe
ser resuelto Unicamente por un técnico autorizado de
RIDGID.

La maquina debe llevarse a un Servicentro Autorizado
Independiente de RIDGID o devuelta a la fabrica.

Si necesita informacion sobre su Servicentro Autorizado
Independiente de RIDGID mas cercano o si tiene pre-
guntas sobre el servicio o reparacion:

¢ Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su locali-
dad.

¢ Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para
averiguar donde se encuentran los centros autorizados
de RIDGID mas cercanos.

¢ Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico
de Ridge Tool en rictechservices@emerson.com, o
llame por teléfono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.
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Aceite de corte

Para informacion sobre el uso y manejo del aceite de corte
de RIDGID®, consulte las etiquetas en el recipiente y la
Hoja de Seguridad de Materiales (MSDS). La hoja MSDS
esta disponible en www.RIDGID.com o puede solicitarla a
través del Departamento de Servicio Técnico de Ridge
Tool al (800) 519-3456 en EE. UU. y Canada, o en rictech-
services @ emerson.com.

Eliminacion de la maquina

Las piezas de los accionamientos motorizados contienen
materiales valiosos y se pueden reciclar. Hay companias
locales que se especializan en el reciclaje. Deseche los
componentes de acuerdo con todos los reglamentos co-
rrespondientes. Para mas informacién sobre la elimi-
nacién de desechos, comuniquese con la agencia local de
eliminacion de residuos.

Para los paises de la Comunidad Euro-
pea: jNo deseche equipos eléctricos en la
basura comun!

De acuerdo con el Lineamiento Europeo

2002/96/EC para Desechos de Equipos
I ccctricos y Electrénicos y su implementacion
en la legislaciéon nacional, los equipos eléctricos inservibles
deben desecharse por separado en una forma que
cumpla con las normas del medio ambiente.
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Resolucion de problemas

SINTOMA

POSIBLE RAZON

SOLUCION

La maquina no anda.

Los cepillos no estan en contacto con el inducido.

Revise los cepillos. Reemplacelos si estan des-
gastados.

La maquina no es capaz
de roscar.

Terrajas sin filo.

Reemplace las terrajes.

Sobrecarga debido a roscas rotas u ovaladas.

Vea las posibles razones a continuacion.

Aceite de corte de mala calidad o insuficiente.

Use una cantidad suficiente de aceite de corte
RIDGID®,

Voltaje insuficiente en la red.

Revise el voltaje de la electricidad suministrada.

Chispas en el conmuta-
dor del motor.

Contacto insuficiente entre los cepillos y el con-
mutador.

Apriete las tapas de los cepillos para asegurar
que los cepillos estén bien presionados contra el
conmutador.

Los cepillos no tienen un contacto adecuado con el
conmutador.

Reemplace los cepillos desgastados y/o el inducido.

Cepillos de otro fabricante.

Cepillos nuevos.

Use solamente cepillos RIDGID®.

Haga andar el motor sin carga durante 15 minutos
en posicion de avance y 15 minutos en retroceso,
para asentar los cepillos.

El cabezal roscador no
inicia el roscado.

El cabezal roscador no esta en angulo recto con
respecto al extremo del tubo.

Presione sobre la tapa del cabezal roscador para
iniciar el roscado.

La fuerza para iniciar el contacto no se ejerce co-
rrectamente sobre el cabezal roscador.

Aplique la fuerza para iniciar el contacto contra la
linea central del tubo.

El extremo del tubo no esta cortado en angulo
recto.

Corte el extremo del tubo en angulo recto.

Terrajas sin filo o desportilladas.

Reemplace las terrajas.

La maquina esta funcionando en sentido contrario.

Revise la posicion del interruptor de
avance/retroceso (F/R).

Las terrajas estan mal encajadas en el cabezal
roscador.

Asegure que as terrajas estén orientadas hacia
afuera contra las orejetas de la tapa.

Roscas rotas.

Terrajas dahadas, desportilladas o desgastadas.

Reemplace las terrajas.

Aceite de corte incorrecto o insuficiente.

Use solamente aceite de corte RIDGID® en una
cantidad suficiente.

Terrajas que no son adecuadas para el material.

Seleccione terrajas de alta velocidad, de acero
inoxidable o de aleacién, que sean apropiadas
para la tarea.

Tubo de material o calidad deficientes.

Use un tubo de mejor calidad.

Roscas ovaladas o
aplastadas.

Pared del tubo demasiado delgada.

Emplee tubos de Serie 40 o de pared mas gruesa.

El soporte gira durante
el roscado.

Las mordazas del brazo de soporte estan sucias.

Limpie las mordazas con un cepillo de alambre.

El brazo de soporte no esté bien alineado.

Coloque el brazo del soporte para que forme un
angulo recto con el tubo.

El brazo de soporte no esta apretado.

Apriete el tornillo de mano.

Roscas angostas.

Terrajas colocadas en el cabezal en orden equivo-
cado.

Coloque las terrajas en las ranuras correctas en el
cabezal roscador.
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600-1/690-1

A WARNUNG!

Lesen Sie diese Bedienungsanlei-
tung vor dem Gebrauch des Gerats
sorgfaltig durch. Die Unkenntnis
und Nichtbeachtung des Inhalts 600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen

dieser Bedienungsanleitung kann Notieren Sie unten die Seriennummer und bewahren Sie diese auf. Sie finden die Produkt-Seriennummer auf dem Typenschild.
zu Stromschlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Serien-
Nr.
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Sicherheitssymbole

In dieser Bedienungsanleitung und aufdem Produkt werden Sicherheitssymbole und Signalwérter verwendet, um tber wichtige
Sicherheitshinweise zu informieren. Dieser Abschnitt dient dazu,diese Signalworter und Symbole richtig zu verstehen.

Dies ist das allgemeine Gefahren-Symbol. Es weist auf mogliche Verletzungsgefahren hin. Beachten Sie alle Hinweise mit diesem
. Symbol, um Verletzungs- oder Lebensgefahr zu vermeiden.
PNCIITG:M GEFAHR weist auf eine gefahrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu Lebensgefahr oder
schweren Verletzungen fiihrt.
PQVLGITICE WARNUNG weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu Lebensge-
fahr oder schweren Verletzungen fiihren kann.
FVXIIT ACHTUNG weist auf eine gefahrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu kleineren bis
mittelschweren Verletzungen fiihren kann.
ICIITZIAA  HINWEIS kennzeichnet Informationen, die sich auf den Schutz des Eigentums beziehen.
Dieses Symbol bedeutet, dass die Bedienungsanleitung sorgfaltig durchzulesen ist, bevor das Gerédt in Betrieb genommen wird. Die
Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen fiir den sicheren, ordnungsgemafen Gebrauch des Gerats.

Dieses Symbol bedeutet, dass bei der Arbeit mit diesem Gerdt immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz oder ein Augenschutz zu
verwenden ist, um Augenverletzungen zu vermeiden.

Dieses Symbol weist auf die Gefahr hin, dass Finger, Hinde, Kleidung und andere Objekte an oder zwischen Zahnrader oder andere
rotierende Teile geraten und es zu Quetschungen kommt.

%00

A
®

Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Stromschldgen hin.

N

Dieses Symbol weist auf das Risiko hin, dass das Gerat umkippen kann, was zu Verletzungen durch Aufprall oder Zerquetschen
fuhren kann.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass beim Betreiben dieser Maschine keine Handschuhe getragen werden sollen, um die Gefahr
des Verfangens zu verringern.

®

Dieses Symbol weist darauf hin, die Stltzvorrichtung zu verwenden, um Schneidkrafte zu absorbieren, um die Kontrolle zu verbes-
sern und um das Risiko von Schlag-, Quetsch- und/oder anderen Verletzungen zu vermeiden.

- Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in Umgebun-

Allgemeine Sicherheits- und
gen mit erhohter Explosionsgefahr, in denen sich

Warnhinweise fiir Elektrowerkzeuge*

A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen in dieser Betriebsanleitung. Die Nichtbeach-
tung der nachstehend aufgefiihrten Warnhinweise
und Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand und/
oder schweren Verletzungen fiihren.

ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN ZUR
SPATEREN EINSICHT AUFBEWAHREN!

Der im folgenden Text verwendete Begriff , Elektrowerkzeug”
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Sicherheit im Arbeitsbereich

- Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber, und sorgen
Sie fiir eine gute Beleuchtung. Unaufgerdumte und
unzureichend beleuchtete Arbeitsbereiche erhéhen das
Unfallrisiko.

leicht entflammbare Fliissigkeiten, Gase oder Staub
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen im Betrieb Fun-
ken, durch die sich Staub oder Brandgase leicht entziin-
den koénnen.

+ Sorgen Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs da-
fiir, dass sich keine Kinder oder sonstige Unbeteiligte
in dessen Ndhe befinden. Bei Ablenkungen kann die
Kontrolle Giber das Werkzeug verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

- Die Stecker des Elektrowerkzeugs miissen zur ver-
wendeten Steckdose passend sein. Nehmen Sie nie-
mals Veranderungen am Stecker vor. Verwenden Sie
keine Adapterstecker in Kombination mit schutzge-
erdeten Geraten. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern die Gefahr eines Stromschlags.

* Der im Abschnitt "Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise" dieses Handbuchs verwendete Text wurde wortlich aus der geltenden Norm UL/CSA/EN 60745 iibernommen. Dieser Abschnitt
enthélt allgemeine Sicherheitshinweise fiir viele verschiedene Elektrowerkzeugtypen. Nicht jede Sicherheitsvorkehrung gilt fiir jedes Werkzeug, einige gelten fiir dieses Werkzeug nicht.
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+ Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Ober-
flichen, wie Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht eine erhéhte Stromschlaggefahr,
wenn lhr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen und Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht die Stromschlaggefahr.

Das Netzkabel darf nicht fiir anderweitige Zwecke
missbraucht werden. Verwenden Sie es niemals zum
Tragen oder Ziehen des Werkzeugs oder zum Heraus-
ziehen des Steckers. Halten Sie das Kabel von Hitze,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Geriteteilen
fern. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen die
Stromschlaggefahr.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien ar-
beiten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die
fiir die Verwendung im Freien geeignet sind. Die Ver-
wendung eines geeigneten Verlangerungskabels flir den
Gebrauch im Freien verringert die Gefahr eines Strom-
schlags.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug in feuchter Umgebung
einsetzen miissen, verwenden Sie eine Stromversor-
gung mit Schutzschalter (FI/RCD/GFCI). Die Verwen-
dung eines Fehlerstromschutzschalters (FI-Schutzschal-
ters) verringert die Gefahr eines Stromschlags.

Sicherheit von Personen

- Seien Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs immer
aufmerksam und verantwortungsbewusst. Verwen-
den Sie ein Elektrowerkzeug nicht unter Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten. Durch einen
kurzen Moment der Unaufmerksamkeit kdnnen Sie sich
selbst oder anderen erhebliche Verletzungen zufiigen.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz. Das Tragen einer Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, verringert das Risiko von
Verletzungen und ist daher unbedingt erforderlich.

Verhindern Sie, dass Elektrowerkzeuge unbeabsich-
tigt eingeschaltet werden. Vergewissern Sie sich im-
mer, dass sich der Schalter in der Aus-Stellung befin-
det, bevor Sie ein Elektrowerkzeug anheben, tragen
oder an die Stromquelle bzw. einen Akku anschlie3en.
Wenn Sie beim Tragen des Gerates den Finger am Schal-
ter haben oder das Gerat eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Gerat einschalten.
Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

+ Lehnen Sie sich nicht zu weit in eine Richtung. Sorgen
Sie stets fiir ein sicheres Gleichgewicht und einen fes-
ten Stand. Dadurch konnen Sie das Gerdt in unerwarte-
ten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie praktische Arbeitskleidung. Tragen Sie kei-
ne weiten Kleidungsstiicke oder Schmuck. Halten Sie
Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen
Teilen fern. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdnnen von bewegten Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und Staubauffangeinrichtun-
gen montiert werden konnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Durch Verwendung von Staubauffangeinrich-
tungen kénnen die durch Staub entstehenden Gefahren
erheblich reduziert werden.

SachgemiBer Umgang mit Elektrowerkzeugen

- Wenden Sie bei Verwendung des Elektrowerkzeugs
keine Gewalt an. Verwenden Sie immer ein fiir den
Einsatzbereich geeignetes Elektrowerkzeug. Dadurch
kdnnen Sie lhre Arbeit effektiver und sicherer ausfiihren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
nicht liber einen Schalter ein- und ausgeschaltet wer-
den kann. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht iber einen
Schalter ein- und ausschalten lasst, stellt eine Gefahren-
quelle dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, oder neh-
men Sie den Akku aus dem Elektrowerkzeug, bevor
Sie Gerédteeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Durch solche Vor-
sichtsmalBnahmen wird der unbeabsichtigte Start des
Elektrowerkzeugs verhindert.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge aufler-
halb der Reichweite von Kindern auf, und lassen Sie
Personen, die mit dem Elektrowerkzeug nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben,
das Elektrowerkzeug nicht benutzen. Elektrowerkzeu-
ge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Elektrowerkzeuge miissen regelmaBig gewartet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass sich alle beweglichen und
festen Teile in der richtigen Position befinden, keine
Teile gebrochen sind oder sonstige Fehler vorliegen,
um den reibungslosen Betrieb des Elektrowerkzeu-
ges sicherzustellen. Bei Beschddigungen muss das
Elektrowerkzeug vor einer erneuten Verwendung
zundchst repariert werden. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
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- Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorg-
faltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneid-
kanten verklemmen seltener und sind leichter zu fiihren.

« Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen
und unter Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen
und der auszufithrenden Tatigkeit. Wenn Elektrowerk-
zeuge nicht vorschriftsmaBig verwendet werden, kann
dies zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Wartung

- Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Dadurch bleibt die Sicherheit des Elektrowerk-
zeugs gewabhrleistet.

Spezielle Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Dieser Abschnitt enthilt wichtige Sicherheitshin-
weise, die speziell fiir dieses Werkzeug gelten.

Lesen Sie vor dem Gebrauch der Gewindeschneid-
maschine diese Sicherheitshinweise sorgfiltig durch,
um die Gefahr eines Stromschlags oder ernsthafter
Verletzungen zu vermeiden.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF!

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung beim Gerét auf, da-
mit sie dem Bediener jederzeit zur Verfligung steht.

Gewindeschneidmaschine - Sicherheit

- Folgen Sie den Anweisungen fiir einen ordnungsge-
mafBen Betrieb dieses Werkzeugs. Verwenden Sie es
nicht fiir andere Zwecke wie z. B Bohren von Lochern
oder als Winde. Bei anderen Arten der Verwendung oder
bei Veranderung dieses Werkzeugs fiir andere Zwecke
kann sich das Verletzungsrisiko erhéhen.

Verwenden Sie beim Gewindeschneiden von 34" Roh-
ren oder groBBer die Stiitzvorrichtung, um Schneid-
krdften entgegen zu halten. Verwenden Sie eine ge-
eignete Stiitzvorrichtung gemaB dieser Anleitung.
Stitzvorrichtungen verbessern die Kontrolle und verrin-
gern die Gefahr von Schlag-, Quetsch- und/oder anderen
Verletzungen.

Wenn Sie eine andere Stiitzvorrichtung als den mitge-
lieferten Stiitzarm verwenden, muss die Stiitzvorrich-
tung gegen das Getriebegehduse oder Liiftergehduse
wirken. Stltzvorrichtungen, die das Motorgehause oder
den Griff berhren, konnen diese Teile beschadigen oder
die Verletzungsgefahr erhohen.

600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen R":XE'D

- Halten Sie die Gewindeschneidmaschine beim Gewin-
deschneiden oder Abziehen des Schneidkopfes vom
Rohr immer fest, um Schneidkriften gegenzuhalten,
unabhdngig von der verwendeten Stiitzvorrichtung.
Dadurch wird das Risiko von Schlag-, Quetsch- und ande-
ren Verletzungen verringert.

- Verwenden Sie die Gewindeschneidmaschine nicht,
wenn der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter defekt ist. Dieser
Schalter ist eine Sicherheitseinrichtung, mit dem Sie den
Motor durch Loslassen des Schalters ausschalten.

Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine kei-
ne Handschuhe oder lose Kleidung. Lassen Sie die
Hemdsdarmel und Jacken zugeknopft. Greifen Sie
nicht iiber das Gerat oder das Rohr. Kleidung kann vom
Rohr oder von der Maschine erfasst werden.

Eine Person muss den Arbeitsvorgang und den Be-
trieb der Maschine iiberwachen. Nur der Bediener soll-
te sich im Arbeitsbereich befinden, wenn die Maschine
arbeitet. Dadurch wird das Verletzungsrisiko gemindert.

- Benutzen Sie keine stumpfen oder schadhaften
Schneidbacken. Scharfe Werkzeuge benétigen weniger
Drehmoment, und die Gewindeschneidmaschine kann
leichter kontrolliert werden.

Halten Sie Handgriffe trocken und sauber und frei von
Ol und Fett. Dadurch kénnen Sie das Werkzeug besser
bedienen.

Halten Sie die FuBboden trocken und frei von Materi-
alien, auf denen man ausrutschen kann, wie zum Bei-
spiel Ol. Rutschige FuBbdden erhéhen das Unfallrisiko.

- Verwenden Sie nur RIDGID Schneidkopfe mit RIDGID
Gewindeschneidmaschinen. Andere Schneidkopfe pas-
sen moglicherweise nicht richtig in die Gewindeschneid-
maschine und erhéhen das Risiko von Sachschaden und
Personenschaden.

Die EG-Konformitatserklarung (890-011-320.10) kann diesem
Handbuch auf Wunsch als separates Heft beigelegt werden.

Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:

— Wenden Sie sich an Ihren 6rtlichen RIDGID Handler.

— Besuchen Sie www.RIDGID.com/www.RIDGID.eu, um
einen RIDGID Kontakt/Handler in Ihrer Ndhe zu finden.

— Wenden Sie sich an autorisierte RIDGID Servicestellen
oder den RIDGID Werksservice. Weitere Informationen
finden Sie auf www.RIDGID.eu. (Oder an die Abtei-
lung echnischer Kundendienst von Ridge Tool unter
rtctechservices@emerson.com oder in den USA und
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.)
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Beschreibung, technische Daten und
Standardausstattung

Beschreibung

Bei den RIDGID® Gewindeschneidmaschinen Modell 600-I
und 690-1 handelt es sich um doppelt isolierte Antriebe, die
Leistung zum Gewindeschneiden von Rohren und Leitung
liefern. Die Vorwarts- und Riickwartsdrehung kann mit einem
Schiebeschalter ausgewahlt werden, wahrend das Ein- und
Ausschalten des Gerats durch einen zweistufigen Tastschalter
gesteuert wird.

Die Gewindeschneidmaschine 600-1 verwendet RIDGID 11-R-
Schneidkopfe (fiir % bis 1%4" Rohre). Die Gewindeschneidma-
schine 690-1 verwendet RIDGID 11-R-Schneidkopfe (fiir %" bis
2" Rohre). Wenn die Gewindeschneidmaschine 690-I mit %"
bis 14" Rohrgré3en verwendet werden soll, ist ein Adapter
erforderlich. Der Adapter und die 172" bis 2“ Gro3en werden in
der Gewindeschneidmaschine 690-1 mit einem Haltemecha-
nismus gehalten.

Warnschild Biirstenkappe ScE/aRl;er
Handgriff a1sv) Handgriff

Warnschild
(Alle)

Kabel

EIN/AUS (ON/
OFF)-Schalter

Getriebegehduse

Abbildung 1 - Gewindeschneidmaschine Modell 600-1

F/R- Handgriff
aPP€  schalter

Handgriff Warnschild Biirsten-
(115V) ki

Warnschild
(Alle)

Antriebs-

ring Kabel
EIN/AUS

(ON/OFF)-

Schalter
Typenschild

Biirstenkappe
Motor

Liftergehduse

_I b Getriebegehéduse

Abbildung 2 - Gewindeschneidmaschine Modell 690-1

Abbildung 3 - 602/692 Stiitzarme

Die Seriennummer der Gewindeschneidmaschine 600-1 und
690-| befindet sich auf der Unterseite des Motorgehauses. Die
letzten 4 Stellen der Seriennummer geben den Monat und
das Jahr der Herstellung an (MMJ)).

RIDGID. [0 (€ E*

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 600-1 | ~[ 50/60 |Hz
v 230 |A[ 5 | w[ 1020 ]
Capacity| 1/8"-11/4" | ni 32 | /min

Abbildung 4 - Gerateseriennummer

Standardausstattung

Der Lieferumfang der Gewindeschneidmaschinen 600-1/690-1
umfasst:

- Gewindeschneidmaschine
« 690-I-Adapter (nur 690-I)
« Bedienungsanleitung

ICIITZZ3M Firr die Auswahl der geeigneten Materialien
und Installations-, Verbindungs- und Formmethoden ist der
Systemdesigner und/oder Installateur verantwortlich. Die
Auswahl ungeeigneter Materialien und Methoden kann zu
Systemausfallen fiihren.

Edelstahl und andere korrosionsbestandige Materialien kon-
nen bei Installation, Verbindung und Formung kontaminiert
werden. Diese Kontamination kénnte zu Korrosion und vor-
zeitigem Ausfall fiihren. Eine sorgfaltige Bewertung der Mate-
rialien und Methoden fiir die speziellen Einsatzbedingungen,
einschlief3lich chemischer Bedingungen und Temperatur, soll-
te erfolgen, bevor eine Installation versucht wird.
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Technische Beschreibung
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Parameter 600-1 Gewindeschneidmaschine 690-1 Gewindeschneidmaschine

Rohrgewindeschneidka- | " bis 14" V8" bis 2"

pazitat (3 bis32 mm) (3 bis 50 mm)

Schneidkopfarretierung | Ringfeder Haltemechanismus (1%2" - 2“)
Ringfeder (V8" - 14")

Linksgewinde Ja Ja

Stitzarm Nr. 602, Nr. 601 Nr. 692, Nr. 691

Adapter Nicht erforderlich. Fiir 8" bis 14" Schneidkopfe.
Motortyp Universalmotor, einphasig Universalmotor, einphasig
Watt 1270 (115V), 1020 (230 V) 1270 (115V), 1020 (230 V)
Spannung/Phasen 115V/1 PH, 230V/1 PH 115V/1 PH, 230V/1 PH
Stromaufnahme 12A(115V),5A (230V) 12A(115V),5A (230V)

Betriebsdrehzahl (U/min)

36 (115V), 32 (230V)

36 (115V), 32 (230V)

Bedienelemente

Vorwarts/Riickwarts-Schiebeschalter
Zweistufiger EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter

Vorwarts/Riickwarts-Schiebeschalter
Zweistufiger EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter

Getriebekopf Aluminium-Druckguss, dauergeschmiert Aluminium-Druckguss, dauergeschmiert
Lange 20” (508 mm) 24,13 (613 mm)

Breite 3,75" (95 mm) 4,75 (121 mm)

Hohe 7,5" (191 mm) 8" (203 mm)

Gewicht 12,65 Ibs (5,7 kg) 21,15 Ibs (9,6 kg)

Kontrolle vor dem Betrieb
A WARNUNG

Kontrollieren Sie lhre Gewindeschneidmaschine
vor jedem Gebrauch und beheben Sie eventuelle
Storungen, um die Verletzungsgefahr durch Strom-
schlag, Quetschung oder andere Ursachen sowie
Schiden am Gerit zu verringern.

1. Achten Sie darauf, dass die Gewindeschneidmaschine
vom Stromnetz getrennt ist.

2. Reinigen Sie ausgetretenes O, Fett oder Schmutz von
der Gewindeschneidmaschine und Stiitzvorrichtung,
einschlief3lich Griffe und Bedienelemente. Dies erleich-
tert die Inspektion und hilft, zu vermeiden, dass Maschi-
ne oder Bedienelemente Ihnen aus den Handen glei-
ten.

3. Uberpriifen Sie die Gewindeschneidmaschine und den
Stiitzarm auf Folgendes:

« Beschddigtes oder gedndertes Kabel und Stecker.
- Korrekte Montage, Wartung und Vollstandigkeit.
« Beschadigte, falsch ausgerichtet oder verklemmte Teile.

« Einwandfreie Funktion des zweistufigen EIN/AUS (ON/
OFF)-Tasters. (Abbildung 5).

« Griffzdhne des Stltzarms sind sauber und in gutem Zu-
stand. Die Zdhne kdnnen mit einer Drahtburste gerei-
nigt werden.

« Vorhandensein und Lesbarkeit von Warnaufklebern.

. Umstdande, die einen sicheren und normalen Betrieb
verhindern kdnnten.

Wenn Probleme festgestellt werden, benutzen Sie die Gewin-
deschneidmaschine erst, wenn die Probleme behoben sind.

<«—— 1.Nach vorn driicken

us

Abbildung 5A - Zweistufiger EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter
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] 2. Nach oben ziehen
EIN

Abbildung 5B - Zweistufiger EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter

4. Uberpriifen Sie die Schneidkanten der Schneidbacken
auf Verschleil3, Verformung, Splitter und andere Proble-
me. Stumpfe oder schadhafte Schneidwerkzeuge erho-
hen den erforderlichen Kraftaufwand, beeintrachtigen
die Schnittqualitdt und erhéhen die Verletzungsgefahr.

5. Prifen und warten Sie andere verwendete Gerate laut
Anweisungen, um sicherzustellen, dass sie ordnungsge-
mal funktionieren.

6. Prifen Sie laut Rist- und Betriebsanweisungen die Ge-
windeschneidmaschine auf ordnungsgemafen Betrieb.

- Stellen Sie den F/R-Schalter (Vorwarts/Rlickwarts) in die
Stellung F. Driicken Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter
und lassen Sie ihn los. (Abbildung 5). Achten Sie darauf,
dass sich die Gewindeschneidmaschine im Uhrzeiger-
sinn dreht (siehe Abbildung 6) und beim Loslassen des
Schalters stoppt.

-Wiederholen Sie den Vorgang fiir den Riickwartslauf (ge-
gen den Uhrzeigersinn). Falls das Gerét sich nicht in der
richtigen Richtung bewegt, oder der Betrieb des Gerats
mit dem Ein/AUS (ON/OFF)-Schalter nicht zu steuern ist,
verwenden Sie das Gerét nicht, bevor es repariert wor-
denist.

ICTITT7IAM Andern Sie die Stellung des F/R-Schiebe-
schalters nur, wenn der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter nicht ge-
driickt ist. Lassen Sie die Maschine komplett bis zum Stillstand
auslaufen, bevor Sie die Drehrichtung mit dem F/R-Schiebe-
schalter andern. Dadurch wird das Risiko einer Beschadigung
der Gewindeschneidmaschine verringert.

+ Halten Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter gedriickt. Kon-
trollieren Sie die beweglichen Teile auf Versatz, Verklem-
men, merkwirdige Gerdusche oder andere ungewdhn-
liche Bedingungen. Lassen Sie den Ein-/Ausschalter los.
Falls ungewohnliche Bedingungen festgestellt werden,
das Gerat nicht verwenden, bevor es repariert worden
ist.

Abbildung 6A - Schalterstellung F (VORWARTS)
(im Uhrzeigersinn)

Abbildung 6B - Schalterstellung R (RUCKWARTS)
(gegen den Uhrzeigersinn)

7. Lassen Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter los, und
ziehen Sie mit trockenen Handen den Stecker aus der
Steckdose.

Vorbereitung und Betrieb
A WARNUNG

2 }% gk | S

Riisten und betreiben Sie die Maschine geméaB die-
sen Verfahren, um eine Verletzungsgefahr durch
Stromschlag, Verfangen, Schldge, Quetschungen
und andere Ursachen zu vermeiden, und um eine
Beschddigung der Gewindeschneidmaschine zu
verhindern.

Verwenden Sie beim Gewindeschneiden von 34"
Rohren oder groBer die Stiitzvorrichtung, um
Schneidkriften entgegen zu halten. Verwenden
Sie eine geeignete Stiitzvorrichtung gemif die-
ser Anleitung. Stiitzvorrichtungen verbessern die
Kontrolle und verringern die Gefahr von Schlag-,
Quetsch- und/oder anderen Verletzungen.

Wenn Sie eine andere Stiitzvorrichtung als den mit-
gelieferten Stiitzarm verwenden, muss die Stiitz-
vorrichtung gegen das Getriebegehduse oder Liif-
tergehduse wirken. Stiitzvorrichtungen, die das
Motorgehause oder den Griff beriihren, konnen
diese Teile beschadigen oder die Verletzungsge-
fahr erhéhen.
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Halten Sie den Elektroantrieb beim Gewindeschnei-
den oder Abziehen des Schneidkopfes vom Rohr
immer fest, um Schneidkréften gegen zu halten, un-
abhidngig von der verwendeten Stiitzvorrichtung.
Dadurch wird das Risiko von Schlag-, Quetsch- und
anderen Verletzungen verringert.

Tragen Sie keine Handschuhe oder lose Kleidung.
Lassen Sie die Hemdsédrmel und Jacken zugekndpft.
Weite Kleidung kann sich in den rotierenden Teilen
verfangen und Quetsch- und Schlagverletzungen
verursachen.

Stiitzen Sie das Rohr richtig ab. Dadurch wird das
Risiko eines kippenden oder fallenden Rohrs und
von schweren Verletzungen verringert.

Verwenden Sie die Gewindeschneidmaschine nur
dann, wenn der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter und
F/R-Schiebeschalter einwandfrei funktionieren.

Sowohl der Arbeitsvorgang als auch der EIN/AUS
(ON/OFF)-Schalter miissen von einer Person ge-
steuert werden. Nicht mit mehr als einer Person da-
ran arbeiten. Falls sich Kleidungsstiicke verfangen,
muss der Bediener den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter
steuern konnen.

1. Prifen Sie den Arbeitsbereich auf:
« Ausreichende Beleuchtung.

« Entflammbare Flissigkeiten, Dampfe oder Staube, die
sich entziinden kénnen. Sind solche Gefahrenquellen
vorhanden, arbeiten Sie in diesen Bereichen erst, wenn
diese erkannt und beseitigt wurden. Die Gewinde-
schneidmaschinen sind nicht explosionsgeschiitzt und
kénnen Funken verursachen.

« Ubersichtlicher, ebener, stabiler, trockener Standort fiir
gesamte Ausriistung und Bediener.

« Gute Beliiftung. Verwenden Sie die Maschine nicht lan-
ger in kleinen, geschlossenen Bereichen.

- Korrekt geerdete Steckdose mit korrekter Spannung.
Lassen Sie im Zweifelsfall die Steckdose von einem au-
torisierten Elektriker Gberprifen.

« Einen freien Weg zum Netzanschluss, sodass eine mog-
liche Beschadigung des Netzkabels ausgeschlossen ist.

2. Uberpriifen Sie das zu schneidende Rohr und die damit
verbundenen Anschliisse und bestdtigen Sie, dass die
ausgewahlte Gewindeschneidmaschine das richtige
Werkzeug fiir diese Aufgabe ist. Siehe Technische Daten.
Verwenden Sie die Maschine nur zum Gewindeschnei-
den von geraden Rohren.

600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen R":XE'D

Geratefurandere Anwendungenfinden Sieim RidgeTool
Katalog online unter www.RIDGID.com/www.RIDGID.eu
(oder telefonisch beim Ridge Tool Technical Service in
den USA und Kanada unter (800) 519-3456.)

3. Vergewissern Sie sich, dass das zu verwendende Gerat
sachgemal tberprift wurde.

4, Bereiten Sie das zu bearbeitende Rohr nach Bedarf vor.
Stellen Sie sicher, das Rohr senkrecht geschnitten ist und
entgratet wurde. Ein winkelig geschnittenes Rohr kann
die Schneidbacken beim Gewindeschneiden bescha-
digt oder den Eingriff in den Schneidkopf erschweren.

Einbau von Schneidkopfen

5. Einbau eines 172" oder 2" Schneidkopfes oder Adapters
in die 690-I:

a. Stellen Sie sicher, dass der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter
freigegeben und der Stecker der Gewindeschneidma-
schine abgezogen ist.

b. Drehen Sie den Antriebsring gegen den Uhrzeigersinn,
um den Haltemechanismus zu 6ffnen. Stecken Sie das
Kerbverzahnungsende des Schneidkopfs oder Adap-
ters (falls erforderlich) in die Gewindeschneidmaschi-
ne. (Abbildung 7).

¢. Losen Sie den Antriebsring und bestatigen Sie, dass der
Schneidkopf/Adapter befestigt ist.

d. Der Ausbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Geschlossen

An-
triebsring

Abbildung 7 - Haltemechanismus, Antriebsring in der
offenen / geschlossenen Position
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Federring

Abbildung 9 - Einbau von Schneidképfen in die 600-1
Gewindeschneidmaschine

Abbildung 8 - Einbau clles Adapters in die 690-1 7. Stellen Sie den F/R-Schiebeschalter der Maschine fir
das zu schneidende Rechts- oder Linksgewinde ein.
Siehe Abbildung 10.
6. Einbau eines 14" Schneidkopfs und kleiner:
a. Stellen Sie sicher, dass der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter
freigegeben und der Stecker der Gewindeschneidma-

schine aus der Steckdose abgezogen ist. INANN  EERNNNY /AR /i
b.Bauen Sie bei Bedarf den Adapter in die 690-I ein. Nur 6001 Nur
(Abbildung 8). e 600-1

¢. Setzen Sie das achteckige Ende des 11-R Schneidkopfs
senkrecht in die Gewindeschneidmaschine ein, bis er
durch den Federring gehalten wird. Bei der 600-1 kdn-
nen die Schneidkopfe auf beiden Seiten der Gewin-

deschneidmaschine eingesetzt werden. Bei der 690-I : ReChtsgeWi“d.e .”“"59"""‘““ .
kénnen die Schneidkdpfe nur an der Adapterseite ein- Abbildung 10 - Schiebeschalter/Ausrichtung Schneid-
gesetzt werden. kopf

8. Stellen Sie sicher, dass das zu schneidende Rohr stabil
und sicher sitzt, um ein Kippen bei der Verarbeitung zu
verhindern. Stiitzen Sie die gesamte Rohrlange mit ge-
eigneten Rohrstandern ab.

9. Uberpriifen Sie den Olstand des RIDGID Gewinde-
schneiddls im RIDGID 418 Oler. Entfernen Sie die Spane-
wanne und stellen Sie sicher, dass das Filtersieb sauber
und ganz im Olbad eingetaucht ist. Wechseln Sie ggf.
das Ol oder fiillen Sie Ol nach. Stellen Sie den Eimer des
418 Olers unter das Ende des zu schneidenden Rohrs.

d. Ziehen Sie zum Ausbau den Schneidkopf aus der Ge-
windeschneidmaschine. Klopfen Sie bei Bedarf mit ei-
nem Gummihammer oder Holzstiick den Schneidkopf
heraus. Schlagen Sie nicht auf den Schneidkopf, da
sonst das Werkzeug beschadigt werden kann.

Gegenhalten von Schneidkraften
Verwendung des mitgelieferten Stiitzarms:

a.Verwenden Sie immer den mitgelieferten Stiitzarm
(Stitzarm 601 oder 602 fir 600-1 bzw. Stlitzarm 691 oder
692 flir 690-1), es sei denn, er kann aus Platzgriinden
oder wegen anderen Einschrankungen nicht verwen-
det werden. Der Stilitzarm wird auf das Rohr geklemmt
und hilft beim Gegenhalten gegen die Schneidkrafte.
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b. Positionieren Sie den Stlitzarm so am Rohr, dass das
Stutzarmende mit dem Rohrende fluchtet und die
Oberseite des Stiitzarms horizontal liegt. (Abbildung 11).
Dadurch wird der Stiitzarm richtig zum Gewindeschei-
den platziert und verhindert, das Gewindeschneiddl in
den Motor eindringt. (Abbildung 12).

c. Stellen Sie sicher, dass die Stiitzarmbacken senkrecht
zum Rohr ausgerichtet sind und den Stiitzarm sicher

halten.
~ Horizontal

Abbildung 11A - Positionierung des Stiitzarms

Ausgerichtet

Stiitzarm

Abbildung 11B - Positionierung des Stiitzarms

600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen R":XE'D

Abbildung 12 - Richtige Ausrichtung der Gewinde-
schneidmaschine

Wenn der Stiitzarm nicht verwendet werden kann:

Beim Gewindeschneiden eines installierten Rohrs oder bei
ahnlichen Anwendungen kann der Stiitzarm moglicherweise
aus Platzgriinden nicht verwendet werden.

a. Wenn mdglich, entfernen Sie das Rohr und schneiden
Sie es, eingespannt in einem Schraubstock. Wenn das
nicht moglich ist, mussen andere Stitzvorkehrungen
verwendet werden, um den Schneidkraften entgegen
zu halten, wie z. B. das Gewindeschneidmaschinenge-
triebe oder das Liiftergehause gegen ein benachbartes
Strukturteil (z. B. Wande, Trager und Balken) platzieren.
Dazu miissen das Rohr und die Umgebung in der Lage
sein, dem Gewicht des Werkzeugs und den Schneidkréf-
te Stand zu halten. Méglicherweise miissen tempordre
oder permanente Rohrstlitzen oder Strukturelemente
hinzugefligt werden.

b. Bei einem Rechtsgewinde dreht sich der Schneidkopf
im Uhrzeigersinn (Sicht auf die Schneidkopfstirnflache).
Die durch das Gewindeschneiddrehmoment erzeugten
Krafte wirken in entgegengesetzter Richtung bzw. ge-
gen den Uhrzeigersinn. Drehsinn und Kraft wirken bei
einem Linksgewinde in entgegengesetzter Richtung.
Stellen Sie sicher, dass die Stiitzvorrichtung so angeord-
net ist, dass sie die Schneidkrafte richtig absorbiert.

c. Platzieren Sie den Motor oder Griff der Gewindeschneid-
maschine nicht gegen benachbarte Strukturteile, um
Schneidkrafte zu absorbieren, da sonst die Gewinde-
schneidmaschine beschadigt werden kann.

d. Halten Sie die Gewindeschneidmaschine gegen das
Strukturteil, und bringen Sie lhre Finger oder Hande
nicht zwischen die Gewindeschneidmaschine und das
Strukturteil. Halten Sie beim Entfernen des Schneid-
kopfs vom Gewinde die Gewindeschneidmaschine
immer fest, um die beim Brechen der Gewindespdne
erzeugten Krafte zu absorbieren. Dadurch wird das Ri-
siko von Schlag-, Quetsch- und anderen Verletzungen
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verringert. Der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter kann jeder-
zeit losgelassen werden, um die Gewindeschneidma-
schine auszuschalten.

Flr 72" Rohrdurchmesser und kleiner:

42" Rohre und kleiner kénnen ohne eine Stltzvorrich-
tung geschnitten werden. In diesem Fall absorbiert der
Bediener die Schneidkréfte. Das Rohr muss richtig gesi-
chert sein, um eine Drehung zu verhindern. Halten Sie
die Gewindeschneidmaschine beim Gewindeschnei-
den oder Abziehen des Schneidkopfes vom Rohrimmer
fest, um Schneidkréfte zu absorbieren, unabhédngig von
der verwendeten Stltzvorrichtung. Dadurch wird das
Risiko von Schlag-, Quetsch- und anderen Verletzungen
verringert. Der EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter kann jeder-
zeit losgelassen werden, um die Gewindeschneidma-
schine auszuschalten.

Gewindeschneiden

10. Stecken Sie mit trockenen Handen den Stecker der Ge-

11.

windeschneidmaschine in die Steckdose.

Positionieren Sie den Schneidkopf liber das Rohrende,
und stiitzen Sie die Gewindeschneidmaschine laut An-
weisung unter Abschnitt Gegenhalten von Schneidkrdf-
ten.

Abbildung 13 - Gewindeschneiden starten

12. Betétigen Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter und dri-

cken Sie gleichzeitig mit der freien Handfldche gegen
die Deckplatte des Schneidkopfs, um das Gewinde-
schneiden zu starten. Tragen Sie beim Driicken gegen
die Deckplatte keine Handschuhe, Schmuck und ver-
wenden Sie keine Lappen, da sonst das Risiko eines Ver-
fangens und von Verletzungen erhdht wird. Nachdem
die Schneidbacken das Rohr ergreifen, wird das Gewin-
de geschnitten, wahrend sich die Schneidbacken auf
das Rohrende ziehen.

13.

Halten Sie den Griff der Gewindeschneidmaschine im-
mer fest, um den Schneidkraften entgegen zu halten.
Stltzvorrichtungen kénnen rutschen, weshalb sich die
Gewindeschneidmaschine bewegen kann. Der EIN/AUS
(ON/OFF)-Schalter kann jederzeit losgelassen werden,
um die Gewindeschneidmaschine auszuschalten.

Lassen Sie die Deckplatte los, und tragen Sie mit dem
Oler eine groBziigige Menge RIDGID Gewindeschneiddl
auf den zu schneidenden Bereich auf. Dadurch wird das
Gewindeschneiddrehmoment verringert, die Gewinde-
qualitat verbessern und die Lebensdauer verlangert.

Abbildung 14 - Rohrgewinde schneiden

14. Halten Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter gedriickt, bis
das Rohrende die Kante der Schneidbacke erreicht hat,
und lassen Sie den Schalter los. Warten Sie, bis die Ge-
windeschneidmaschine komplett still steht.

Abbildung 15 - Rohr mit Schneidbackenkante biindig

- —
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15. Schalten Sie den F/R-Schiebeschalter um und betétigen
Sie den EIN/AUS (ON/OFF)-Schalter, um den Schneid-
kopf vom geschnittenen Rohr zu entfernen. Halten Sie
den Griff der Gewindeschneidmaschine fest, um die auf
den Griff wirkende Krafte beim Entfernen des Schneid-
kopfs zu absorbieren.

ILTIT7IAM Andern Sie die Stellung des F/R-Schiebe-
schalters nur, wenn der Ein/AUS (ON/OFF)-Schalter nicht ge-
drickt ist. Lassen Sie die Maschine komplett bis zum Stillstand
auslaufen, bevor Sie die Drehrichtung mit dem F/R-Schiebe-
schalter andern. Dadurch wird das Risiko einer Beschadigung
der Gewindeschneidmaschine verringert.

16. Lassen Sie den Schalter los, und entfernen Sie die Gewin-
deschneidmaschine und den Schneidkopf vom Rohr.

17. Ziehen Sie mit trockenen Handen den Stecker der Ge-
windeschneidmaschine aus der Steckdose.

18. Entfernen Sie Ol und Schmutz vom Gewinde und vom
Schneidkopf, und achten Sie darauf, sich nicht an schar-
fen Spanen oder Kanten zu schneiden. Wischen Sie ver-
schittetes Ol im Arbeitsbereich auf.

Priifung von Gewinden

1. Entfernen Sie Ol, Spane und Schmutz vom Gewinde.

2. Fihren Sie eine Sichtpriifung des Gewindes durch. Das
Gewinde muss glatt, vollstdndig und gleichmafig sein.
Wenn Probleme wie Gewindeausrisse, diinnes Gewinde
oder Unrundheit des Rohrs festgestellt werden, dichtet
das Gewinde beim Konfektionieren mdglicherweise
nicht richtig ab. Siehe Tabelle “Fehlersuche” zur Hilfe bei
der Diagnose dieser Probleme.

3. Uberpriifen Sie die GréBRe des Gewindes. Das bevorzug-
te Verfahren zur Uberpriifung der GewindegréBe ist die
Messung mit einem Gewindelehrring. Es gibt verschie-
dene Arten von Gewindelehrringen, und ihr Einsatz
kann von dem dargestellten abweichen. Abbildung 16.

« Schrauben Sie den Gewindelehrring handfest auf das
Gewinde.

- Achten Sie darauf, wie weit das Rohrende aus dem Ge-
windelehrring hervorsteht. Das Rohrende darf von der
Lehrringkante um hochsten eine Umdrehung abwei-
chen. Wenn das Gewinde nicht die richtige GréR3e hat,
schneiden Sie das Gewinde ab, stellen Sie den Schneid-
kopf ein, und schneiden ein neues Gewinde. Ein Gewin-
de mit falscher GréBe kann zu Lecks flihren.

600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen R":XE'D

Gewir)delehr-

*
Biindig EineUmdrehungzulang Eine Umdrehung zu kurz
(Normale GroB3e) (Maximale Grof3e) (Minimale Gr6Be)

Uberpriifung des Gewindes mit einem Gewindelehrring

Abbildung 16 - Uberpriifung der Gewindegrse

« Wenn kein Gewindelehrring zur Priifung des Gewindes
verfiigbar ist, kann auch ein neues und sauberes Fitting
mit der GréBe des zu schneidenden Gewindes verwendet
werden. Bei 2“ und kleineren NPT-Gewinden muss das
Gewinde so abgeschnitten werden, dass nach 4 bis 5 Um-
drehungen ein dichter Verschluss mit dem Fitting erzielt
wird. Bei 2“ und kleineren BSPT-Gewinden missen es 3
Umdrehungen sein.

Wartungshinweise

A WARNUNG

Vergewissern Sie sich, dass der EIN-/AUS-Schalter
freigegeben ist und das Werkzeug vom Netz ge-
trennt ist, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiih-
ren oder Einstellungen vornehmen.

Warten Sie das Werkzeug gemaf dieser Verfahren,
um das Risiko von Verletzungen durch Stromschlag,
Verfangen und andere Ursachen zu verringern.

1. Entleeren Sie nach jedem Gebrauch die Gewindespane
aus der Spanewanne des 418 Olers und entfernen Sie
Olreste.

2. Reinigen Sie ausgetretenes Ol, Fett oder Schmutz von
der Gewindeschneidmaschine, einschlie8lich Griffe und
Bedienelemente. Reinigen Sie den 690-I-Haltemecha-
nismus.

3. Wischen Sie Ol, Fett und Schmutz vom Stiitzarm ab.
Reinigen Sie bei Bedarf die Stlitzarmbacken mit einer
Drahtburste.

4. Entfernen Sie Schmutz und Spane von den Schneidkop-
fen.
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Austausch von Schneidbacken bei
11-R-Schneidkopfen

Fir die RIDGID 11-R Schneidképfe werden verschiedene
Schneidbacken angeboten. Angaben zur Verfligbarkeit fin-
den Sie im Katalog.

1. Entfernen Sie die vier Schrauben @ vom Deckel @
und entfernen Sie die Deckplatte.

2. Entfernen Sie die alten Schneidbacken @ aus dem
Schneidkopf.

3. Setzen Sie neue Schneidbacken in die Schlitze ein, die
nummerierte Kante zeigt nach oben. Die Nummern
auf den Schneidbacken miissen mit denen auf den
Schneidkopfschlitzen Ubereinstimmen. Tauschen Sie
Schneidbacken immer im Satz aus.

Schrau-
ben
TN,

Schneidbacken

Gewinde (in der
unteren Position)

7

7

@ Schneidkopf

Abbildung 17 - Einbau von Schneidbacken in den
Schneidkopf

4. Setzen Sie die Deckplatte wieder auf, und ziehen Sie die
vier Schrauben leicht an.

5. Schieben Sie den Schneidkopf auf ein bereits mit einem
Gewinde versehenes Rohr, bis die Schneidbacken mit
dem Gewindeschneiden beginnen. Dadurch werden
die Anschldage an der Backe nach auBen gegen die
Nasen @an der Deckplatte gedriickt und richtig befes-
tigt.

6. Ziehen Sie die vier Schrauben fest. Entfernen Sie das ge-
schnittene Rohr, und machen einen Probeschnitt.

Austausch der Biirsten im Motor

Priifen Sie die Motorbiirsten alle 6 Monate. Ersetzen Sie Birs-
ten, die auf weniger als %s" (8 mm) abgenutzt sind.

Biirste

—— 2

Abbildung 18 - Einbau der Biirsten

1. Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

2. Schrauben Sie die Birstenkappen ab. (Abbildungen 1
und 2). Bauen Sie die Biirsten aus und priifen Sie sie. Er-
setzen Sie Bursten, die auf weniger als %s" (8 mm) abge-
nutzt sind. Uberpriifen Sie den Kollektor auf VerschleiB.
Lassen Sie bei GbermaBigem Verschleily das Werkzeug
warten.

3. Bauen Sie die alten bzw. neuen Biirsten ein und ziehen
Sie die Birstenkappen fest.

4. ldealerweise sollte das Gerat im Leerlauf 15 Minuten
in Vorwadrtsrichtung und anschlieBend 15 Minuten in
Rickwartsrichtung betrieben werden, damit sich die
Birsten auf den Kollektor einsetzen.

Zubehor

Um Verletzungsgefahr zu vermeiden, verwenden
Sie nur die speziell fiir die Gewindeschneidmaschi-
nen 600-1 und 690-1 entwickelten und empfohlenen
Zubehorteile, die nachstehend aufgefiihrt sind.
Anderes Zubehor fiir andere Werkzeuge kann ge-
fahrlich sein, wenn es mit den Gewindeschneidma-
schinen 600-1 und 690-1 verwendet wird.
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Zubehor fiir 600-1 und 690-1
Gewindeschneidmaschinen

Best.-
Nr. | Beschreibung

45923 | 602 Stutzarm

45928 | 692 Stitzarm

46668 | 600-I Tragetasche

46673 | 690-I Tragetasche

10883 | 418 Oler mit 1 Gallone (3,8 Liter) Nu-Clear Ol

16703 | 425 8" - 22" TRISTAND Schraubstock
(Dreibein Arbeitsgerat)

36273 | 460-6 8" — 6" TRISTAND Schraubstock
(Dreibein Arbeitsgerat)

Weitere Informationen zum speziell fiir das Werkzeug passen-
de Zubehor finden Sie im RIDGID Katalog und Online unter
www.RIDGID.com/www.RIDGID.eu

Lagerung des Gerits

Gewindeschneidmaschinen miussen im
Innenbereich eingesetzt oder bei Regenwetter abgedeckt
werden. Lagern Sie die Maschine in einem abgeschlossenen
Bereich auf3er Reichweite von Kindern und Personen, die mit
der Maschine nicht vertraut sind. Wenn dieses Werkzeug in
die Hande von nicht geschulten Benutzern gelangt, kann es
schwere Verletzungen verursachen.

Wartung und Reparatur

Die Betriebssicherheit des Gerits kann durch un-
sachgemidBe Wartung oder Reparatur beeintrach-
tigt werden.

In den "Wartungsanweisungen" sind die meisten der War-
tungsanforderungen fiir dieses Gerat erldutert. Alle Probleme,
die in diesem Abschnitt nicht erwahnt werden, sollten von
einem qualifizierten RIDGID-Wartungstechniker behoben
werden.

Das Gerat ist fur die Wartung zu einem anerkannten RIDGID
Kundendienst-Center zu bringen oder an den Hersteller ein-
zuschicken.

Falls Sie Informationen zu einem RIDGID Kundendienst-Cen-
ter in Ihrer Nahe benétigen oder Fragen zu Service oder Re-
paratur haben:

« Wenden Sie sich an Ihren ortlichen RIDGID Handler.

- Besuchen Sie www.RIDGID.com/www.RIDGID.eu, um

600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen R":XE'D

einen RIDGID Kontakt/Handler in Ihrer Ndhe zu finden.

« Wenden Sie sich an autorisierte RIDGID Service-
stellen oder den Werksservice (oder die Abteilung
Technischer Kundendienst von Ridge Tool unter
rtctechservices@emerson.com oder in den USA und
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.)

Gewindeschneidol

InformationenzurVerwendungundHandhabungvonRIDGID®
Gewindeschneiddl finden Sie auf den Etiketten am Behalter
und im Sicherheitsdatenblatt (MSDS). Das Sicherheitsdaten-
blattfinden Sie unter www.RIDGID.com/www.RIDGID.eu (oder
kontaktieren Sie die Abteilung Technischer Kundendienst von
Ridge Tool unter rtctechservices@emerson.com oder in den
USA und Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.)

Entsorgung

Teile der Gewindeschneidmaschine enthalten wertvolle Ma-
terialien und kénnen recycelt werden. Hierfiir gibt es auf Re-
cycling spezialisierte Betriebe, die u. U. auch ortlich ansassig
sind. Entsorgen Sie die Teile entsprechend den o&rtlich gelten-
den Bestimmungen. Weitere Informationen erhalten Sie bei
der ortlichen Abfallwirtschaftsbehorde.

V Fiir EG-Ldnder: Werfen Sie Elektrogerdte
nicht in den Hausmdill!

Gemal3 der Europdischen Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht mussen
nicht mehr gebrauchsfdhige Elektrogerate
getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt wer-
den.

61



R":XE'D 600-1/690-1 Gewindeschneidmaschinen

Fehlersuche

SYMPTOM

MOGLICHE URSACHEN

LOSUNG

Maschine lauft nicht.

Birsten berihren nicht den Anker.

Bursten Gberpriifen, bei Verschleil} ersetzen.

Maschine schneidet
kein Gewinde.

Stumpfe Schneidbacken.

Uberlastung wegen verschlissener oder
nicht runder Gewinde.

Falsches oder zu wenig Gewinde-
schneidol.

Mangelhafte Netzspannung.

Schneidbacken ersetzen.

Verwenden Sie RIDGID® Gewindeschneid-
ol in ausreichender Menge.

Versorgungsspannung prifen.

Funkenerzeugung am

Unzureichender Kontakt zwischen Biirs-

Die Birstenkappen festziehen, um sicher-

Motorkollektor. ten und Kollektor. zustellen, dass die Biirsten fest auf den
Kollektor gedriickt werden.
Bursten beriihren den Kollektor nicht richtig. Abgenutzte Biirsten und/oder Anker ersetzen.
Blrsten verschiedener Hersteller. Nur RIDGID® Biirsten verwenden.
Neue Birsten. Das Geréat 15 Minuten im Leerlauf in
Vorwarts- und Rickwartsrichtung laufen
lassen, um die Birsten einzufahren.
Schneidkopf beginnt Schneidkopf nicht senkrecht auf Rohren- Fegen die Deckelplatte des Schneidkopfs dri-
nicht mit Gewinde- de ausgerichtet. cken, um das Gewindeschneiden zu starten.
schneiden. | i e ] T T LT T

Eingriffskraft wirkt nicht richtig am
Schneidkopf.

Schneidbacken nicht richtig im Schneid-
kopf gesetzt.

Eingriffskraft durch die Mittellinie des
Rohres wirken lassen.

Sicherstellen, dass die Fiihrungen nach
auBen gegen die Deckplattenasen ge-
setzt sind.

Ausgerissene Gewin-
de.

Beschadigte, ausgebrochene oder ver-
schlissene Schneidbacken.

Falsches oder zu wenig Gewinde-
schneidol.

Falscher Schneidbackentyp fiir das Mate-
rial.

Rohrmaterial von schlechter Qualitat.

Schneidbacken ersetzen.

Verwenden Sie RIDGID® Gewindeschneid-
ol in ausreichender Menge.

High-Speed-, Edelstahl- oder Aluminium-
Schneidbacken verwenden, die fiir die
Anwendung geeignet sind.

Rohre mit besserer Qualitat verwenden.

Unrunde oder einge-
driickte Gewinde.

Rohrwand ist zu diinn.

Rohrwandstéarke 40 oder dicker verwen-
den.

Stiitzvorrichtung
dreht sich beim
Gewindeschneiden.

Stutzarmbacken verschmutzt.

Stlitzarm nicht fest.

Mit einer Drahtbdurste reinigen.

Vorlaufschraube festziehen.

Zu diinnes Gewinde.

Schneidbacken nicht in der richtigen
Reihenfolge platziert.

Schneidbacken in den richtigen
Steckplatz am Schneidkopf platzieren.
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A WAARSCHUWING!

Lees deze handleiding aandachtig
vooraleer u deze machine gebruikt.
Het niet begrijpen en naleven van

de volledige inhoud van deze hand-
leiding kan resulteren in elektrische
schokken, brand en/of emstige ver-
wondingen.

Aandrijfmachines

Aandrijfmachines 600-1/690-I

Noteer het serienummer hieronder en bewaar het serienummer, dat u vindt op het identificatieplaatje.

Serie-
n.
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Veiligheidssymbolen

In deze handleiding en op het product worden veiligheidssymbolen en signaalwoorden gebruikt om belangrijke veiligheidsinfor-
matie aan te geven. In dit gedeelte wordendeze signaalwoorden en symbolen uitgelegd.

Dit is het veiligheidsalarmsymbool. Het wordt gebruikt om uw aandacht te vestigen op potentiéle risico's op lichamelijk letsel. Leef
. alle veiligheidsinstructies achter dit symbool na om mogelijke letsels of dodelijke ongevallen te voorkomen.

PNCIIZY.:H  GEVAAR verwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, zal resulteren in een ernstig of dodelijk letsel.

FNTTY.CHGGIUTITE WAARSCHUWING verwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, kan resulteren in een
ernstig of dodelijk letsel.
VOORZICHTIG verwijst naar een gevaarlijke situatie die, als ze niet wordt vermeden, kan resulteren in een licht of
matig letsel.
OPGELET verwijst naar informatie over eigendomsbescherming.

Dit pictogram geeft aan dat u de handleiding aandachtig moet lezen voordat u het gereedschap gebruikt. De handleiding bevat
belangrijke informatie over de veilige en correcte bediening van het apparaat.

Dit symbool geeft aan dat u altijd een veiligheidsbril moet dragen als u dit gereedschap gebruikt of bedient om het risico van oog-
letsels te verminderen.

Dit symbool wijst op het risico dat vingers, handen, kledingstukken en andere voorwerpen kunnen worden gegrepen tussen tand-
wielen of andere draaiende onderdelen en verbrijzelingsletsels kunnen veroorzaken.

%00

Dit symbool waarschuwt voor het gevaar van een elektrische schok.

\J.

Dit symbool geeft aan dat de machine kan omkantelen waardoor verwondingen door stoten of kneuzingen kunnen ontstaan.

Dit symbool betekent dat men geen handschoenen mag dragen bij het werken met deze machine om het risico van verstrikking
te verkleinen.

@

Dit symbool betekent dat er een steunapparaat moet worden gebruik om de krachten van het draadsnijden te weerstaan, de con-
trole te verbeteren en het risico van stoten, verbrijzelen en/of ander letsel te verkleinen.

A|gemene veiIigheidswaarschuwingen - Gebruik elektrisch gereedschap niet in een explo-

. . % sieve omgeving, bijvoorbeeld in de aanwezigheid
il.v.m. elektrisch gereedschap van brandbare vloeistoffen, gassen of stof.Elektrisch

A WAARSCHUWING gereedschap geeft vonken af die stof of dampen kunnen

Lees alle veiligheidswaarschuwingen en alle in- doen ontbranden.

st.ructies. Als u de waar.schuwingen en instructies - Houd kinderen en omstanders op afstand terwijl u
niet opvolgt, kan dat leiden tot elektrische schok- met elektrisch gereedschap werkt. U kan de controle
ken, brand en/of ernstig letsel. over het gereedschap verliezen als u wordt afgeleid.

BEWAAR ALLE WAARSCHUWINGEN EN IN-
STRUCTIES VOOR LATERE RAADPLEGING!

De term ‘elektrisch gereedschap’in de waarschuwingen heeft
betrekking op uw op netvoeding werkend elektrisch gereed-
schap (met snoer) of uw op batterijen werkend (snoerloos)
elektrisch gereedschap.

Elektrische veiligheid

- De stekker van het elektrisch gereedschap moet pas-
sen op het gebruikte stopcontact. Breng nooit wijzi-
gingen aan aan de stekker. Gebruik in combinatie met
geaard elektrisch gereedschap geen verloopstekkers.
Het gebruik van ongemodificeerde stekkers en bijpas-

Veiligheid op de werkplek sende stopcontacten verkleint het risico op elektrische

schokken.
« Houd de werkplek schoon en goed verlicht. Op een
rommelige of donkere plek doen zich eerder ongelukken
VOor.

* De tekst gebruikt in het hoofdstuk "Algemene veiligheidswaarschuwingen in verband met elektrisch gereedschap” van deze handleiding komt woordelijk uit de geldende
norm UL/CSA/EN 60745. Dit hoofdstuk bevat algemene veiligheidsvoorschriften voor een groot aantal verschillende soorten elektrisch gereedschap. Niet ieder voorschrift

geldt voor ieder stuk gereedschap, en sommige voorschriften zijn niet van toepassing op deze machine.
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+ Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlak-
ken zoals leidingen, radiatoren, fornuizen en koelkas-
ten. Het risico van elektrische schokken is groter wanneer
uw lichaam geaard is.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of
vochtige omstandigheden. Als er water in het elektrisch
gereedschap komt, neemt het risico op elektrische schok-
ken toe.

Gebruik het snoer alleen zoals het bedoeld is. Gebruik
het snoer nooit om elektrisch gereedschap te dragen,
te verslepen of om de stekker uit het stopcontact te
trekken. Houd het snoer uit de buurt van warmte-
bronnen, olie, scherpe randen en bewegende onder-
delen. Als het snoer wordt beschadigd of in de knoop
raakt, neemt het risico van elektrische schokken toe.

Wanneer u een elektrische machine buiten gebruikt,
dient u een verlengsnoer te gebruiken dat geschikt
is voor buiten. Door een verlengsnoer te gebruiken dat
geschikt is voor buiten wordt het risico van elektrische
schokken beperkt.

Als u gedwongen bent het elektrisch gereedschap
op een vochtige plek te gebruiken, moet de voeding
beveiligd zijn met een aardlekschakelaar. Door het
gebruik van een aardlekschakelaar wordt het risico van
elektrische schokken beperkt.

Persoonlijke veiligheid

« Wees alert, let op wat u doet en gebruik uw gezond
verstand bij het gebruik van elektrisch gereedschap.
Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer u moe
bent of onder invloed van drugs, alcohol of genees-
middelen.Als u ook maar even niet oplet tijdens het
gebruik van elektrisch gereedschap kan dit resulteren in
ernstig lichamelijk letsel.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag
altijd een veiligheidsbril. Aan de werkomstandigheden
aangepaste beschermingsmiddelen zoals een stofmasker,
veiligheidsschoenen met antislipzolen, een veiligheids-
helm en gehoorbeschermingsmiddelen verminderen het
risico op lichamelijk letsel.

Voorkom onopzettelijk opstarten. Controleer of de
schakelaar uit staat voordat u de voeding en/of het
batterijpakket aansluit, en voordat u het gereed-
schap oppakt of verplaatst. Gereedschap dragen met
de vinger op de schakelaar, of de stroom aanzetten als de
schakelaar aan staat, is vragen om ongevallen.

Verwijder eventueel aanwezige stelsleutels en andere
sleutels voordat u het elektrisch gereedschap inscha-
kelt. Een sleutel bevestigd aan een draaiend onderdeel
van een elektrisch gereedschap kan persoonlijk letsel ver-
oorzaken.

+ Reik niet te ver voorover. Zorg dat u altijd stevig staat
en dat u uw evenwicht niet verliest. Zo hebt u meer
controle over het gereedschap als er zich een onverwach-
te situatie voordoet.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende kle-
dingstukken of sieraden. Blijf met uw haren, kleding
en handschoenen uit de buurt van bewegende delen.
Losse kledingstukken, juwelen of lang haar kunnen wor-
den gegrepen door bewegende onderdelen.

Als het gereedschap voorzien is van aansluitingen
voor stofafzuiging en -opvang, zorg dan dat die zijn
aangesloten en gebruik ze op de voorgeschreven
wijze. Door gebruik van stofopvang kunnen risico’s als
gevolg van de aanwezigheid van stof worden vermeden.

Gebruik en behandeling van elektrisch
gereedschap

« Forceer het elektrisch gereedschap nooit. Gebruik het
juiste elektrische gereedschap voor uw werkzaamhe-
den. Het juiste elektrische gereedschap werkt beter en
veiliger als u het gebruikt tegen het tempo waarvoor het
is ontworpen.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet als u het niet
in en uit kunt schakelen met de schakelaar. Een elek-
trische machine die niet in- en uitgeschakeld kan worden
met de schakelaar is gevaarlijk en moet hersteld worden.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of koppel de
Li-ion batterij los van het elektrisch gereedschap
voordat u afstellingen verricht, accessoires verwisselt
of het elektrische gereedschap opbergt. Deze preven-
tieve veiligheidsmaatregelen verkleinen het risico op het
per ongeluk starten van de elektrische machine.

Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het
bereik van kinderen en laat personen die onbekend
zijn met het elektrisch gereedschap of met deze in-
structies niet met het elektrisch gereedschap werken.
Elektrisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van on-
geschoolde gebruikers.

Onderhoud elektrisch gereedschap goed. Controleer
op verkeerd aangesloten en vastgelopen bewegende
delen, defecte onderdelen en andere omstandighe-
den die gevolgen kunnen hebben voor de werking
van het elektrisch gereedschap. Als het elektrisch ge-
reedschap is beschadigd, moet u het laten repareren
voordat u het weer in gebruik neemt. Heel wat onge-
vallen worden veroorzaakt door slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

Houd snijwerktuigen scherp en schoon. Goed onder-
houden snijwerktuigen met scherpe snijranden zullen
minder gemakkelijk blokkeren en zijn gemakkelijker te
bedienen.
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+ Gebruik het elektrische gereedschap, accessoires en
gereedschapsbits overeenkomstig deze instructies,
rekening houdend met de werkomstandigheden en
de te verrichten werkzaamheden. Het gebruik van
elektrisch gereedschap voor andere toepassingen dan de
beoogde, kan leiden tot gevaarlijke situaties.

Onderhoud

- Laat uw elektrisch gereedschap onderhouden en re-
pareren door een bevoegde hersteldienst die uitslui-
tend identieke vervangingsonderdelen gebruikt. Zo
wordt de veiligheid van het elektrisch gereedschap ge-
waarborgd.

Specifieke veiligheidsinformatie

A WAARSCHUWING

Dit hoofdstuk bevat belangrijke veiligheidsinfor-
matie speciaal voor dit gereedschap.

Lees aandachtig de voorzorgsmaatregelen door
voordat u de aandrijfmachines gebruikt om het ri-
sico op elektrische schokken of op ernstig lichame-
lijk letsel te verminderen.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

Bewaar deze handleiding bij de machine zodat de gebruiker
ze bij de hand heeft.

Veiligheid bij de aandrijfmachine

- Volg de instructies over het correcte gebruik van deze
machine. Niet gebruiken voor andere doeleinden, zo-
als het boren van gaten of het aandrijven van lieren.
Andere toepassingen of het aanbrengen van wijzigingen
aan deze machine voor andere toepassingen kan het ri-
sico van ernstige letsels verhogen.

Wanneer het draad bij pijpen van 34" of groter wordt
gesneden, moet er een steunapparaat worden ge-
bruikt om de krachten van het draadsnijden te weer-
staan. Gebruik een geschikt steunapparaat volgens
deze instructies.Steunapparaten verbeteren de controle
en verminderen het risico van stoten, verbrijzelen en/of
ander letsel.

Wanneer een ander steunapparaat dan de meegele-
verde steunarm wordt gebruikt, moet het steunappa-
raat zich afzetten tegen het tandwielhuis of de venti-
latorbehuizing. Steunapparaten die contact maken met
het motorhuis of het handvat kunnen deze onderdelen
beschadigen of het risico van letsel vergroten.

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID

+ Houd de aandrijfmachine altijd stevig vast tijdens het
snijden van een draad of wanneer de draadsnijknop
van de pijp wordt genomen om de krachten van het
draadsnijden te weerstaan, ongeacht het steunappa-
raat dat worden gebruikt. Dat vermindert het risico van
stoten, verbrijzelen en ander letsel.

+ Gebruik deze aandrijfmachine niet wanneer de AAN/
UIT-schakelaar defect is. Deze schakelaar is een veilig-
heidsvoorziening waarmee u de motor kunt uitschakelen
door de schakelaar te ontgrendelen.

- Draag nooit handschoenen of loszittende kledij tij-
dens de bediening van machines. Zorg dat mouwen
en jassen dichtgeknoopt zijn. Ga niet over de machine
of pijp hangen. Kledingstukken kunnen worden gegre-
pen door de pijp of de machine en verstrikt raken.

Eén persoon moet het werkproces en de machinewer-
king controleren. Alleen de operator mag zich in het
werkgebied bevinden wanneer de machine draait. Op die
manier wordt het risico van letsels verminderd.

- Gebruik geen botte of beschadigde snijkussens.
Scherp snijgereedschap vergt een geringer koppel en de
aandrijfmachine is gemakkelijker te controleren.

Houd de handvatten droog en schoon: vrij van olie en
vet. Hierdoor houdt u meer controle over het apparaat.

Houd vloeren droog en vrij van glibberige stoffen zo-
als olie. Op glibberige vloeren doen zich sneller ongeluk-
ken voor.

+ Gebruik bij de RIDGID-aandrijfmachines uitsluitend
RIDGID-draadsnijkoppen Andere draadsnijkoppen pas-
sen wellicht niet correct in de aandrijfmachine waardoor
het risico van schade aan de apparatuur en persoonlijk
letsel toenemen.

De EG-conformiteitsverklaring (890-011-320.10) zal zo nodig
als een afzonderlijk boekje bij deze gebruiksaanwijzing wor-
den geleverd.

Als u vragen hebt over dit RIDGID® product:
- Neem contact op met uw plaatselijke RIDGID-distribu-
teur.

- Ga dan naar www.RIDGID.com om uw plaatselijke
RIDGID-contactpunt te vinden.

- Neem contact op met het Ridge Tool Technical Services
Department via rtctechservices@emerson.com, of in de
VS en Canada via het nummer (800) 519-3456.
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RIDGID Aandrijfmachines 600-1/690-I

Beschrijving, specificaties en
standaarduitrusting

Beschrijving

De RIDGID®-aandrijfmachinemodellen 600-1 en 6901 zijn dub-
bel geisoleerde aandrijfmachines die aandrijfkrachten leveren
voor het snijden van draad op pijpen en doorvoeren. De rota-
tie vooruit en achteruit kan worden geregeld met een schuif-
schakelaar terwijl de AAN/UIT-stand wordt bediend met een
tweetraps momentcontactschakelaar.

De aandrijfmachine 600-I is bedoeld voor gebruik met de
RIDGID 11-R draadsnijkoppen (%"- 1V4" pijp). De 690-I-aandrijf-
machine is ontwikkeld voor het gebruik van de RIDGID 11-R
draadsnijkoppen (%" — 2" pijp). Voor het gebruik van de 690-
| aandrijffmachine met de maten %" — 1%" moet een adapter
worden gebruikt. De adapter en de 12" - 2" maten worden in
de 690-| aandrijfmachine bevestigd met een bevestigingsme-
chanisme.

Waarschu- Borstel- F/R-scha-
wingsplaatje kapje kelaar
(115V) Handvat

Handvat

Waarschu-
wingsplaat-
je (alle)

Borstelkapje

Ventilatorbe-
huizing
Tandwielhuis

Figuur 1 - Aandrijfmachinemodel 600-1

Waarschuwings- Borstel- pp o o Handvat

CLLLL plaatje (115V)  kapje kelaar

Waarschuwings-
plaatje (alle)

Aandrijf-
ring

AAN/UIT-
schakelaar

Serieplaatje
Borstelkapje
Motor

Ventilatorbe-
huizing
Tandwielhuis

D
Figuur 2 - Aandrijfmachinemodel 690-1

Figuur 3 - 602/692 steunarmen

Het machineserienummerplaatje van de 600-I en 690-| aan-
drijfmachine bevindt zich op de onderkant van de motorhuis.
De laatste 4 cijfers van het serienummer geven de maand en
het jaar van de productie aan (MMJJ).

RIDGID [ H[C€ T

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-I | ~[ 50/60 |Hz
v[ 230 JA[ 5 | w|[ 1020 |
Capacity | 1/8"- 2" | n[ 32 |min

Serial No. MADE IN ROMANIAj

Figuur 4 - Machineserienummer

Standaarduitrusting

De aandrijfmachinemodellen 600-1/690-1 worden met de vol-
gende items geleverd:

« Aandrijfmachine
+ 690-| adapter (alleen 690-1)
« Handleiding

Het selecteren van de gepaste materialen en
installatie-, verbindings- en vormingsmethoden is de verant-
woordelijkheid van de systeemontwerper en/of installateur.
Verkeerde materialen en methoden kunnen systeemstorin-
gen veroorzaken.

Roestvrij staal en andere corrosiebestendige materialen kun-
nen aangetast raken tijdens het installeren, verbinden en vor-
men. Deze aantasting kan leiden tot corrosie en voortijdige
defecten. Alvorens een installatie aan te vatten, moet er een
zorgvuldige analyse worden gemaakt van de geschiktheid
van de materialen en methoden voor de specifieke bedrijfs-
voorwaarden, met inbegrip van de chemische en tempera-
tuurvoorwaarden.
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Specificaties

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID

Parameter

Aandrijfmachine 600-I

Aandrijfmachine 690-I

Pijpdraadsnijcapaciteit

Y8 tot 1% inch
(3 tot 32 mm)

Y8 tot 2 inch
(3 tot 50 mm)

Draadsnijkopbevestiging | Ringveer Bevestigingsmechanisme (1% - 2 inch)
Ringveer (Vs — 14 inch)

Links schroefdraad Ja Ja

Steunarm nr. 602, nr. 601 nr. 692, nr. 691

Adapter Niet nodig. Wordt gebruikt met ¥5"- t/m
1%"-draadsnijkoppen.

Motortype Universele motor, éénfase Universele motor, éénfase

Watt 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230 V)

Spanning/Fase
beschikbaar

115V/1F, 230 V/1F

115V/1F, 230 V/1F

Ampére

12 A(115V),5A (230V)

12 A(115V),5A (230V)

Snelheid (TPM)

36 (115V), 32 (230 V)

36 (115V), 32 (230V)

Bedieningselementen

Schuifschakelaar Vooruit/Achteruit
Tweetraps AAN/UIT-
momentcontactschakelaar

Schuifschakelaar Vooruit/Achteruit
Tweetraps AAN/UIT-
momentcontactschakelaar

Overbrenging

Gegoten aluminium permanent gesmeerd

Gegoten aluminium permanent
gesmeerd

Lengte 20 inch (508 mm) 24,13 inch (613 mm)
Breedte 3,75 inch (95 mm) 4,75 inch (121 mm)
Hoogte 7,5inch (191 mm) 8 inch (203 mm)
Gewicht 12,65 Ibs (5,7 kg) 21,15 Ibs (9,6 kg)

Inspectie voor gebruik
A WAARSCHUWING

U moet uw aandrijfmachine voor elk gebruik con-
troleren en eventuele problemen verhelpen om het
risico op ernstig letsel door een elektrische schok,
verbrijzelingsletsel of een andere storing en be-
schadiging aan de aandrijfmachine te voorkomen.

1. Zorg ervoor dat de stekker van de aandrijfmachine uit
het stopcontact is getrokken.

2. Verwijder eventueel olie, vet of vuil van de aandrijfma-
chine en het steunapparaat, waaronder de handvatten
en bedieningselementen. Dat bevordert de inspectie en
helpt voorkomen dat het toestel of een bedieningsele-
ment uit uw handen zou schieten.

3. Inspecteer de aandrijfmachine en de steunarm op het
volgende:

- schade of wijzigingen aan het snoer en de stekker.

« correcte montage, onderhoud en volledigheid.

« beschadigde, verkeerd uitgelijnde of klemmende on-
derdelen.

. correcte werking van de tweetraps AAN/UIT-mo-
mentcontactschakelaar (Figuur 5).

- gripvertanding van de steunarm is schoon en in goede
conditie. Vertanding kan worden gereinigd met een
staalborstel.

- aanwezigheid en leesbaarheid van de waarschuwing-
slabels.

- elke andere toestand die een veilige en normale wer-
king zou kunnen verhinderen.

Wanneer u problemen vaststelt, mag u de aandrijfmachine of
het steunapparaat niet gebruiken alvorens de problemen zijn
verholpen.
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<«—— 1. Naar voren drukken

Figuur 5A - tweetraps AAN/UIT-momentcontactschake-
laar

2. Optrekken
AAN

Figuur 5B - tweetraps AAN/UIT-momentcontactschake-
laar

4. Controleer de snijranden van de snijkussens op slijtage,
vervorming, afschilferingen of andere problemen. Botte
of beschadigde snijgereedschappen verhogen de be-
nodigde hoeveelheid kracht, leiden tot minderwaardige
schroefdraden en verhogen het risico van letsels.

5. Inspecteer en onderhoud alle overige apparaten die
volgens de betreffende instructies worden gebruikt, om
er zeker van te zijn dat ze correct functioneren.

6. Volg de instellings- en bedieningsinstructies om de aan-
drijfmachine op de juiste werking te bedienen.

+ Beweeg de F/R-schakelaar (F=vooruit/R=achteruit) in
de F-stand. Druk de AAN/UIT-schakelaar in en laat hem
los (Figuur 5). Controleer of de aandrijfmachine rechts-
om draait (Zie figuur 6) en stopt wanneer de schakelaar
wordt losgelaten.

- Herhaal het proces voor de R-stand (linksom). Als de
aandrijfmachine niet in de juiste richting draait of als
de machine niet geregeld kan worden met de AAN/UIT-
schakelaar mag de machine niet gebruikt worden tot zij
gerepareerd is.

Wijzig de stand van de F/R-schuifschakelaar
alleen wanneer de AAN/UIT-schakelaar is losgelaten. Laat
de aandrijfmachine volledig tot stilstand komen voordat de
draairichting wordt omgedraaid met de F/R-schuifschakelaar.
Dat vermindert het risico van schade aan de aandrijfmachine.

+ Druk de AAN/UIT-schakelaar in en houd hem ingedrukt.
Controleer de bewegende delen op verkeerde aansluitin-
gen, vastlopen, vreemde geluiden en andere abnormale
omstandigheden. Laat de ON/OFF-schakelaar los. Als er
zich abnormale omstandigheden voordoen, mag de ma-
chine niet gebruikt worden totdat ze gerepareerd is.

Figuur 6B - Schakelaarstand R (ACHTERUIT) (linksom)

7. Laat de AAN/UIT-schakelaar los en trek met droge han-
den de stekker uit het stopcontact.

Instelling en gebruik
A WAARSCHUWING

Stel de aandrijfmachine in en gebruik ze volgens
deze procedures om het risico van letsel door elek-
trische schok, verstrikt raken, stoten, verbrijzelen
en andere oorzaken te verminderen en om schade
aan de aandrijfmachine te voorkomen.

Wanneer draad bij pijpen van 34" of groter wordt
gesneden, moet er een steunapparaat worden ge-
bruikt om de krachten van het draadsnijden te
weerstaan. Gebruik een geschikt steunapparaat
volgens deze instructies. Steunapparaten verbete-
ren de controle en verminderen het risico van sto-
ten, verbrijzelen en/of ander letsel.
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Wanneer een ander steunapparaat dan de meege-
leverde steunarm wordt gebruikt, moet het steun-
apparaat drukken tegen het tandwielhuis of de
ventilatorbehuizing. Steunapparaten die contact
maken met het motorhuis of het handvat kunnen
deze onderdelen beschadigen of het risico van let-
sel vergroten.

Houd de aandrijfmachine altijd stevig vast tijdens
het draadsnijden of wanneer de draadsnijknop van
de pijp wordt genomen om de krachten te weer-
staan, ongeacht het steunapparaat dat wordt ge-
bruikt. Dat vermindert het risico van stoten, ver-
brijzelen en ander letsel.

Draag geen handschoenen of losse kleding. Zorg
dat mouwen en jassen dichtgeknoopt zijn. Loszit-
tendekleding kan vast komen te zitten in draaiende
delen en kneuzingen en stootletsel veroorzaken.

Ondersteun de pijp correct. Dat vermindert het ri-
sico van een vallende pijp, omkantelen en ernstig
letsel.

Gebruik de aandrijfmachine niet zonder correct
werkende AAN/UIT-schakelaar en F/R-schuifscha-
kelaar.

Eén persoon moet zowel het arbeidsproces con-
troleren als de AAN/UIT-schakelaar bedienen. De
machine mag maar door één persoon bediend wor-
den. In geval van verstrikking moet de gebruiker
de controle hebben over de AAN/UIT-schakelaar.

1. Controleer de werkplek op:
« Adequate verlichting.

- Ontvlambare vloeistoffen, dampen of stof dat kan ont-
branden. In aanwezigheid van deze stoffen mag u niet
aan de slag gaan voordat de bronnen geidentificeerd
en afgesloten werden. De aandrijfmachines zijn niet ex-
plosieveilig en kunnen vonken veroorzaken.

- Een obstakelvrije, vlakke, stabiele en droge plaats voor
alle apparatuur en de gebruiker.

» Goede ventilatie. Niet langdurig gebruiken in krappe,
afgesloten ruimten.

« Een correct geinstalleerd stopcontact met de correcte
spanning. Neem in geval van twijfel contact op met een
erkende elektricien.

« Houd de weg naar het stopcontact vrij van objecten die
schade aan het netsnoer kunnen veroorzaken.

2. Inspecteer de pijp waarin de draad moet worden gesne-
den en ga na of de geselecteerde aandrijfmachine het
juiste gereedschap is voor het werk. Zie Specificaties. Uit-
sluitend gebruiken voor het snijden van schroefdraad
op recht materiaal.

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID

Apparatuur voor andere toepassingen vindt u in de
Ridge Tool-catalogus, online op www.RIDGID.com, of
door Ridge Tool Technical Service in de VS en Canada te
bellen op (800) 519-3456.

3. Zorg ervoor dat de te gebruiken apparatuur correct is
geinspecteerd.

4. Bereid de pijp op correcte wijze voor. Zorg ervoor dat
de pijp recht is afgesneden en ontbraamd is. Pijpen die
onder een hoek zijn afgesneden, kunnen de snijkussens
beschadigen tijdens het draadsnijden of problemen
veroorzaken bij het aangrijpen van de draadsnijkop.

Draadsnijkoppen installeren

5. Installeer de 172" of de 2" snijkop of de adapter in de
690-:
a. Zorg ervoor dat de AAN/UIT-schakelaar is uitgescha-
keld is en de stekker van de aandrijffmachine uit het
stopcontact is getrokken.

b.Draai de aandrijfring linksom om het bevestigings-
mechanisme te openen. Plaats het spie-einde van de
snijkop of de adapter (indien noodzakelijk) in de aan-
drijfmachine (Figuur 7).

¢. Laatdeaandrijfring los en controleer of de draadsnijkop/
adapter goed bevestigd is.

d.Voor het uitbouwen het proces in omgekeerde volg-
orde toepassen.

Figuur 7 - Bevestigingsmechanisme, aandrijfring in de
geopende/gesloten stand
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Veerring

Figuur 9 - De draadsnijkoppen in de aandrijfmachine
600-l installeren

Figuur 8 - De adapter in de 690l installeren 7. Plaats de F/R-schuifschakelaar van de aandrijfmachinein
de gewenste stand voor een rechts of een links schroef-
draad. Zie figuur 10.
6. 1%"en kleinere draadsnijkoppen inbouwen:
a. Zorg ervoor dat de AAN/UIT-schakelaar ontgrendeld is
en de stekker van de aandrijfmachine uit het stopcon-

tact is getrokken. N | (] ] 77 7
b. Indien noodzakelijk, bouwt u de adapter in 690-I in o i N
Uitsluitend Uitsluitend

(Figuur 8). 600-1 600-1

c. Steekhetachthoekigeuiteindevande 11-Rdraadsnijkop
recht in de aandrijfmachine tot deze wordt vastgegre-
pen door de veerring. Bij de 600-1 kan de draadsnijkop
in beide uiteinden van de aandrijfmachine worden in-
gestoken. Bij de 690-1 kunnen de draadsnijkoppen al-
leen aan de adapterzijde worden ingestoken. Figuur 10 - Schuifschakelaar/Draadsnijkopstand

Rechts schroefdraad Links schroefdraad

d.Voor uitbouw trekt u de draadsnijkop uit de aandrijf-
machine. Indien noodzakelijk gebruikt u een kunststof-
hamer of een blok hout om de draadsnijkop er uit te
tikken. Niet op de draadsnijkop slaan, dat kan schade
aan het gereedschap veroorzaken.

8. Zorg ervoor dat de te snijden pijp stabiel is en beveiligd
is tegen omkantelen tijdens de bewerking. Gebruik ge-
schikte pijpsteunen om de pijplengte te ondersteunen.

9. Controleer het peil van de RIDGID draadsnijolie in het
RIDGID 418 koeloliesysteem. Verwijder de spanenbak en
ga na of de filterzeef schoon en volledig ondergedom-
peld is in olie. Vervang de olie of vul deze zo nodig bij.
Plaats de emmer van het RIDGID 418 koeloliesysteem
onder het pijpeinde waarop een draad moet worden
gesneden.

Krachten van het draadsnijden weerstaan
Gebruik van de meegeleverde steunarm:

a. Gebruik altijd de meegeleverde steunarm (steunarm
601 of 602 voor 600-I, steunarm 691 of 692 voor 690-1)
tenzij deze niet kan worden gebruikt vanwege ruimte-
gebrek of andere beperkingen. De steunarm wordt aan
de pijp geklemd en helpt de krachten van het draad-
snijden te weerstaan.
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b. Plaats de steunarm op de pijp, dusdanig dat het uit-
einde van de steunarm uitgelijnd is met het uiteinde
van de pijp en de bovenkant van de steunarm horizon-
taal is (Figuur 11). Daarmee wordt de steunarm correct
geplaatst voor het draadsnijden en wordt voorkomen
dat olie in de motor loopt (Figuur 12).

¢. Zorg ervoor dat de bekken van de steunarm recht uitge-

lijnd zijn op de pijp en de steunarm stevig vastzetten.
~ Horizontaal

Steunarm

o

Figuur 11A - Aanbrengen van de steunarm

Uitgelijnd

Steunarm

Figuur 12 - Correcte stand van de aandrijfmachine

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID

Wanneer de steunarm niet kan worden gebruikt:

Wanneer de pijp op zijn plek of op een soortgelijke wijze van
draad moet worden voorzien, kan de steunarm wellicht niet
worden gebruikt vanwege ruimtegebrek.

a. Indien mogelijk de pijp verwijderen en de draad snijden
in een bankschroef. Als dat niet mogelijk is, moeten an-
dere steunapparaten worden gebruikt om de krachten
van het draadsnijden te weerstaan, door bijvoorbeeld
het tandwielhuis of het ventilatorhuis van het draadsnij-
gereedschap tegen een naast gelegen constructie-ele-
ment (bijvoorbeeld muren, balken en hijsvoorzieningen
te plaatsen. Daarvoor moeten de pijp en de omgeving
het gewicht van het gereedschap en de draadsnijkrach-
ten kunnen opvangen. Wellicht moeten tijdelijk of per-
manente pijpsteunen of constructie-elementen worden
aangebracht.

b. Voor rechts schroefdraad draait de draadsnijkop rechts-
om (gezien in de richting van de draadsnijkop). De
krachten die ontstaan door het draadsnijkoppel zullen
in tegenovergestelde richting, dus linksom zijn. Rota-
tie en kracht zijn omgekeerd voor links schroefdraad.
Zorg ervoor dat het steunapparaat is ingesteld om de
draadsnijkrachten correct op te vangen.

c. Plaats de motor of het handvat van de aandrijfmachine
niet tegen naastgelegen constructie-elementen om de
snijkrachten op te vangen, omdat hierdoor schade aan
de aandrijfmachine kan ontstaan.

d. Houd de aandrijfmachine tegen het constructie-ele-
ment en plaats geen vingers of handen tussen de aan-
drijffmachine en het constructie-element. Wanneer de
draadsnijkop van de schroefdraad wordt genomen, al-
tijd de aandrijfmachine stevig vasthouden om de krach-
ten te weerstaan die ontstaan bij het breken van de
schroefdraadschilfers. Deze stappen verminderen het
risico van stoten, verbrijzelen en ander letsel. De AAN/
UlIT-schakelaar kan op elk moment worden losgelaten
om de aandrijfmachine uit te schakelen.

Voor pijpdiameter van een %2" en kleiner:

Pijpen van 2" en kleinere, nominale afmetingen kunnen
van schroefdraad worden voorzien zonder het gebruik
van een steunapparaat. In dat geval moet de gebruiker
de krachten van het draadsnijden weerstaan. De pijp
moet correct vastgezet zijn om draaiing te voorkomen.
Houd de aandrijfmachine altijd stevig vast tijdens het
snijden van een draad of wanneer de draadsnijknop van
de pijp wordt genomen om de krachten te weerstaan,
ongeacht het steunapparaat dat worden gebruikt. Dat
vermindert het risico van stoten, verbrijzelen en ander
letsel. De AAN/UIT-schakelaar kan op elk moment wor-
den losgelaten om de aandrijfmachine uit te schakelen.
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Draadsnijden

10. Met droge handen de stekker van de aandrijfmachine in
het stopcontact steken.

11. Plaats de draadsnijkop over het pijpuiteinde en on-
dersteun de aandrijfmachine zoals aangegeven in het
hoofdstuk Krachten van het draadsnijden weerstaan.

Figuur 13 - De snijdraad starten

12. Bedien tegelijkertijd de AAN/UIT-schakelaar en druk
met de palm van de vrije hand tegen de afdekplaat van
de draadsnijkop om de schroefdraad te starten. Draag
geen handschoenen, sieraden en gebruik ook geen
poetslap tijdens het aandrukken van de afdekplaat - dat
verhoogt het risico van verstrikt raken en letsel. Zodra de
snijkussens in de pijp grijpen, worden het schroefdraad
gesneden terwijl de snijkussens zich op het uiteinde van
de pijp trekken.

Houd het handvat van de aandrijfmachine altijd ste-
vig vast om de krachten op het handvat te weerstaan.
Steunapparaten kunnen wegglijden, waardoor de aan-
drijffmachine kan bewegen. De AAN/UIT-schakelaar kan
op elk moment worden losgelaten om de aandrijfma-
chine uit te schakelen.

13. Stop met duwen op de afdekplaat en gebruik het
koeloliesysteem om een royale hoeveelheid RIDGID
draadsnijolie aan te brengen op het te snijden gebied.
Daardoor wordt het draadsnijkoppel verlaagd, de
schroefdraadkwaliteit verbeterd en de levensduur van
het snijkussen verlengd.

Figuur 14 - Pijp snijden

14. Druk op de AAN/UIT-schakelaar tot het uiteinde van de
pijp gelijk is met de rand van de snijkussens en laat de
schakelaar los. Laat de aandrijfmachine volledig tot stil-
stand komen.

Figuur 15 - Pijp gelijk met rand van snijkussens

15. Beweeg de F/R-schuifschakelaar in de tegenoverge-
stelde richting en bedien de AAN/UIT-schakelaar om
de draadsnijkop van de gesneden pijp te verwijderen.
Houd het handvat van de aandrijfmachine stevig vast
om de krachten op het handvat te weerstaan die ont-
staan wanneer de draadsnijkop wordt verwijderd.

Wijzig de stand van de F/R-schuifschakelaar
alleen wanneer de AAN/UIT-schakelaar is losgelaten. Laat
de aandrijfmachine volledig tot stilstand komen voordat de
draairichting wordt omgedraaid met de F/R-schuifschakelaar.
Dat vermindert het risico van schade aan de aandrijfmachine.
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16. Laat de schakelaar los en verwijder de aandrijfmachine
en de draadsnijkop van de pijp.

17. Met droge handen de stekker van de aandrijfmachine
uit het stopcontact trekken.

18. Veeg olie en vuilresten van het schroefdraad en uit de
draadsnijkop. Wees voorzichtig om snijwonden door
scherpe vuilresten of randen te voorkomen. Verwijder
eventuele gemorste olie op de werkplek.

Schroefdraden inspecteren

1. Verwijder eventuele olie, schilfers of vuilresten uit de
schroefdraad.

2. Controleer de schroefdraad visueel. Schroefdraden moe-
ten glad en volledig zijn met een goede vorm. Als er pro-
blemen worden geconstateerd, zoals kapotte schroef-
draad, dunne schroefdraad of een onronde pijp, sluit
de schroefdraad wellicht niet af wanneer de verbinding
wordt gemaakt. Raadpleeg het overzicht “Probleemwij-
zer” voor hulp bij het onderzoeken van deze problemen.

3. Inspecteer de maat van de schroefdraad. De schroef-
draadmaat wordt bij voorkeur gemeten met een ring-
maat. Er zijn verschillende soorten ringmaten en het
gebruik kan afwijken van de toepassing die wordt ge-
toond in Figuur 16.

« Schroef de ringmaat handvast op het schroefdraad.

« Kijk hoever het pijpuiteinde uit de ringmaat steekt. Het
uiteinde van de pijp moet vlak aansluiten op de zijkant
van de meter plus of min één slag. Als het meetresul-
taat niet correct is, snij de schroefdraad dan af, stel de
draadsnijkop af en snij een andere schroefdraad. Wan-
neer een foutieve schroefdraad wordt gebruikt, kan dat
lekkage veroorzaken.

Dunnering

Een kleine slag
(Normale maat) (maximale maat) (minimale maat)

Schroefdraad controleren met een ringmaat

Figuur 16 - Schroefdraadmaat controleren

« Wanneer er geen ringmaat beschikbaar is om de schroef-
draad te inspecteren, kan een nieuwe, schone fitting wor-
den gebruikt die representatief is voor de fittingen die
voor dit werk worden gebruikt, en de schroefdraadmaat
worden gemeten. Voor NPT schroefdraden van 2" en klei-
ner moeten de schroefdraden dusdanig worden gesne-
den dat een fitting 4 tot 5 slagen kan worden gedraaid tot
hij handvast zit en 3 slagen voor BSPT schroefdraden van
2" en kleiner.

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID

Onderhoudsinstructies

A WAARSCHUWING

Vergewis u ervan dat de AAN/UIT-schakelaar is ont-
grendeld en dat de stekker uit het stopcontact is
getrokken voordat u onderhoudswerkzaamheden
uitvoert of instellingen wijzigt.

Onderhoud de machine in overeenstemming met
deze procedures om het risico van letsel door een
elektrische schok, verstrikking of andere oorzaken
te beperken.

Schoonmaken

1. Na elk gebruik de snijspanen uit de spanenbak van het
RIDGID 418 koeloliesysteem verwijderen en eventuele
olieresten verwijderen.

2. Veeg olie, vet, schilfers of vuil van de aandrijfmachine,
waaronder handvatten en bedieningselementen. Rei-
nig het bevestigingsmechanisme van de 690-I.

3. Veeg eventuele olie, vet of vuil van de steunarm. Indien
nodig reinigt u de bekken van de steunarm met een
staalborstel.

4. Verwijder schilfers en vuil van de draadsnijkoppen.

Snijkussens in 11-R draadsnijkoppen
verwisselen

Er is een verscheidenheid aan snijkussens beschikbaar voor
inbouw in de RIDGID 11-R draadsnijkoppen. Zie de catalogus
voor de beschikbaarheid.

1. Verwijder de vier schroeven @ van de afdekking @
en verwijder de afdekplaat.
2. Verwijder de snijkussens @ van de draadsnijkop.

3. Breng nieuwe snijkussens aan in de sleuven - genum-
merde zijde omhoog. De nummers op de snijkus-
sens moeten overeenkomen met de nummers in de
draadsnijkopsleuven. Vervang snijkussens altijd als set.

Schroe-
ven

Snijkussens

Afgeschuinde rand
(in omlaagstand)

7

7

@ Draadsnijkop

Figuur 17 - Snijkussens aanbrengen in de draadsnijkop

4. Plaats de afdekplaat terug en draai de vier schroeven
lichtjes vast.
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5. Plaats de draadsnijkop op de reeds gesneden pijp tot de
snijkussens beginnen te snijden. Daardoor worden de
snijkussens naar buiten gedrukt tegen de nokken

op de afdekplaat en de maat correct ingesteld.

6. Draai de vier schroeven stevig vast. Verwijder de gesne-
den pijp en maak een proefsnede.

Borstels in de motor vervangen

Controleer de motorborstels elke 6 maanden. Vervang ze
wanneer ze tot minder dan %" (8 mm) zijn afgesneden.

Borstel

Figuur 18 - Borstels inbouwen

1. Trek de stekker van de machine uit het stopcontact.

2. Schroef de borstelkapjes er uit. (Figuren 1 en 2). Verwij-
der eninspecteer de borstels. Vervang ze wanneer ze tot
minder dan %s" (8 mm) zijn afgesneden. Inspecteer de
collector op slijtage. Bij uitgesproken slijtage moet de
machine worden nagekeken door een vakman.

3. Bouw de borstels weer in/monteer nieuwe borstels en
zet de borstelkapjes stevig vast.

4. Het beste kunt u het apparaat onbelast 15 minuten
rechtsom laten draaien, gevolgd door 15 minuten links-
om, zodat de borstels zich voor gebruik kunnen zetten
op de collector.

Accessoires

A WAARSCHUWING

Om hetrisico van ernstige letsels te beperken, mag
u enkel het toebehoren gebruiken die specifiek zijn
ontworpen en aanbevolen voor gebruik met de
aandrijfmachines 600-1 en 690-l zoals degene die
hieronder staan aangegeven. Ander toebehoren
dat geschikt is voor gebruik met andere gereed-
schappen kan gevaarlijk zijn wanneer het met de
aandrijfmachines 600-1 en 690-1 wordt gebruikt.

Toebehoren aandrijfmachine 600-1 en
690-1

Catalo-
gusnr. | Beschrijving

45923 [ 602 steunarm
45928 |[692 steunarm
46668 | 600-1 draagkoffer
46673 | 690-I draagkoffer

10883 | 418 koeloliesysteem met 1 gallon (3,8 liter)
Nu-Clear-olie

16703 | 425 1" - 212" TRISTAND-bankschroef
36273 | 460-6 8" - 6" TRISTAND-bankschroef

Meer informatie over toebehoren dat speciaal bedoeld is
voor dit apparaat vindt u in de RIDGID-catalogus en online op
www.RIDGID.com

Opbergen van de machine
Aandrijfmachines moeten bin-

nenshuis worden gebruikt of goed afgedekt in regenachtig
weer. Berg de machine op in een afgesloten ruimte die ontoe-
gankelijk is voor kinderen en mensen die niet vertrouwd zijn
met de machines. Deze machines kunnen ernstig letsel ver-
oorzaken in de handen van onervaren gebruikers.

Onderhoud en reparatie

A WAARSCHUWING

Gebrekkig onderhoud of een onjuiste herstelling
kan de machine gevaarlijk maken om mee te wer-
ken.

In het hoofdstuk “Onderhoudsinstructies” worden de meeste
onderhoudsbehoeften van deze machine behandeld. Even-
tuele problemen die niet in dat hoofdstuk worden behan-
deld, mogen uitsluitend worden opgelost door een erkende
RIDGID-onderhoudstechnicus.

Het gereedschap moet naar een zelfstandig servicecentrum
van RIDGID worden gebracht of teruggestuurd naar de fa-
briek.

Voor informatie over het dichtstbijzijnde onafhankelijke ser-
vicecentrum van RIDGID of eventuele vragen over onderhoud
of reparatie:

« Bij uw plaatselijke RIDGID-distributeur.

« Ga dan naar www.RIDGID.com om uw plaatselijke
RIDGID-contactpunt te vinden.
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» Neem contact op met de Ridge Tool Technical Services
Department op rtctechservices@emerson.com, of in de
VS en Canada op het nummer (800) 519-3456.

Draadsnijolie

Voor informatie met betrekking tot gebruik en omgang met
RIDGID®-draadsnijolie raadpleegt u de labels op de con-
tainer en het materiaal-veiligheidgegevensblad (MSDS).
MSDS is beschikbaar op www.RIDGID.com of door con-
tact op te nemen met Ridge Tool Technical Services De-
partment op (800) 519-3456 in de VS en Canada of via
rtctechservices@emerson.com.

Afvalverwijdering

Bepaalde delen van de aandrijfmachines bevatten waardevol-
le materialen en kunnen worden gerecycled. Een bedrijf dat
gespecialiseerd is in recyclage vindt u ongetwijfeld ook bij u
in de buurt. Verwijder de onderdelen in elk geval in overeen-
stemming met de geldende wet- en regelgeving. Neem con-
tact op met de plaatselijke afvalverwijderingsinstantie voor
nadere informatie.

V In EG-landen: Bied elektrische apparatuur
niet bij het huishoudelijk afval aan!

Conform de Europese Richtlijn 2002/96/EG

betreffende afvalverwijdering van elektrische

en elektronische apparatuur en de ratificatie
[ op landelijk niveau ervan, moet elektrische

apparatuur die niet meer bruikbaar is afzon-
derlijk worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
worden afgevoerd.

Aandrijfmachines 600-1/690-I RIDGID
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Probleemwijzer

SYMPTOOM

MOGELIJKE REDENEN

OPLOSSING

Machine draait niet.

Borstels raken de collector niet.

Controleer borstels en vervang ze indien
versleten.

Machine kan geen
schroefdraad snijden.

Snijkussens zijn bot.

Overbelasting als gevolg van kapot of
onrond schroefdraad.

Slechte kwaliteit of onvoldoende
draadsnijolie.

Onvoldoende spanning op het lichtnet.

Vervang snijkussens.

“Gebruik een voldoende hoeveelheid
RIDGID® draadsnijolie.

Controleer de elektrische spanning.

Vonkvorming bij de
collector.

Onvoldoende contact tussen borstels en
collector.

Borstels maken geen goed contact met
de collector.

Nieuwe borstels.

Draai de borstelkapjes stevig vast zodat de
borstels stevig op de collector worden gedrukt.

Laat de borstels zich zetten door het
apparaat onbelast 15 minuten rechtsom
en linksom te laten draaien.

Draadsnijkop Draadsnijkop staat niet recht op het Duw tegen de kopafdekplaat om het
start niet met uiteinde van de pijp. draadsnijden te starten.
draadsnijden. Aangrijpkracht niet correct uitgeoefend Oefen aangrijpkracht uit via de middellijn
op de draadsnijkop. van de pijp.
Pijpuiteinde niet recht afgesneden. Snij het pijpuiteinde recht af.
.Botte of kapotte snijkussens. | Vervang de snijkussens. o
Machine draait in de verkeerde richting. Controleer de positie van de F/R-
schuifschakelaar.
Snijkussens zijn verkeerd in de Zorg ervoor dat de snijkussens tegen de
draadsnijkop aangebracht. nokken van de afdekplaat zijn gedrukt.
Kapotte Beschadigde, afgeschilferde of versleten Vervang de snijkussens.
schroefdraad. snijkussens.

Verkeerd type snijkussen voor het
materiaal.

Slechte pijpmateriaal/-kwaliteit.

“Gebruik uitsluitend een voldoende
hoeveelheid RIDGID® draadsnijolie.

Selecteer sneldraaistalen RVS- of gelegeerde
snijkussens die geschikt zijn voor de toepassing.

Gebruik pijp van een hogere kwaliteit.

Onrond of geplet

Pijpwand is te dun.

Gebruik wanddikten volgens schema 40

schroefdraad. of dikker.

Steunapparaat Bekken van de steunarm zijn vuil. Reinig met een staalborstel.

draait tijdens het | L RSB SR | TR SR ST R R
draadsnijden. _Steunarm niet correct uitgelijnd. | Lijn de steunarm recht uit met de pijp.

Steunarm niet bevestigd.

Draai de aanzetschroef vast.

Dunne schroefdraad.

Snijkussens niet in de juiste volgorde
geplaatst.

Plaats de snijkussens in de juiste
snijkoppensleuf
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Filettatrici elettriche portatili

600-1/690-1

A AVVERTENZA!

Leggere attentamente il Manuale di
istruzioni prima di usare questo stru-
mento. La mancata comprensione e
osservanza delle istruzioni contenute Filettatrici elettriche portatili 600-1/690-I

in questo manuale pll(‘) (ausare SCos- Annotare il Numero di serie in basso e conservare il numero di serie del prodotto che si trova sulla targhetta.
se elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Serie
N
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Simboli di sicurezza

In questo manuale dell'operatore e sul prodotto, i simboli di sicurezza e le parole di segnaletica vengono usate per comunicare importan-
ti informazioni di sicurezza. Questa sezione viene fornita per migliorare la comprensione di queste parole di segnaletica e dei simboli.

Questo e un simbolo di avviso di sicurezza. Viene utilizzato per avvertire I'utente di potenziali pericoli di lesioni personali. Rispettare
. tutti i messaggi che presentano questo simbolo per evitare possibili lesioni anche letali.

PN I[e]Me ] PERICOLO indica una situazione pericolosa che, se non evitata, provoca la morte o gravi lesioni.
W:\V'AY 3;:304F4. W AVVERTENZA indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud provocare la morte o gravi lesioni.

PN [3  PRECAUZIONE indica una situazione pericolosa che, se non evitata, puo causare lesioni lievi o moderate.

Y7 AVVISO indica informazioni relative alla protezione della proprieta.

Questo simbolo significa che occorre leggere il manuale attentamente prima di usare lo strumento. Il manuale contiene informazio-
ni importanti sull'uso sicuro e appropriato dell'attrezzatura.

Questo simbolo significa che occorre indossare sempre gli occhiali di protezione con schermi laterali o una maschera quando si usa
I'apparecchio per ridurre il rischio di lesioni agli occhi.

Questo simbolo indica il rischio che dita, mani, indumenti e altri oggetti si impiglino tra o negli ingranaggi o altre parti rotanti e
provochino lesioni da schiacciamento.

%00

Questo simbolo indica il rischio di scosse elettriche.

\J.

Questo simbolo indica il rischio di ribaltamento della filettatrice, con conseguente contusione o schiacciamento.

Questo simbolo indica che non & opportuno indossare i guanti durante I'azionamento di questa filettatrice per ridurre il rischio di
impigliamento.

@

Questo simbolo indica l'utilizzo di un dispositivo di supporto per resistere alle forze di filettatura, migliorare il controllo e ridurre il
rischio di contusione, schiacciamento e/o altre lesioni.

Avvertenze di sicurezza generali - Non utilizzare utensili elettrici in ambienti esplosivi,
1 . % in presenza di liquidi, gas o polveri inflammabili. Gli
dell'utensile elettrico utensili elettrici producono scintille che possono incen-

A AVVERTENZA diare la polvere o i fumi.

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le - Mantenere i bambini e gli estranei lontani quando si
istruzioni. La mancata osservanza delle avvertenze utilizza I'utensile elettrico. Qualunque distrazione pud
e delle istruzioni puo causare scosse elettriche, in- farne perdere il controllo.
cendi e/o lesioni gravi.
CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE E LE Sicurezza elettrica
ISTRUZIONI PER UNA SUCCESSIVA CONSUL- - Le spine degli utensili elettrici devono coincidere con
TAZIONE! le prese. Non modificare la spina in alcun modo. Non

usare adattatori con utensili elettrici collegati a terra.
L'uso di spine integre nelle prese adatte riduce il rischio di
folgorazione.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
all'utensile alimentato a corrente (mediante un cavo) o a bat-
teria (senza cavo).

- Evitare il contatto del corpo con superfici con messa
Sicurezza nell'area di lavoro a terra o collegate a massa come tubature, radiatori,
fornelli e frigoriferi. |l rischio di folgorazione € maggiore

. i lav uli illumi . . N
Mantenere l'area di lavoro pulita e ben illuminata
se il corpo & collegato a terra o alla massa.

Aree disordinate o al buio favoriscono gli incidenti.

* |l testo usato nella sezione Regole di Sicurezza Generale di questo manuale é riportato letteralmente, come richiesto, dalla normativa CSA 60745/UL 45
applicabile. Questa sezione contiene le procedure generali di sicurezza per molti tipi differenti di utensili elettrici. Non tutte le precauzioni si applicano a
ogni utensile e alcune non si applicano a questo utensile.
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+ Non esporre I'utensile elettrico alla pioggia o all’'umi-
dita. Se penetra dell'acqua in un utensile elettrico, au-
menta il rischio di folgorazione.

Fare buon uso del cavo. Non usare mai il cavo per tra-
sportare l'utensile, per tirarlo o per staccare la spina.
Mantenere il cavo al riparo dal calore, dall'olio, dagli
spigoli e da parti in movimento. | cavi danneggiati o ag-
grovigliati aumentano il rischio di folgorazione.

Nell'uso di un utensile elettrico all'aperto, utilizzare
una prolunga adatta per l'uso all’aperto. L'uso di pro-
lunghe per esterni riduce il rischio di folgorazione.

Se non si puo evitare di usare un utensile elettrico in
un ambiente umido, usare una presa protetta da un
interruttore differenziale (GFCI). L'uso di un interruttore
differenziale (GFCI) riduce il rischio di scossa elettrica.

Sicurezza personale

- Non distraetevi, fate attenzione e lavorate con I’ uten-
sile elettrico usando il buon senso. Non usare l'utensile
in caso di stanchezza o sotto l'effetto di droghe, alcool
o farmaci. Un momento di distrazione mentre si usano
utensili elettrici puod causare gravi lesioni personali.

Usare i dispositivi di sicurezza personale. Indossare
sempre occhiali protettivi. | dispositivi di sicurezza in-
dividuale, come una mascherina per la polvere, calzature
antinfortunistiche con suola antiscivolo, casco protettivo
e cuffie antirumore, usati secondo le condizioni appro-
priate, riducono il rischio di lesioni.

Evitare accensioni accidentali. Assicurarsi che l'in-
terruttore sia in posizione «off» prima di collegare
I'utensile alla presa e/o alla batteria,di sollevarlo o
di trasportarlo. Trasportare utensili elettrici con il dito
sull'interruttore o collegare alla corrente utensili con I'in-
terruttore su ON favorisce gli incidenti.

Rimuovere tutti gli accessori di regolazione prima di
accendere l'utensile. Un accessorio lasciato in una parte
mobile dell’ utensile puo causare lesioni personali.

Non «strafare». Mantenere stabilita ed equilibrio in
ogni momento. Questo permette di tenere meglio sotto
controllo l'utensile in situazioni inaspettate.

Indossare vestiti adatti. Non indossare indumenti
ampi o gioielli. Mantenere i capelli, gli indumenti e i
guanti lontano dalle parti mobili. Gli indumenti ampi, i
gioielli o i capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in
movimento.

- Se gli apparecchi sono dotati di connessione per di-
spositivi di estrazione o di raccolta della polvere, con-
trollare che siano collegati e utilizzati correttamente.
L'uso didispositivi per la raccolta della polvere pud ridurre
i pericoli derivanti dalla polvere.

Utilizzo e cura dell'utensile elettrico

+ Non forzare I'utensile elettrico. Usare I'utensile elettri-
co adatto al lavoro da svolgere. L'utensile elettrico adat-
to svolgera il lavoro in modo migliore e con maggiore sicu-
rezza nelle applicazioni per le quali & stato progettato.

Non usare I' utensile elettrico se l'interruttore non lo
accende o spegne. Un utensile elettrico che non pud es-
sere acceso o spento e pericoloso e dev'essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuo-
vere la batteria dall’ utensile elettrico prima di rego-
larlo, di sostituire accessori o di riporlo. Tali misure di
sicurezza preventive riducono il rischio di accendere I
utensile accidentalmente.

Conservare gli utensili elettrici inutilizzati fuori dalla
portata dei bambini e non permettere a persone che
non hanno familiarita con I utensile elettrico o con
queste istruzioni per I'uso di utilizzarlo. Gli utensili
elettrici sono pericolosi nelle mani di utenti inesperti.

Eseguire la manutenzione degli utensili elettrici.
Controllare che le parti mobili non siano disallineate
o bloccate, che non ci siano parti rotte o altre condi-
zioni che possono compromettere il funzionamento
dell’'utensile elettrico. Se danneggiati, fare riparare gli
utensili elettrici prima del loro utilizzo. Molti incidenti
sono causati da utensili trascurati.

Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio sottoposti a regolare manutenzione e
ben affilati si inceppano di meno e sono pit facili da ma-
novrare.

Usare l'utensile elettrico, gli accessori e le punte, ecc.
attenendosi a queste istruzioni, tenendo presenti le
condizioni di utilizzo e il lavoro da svolgere. Usare I
utensile elettrico per operazioni diverse da quelle a cui &
destinato puo dare luogo a situazioni pericolose.

Manutenzione

- Fare eseguire la revisione dell’ utensile elettrico da
una persona qualificata che usi soltanto parti di ri-
cambio originali. Questo garantisce la sicurezza dell'
utensile elettrico.
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Informazioni specifiche di sicurezza

A AVVERTENZA

Questa sezione contiene importanti informazioni
di sicurezza specifiche per I' utensile.

Leggere attentamente le precauzioni prima di uti-
lizzare le filettatrici, al fine di ridurre il rischio di
scosse elettriche o gravi lesioni.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

Conservare il presente manuale con l'apparecchiatura per
consentirne la consultazione all'operatore.

Sicurezza del motore

- Seguire le istruzioni sul corretto uso di questo filetta-
tricerio. Non usare l'utensile per altre finalita, come
per trapanare fori o per girare gli argani. Usi impropri o
modifiche della filettatrice per altre applicazioni possono
aumentare il rischio di lesioni.

Quando si effettua la filettatura di tubi da 34" o piu
grandi, utilizzare una staffa di supporto per resistere
alle forze di filettatura. Utilizzare una opportuna staf-
fa di supporto, in conformita con queste istruzioni.Le
staffe di supporto migliorano il controllo e riducono il ri-
schio di contusione, schiacciamento e/o altre lesioni.

Quando si utilizza un dispositivo di supporto diverso
dalla staffa di supporto fornita, il dispositivo deve re-
agire contro il carter o l'alloggiamento della ventola.
Le staffe di supporto a contatto con l'alloggiamento del
motore o con limpugnatura potrebbero danneggiare
queste parti o aumentare il rischio di lesione.

Afferrare sempre ben saldamente il motore quando si
effettua la filettatura o si rimuove la testa portapetti-
ni dal tubo per resistere alle forze di filettatura, a pre-
scindere dall‘utilizzo della staffa di supporto. Questa
procedura ridurra il rischio di contusione, schiacciamento
e altre lesioni.

Non usare questa filettatrice se l'interruttore ON/OFF
@ rotto. Questo interruttore & un dispositivo di sicurezza
che consente di spegnere il motore rilasciando l'interrut-
tore.

Non indossare guanti o abiti larghi durante I'uso della
filettatrice. Tenere maniche e giacche allacciate. Non
sporgersi sulla filettatrice o sul tubo. Gli indumenti
possono essere afferrati e rimanere impigliati nella filetta-
trice e nel tubo.

Filettatrici elettriche portatili 600-1/690-I RIDGID

- Una persona deve controllare il processo di lavoro e il
funzionamento della filettatrice. Quando la filettatrice
e in funzione nell'area di lavoro deve essere presente solo
I'operatore. Cid contribuisce a ridurre il rischio di lesioni.

Non usare utensili da taglio smussati o danneggiati.
Gli utensili di taglio affilati richiedono meno coppia e il
motore & pil facile da controllare.

Mantenere le impugnature asciutte e pulite; prive di
olio e grasso. Questo consente di controllare meglio
['utensile.

Mantenere i pavimenti asciutti e liberi da materiali
scivolosi come I'olio. | pavimenti scivolosi favoriscono gli
incidenti.

Utilizzare solo teste portapettini RIDGID con filettatri-
ci RIDGID Altre teste portapettini potrebbero non adat-
tarsi correttamente alla filetattrice ed aumentare il
rischio di danni all'apparecchiatura e di lesioni personali.

La dichiarazione di conformita CE (890-011-320.10) accompa-
gnera questo manuale con un libretto separato quando ne-
cessario.

Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®:

- Contattare il distributore locale RIDGID.

- Visitare il sito web www.RIDGID.com per trovare la sede
RIDGID piu vicina.

- Contattare il servizio tecnico di Ridge Tool inviando una
e-mail all'indirizzo rtctechservices@emerson.com op-
pure, negli Stati Uniti e in Canada, chiamare il numero
(800) 519-3456.

Descrizione, specifiche e
apparecchiatura standard

Descrizione

Le Filettatrici modello 600-1 e 690-1 RIDGID® sono a doppio
isolamento e forniscono la forza necessaria per la filettatura
di tubi e condotti. La rotazione in avanti e indietro pud essere
selezionata tramite l'interruttore scorrevole ON/OFF che viene
controllato dall'interruttore di contatto momentaneo bifase.

La Filettatrice 600-| & stata progettata per I'utilizzo con le Teste
portapettini 11-R RIDGID (per tubi da %"a 1 '4"). La Filettatrice
690-| & stata progettata per I'utilizzo con le Teste portapettini
11-R RIDGID (per tubi da %" a 2"). E necessario usare un adat-
tatore con Filettatrice 690-1 con teste portapettini da %" a 174"
L'adattatore e le teste portapettini da 1%2" a 2" vengono trat-
tenuti dalla Filettatrice 690-1 usando un Meccanismo di bloc-
caggio.
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Etichetta di Cappuccio del- |nterrut-
Impu- avvertenza laspazzola tore F/R Impugna-
gnatura (115V) tura

Etichetta con
avvertenze
(Tutte)

Cavo
Interruttore
ON/OFF

Targhetta del
numero di serie

Cappuccio della
Motore  spazzola

. Alloggiamento

della ventola

Carter

Figura 1 - Filettatrice modello 600-1

Cappuc-
Etichetta conav- ciodella Inter-
vertenze (115V) spazzola ruggre

Impugna-
tura

Impugnatura

Etichetta di
avvertenza (Tutte) .«
Anello di
trasmis-
sione

Interruttore
ON/OFF
Targhetta
del numero
I Cappuccio di serie
_ \Motore della

spazzola

Alloggiamento
della ventola

Carter

Figura 3 - Staffe di supporto 602/692

La targhetta con il numero di serie delle Filettatrici 690-1 e 600-I
si trova sul fondo del corpo motore. Le ultime 4 cifre del nume-
ro di serie indicano il mese e I'anno di fabbricazione (MMAA).

RIDGID | Bl C€ 7 |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-1 | ~[ 50/60 |Hz
v 230 |A[ 5 | w[ 1020 |
Capacity 1/8"-2" | n 32 fmin

Serial No. MADE IN ROMANIA/)

Figura 4 - Numero di serie della filettatrice

Apparecchiatura standard

Le Filettatrici modelli 600-1/690-1 hanno la seguente dotazio-
ne:

- Filettatrice
- Adattatore 690-I (solo 690-I)
- Manuale di istruzioni

Y7 | 5 selezione dei materiali appropriati, dell'in-
stallazione e dei metodi di accoppiamento e di formatura é re-
sponsabilita del progettista e/o dell'installatore dellimpianto.
La selezione di metodi e materiali impropri potrebbe causare
il guasto del sistema.

L'acciaio inossidabile e gli altri materiali resistenti alla corrosio-
ne possono essere contaminati durante l'installazione, I'accop-
piamento e la curvatura. Questa contaminazione puo causare
corrosione e rottura prematura dei tubi. Prima di accingersi
a qualsiasi installazione deve essere completata un'attenta
valutazione di materiali e metodi per le condizioni di servizio
specifiche, compresi quelli chimici e della temperatura.
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Specifiche
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Parametro

Filettatrice 600-I

Filetattrice 690-I

Capacita di filettatura dei
tubi

da s a 1% pollici
(da3a32mm)

da s a 2 pollici
(da3a50mm)

Bloccaggio della Testa
portapettini

Anello a molla

Meccanismo di bloccaggio (1% - 2 pollici)
Anello a molla (s — 1% pollici)

Filettature sinistre

Si

Si

Staffa di supporto

Mod. 602 601

Mod. 692 691

Adattatore Non necessario. Usato con Teste portapettini da 5" a 14",
Tipo di motore Motore universale, Monofase Motore universale, Monofase

Watt 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230 V)

Tensione/Fase 115V/1 PH, 230V/1 PH 115V/1 PH, 230V/1 PH

disponibile

Amp 12A (115V), 5A (230 V) 12A (115V), 5A (230 V)

Velocita operativa (giri al
minuto)

36 (115V), 32 (230V)

36 (115V), 32 (230V)

Comandi

Interruttore scorrevole Avanti/Indietro
Interruttore principale bifase ON/OFF

Interruttore scorrevole Avanti/Indietro
Interruttore principale bifase ON/OFF

Trasmissione

Lega in alluminio permanentemente

Lega in alluminio permanentemente

lubrificata

lubrificata

Lunghezza 20 pollici (508 mm) 24,13 pollici (613 mm)
Larghezza 3,75 pollici (95 mm) 4,75 pollici (121 mm)
Altezza 7,5 pollici (191 mm) 8 pollici (203 mm)
Peso 12,65 libbre (5,7 kg) 21,15 libbre (9,6 kg)

Ispezione prima dell'uso
A AVVERTENZA

Prima di ciascun uso, esaminare il motore e correg-
gere gli eventuali problemi, per ridurre il rischio di
gravi lesioni dovuto a scosse elettriche, lesioni da
schiacciamento e altre cause, e per evitare danni al
motore.

1. Accertarsi che il motore sia disconnesso.

2. Rimuovere l'olio, il grasso o lo sporco dal motore e dalla
staffa di supporto, comprese le impugnature e i control-
li. Questo facilita I'ispezione e impedisce che la filettatri-
ce o il comando scivolino dalle mani dell'operatore.

3. Ispezionare il motore e la staffa di supporto per verificare:
« Danni o modifiche al cavo e alla spina.
« Montaggio adeguato e accurato.
« Parti danneggiate, male allineate o bloccate.

« Funzionamento corretto dell'interruttore principale ON/
OFF bifase (Figura 5).

« La dentatura delle morse di serraggio della staffa di sup-
porto puliti e in buone condizioni. La dentatura puo es-
sere pulita con una spazzola metallica.

« Presenza e leggibilita delle etichette di avvertimento.

« Qualsiasi altra condizione tale da impedire il funziona-
mento normale e sicuro.

In caso di problemi, non utilizzare il motore finché tali proble-
mi non siano stati risolti.

-

<«—— 1.Spingere in avanti
7 SPENTO

Figura 5A - Interruttore principale ON/OFF bifase
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2. Tirare in alto

1" ACCESsO

Figura 5B - Interruttore principale ON/OFF bifase

4. Esaminare i profili di filettatura dei pettini per accertarsi
che non siano consumati, deformati, scheggiati o che
presentino altri problemi. Utensili da taglio smussati o
danneggiati aumentano la quantita di forza necessaria,
producono tagli di scarsa qualita e aumentano il rischio
dilesioni.

5. Esaminare e conservare le altre apparecchiature che si
stanno utilizzando in base alle istruzioni, per garantire
che funzionino correttamente.

6. Seguendo le istruzioni sulla Configurazione e il Funzio-
namento, controllare che il motore funzioni corretta-
mente.

Spostare l'interruttore F/R (Forward/Reverse, Avanti/In-
dietro) sulla posizione F. Premere e rilasciare l'interrutto-
re principale ON/OFF (Figura 5). Accertarsi che il motore
ruoti in senso orario (Vedere la figura 6) e che si arresti
quando si rilascia l'interruttore.

Ripetere il processo per il funzionamento INDIETRO (in
senso antiorario). Se l'unita non ruota nel senso corret-
to o l'interruttore non controlla il funzionamento della
filettatrice, non usare la filettatrice finché non viene ri-
parata.

Y7 I Vodificare la posizione dell'interruttore scor-
revole F/R soltanto quando viene rilasciato il grilletto dell'inter-
ruttore ON/OFF. Lasciare che il motore si fermi completamen-
te prima di invertire la direzione con l'interruttore scorrevole
F/R. Questa procedura ridurra il rischio di danni al motore.

« Premere e tenere premuto l'interruttore ON/OFF. Ispezio-
nare le parti in movimento per individuare eventuali er-
rori di allineamento, parti bloccate, rumori insoliti o altre
condizioni anomale. Rilasciare l'interruttore ON/OFF. In
caso di condizioni anomale, non usare l'apparecchiatura
finché non viene riparata.

RIDGID

Figura 6A - Posizione dell'interruttore F (AVANTI) (Senso
orario)

Figura 6B - Posizione dell'interruttore R (INDIETRO) (Sen-
so antiorario)

7. Rilasciare l'interruttore ON/OFF e, con le mani asciutte,
disconnettere la filettatrice.

Configurazione e funzionamento
A AVVERTENZA

2 }% gk =

seguendo queste procedure per ridurre il rischio di
lesioni da scosse elettriche, intrappolamento, con-
tusione, schiacciamento e altre cause, e per evitare
di danneggiare il motore.

Quando si effettua la filettatura di tubi da 34” o piu
grandi, usare un dispositivo di supporto per resistere
alle forze di filettatura. Usare un opportuno dispositi-
vo di supporto secondo queste istruzioni. | dispositivi
di supporto migliorano il controllo e riducono il ri-
schio di contusione, schiacciamento e/o altre lesioni.

Quando si utilizza un dispositivo di supporto diver-
so dalla staffa di supporto fornita in dotazione, il
dispositivo di supporto deve reagire contro il car-
ter o I'alloggiamento della ventola. | dispositivi di
supporto a contatto con I'alloggiamento del moto-
re o 'impugnatura potrebbero danneggiare queste
parti o aumentare il rischio di lesione.

Afferrare sempre ben saldamente il motore quando
si effettua la filettatura o si rimuove la testa porta-
pettini dal tubo per resistere alle forze di impiego,
a prescindere dall‘utilizzo del dispositivo di sup-
porto. Questa procedura ridurra il rischio di contu-
sione, schiacciamento e altre lesioni.
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Non indossare guanti o vestiti ampi. Tenere mani-
che e giacche allacciate. Gli indumenti ampi posso-
no impigliarsi nelle parti rotanti e causare lesioni.

Sostenere adeguatamente il tubo. Questa procedu-
ra ridurra il rischio che il tubo cada e si ribalti, e che
si verifichino gravi lesioni.

Non usare il motore se l'interruttore ON/OFF e I'in-
terruttore scorrevole F/R non funzionano corretta-
mente.

Una sola persona deve controllare sia il processo
di scanalatura che l'interruttore ON/OFF Una sola
persona deve operare sulla filettatrice In caso di
intrappolamento, lI'operatore deve controllare I'in-
terruttore ON/OFF.

1. Controllare I'area di lavoro per individuare:
« llluminazione adeguata
« Liquidi, vapori o polveri inflammabili. Se presenti, non
lavorare nell'area fino a quando non se ne identifichi ed

elimini la fonte. | motori non sono a prova di esplosione
e possono causare scintille.

Postazione libera, piana, stabile e asciutta per tutte le
apparecchiature e l'operatore.

Buona ventilazione. Non usare a lungo in aree piccole e
chiuse.

Presa elettrica correttamente messa a terra e con il cor-
retto voltaggio. In caso di dubbio, far controllare la presa
da un elettricista autorizzato.

Percorso sgombro fino alla presa elettrica che non pre-
senti potenziali problemi per il cavo di alimentazione.

2. Esaminare il tubo da filettare e i relativi raccordi e con-
fermare che la filettatrice scelta sia I’ utensile giusto per
il lavoro. Vedere le Specifiche. Utilizzare per filettare solo
tubi diritti, non preventivamente curvati.

Apparecchiature per altre applicazioni sono reperibilinel
catalogo RIDGID, online sul sito web www.RIDGID.com
oppure chiamando I'Assistenza tecnica di Ridge Tool ne-
gli Stati Uniti e in Canada al numero +1-800-519-3456.

3. Accertarsi che l'apparecchiatura da utilizzare sia stata
ispezionata adeguatamente.

4. Preparare adeguatamente il tubo come necessario. Ac-
certarsi che il taglio del tubo sia ad angolo retto e che
il tubo sia stato sbavato. Il tubo tagliato non ad angolo
retto pud danneggiare i pettini durante la filettatura, o
causare difficolta nell'innesto della testa portapettini.

Filettatrici elettriche portatili 600-1/690-1 RIDGID

Installazione delle Teste portapettini

5. Installazione della Testa portapettini da 14”0 2" o dellAdat-
tatore nella 690-1:

a. Accertarsi che l'interruttore ON/OFF sia rilasciato e che
la filettatrice sia disconnessa dalla presa elettrica.

b. Ruotare I'anello di trasmissione in senso antiorario per
aprire il meccanismo di bloccaggio. Inserire completa-
mente l'estremita della scanalatura della testa porta-
pettini o dell’adattatore (se necessario) nella filettatrice
(Figura 7).

c. Rilasciare I'anello di trasmissione ed accertarsi che la te-
sta portapettini/adattatore siano fissati.

d. Invertire la procedura per rimuovere.

APERTO

Chiuso

Figura 7 - Meccanismo di bloccaggio, Anello di trasmis-
sione nella Posizione aperta/chiusa

Figura 8 - Installazione dell’Adattatore nel 690-1
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6. Installazione di Teste portapettini da 174" e piu piccole:

a. Accertarsi che l'interruttore ON/OFF sia stato rilasciato
e che la filettatrice sia disconnessa dalla presa di ali-
mentazione.

b. Se necessario, installare I'adattatore nel 690-I (Figura 8).

c.Inserire ad angolo retto l'estremita ottagonale della
Testa portapettini nella filettatrice, fino a fissarlo con
I'anello di trasmissione. Sulla 600, la testa portapettini
puo essere inserita in ciascun lato della filetattrice. Con
il modello 690, le teste portapettini possono essere in-
serite soltanto dal lato dell’adattatore.

d. Per rimuovere, tirare la testa portapettini dalla filettatri-
ce. Se necessario, usare un martello in gomma morbida
o un blocco di legno per far uscire la testa portapettini
battendola delicatamente. Per evitare di danneggiare I
utensile, non colpire duramente la testa portapettini.

Anello a molla

Figura 9 - Installazione delle Teste portapettini nel Filet-
tatrice 600-1

7. Posizionare I'Interruttore scorrevole F/R della filettatrice
per la filettatura destra o sinistra desiderata. Vedere la Fi-
gura 10.

Soltanto
600-1

Soltanto

600-1
(IR}

[ETM
[FIM MrRiL U RD (FO0 L

Destro Destro Sinistro Sinistro

Filettatura destra Filettatura sinistra

Figura 10 - Orientamento dell’Interruttore scorrevole/
della Testa portapettini

8. Accertarsi che il tubo da filettare sia stabile e ben fissato,
per evitare il ribaltamento durante I'uso. Usare opportu-
ni supporti per il tubo a sostegno dell'intera lunghezza
del tubo.

9. Controllare il livello dell'Olio da taglio per filettatura
RIDGID nell'oliatore RIDGID 418. Rimuovere il raccogli-
trucioli e verificare che la protezione del filtro sia pulita e
interamente immerso nell'olio. Se necessario, sostituire
o aggiungere olio. Collocare il secchio dell’'Oliatore 418
sotto l'estremita del tubo da filettare.

Resistenza alle forze di filettatura
Utilizzo della staffa di supporto fornita:

a. Usare sempre la staffa di supporto fornita (Staffa di sup-
porto 601 o0 602 per 600-I, staffa di supporto 691 0 692
per 690-1), a meno che la staffa di supporto non possa
essere usata per mancanza di spazio o per altre limita-
zioni. La staffa di supporto si aggancia al tubo e facilita
la resistenza alle forze di filettatura.

b. Posizionare la staffa di supporto sul tubo in modo che
l'estremita della stessa sia allineata con l'estremita del
tubo e la parte superiore della staffa di supporto sia
orizzontale. (Figura 11). Questa procedura consente
di collocare correttamente la staffa di supporto per la
filettatura e impedisce che l'olio di filettatura entri nel
motore della filettatrice. (Figura 12).

¢. Accertarsi che le ganasce della staffa di supporto siano
allineate ad angolo retto con il tubo e fissare saldamen-
te la staffa di supporto.

Orizzontale

Staffa di
supporto

o

Figura 11A - Posizionamento della Staffa di supporto
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¢. Non collocare il motore della filettatrice o I'impugnatura
contro componenti strutturali adiacenti per la reazione
alle forze di filettatura; una tale inaccortezza potrebbe
causare danni al motore.

Allineato

Staffa di

d. Mantenere la filetattrice contro il componente struttu-
rale e non collocare le dita o le mani tra la filettatrice e
il componente strutturale. Quando si rimuove la testa
portapettini dalla filettatura, afferrare sempre salda-
mente la filettatrice per resistere alle forze la filettatu-
ra esercitate dai trucioli. Queste procedure ridurranno
il rischio di contusione, schiacciamento e altre lesioni.

; Linterruttore ON/OFF puo essere rilasciato in qualsiasi

Figura 11B - Posizionamento della Staffa di supporto momento per spegnere il motore.

42" e inferiore:

| tubi da 2" e piu piccoli possono essere filettati senza
I'uso di un dispositivo di supporto. In questo caso, l'ope-
ratore deve contrastare le forze di filettatura. Per impe-
dire la rotazione, il tubo deve essere saldamente fissato.
Afferrare sempre ben saldamente la filettatrice quando
si effettua la filettatura o si rimuove la testa portapettini
dal tubo per resistere alle forze, a prescindere dall‘uti-
lizzo della staffa di supporto. Questa procedura ridurra
il rischio di contusione, schiacciamento e altre lesioni.
Linterruttore ON/OFF pud essere rilasciato in qualsiasi
momento per spegnere il motore.

Figura 12 - Posizionamento corretto della Filettatrice Filettatura

10. Con le mani asciutte, connettere la filettatrice alla cor-
Qualora la staffa di supporto non possa essere usata: rente elettrica.
Quando si effettua la filettatura del tubo in opera o di applica- 11. Posizionare la testa portapettini sull'estremita del tubo
zione simile, potrebbe non essere possibile usare la staffa di & supportare la ﬁlettatrlcg come indicato nella Sezione
supporto a causa di mancanza di spazio. sulla Resistenza alle forze di filettatura.

a. Se possibile, rimuovere il tubo e filettare in una morsa.
Qualora tale staffa di supporto non possa essere usata,
devono essere impiegati altri dispositivi di supporto per
facilitare la resistenza alle forze di filettatura, come il posi-
zionamento del carter o dell’alloggiamento della ventola
contro un componente strutturale adiacente (ad esem-
pio, apparecchiature, travi e travetti). Questa procedura
richiede che il tubo e le aree circostanti siano in grado di
sostenere il peso della filettatrice e delle forze di filettatu-
ra. Potrebbe essere necessario aggiungere supporti per il
tubo temporanei o permanenti o elementi strutturali.

b. Per le filettature destre, la testa portapettini ruotera in
senso orario (guardando il lato anteriore della Testa por-
tapettini). Le forze sviluppate dalla coppia di filettatura S
andranno nella direzione opposta o in senso antiorario. Figura 13 - Avvio della filettatura
La rotazione e la forza saranno invertite per le filettature
sinistre. Accertarsi che la staffa di supporto sia posizio-
nata in modo da assorbire correttamente la forza di filet-
tatura.
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12.

13.

Attivare simultaneamente l'interruttore ON/OFF e pre-
mere contro la piastra del coperchio della Testa porta-
pettini con il palmo della mano libero, per avviare la fi-
lettatura. Non indossare guanti, gioielli e non usare un
panno mentre si preme sulla piastra del coperchio: tali
inaccortezze aumentano il rischio di intrappolamento e
lesione. Quando la testa & inserita sul tubo, le filettature
inizieranno quando i pettini si tirano autonomamente
sull'estremita del tubo.

Afferrare sempre saldamente Iimpugnatura della filetat-
trice per resistere alle forze esercitate sullimpugnatura. |
dispositivi di supporto possono scivolare e consentire il
movimento della filetattrice. Linterruttore ON/OFF puo
essere rilasciato in qualsiasi momento per spegnere il
motore.

Smettere di premere sulla piastra del coperchio e usare
l'oliatore per applicare unabbondante quantita di Olio
da taglio per filettatura RIDGID sull'area da filettare.
Questa procedura abbassera la coppia di filettatura, mi-
gliorera la qualita della filettatura e aumentera la durata
dei pettini.

Figura 14 - Filettatura del tubo

14. Premere l'interruttore ON/OFF fino a quando l'estremita

del tubo sara allineata al margine dei pettini e rilasciare
l'interruttore. Lasciare che il motore si arresti completa-
mente.

Figura 15 - Tubo allineato rispetto al margine dei pettini

15.

Invertire l'interruttore scorrevole F/R e attivare l'inter-
ruttore ON/OFF per rimuovere la Testa portapettini dal
tubo filettato. Trattenere saldamente I'impugnatura del-
la filettatrice per resistere alle forze esercitate sull'impu-
gnatura sviluppate durante l'estrazione della Testa por-
tapettini.

YT I Cambiare la posizione dell'interruttore scor-
revole F/R soltanto quando viene rilasciato l'interruttore ON/
OFF. Lasciare che il motore si arresti completamente prima di
invertire la direzione con l'interruttore scorrevole F/R. Questa
procedura ridurra il rischio di danni al motore della filettatrice.

16.

17.

18.

Rilasciare l'interruttore e rimuovere la filettatura e la Te-
sta portapettini dal tubo.

Con le mani asciutte, disconnettere la filettatrice dalla
corrente elettrica.

Rimuovere I'olio e i trucioli di filettatura dalla testa por-
tapettini, facendo attenzione a non tagliarsi con i trucioli
o i margini affilati. Pulire le fuoriuscite di olio nell'area di
lavoro.

Ispezione delle filettature

1.
2.

Rimuovere tutto l'olio, le schegge o i trucioli di filettatura.

Ispezionare visivamente la filettatura. Le filettature de-
vono essere lisce e complete, con una buona fattura. Se
si riscontrano problemi con le filettature strappate, le fi-
lettature sottili o i tubi non rotondi, potrebbe non essere
possibile sigillare a tenuta le filettature realizzate. Fare
riferimento al diagramma “Risoluzione dei problemi” per
facilitare l'individuazione di questi problemi.

. Esaminare la dimensione della filettatura. Il metodo pre-

ferito di controllo delle dimensioni della filettatura € con
un misuratore ad anello. Esistono vari tipi di misuratori
ad anello, e il loro utilizzo potrebbe essere diverso da
quello mostrato nella Figura 16.

« Avvitare a mano saldamente il misuratore ad anello sul-
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la filettatura.

« Esaminare fino a che punto l'estremita del tubo si esten-
de lungo il misuratore ad anello. Lestremita del tubo
dovrebbe essere a filo con il lato del misuratore, pit o
meno un giro. Se non ¢ possibile misurare la filettatu-
ra correttamente, tagliare la filettatura, regolare la testa
portapettini e eseguire unaltra filettatura. L'utilizzo di
una filettatura che non sia possibile verificare corretta-
mente potrebbe causare perdite.

Anello sottile

Misuratore\

Afilo Un giro ampio Un giro piccolo
(Dimensione di base) (Dimensioner ima) (Dii ione minima)

Controllo delle filettature con il Misuratore ad anello

Figura 16 - Controllo della dimensione della filettatura

« Se non si dispone di un misuratore ad anello per verificare
la dimensione della filettatura, & possibile usare un rac-
cordo nuovo pulito simile a quelli usati durante il lavoro
per misurare la dimensione della filettatura. Per filettature
NPT di dimensioni 2" e inferiori, il raccordo deve essere
stretto a mano sulla filettatura per 4-5 giri; invece, per le
filettature BSPT di 2" e inferiori di 3 giri.

Istruzioni di manutenzione

A AVVERTENZA

Assicurarsi che l'interruttore ON/OFF sia in posizio-
ne OFF e che I’ utensile sia scollegato dalla corrente
elettrica prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione o di effettuare regolazioni.

Verificare 'utensile in conformita con queste proce-
dure, per ridurre il rischio di lesioni dovute alle scos-
se elettriche, all'intrappolamento e ad altre cause.

Pulizia

1. Dopo ciascun uso, smaltire i trucioli della filettatura dal
raccoglitrucioli dell'Oliatore 418 e rimuovere i residui di
olio.

2. Pulire I'olio, il grasso, i trucioli o lo sporco dalla filettatri-
ce, comprese le impugnature e i comandi. Pulire il mec-
canismo di bloccaggio 690-1.

3. Rimuovere l'olio, il grasso o lo sporco dalla staffa di sup-
porto. Se necessario, pulire le ganasce della staffa di
supporto con una spazzola metallica.

4. Rimuovere i trucioli e lo sporco dalle teste portapettini.

Filettatrici elettriche portatili 600-1/690-I RIDGID

Sostituzione dei Pettini nelle Teste
portapettini 11-R

Sono disponibili vari pettini per l'installazione sulle Teste por-
tapettini 11-R RIDGID. Consultare il catalogo per la disponibi-
lita.
1. Rimuovere le quattro viti @ dal coperchio @ erimuo-
vere la piastra del coperchio.

2. Rimuovere i vecchi pettini @ dalla testa portapettini.
3. Inserire nuovi pettini nelle fessure — con il lato numerato
verso |'alto. | numeri sui pettini devono corrispondere ai

numeri sulle fessure della testa portapettini. Sostituire
sempre i pettini in serie.

@ Pettini
Coperchio
A§ E B
Tubo -

Gola (nella
posizione in giu)

@ Testa portapettini

Figura 17 - Installazione dei pettini nella Testa portapet-
tini
4. Sostituire la piastra del coperchio e stringere delicata-
mente le quattro viti.

5. Inserire la bussola sul tubo o sul nipplo gia filettato, fin-
ché i pettini non iniziano a filettare. Questa procedura
forza l'arresto sui pettini verso l'esterno contro i
perni @ della piastra del coperchio e imposta corret-
tamente la dimensione.

6. Serrare le 4 viti saldamente. Rimuovere il tubo filettato
ed effettuare una filettatura di prova.
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Sostituzione delle spazzole nel motore

Controllare le spazzole del motore ogni 6 mesi. Sostituirle
quando sono consumate fino a meno di %" (8 mm).

Spazzola

Figura 18 - Installazione della spazzola

1. Staccare la filettatrice dalla fonte di alimentazione.

2. Svitare i cappucci delle spazzole (Figure 1 e 2). Rimuovere
e ispezionare le spazzole. Sostituire quando sono consu-
mate fino a meno di %s” (8 mm). Ispezionare il rotore per
controllarne 'usura. Se & eccessivamente consumato,
far revisionare la filetattrice.

3. Reinstallare le spazzole/installare nuove spazzole e strin-
gere saldamente i cappucci delle spazzole.

4. E buona prassi attivare la filettatrice a vuoto per
15 minuti nella direzione in avanti, e quindi attivarla per
15 minuti nella direzione indietro, per far assestare le
spazzole del rotore prima del normale utilizzo.

Accessori
A AVVERTENZA

Perridurreilrischio di gravilesioni, usare esclusiva-
mente accessori originali, progettati e raccomanda-
ti espressamente per l'uso con le Filettatrici RIDGID
600-I e 690-1 , come quelli elencati di seguito. Altri
Accessori idonei all’uso con altri utensili potrebbe-
ro essere pericolosi se usati con le Filettatrici 600-1
e 690-I.

Accessori per Filettatrici 600-1 e 690-1
N° di

catalogo | Descrizione

45923 Staffa di supporto 602

45928 Staffa di supporto 692

46668 Cassetta di trasporto 600-I

46673 Cassetta di trasporto 690-I

10883 Oliatore 418 con Olio Nu-Clear da
1 gallone (3,8 litri)

16703 Morsa TRISTAND da 425 Vs" - 2'"
36273 Morsa TRISTAND 460-6 ¥s" - 6"

Informazioni ulteriori sugli accessori specifici per I' utensi-
le sono reperibili sul catalogo RIDGID e online sul sito web
www.RIDGID.com

Stoccaggio della filettatrice

Le Filettatrici devono essere stoccate in
ambienti interni o ben coperti in caso di pioggia. Stoccare la
filettatrice in una zona chiusa a chiave, lontano dalla portata
dei bambini e delle persone che non hanno familiarita con le
filettatrici. Questo utensile pud provocare lesioni molto gravi
se adoperato da utenti inesperti.

Assistenza eriparazione

A AVVERTENZA

Manutenzione o riparazioni inadeguate possono
rendere non sicuro il funzionamento del dispositi-
vo.

Le “Istruzioni di manutenzione” coprono buona parte delle
necessita di manutenzione di questa filettatrice. Gli eventuali
problemi non coperti da questa sezione devono essere gestiti
da un tecnico di un Centro di Assistenza RIDGID autorizzato.

Rivolgersi esclusivamente a un Centro di Assistenza Autorizza-
to RIDGID o al costruttore.

Per informazioni sul centro di assistenza autorizzato RIDGID piu
vicino o qualsiasi domanda su manutenzione o riparazione:

- Contattare il proprio distributore RIDGID.

« Visitare il sito web www.RIDGID.com per trovare la sede
RIDGID piu vicina.

« Contattare il servizio tecnico di Ridge Tool inviando
un'e-mail all'indirizzo rtctechservices@emerson.com
oppure, negli Stati Uniti e in Canada, chiamare il nume-
ro +1-800-519-3456.
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Olio per filettare

Per informazioni riguardanti I'uso e il maneggio dell'Olio da
taglio per filettatura RIDGID®, fare riferimento alle etichet-
te sul contenitore e al Foglio dei dati di sicurezza (MSDS).
L'MSDS e disponibile sul sito web www.RIDGID.com o con-
tattando il Reparto Assistenza tecnica Ridge Tool al numero
+1-800-519-3456 negli Stati Uniti e in Canada o sul sito web
rtctechservices@emerson.com.

Smaltimento

Le parti delle filetattrici contengono materiali di valore e pos-
sono essere riciclate. Nella propria zona potrebbero esservi
aziende specializzate nel riciclaggio. Smaltire i componenti in
conformita con tutte le normative in vigore. Contattare l'auto-
rita locale di gestione dello smaltimento per maggiori infor-
mazioni.

V Per i Paesi CE: Non smaltire I'apparecchiatura
elettrica con i rifiuti domesticil

Secondo la direttiva 2002/96/CE sullo smal-

timento di apparecchiature elettriche ed

elettroniche e la sua implementazione nella
[ legislazione nazionale, le apparecchiature

elettriche che non sono piu utilizzabili devono
essere raccolte separatamente e smaltite in modo ecocompa-
tibile.
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Risoluzione dei problemi

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

La filettatrice non
funziona.

Le spazzole non toccano I'indotto/
rotore.

Controllare le spazzole, sostituirle se
consumate.

La filettatrice non &
in grado di filettare.

Pettini consumati.

Sovraccarico dovuto a filettature
strappate o non rotonde.

Olio da taglio per filettatura di scarsa
qualita o insufficiente.

Tensione della linea insufficiente.

Sostituire i pettini.

Utilizzare Olio da taglio per filettatura
RIDGID® in quantita adeguata.

Controllare la tensione della fornitura di
alimentazione.

Si formano scintille
nel rotore del
motore.

Contatto non sufficiente tra le spazzole
e il rotore.

Le spazzole non toccano il rotore
adeguatamente.

Spazzole di fabbricazione diversa/non
originali.

Nuove spazzole.

Stringere i cappucci delle spazzole per
accertarsi che le spazzole siano premute
saldamente sul rotore.

Sostituire le spazzole consumate e/o il
rotore/indotto.

Posizionare le spazzole attivando 'unita a
vuoto per 15 minuti in Avanti e Indietro.

La testa portapettini
non inizia a filettare.

La testa portapettini non si inquadra con
I'estremita del tubo.

Forza di innesto non propriamente
applicata alla testa portapettini.

Taglio dell’estremita del tubo non ad
angolo retto.

La filettatrice si attiva nella direzione
sbagliata.

Pettini impostati erroneamente nella
testa portapettini.

Premere contro la piastra del coperchio
della testa portapettini per iniziare la
filettatura.

Applicare la forza di innesto direttamente
sulla linea centrale del tubo.

Tagliare l'estremita del tubo ad angolo
retto.

Controllare la posizione dell'Interruttore
scorrevole F/R.

Accertarsi che le scanalature dei pettini
siano rivolte verso l'esterno contro i perni
della piastra del coperchio.

Filettature strappate.

Pettini danneggiati, scheggiati o
consumati.

Olio per filettare improprio o
insufficiente.

Materiale/qualita del tubo scadente.

Sostituire i pettini.

Utilizzare solo Olio da taglio per
filettatura RIDGID® in quantita adeguata.

Selezionare pettini ad alta velocita,
per acciaio inox o di lega, idonei per
I'applicazione.

Usare un tubo di qualita superiore.
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Filettature non
arrotondate o
schiacciate.

La parete del tubo & troppo sottile.

Usare la Schedule 40 o uno spessore della
parete piu spessa.

La staffa di supporto
gira durante la
filettatura.

Ganasce della staffa di supporto
sporche.

Braccio di supporto non allineato
correttamente.

Staffa di supporto non tesa.

Pulire con la spazzola metallica.

Allineare la staffa di supporto in squadra
con il tubo.

Stringere la vita di serraggio.

Filettature sottili.

| pettini non sono collocati nell'ordine
corretto.

Collocare i pettini nella giusta fessura
della testa portapettini.
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A AVISO!

Leia 0 manual do operador cui-
dadosamente antes de utilizar

esta ferramenta. A nao compre-
ensao e a inobservancia do con-
teudo deste manual pode resul-
tar em choque eléctrico, fogo, e/
ou lesdes pessoais graves.

Propulsores

Propulsores 600-1/690-1

Registe o nimero de série abaixo e retenha o nimero de série do produto localizado na placa de nome.

N.o
de Série




RIDGID Propulsores 600-1/690-I
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Simbolos de Seguranca

Neste manual do operador e no produto, utilizam-se simbolos de seguranca e palavras de aviso para comunicar informacoes de
seguranca importantes. Esta seccao é fornecida para melhorarcompreensao destas palavras e simbolos de aviso.

Este é o simbolo de alerta de seguranca. E utilizado para alertar quanto a potenciais perigos de ferimentos pessoais. Respeite todas
: as mensagens de seguranca que se seguem a este simbolo para evitar possiveis ferimentos ou morte.

PN TLo M PERIGO indica uma situacdo perigosa que, se ndo for evitada, resultara em morte ou ferimento grave.
'YV« AVISOindica uma situacdo perigosa que, se ndo for evitada, podera resultar em morte ou ferimento grave.
FWYTATE. Gl ATENCAO indica uma situaco perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em ferimentos ligeiros a moderados.

['[e/'W NOTA indicainformacdes relacionadas com a proteccao de propriedade.

Este simbolo significa que deve ler o manual do operador cuidadosamente antes de utilizar o equipamento. O manual do operador
contém informagdes importantes sobre o funcionamento seguro e adequado do equipamento.

Este simbolo significa que deve utilizar sempre éculos de proteccdo com protecgdes laterais ou viseiras de protec¢do ao manusear
este equipamento, de forma a reduzir o risco de ferimentos oculares.

Este simbolo indica o risco de dedos, méos, vestuario ou outros objectos ficarem presos entre as engrenagens ou noutras pegas
rotativas causando ferimentos por esmagamento.

%00

Este simbolo indica o risco de choque eléctrico.

\J.

Este simbolo indica o risco da maquina tombar, causando ferimentos por pancada ou esmagamento.

Este simbolo significa que ndo deve usar luvas durante a utilizacdo desta maquina para reduzir o risco de emaranhamento.

@

Este simbolo significa que deve ser utilizado um dispositivo de suporte para resistir as forcas de roscagem, melhorar o controlo e
reduzir o risco de embate, esmagamento e/ou outros ferimentos.

Avisos de seguranga Gerais para - Nao opere ferramentas eléctricas em atmosferas ex-

- 0 % plosivas, como na presenca de liquidos inflamaveis,
Ferramentas Eléctricas gases, ou poeiras. As ferramentas eléctricas geram fais-

A AVISO cas que podem inflamar a poeira ou gas.

Leia todos os avisos de seguranca e todas as instru- - Mantenha criancas e visitantes fora afastados en-
¢6es. O nao cumprimento dos avisos e das instru- quanto utiliza uma ferramenta eléctrica. As distraccoes
¢oes pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ podem fazé-lo perder o controlo.
ou graves lesoes.
GUARDE TODOS OS AVISOS E INSTRUCOES Seguranca Eléctrica
PARA REFERENCIA FUTURA! - Asfichas das ferramentas eléctricas tém de correspon-

der adequadamente a tomada. Nao modifique a ficha
de modo algum. Nao utilize adaptadores de ficha em
ferramentas eléctricas com ligacao a terra. Fichas nao
modificadas e tomadas de parede apropriadas reduzem o
risco de choque eléctrico.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se a sua fer-
ramenta eléctrica com ligagdo a corrente eléctrica (com cabo)
ou alimentada por bateria (sem cabo).

Seguranca da Area de Trabalho

- Evite o contacto corporal com superficies ligadas a
terra, como tubos, radiadores, fogoes e frigorificos.
O risco de choque eléctrico aumenta se o seu corpo esti-
ver ligado a terra.

- Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou mal iluminadas podem
provocar acidentes.

* O texto utilizado na seccdo de Avisos de Seguranca Gerais para Ferramentas Eléctricas deste manual é literal, conforme exigido pela norma UL/CSA/EN 60745
aplicavel. Esta seccao contém praticas de seguranca gerais para muitos tipos diferentes de ferramentas eléctricas. Nem todas as precaugoes se aplicam a todas as
ferramentas e algumas nao se aplicam a esta ferramenta.
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- Nao exponha as ferramentas eléctricas a chuva ou
humidade. O risco de choque eléctrico aumenta com a
entrada de dgua na ferramenta eléctrica.

Nao force o cabo eléctrico. Nunca use o cabo eléctri-
co para transportar, puxar ou desligar a ferramenta
eléctrica da tomada. Proteja o cabo eléctrico do calor,
dleo, arestas afiadas e pecas moveis. Cabos danificados
ou emaranhados aumentam o risco de choque eléctrico.

Ao utilizar uma ferramenta eléctrica no exterior, use
uma extensao adequada para exterior. O uso de um
cabo adequado para exterior reduz o risco de choque
eléctrico.

Se for inevitavel ter de utilizar uma ferramenta eléc-
trica num ambiente humido, use um corta-circuito em
caso de falha na terra (GFCI) protegido. A utilizacdo de
GFCl reduz o risco de choque eléctrico.

Seguranca Pessoal

- Mantenha-se alerta, atento ao que esta a fazer e use o
bom senso ao utilizar uma ferramenta eléctrica. Nao
utilize uma ferramenta eléctrica se estiver cansado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de desatencdo durante a utilizacdo de fer-
ramentas eléctricas pode resultar em ferimentos pessoais
graves.

Use equipamento de proteccao individual. Utilize
sempre proteccao para os olhos. O equipamento de
proteccdo, como mascaras para o pé, calcado de segu-
ranca antiderrapante, capacete ou proteccdo auricular,
utilizado nas condi¢des apropriadas, reduz a ocorréncia
de ferimentos pessoais.

Evite a colocacdo em funcionamento nao intencio-
nal. Assegure-se de que o interruptor esta na posicao
desligada (OFF) antes de ligar o aparelho a corrente
e/ou a bateria, pegar na ferramenta ou transporta-la.
Transportar ferramentas eléctricas com o dedo no inter-
ruptor ou fornecer energia a ferramentas eléctricas com o
interruptor ligado (ON) pode provocar acidentes.

Retire qualquer chave de ajuste ou aperto da ferra-
menta eléctrica antes de a ligar. Uma chave de ajuste
ou aperto deixada numa peca rotativa da ferramenta
eléctrica pode resultar em ferimentos pessoais.

Nao se debruce. Mantenha uma coloca¢ao de pés
adequada e o equilibrio em todos os momentos. Isso
permite um melhor controlo da ferramenta eléctrica em
situagOes inesperadas.

Vista roupa adequada. Nao utilize roupa larga ou
joias. Mantenha o cabelo, roupas e luvas fora do al-
cance das pecas moveis. As roupas largas, as joias ou o
cabelo comprido podem ficar presos nas pecas moveis.

- Se forem fornecidos dispositivos para a ligacao de
sistemas de extraccao e recolha de pé, assegure-se de
que estes estdo ligados e sao utilizados correctamen-
te. A utilizacdo de um colector de poeiras pode reduzir os
perigos relacionados com o pé.

Utilizacao e Manutencao da Ferramenta
Eléctrica

- Nao force a ferramenta eléctrica. Utilize a ferramenta
eléctrica correcta para a sua aplicacao. A ferramenta
eléctrica correcta fard sempre um trabalho melhor e mais
seguro a velocidade para que foi desenhada.

Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao
a ligar e desligar. Uma ferramenta eléctrica que ndo pos-
sa ser controlada com o interruptor é perigosa e tem de
ser reparada.

Desligue a ficha da alimentacao eléctrica e/ou a ba-
teria da ferramenta eléctrica antes de fazer qualquer
ajuste, mudar um acessoério ou guardar as ferramen-
tas eléctricas. Estas medidas de prevencao reduzem o
risco de ligar a ferramenta eléctrica acidentalmente.

Guarde as ferramentas eléctricas que nao estejam em
utilizacao fora do alcance das criancas e nao permi-
ta que pessoas nao familiarizadas com a ferramenta
eléctrica ou as respectivas instrucoes utilizem a ferra-
menta eléctrica. As ferramentas eléctricas sao perigosas
nas méaos de utilizadores sem formacéao profissional.

Mantenha as ferramentas eléctricas em bom estado.
Verifique se as pecas moveis funcionam perfeitamen-
te e ndo emperram, bem como se ha pecas quebradas
ou danificadas que possam influenciar o funciona-
mento da ferramenta. Se a ferramenta eléctrica es-
tiver danificada, envie-a para reparacao antes de a
utilizar. Muitos acidentes sao causados por ferramentas
eléctricas em mau estado de conservacao.

Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte com manutencao adequada e bem
afiadas tém menos probabilidades de prender e sdo mais
faceis de controlar.

Utilize a ferramenta eléctrica, os acessorios, as pontas
e brocas etc. de acordo com estas instrugdes, tendo
em conta as condi¢oes de trabalho e as operacdes a
realizar. A utilizacdo da ferramenta eléctrica para fins ndo
previstos pode resultar em situacdes perigosas.

Assisténcia

- A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um
técnico qualificado, utilizando apenas pecas sobres-
salentes idénticas. Isto garante que a seguranca da fer-
ramenta eléctrica se mantém.
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Informacoes Especificas de
Seguranca

Esta seccao contém informacgoes de seguranca im-
portantes especificas para esta ferramenta.

Leia estas precaucoes cuidadosamente antes de
utilizar os propulsores para reduzir o risco de cho-
que eléctrico ou ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

Guarde este manual juntamente com a maquina, para utiliza-
¢ao pelo operador.

Seguranca do Propulsor do Tubo

- Siga asinstrucdes relativas a utilizacao adequada des-
ta maquina. Nao a utilize para outros fins como perfu-
rar orificios ou guinchos de viragem. Outras utilizagdes
ou alteracdes a esta maquina para outras aplicacdes po-
dem aumentar o risco de ferimentos graves.

Ao roscar tubos de 34” ou maiores, utilize um dispo-
sitivo de suporte para resistir as forcas de roscagem.
Utilize um dispositivo de suporte adequado segundo
estas instrucoes. Os dispositivos de suporte melhoram o
controlo e reduzem o risco de pancada, esmagamento, e/
ou outros ferimentos.

Ao utilizar um dispositivo de suporte sem ser o braco
de suporte fornecido, o dispositivo de suporte deve
reagir contra o alojamento da transmissao ou o alo-
jamento da ventoinha. Os dispositivos de suporte que
estejam em contacto com o alojamento ou punho do
motor podem danificar essas pecas ou aumentar o risco
de ferimentos.

Segure sempre com firmeza o propulsor ao roscar
ou retirar a tarraxa do tubo para resistir as forcas de
roscagem, independentemente do dispositivo de su-
porte utilizado. Isto reduzira o risco de pancada, esma-
gamento e outros ferimentos.

Nao utilize este propulsor se o interruptor de ligar/
desligar nao funcionar. Este interruptor é um dispositivo
de seguranca que Ihe permite desligar o motor ao libertar
o interruptor.

Nao use luvas nem roupas largas quando estiver a uti-
lizar maquinas. Mantenha as mangas e casacos abo-
toados. Nao se debruce sobre a maquina ou o tubo.
A roupa pode ficar presa no tubo ou na maquina resultan-
do em emaranhamento.

Propulsores 600-1/690-I RIDGID

- Uma pessoa deve controlar o processo de trabalho e o
funcionamento da maquina. Apenas o operador deve es-
tar na area de trabalho quando a maquina estiver em funcio-
namento. Isto ajuda a reduzir o risco de ferimentos.

Nao utilize ferramentas de corte rombas ou danificadas.
Ferramentas de corte afiadas necessitam de menos torcdo e
o propulsor é mais facil de controlar.

Mantenha as pegas secas e limpas; livres de éleo e gor-
dura. Isto permite um melhor controlo da ferramenta.

Mantenha o piso seco e limpo de materiais escorregadios
como o dleo. Pisos escorregadios podem causar acidentes.

Utilize apenas tarraxas RIDGID com Propulsores RIDGID
Outras tarraxas podem nao encaixar correctamente no pro-
pulsor, aumentando o risco de danos no equipamento e fe-
rimentos pessoais.

A declaracdo de conformidade CE (890-011-320.10) acompa-
nhara este manual como um folheto separado, quando neces-
sario.

Caso tenha qualquer questao relacionada com este produto
RIDGID®:

- Contacte o seu distribuidor local da RIDGID.

— Visite o site www.RIDGID.com para encontrar o seu
ponto de contacto RIDGID local.

- Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da
Ridge Tool através do endereco de correio electrénico
rtctechservices@emerson.com, ou no caso dos E.U.A. e
Canada, ligue para (800) 519-3456.

Descricao, Especificacoes e
Equipamento Standard

Descricao

Os Propulsores RIDGID® Modelo 600-1 e 690-1 sao propulsores
com isolamento duplo que fornecem a poténcia para roscar
tubos e condutas. Pode seleccionar-se rotacdo de Avanco e
Recuo com um interruptor deslizante, enquanto que a funcao
LIGAR/DESLIGAR é controlada por um interruptor de contacto
momentaneo de dois passos.

O Propulsor 600- Power estd concebido para utilizar Tarraxas
de Caconete RIDGID 11-R (tubo de 18" - 1%4"). O Propulsor 690-|
Power esta concebido para utilizar Tarraxas de Cagonete RID-
GID 11-R (tubo de %" - 2"). E necessario um adaptador para uti-
lizar o Propulsor 690-1 com os tamanhos %" - 1'4". O adaptador
e os tamanhos 12" - 2" fixam-se no Propulsor 690-| utilizando
um Mecanismo de Retencao.
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. Cobertura Interrup-
Etiquetade de Escova tor F/I?
aviso (115V)

Punho Punho

Etiqueta de
aviso (All)

Cabo
Interruptor

ON/OFF
_——Placa de série
Cobertura

Motor de Escova

Alojamento da
Ventoinha

Caixa de engrenagens
Figura 1 - Propulsor Modelo 600-I

Etiqueta de Cobertura Interrup-  Punho

Punho  liso (115V) de Escova tor F/R

Etiqueta de
aviso (All)

Interruptor
ON/OFF

Placa de série

Cobertura de
MotorEscova

Alojamento da
Ventoinha
Caixa de engrenagens

Figura 3 - Bracos de suporte 602/692

A placa do numero de série de maquina do Propulsor 600-1 e
690-1 estd localizada na parte inferior do alojamento do motor.
Os ultimos 4 digitos do numero de série indicam o més e o
ano do fabrico (MMAA).

RIDGID [/ il C€ T |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-1 | ~[ 50760 |Hz
v 230 |a[ 5 | w[ 1020 |
Capacity | 18"-2° | n[ 32  |min

Serial No. | MADE IN ROMANIA/

Figura 4 - Nimero de série da maquina

Equipamento Standard

Os Modelos de Propulsores 600-1/690-1 trazem os seguintes
itens:

« Propulsor
- Adaptador 690-I (apenas 690-1)
- Manual do operador

A seleccéo de materiais e de métodos de ins-
talacéo, ligacéo e formacdo adequados sao da responsabilida-
de do designer e/ou do instalador do sistema. A seleccdo de
materiais e métodos inadequados pode provocar uma falha
no sistema.

Aco inoxidavel e outros materiais resistentes a corrosao po-
dem ficar contaminados durante a instalacéo, ligacdo e for-
macdo. Esta contaminacdo pode provocar corrosdao e uma
falha prematura. Deve fazer-se uma avaliacao cuidada dos
materiais e métodos para as condi¢des de servico especificas,
incluindo quimicas e de temperatura, antes de qualquer ten-
tativa de instalacao.
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Especificacoes
Parametro Propulsor 600-I Propulsor 690-I
Capacidade de Roscagem | ¥s a 1% polegadas Ys a 2 polegadas
de Tubos (3a32mm) (3a50mm)
Suporte da Cabeca de Mola do Anel Mecanismo de Retencgao (1%2 - 2
Roscar polegadas)
Mola do anel (Vs — 14 polegadas)
Roscas a esquerda Sim Sim
Braco de Suporte N.c 602, Nao. 601 N.2 692, Nao. 691
Adaptador N&do Necessario. Utilizado com Cabecas de Roscar de 3"
até 1%"
Tipo de Motor Motor Universal, Monofasico Motor Universal, Monofasico
Watts 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230 V)
Tensao/Fase Disponivel 115V/1 PH, 230 V/1 PH 115V/1 PH, 230V/1 PH
Amps 12A(115V),5A (230V) 12A(115V),5A (230V)
Velocidade de 36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)
Funcionamento (RPM)
Controlos Interruptor Deslizante Forward/Reverse Interruptor Deslizante Forward/Reverse
(Avancar/Sentido inverso) (Avancar/Sentido inverso)
Interruptor de contacto momentaneo de Interruptor de contacto momentaneo de
dois passos ON/OFF dois passos ON/OFF
Cabeca motriz Tarraxa de aluminio fundido Tarraxa de aluminio fundido
permanentemente lubrificada permanentemente lubrificada
Comprimento 20 polegadas (508 mm) 24,13 polegadas (613 mm)
Largura 3,75 polegadas (95 mm) 4,75 polegadas (121 mm)
Altura 7,5 polegadas (191 mm) 8 polegadas (203 mm)
Peso 12,65 Ibs (5,7 kg) 21,15 Ibs (9,6 kg)
Inspecgao antesda Colocagao em 3. Inspeccione o propulsor e o braco de suporte quanto ao
Funcionamento seguinte:
A AVISO « Danos ou alterag¢des no cabo e ficha.

Antes de cada utilizacao, inspeccione o propulsor
e corrija quaisquer problemas, para reduzir o risco

« Montagem e manutencao correcta e completa.

« Pecas danificadas, desalinhadas ou coladas.

« Funcionamento correcto do interruptor de contacto
momentaneo de dois passos para LIGAR/DESLIGAR
(Figura 5).

- Dentes de aperto do braco de suporte estao limpos e
em boas condicbes. Os dentes podem ser limpos com
uma escova de arame.

« Presenca e legibilidade da etiqueta de aviso.

de ferimentos graves de choque eléctrico, esmaga- » Qualquer outra condicdo que possa impedir o funcio-
mento e outras causas, e para evitar danos no pro- namento normal e seguro.
pulsor. Se detectar algum problema, nao utilize o propulsor ou o dis-

1. Certifique-se que o propulsor esta desligado.

positivo de suporte até que os problemas tenham sido corri-
gidos.

2. Limpe qualquer residuo de 6éleo, gordura ou sujidade
do propulsor e do dispositivo de suporte, incluindo as
pegas e os controlos. Isto facilita a inspeccdo e ajuda a
impedir que a maquina ou o controlo escorreguem da

mao.
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<«—— 1.Empurrar para a frente

Figura 5A - Interruptor de Contacto Momentaneo de
Dois Passos ON/OFF

2. Puxar para cima
ON

Figura 5B - Interruptor de Contacto Momentaneo de Dois
Passos ON/OFF

4. Inspeccione as extremidades de corte das tarraxas
quanto a desgaste, deformacao, lascas ou outros pro-
blemas. As ferramentas de corte rombas ou danificadas
aumentam a forca necessaria, produzem roscas de fraca
qualidade e aumentam o risco de ferimentos.

5. Inspeccione e realize a manutencdo de qualquer outro
equipamento em utilizagdo sequndo as respectivas ins-
trugdes de forma a assegurar que funcionam correcta-
mente.

6. Seguindo as instru¢cdes de Configuracéo e Utilizagao, veri-
fique se o propulsor esta a ser utilizado correctamente.

« Mova o interruptor F/R (Avancar/Recuar) para a posicao
F. Pressione e liberte o interruptor ON/OFF. (Figura 5).
Confirme se o propulsor roda no sentido dos ponteiros
do relégio (ver Figura 6) e para ao libertar o interruptor.

« Repita o processo para a posicdo RECUAR (sentido con-
trario aos ponteiros do relégio). Se o propulsor nao ro-
dar na direccao correcta ou se o interruptor ON/OFF nao
controlar a operacdo da maquina, nao utilize a maquina
até que esta tenha sido reparada.

Altere a posicdo do interruptor deslizante F/R
apenas quando o accionador ON/OFF for libertado. Deixe que
o propulsor pare completamente antes de inverter a direccao
do interruptor deslizante F/R. Isto reduzira o risco de danos no
propulsor.

+ Pressione e mantenha pressionado o interruptor ON/OFF.
Inspeccione as partes méveis procurando pecas desali-
nhadas, presas, ruidos estranhos ou qualquer outra con-

dicdo anormal. Liberte o interruptor ON/OFF. Se detectar
condi¢des anormais, ndo use a maquina até que esta te-
nha sido reparada.

Figura 6A - Posicao de Interruptor F (AVANCO) (no senti-
do dos ponteiros do relégio)

Figura 6B - Posicao de Interruptor R (INVERSO) (no senti-
do contrario ao dos ponteiros do rel6gio)

7. Liberte o interruptor ON/OFF e, com as maos secas, des-
ligue a ficha da maquina.

Configurac¢ao e Funcionamento
A AVISO

W@ b

Prepare e utilize o propulsor de acordo com estes
procedimentos para reduzir o risco de ferimentos
de choque eléctrico, emaranhamento, pancada, es-
magamento e outras causas, e para ajudar a evitar
danos no propulsor.

Ao roscar tubos de 34" ou maiores, utilize um dis-
positivo de suporte para resistir as forcas de ros-
cagem. Utilize um dispositivo de suporte adequa-
do segundo estas instrugdes. Os dispositivos de
suporte melhoram o controlo e reduzem o risco de
pancada, esmagamento, e/ou outros ferimentos.

Ao utilizar um dispositivo de suporte sem ser o bra-
co de suporte fornecido, o dispositivo de suporte
deve reagir contra o alojamento da transmissao ou
o alojamento da ventoinha. Os dispositivos de su-
porte que estejam em contacto com o alojamento
ou punho do motor podem danificar essas pecas ou
aumentar o risco de ferimentos.
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Segure sempre com firmeza o propulsor ao roscar
ou retirar a tarraxa do tubo para resistir as forcas
de utilizacao, independentemente do dispositivo
de suporte utilizado. Isto reduzira o risco de panca-
da, esmagamento e outros ferimentos.

Nao use luvas ou roupas largas. Mantenha as man-
gas e casacos abotoados. Roupas largas podem
prender-se nas partes rotativas e causar ferimen-
tos por esmagamento e pancada.

Apoie o tubo de forma adequada. Isto reduzira o
risco de queda ou tombo do tubo, e de ferimentos
graves.

Nao utilize um propulsor cujos interruptor ON/OFF
e interruptor deslizante F/R ndo estejam a funcio-
nar correctamente.

A mesma pessoa tem de controlar o processo de
operacao e o interruptor ON/OFF. Nao operar com
mais de uma pessoa. No caso de ficar emaranhado,
o operador tem de controlar o interruptor ON/OFF.

1. Verifique a area de trabalho quanto a:
« lluminacédo adequada.

« Liquidos inflamaveis, gases ou poeira que possam in-
flamar-se. Se estes estiverem presentes, nao trabalhe
nessa area até que as fontes dos mesmos estejam iden-
tificadas e corrigidas. Os propulsores ndo sdo a prova de
explosdo e podem causar faiscas.

« Local desimpedido, nivelado, estavel e seco para todo o
equipamento e para o operador.

- Boa ventilacdo. Nao utilizar de forma continua em areas
pequenas e fechadas.

« Tomada eléctrica com a tensdo correcta. Em caso de du-
vida, peca a um electricista licenciado que inspeccione
a tomada.

« Caminho desimpedido para a tomada eléctrica que ndo
contenha quaisquer fontes potenciais de danos para o
cabo de alimentacéo.

2. Inspeccione o tubo a roscar e os acessérios associados,
e confirme que o propulsor é a ferramenta correcta para
o servico. Ver Especificacdes. Nao utilizar para roscar algo
que nao sejam suportes rectos.

Pode encontrar equipamento para outras aplica-
¢oes no catdlogo da Ridge Tool, disponivel online em
www.RIDGID.com ou telefonando para a Assisténcia
Técnica da Ridge Tool nos E.U.A. e Canada através do nu-
mero (800) 519-3456.

3. Confirme se o equipamento a utilizar foi devidamente
inspeccionado.

Propulsores 600-1/690-I RIDGID

4. Prepare o tubo de forma adequada conforme necessa-
rio. Certifique-se que o tubo esta cortado em esquadria
e rebarbado. Um tubo cortado em angulo pode danifi-
car as tarraxas durante a roscagem ou dificultar o accio-
namento da tarraxa.

Instalar Cabecas de Roscar

5. Instalar Tarraxa de 12" ou 2" ou Adaptador no 690-I:

a. Certifique-se que o interruptor ON/OFF esta libertado e
que o propulsor esta desligado.

b. Rode o anel de conducdo na direccao dos ponteiros
do reldgio para abrir o mecanismo de retencao. Insira a
tarraxa ou adaptador (se necessdrio), com a extremida-
de da chaveta primeiro, no propulsor (Figura 7).

c. Liberte o anel de conducao e confirme que a tarraxa/o
adaptador esta fixa(o).

d. Inverta o processo para retirar.

ABERTO

Figura 7 - Reter Mecanismo, Anel de Conducao
na Posicao Aberta/Fechada
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7. Posicione o Interruptor Deslizante F/R do propulsor
para roscar do lado desejado (esquerdo ou direito).

ABEIiV _ - - Ver Figura 10.

\ [E1m [ITR] [FIM
DIR DIR. ESQ. ESQ.
Roscar a direita Roscar a esquerda

Figura 10 - Interruptor deslizante/Orientacao da cabeca

. — de roscar
Figura 8 - Instalar Adaptador no 690-1 . L
8. Certifique-se de que o tubo a roscar esta estavel e fixo,

de forma a evitar que tombe durante a utilizacao. Utilize

6. Instalar tarraxas de 1%" ou menores: apoios de tubo adequados para apoiar o comprimento
a. Certifique-se que o interruptor ON/OFF esté libertado e do tubo.
que o propulsor esta desligado da tomada. 9. Verifique o nivel de Oleo de Corte de Rosca RIDGID no
b.Caso seja necessério, instale o adaptador no 690-| lubrificador RIDGID 418~. Retire o tabulle'lro de aparas e
. confirme que a proteccdo do filtro esta limpa e comple-
(Figura 8). i . .. .
tamente submersa em dleo. Substitua ou adicione 6leo,
c.Insira em esquadria a extremidade octogonal da tarra- se necessario. Coloque o balde do lubrificador 418 por
xa 11-R no propulsor até que seja fixada pelo anel de baixo da extremidade do tubo a roscar.
mola. No 600-, a tarraxa pode ser inserida em qualquer .
um dos lados do propulsor. Com o 690-l, as tarraxas Resisténcia as Forcas de Roscagem
apenas podem ser inseridas a partir do lado do adapta- Utilizar o braco de suporte fornecido:
dor.

a. Utilize sempre o braco de suporte fornecido (braco de
suporte 601 ou 602 para 600-1, 691 ou brago de suporte
692 para 690-) a ndo ser que tal seja impossivel devido
a restricdes de espacgo ou outras. O braco de suporte
prende-se ao tubo e ajuda a resistir as forcas de rosca-
gem.

d. Para retirar, puxe a cabeca de roscar do propulsor. Se
necessario, utilize um martelo de borracha ou um blo-
co de madeira para ajudar a retirar a tarraxa. Ndo bata
na tarraxa, isto pode danificar a ferramenta.

Anel de mola

b. Posicione o braco de suporte no tubo, de forma a que a
extremidade do braco de suporte esteja alinhada com
a extremidade do tubo e que o cimo do braco de su-
porte esteja horizontal (Figura 11). Assim, posicionara
correctamente o braco de suporte para a roscagem e
evitara que o 6leo de roscar entre no motor (Figura 12).

c. Certifique-se que os mordentes do braco de suporte
estdo correctamente alinhados com o tubo e aperte de
forma segura o braco de suporte.

Figura 9 - Instalar Cabecas de rosca no Propulsor 600-I
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Horizontal

Braco de
suporte

Figura 11A - Posicionar o Braco de Suporte

Alinhado

Braco de

Figura 12 - Orientacao Correcta do Propulsor

Quando nao for possivel utilizar o braco de suporte:

Ao roscar tubo no local pretendido ou aplicacdo semelhante,
restricdes de espaco poderao impedir a utilizacdo do braco de
suporte.

Propulsores 600-1/690-I RIDGID

a. Sepossivel, retire o tubo e proceda a roscagem num tor-
no. Caso néo seja possivel, devem ser utilizados outros
dispositivos de suporte para ajudar a resistir as forcas de
roscagem, como encostar a transmissdo ou ventoinha
do propulsor contra um membro estrutural adjacente
(como, por exemplo, paredes e vigas). Isto requer que o
tubo e o que estiver em redor sejam capazes de aguen-
tar o peso da ferramenta e das forcas de roscagem. Pode
ser necessario acrescentar apoios de tubo temporarios
ou permanentes ou elementos estruturais.

b. Pararoscar a direita, a tarraxa rodara no sentido dos pon-
teiros do relégio (olhando para a face da tarraxa). As for-
cas desenvolvidas pela torcao serdo na direc¢ao oposta
ou contraria a dos ponteiros do reldgio. A rotacao e a for-
¢a serdo invertidas para roscar a esquerda. Certifique-se
gue o dispositivo de suporte esta correctamente confi-
gurado para amortecer a forca de roscagem.

¢. Nao coloque o motor ou punho do propulsor contra
membros estruturais adjacentes para reagir contra for-
cas de roscagem, uma vez que isso poderia provocar
danos no propulsor.

d. Mantenha o propulsor contra 0 membro estrutural e
nao coloque os dedos ou maos entre o propulsor e o
membro estrutural. Ao remover a tarraxa, segure sem-
pre com firmeza o propulsor para evitar que as forcas
partam as lascas das roscas. Estes passos reduzirdo o
risco de pancada, esmagamento e outros ferimentos. O
interruptor ON/OFF pode ser libertado a qualquer mo-
mento para desligar o propulsor.

Para tubo com 2" ou menos de diametro:

Tubos com 2" de dimensao nominal ou menos podem
ser enroscados sem recorrer a um dispositivo de supor-
te. Neste caso, o operador resiste as forcas de roscagem.
O tubo tem de estar correctamente fixo de forma a pre-
venir rotacdo. Segure sempre com firmeza o propulsor
ao roscar ou retirar a tarraxa do tubo para resistir as for-
cas de roscagem, independentemente do dispositivo
de suporte utilizado. Isto reduzird o risco de pancada,
esmagamento e outros ferimentos. O interruptor ON/
OFF pode ser libertado a qualquer momento para desli-
gar o propulsor.

Roscagem

10. Com as maos secas, ligue o propulsor.

11. Posicione a tarraxa por cima da extremidade do tubo e
apoie o propulsor tal como indicado na Secc¢do Resistén-
cia as For¢as de Roscagem.
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RIDGID rropulsores 600-1/690-1

Figura 13 - Iniciar arosca

12. Accione simultaneamente o interruptor ON/OFF e pres-
sione a placa de cobertura da tarraxa com a palma da
sua mao livre de forma a iniciar a roscagem. Nao use lu-
vas, joias, ou um pano ao pressionar a placa de cobertu-
ra — isto aumenta o risco de emaranhamento e ferimen-
tos. Assim que as tarraxas engatarem o tubo, as roscas
serdo cortadas a medida que as tarraxas se pressionam
contra a extremidade do tubo.

Segure sempre com firmeza o punho do propulsor de
forma a resistir as forcas do punho. Os dispositivos de
suporte podem deslizar e fazer com que o propulsor se
mova. O interruptor ON/OFF pode ser libertado a qual-
quer momento para desligar o propulsor.

13. Pare de pressionar a placa da cobertura e utilize o lubrifi-
cador para aplicar uma quantidade generosa de Oleo de
Corte de Roscas RIDGID na area a roscar. Isto diminuira
a torcao de roscar, melhorando a qualidade da rosca e
aumentando a duracao das tarraxas.

Figura 14 - Tubo de Roscagem

14. Pressione o interruptor ON/OFF até que a extremidade
do tubo esteja ao mesmo nivel da extremidade das tar-
raxas e liberte o interruptor. Deixe que o propulsor pare
completamente.

Figura 15 - Tubo Alinhado com Extremidade das Tarraxas

15. Inverta o interruptor deslizante F/R e accione o inter-
ruptor ON/OFF para retirar a tarraxa do tubo enroscado.
Segure o punho do propulsor com firmeza para resistir
as forcas do punho desenvolvidas ao retirar a tarraxa.

Altere a posicdo do interruptor deslizante F/R
apenas quando o interruptor ON/OFF for libertado. Deixe que
o propulsor pare completamente antes de inverter a direcgéo
do interruptor deslizante F/R. Isto reduzira o risco de danos no
propulsor.

16. Liberte o interruptor e retire o propulsor e a tarraxa do
tubo.

17. Com as maos secas, desligue o propulsor.

18. Limpe o 6leo e os residuos das roscas e da tarraxa, tendo
cuidado para nao se cortar em residuos ou extremida-
des afiadas. Limpe qualquer derrame de 6leo na area de
trabalho.

Inspeccionar Roscas

1. Retire o 6leo, lascas ou residuos presentes na rosca.

2. Inspeccione visualmente a rosca. As roscas devem ser
lisas e completas, com boa forma. Caso observe pro-
blemas como roscas rasgadas, finas ou tubo nao arre-
dondado, a rosca pode nao selar quando enroscada.
Consulte a “Resolugdo de problemas” tabela de ajuda no
diagnéstico destes problemas.

3. Inspeccione o tamanho da rosca. O método preferencial
para verificar o tamanho de uma rosca é com um anel
calibrador. Existem varios estilos de anéis calibradores,
e a sua utilizacdo pode ser diferente da ilustrada na
Figura 16.
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- Aparafuse bem o anel calibrador manualmente na rosca.

+ Veja a que distancia vai a extremidade através do anel
calibrador. A extremidade do tubo deve estar alinhada
com a lateral do calibrador, com uma volta a mais ou a
menos. Caso arosca nao esteja correctamente calibrada,
corte a rosca, ajuste a tarraxa e recorte uma nova rosca.
Ao utilizar uma rosca que nao esteja correctamente ca-
librada pode provocar fugas.

Anel Fino

Manémetro\

Alinhado Uma Volta Grande Uma Volta Pequeno
(Tamanho Basico) (Tamanho Maximo) (Tamanho Minimo)

Verificar as Roscas com o Anel Calibrador

Figura 16 - Verificar o Tamanho da Rosca

« Se nao estiver disponivel um anel calibrador para inspec-
cionar o tamanho da rosca, é possivel utilizar um repre-
sentante de encaixe novo e limpo ou os utilizados du-
rante o servico para calibrar o tamanho das roscas. Para
roscas NPT de 2” ou menos, as roscas devem ser cortadas
de forma a obter 4 a 5 voltas para encaixar manualmente
de forma apertada com o encaixe e para roscas BSPT de 2"
ou menos, devem ter 3 voltas.

Instrucoes de Manutencao

A AVISO

Assegure-se de que o interruptor ON/OFF esta li-
bertado e que a maquina esta desligada antes de
realizar quaisquer trabalhos de manutencao ou re-
gulagao.

Mantenha a ferramenta de acordo com estes pro-
cedimentos para reduzir o risco de ferimentos por
choque eléctrico, emaranhamento e outras causas.

Limpeza

1. Apo6s cada utilizacdo, esvazie as lascas de roscar do ta-
buleiro de lascas do lubrificador 418 e limpe todos os
residuos de 6leo.

2. Limpe qualquer residuo de éleo, gordura, lascas ou suji-
dade do propulsor, incluindo dos punhos e dos contro-
los. Limpe o mecanismo de retengdo 690-1.

3. Limpe qualquer residuo de 6leo, gordura ou sujidade do
braco de suporte. Caso seja necessario, limpe os mor-
dentes do brago de suporte com uma escova de arame.

4. Retire as lascas e a su