


Inhaltsangabe:

01. Einleitung

02. Gefahrenhinweise

03. Zusatzliche Sicherheitshinweise
04. Vorbereitung

05. Anwendung

06. Wartung

07. Stbrungen

08. Konformitatserklarung
09. Garantie

10. Explosionszeichnungen
11. Maschinendaten

1. Einleitung:

Die Maschine ist ausschlieBlich fir Bohrarbeiten

in magnetische und nicht magnetische Metalle geeignet.

Fir die Bearbeitung nicht magnetischer Werkstoffe stehen aus
dem Zubehdrprogramm zusétzliche Spannvorrichtungen zur
Verflgung.

Fur Anwendungsfrage stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.



2. Gefahrenhinweise:

Handbuch lesen

Augenschutz benutzen

Gehérschutz benutzen

Schutzhelm benutzen

Schutzhandschuhe benutzen

geeignete Arbeitskleidung benutzen



Vor Offnen Netzstecker ziehen

Auffanggurt anlegen

Nicht dem Regen aussetzen

Verboten fir Personen mit Herzschrittmacher



. Zuséatzliche Sicherheitshinweise:

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung, bevor Sie mit der
Maschine anfangen zu arbeiten

Um Augenverletzungen zu vermeiden, benutzen Sie bitte eine
Schutzbrille

Die Maschine ist sehr laut. Benutzen Sie bitte einen Gehdrschutz
Bei Uberkopfarbeiten benutzen Sie bitte ein Schutzhelm

Trennen Sie die Maschine vom Netz, bevor Sie das Werkzeug
wechseln. Achtung: der Magnet ist dann ohne Spannung

Sichern Sie die Maschine mit der beigefugten Kette,

an schragen bzw. vertikalen Flachen oder Uberkopf

Bei arbeiten auf Gerlsten, legen Sie bitte einen Auffanggurt an
Im Falle einer Unterbrechung der Spannungsversorgung fuhrt die
Maschine einen gefahrlichen Pendelschlag aus.

Der Magnet ist dann ebenfalls spannungsfrei

Achten Sie auf Beschadigungen der Netzanschlussleitung

Durch den Magneten entstehen magnetische und
elektromagnetische Felder, die sich negativ medizinische
Implantate auswirken kénnen

Die Flache fur den Elektromagneten muss sauber und eben sein
Die Magnethaltekraft ist abh&ngig von der Materialstarke und
Beschaffenheit

Farb-, Zink- und Zunderschichten reduzieren die Magnethaltekraft
Bei Uberkopfarbeiten ist ausschlieRlich das
Hochleistungsfettspray BDS ZHS 400 zu verwenden. Normale
Schneidole konnen bei Uberkopfarbeiten in den Motor laufen und
einen Kurzschluss verursachen



4. Vorbereitunq:

Funktionen und Wirkungsweise der Elektronik - Baugruppe
Die Elektronik hat im wesentlichen drei Hauptfunktionen zu erfullen:
Schutz des Bedieners vor Unfallen

Sicherung einer langen Lebensdauer der Bohrmaschine und der
Werkzeuge

Stufenlose Drehzahleinstellung entsprechend den jeweiligen
technologischen Anforderungen.

Fir eine ordnungsgemaRe Funktion der
Magnetkernbohrmaschine und aus Griinden der
Arbeitssicherheit ist folgendes zu beachten:

Die Drehzahl der Arbeitsspindel ist in Abhangigkeit von Werkstoff und
Bohrdurchmesser zu wéhlen.

Die Vorwahl der Drehmomentgré3e bzw. Begrenzung hat unter
Beachtung der Erfordernisse bei der Durchfihrung der Arbeitsaufgabe
aus technologischer Sicht und Arbeitssicherheit zu erfolgen.

Verwenden Sie stets nur scharf angeschliffene Werkzeuge.

Die Schafte der Werkzeuge miissen in einwandfreiem Zustand sein
und frei von Verunreinigungen. Sie dirfen keine Beschadigungen
aufweisen.

Der Werkzeugaufnahmekegel in der Arbeitsspindel ist vor Einbringen
eines Bohrers sorgféltig zu sdubern.

Bei Verwendung eines Zahnkranzbohrfutters mit dem dazugehdérigen
Kegeldorn, hat das Spannen der Bohrer mittels Schliissel sorgfaltig
und fest zu erfolgen.

Der Schliussel ist vor Arbeitsbeginn aus dem Futter zu entfernen.

Das Ausbringen der Bohrwerkzeuge darf bei Bohrmaschinen mit
Innenkonus nur mit dem mitgelieferten Austreiber vorgenommen
werden.

Bewegliche Anschlussleitungen durfen nicht auf Zug beansprucht
werden. Alle Beschadigungen sind zu vermeiden, da eine Geféahrdung
durch elektrischen Strom hervorgerufen werden kann.



5. Allgemeine Anwendung

Anschluss und Inbetriebnahme

Bitte Uberprifen Sie zuerst die Netzspannung.

Die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung muss mit dem
Stromnetz Ubereinstimmen.

Netzanschluss

Verbinden Sie den Netzstecker mit dem Stromnetz. Wenn Sie ein
Verlangerungskabel benutzen, vergewissern Sie sich, dass es fiur die
Leistung der Maschine ausgelegt ist.

Maschine ansetzen und Magnet einschalten

Achten Sie darauf, dass die Flache eben und sauber ist.
Positionieren Sie die Maschine und betatigen den Magnetschalter.
Die Magnethaltekraft ist abhdngig von der Materialstérke und
Beschaffenheit.

Farb, - Zink, -und Zunderschicht reduzieren die Magnethaltekraft
erheblich.

Hinweis

Der Motor kann nur gestartet werden,
wenn der Magnet eingeschaltet ist.
Nach einer Stromunterbrechung muss
der Motor erneut eingeschaltet werden.

Maschine sichern:
Wenn die Maschine an schragen bzw. vertikalen Flachen oder
Uberkopf eingesetzt wird, muss sie mit der mitgelieferten Kette

gesichert werden.

Die Bohrmaschine ist fiir Bohrarbeiten in Metall geeignet.
Die Leistungsdaten entnehmen Sie bitte dem Datenblatt.




Einsetzen der Kernbohrer:

Setzen Sie den Kernbohrer mit dem Auswerferstift in die Direktaufnahme ein.
Bei Maschinen mit Direktaufnahme wird der Kernbohrer mit zwei
Gewindestiften auf den Spannflachen geklemmt.

Motor einschalten:

Driicken Sie auf | des Schalters Motor.

Bohrvorgang:
Das Bohren mit Kernbohrern erfordert keinen grof3en Kraftaufwand.

Bohren Sie ohne grof3en Druck.

Achten Sie darauf, dass die Spane nach oben herausgefiihrt werden.
Bei groReren Bohrtiefen bitte den Span brechen.

Ein gréRerer Druck beschleunigt das Bohren nicht, der Bohrer wird
schneller abgenutzt und die Maschine Uberlastet.

Verwenden Sie unbedingt die mitgelieferte Kiihlschmiereinrichtung.



Die Werkzeugstandzeit ist abhéangig von der Schmierung!

Eine permanent Innenschmierung mit Hochleistungsschneiddl BDS
5000 ist unbedingt notwendig.

Bei arbeiten Uber Kopf darf die Schmiereinrichtung nicht eingesetzt
werden.

Hierbei verwenden Sie bitte BDS Hochleistungsfettspray ZHS 400.
Spruhen Sie den Bohrer vor dem Bohren von innen mit Fettspray ein.
Bei groReren Bohrtiefen wiederholen Sie bitte diesen Vorgang
mehrfach.

Motor abschalten

Driicken Sie auf 0 des Schalters Motor und warten
Sie bis der Motor vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

Magnet I18sen

Dricken Sie den Schalter Magnet in die Stellung O.



Handgriff:
Der umsteckbare Handgriff fir den Vorschub ist problemlos auf beiden
Seiten der Maschine einsetzbar.

Funktionen und Wirkungsweise der Elektronik - Baugruppe

Die Elektronik hat im wesentlichen drei Hauptfunktionen zu erfillen:
Schutz des Bedieners vor Unféllen

Sicherung einer langen Lebensdauer der Bohrmaschine und der
Werkzeuge



Fir eine ordnungsgemaRe Funktion der
Magnetkernbohrmaschine und aus Griinden der
Arbeitssicherheit ist folgendes zu beachten:

Die Drehzahl der Arbeitsspindel ist in Abhangigkeit von Werkstoff und
Bohrdurchmesser zu wéhlen.

Die Vorwahl der Drehmomentgré3e bzw. Begrenzung hat unter
Beachtung der Erfordernisse bei der Durchfihrung der Arbeitsaufgabe
aus technologischer Sicht und Arbeitssicherheit zu erfolgen.

Verwenden Sie stets nur scharf angeschliffene Werkzeuge.

Die Schafte der Werkzeuge miissen in einwandfreiem Zustand sein
und frei von Verunreinigungen. Sie dirfen keine Beschadigungen
aufweisen.

Der Werkzeugaufnahmekegel in der Arbeitsspindel ist vor Einbringen
eines Bohrers sorgféltig zu saubern.

Bei Verwendung eines Zahnkranzbohrfutters mit dem dazugehdérigen
Kegeldorn, hat das Spannen der Bohrer mittels Schlissel sorgfaltig
und fest zu erfolgen.

Der Schliussel ist vor Arbeitsbeginn aus dem Futter zu entfernen.

Das Ausbringen der Bohrwerkzeuge darf bei Bohrmaschinen mit
Innenkonus nur mit dem mitgelieferten Austreiber vorgenommen
werden.

Bewegliche Anschlussleitungen durfen nicht auf Zug beansprucht
werden. Alle Beschadigungen sind zu vermeiden, da eine Geféahrdung
durch elektrischen Strom hervorgerufen werden kann.



6.Wartung:

Werkzeugaufnahme:
Reinigen Sie regelméRig die Werkzeugaufnahme von innen.

Schalter und Kabel:
Uberprifen Sie regelmafig Schalter, Kabel und Knickschutz
auf Beschadigung.

Kohlebirsten:

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten und tauschen Sie diese
rechtzeitig aus.

Abgenutzte Kohlebursten hinterlassen feinen Staub der sich
im Motoroberteil absetzt. Reinigen Sie deshalb das
Motoroberteil regelmafig. Hierbei werden auch Spanpartikel
entfernt die eventuell durch die Liftungsschlitze in den Motor
eingedrungen sind. Schaden an Anker, Wicklung und
Motorplatine werden dadurch reduziert.

Reparaturen dirfen nur von einer
anerkannten Fachwerkstatt
durchfihrt werden.

Bitte beachten: Die volle Leistung der Maschine steht erst
nach einer kurzen Einlaufzeit des Motors zur Verfiigung.



7.Stérungen:

Ursache

- Keine Netzspannung

- Feinsicherung defekt

- Magnet nicht eingeschaltet
- Drehrichtung nicht gewahit
- Schalter defekt

Problem
Motor startet nicht

Magnet funktioniert - Magnet eingeschaltet

nicht - keine Netzspannung
- Feinsicherung defekt
- Schalter defekt

Schmierung - kein Schmiermittel

vorhanden
- Hahn zugedreht
- Anschlussnippel verstopft

funktioniert nicht

Behebung

- Netzspannung Uberpriifen

- Sicherung tauschen

- Magnet einschalten

- Drehrichtung vorwéhlen

- Schalter austauschen lassen

- Magnet einschalten

- Netzspannung Uberpriifen

- Sicherung tauschen

- Schalter austauschen lassen

- Schmiermittel aufftllen
- Hahn 6ffnen
- Behalter komplett reinigen



8. CE — Konformitatserklarung

Das Erzeugnis entspricht den grundlegenden Anforderungen der

einschlagigen EG-Richtlinien.
Ein in den Richtlinien vorgesehenes Konformitatsbewertungsverfahren

wurde durchgefihrt.

Firma: BDS Maschinen GmbH
Martinstrasse 108
D - 41063 Monchengladbach
Zum Nachweis entsprechend Maschinenrichtlinie
98/37/EG

Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG inkl. Anderungen
wurden folgende Normen herangezogen.

DIN EN61029 - 1

Der Nachweis der elektromagnetischen Vertraglichkeit
erfolgte entsprechend EG-Richtlinie 89/336/EWG
inkl. Anderungen nach folgenden Normen:

EN 61000-3, EN 50082-1-.19921,
EN 55014 -1993, 55104-1995

Die oben genannte Firma halt die folgende technische
Dokumentation zur Einsicht bereit:

Bedienungsanleitung
Konstruktionsplane

Prufunterlagen

sonstige technische Dokumentation

Moénchengladbach,
08.04.2003



9.Garantiebeleg

Fur BDS Elektrowerkzeuge gilt eine Garantiefrist von 12 Monaten ab
Verkaufsdatum.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder
unsachgemale Behandlung der Maschine zurtickzufuihren sind,
bleiben von der Garantie ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- oder Herstellerfehler entstanden sind,
werden unentgeltlich durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Geréat
unzerlegt und frei Haus an BDS oder an den zustandigen
Vertragspartner gesandt wird.

Anspriche auf Schadensersatz kénnen aus dieser Garantiezusage
nicht abgeleitet werden.
Bitte Garantieschein ausfiillen oder Kaufbeleg beilegen.

Maschinentyp
Maschinennummer
Verkaufsdatum

Stempel/Unterschrift Fachhandel

Fehlermeldung


lieven
Linien
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