
Bedienungsanleitung f ür schlagschrauber Ml-42Es(RH)/Mt-42EL(RH)

Technische Daten

Luftdruck
Max. Bolzenstärke
Leerlaufdrehzahl
Luftverbrauch
Max.Drehmoment
Gewicht
Antriebsvierkant
Lufteinlassgewinde
Drehrichtung
Schlagwerk
Geräuschpegel dB(A) gemessen nach tSO-3744

Vibration m/s2 gemessen nach 150-8662

Mr-42ES(RH)

: 6,3 bar
:42mm
:3.900 U/m¡n.
: 23 Usek.
:2.100 Nm
| 9,4 kg
:1"
: PTl/2"
links en rechts
Twin-Hammer
drück 99.3
leistunt 113.3
7,6

Mr-42E1(RH)

: 6,3 bar
42mm
3.900 U/min.
23 Usek.
2.100 Nm
10,9k9
1"
P't1t2',
links en rechts
Twin-Hammer
drück 99.3
leistunt 113.3
7,6

wichtige Bedienungshlnweise für den schlagschrauber M|-42ES(RH/M|-42E1(RH)

1. Bitte fûllen Sie vor dem Qetrieb einige Tropfen säure- und harzfreies Druckluftöl in
den Lufteinlaß des Gerätes (2.8. Yokota Druckluftöl Nr. VONO34)2. vor dem Anschluß des Gerätes die Kupplungen und schläuche durch kurzes
Freiblasen reinigen. Achten sle auf ausreichenden Durchmesser von schlauch und
Kupplungen. Achtung: Durchmesser der Druckluftschläuche sind nie zu groß, aber
meistens zu klein gewählt! Für den M|-42ES(RH/M|-42E1(RH) empfehlen wir einen
Schlauch mit mindestensl3 mm lnnendurchmesser.

3. Der unter Last am Lufteinlaß des Gerätes gemessene Arbeitsdruck sollte 6.3 bar
betragen. Ein höherer Druck bedeutetstärkeren verschleiß und kann schäden am
Gerät verursachen. Ein Druckabfall auf 5.5 bar bedeutet schon extremen
Leistungsverlust.

Atemluft des Anwenders verbessert, da kein überschüssiges öl ¡n die Luft geblasen
wird.

6. hraubers ,

en max.

sekunden ergeben. nach 5

7. sollte das werkzeug über einen längeren Zeitraum ruhen, muss es vorher gründlich
geölt werden. Vor dem Einsatz beachten Sie dann bitte die punkte 1 und 2.8. Durch die Einstellschraube im Griff kann die Leistung des Gerätes eingestellt
werden (C).
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