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TONISCO Sperre wird an das Hauptrohr elektrisch

- geschweisst. Die richfige Stelle und Richtung sind

wichtig. Nach dem Schweissen wird das Anbohr-

< gerdt an die Sperre montiert.

" "2 Bohrstange mit LochsGge und Greiffbohrer
wird in die Aus-Stellung gelassen.

Das Abzweigrohr wird an das Hauptrohr elektrisch
geschweisst. Die Dichtheit aller Schweissndhte
kann durch Druckprobe gegen die Spermrscheibe
Uberprift werden.

Die Dichtheit der Sperre und des Anbohrsystem
wird durch Druckpifung mit Hilfe des Gerdtes kont-
rolliert. Nachdem folgt die Anbohrung unter Druck.

Die Sperrscheibe wird in den Schlitz gestossen und
das Anbohrgerat danach demontiert.

o
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Um Druckstosse zu vermeiden
wird die Spernrscheibe jetzt
langsam ausgezogen, wenn
die Leitung nicht schon fraher
eingeflllt worden ist.

Zum Schluss wird der Schlitz der Sperre elektrisch
verschweisst. Die Dichtungen in der Sperre hindern
die Leckage wdhrend des Schweissens. TONISCO-
Methode hat Zulassung von Amtliche Materialprif-
anstalt Hannover.
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TONISCO TONSCO Jr

uetom Montage-
system anleitugng

Wartung des Gerates

TONISCO JR Anbohrgerét ist, wenn es richtig und sorgfaltig angewendet wird ein sehr haltbares
Werkezeug, aber dies voraussetzt, dass es regelmassig gewartet wird. Die Ublichsten von
Nachlassigkeit der Wartungsmassnahmen bedingten Fehlern sind schlechtfungierende
Dichtungen und die Korrosionsschaden, die das Benutzungsalter des Geréats verkUrtzen.

Eine grundliche Wartung sollte einige Mal im Jahr durchgefuhrt werden, wenn das Geréat nur
zeitweilig angewendet wird, oder nach 10 bzw. 20 Anbohrungen, wenn das Gerét regelmassig und
taglichrangewendet wird.

Die Wartung beginnt damit, dass Bohrresten und Schmutz aus dem Unterteil des Gestells und aus
der Anschlussgewinde weggenommen werden.

Danach werden die Halteringen ausgenommen, damit dann die Lager vorsichtig

ausgenommen werden kénnen. _ N ,
Die drei in dem Gehause sitzenden O-

Ringen werden auch ausgenommen.
. Wenn die Dichtungen und Lagemn
- beseitigt worden sind, werden die
- Lagergehause und Dichtflachen
- sorgfaltig z.B. mit Zahnburste gereinigt.
-. Besonders soll geachtet, dass die
Flachen in diesem Zusammenhang
% nicht beschadigt werden.

Wenn die Dicht- und Lagerflachen gereinigt sind, werden die Dichtungen gereinigt und
kontrolliert, wenn nétig ausgetauscht, und mit TONISCO Sealant geschmiert. Andere
Schmiermitteln werden nicht rekommendiert, weil andere Schmiermitteln auf die mechanische
Festigkeit der Dichtungen leicht schadlich einwirken kénnen. Nach dem Schmieren werden die
Lagernund Dichtungen zurtickgestellt.

sy

Das Vorschubgewinde der Vorschubhulse wird

geschmiert. Die zwei 3 mm Schrauben werden
ausgelost damit das Vorhubgewinde aus der
Hulse losgedreht werden kann. Das
Vorschubgewinde der beiden Teilen werden
gereinigt und geschmiert wird. Bei
Zusammenbeu sollen die Schrauben nicht
vergessenwerden.
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Das Drucklager wird nach Bedarf
gewartet; Die Lippendichtung und der
unter der Lippendichtung befindliche
Haltering wie auch alle andere Teile des
Drucklagers werden aus dem Gehé&use
ausgenommen. Die Lagerteile wie auch
das Gehause werden gereinigt, die
Abnutzung wird kontrolliert und nach
Bedarf werden die Teile ausgetauscht,
zum Schluss werden sie mit EP-Vaselin
geschmiert und zurlick in das Gehause
gesteckt..

Die Stutzzapfen des Eisntellhilse werden ausgedreht und die Gewinden werden gereinigt
und mit dinnem Ol geschmiert, auch die Kugelschrauben werden ausgedreht und mit dem
gleichen Ol geschmiert. Die Kugelelementen durfen bei der Wartung nicht losgeschraubt
werden, weil sie mit Gewindeleim gefestigt sind.

Die Gewinden der Adapterstiicken werden gereinigt und geschmiert. Die Dichtungen
werden kontrolliert, nach Bedarf ausgetauscht und geschmiert. Auch die Dichtnute werden
gereinigtund mit TONISCO Sealant geschmiert.

Bei der Wartung wird das Getriebe mit Bohrmaschine mit einem nassen Lappen gewischt.
Es ist zu bemerken, dass in das Antriebsaggregat keine Feuchtigkeit eintreten darf. Falls
die inneren Teile doch aus irgendeinem Grund feucht werden, darf das Antriebsaggregat
erst nach dem Entfeuchten angewendet werden.

Das Getriebe mit
Kupplungsteile
werden normaler-
weise nicht demon-
tiert, aber wenn es
Zeichen gibt, dass
dort eine Olleckage |
zu finden sei, wird i
das Getriebe da- &
durch demontiert, |

(‘j_ass die vier die Teile zusammenhaltende Schrauben losgeschraubt werden und die
Olmenge kontrolliert wird und eventuell erhéht wird. Wenn die Olmenge niedrig ist, soll es
kontrolliert werden, dass dort keine Abnutzungspartikel zu finden ist und dass die Lagemn
und die Transmissionsteile des Getriebes nicht beschadigt worden sind. In das Getriebe
soll mit EP-vertarktes Litiumvaselin angewendet werden.
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Die tagliche Wartung soll immer stattfinden, wenn mit dem Gerat Anbohrungsarbeiten
durchgefihrt worden ist. Hier wird die Vorschubhilse aus dem Gestell ausgehoben. Die
- Bohrreste und der Schmutz wird gereinigt, die Lochsdge, der Greifbohrer, die
Bohrspannzange und die Spindel werden aufgedreht, damit keine Korrosionsschaden
entsteht. Diese Teile werden gereinigt und geschmiert.

Bei der Offnung der Spindelgewinde sollen die
Offnungsschliissel und die Offnungszapfen
angewendet werden, damit die
Spindeloberflache nicht beschéadigt wird.

Vor dem Einpacken der Geréateteile werden

sie gereinigt, zeitweilig ist es gut auch der
Transportkasten zu reinigen und
kontrollieren, welche Teile zu erneuen sind.
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T ON ESCO TONISCO Jr.

Herstellen
Ssystem des Abzweigs

Die Vorbereitungen
1.

Isolierung wird nur in dem Masse aus dem Hauptrohr beseitigt, dass ein
einwandfreies Schweissen der TONISCO-Sperre und das Ein- und Aus-Ziehen der Sperrscheibe
moglich ist. Die Bearbeitungskapazitat (die Harte) der Rohroberflache wird mit einer Metallfeile

kontrolliert. Greift der Feile schlecht oder

gar nicht, sollte mit einer Schieifmaschine die

Rohrwahddicke mit 0,5 - 1,0 mm abgearbeitet werden. Bei Spiral- und Langsgeschweissten
Rohren sollte auf den ordentlichen Ort der Schweissung beachtet werden, da sonst ungtinstige

Hartungen auftretenkénnen.

2.
Das gewindelose Ende der TONISCO-

Sperre wird geméass der Hauptrohrdimension
angepasst. Bei der Anpassung ist zu
beachten, dass die Sperre nicht unnétig
verklrtzt wird.Die TONISCO-Sperre soll
vertikal gegen die Langsachse des
Hauptrohrs (also radial mit Hauptrohr)
geschweisst werden.

\‘\.

Die Anpassung kann mit Schleifmaschine
durchgefiihrt werden. Die Anbohrsperre darf nicht zu
heiss werden. Die Lange der TONISCO-Sperre dart
nicht unnétig verkurtzt werden Dies gilt besonders
das Ende der TONISCO-Sperre_mit Gewinde,worauf
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das Anbohrgerat montiert wird. Die Sperre kann in
obengeschilderten Stellungen geschweisst werden.
Es ist aber doch zu beachten, dass wenn die Sperre
in horizontaler Richtung geschweisst wird, soll die
Sperre so sein, dass der Schlitz der Sperrscheibe
nach unter oder rechts oder links zeigt. Auf diese
Weise dringen die Spane minimal zwischen die
Dichtungen.



Druckprobe

Es ist dusserst wichtig die Dichtheit des Abzeigs und aller Teile der
Anbohrgerét vor der Anbohrarbeit durch Druckversuch  zu
Uberpriifen. Am besten geht dies vor sich mit Zubehéren die mit dem
Anbohrgerét geliefert werden.

An das Anbohrgerat wird das passende Befestigungsstiick
zugeschraubt und das Gerat wird an die freie Ende der TONISCO
Sperre befestigt. Die Sperre wird mit einem Lappen innen und
aussenseitig geputzt. Die richtige Sperrscheibe wird ausgewahlt, mit
TONISCO Sealant geshmiert und in den Schlitz der Sperrscheibe
hineingestossen. Das Fungieren der Sperre wird so kontrolliert und
gleichzeitig werden die Dichtungen in der Sperre geschmiert.

Wenn das Anbohrgerét (ohne Spindel) montiert ist, wird der
Anbohrraum mit Wasser gefiillt. Am besten geht dies vor in dem
man Flussigkeit in den Loch der Spindel zugefihrt wird.

. )

Wenn der Bohrraum voll von Flissigkeit ist, wird die Spindel
ohne Bohrhalter und Lochsédgen in das Lager hineingestossen.
Hier hilft die Vorschubhlilse,, deren Gewinde zuerst ganz offen
geshraubt worden ist. Wenn die Spindel hineingestossen wird,
soll aus dem Kontrollventil entsprechende Menge Flissigkeit
ausgelassen. Es soll geachtet werden, dass keine Luft in den
Bohrraum gelangt und den Druckversuch stért. Wenn die
Spindel in dem Massen hineingestossen worden ist, dass die
Vorschubhllse in irgendeinem Nute geschlossen werden
kann. wird das Kontrollventil zugemacht.

Der Druckmesser wird
an den Kontroll- ES
ventianschluss &%
befestigt. Das
Kontrollventil wird
gedffnet.

Durch Drehen des Vorschubrads mit der Sonne, wird der
Druck im Bohrraum bis gewilinschten Wert erhéht, und
vom Druckmesser wird betrachtet, ob es Druckverluste,
die von Leckagen sprechen, zu sehen ist. In Fallen, wo in
dem abzuzweigendem Rohr warmes Wasser gibt, aber
der Druckversuch mit kaltem Wasser durchgefiihrt wird, ist
es besonder zu bachten, dass bei dichtem Anschluss das
Warmen der Druckbersuchflissigkeit das Erhéhen der
Druckwerte verursacht. Dies kann mehrere Hundert Bars
betragen, wenn er nicht ganze Zeit kontrolliert wird. Wenn
der Druck zu hoch wird, wird der Vorschubrad gegen die
Sonne gedreht, damit der Druck gesenkt wird.

Wenn die Dichtheit der Anschlusskomponenten gesichert worden ist, kann die eigentliche
Anbohrung erfolgen. Der Druckmesser wird nach dem Schliessen des Kontrollventils beseitigt. Die
Vorschubhiilse wird gegen die Sonne gedreht, damit der Druck aus dem Bohrraum gelassen wird.




Die Sellung der Sperre kann von obengeschilderten gewahlt werden. Es soll aber beachtet
werden, falls die Stellug nach Fig. C ausgewabhlt wird,dass die Sperre in dem Massen gedreht
wird, dass der Schlitz der Sperrscheibe nach unten oder auf die Seite zeigt. Wenn die Sperre
auf diese Weise geschweisst wird, wird die Risiko minimiert, dass wéahrend der
Anbohrungsarbeit entstehenden Spanen zwischen den Dichtungen gelangen und die
ordentliche Funktion der Dichtungen hindert.

3.
Die TONISCO Sperre wird elektrisch geschweisst. Hir soll der Schweisser ein qualifizierter

Fachmann sein und die richtigen Elektroden sollen eingesetzt werden. Das Schweissen an
eine unter Druck stehende Leitung weicht sich nicht viel ab vom Schweissen der leeren
Leitungen, aber doch soll hier beachtet werden, dass genug Schweissenergie an das
Schweissen gestetzt wird und dass keine Feuchte eintritt. Die Sperre soll nicht auf dem
Schweissnaht oder ganz in der Ndhe vom Schweissen aufgeschweisst werden, weil dort
unglnstige Hartungen austreten kénnen. Die Spitze des Schweissens soll mindestens
geschleift werden, wenn es nicht méglich ist, diese Flache ganz zu vermeiden.

4
Die Sperrscheibe wird in den Handgriff

gestossen und die Sperrscheibe wird mit Ol
geschmiert. Durch Ein- und Ausziehen der
Sperrscheibe wird die einwandfreie Montage der
TONISCO-Sperre kontrolliert und dass die
Dichtungen nicht beschadigt sind.

Die wahrend der Anpassung entstehenden
Schweissreste werden mit einer Feile
abgearbeitet. Das freie Ende der Anbohrsperre soll
glatt sein damit die Dichtungen im
Gewindeanschluss nicht beschadigt werden.

5
Die Sperrscheibe wird ausgenommen und die passende Lochsage wird ausgewahlt. Es soll

kontrolliert werden, dass die Lochs&ge nicht grosser ist, als die freie Offnung des Ventils.
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6.
Der Bohrhalter wird an das Gewinde

der Lochsége so, dass die Pinnen des
Bohrspannzanges durch die auf dem
Boden der Lochsédge befindlichen
Léchern gedruckt werden koénnen,
eingeschraubt. Der Bohrhalter wird an
die Spindel zugeschraubt.

Greiffbohrer wird an die Bohrung der
Bohrspannzange gedruckt und die
Halteschraube wird mit
Sechskantschliliissel ordentlich
zugeschraubt. Die Halteschraube soll
gegen den Nut des Greiffbohrers
stossen. Die Spindel wird gereinigt und
geschmiert.

7
Vorschubeinheit wird aus dem Anbohrgerat mit Hilfe der Stitzzapfen aufgedreht und die

Vorschubhiilse wird ganz aus aus der Einstellhiilse geschoben. Die Dichtungen werden
kontrolliert (nach Bedarf werden sie umgetauscht) und geschmiert. Passender Gewindeanshluss
und die Dichtungen werden geschmiert.

Installation des Anbohrgerates

8.
Das Adapter wird an das Anbohrgerat angeschraubt und die Spindel

mit dem Bohrspannzange wird von unten in das Gerat. Das Gerat wird
an dem freien Ende der Anbohrsperre fest angeschraubt. Es wird
kontrolliert, dass der Loch genug gross fur die Lochsage ist. Am besten
gehet dies so, dass die Spindel zurtickgedreht und nach unten gedruck
wird. Sie soll so weit untengedruckt werden, dass der Greifbohrer gegen
den Hauptrohrwand leicht stésst. Wenn die Spindel in diesem hinten-
Stelllung ist, ist es mdglich zu sichern, dass der Greifbohrer nicht gegen
die Schlusselement des Ventils stosst.

9.
Das Rad der Vorschubhiilse wird ganz aufgedreht. Vorschubeinheit wird so auf das Geréat

montiert, dass die Schlosspinnen in den Nuten des Gestells gleiten. Die Vorschubeinheit wird auf
das Gestell gedruckt bis das Drucklager in der Mitte des Vorschubrads die Spindelachsel
erreicht hat. Das Vorschubrad wird eingedreht bis es mdoglich ist die Vorschubhiilse in die
néchste Nut zu setzen. In dem Fall, dass die Vorschubhilse schon in den untersten oder
zweituntersten Nut geschlossen ist, soll die Verlangerungshtlse des Vorschubs auf die Spindel
eingesetzt werden

Das Kontrollventil soll jetzt zu sein.
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10. _
Das Getriebe mit

Bohrmaschine wird auf die
Spindel des Anbohrgerats
montiert und das
Getriebe wird mit der
Bohrspindel mit M 8
S ¢chrauben
zusammengeschraubt.

Anbohrung unter Druck

Die Anbohrung wird mit leichtem Drehen des Vorschubrads begonnen, damit der Greifbohrer

durch die Rohrwandung tritt. Drehzahl sollte hier méglichst gross sein, damit der Greiffbohrer
sich nicht beschadigt. Vorschub soll hier zuerst sehr vorsichtig sein, damit der Zentrierbohrer
gut zentriert wird. Wenn fur die Anbohrung keine Bohrmaschine zur Verfugung gestellt wird, ist
das Gefahr den Greifbohrer zu verletzen das Gréste. Wenn nichts passiert, kann der Zustand
des Greifbohrers so kontrolliert werden, dass der Adapter aufgedreht wird. Zuerst soll aber
kontrolliert werden, dass der Greifbohrer nicht durch den Rohrwand getreten hat.

Wenn eine Spulung wahrend der
Anbohrung nétig ist, kann das
Kontrollventil offen sein. Ein passender
Schlauch wird in diesem Fall an das Ventil
montiert.




2.
1 Wenn der Zentrierbohrer durch sein soll, kann das Kontrollventil gedffnet werden, damit es
versichert wird, dass der Zentrierbohrer wirklich durch ist. Wenn kein Wasser austritt, ist der
Zentrierbohrer wahrscheinlich nicht in Ordnung und er soll getauscht werden. Das Durchtreten
des Greifbohrers kann man auch vom Druckmesser sehen. Neue Geschwindigkeit fur die
Lochsage wird ausgewahit.

Einstelltabell fur Elektrische Bohrmaschine

DN Lochsage PaRende Drehzahl TONISCO EA 1050 METABO SbE 1000

Grésse Diam (mm) (U/min) (U/min) (U/min)
DN 20 20mm 140-150 300-330 1000- 1250
DN 25 24mm 140-150 300-330 1000-1250
DN 32 32mm 100-120 235-260 720- 850
DN 40 38mm 95-110 205-240 700- 800
DN 50 44mm 85- 95 180-205 590- 670
DN 65 57mm 70- 80 150-180 500- 580
DN 80 70mm 60- 70 130-145 440- 500
DN100 95mm 50- 60 110-130 400- 420
Greiffbohrer 330 700 2000
13

Die Anbohrung mit der Lochsage
beginnt damit, dass die richtige
Vorschubtiefe der Einstellhtlse eingestellt
wird. Man greift die Schlosspinnen an und
die Vorshubhulse wird in dem Massen von
rechts nach links gedreht und gleichzeitig
gedruckt damit die Lochsage die
Rohrwandoberflache erreicht. Die
Vorschubhlse wird jetzt nach rechts oder
nach links in dem Massen gedreht, dass
sie den passenden Nut erreicht. Wahrend
der Einstellung des Vorschubs muss man
aufpassen, dass der Greifbohrer nicht aus
dem Loch hinaustritt.

14.

Die fUr die Lochsdge passende Drehzahl wird eingestellt und die Anbohrung mit leichtem
Vorschub erfolgt. Die Bohrmaschine soll gut gestiitzt werden, da bei eventuellem Verhaken der
Bohrmaschine eine Verletzungsgefahr fur die Hande besteht. Am Anfang und am Ende der
Anbohrung ist diese Méglichkeit des Verhakens das grosste, weil die Spanleistung denn am
hochsten sei. Die Bohrmaschine darf nicht auf Dauerbetreib eingestellt werden. Wenn die
Anbohrarbeit weitergeht, kann der Vorschub erhoht werden, der Vorschub ist richtig, wenn der
Drehzahl nicht erheblich senkt, obgleich die Schnittkraft variiert sich.



15.
Falls das Vorschubpotential nicht

ausreicht, ist es mdglich das
Vorschubrad aufzudrehen.
(Achtung hier fur die Spindel, die
soll nicht aufgelassen werden) bis
es maoglich ist die Vorschubhulse
in der nachste Nut einzusetzen.
Sei die Vorschubhilse schon in
der lezte Nut eingesetzt, ist es
moglich die Verlangerungshilse
auf die Spindel zu setzen,
nachdem die Bohrmaschine mit
Getriebe demontiert worden ist.
Wenn-die Verlangerung wéahrend
der Anbohrung montiert

werden soll, soll hier sehr vorsichtig sein, weil der

Greiffbohrer sich leicht beschadigen kann.
Wenn der Greiffoohrer aus der Rohrwandung

wegnehmen sollte, geht das am Besten durch Drehen der
Spindel, nur leicht, (nicht gegen die Rotationsrichtung)
wonach er aufgehobt werden kann. Die Spindel soll
keineswegs gegen die Rotationsrichtung gedreht werden,
weil die Anschlussgewinden éffnen kdnnen.

16.
Wenn das Loch fertiggebohrt ist, wird das Getriebe

demontiert. Vorschubhtlse wird aufgedreht und sie wird
heruntergedruckt, damit es kontrolliert wird, dass das
Lochwirklich freiist.

17.
Die Spindel wird langsam ausgehoben, die

Sperrscheibe wird geschmiert und in den
Schlitz geschoben. Die den Hé&nden
schitzende Schutzeinrichtung soll immer vor
den Handgriff installiert sein. .Die Dichtheit des
Schlitzes wird optisch kontrolliert. Sollte im
Schlitzbereich kleine Leckage vorkommen,
wird dies beseitigt, wenn die Sperrscheibe
6ftermals ganz ein- und ausgeschoben wird,
damit die in der Anbohrsperre befindlichen
Dichtungen besser sitzen.




18.
Der Handgriff der Sperrscheibe wird ausgezogen und die Sperrscheibe wird mit der

Schiosseinrichtung geschlossen.
Das Kontrollventil wird geéffnet und der Adapter wird aus der Anbohrsperre ausgedreht.
Die Spindel wird aus dem Gestell ausgezogen. Das ausgesagte Wandstiick wird, indem
die Halteschraube des Zentrierbohrers gedffnet wird und der Greiffbohrer aus dem
Bohrhalter ausgenommen wird, geldst.
Die Lochsage wird damit ausgeldst, dass der Bohrhalter zuerst aus der Spindel in dem
Masse ausgedreht wird, dass die Pinnen ausgeschoben werden kénnen und das
Gewinde der Lochsage aufgedreht werden kann.

Alle Komponenten werden gereinigt und geschmiert. Besonders werden die Gewinden,
Dichtflachen und Dichtungen kontrolliert, geschmiert und beim Bedarf ausgetauscht. Alle
Teile werden in der Kiste aufbewahrt.

19.

Die Abzweigleitung wird an die freie Ende der TONISCO Sperre elektrich
geschweisst. Die Dichtheit aller Schweissnéhte kann durch Druckprobe gegen
Sperrscheibe kontrolliert werden. Wenn die Leitung nicht schon friher eingefullt worden
ist, muss die Sperrscheibe langsam ausgezogen werden um Druckstossen zu
vermeiden.

20.

Als letzte Phase wird der Schlitz der TONISCO Sperre elektrisch verschweisst. Die
Dichtungen und die Stutzkonstruktion der Sperre hindern die Leckage wahrend des
Schweissens. Die Methode hat Zulassung von Amtliche Materialprifanstalt Hannover.



2%

oo sl

TONISCO T10ONISCO

Anbohr-
sgstem sperren

/ Dimensionen von den TONISCO- \
Sperren und den Verstarkungsringen.

| e (U
[ '
Y
d
. D
DN D x t Df d | L Du
20 269 x 3.2 68 21,5 47 130 | 395

X
25 | 337 x 3.2 68 27,3 47 | 130 | 395
52 42,4 x 32 76 36 47 | 130 | 49.0
40 483 x 3.2 78 39 47 130 | 545
X
X
X

50 | 603 x 3.2 88 46 52 | 135 | 67.5
5 | 76,1 x 36 105 60 55 | 145 | 825

80 | 8849 x 4,0 117 71 63 | 155 | 95,0

100 1143 x 45 | 148 100 73 | 175 1250




TONISCO ANBOHRMETHODE

TECHNISCHE SPEZIFIKATION

ANBOHRGERAT Jr 20-100

Materialien:
Gerat Konststruktionsstahl
Vorschubeinrichtung  Leichtmetall/Stahl
Spindeldichtung EPDM

O-Ring Dichtungen EPDM
Konstruktionskontrolle:

Druckprobe und Funktionskontrolle
Kontrolldruck 40 bar

Arbeitstruck max 25 bar
Arbeitstemperatur max  160° C

Anbohrsperren, Schweissringen, Sperrscheiben DN 20-100:

Materialien:

Sperre IMATRA 520 nach EN10025 355J2G4
Schweissring  IMATRA 520 nach EN10025 355J2G4
Sperrscheibe  Kohlstahl Wst.nummer 1.0605
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TONISCO Jr
Anbohrgerat

Artikel Nr. 1200.0000 Anbohrgerdt TONISCO Jr.
komplett Grundgerat

Einschl. komplette Gestell und Vorschubeinheit, Bohrfutter
Nr.1213.0070 und 1213.0060, Halteschraube 1213.0010,
Vorschubverlangerungshulse 1213.0090, alle erforderlichen
Schlusseln, Schmierstoff und Bearbeitungspaste samt Trans-
portkiste. (Ohne Bohrstangen, Befestigungsadapter, Loch-
sagen, Greiffbohrer und Antrieb).

Bild Nr.Artikel-Bezeichnung

SOONOOTAWN A

Vorschubhtlse

Lippendichtung

Haltering fur Axial-Rillenkugellager
Rillenkugellager

Halteschraube

Einstellhulse

Handgriff

Kugelschraube

Steuerschraube

Gestell

Haltering fur Obere PTFE-Lager
Dichtung fur Obere PTFE-Lager
Obere PTFE-Lager

Spindel Dichtung

Untere PTFE-Lager

O-Ring Dichtung

Haltering fur Untere PTFE-Lager
Doppelnippel

Kontrollhahn
Schnellkupplungsstecker
Schnellkupplungshulse
Manometer Obar... 40bar
Manometer Obar...6bar
Sechskantschlussel 4mm
Sechskantschlussel 6 mm
TONISCO Sonderschlussel
Vorschubverlangerungshulse
Halteschraube fur Schneckengetriebe
Bohrhalter furLochs&dgen<30mm
Bohrhalter-Kérper

Halteschraube

Bohrhalter fur Lochs&gen > 30 mm
Bohrhalter-Kérper

Pinne

Splint

Halteschraube

Anzahl

NN _2AAa s aaaAaAN _ 22 Yy A aaaa N A A aNDNN AN, A

Art. Nr.

1226.0010
1212.0020
1211.0030

1212.0040
1226.0030
1227.0010
1227.0020
1227.0030
1227.0050
1228.0010
1228.0020
1228.0030
1228.0040
1228.0050
1216.0030
1216.0040
1216.0020
1228.0080
1228.0060
1228.0100
1273.0020
1273.0011

1273.0012
1213.0110
1250.0020
1250.0170
1213.0090
1213.0100
1213.0070
1213.0071

1213.0072
1213.0060
1213.0061

1213.0062
1213.0063
1213.0064




* Schweissbare TONISCO Anbohrsperren far
~Wasser- und Fernwdrmeleitungen aus Stahl.

Nennweite

20 (PN 25)
25 (PN 25)
32 (PN 25)
40 (PN 25)

DN
DN
DN
DN
DN
DN
DN
DN 100 (PN 25) 1220.1000

50 (PN 25)

65 (PN 25)
80 (PN 25)

Sperrscheiben fur TONISCO Sperren

Art. Nr.

1220.0200
1220.0250
1220.0320
1220.0400
1220.0500
1220.0650
1220.0800

Nennweite Wanddicke Art. Nr.

DN
DN
DN
DN
DN
DN

20
25
32
40
50
65

25 mm
25 mm
25 mm
.25 mm
25 mm
50 mm
50 mm
50 mm

1221.0250
1221.0250
1221.0320
1221.0400
1221.0500
1221.0650
1221.0800
1221.1000

Handgriff fur Sperrscheiben DN 20 - DN 100

Art. Nr. 1234.0000
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Lochsage

Bi-Metall HSS Lochsdgen fur Rohre aus Stahl und Guss-Eisen

Nennweite / Diameter Gewinde Art. Nr

DN 20 (3/4") 20
DN 25(1") 24
DN 32 (1 1/4" 32
DN 40 (1 1/2") 38
DN 50 (2") 44
DN 65 (2 1/2") 57

' DN 80(3") 70

DN100(4") 89

1/4 " UNF
1/4 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF

1219.0200
1219.0240
1219.0320
1219.0380
1219.0440
1219.0570
1219.0700
1219.0890

‘Andere Grossen auf Anfrage ( folgende Seite )

Lochséige mit Carbide Grit Z&dhne flr Rohre mit Betonierung

DN 25(1") 24
DN 32 (1 1/4") 32
DN 40 (1 1/2") 38
DN 50 (2") 44
DN 65 (2 1/2") 57
DN 80(3") 70
DN100(4") 89

1/4 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF

Nennweite / Diameter Gewinde Art. Nr

1245.0240
1245.0320
1245.0380
1245.0440
1245.0570
1245.0700
1245.0890

21 Andere Gréssen auf Anfrage ( folgende Seite )

Lochsage mit Hart-Metall Z&hne fur PE, PVC und Eternit

Nennweite / Diameter Gewinde Art. Nr

DN 25(1") 24
DN 32 (1 1/4") 32
DN 40 (1 1/2") 38
DN 50 (2") 44
DN 65 (2 1/2") 57
DN 80(3") 70
DN100(4") 89

Greiffoohrer fur TONISCO Jr. 10/ 6.5 mm.

1/4 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF
5/8 " UNF

Art. Nr. 1213.0080

1258.0240
1258.0320
1258.0380
1258.0440
1258.0570
1258.0700
1258.0890

Andere Grossen auf Anfrage ( folgende Seite )



Lochségen, alle Dimensionen fiir TONISCO Jr.

Bi-Metal HSS Lochsagen fur Rohre aus St, GG, GGG, PVC und AZ.
Diam./mmGewinde Art. Nr.

Bi-Metal HSS Lochsage201/4 " UNF1219.0200
Bi-Metal HSS Lochs&ge241/4 " UNF1219.0240
Bi-Metal HSS Lochsage271/4 " UNF1219.0270
Bi-Metal HSS Lochsage301/4 " UNF1219.0300
Bi-Metal HSS Lochsage325/8 " UNF1219.0320
Bi-Metal HSS Lochsage385/8 " UNF1219.0380
Bi-Metal HSS Lochsage405/8 " UNF1219.0400
Bi-Metal HSS Lochsage445/8 " UNF1219.0440
Bi-Metal HSS Lochsage485/8 " UNF1219.0480
Bi-Metal HSS Lochsage535/8 " UNF1219.0530
Bi-Metal HSS Lochsage575/8 " UNF1219.0570
Bi-Metal HSS Lochsage655/8 " UNF1219.0650
Bi-Metal HSS Lochsage705/8 " UNF1219.0700
Bi-Metal HSS Lochsage865/8 " UNF1219.0860
Bi-Metal HSS Lochsage895/8 " UNF1219.0890
Bi-Metal HSS Lochsage955/8 " UNF1219.0950

GE -Lochsédgen fiir betonierte Rohren aus GG und GGG.
Diam./ mmGewinde Art. Nr.

Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole
Carbide Grit toothed GE Hole

saw201/4 " UNF1245.0200
saw241/4 " UNF1245.0240
saw271/4 " UNF1245.0270
saw301/4 " UNF1245.0300
saw355/8 " UNF1245.0350
saw385/8 " UNF1245.0380
saw445/8 " UNF1245.0440
sawb45/8 " UNF1245.0540
saw615/8 " UNF1245.0610
saw705/8 " UNF1245.0700
saw865/8 " UNF1245.0860
saw895/8 " UNF1245.0890

HM Lochségen fiir Rohre aus PE, PVC and AZ.
Diam./ mmGewinde Art. Nr.

Carbide tipped HM Lochs&age201/4 " UNF1258.0200
Carbide tipped HM Lochs&age221/4 " UNF1258.0220
Carbide tipped HM Lochs&age241/4 " UNF1258.0240
Carbide tipped HM Lochs&age291/4 " UNF1258.0290
Carbide tipped HM Lochs&age325/8 " UNF1258.0320
Carbide tipped HM Lochsage355/8 " UNF1258.0350
Carbide tipped HM Lochsage385/8 " UNF1258.0380
Carbide tipped HM Lochsage445/8 " UNF1258.0440
Carbide tipped HM Lochsage575/8 " UNF1258.0570
Carbide tipped HM Lochs&age645/8 " UNF1258.0640
Carbide tipped HM Lochsage705/8 " UNF1258.0700
Carbide tipped HM Lochsage865/8 " UNF1258.0860
Carbide tipped HM Lochsage895/8 " UNF1258.0890



. Befestigungsadapter aus Stahl flr

- Schieber und Kugelh&hne mit Flanschen

Nennweite

DN 25 (PN 16 - 40)
DN 40/32 (PN 16 - 40))
DN 50/40 (PN 16 - 40)
DN 65 (PN 16-40)
DN 80 (PN 16 -40)
DN 100 (PN 16 - 40)

-

Artikel Nr

1239.0250
1239.0320
1239.0500
1239.0650
1239.0800
1239.1000

- Befestigungsadapter aus Leichtmetalll fir

Schieber und Kugelhdhne mit Flanschen

A e ST

Nennweite

DN 25 (PN 16)
DN 32 (PN 16)
DN 40 (PN 16)
DN 50 (PN 16)
DN 80 (PN 16 -40)
DN 100 (PN 16 - 40)

Befestigungsadapter fur
Schweissbaren TONISCO Sperren

Nennweite

DN
DN
DN
DN
DN
DN
DN

20
25
32
40
50
65
80

DN 100

Artikel Nr

1233.0250
1233.0320
1233.0400
1233.0500
1233.0800
1233.1000

Artikel Nr

1218.0500
1218.0250
1218.0320
1218.0400
1218.0500
1218.0500
1218.0800
1218.1000



. Adapter mit aussenseitigen R-Gewinde
- fir Schieber und Kugelhdhne mit R-Gewinde

Nennweite Artikel Nr
Befestigungsadapter 3/4 “ 1222.0200
Befestigungsadapter 1 ° 1222.0250
J Befestigungsadapter 11/2%  1222.0320
Befestigungsadapter 11/4%  1222.0400
Befestigungsadapter 2 ° 1222.0500
Befestigungsadapter 21/2" 1222.0650
Befestigungsadapter 3 “ 1222.0800
Befestigungsadapter 4 1222.1000

Adapter mit innenseitigen R-Gewinde
Ur Schieber und Kugelhdhne mit R-Gewinde

Nennweite Artikel Nr
Befestigungsadapter 3/4 “ 1244.0200
Befestigungsadapters 1 “ 1244.0250

Befestigungsadapter 11/2%  1244.0320
Befestigungsadapter 11/4" 1244.0400
Befestigungsadapter 2 1244.0500




Spindeloffner

Offnungssplint
Art. Nr. 1213.0040

Spezialbohrer 17 mm

Offner fur Bohrstangenverlangerungen
Art. Nr. 1213.0050

Bohrer flr 3/4” Abzweigungen
HSS Bohrer 17 mm
Artikel Nr 1213.0172

Magneten fur Erfassung
der Spdne

Die Spdne werden durch einenMagneten
entfernt um die Dichtigkeit der Sperre zu
versichern.

Magnet flr den Zentrierbohrer
Art. Nr. 1213.0240
Magnet fir Loch S&agen > 45 mm
Art. Nr. 1213.0241
Magnet flr Loch Sagen > 75 mm
Art. Nr. 1213.0242

Magnet Entfernungsfeder
Art. nr. 1213.0250

o | Sicherheitspropf
Wird mit dem Befestigungsadapter
auf die Sperre geschraubt, wenn die
durchgebohrte TONISCO Sperre auf
das Schweissen des Abzweigs warten
gelassen wird,

Sicherheitspropf fUr TONISCO Sperren
DN20 - DN100

Art.Nr. 1218.0010




Antriebe

Elektrischer Antrieb
Art. Nr. 1211.0000

Elektrischer An’rneb mit S
fUr die Anbohrungen von DN 20 .DN 100 (1"...
Leistung: 1010 W
Spannung: 220V, 50 .60 Hz
Gewicht: 4.8 kg

Knarre mit Handgriff, 1/2 " 'Viérkah
Art. Nr. 1260,0000

Pneumatischer Antrieb
mit Schneckengetriebe
fur Anbohrungen von S adiic s

DN 20 bis DN 200 (1", 8“) e T
Leistung: 0.96 kW bei 7 bar - 2
Luftverbrauch: 12001/ min
Druckbereich: 6 bar ... 8 bar
Gewicht: 8,6 kg




Spindeln TONISCO jl' Ve”(jngerungen

Dia @20 mm
20 mm1213.0030

w1 213.0020

Spindeln B
Dia @20 mm, 1/2 " Vierkant
Lange Art. Nr

350/475 mm 1213.0010 Norm.spindel
395/520 mm 1229.0030
475/600 mm 1229.0050 RV/VX-Spindel
525/650 mm 1229.0010
650/775 mm 1229.0040

‘Bohrhaiter fur Lochsage und
Greiffbohrer fur TONISCO Jr

Bohrhalter fur Lochségen 20 mm ... 22 mm
1/2 " UNF-Gewinde Art. Nr. 1213.0210

Bohrhalter fur Lochs&dgen 22 mm ... 30 mm
1/2 " UNF-Gewinde Art. Nr. 1213.0070

Bohrhaiter fr LochsGdgen 32 mm ... 95 mm
5/8 " UNF-Gewinde Art.Nr. 1213.0060

Greiffoohrer fur TONISCO Jr

Greiffoohrer normal

Art.nr. 1213.0080
Greiffbohrer lang
Art.nr. 1213.0081

Greiffbohrer, kurtz
Art.nr. 1213.0082



R

o ax3

Spindelwinde

Zur Befreiung der Spindel unter
hohen Druckverhdlsnissen

e

Spindelwinde des Anbohrgerdtes

Art.Nr. 1247.0000
f kY Windeleinen
o Art.NL. 1247.0010
TONISCO Schmierstoffe s 1] 2

1. TONISCO Sealant Schmierd!

125 ml Art.nr. 1269.0010
2500 ml Art.nr. 1269.0020

2. TONISCO Bearbeitungspaste

200 ml Art.Nr.  1289.0010
1000 mt Art.Nr.  1289.0020

Reinigungsmesser

Art. Nr.1213.0220

Reinigungsmesser
fUr den Schlitz der TONISCO Sperre

Kisten

Holtzkiste TONISCO Jr.

Artikel Nr 1272.0010
Alukiste TONISCO Jr.

Artikel Nr 1272.0310
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EC-Declaration of Conformity
Konformitidtserklarung

The Manufacturer in the Area of European Community
Der im Bereich der Europdischen Gemeinschaft anldssige Hersteller:

TONISCO SYSTEM OY
Aarikkalankatu 24

PB 36

33531 TAMPERE FINLAND
Tel: +358 3 2611724

Fax: +358 3 2614158

declares that the Drilling Equipment described here below,
erklart hiermit, dass das nachfolgend beschriebene Anbohrgerat

Tonisco Jr Drilling Equipment for branching of Pipe Lines under pressure
Tonisco Jr Anbohrgerat zur Herstellung von Rohrabzweigungen

the requirements
den Vorschriften

73/23/EWG und 93/68/EWG  Niederspannungrichtfinie Low voltage directive
89/336/EGW,;93/68/EGW EMV-Richtlinie EMC directive
89/392/EWG91/368/EWG; Maschinenrichtiinie Machine directive
93/44/EWG, 93/68EWG

EN 287/3, EN 288 Tejl IT

and with the following standards:
aas obengenannte Erzeugnis mit folgenden Normen.

VDE 0740 Teil 1, HD 400.1
VDE 0740 Teil 21, HD 400.2
EN 60555-2

EN 55014

EN 55104

complies.
entspricht.

TONISCO System Oy
P.B 36
33531 TAMPERE FINLAND

Tampere 2006-05-12

Dieses Schreiben wurde maschinell erstellt und ist daher auch ohne Unterschrift giiltig,



Puh: 03 2631 7E

BUYER

MCE-GERATETECH NIK
GmbH & Co

Boschstrasse 48

4600 WELS

Ref: Tanja Schettler

FONISCO System Oy e
PLI6 33631 Tampers sayslivans
Fax: 03 3614 145 i
pmail salesiBloniscy fi

b bR EA ST
i

www, s fi

PACKING LIST 2006-05-12
Delivery Address

MCE-GERATETECH NIK
GmbH & Co

Boschstrasse 48

4600 WELS

Order 34/06/4512012671/11.05.2006
Technik Herr Goldberger 07242 /78 101 17

TONISCO JR ANBOHRGERAT 120031

12280000
12260000
12270000
12280060
12130000
12130080
12130210
12130090
12130100
12130110
12130040
12500170
12500020
12130230
12690010
12890010
12720010
12730000
12340000
12130200
12110000
12130080

Jr-GRUNDGERAT
Vorschubeinheit
Einstellhdlse

Kontrollventil

Spindel

Bohrhalter > 30 mm
Bohrhalter < 32 mm
Verlangerungshiilse
Halteschraube flir Schneckengetriebe
Imbussschllssel 4 mm
Offnungssplint

Tonisco Schllsel
Imbusschliissel 5 mm
Spulschlauch

Tonisco Sealant

Paste

Transport box

Manometer

Handgriff flr Sperrscheiben
Reinigungsmesser
Elektrisches Antrieb
Zentrierbohrer

N 2 A a O a a o 4 aa NN W 2 a4 . . 3 o



Adapter fir TONISCO Anbohrsperren

12182000
12182500
12183200
12138400
12185000
12186500
12188000
12181000

Sperrscheiben fir TONISCO Anbohrsperren

12210250
12210320
12210400
12210500
12210650
12210800
12211000

12580200
12580240
12580300
12580380
12580440
12580570
12580700
12580950

Adapter
Adapter
Adapter
Adapter
Adapter
Adapter
Adapter
Adapter

Sperrscheibe
Sperrscheibe
Sperrscheibe
Sperrscheibe
Sperrscheibe
Sperrscheibe
Sperrscheibe

DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

DN 25/DN20
DN 32

DN 40

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100

Lochsége 19 mm DN 20 HSS
Lochs&ge 24 mm DN 25 HSS
Lochs&ge 30 mm DN 32 HSS
Lochs&ge 38 mm DN 38 HSS
Lochs&age 44 mm DN 50 HSS
Lochsdge 57 mm DN 65 HSS
Lochsége 70 mm DN 80 HSS
Lochs&ge 95 mm DN 100 HSS
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