BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-RG3210-GER

Rollnutwerkzeug RG3210

ACHTUNG A

Die Nichtbeachtung der Anweisungen und Warnhinweise kdnnte zu schweren
Verletzungen, Sachschaden und/oder Schaden am Produkt fiihren.

e Lesen Sie vor dem Betrieb oder der Wartung von Nutwerkzeugen
alle Anweisungen in diesem Handbuch sowie alle auf dem Werkzeug
angebrachten Warnhinweise.
@ L ¢ Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug Schutzbrille,
T Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und Gehérschutz.

¢ Bewahren Sie dieses Betriebs- und Wartungshandbuch an einem Ort
auf, der allen Bedienern des Werkzeugs zugénglich ist.

Wenn Sie zusatzliche Exemplare von Unterlagen benétigen oder Fragen zum sicheren und
ordnungsgemaBen Betrieb dieses Werkzeugs haben, wenden Sie sich bitte an Victaulic, No.13,
Tieshan Dong 2 Road, DaLian Development Zone, Dalian, China 116630, Tel.: 86-411-39213600,
E-Mail: vicap@victaulic.com

Ubersetzung der Originalanleitung
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KENNZEICHNUNG
DER GEFAHREN

Die Definitionen zur Kennzeichnung der
unterschiedlichen Gefahrenstufen sind nachfolgend

angegeben.
Wenn Sie dieses Symbol sehen,

besteht Verletzungsgefahr. Lesen Sie

die folgenden Informationen sorgfaltig durch.

e Wenn der Begriff ,GEFAHR" verwendet
wird, bedeutet das immer eine unmittelbare
Gefahr, die bei Nichtbeachtung
von Anweisungen und empfohlenen
VorsichtsmaBnahmen zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

Dieses Sicherheitswarnsymbol zeigt
wichtige Sicherheitshinweise an.

A\ ACHTUNG

¢ Der Begriff ,ACHTUNG" bezeichnet
Gefahren oder gefahrliche Verfahren, die
bei Nichtbeachtung von Anweisungen und
empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu
schweren Verletzungen fiihren kdnnen.

A\ VORSICHT

e Der Begriff ,,VORSICHT* bezeichnet mogliche
Gefahren oder geféhrliche Verfahren,
die bei Nichtbeachtung von Anweisungen
und empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu
leichten Verletzungen und Sachschaden oder
Beschadigung des Produkts fiihren kdnnen.

ANMERKUNG

e Der Begriff ,ANMERKUNG* bezeichnet
besondere Anweisungen, die zwar wichtig sind,
sich aber nicht direkt auf Gefahren beziehen.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
FUR DEN BEDIENER

Das RG3210 wurde ausschlieBlich zum Rollnuten
von Rohren konzipiert. Diese Anleitung muss

von allen Bedienern VOR dem Arbeiten mit

den Nutwerkzeugen gelesen und verstanden
werden. In dieser Anleitung wird der sichere
Betrieb des Werkzeugs einschlieBlich Montage
und Wartung beschrieben. Jeder Bediener

muss sich mit dem Betrieb, den Anwendungen
und Grenzen des Werkzeugs vertraut machen.
Dem Lesen und Verstehen aller im Verlauf dieser
Bedienungsanleitung beschriebenen Gefahren-,
Achtungs- und Vorsichts-Hinweise sollte besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden.

Die Benutzung dieser Werkzeuge erfordert
Fingerfertigkeit und handwerkliche Fahigkeiten
sowie ein verninftiges Sicherheitsverhalten.

Obwohl diese Werkzeuge flr einen sicheren,
zuverlassigen Betrieb konzipiert und hergestellt
werden, ist es schwierig, alle Kombinationen von
Umstanden vorherzusehen, die zu einem Unfall
fihren kénnten. Folgende Anweisungen dienen

als Empfehlung fur den sicheren Betrieb dieser
Werkzeuge. Der Bediener wird dazu angehalten,
die Sicherheit in allen Phasen der Benutzung,
einschlieBlich Montage und Wartung, stets an erste
Stelle zu setzen. Es obliegt der Verantwortlichkeit
des Mietenden oder des Nutzers dieser Werkzeuge,
sicherzustellen, dass alle Bediener dieses
Handbuch lesen und den Betrieb dieser Werkzeuge
vollstandig verstehen.

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem
sauberen, trockenen Ort auf, an dem es jederzeit
zuganglich ist. Zuséatzliche Exemplare dieses
Handbuchs sind auf Anfrage von Victaulic erhéltlich
oder kénnen von victaulic.com heruntergeladen
werden.
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1.

Vermeiden Sie die Verwendung des Werkzeugs
in potenziell gefahrlichen Umgebungen.
Setzen Sie das Werkzeug nicht dem Regen aus
und verwenden Sie es nicht an feuchten oder
nassen Orten. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht auf schragen oder unebenen Oberflachen.
Halten Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet.
Sorgen Sie fur ausreichend Platz, um das

Werkzeug ordnungsgeman bedienen zu kénnen.

Erden Sie den Motor, um den Bediener

vor Stromschlagen zu schiitzen. Stellen Sie
sicher, dass der Motor an eine intern geerdete
Stromquelle angeschlossen ist.

Trennen Sie vor der Wartung des Werkzeugs
das Stromkabel von der Stromquelle.
Wartungsarbeiten am Werkzeug sollten
ausschlieBlich von autorisiertem Personal
durchgeftihrt werden. Trennen Sie vor der
Wartung oder Einstellung des Werkzeugs
immer das Stromkabel von der Stromquelle.
Vermeiden Sie eine versehentliche
Inbetriebsetzung. Stellen Sie den
Leistungsschalter auf Position ,,OFF“, bevor Sie

das Werkzeug an eine Stromquelle anschlieBen.

A ACHTUNG

1.

Beugen Sie Riickenverletzungen vor.
Versuchen Sie NICHT, Werkzeugkomponenten
ohne mechanische Hebeausrtstung zu heben.
Tragen Sie die richtige Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung, Schmuck oder etwas,
das in sich bewegende Teile hineingezogen
werden kann.

Tragen Sie beim Arbeiten mit den
Werkzeugen Schutzausriistung. Tragen

Sie stets Schutzbrille, Schutzhelm,
Sicherheitsschuhe und Gehorschutz.

Halten Sie Hande und Werkzeuge wahrend
des Nutvorgangs von den Nutrollen und dem
Stiitzrad fern. Nutrollen kénnen Quetsch-
oder Schnittverletzungen an Fingern und
Hénden verursachen.

Greifen Sie wahrend des Betriebs des
Werkzeugs niemals in die Rohrenden hinein.
Rohrkanten konnen scharf sein und sich an

Handschuhen, Handen und Armeln einhaken.

Greifen Sie niemals Uber sich bewegende
Teile hinweg.

Greifen Sie nicht zu weit. Behalten Sie immer
einen sicheren Stand und Ihr Gleichgewicht.

A VORSICHT

1.

10.

11.

Dieses Werkzeug wurde AUSSCHLIESSLICH
zum Rollnuten von Rohren der im Abschnitt
»Werkzeugdaten fiir Stahlrohre* aufgefiihrten
GroBen, Materialien und Wandstarken
entwickelt.

Uberpriifen Sie die Ausriistung.

Uberpriifen Sie alle beweglichen Teile vor

der Benutzung des Werkzeugs auf mogliche
Behinderungen. Vergewissern Sie sich, dass
die Werkzeugkomponenten entsprechend dem
Abschnitt , Werkzeugeinrichtung* installiert und
eingestellt wurden.

Bleiben Sie aufmerksam. Setzen Sie das
Werkzeug nicht ein, wenn Sie aufgrund von
Medikamenten oder Erschépfung schlafrig sind.
Halten Sie Besucher, Auszubildende und
Beobachter vom unmittelbaren Arbeitsbereich
fern. Besucher mussen immer einen sicheren
Abstand zur Ausristung einhalten.

Halten Sie Arbeitsbereiche sauber.

Halten Sie den Arbeitsbereich um das
Werkzeug herum frei von Behinderungen,

die den Bewegungsspielraum des Bedieners
einschranken konnten. Beseitigen Sie
Verschttetes umgehend.

Sichern Sie das Werkstiick, die Maschine
und das Zubehor. Stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug stabil ist. Beziehen Sie sich auf den
Abschnitt ,, Werkzeugeinrichtung®.

Stiitzen Sie das Werkstiick ab. Stiitzen

Sie lange Rohrlangen entsprechend

den Anweisungen im Abschnitt ,Lange
Rohrlangen“ mit einem Rohrstander ab.
Bedienen Sie das Werkzeug nicht mit Gewalt.
Versuchen Sie nicht, das Werkzeug oder
Zubehor mit Gewalt dazu zu bringen, Funktionen
auszufthren, die Uber die in dieser Anleitung
beschriebenen Funktionen hinausgehen.
Uberlasten Sie das Werkzeug nicht.

Warten Sie das Werkzeug mit Sorgfalt.
Halten Sie das Werkzeug immer sauber,

um seine ordnungsgemaéBe und sichere
Funktion zu gewahrleisten. Befolgen Sie

die Anweisungen zum Schmieren von
Werkzeugkomponenten.

Verwenden Sie ausschlieBlich Ersatzteile
und Zubehor von Victaulic. Die Verwendung
anderer Teile kann dazu fUhren, dass die
Garantie erlischt, das Werkzeug nicht mehr
richtig funktioniert oder es zu gefahrlichen
Situationen kommt.

Entfernen Sie keinerlei Schilder vom
Werkzeug. Wechseln Sie beschadigte oder

abgenutzte Schilder aus.
\/ctaulud
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EINFUHRUNG

ANMERKUNG

¢ In den Zeichnungen und/oder Bildern in
diesem Handbuch kdnnen Produktmerkmale
zur Verdeutlichung hervorgehoben sein.

e Das Werkzeug und dieses Betriebs- und
Wartungshandbuch weisen Marken,
Urheberrechte und/oder patentierte
Merkmale auf, die ausschlieBliches
Eigentum der Firma Victaulic sind.

Das RG3210 ist ein hydraulikbetriebenes Werkzeug
zum Einsatz in der Werkstatt oder vor Ort zum
Rollnuten von C-Stahlrohren unterschiedlicher
Durchmesser und Wandstérken. Das RG3210 ist
eine vollstandig eigensténdige Einheit mit Motor,
Stromkabel/Stecker und Hydraulikpumpengriff.

A\ VORSICHT

¢ Das RG3210 darf nur zum Rollnuten von
Rohren verwendet werden, die im Abschnitt
»Werkzeugdaten fiir Stahlrohre* dieses
Handbuchs aufgefiihrt sind.

INHALT DES BEHALTERS

Bei Verwendung der Werkzeuge fiir andere Anz. Beschreibung

Zwecke oder fiir Rohre mit groBeren als den als 1 | Werkzeug mit Motor und Hydraulikpumpengriff

Maximum angegebenen Wandstarken werden FuBschal

die Werkzeuge iiberlastet, wodurch sich deren 1 uBschalter

Lebensdauer verkiirzt und sie beschadigt 1 Rohrstander PS3210

werden kénnten. 1 Rollensatz (5 Rollen)

1 GoNoGoMalband fur Durchmesser

ERHALT DES WERKZEUGS genuteter Rohre
Die Werkzeuge RG3210 sind einzeln in robusten 2 Betriebs- und Wartungshandbuch

Behéltern verpackt, die fir wiederholte Transporte
bestimmt sind. Bewahren Sie den Behalter fir das
Zurlcksenden gemieteter Werkzeuge auf.

Vergewissern Sie sich bei Erhalt des Werkzeugs,
dass die Lieferung alle benétigten Teile umfasst.
Falls Teile fehlen, setzen Sie sich mit Victaulic
in Verbindung.

Ersatzteilliste

\A:taul.c"
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ANFORDERUNGEN AN DIE
STROMVERSORGUNG

o Stellen Sie zur Verringerung
des Stromschlagrisikos
sicher, dass die
Stromquelle richtig geerdet
ist, und befolgen Sie
alle Anweisungen.

e Unterbrechen Sie vor Durchfiihrung von
Reparaturen oder Wartungsarbeiten die
Stromversorgung des Werkzeugs.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann
es zu todlichen oder schweren Verletzungen
kommen.

Die max. Stromaufnahme betragt 8,5 A. Der Motor
des Werkzeugs ist auf die Spezifikationen flr die
jeweilige Region eingestellt.

Das Werkzeug RG3210 muss entsprechend allen
geltenden Bestimmungen richtig geerdet werden.

Falls ein Verlangerungskabel nétig ist, beziehen
Sie sich auf den Abschnitt ,,Anforderungen an
Verlangerungskabel*.

ANFORDERUNGEN AN
VERLANGERUNGSKABEL

Wenn keine vorverdrahteten Steckdosen zur
Verflgung stehen und ein Verlangerungskabel
verwendet werden muss, ist es wichtig, ein Kabel
mit dem richtigen Querschnitt zu verwenden
(Kabelstarke). Die Kabelquerschnittauswahl hangt
von den Nenndaten des Werkzeugs und der
Kabelldnge ab. Die Verwendung eines dinneren

als des erforderlichen Kabels (Kabelstérke)
verursacht wahrend des Betriebs des Werkzeugs
einen erheblichen Spannungsabfall am Motor.
Spannungsabfélle kénnen den Motor beschadigen
und in Folge zu einem unsachgeméBen Betrieb des
Werkzeugs fuhren. ANMERKUNG: Die Verwendung
von Kabeln, die dicker als erforderlich sind,

ist zuléassig.

In der nachfolgenden Tabelle ist der empfohlene
Kabelquerschnitt (Kabelstarke) fur Kabellangen
bis einschlieBlich 31 Meter angegeben.
Verlangerungskabel mit einer Lange von tber
31 Metern sollten nicht verwendet werden.

Verlangerungskabel mussen alle maBgeblichen
Gesetze und Bestimmungen von Ort fur den
sicheren und ordnungsgemaéBen Gebrauch erfillen.

Kabelldngen
8 Meter 15 Meter 31 Meter
Kabelstarke
(Gauge) 12 Gauge 12 Gauge 10 Gauge

REV_H
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BENENNUNG DER WERKZEUGTEILE

Sicherungsmutter
/Tiefeneinstellmutter
’/Hydraulikpumpenventil

e Hydraulikzylinder

Hydraulikpumpengriff

Leistungsschalter
Vesd

1 ‘/‘ / / 2.

=
Stromkabel '

obere Rolle

untere Rolle

Rohrstander PS3210

FuBschalter




TM-RG3210-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

WERKZEUGABMESSUNGEN

<« 1100 MM ———>

WERKZEUG-SPEZIFIKATIONEN

Gewicht des

Werkzeugs: 137 kg

Spannung: 220 Volt, einphasig
Frequenz: 50 Hz/60 Hz

Maximaler Betriebsdruck: 8000 kg
Maximaler Olzylinderdruck: 40 MPa
Fassungsvermogen des Oltanks: 150 m

WERKZEUGEINRICHTUNG

A\ ACHTUNG

e SchlieBen Sie das Werkzeug erst dann an
die Netzstromversorgung an, wenn Sie dazu
aufgefordert werden.

e Das Werkzeug muss mit einer Hebevorrichtung
und einer Plattenklammer angehoben werden,
um das Werkzeuggewicht (137 kg) sicher
zu handhaben.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgaben kann
zu schweren Verletzungen fiihren.

1300 mm

1. Entnehmen Sie alle Komponenten und
vergewissern Sie sich, dass die Lieferung alle
benotigten Teile umfasst. Siehe den Abschnitt
LErhalt des Werkzeugs*“.

2. Wahlen Sie einen Ort fur das Werkzeug und
den Rohrstander. Wahlen Sie einen Ort, an dem
Folgendes gewahrleistet ist:

a. Die erforderliche Stromversorgung. Siehe
den Abschnitt ,Anforderungen an die
Stromversorgung*

b. Ausreichender Platz zur angemessenen
Handhabung des zu nutenden Rohrs

c. Eine ebene Oberflache fur das Werkzeug
und den Rohrstander

3. Stellen Sie das Werkzeug auf einer ebenen
Oberflache auf. Halten Sie eine Wasserwaage oben
auf den Motor, um zu Uberprifen, ob das Werkzeug
von vorne nach hinten und von links nach rechts
waagerecht ist.

4. Vergewissern Sie sich, dass das Hydrauliksystem
mit Ol gefillt ist. Siehe den Abschnitt ,Wartung® fur
Anforderungen zum Hydraulikol.

\/ctaulud
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EINSTELLUNGEN VOR DER
INBETRIEBNAHME

Jedes Werkzeug RG3210 wird vor dem Versand
im Werk Gberprift und getestet. Jedoch sollten vor
der Inbetriebnahme die folgenden Einstellungen
vorgenommen werden, um den ordnungsgemafBen
Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

A\ ACHTUNG

e Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Werkzeug immer die
Stromversorgung.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des

Werkzeugs kdnnte zu schweren Verletzungen

fiihren.

NUTROLLEN

Vergewissern Sie sich, dass sich der richtige
Rollensatz am Werkzeug befindet. Die Rollen sind mit
Rohrdurchmesser und Teilenummer gekennzeichnet.
Siehe den Abschnitt , Werkzeugdaten fur Stahlrohre*.
Falls nicht die richtigen Rollen am Werkzeug
angebracht sind, siehe die jeweiligen Abschnitte

zum Wechsel der Rollen.

A\ VORSICHT

e Vergewissern Sie sich, dass die
Rollenbefestigungsschrauben richtig
angezogen sind.

Lose Befestigungsschrauben kénnten zur

Beschadigung des Werkzeugs und der

Rollen fiihren.

VORBEREITUNG DES ROHRS ZUM NUTEN

A\ VORSICHT

e Um die maximale Lebensdauer der Nutrollen
zu erzielen, miissen Fremdkorper und loser
Rost von den Innen- und AuBenoberfldchen
der Rohrenden entfernt werden. Rost ist ein
abrasives Material, das die Oberflache der
Nutrollen abnutzt.

Fremdkorper konnen die Nutrollen behindern

oder beschadigen, so dass es zu verzogenen

Nuten und zu Nuten kommen kann, die nicht

innerhalb der Victaulic Spezifikationen liegen.

Damit das Werkzeug richtig funktionieren kann
und die Nuten ordnungsgemaB entsprechend
den Victaulic Spezifikationen ausgefthrt werden,
mussen folgende Schritte zur Vorbereitung des
Rohrs eingehalten werden.

1. Victaulic empfiehlt rechtwinklig abgeschnittene
Rohre fur die Verwendung mit endgenuteten
Rohrprodukten.

2. Erhabene, innen oder auBen liegende
SchweiBperlen oder -nédhte missen mit der
Rohroberfladche biindig geschliffen werden und von
den Rohrenden ausgehend 50 mm zurlckversetzt
liegen.

3. Der Innendurchmesser der Rohrenden muss
gereinigt werden, um groben Zunder, Schmutz
und andere Fremdkoérper zu entfernen, die die
Nutrollen beeintrdchtigen oder beschadigen
kénnten. Der vordere Rand des Rohrendes darf
keine konkaven/konvexen Oberflachenmerkmale
aufweisen, die UnregelmaBigkeiten beim Rollnuten
verursachen und zu Problemen bei der Montage
der Kupplung fuhren.

ANFORDERUNGEN AN DIE ROHRLANGE

Mit den Werkzeugen RG3210 lassen sich kurze
Rohrlangen ohne Verwendung eines Rohrsténders
nuten. In Tabelle 1 sind die maximalen Rohrléngen
aufgefiihrt, die ohne Verwendung eines
Rohrstanders genutet werden kénnen.

Rohre, die langer sind als die Angaben in Tabelle 1
(bis zu 6 Meter), mussen mit einem Rohrstéander
abgestitzt werden. Rohre mit Langen ab 6 Metern
bis zu beliebigen doppelten Léngen (ca. 12 Meter)
mussen mit zwei Rohrstdndern abgestutzt

werden. Beziehen Sie sich fur Anweisungen

zum Nuten langer Rohrlangen auf den Abschnitt
,Lange Rohrléangen*.

Wenn ein Rohr benttigt wird, das kurzer als die in
Tabelle 1 aufgeftihrte Mindestlange ist, verkirzen
Sie das vorletzte Rohrstiick entsprechend, so dass
das letzte Rohrstiick die vorgegebene Mindestlange
(oder langer) aufweist.

BEISPIEL: Es ist ein 6,2 m langes Stahlrohr mit
einem Durchmesser von 219,1 mm erforderlich,
um einen Abschnitt fertigzustellen, es steht
aber nur ein 6,1 m langes Stuck zur Verfigung.
Anstatt ein 6,1 m langes C-Stahlrohr und

ein 100 mm langes C-Stahlrohr zu rollnuten,
befolgen Sie folgende Schritte:

1. Laut Tabelle 1 betragt bei einem C-Stahlrohr
mit 219,1 mm Durchmesser die Mindestlénge,
die rollgenutet werden kann, 255 mm.

2. Rollnuten Sie ein 5,945 m langes Rohrstiick und
ein 255 mm langes Rohrstlick. Beziehen Sie sich
dazu auf den Abschnitt ,,Lange Rohrléngen®.

\/ctauluc"
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Tabelle 1 - Rohrldngen, die genutet werden kdnnen

Tatsachlicher Mindestlange Maximale Lange

RohrauBendurchmesser mm mm
60,3 mm - 1143 mm 205 915
127,0 mm - 141,3 mm 205 815

1524 mm 255 760
165,17 mm - 168,3 mm 255 710
2032 mm —219,1 mm 255 610
2674 mm - 273,0 mm 255 510
3185 mm - 3239 mm 305 460

LANGE ROHRLANGEN

1. Fur Rohre, die langer sind als die in Tabelle 1 angegebene maximale Lange, muss ein Rohrstander
verwendet werden. Platzieren Sie den Rohrstander in einem Abstand zum Werkzeug, der etwas Uber
der halben Rohrlange liegt.

2. Positionieren Sie ein Rohrstlick an der unteren Rolle des Werkzeugs. Stellen Sie flir RohrgréBen von
60,3 bis 219,1 mm die Rohrstdnderhthe so ein, dass der Rohrwinkel 1° unter der Horizontalen liegt.
Stellen Sie fur RohrgréBen von 267,4 bis 323,9 mm die Rohrstdnderhohe so ein, dass der Rohrwinkel
zwischen 0,50° und 1,00° unter der Horizontalen liegt (heben Sie das Werkzeug ggf. an, um den
erforderlichen Rohrwinkel zu erzielen).

Mittellinie des Werkzeugs
(waagerecht)

Mittellinie des Rohrs

Waagerecht bis 1° unter
der Waagerechten fiir
Rohrdurchmesser von

60,3 bis 219, mm

0,50° bis 1,00° unter
der Waagerechten fiir
Rohrdurchmesser von
267,4bis323,9mm

{«€—— Rohrstander etwas mehr als halbe Rohrlange
vom Werkzeug entfernt aufstellen

Mittellinie des
Werkzeugs

0 bis max. 0,3°
N/

ﬁﬁﬁﬁﬁ F=====

= = T \Y
g Mittellinie

des Rohrs

} 6 Meter |
Rohrlénge

Zur Verdeutlichung in der Zeichnung hervorgehoben dargestellt

\A:taulic@
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A VORSICHT

e Der Spurwinkel von rechts nach links muss auf ein Minimum begrenzt werden. Achten Sie darauf,
dass das Rohr so weit wie moglich auf der unteren Rolle zentriert bleibt.

e Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug waagerecht ist. Das Rohr wird eventuell nicht richtig
gefiihrt, wenn das hintere Rohrende héher ist als das Ende, das genutet wird.

Wenn diese Anweisungen nicht beachtet werden, konnen Nuten entstehen, die auBerhalb der

Spezifikationen liegen.

EINSTELLEN DES

NUTDURCHMESSERANSCHLAGS ANMERKUNG

e Verwenden Sie zur Durchfiihrung der
folgenden Anpassungen einige kurze
Ausschussrohrabschnitte des richtigen
Materials, Durchmessers und der
passenden Wandstérke. Siehe Tabelle 1

fiir die Mindestrohrldngen, die zum Nuten

¢ Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Werkzeug immer
die Stromversorgung.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des erforderlich sind.

Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen

fiihren. -
Handpumpenventil .

Der Nutdurchmesseranschlag muss jedes Mal
angepasst werden, wenn die Rollen gewechselt
werden und wenn der Rohrdurchmesser oder
die Wandstarke gedndert wird.

2. Stecken Sie ein Rohrsttick mit der richtigen
GroBe und Wandstarke auf die untere Rolle.

3. SchlieBen Sie das Hydraulikpumpenventil.

1. Vergewissern Sie sich, dass der richtige Rollensatz

am Werkzeug angebracht ist. Die Rollen sind mit 4. Benutzen Sie den Hydraulikpumpengriff, um die
Rohrdurchmesser und Teilenummer gekennzeichnet.  Schiebeplatte abzusenken, bis die obere Rolle das
Wenn sich nicht die richtigen Rollen am Werkzeug Rohr beruhrt.

befinden, muss der Rollensatz anhand der Schritte
auf Seite 14 und 15 gewechselt werden.

\A:taulic“
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TM-RG3210-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

Sicherungsmutter
Tiefeneinstellmutter

5. Losen Sie die Sicherungsmutter von

der Tiefeneinstellmutter. Ziehen Sie die
Tiefeneinstellmutter nach unten gegen die Oberseite
des Werkzeugkopfs an.

6. Drehen Sie die Tiefeneinstellmutter soweit nach
oben, dass der erzielte Abstand der erforderlichen
Nuttiefe entspricht. Eine Umdrehung der
Tiefeneinstellmutter entspricht 2,5 mm.

7. Sorgen Sie daflr, dass sich die
Tiefeneinstellmutter nicht drehen kann. Ziehen
Sie die Sicherungsmutter nach unten gegen die
Oberseite der Tiefeneinstellmutter an.

Nutrollen kénnen Quetsch-

oder Schnittverletzungen

an Fingern und Handen

verursachen.

¢ Halten Sie die Hande
von den Nutrollen fern.

e Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals
in das Rohrende hinein oder iiber das Gerat
oder das Rohr hinweg.

¢ Nuten Sie Rohre immer nur im
Uhrzeigersinn.

e Nuten Sie niemals kiirzere Rohrldngen
als die empfohlenen.

¢ Tragen Sie bei der Bedienung des
Nutwerkzeugs keine lose Kleidung,
lose Handschuhe oder Schmuck.

8. Nuten Sie das Testrohr anhand der Anweisungen
im Abschnitt ,Nutvorgang“. Fahren Sie mit dem
Nutvorgang fort, bis die Tiefeneinstellmutter den
Werkzeugkopf bertihrt. Lassen Sie das Rohr um
weitere ein bis zwei Umdrehungen rotieren, um
sicherzustellen, dass die Nut fertiggestellt wird.

9. Nehmen Sie nach Anfertigung der Testnut
das Rohr vom Werkzeug ab und tberprifen Sie
sorgféltig den Nutdurchmesser ,,C“. Beziehen Sie
sich auf den Abschnitt ,Rollnutspezifikationen®.
Der Nutdurchmesser ,C“ lasst sich am besten
mit einem MaBband kontrollieren. Wenn eine
Schieblehre oder eine Feinmessschraube
verwendet wird, muss die Nut an zwei um 90°
zueinander versetzten Stellen Uberpriift werden.
Der mittlere Messwert muss der erforderlichen
Nutdurchmesserspezifikation entsprechen.

10. Wenn der Nutdurchmesser ,,C* zu groB ist

(zu flach), lésen Sie die Sicherungsmutter und
drehen die Tiefeneinstellmutter um einen Abstand
nach oben, der halb so groB ist wie die gewlinschte
Anpassung des Nutdurchmessers ,C“.

11. Wenn der Nutdurchmesser ,C“ zu klein ist

(zu tief), 16sen Sie die Sicherungsmutter und
drehen die Tiefeneinstellmutter um einen Abstand
nach unten, der halb so groB3 ist wie die gewlnschte
Anpassung des Nutdurchmessers ,C“.

12. Fertigen Sie eine weitere Testnut an und
Uberpriifen Sie den Nutdurchmesser ,C* erneut.
Befolgen Sie alle Schritte in diesem Abschnitt, bis der
Nutdurchmesser ,,C* innerhalb der Spezifikation liegt.

A\ VORSICHT

¢ Der Nutdurchmesser ,,C** muss immer den
im Abschnitt ,,Rollnutspezifikationen*
aufgefiihrten Abmessungen entsprechen,
damit die ordnungsgemaBe Funktion der
Verbindung gewahrleistet wird.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung konnte

zu einer undichten Verbindung oder zum Ldsen

der Verbindung fiihren und Verletzungen und

Sachschéden nach sich ziehen.

REV_H
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TM-RG3210-GER / Betriebs- und Wartungshandbuch

NUTVORGANG

[ ) e Stellen Sie zur
Verringerung des
Stromschlagrisikos sicher,
dass die Stromquelle
richtig geerdet ist.

e Lesen Sie sich vor dem Betrieb
des Werkzeugs den Abschnitt
»Sicherheitsvorschriften fiir den Bediener*
dieses Handbuchs durch.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu tédlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

A\ VORSICHT

¢ Die Werkzeuge RG3210 wurden
AUSSCHLIESSLICH zum Rollnuten von
Rohren der im Abschnitt ,,Werkzeugdaten
fiir Stahlrohre* aufgefiihrten GroBen und
Wandstarken entwickelt.

Wenn die Anweisungen in diesem Handbuch
nicht befolgt werden, fiihrt das zum
unsachgemaBen Betrieb des Werkzeugs.

1. Stellen Sie vor dem Nuten sicher, dass alle
Anweisungen in den vorangegangenen Abschnitten
dieses Handbuchs befolgt wurden.

2. SchlieBen Sie das RG3210 an einer intern
geerdeten Stromquelle an.

3. Drehen Sie den Schalter an der Seite des
Werkzeugs auf die Stellung ,ON“, um sich zu
vergewissern, dass das Werkzeug betriebsbereit ist
und sich die untere Rolle im Uhrzeigersinn dreht.

4. Drehen Sie den Schalter an der Seite des
Werkzeugs auf die Stellung ,OFF*.

Hydraulik-
pumpen-
ventil

5. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6¢ffnen.

Dadurch werden die Schiebeplatte und die obere
Rolle auf ihre htchste Position angehoben.

6. Stecken Sie ein Rohrstlick mit der richtigen
GroBe und Wandstarke auf die untere Rolle.

Hydraulik-
pumpen-
ventil

7. Drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um das
Hydraulikpumpenventil zu schlieBen.

14
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Nutrollen kénnen Quetsch-
oder Schnittverletzungen
an Fingern und Handen
verursachen.

¢ Halten Sie die Hande
von den Nutrollen fern.

e Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals
in das Rohrende hinein oder iiber das Gerat
oder das Rohr hinweg.

e Nuten Sie Rohre immer nur im
Uhrzeigersinn.

e Nuten Sie niemals kiirzere Rohrldngen
als die empfohlenen.

¢ Tragen Sie bei der Bedienung des
Nutwerkzeugs keine lose Kleidung,
lose Handschuhe oder Schmuck.

8. Der Bediener muss sich in der abgebildeten
Position befinden.

9. Benutzen Sie den Hydraulikpumpengriff, um die
Schiebeplatte abzusenken, bis die obere Rolle das
Rohr berahrt.

10. Drehen Sie den Schalter an der Seite des
Werkzeugs auf die Stellung ,ON“. Uberpriifen

Sie die Fuhrung des sich drehenden Rohrs, um

sicherzustellen, dass es an der unteren Rolle bleibt.

ANMERKUNG: Wenn das Rohr nicht an der
unteren Rolle bleibt, drehen Sie den Schalter auf
die Stellung ,OFF*, um das Werkzeug anzuhalten.
Vergewissern Sie sich, dass das Rohr horizontal und
richtig positioniert ist.

11. Wenn der Schalter auf Position ,ON* steht,
beginnt das Rohr, sich im Uhrzeigersinn zu drehen.
Benutzen Sie den Hydraulikpumpengriff, um

mit dem Nuten zu beginnen, wahrend sich das
Rohr dreht.

ANMERKUNG

e Betatigen Sie den Hydraulikpumpengriff
nicht zu schnell, sondern mit einer
Geschwindigkeit, die ausreicht, um das Rohr
zu nuten und den Werkzeugmotor mit einer
mittleren Last zu betreiben.

12. Fahren Sie mit dem Nutvorgang fort, bis
die Sicherungsmutter/Tiefeneinstellmutter den
Werkzeugkopf bertihrt. Lassen Sie das Rohr um
weitere ein bis zwei Umdrehungen rotieren, um
sicherzustellen, dass die Nut fertiggestellt wird.

13. Drehen Sie den Schalter an der Seite des
Werkzeugs auf die Stellung ,OFF*.

Hydraulik- —/

pumpen-
ventil

14. Um das Rohr freizugeben, 6ffnen Sie das
Hydraulikpumpenventil durch Drehen des Knopfs
gegen den Uhrzeigersinn (seien Sie darauf
vorbereitet, kurze Rohrstiicke abzustltzen, wenn
das Hydraulikpumpenventil ge6ffnet wird). Nehmen
Sie das Rohr vom Werkzeug ab.

ANMERKUNG

¢ Der Nutdurchmesser ,,C* sollte regelméaBig
iberpriift und bei Bedarf angepasst werden,
um sicherzustellen, dass die Abmessung
innerhalb der Spezifikation bleibt.

REV_H
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AUSBAU DER UNTEREN ROLLE

AUSBAU DER OBEREN ROLLE

e Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Werkzeug immer
die Stromversorgung.
Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen
fiihren.

¢ Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Werkzeug immer
die Stromversorgung.
Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen
fiihren.

Hydraulik——/ )

pumpen-
ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen.

Dadurch werden die Schiebeplatte und die obere
Rolle auf ihre hochste Position angehoben.

2. Entfernen Sie die Befestigungsschraube der
Hauptwelle und nehmen Sie dann die untere
Rolle ab. Bewahren Sie die untere Rolle an einem
sicheren Ort auf.

Hydraulik——/ )

pumpen-
ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen.

Dadurch werden die Schiebeplatte und die obere
Rolle auf ihre hochste Position angehoben.

Halte-
schraube
obere Welle

2. Losen Sie die Halteschraube der oberen Welle.
3. Stutzen Sie die obere Rolle ab und ziehen Sie die
obere Welle gerade aus der Schiebeplatte/dem oberen
Rollenhalter heraus. Nehmen Sie die obere Rolle ab
und bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf.

16
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EINBAU DER OBEREN ROLLE

Reinigen Sie die obere Welle, um vor Einbau der
oberen Rolle eventuellen Schmutz zu beseitigen.
Untersuchen Sie das Rollenlager in der oberen
Rolle auf ordnungsgemaBe Schmierung und einen
guten Zustand.

Die obere Rolle muss vor der unteren Rolle
angebracht werden.

Halte-
schraube
obere Welle

1. Setzen Sie die obere Rolle der gewtinschten
GroBe vorsichtig hinter der Schiebeplatte/dem
oberen Rollenhalter ein. Dabei mussen die
Markierungen an der Rolle nach aufBlen zeigen.

2. Stltzen Sie die obere Rolle ab und stecken Sie
die obere Welle in die Schiebeplatte/den oberen
Rollenhalter und die obere Rolle.

3. Ziehen Sie die Halteschraube der oberen
Welle an, um die obere Rolle an der oberen Welle
zu befestigen.

4. Schmieren Sie das obere Rollenlager mit einem
Lithiumfett Nr. 2EP. Siehe den Abschnitt , Wartung*
fur weitere Informationen.

EINBAU DER UNTEREN ROLLE

Reinigen Sie die Hauptwelle und die Bohrung der
unteren Rolle, um vor Einbau der unteren Rolle
eventuellen Schmutz zu beseitigen. ANMERKUNG:
Damit die untere Rolle in Zukunft leichter entfernt
werden kann, sollten Sie eine diinne Schicht Ol
oder Fett (Gleitmittel) auf die Hauptwelle auftragen,
bevor die untere Rolle angebracht wird.

1. Schieben Sie die untere Rolle der gewlinschten
GroBe vollstandig auf die Hauptwelle. Dabei muss
die markierte Seite nach auBen zeigen.

2. Ziehen Sie die Befestigungsmutter der
Hauptwelle vollstdndig an, um die untere Rolle
auf der Hauptwelle zu halten.

REV_H
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WARTUNG

¢ Unterbrechen Sie immer die
Stromversorgung des Werkzeugs, bevor Sie
Einstellungen daran vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des

Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen

fithren.

Vergewissern Sie sich vor Beginn jeder Schicht,
dass das Werkzeug und die Rollensétze sauber
sind. Schmieren Sie das Werkzeug Uber die
Schmiernippel.

Schmieren Sie immer die oberen Rollenlager und
Hauptwellenlager Gber die Schmiernippel, wenn die
Rollen gewechselt werden. Nehmen Sie dafir ein
Lithiumfett Nr. 2EP.

Schmieren Sie den Getriebemotor monatlich mit
einem Hochleistungsgetriebedl in Sprayform fur
hohe Beanspruchung.

HYDRAULIKSYSTEM

Der Hydraulikfltssigkeitsstand sollte vor der
Inbetriebnahme und muss mehrmals pro Jahr
kontrolliert werden — insbesondere, wenn die
Hydraulikpumpe nicht gut [&uft. Verwenden Sie
im Sommer Ol Nr. 20 und im Winter Ol Nr. 10.
Benutzen Sie ein Ol Nr. 20 (ISO-Viskositétsklasse
22) fur die Hydraulikpumpe. Das Ol darf nicht
hoher stehen als die Einlassoffnung, wenn das
Hydraulikpumpenventil gelost ist.

Offnen Sie das Hydraulikpumpenventil, um

den Druck im Hydrauliksystem abzulassen.
Entfernen Sie dann den oben gezeigten Stopfen,
um Hydraulikflussigkeit nachzufullen.

Fiillen des Hydrauliksystems

Hydraulik- —/

pumpen-
ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen.

2. Losen Sie das Ventil und legen Sie es zur Seite.
Fullen Sie Ol ein, bis der Olstand nahe an die
Einlass6ffnung kommt.

18
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Leeren des Hydrauliksystems ROHRSTANDER PS3210

Hydraulik——/

pumpen-
ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, ~ Der Rohrstdnder PS3210 muss regelmaBig
um das Hydraulikpumpenventil zu 8ffnen. geschmiert werden. Tragen Sie wochentlich ein

leichtes Maschinendl an der oben gezeigten Stelle
an jedem Universal-Kugelhahn auf. Drehen Sie die
Universal-Kugelhdhne, um das Ol einzuarbeiten.

ERSATZTEILE

Ersatzteile mussen direkt bei Victaulic bestellt
werden, um den ordnungsgemafBen Betrieb des
Werkzeugs sicherzustellen.

2. Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der
Zylinder befestigt ist.

3. Entfernen Sie den Stopfen unten am Zylinder.
Lassen Sie das Ol im Tank ab.

\A:taulic@
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ERLAUTERUNG KRITISCHER ROLLNUTABMESSUNGEN

e Damit eine ordnungsgemaBe Funktion der Verbindung gewahrleistet ist, miissen sich die MaBe fiir
die Rohre und die Nuten innerhalb der Toleranzen bewegen, die in den Tabellen auf den nachsten
Seiten angegeben sind.

Die Nichtbeachtung dieser Spezifikationen kdnnte zum Lésen der Verbindung fiihren, was schwere
Verletzungen und/oder Sachschaden nach sich ziehen kdnnte.

AR

’ ey
o

i
%

Standard-Rollnut

Zum besseren Versténdnis stark hervorgehoben

RohrauBendurchmesser — Der durchschnittliche RohrauBendurchmesser darf nicht von den in den
Tabellen auf den folgenden Seiten aufgelisteten Spezifikationen abweichen. Die max. zuldssige Rohrovalitat
darf nicht um mehr als 1 % abweichen. GroBere Abweichungen zwischen dem groBten und dem kleinsten
Durchmesser gestalten die Montage der Kupplung schwierig.
LS max. —
ﬂ‘ I

Die max. zuldssige Toleranz von rechtwinklig abgeschnittenen Rohrenden betragt:
0,8 mm fur GréBen von 60,3 bis 101,6 mm und 1,6 mm flur GroBen Uber 114,3 mm.
Dies wird von der echten winkligen Linie gemessen.

Erhabene, innen oder auBen liegende Schweiperlen oder -nédhte missen mit der Rohroberflache

blindig geschliffen werden und von den Rohrenden ausgehend 50 mm zurlckversetzt liegen.

Der Innendurchmesser der Rohrenden muss gereinigt werden, um groben Zunder, Schmutz und andere
Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen beeintrdchtigen oder beschédigen kénnten. Der vordere Rand
des Rohrendes darf keine konkaven/konvexen Oberfldchenmerkmale aufweisen, die UnregelmaBigkeiten
beim Rollnuten verursachen und zu Problemen bei der Montage der Kupplung fuhren.

Abmessung ,,A“ — Die Abmessung ,A“, oder der Abstand vom Rohrende zur Nut, gibt den Bereich

des Dichtungssitzes an. Dieser Bereich muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Beulen, Uberstanden
(einschlieBlich SchweiBnahten) und Walzspuren sein, um eine leckagefreie Abdichtung zu gewéhrleisten.
Alle Fremdkorper wie loser Lack, Zunder, Ol, Fett, Spane, Rost und Schmutz, missen entfernt werden.

Abmessung ,,B* — Mit Abmessung ,B“ oder der Nutbreite wird durch den Abstand zum Rohr und dessen
Breite im Verhaltnis zur ,Feder”-Breite des Kupplungsgehaduses die Ausdehnung, Kontraktion und
Abwinklung von flexiblen Kupplungen gesteuert. Der Boden der Nut muss frei von allen Fremdkorpern wie
Schmutz, Spénen, Rost und Zunder sein, die die korrekte Montage der Kupplung beeintrachtigen kénnten.

Abmessung ,,C* — Die Abmessung ,C* ist der durchschnittliche Durchmesser am Boden der Nut.

Diese Abmessung muss fir einen ordnungsgemaéBen Sitz der Kupplung innerhalb der Toleranz des
Durchmessers liegen und konzentrisch mit dem AD sein. Die Nut muss Uber den gesamten Rohrumfang
hinweg eine gleichmaBige Tiefe aufweisen.

\A:taulic“
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ERLAUTERUNG KRITISCHER ROLLNUTABMESSUNGEN (FORTS.)

Abmessung ,,D* — Die Abmessung ,,D* ist die normale Tiefe der Nut und dient lediglich als Bezugswert
fur eine , Testnut”. Schwankungen des Rohr-AD wirken sich auf diese Abmessung aus, so dass bei Bedarf
eine Anderung notig ist, um die Abmessung ,C* innerhalb der Toleranz zu halten. Der Nutdurchmesser
muss die oben beschriebene Abmessung ,C* erflllen.

Abmessung ,,F*“ — Das maximal zulassige KelchmaB am Rohrende wird am &uBersten Rohrenddurchmesser
gemessen. ANMERKUNG: Dies gilt flir durchschnittliche Messungen (Pi-Tape-MaBband) und Messungen an
einzelnen Stellen.

Abmessung ,,T* — Die Abmessung , T* ist die leichteste Klasse (Mindestwandstérke) von Rohren, die zum
Fras- oder Rollnuten geeignet sind.

ANMERKUNG

¢ Die Dicke von Beschichtungen, die auf die inneren Oberflachen von genuteten Victaulic
Kupplungen aufgetragen werden, darf nicht mehr als 0,25 mm betragen (einschlieBlich der
Schraubenauflageflachen).

e AuBerdem darf die Dicke von auf die Dichtflaiche und in die Nut auf der AuBenseite des Rohrs
aufgebrachten Beschichtungen nicht mehr als 0,25 mm betragen.
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ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN FUR STAHLROHRE

Abmessungen — Millimeter

Tatsachli-

cher Au- Nutdurch-

Bendurch-| RohrauBen- Dichtungssitz Nutbreite messer Nuttiefe |Mindest-

messer |durchmesser »A” »B” »C” D" wand- | Max. zul.

des Rohrs Grund- Grund- (Bezugs-| stirke |KelchmaB
mm Max. | Min. | maB | Max. | Min. | maB | Max. | Min. | Max. | Min. | wert) . oF*

60,3mm| 609 | 59,7 | 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 | 57,2568 | 1,6 1,2 63,0
73,0mm| 73,8 723|159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 | 69,1686 | 20 2,0 75,7
76,1mm| 77,0 | 754|159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 |723|71,8| 20 2,0 78,7
889mm| 89,8 |88,1| 159 | 16,7 |151| 87 | 95 | 80 849 845| 20 2,0 91,4
101,6 mm|102,6(100,8| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 | 974|969 | 2.2 2,0 104,1
108,0 mm|109,0(107,2| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 |103,7|103,2| 2,2 2,0 110,5
1143 mm(115,4\113,5| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 [110,1]109,6 2,2 2,0 116,8
127,0 mm|128,3|126,2| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 [122,8/122,3| 2,2 2,0 129,5
133,0mm|134,7|132,6| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 [129,1128,6 2,2 2,0 135,9
139,7 mm|141,1(138,9| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 |1355(1350] 2.2 2,0 142,2
141,3 mm|142,7/140,5| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 [137,0{136,5| 2,2 2,0 143,8
152,4mm|153,8/151,6| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 [148,1/147,5| 2,2 2,0 154,9
165,1mm|166,7(164,3| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 |160,8{160,2| 2,2 2,8 167,6
168,3 mm|169,9|167,5| 159 | 16,7 | 151 | 8,7 | 95 | 80 [164,0{163,4| 2,2 2,8 170,9
203,2 mm|204,8|202,4| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |198,5|197,9| 24 2,8 207,5
216,3mm|217,9|215,5| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |211,6|211,0| 24 2,8 220,7
219,1 mm|220,7|218,3| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |214,4|213,8| 24 2,8 2235
267,4 mm|269,0/266,6| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |262,6|262,0| 24 34 271,8
73,0 mm|274,7|272,3| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |268,3|267,6| 24 34 2774
318,5mm|320,1|317,7| 19,1 | 19,8 | 18,3 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |313,01312,2| 28 4,0 3228
323,9mm|325,5/323,1| 19,1 | 19,8 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 (318,3|317,5| 28 4,0 328,2

WERKZEUGDATEN FUR STAHLROHRE

Tatsachlicher AuBendurchmesser des Rohrs Nennwandstéarken
60,3 mm -219,1 mm Schedule 10 - Schedule 40
267,4mm -323,9 mm Schedule 10 - Schedule 20

Die Hochstwerte fir Stahl gelten nur fur Rohre mit 180 HBW (Brinell-Harte) und darunter.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG
GemaR der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Victaulic Company, mit Unternehmenssitz in 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, erklart
hiermit, dass die unten aufgeflihrte Maschine die wesentlichen Sicherheitsanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt.

Produktmodelle: RG3210

Seriennummer: Siehe Typenschild der Maschine
Produktbeschreibung: Rollnutwerkzeug
Konformitdtsbewertung: 2006/42/EG, Anhang |
Referenznormen: EN ISO 12100: 2010

EN IEC 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857: 2008

Technische Dokumentation: Die gemaR Anhang VIl (A) der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG zu erstellenden speziellen technischen
Unterlagen werden den Behdrden auf Aufforderung hin
zur Verflgung gestellt.

Autorisierte Vertretung: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36
9810, Nazareth
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-RG3210-GER

Rollnutwerkzeug RG3210

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

LOSUNG

Das Rohr bleibt nicht zwischen
den Nutrollen.

Falsche Positionierung des Rohrs bei langen
Rohrabschnitten.

Siehe Abschnitt,Lange Rohrldngen”.

Die Drehbewegung des Rohrs
wird wahrend des Nutens
unterbrochen.

Ansammlung von Rost oder Schmutz an der
unteren Rolle.

Verunreinigungen mit einer harten Drahtbilrste von der
unteren Rolle entfernen.

Die Nutrollen sind abgenutzt.

Die untere Rolle auf abgenutzte Réndelrdder tberpriifen.
Bei Abnutzung austauschen.

Der Motor st aufgrund tibermaBiger
Pumpbewegung mit dem
Hydraulikpumpengriff stehengeblieben.

Das Hydraulikpumpenventil 6ffnen, um das Rohr freizugeben,
und dann das Ventil wieder schlieBen. Die Pumpbewegungen
mit mittlerer Geschwindigkeit ausfiihren und mit dem Nuten
fortfahren.

Der Schutzschalter hat ausgeldst oder am
Stromkreis fiir den Motor ist eine Sicherung
durchgebrannt.

Den Schutzschalter zuriicksetzen bzw. die Sicherung
auswechseln.

Beim Nuten des Rohrs sind
laute, quietschende Gerdusche
zu horen.

Falsche Positionierung der Rohrunterstiitzung
bei langen Rohrlangen.,, Spurabweichung”
am Rohr.

Beziehen Sie sich dazu auf den Abschnitt, Lange Rohrléngen”.

Das Rohrende ist nicht rechtwinklig
abgeschnitten.

Das Rohrende rechtwinklig abschneiden.

Das Rohr reibt iibermdRig stark an der unteren
Rolle.

Das Rohr vom Werkzeug abnehmen und ggf. einen leichten
Schmierfilm auf die Oberfléche der unteren Rolle auftragen.

Beim Nuten sind etwa einmal
pro Rohrumdrehung dumpfe
Schldge oder knallende

Das Rohr weist eine stark ausgepragte
SchweiBnaht auf.

Erhabene, innen oder auBen liegende Schweilperlen oder
-nahte miissen mit der Rohroberfléche biindig geschliffen
werden und von den Rohrenden ausgehend 50 mm

Gerdusche zu vernehmen. 2uriickversetzt liegen.
Das Werkzeug nutet das Das Hydraulikpumpenventil ist nicht fest Das Hydraulikpumpenventil fest schlieen.
Rohr nicht. geschlossen.

Niedriger Olstand in der Hydraulikpumpe.

Siehe Abschnitt, Wartung'”.

Das Nutwerkzeug ist nicht fiir die Wandstarke
des Rohrs geeignet.

Siehe den Abschnitt, Werkzeugdaten fiir Stahlrohre”.

Falls es zu Fehlfunktionen des Werkzeugs kommt, die Gber den Umfang des Abschnitts zur Fehlersuche
und -behebung hinausgehen, wenden Sie sich bitte an Victaulic.
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