EG-KONFORMIT[\TSERKLARUNG
geman EG-RIchtlinie Maschinen 89/392/EWG. Anhang ll A

Hiermit erklaren wir, Yale Industrial Products GmbH
D- 42549 Velbert, Am Lindenkamp 31

daf die nachstehend bezeichnete Masching in ihrer Konzipierung und Bauart sowie = dervonuns in Verkehr
gebrachien Ausfuhrung den einschiagigen grundlegenden Sicherhelts- und Gesundi:eitsanforderungen der
EG-Richllinie Maschinen entspricht. Bei giner nicht mit uns abgestimmten Anderung' rgénzung der Maschine
vorliert diese EG-Konformitatserklarung ihre Giiltigkeit. Weiterhin vertiert diese EG-K ~formitatserklérung inre
Giiltigkeit, wenn die Maschine nicht entsprechend den in der Betrigbsanleitung aufgezeigten bestimmungsge-
méen Einsatzfillen eingesetzt und die regelmanig durchzufiihrenden Uberpriifungen icht ausgefthrl werden.

Blechgreifer TBL
mit Sicherheitsarretierung
Tragfahigkeit 500 - 20000 kg

Bezelchnung der Maschine:

Maschlnentyp: Lastaufnahmemittel

ab Baujahr 02/99
(Seriennummernkreise for die einzelnen Tragfahigkeiten/Bau-
reinen werden in dem Produktionsbuch mit dem Vermerk

CE-Zeichen festgehalten)

Seriennummer:

EG-Richtlinie Maschinen (89/392/EWG), Ausgabe 91/368/EWG
und 93/44/EWG, (iberarbeitet in 98/37/EWG, mit Wirkung zum
12. August 1998

Elnschlagige EG-Richtlinien:

EN 292, Tsil 1 (Sicherheit von Maschinen)
EN 292, Teil 2 (Sicherheit von Maschinen}
EN 349 (Sicherheit von Maschinen)

Angewandte harmonisierte
Normen insbesondere:

Vollstandig bzw. auszugsweise 9. GSGV
angewendete nationale VBG 8 (Winden, Hub- und Zuggerate)
Normen und technische VBG 9 (Krane)

Speziflkationen Insbesondere: VBG 9.a (Lastaufnahmemittel)
prEN 13155 Krane - Sicherheit - Lose Last= ifnahmemittel

DIN/ISO 9001 bzw, DIN/EN 29001, Modul H

Qualitatssicherung:
nach EG-Richtiinie 90/683 EWG

Datum/Hersteller-Unterschrift: 01.02.1999

Angaben zum Unterzelchner: Dipl.-Ing Leiter Qualitatssicherung

. . HAOk_ 0O 304 s,
Tigrip i tece (1)
Blechgreifer Mod. TBL ﬁ ]
Tragfihigkeit 0,5t - 20,0t ' '

Betriebsanleitung

vale Industrial Products GmbH c €
Postfach 10 1324 « D-42513 Velber, Germany

Am Lindenkamp 31 « D-42549 Velbert, Germany

Tel. 0 2051- 600-0 « Fax0 2051-600-127

Ident.-Nr.: 099000--/ 04.99
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1. VORWORT ZURBETRIEBSANLEITUNG
| | I ! ;
Achtung: Diese Belnebsanleitung ist von jedem Bediener vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig zu 1 . | . | I | | | _ |
lesen. Diese Betnebsanleilung soll erleichtern, die Maschine/das Lastaufnahmemittel kennenzulernen S N T o e X
und dessen beslimmungsgemafen Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wich- | e "“‘l =S 59310200 5919 0220 | 5911 0240 5 5911 | 5911 0000(S) i LU 1 L
tige Hinweise, die Maschine/das Lastaufnahmemittel sicher, sachgerechtund wirtschaftiich zu betrei- | ] 5011 0000 (L)
ben. lhre Beachlung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparalurkosten, Ausfalizeiten zu vermindem und die —— e o [sevozor| sotoar | sevioaat | sant = P T I [ T 511
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine/des Lastaufnahmemittels zu erhohen. Die Betriebs- |
anleitung muf standig am Einsatzort der Maschine/des Lastaufnahmemittels verfigbar sein. Die Be- — S Tretne = T T l e m—
iebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten mit der Maschine/dem | eorr |Se11 0203 | 5911 0023 i M W 011
Lastaufpahmemittel z.B. | Auhagetse . N | S
. k . 5 Klemmbazke kpt ' 5911 59110204 | 5911 0224_1 5911 0244 £ a1y
- Bedienung, einschlieflich Rusten, Sibrungsbehebung im Arbeitsablaut und Pflege — T | @ |sovioam| Saioess | sonoess | sanion e :
< Instandselzung (Warlung, Inspektion) und/oder 7| Sovate s tw 5011 So11op06 | 59110226 | 59110216 | 5911 sa11 w1t 511 a1 5311
5 d Flammbadio ] == L
Transporl 8 | Schraube mil Mdler Soi |sarvoor| sovieez7 | senioaar | sant | ee 5841 5911 o1 nan
beaufliagt ist. i Festache J LRSS | —
g - — ) Schraute kpt . fur 59”‘ 59110208 | 59110228 | 59110248 501 5911 wm 2 5011
Neben der Bettiebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsalzstelle geltenden verbindli- Gehause? " _ - e
chen Regelungen zur Unfallverhitungsvorschrift sind auch die anerkannten Regeln fur sicherheits- und 1o }hgee [ sen[ssrioxo| sarioees | 59110249 | 59110146 | <1106 [ _sovowe | seoym | sanous | 91OV
1 Ersaizelsat ™ 1 5919 5911 U?Nli 5911 0769 | 59110270 | 09! 5911 s an Wi ROl

fachgerechtes Arbeiten zu beachten.
1 = Klemnibacke kpl 1l Zuglaschen Acnse Spannhuise ued Zuagledst
-2 = Schraube kpl . mil Wtler und Hulse
3 = Ersadeilsal; bestehl aus Pos Sbxs rus &



) Blechgreifer TBL

2. BETRIEBSANLEITUNG

2.1 BESTIMMUNGSGEMASSER BETRIEB/VERWENDUNG
Maximale Tragféhigkeit

Die auf dem Gerdl angegebene Tragfahigkeit (Nennlast) ist die maximale Last, die nicht (ber-
schritlen werden dart.

Gefahrenbereiche

- Das Heben oder der Transport von Lasten ist zu vermeiden, solange sich
Personenim Gefahrenbereich der Lastbefinden.

- Der Aufenthalt unter einer angehobenen Lastist vertset2r {Abb, 2).

- Lasten nicht Gber 1angere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder
gespanntem Zustand belassen.

- Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich
davon Uberzeugt hat, daR die Last richtig angeschlagen ist und sich
keine Person im Gefahrenbereich aufhalt.

“*  Abb.2

Einhdngen des Gerétes

Beim Einh&ngen des Gerales ist vom Bediener darauf zu achten, dal} das Lastaufnahmemittel so
bedient werden kann, daf} der Bediener waeder durch das Ger#t selbst noch durch das Tragmittel

oder die Lastgefahrdet wird.

Temperaturbereich

Die Gerdte konnen bei einer Umgebungstemperalur zwischen -10° C und +50¥ C arheiten Bei
Extrembedingungen sollle mit dem Hersteller Ricksprache genommen werden

Vorschriften

Dis Unfallverhutungs- bzw. Sicherheitsvorschriften flr handbetriebene Lastaufnahmemittel
des jeweiligen Landes, in dem die Gerdte eingeselzt werden, sind unbedingt zu beachten

Wartung/Reparatur

2.2 SACHWIDRIGE VERWENDUNG

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehodrt neben der Beachtung der Betriebsanleitung
auch dieEinhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen. Bei Funktionsstérungen ist
das Lastaufnahmemittel sofort ausser Betrieb zu setzen.

Die Traglahigkeit des Lastaufnahimernittels
darf nicht berschritten werden.

Die Benutzung des Lastaufnahmemittels zum
Transportvon Personenist verbolen.

Der Einsalz des Laslaufnahimemittels dart
nurim bodennahen Bereich erfolgen. Beim
Transportder Laslist einePendelbewegung
(Abb. 3) und das Ansto3en an Hindernisse
zuvermeiden,

Blechgreifer TBL RO

Bei der Ausstattung mit Reibbelag ist zu beachten,
dal3 die Oberflzchen des Transportgutes ol-, fett-,
farb- und schmutz frei sind.

Der Transport aes Hebegutes soliteimmer langsam
und vorsichtig durchgefuhrt werden.

Die Belastung des Blechgreifers TBL mit seitlichen .
Zugkréatten ist nicht geslattet, \\C\:)
Mit dem Lastaufnahmemittel darf jeweils nur eine
Blechtafel transportiert werden. (Abb. 5) A
Das Hebegut muf3 immer bis zum Maulan-
schlag durchgeschoben werden (Abb. 6).
Lastaufnahmemitte nicht aus grof3er Hohe fallen I
lassen, Gerat sollte immer sachgeman auf dem g futsen

Boden abgelegt werden. Abb.6

Sollen langere Bleche oder Protfile transportiert werden, so emtfiehlt sich zur Vermeidung von
Pendelbewegungen die Verwendung von zwei Greifern. Die Greifer kdnnen in Verbindung mit

einer Traverse zur Anwendung kommen

Abb.5

2.3 INBETRIEBNAHME
Uberpriifung vor erster Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme sind alle Lastaufnahmemittel einer Prufung durch einen Sach-
kundigen zu unterziehen und etwaige Mdngel zu beheben. Die Prifung besteht im wesentlichen
aus einer Sicht- und Funktionsprufung. Sie soll sicherstellen, daf sich das Gerdt in einem
sicheren Zustand befindet und gegebenenfalls Mingel und Schaden, die z.B. durch unsachge
maRen Transport oder Lagerung verursacht worden sind, festgestellt und behoben werden
Als Sachkundige kénnen z B. die Wartungsmonteure der Hersteller oder Lieferer angesehen
werden.DerUnternehmer kann aber auch entsprechend ausgebildetes Fachpersonal des eige
nen Betriebes it der Prifung beauftragen

Die Prifungen sind vam Betreiber zu veraniassen

Prifung vor Arbéitsbeginn

Vor jedem Arbertsbeginn solite das Lastaufnahmemittel einschliellich des Zugseiles, der Trag
mittel, Ausriistung und Tragkonstruktion auf augenfallige Mangel/Fehler Uberpruft werden. Wei
terhin ist das Hzben und Senken sowie das korrekte Einhdngen des Geréates und der Last zu

Dazu ist mit dem Gerat eine Last Gber eine nur kurze Distanz zu heben/ziehen und wieder abzu-

senken bzw. zu entlasten.



Blechgreifer TBL

Uberpriifung der Aufhinge- bzw. Schwenkdse

Hier solite eine Sichlprifung auf duflere Fehler, Verformungen, Anrisse, verschieift und
Korrosionsnarben durchgefihrt werden.

2.4 FUNKTION/BETRIEB
Art und Beschaffenheit der Hebeglter

2.5 HEBEN UND SENKEN
Heben der Lasl

Der Blechgreifer TBL ist fir alle Hebeguter aus Stahl geeignet, auf die er sich bis zum Maul-
anschlag aufschieben 14/t und deren Oberflachenharte unter der Harte von 30 HRc liegt.

In der Stellung ,Auf" des Hebels befindet
sich die Klemmbacke in der Offungs-
stellung und ist arretiert. In dieser Stel-
lung ist der Greifer mil seinem Maul bis
zum Anschlag auf das Hebegul zuschie-
ben. Durch Umlegeung des Hebels auf
die Steliung ,Zu" wird die Klemmbacke
freigegebenund durch die Federvor-
spannkraft wird die Klemnibacke gegen
das Hebegutgedrickt.Dadurch ist ge-
wahrleistet,dall der aufgesetzte Grel
fer infolge eben dieser Federvorspann-
krafl, auch ohne Zugbelastung am Blech
angeklemmt bleibt. Das Blech kann nun angehoben urid transportiert werden

Beim Absenken des Hebegutes wird wie beim Heben in umgekehrter Reihenfolge vorgegan-

gen

2.6 PRUFUNG/WARTUNG

RegelméRige Priifungen

Bei regeimaRigen Prifungen durch einen Sachkundigen ist dafur zu scrgen, dafd Last
aufnahmemittel in einem sicheren Zustand bleiben. Die Prufung ist mindestens einmal
jahrlich, bei schweren Einsatzbedingungen in klrzenen Abstanden vorzinehmen, Die
Prifungen sind im wesentlichen Sicht- und Funktionsprifungen, wobei der Zustand von
Bauteilen hinsichtlich Beschadigung, Verschleifs, Korrosion oder sostigen Veranderungen
beurteilt sowie die Vollstandigkeil und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen feslge
stellt werden soll. Zur Uberpriifung der Funktion Heben, Ziehen und Senken ist in der
Regel eine Priiflast im Bereich der zul4ssigen Nennlast erforderlich. vasl Beurteilung von
Verschleifteilen kann eine Demontage erforderlich werden. Reparaturen dirfen nur von
Fachwerkstatten, die Original TIGRIP Ersatzteile verwenden, durchge‘f'uhrl werden.
Weitergehende Informationen koénnen der Betriebs- und Wartungsanleitung, Ersatzteil
katalog Mod.TBL (ldent-Nr.. 099000--) entnommen werden

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

Blechgreifer TBL

1.1 TECHNISCHE INFORMATIONEN

Aufhdngesse

Hebel

Seiten-
platle

\ Abb. 1
Festbacke Klemmbacke
Technische Daten
TBL 0,5 500 0-16 1.4
TBL 1,0 1000 0-20 30
TBL 2,0 2000 0-32 8,0
TBL 3,0 3000 0-32 80
TBL 4,0 4000 0-50 220
TBL 6,05 6000 0-50 240
TBL 6.0L 6000 50 - 100 300
T8L 8,05 8000 0-50 28,0
TBL8G L 8000 50 - 100 60,0
TBL 10,08 | 10000 0-50 52,0
TBL1GOL | 10000 50 - 100 54,0
TBL 15,08 15000 0-50 73,0
TBL 15,0L 15000 50 - 100 81,0
TBL20,0S_ | 20000 0-65 1260
__Tpl.200L _ | 20000 65 - 130 1400
_TRL3eLeS | 30000 0-65 1850
TBL 30,0L 30000 65 - 130 206,0



Die Vorspannkraft der Zugfeder muB der Greifer bei entriegelter
Zuglasche (Stellung "Zu") am Hebegut Festklemmen.

Bei VerschwleiB in den Lagerstellen, der sich durch groBes Spiel
in den Gelenkstellen von Aufhangedse, Zuglaschen oder Klemmbacke
zeigt, darf der Greifer nicht mehr zum Einsatz kommen.

Die Instandsetzung, d. h. der Austausch der verschlissenen Bau-
teile ist unbedingt erforderlich, wenn das Spiel zwischen Klemm-
backe und Aufhangedse 3 mm (berschreitet.

Die Uberprifung des Spieles erfolgt, indem mit der Hand die
KLemmbacke gehalten und mit der anderen die Aufhangedse in Zug-
richtung hin und her bewegt wird.

Reparaturen werden vom Hersteller oder Lieferer vorgenommen.

Die Instandsetzung darf nur von einer sachkundigen Person durch-
gefGhrt werden. Ersatzteile und Spezialschrauben kdnnen vom Her-
steller bzw. Lieferer bezogen werden.

tir den Betrieb und die Instandhaltung gilt die Unfallverhdtungs-
vorschrift "Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb" (VBG 9a)
vom 1. Oktober 1990.

Ersatzteile:

Seitenschild "L" mit Kurve u. Hebel
Seitenschild "R"

Schwenkdse

Gelenkstick

Bolzen fir Gelenkst{ck
Klemmbacke mit Zuglaschen
Festbacke

Ersatzschraube mit HOlse

fur Klemmbacke

9. Ersatzschraube fdr Festbacke
10. Ersatzschraube fir Gehduse

f1. Ersatzschraube fdr Gelenkstick
12. Zugfeder

M~ N W o W N =

Bei Ersatzteilbestellung ist anzugeben:
Typ, Baujahr, Teilbezeichnung

TIGRIP-Blechgreifer S‘Z)

mit Schwenkdse t>

Betriebsanweisung
Oer TIGRIP-Blechgreifer entspricht der
EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG.
Typ: SK-TBS 1,0/20 | SK-T8S 2,0/32 | SK-TBS 3,0/32

Tragfahigkeit: | 500/1000 kg | 1000/2000 kg | 1500/3000 kg

! Eigengewicht: 4,5 kg 13,5 kg 13,5 kg

Greifbereich: 0 -20 mm 0-32nm 0-32 mm

Die Betriebsanweisung gilt auch fir Blechgreifer in Sonderausfihrung.

Oer TIGRIP-Blechgreifer mit Schwenkdse ist mit seiner kardanischen
Aufhangung in allen Positionen am Blech anschlagbar. Er kann aus
der Horizontalen aufrichten, aus der Senkrichten ablegen oder bej
seitlichem Anschlag Uber die Kante anheben. Ourch die besondere
Form der Aufhdngetse ist eine ausreichend hohe Klemmkraft gewdhr-
leistet.

Krdftediagramm .

Bei Belastung in Langsrichtung Bei seitlicher Zugbelastung
tritt bis 90 keine Tragkraft- reduziert sich die Tragkraft
reduzierung ein. gemaB Kraftediagramm.



Der TIGRIP-Blechgreifer ist mit einer Sicherheitsarretierung aus-
gestattet.

Bei Stellung "Auf® des Riegelhebels befindet sich die Klemmbacke
in der Offnungsstellung; und ist arretiert.

In dieser Stellung ist der TIGRIP-Blechgreifer mit seinem Maul bis
zum Anschlag auf das Hebegut zu schieben.

Ourch Umlequng des Riegelhebels auf Stellung “Zu" wird die Klemm-
backe freigegeben; die Zugfeder drickt die Klemmbacke gegen das
Hebegut. Dadurch ist gewdhrleistet, daB der aufgesetzte Greifer
infolge der Sicherheitsarretierung auch ohne Zugbelastung am
Blech angeklemmt bleibt.

richtig falsch

Art und Beschaffenheit der Hebegiter

Der TIGRIP-Blechgreifer ist fir alle Hebegdter aus Stahl oder
ahnlichem geeignet, auf die er sich bis zum Anschlag aufschieben
188t und deren Oberflédchenhdrte unter der Harte von HAC 20 liegt.

Unter dieser Voraussetzung und bei Beachtung der zuldssigen Trag-
fahigkeit kann der TIGRIP-Blechgreifer neben dem vertikalen
Blechtransport auch fir parallelwandiges Profilmaterial und der-
gleichen verwendet werden. Dabei ist zu beachten, daB die Greif-
flache frei von Beschichtungen, Farbe, Schmutz und Fett sein
missen. Beim Hebe- und Transportvorgang sind stoB- und ruckartige
Bewegungen mit dem Hebezeug sowie das AnstoBen mit der Last an
Rindernissen zu vermeiden.

Besonders ist darauf zu achten, daB Pendelbewegungen des Hebegutes
im Greifermaul verhindert werden. Diese kdnnen zur Beschadigung
der Greifbacken Yerzahnung fihren und den sichren Transport ge-
fahrden. Mit dem Greifer darf jeweils nur eine Blechtafel auf
einmal gegriffen werden.

Sollen lange Bleche oder Profile transportiert werden, so emp-
fiehlt sich zur Vermeidung von Pendelbewegqungen die Verwendung
von zwei Greifern. Die Greifer kdnne in Verbindung mit einer
Traverse zur Anwendung kommen.

Pridfungen, VorsichtsmaBnahmen und Beschrankungen des
Anwendungsbereiches

Der Greifer muB vor der ersten Inbetriebnahme durch einen Sach-
kundigen geprift und etwaige Mangel behoben werden. Die regel-
maBigen Prifungen sind entsprechend den §8§39, 40 und 41 der Un-
fallverhiitungsvaorschrift “Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeug-
betrieb” (VBG 9a) durchzufihren. Die Oberfléche des Hebegutes darf
nicht Uber HRC 20 liegen. Zur Vermeidung von Uberlastungen soll
das Hebegutgewicht vor dem Anschlagen bestimmt und mit der auf

dem Typenschild angegebenen Tragfahigkeit verglichen werden.

Eine Uberschreitung der angegebenen Tragfahigkeit ist unzulassig.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last sowie
im Gefahrenbereich ist verboten.

Wartung und Schmierung

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden.
Alle Gelenkstellen und Gleitflachen sind leicht einzufilen. Bei
starker Verschmutzung ist der Greifer zu reinigen.

Uberwachung und Instandsetzung

Fir eine ausreichende Griffigkeit der Zahnbacken mu Sorge ge-
tragen werden. Wenn die Zahnspitzen nicht mehr scharfkantig aus-
gebjldet sind, ist der Ersatz von Klemm- und Festbacke notwendig.



