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@ Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch Provozni navod

8. Hiledani chyb

Chyba Pricina Reseni
Motor nebézi nebo béZi zcela | Tlak vzduchu je pfili§ nizky. | Tlak vzduchu nastavit na min. 3
pomalu. bary.
Motor bézi, ale pfepravni vykon | Vmiseni vzduchu v tuku Mazaci lis na tuk odvzdusnit (viz
neni Zadny nebo je pfili§ nizky. | nebo v hlavé pumpy. 4.2).
Zadny tuk v mazacim lisu | Mazaci lis na tuk nové naplnit (viz
na tuk. 4.1.1a4.1.2).
Motor stoji pfi protitlaku. Tlak vzduchu je pfili$ nizky. | Tlak vzduchu nastavit na max. 8
bard.
Protitlak je pfilis vysoky. Provéfit maznicku/mazaci misto,
pfipadné vyménit.

9. Opravalservis

Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch byl vyvinut a zhotoven pii dodrZeni nejvy$sich standardl
kvality.

Jestlize se i pfes opatfeni tykajici se kvality vyskytnou problémy, obratte se, prosim, na nas
zakaznicky servis:

Zakaznicky servis / oddéleni oprav

PRESSOL Schmiergerate GmbH

Tel, +49 911 32 441-35 « Fax +49 911 32 441-65 « export@pressol.com

10. Osvédc¢eni vyrobce

Timto osvédéujeme, Ze dale popsany stroj odpovida svym navrhem a konstrukci véetné
provedeni, ve kterém byl uveden do provozu, doporué¢enym ustanovenim. Pfi pouziti , které
neodpovida jeho uréeni, ztraci toto osvédéeni platnost.

Stroj Mazacl lis na tuk

Typ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch
Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch
automnatika

Pfisluiné evropské normy EU-smérnice, stroje, pfiloha 1
89/392 EWG smérnice ze dne 14.6.1989
91/368/EWG zména ze dne 20.6.1991

93/ 68/EWG zména ze dne 30.08.1993

Aplikované narodni normy DIN EN 292, ¢ast 1, ¢ast 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25.02.2008 PRES;?L Schmiergerate GmbH

Ul

Dipi,-lﬁg, Qﬁdolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerdte GmbH - Parkstrale 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 « info@pressol.com * www.pressol.com
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@ Druckluft-Fettpressen

Betriebsanleitung

1. Aligemeine Angaben

1.1 BestimmungsgeméRe Verwendung

o Die Druckluft-Fettpresse ist ausschlieRlich zum Férdern von Schmierfetten ausgelegt.

e Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehdrt auch das Einhalten der Betriebsanleitung.

¢ Jede dariber hinausgehende Verwendung (andere Medien, Gewaltanwendung) oder

eigenmachtige Veranderung (Umbau, kein Original-Zubehér) kénnen Gefahren auslésen und

gelten als nicht bestimmungsgeman.

e Fur Schaden, die aus nicht bestimmungsgemaRer Verwendung resultieren, haftet der

Betreiber.

1.2 Aufbau und Funktionsbeschreibung

» Die Druckluft-Fettpresse ist eine mit Druckluft betriebene Fettpumpe.

» Die Druckluft-Fettpresse ist mit einer federbelasteten Dichtmanschette zur Unterstiitzung der

Fettférderung ausgestattet.

* Die Druckluft-Fettpresse kann mit dem unterschiedlichsten Zubeh6r (mit PRESSOL-Teilen)

ausgestattet worden.

1.3 Technische Daten

Provozni navod

@ Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch

Druckluft-Fettpresse
DL

Druckluft-Fettpresse
DL automatic

7.

Nahradni dily/prislusenstvi

Nahradni dily

DL plus
Durchmesser Fettpumpkoliben: 6 mm 6 mm
Férdervolumen/Hub: 0,8 cm’ 0,8 cm®

Betatigung Fettpumpenkolben:

Einzelhub-Fettférderung
mittels Druckluftmotor

Kontinuierliche Fettférderung
mittels Druckluftmotor

Maximaler Luftdruck (Druckluftantrieb): | 8 bar 8 bar
Ubersetzungsverhaltnis: 50:1 50:1
Férderdruck: 400 bar 400 bar
Fettpressenanschluss druckseitig: M10x1 M10x1

Druckluftanschluss:

Schnellverschlusskupplung

Schnellverschlusskupplung

Rectus Typ 26 Rectus Typ 26
Berstdruck (System): 850 bar 850 bar
Berstdruck (Fettpressenkopf): 1200 bar 1200 bar
Fllvolumen: 500 cm® 500 cm®

Fullmoglichkeiten:

400 gr Fettkartusche (DIN
1284)
Fettpressenfiiligerat

400 gr Fettkartusche (DIN
1284)
Fettpressenfilligerat

1.4 Einsatzbereich

¢ Die Druckluft-Fettpresse ist zum Verpressen von Schmierfetten bis zur Viskositatsklasse

NLGI 2 geeignet.

¢ Die Druckluft-Fettpresse kann mit handelstblichen Fettkartuschen nach DIN 1284 oder mit

einem Fettpressenfillgerat beftllt werden.

Stand 25.02.2008

Mazaci lisy na tuk na stlaceny Mazaci lisy na tuk na
vzduch stlaceny vzduch -
automatika

Poz. | Popis 18071 18072 18074 18073 18077
1 Motor na stla¢eny vzduch 03171
2 Motor na stla¢eny vzduch |03 169 03170 03 169 03170
3 Trubka, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Tésnéni 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Vodici ty¢ kompletné 00 443 00 443 00 443 00443 00 443
6 Néstréna maznicka 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 PInici mazni¢ka 12 670 12 670 12670 12670 12 670
PrisluSenstvi podle DIN 1283
(Vytah z programu piislusenstvi PRESSOL)
Poz. |Popis M10x1 G V"
8 Adaptér, G¥%"i;M10x1a 12016
9 Pancérova hadice, 11 x 300 mm 12 655 12755
10 Pancérova hadice, 8 x 300 mm 12 656 12 756
11 Tryskova trubka, rovna 12435 12 475
12 Tryskova trubka, ohnuta 12635 12735
13 Hubice hydrauliky 12 631 12731
14 Pfesna hubice 12 643 12743
Stav 25.02.2008 @ 7




@ Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch Provozni navod

5. Provoz
D] R = - —

\ U = e Mazaci lis na tuk nasadit s hubici
h_‘__._ . hydrauliky na maznicku.

=L\ , ,
— = e Pohybem paky provést proces

. promazani.

Pozor:

U mazacich listi na tuk na stlaceny vzduch se
uskuteéni pfeprava tuku v jednotlivém zdvihu.

Stisknuti paky odpovida jednomu zdvihu pro
pfepravu tuku.

U automatiky mazacich lisG na tuk na
stlaceny vzduch se uskuteéni pfeprava tuku v
trvalém zdvihu,

Pii stisknuti paky se uskuteni plynula
pfeprava tuku.

Opatrné!

Pretlak mize vést k prasknuti mazaci hlavy a pfislusenstvi!

» Neprekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.
¥ Pouzivejte jen originalni pfisluSenstvi dle DIN 1283,

Opatrné!

Pretlak v mazacim misté miZe maznici a pfip. loZisko nebo stroj znigit!
> Nepfekracujie provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.

> Dodrzujte Gdaje o idrzbé a servisu vyrobce stroje.

Pokyn

Jestlize jste mazani ukonéili a/nebo nebudete mazaci lis po del$i dobu potiebovat, vypustte
odvzdu$novacim ventilem na elni strané& plniciho ¢erpadla vzduch ze zasobniku stlaéeného
vzduchu, aby nedoslo k nahodnému vyprazdnéni mazaciho lisu nebo k aniku tuku,

6. OsSetrovani/adrzba

Mazaci lis na tuk na stlaeny vzduch v zasadé nevyZaduje témér zadné oSetfovani a Gdrzbu.

Na zakladé povinnosti provozovatele se museji pravidelné provéiovat nasledujici dily, aby se
zabranilo vzniku Skod na Zivotnim prostfedi, materialnich a osobnich skod:

e Hlava mazacihe lisu na tuk
¢ Sroubeni
e Pfislusenstvi (hadice, hubice atd.)

: (GressoL)

Stav 25,02.2008

AN

Betriebsanleitung @ Druckluft-Fettpressen

2. Allgemeine Sicherheitshinweise

241 Hinweise zur Arbeitssicherheit

» Die Druckluft-Fettpresse wird unter Beachtung der einschlagigen Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der relevanten EG-Richtlinien konzipiert und gebaut.

» Dennoch kénnen von diesem Produkt Gefahren ausgehen, wenn es nicht
bestimmungsgeman oder mit der nétigen Umsicht eingesetzt wird,

o Fir den Betrieb der Fettpresse gelten in jedem Fall die értlichen Sicherheits- und Unfall-
verhuitungsvorschriften sowie die Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung.

2.2 Erlduterung der verwendeten Sicherheitshinweise

Bei den in dieser Betriebsanleitung verwendeten Sicherheitshinweisen wird zwischen
verschiedenen Gefahrenstufen unterschieden, Verschiedene Gefahrenstufen sind in der
Anleitung mit folgenden Signalwoértern und Piktogrammen gekennzeichnet:

Piktogramm | Signalwort | Folgen, wenn die Sicherheitsbestimmungen nicht beachtet
werden.

Vorsicht! Mgglicherweise leichte oder mittlere Korperverletzung oder
Sachschaden.

Tab. 2-1:  Klassifizierung der Sicherheitshinweise nach Art und Schwere der Gefahr

Dartiber hinaus wird noch ein weiterer Hinweis verwendet, der allgemeine Tipps zum Umgang
mit dem Produkt gibt.

Piktogramm | Signalwort | Bedeutung

r )] Hinweis Hintergrundwissen oder Tipps zum richtigen Umgang mit dem

n Produkt.

Tab. 2-2:  Allgemeiner Hinweis

23 Gefahren im Umgang mit der Druckluft-Fettpresse

Vorsicht!

Uberdruck kann zum Bersten von Fettpressenkopf und Zubehér fiihrent
> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
» Verwenden Sie nur Original-Zubehdr nach DIN 1283,

Vorsicht!

Uberdruck an der Schmierstelle kann den Schmiernippel und ggf. das Lager bzw. die
Maschine zerstoren!

> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
» Beachten Sie die Wartungs- und Serviceangaben des Maschinenherstellers.

Stand 25.02.2008
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@ Druckluft-Fettpressen Betriebsanleitung

Provozni navod @ Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch

Vorsicht!
Schadhaftes Zubehor kann zu Personen- und Sachschaden fiihren!
> Hochdruckschlauche durfen nicht geknickt, verdreht oder gedehnt werden.

> Das Zubehor muss wahrend der Verwendungsdauer auf Abrieb, Risse oder andere
Beschadigungen gepriift werden.

»  Schadhaftes Zubehdr ist umgehend auszutauschen,
> Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen betrégt max. 6 Jahre nach dem

41.2 PInéni prostfednicvim kartu$e naplnéné tukem podle DIN 1284

Opatrné!
Mazaci lis na tuk neotevirejte pod tlakem!

> Pfed kazdym odmontovanim hlavy a trubky mazaciho lisu na tuk se musi tahlo zatahnout
dozadu a musi se samoginné zaaretovat pomoci zapadky.

Herstellungsdatum (siehe Schlauchbeschriftung).

3. Montage

Die Druckluft-Fettpresse wird in fertig montiertem Zustand geliefert.

Je nach Ausfiihrung kann oder muss das Zubehér montiert werden.

Tahlo zatahnout dozadu a od$roubovat hlavu mazaciho lisu na tuk.

Zaviraci viko z pIné kartu$e naplnéné tukem sejmout a tuto zavést do
trubky mazaciho lisu na tuk.

Hinweis

Achten Sie bei der Montage auf Sauberkeit und auf eine exakte Verbindung des Zubehdrs mit
dem Fettpressenkopf.

Verwenden Sie geeignete Dicht- und Klebemittel (z. B. Teflonband).

Teprve poté utrhnout uzavér kartuse ,Pull-off* a nagroubovat hlavu
mazaciho lisu na tuk.

4. Erst- und Wiederinbetriebnahme

Uberprifen Sie die Fettpresse und das montierte Zubehor auf Vollstédndigkeit.

41 Befiillen der Druckluft-Fettpresse

Far die Druckluft-Fettpresse gibt es verschiedene Fiillméglichkeiten.
» Befiillen mit Fettpressenfiillgerat

o Befiillen mit Fettkartusche nach DIN 1284

411 Befiillen mit Fettpressenfiillgerit

Pii soutasném taZeni za tahlo stisknout zapadku, a tahlo opét
zasunout do trubky.

4.2 Vytvoreni pfipravenosti k provozu

Pokyn

Provérte, jestli hlava a trubka mazaciho lisu na tuk jsou pevné sesroubovany dohromady.

Vorsicht!
Fettpresse nicht unter Druck &ffnen!

»  Vor jedem Trennen von Fettpressenkopf und —rohr, muss die Schubstange nach hinten
gezogen und durch die Sperrklinke selbststandig arretiert werden.

7 ,/ Fettpresse mit Filinippel auf das Fillventil des Fettpressen-
2 W fullgerates aufsetzen und mit leichtem Gegendruck halten.
/\)

Durch Betétigen des Fillgerates die Fettpresse befiillen.

Odvzdusnéni oblasti tuku pfes kombinovanou
plnici/odvzdusfiovaci mazniéku na hlavé mazaciho lisu
na tuk, povolenim hlavy a trubky mazaciho lisu (max. %
otacky) nebo nékolika pohyby ruéni pakou.

Unter Zug der Schubstange, die Sperrklinke betatigen, und die
Schubstange wieder in das Rohr schieben.

L AN NNl A ,_ Pfivod stlaéeného vzduchu (max. 8 bar) vytvofit
Al e BTy == prostfednictvim mazni¢ky na rukojeti.

4 PRESSO L) Stand 25.02.2008

» Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch je pfipraven k provozu.




@ Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch Provozni navod

Betriebsanleitung @ Druckluft-Fettpressen

Opatrné!

Vadné prislusenstvi maze vést k poranéni osob a vécnym Skodam!

> Vysokotlaké hadice se nesmi ohybat, pretacet nebo roztahovat.

» Béhem doby pouzivani musite pfislusenstvi kontrolovat, zda se na ném neobjevilo
opotrebeni, trhliny nebo jiné poskozeni.

» Vadné pfisluSenstvi neprodlené vyméite.

» Doba pouzitelnosti hadicovych vedeni ¢ini maximalné 6 let od data vyroby (viz napisy na
hadici).

4.1.2 Befiillen mit Fettkartusche nach DIN 1284

Vorsicht!
Fettpresse nicht unter Druck &ffnen!

> Vor jedem Trennen von Fettpressenkopf und —rohr muss die Schubstange nach hinten
gezogen und durch die Sperrklinke selbststandig arretiert werden.

3. Montaz
Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch je doedéavan v hotové smontovaném stavu.

Dle provedeni se mize nebo musi namontovat pfislusenstvi.

‘F:[:I@L Schubstange nach hinten ziehen und den Fettpressenkopf
"= | abschrauben.
1 1

==

Verschlusskappe von der vollen Fettkartusche entfernen und diese in
das Fettpressenrohr einfihren.

Pokyn

Dbeite pfi montazi na &istotu a pfesné piipojeni pfislusenstvi k hlavé mazaciho lisu.
Pouzivejte vhodné tésnici a lepici prostfedky (napt. teflonovou pasku).

4. Prvni a opétné uvedeni do provozu
Zkontrolujte mazaci lis a namontované pfislusenstvi, zda je Gplné.
4.1 PInéni mazaciho lisu na tuk na stlaceny vzduch

Pro mazaci lis na tuk na stlateny vzduch existuji rizné moznosti pinéni.
s PInéni plnicim zafizenim na mazaci lisy

e Pinéni kartudi s tukem dle DIN 1284

411 PInéni plnicim zafizenim na mazaci lisy

Erst dann den ,Pull-off“-Verschluss der Kartusche abreiRen und den
Fettpressenkopf aufschrauben.

Unter Zug der Schubstange, die Sperrklinke betétigen, und die
Schubstange wieder in das Rohr schieben.

4.2 Betriebsbereitschaft herstellen

Opatrné!
Mazaci lis na tuk neotvirejte pod tlakem!

» Pred kazdym odmontovanim hlavy a trubky mazaciho lisu na tuk se musi tahlo zatahnout
dozadu a musi se samocinné zaaretovat pomoci zapadky.

Hinweis

Uberpriifen, ob Fettpressenkopf und -rohr fest miteinander verschraubt sind.

Mazaci lis na tuk nasadte s plnici mazni¢kou na plnici ventil
pfistroje pro pInéni mazaciho lisu na tuk a drzte ho s vyvinutim
lehkého protitlaku.

Stisknutim plniciho pfistroje napliite mazaci lis na tuk.

Entliiften des Fettbereichs tiber den kombinierten Full-/
Entliiftungsnippel am Fettpressenkopf, durch Lésen von
Pressenkopf- und Rohr (max. %2 Umdrehungen.) oder durch
mehrmaliges Betétigen des Abzugshebels.

Pri soué¢asném taZeni za tahlo stisknout zapadku, a tahlo opét
zasunout do trubky.

Druckluftversorgung (max. 8 bar) iiber den Stecknippel am
Handgriff herstellen.

Stav 25.02.2008

o Die Druckluft-Fettpresse ist betriebsbereit.

Stand 25.02.2008 C@ 5




@ Druckluft-Fettpressen Betriebsanleitung

5. Betrieb

o Fettpresse mit dem Hydraulik-Mundstiick
auf den Schmiernippel aufsetzen,

o Durch Betétigen des Abzugshebels den
Abschmiervorgang auslésen.

Achtung:

Bei Druckluft-Fettpressen erfolgt die
Fettférderung im Einzelhub.

Eine Betétigung des Abzugshebels entspricht
einem Forderhub.

Bei Druckluft-Fettpressen Automatik erfolgt
die Fettférderung im Dauerhub.

Bei Betatigung des Abzugshebels findet eine
kontinuieriiche Fettforderung statt.

Vorsicht!

Uberdruck kann zum Bersten von Fettpressenkopf und Zubehér fiihren!
> Uberschreiten Sie die im Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
> Verwenden Sie nur Original-Zubehér nach DIN 1283.

Vorsicht!

Uberdruck an der Schmierstelle kann den Schmiernippel und ggf. das Lager bzw. die
Maschine zerstéren!

> Uberschreiten Sie die in Kapitel 1.3 angegebenen Betriebsdriicke nicht.
» Beachten Sie die Wartungs- und Serviceangaben des Maschinenherstellers.

Hinweis

Ist der Abschmiervorgang beendet und/oder wird die Fettpresse fiir einen langeren Zeitraum
nicht benétigt, sollte die Druckluftversorgung an der Schneilkupplung unterbrochen werden, um
ein unbeabsichtigtes Entleeren der Fettpresse oder Leckagen zu vermeiden.

6. Instandhaltung/Wartung

Die Druckluft-Fettpresse ist grundsatzlich pflege- und wartungsarm.

Aufgrund der Betreiberpflicht mussen folgende Teile regelmanig tiberpriift werden, um Umwelt-,
Sach- oder Personenschaden zu vermeiden:

e Fettpressenkopf

e Verschraubungen

e Zubehor (Schlduche, Mundstiicke etc.)

: @&

Stand 25.02.2008

AN
AN

Provozni ndvod @ Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch

s Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch maze byt pinén kartusemi s tukem, které jsou b&zné k
dostani v obchodé, podle DIN 1284 nebo pomoci plniciho pfistroje na tuk na mazaci lisy.

2. Vseobecné bezpeénostni pokyny

21 Pokyny k bezpecnosti prace

* Mazaci lis na tuk na stiaéeny vzduch je koncipovén a konstruovan pfi respektovani
prislusnych bezpecnostnich a zdravotnich pozadavk pfislusnych smérnic EU.

» Pfesto mohou z tohoto vyrobku vyplyvat néktera nebezpeéi, pokud nebude pouzit podie
sveho uréeni nebo s nalezitou obezfetnosti.

e Pro provoz mazaciho lisu plati v kazdém pfipadé mistni bezpeénostni piedpisy a predpisy o
ochrané zdravi pii préci véetn& bezpegnostnich pokyni z tohoto provozniho navodu.

2.2 Vysvétleni pouzitych bezpeénostnich pokyni

Bezpeénostni pokyny pouZité v tomto provoznim navodu roziiuji mezi riiznymi stupni nebezpegi,
Rizné stupné nebezpeti jsou v navodu oznadené nasledujicimi signalnimi slovy a piktogramy:

Piktogram | Signaini
slovo

Diisledky, pokud nebudou dodrzené ustanoveni o bezpeénosti

Mozné lehké nebo stfedni zranéni nebo vécné Skody.

7: Opatrné!
®

Tab, 2-1:  Klasifikace bezpe&nostnich pokyni dle druhu a vaZnosti nebezpedi

Kromé toho se pouziva jedté dalsi pokyn, ktery uvadi vieobecné rady k zachazeni s vyrobkem.

Piktogram | Signalni Vyznam
slovo
F ® Pokyn Znalost pozadi nebo rad ke spravnému zachazeni s vyrobkem.

1

Tab. 2-2:  V&eobecny pokyn

23 Nebezpeci pfi manipulaci s mazacim lisem na tuk na stlaéeny
vzduch

Opatrné!
Pretlak mize vést k prasknuti hlavy mazaciho lisu a pfislu$enstvil

» Neprekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3,

> Pouzivejte jen origindlni pFislusenstvi dle DIN 1283.

Opatrné!
Pfetlak v mazacim misté mize maznici a prip. loZisko nebo stroj znigit!

> Neprekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.

> Dodrzujte (daje o udrzbé a servisu vyrobce stroje.

Stav 25.02.2008
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@ Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch

Provozni navod

Betriebsanleitung

@ Druckluft-Fettpressen

1.

Vseobecné udaje

1.1 Pouziti dle uré¢eni

Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch je dimenzovan vyhradné pro pfepravu mazacich tukg.
K fadnému pouzivani patfi také dodrzovani provozniho navodu.

Kazdé mimoto jdouci pouZiti (jind média, nasilné pouZiti) nebo svévolné zmény (pfestavba,
opravy bez originainich nahradnich dil) mohou zplisobit nebezpeti a plati jako pouZzivani

7. Ersatzteile/Zubehér

mimo vlastni uréeni.

e Za skody, které vyplynou z pouziti mimo viastni urdeni, ru¢i provozovatel.

1.2 Konstrukce a popis funkce

e Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch je pumpa na tuk, ktera je pohanéna stlatenym

vzduchem.

e Mazaci lis na tuk na stlaeny vzduch je vybaven tésnici manzetou, ktera je zatizena
pruzinou, pro podporu pfepravy tuku.

e Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch muze byt vybaven nejriiznéjsim pfislusenstvim (s dily

PRESSOL).

1.3 Technicka data

Mazaci lis na tuk na stlaceny
vzduch

Mazaci lis na tuk na
stlaceny vzduch automatika

DL DL automatic
DL plus
Pramér pistu pumpy na tuk: 6 mm 6 mm
Pfepravovany objem/zdvih: 0,.8cm® 0,8 cm®

Ovladani pistu pumpy na tuk:

Preprava tuku v jednotlivém
zdvihu pomoci motoru na
stladeny vzduch

Plynula pfeprava tuku pomoci
motoru na stlageny vzduch

Maximalni tlak vzduchu (pohon 8 bar 8 bar
stlacenym vzduchem):

Prevodovy pomeér: 50:1 50: 1
Pfepravnl tlak: 400 bar 400 bar
Pripojeni mazaciho lisu na tuk na M10x1 M10x1

strané tlaku:

Pfipojeni stlateného vzduchu:

Rychlospojka Rectus Typ 26

Rychiospojka Rectus Typ 26

Pratlak (Systém):

850 bar

850 bar

Pratlak (hlava mazaciho lisu na tuk):

1200 bar

1200 bar

Pinici objem:

500 cm’

500 cm®

MoZnosti plnéni:

400 gr kartus s tukem (DIN
1284} Plnici pfistroj na tuk na
mazaci lisy

400 gr kartu$ s tukem (DIN
1284) Plnici pfistroj na tuk
na mazaci lisy

1.4 Oblast pouziti

e Mazaci lis na tuk na stladeny vzduch je vhodny pro zatlatovani mazacich tuk( aZ do tfidy

viskozity NLGI 2.

(GeEesor)

Stav 25.02.2008

Ersatzteilliste

Druckluft-Fettpressen Druckluft-Fettpressen
Automatik

Pos. | Beschreibung 18071 18072 18074 18073 18077
1 Druckluftmotor 03 171
2 Druckluftmotor 03 169 03170 03 169 03170
3 Rohr, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Dichtung 00 442 00 442 00 442 00 442 00442
b Schubstange kpl. | 00 443 00 443 00 443 00 443 00443
6 Stecknippel 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Fullnippel 12670 12 670 12 670 12 670 12 670
Zubehor nach DIN 1283
(Auszug aus dem PRESSOL-Zubehér-Programm)
Pos. |Beschreibung M10x1 G %"
8 Adapter, G¥%"i;M10x1a 12 016
9 Panzerschlauch, 11 x 300 mm 12 655 12 755
10 Panzerschlauch, 8 x 300 mm 12 656 12756
1 Dusenrohr, gerade 12 435 12 475
12 Disenrohr, gebogen 12 635 12735
13 Hydraulikmundsttick 12 631 12 731
14 Prazisionsmundstiick 12643 12743

Stand 25.02.2008




@ Druckluft-Fettpressen Betriebsanleitung

8. Fehlersuche

Fehler Ursache

Lésung
Motor l&uft nicht oder nur ganz | Luftdruck ist zu niedrig. Luftdruck auf mind. 3 bar
langsam. einstellen.
Motor l&uft, aber keine oder zu | Lufteinschliisse im Fett Fettpresse entliiften (siehe 4.2).

geringe Forderleistung. oder Pumpenkopf,

Kein Fett in der Fettpresse. | Fettpresse neu befiillen
(siehe 4.1.1 und 4.1.2).

Motor steht bei Gegendruck. Luftdruck ist zu niedrig. Luftdruck auf max. 8 bar
einstellen.
Gegendruck ist zu hoch, Schmiernippel/Schmierstelle

Uberpriifen, ggf. austauschen.

9. Reparatur/Service

Die Druckluft-Fettpresse wurde unter Einhaltung héchster Qualitatsstandards entwickelt und
gefertigt.

Sollte trotz aller QualititsmaRnahmen ein Problem auftreten, wenden Sie sich bitte an unseren
Kundenservice:

Kundenservice/Reparaturabteilung

PRESSOL Schmiergerdte GmbH « Parkstrale 7 « D-93167 Falkenstein

Tel. +49 9462 17-210 « Fax +49 9462 1063  service@pressol.com

10. Herstellererklarung

Hiermit erkléren wir, dass das nachfolgend beschriebene Gerat in seiner Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung den einschlagigen
Bestimmungen entspricht. Bei einer nicht bestimmungsgeméaRen Verwendung verliert diese
Erklarung ihre Giiltigkeit.

Gerat Fettpresse

Typ Druckluft-Fettpresse
Druckluft-Fettpresse Automatik

Zutreffende européische Normen EG-Richtlinie Maschinen Anhang 1
89/392 EWG Richtlinie vom 14.6.1989
91/368/EWG Anderung vom 20.6.1991

93/ 68/EWG Anderung vom 30.08.1993

DIN EN 292, Teil 1, Teil 2
DIN EN 45014
DIN 1283

Angewandte nationale Normen

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH

Jibf

v
Dipl.-Ing. Iﬁdolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH - ParkstraBe 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 - info@pressol.com « www.pressol.com

8 (GressoL)
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@ MHesMaTUYECKUE CMA3oUHbIe IINPULLI PyKoBOACTBO MO 3KCnnyaTauum

8. Mouck HeucnpaBHOCTEN

HewucnpasHoCTb MNpuunHa PelweHune

MoTop He pa60TaeT nnn [aBneHune cxaroro BbicTaBbTe AaBneHue CxaToro
pa60TaeT CIIVILLKOM MeOJIeHHO. | BO34yXa CrULLKOM Marno. BO34yxXa MUHUMYM Ha 3 atm.

MoTop paboTaeT, HO nodaqa B cMa3ake Wi ronoske C6pockTe BO3gyX M3 Wnpuua

©cMaskn Mana unv oTCyTCTBYeT. | lunpuLa npucyTcTeyeT (cm. 4.2).
BO3AYXA.
B wunpuue oTCyTCTBYET 3anonHuTe WNpUL cMaskoi (CM.

cMaska. 4.1.11n4.1.2).

anI Hanu4nun conpoTuBNeHns HaeneHuve cxaroro YBenuybTe AaBreHue cxaToro
MOTOp OCTaHaBnuBaeTCA. BO34yXa CMULLKOM Mano. BO34yxa A0 MakcumanbHO Ha 8

aTM.
ConpoTuBneHune CrimiLIKOM MposepbTe Npecc-MacneHky B
BbICOKO. TO4Ke CMaskn, Npu

HeOGX0ANMOCTH 3aMEHUTE ero.

9. PemoHT/CepBUC

MHeBMaTU4ECKUA CMa30M4HbBIA LINpUY, paapaGOTaH 1 N3roToBMEH C COGMNIDAEHNEM BbICLLINX
CTaHaapToB KadecTsa.

Ecnu HeCMOTpsl Ha BCE MEPbl MO KOHTPOSIO KayecTBa BO3HUKHET npobrnema, obpawaiiteck k
Hawemy NpeacTaBuUTENo CEPBUCHON CyXGbl:

Focn. Bnagpumup ConparteHko
3A0 "KoHuepH MpomCHabKomnnekt" , np. flyHauapckoro 72/1, 194291 Cankr-MNeTtepbypr
Ten. + 812 - 327 86 01 cakc + 812 - 327 86 56 Email: soldatenko@pskk.ru

10. Odexnapauusa npoussoguTens

[aHHbIM Mbl 3aABNSAeM, 4TO HWKeYyKa3aHHbINA npvlﬁop no CBOEW KOHCTPYKLWUKU U U3rOTOBMIEHWUIO, a
Taloke BbllyCKaeMoMy HaMu TEXHONOMMYECKOMY UCMONMHEHNIO COOTBETCTBYET HeobXxoauMbIM
TpeboBaHuAM. B cnyyae npumeHeHWs nonbaosaTtenem npubopa He Mo Ha3Ha4YeHUo JaHHoe
3asaBneHue TepsaeT chny.

'| Magenve CMa304HbIA LWNpuL,

| Twn MHeBMaTUYECKUIA CMA304HBIA WNPUL
MHeBMaTUYecKMil CMa304HBIA LWNpUL
2BTOMaTU4ECKUR

CootseTcTBylOWME Npeanucanna EC MpeanucaHve EC MawmHsl npunoxxexue 1
89/392 EWG MpeanucaHue ot 14.6.1989
91/368/EWG uameHenue ot 20.6.1991

93/ 68/EWG uameHeHue ot 30.08.1993

MpUMeHeHHbIe HaLMOoRarbHbIE HOPMbI DIN EN 292, yacTb 1, 4actb 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25,02.2008 PRES?FJL Schmiergerate GmbH

bl

Dipl.-ing. F{ﬁdulf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH « Parkstralle 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 * info@pressol.com « www.pressol.com
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@ Compressed air grease gun Pykosopacteo no akcnnyatauumn @ MHeBMaTUYECKME CMA30UHBIE LUINPULbI

Operating instructions

1. General Data 7.

1.1 Recommended Usage

3anacHble YacTU/NpuHaanexHoOCTH

» The compressed air grease gun is exclusively designed for the use of lubricating grease.

» We ask you to follow up strictly the recommendations for usage shown in these operating

instructions.

»  Every further usage (other media or using force) or unauthorised modification
(reconstruction, no original accessories) may cause dangers and will not be covered by our

warranty regulation.

¢ The operator is liable for damages caused by non-authorized operations.

1.2 Structure and Application Description

» The pneumatic grease gun is a grease gun working with compressed air.

* The pneumatic grease pump is equipped with a spring loaded gasket seal sleeve to assist

the grease haulage.

» The pneumatic grease pump can be supplied with different accessories (from Pressol

accessories),

1.3 Technical Data

Pneumatic Grease Gun Automatic Pneumatic
DL Grease Gun
L DL plus DL automatic CnucoK 3anacHbIX YacTei
gt ofpiien: Gimm § mm MHeBMaTUUYECKME CMa30MHbIE MHeBMaTUYeCKHe
Delivery volume per stroke: 0,8 cm® 0,8 cm’ wnpuubl CMAa3ouHbLIe WNpULLI
- ; - - aBTOMaTUvECKue
Actuation grease piston: Single stroke grease supply — Continual grease supply by
Grease flow by compressed air | compressed air engine Mos. | Onucanue 18071 18072 18074 18073 18077
engine 1 MHesMoaBUraTens 03 171
Maximum air pressure (compressed | 8 bar 8 bar 2 |MHeemopsuratens 03 169 03170 | 03169 03 170
air operation):
3 Kopnyc, 500 ky6. cm. 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
Pressure ratio: 50:1 50:1
4 Mpoknapka 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
Operating pressure 400 bar 400 bar
5 LUTaHra B c6ope 00 443 00443 00443 00 443 00443
G ion, ide: |M10x 1 M10x1
16256 9un connoction pressure side X z 6 | lWrekep 01275 20062 | 20062 | 01275 20 062
i i i i ick ti d
Compressed air adapter: Quick connection adapter Quick connection adapter 7 MepexomAnk sanonrers | 12 670 12 670 12670 12 670 12670
Rectus Typ 26 Rectus Typ 26
Burst pressure (system): 850 bar 850 bar MpuHagnexunocTtu no DIN 1283
Burst pressure (grease gun head): 1200 bar 1200 bar (BbiBopka U3 NporpamMMel NpuHaanexHocTen PRESSOL)
Capacity: 500 cm® 500 cm® Moa. |Onucanue M10 x 1 G %"
Loading: 400 gr grease cartridge 400 gr grease cartridge 8 Mepexognuk, G¥%" BH.; M 10 x 1 Hap. 12016
(DIN 1284) (DIN 1284) . 9 WnaHr cMaaoyHelii, 11 x 300 Mm 12 655 12755
Grease gun filling system Grease gun filling system
10 LLinaHr cmaaoyHblit, 8 x 300 MM 12 656 12 756
1.4 Recommended Operation Areas 11 | TpyGka, npsmas 12 435 12475
e The pneumatic grease gun is recommended for supplying grease up to NLGI 2 viscosity 12 Tpy6ka, usorHyTas 12635 12735
greases. 13 CmasoyHas Hacafka 12 631 12731
e The pneumatic grease gun can both be used with standard grease cartridges in accordance 14 lMpeuuanoHHas Hacaaka 12 643 12743
with DIN 1284 or with a grease gun filling system.
2 @ Status 25.02.2008 Bepcua 25.02.2008 C@




@ MHeBMaTUYeckMe CMa3oHHbIE LLNPULbI PykoBoacTBo no akcnnyarauum

Operating Instructions Compressed air grease gun

« [logcoeauHuTe WNpUL NPY MOMOLLM
CMa304HOW Hacagku Ha Ha npecc-
MaCIeHKy.

+ HayHuTe Npouecc Nogayn cmasku ,
HaXMUMas Ha CryCKOBOM KPIOYOK,

BHumaHwe:

MHEBMaTUYECKUIA CMA304HbIIA LUNPUL,
nogaeT CcMasky OTAeMNbHLIMU NOPUUAMUA,

OpHOKpaTHOE HaxaTne Ha CryCckoBoM
KPIOYOK COOTBETCTBYET OAHOM NOpLMU
nopauy cMasku.

ABTOMaTUYECKNE CMA30YHbBIE LLMNPULLbI
OCYLLECTBNAKT NOCTOSIHHYIO noaayy
CMa3sKn.

Mpy HaXXaTUW Ha CNYCKOBOW KPIOYOK
Ha4ynHaeTCs MOCTOSIHHAA NoAaYa CMasKu.

2. General Safety Instructions

21 Safety Requirements

« The compressed air grease gun is designed and manufactured with regards to the general
safety and health requirements and according to the relevant European Community
regulations.

e However, risks cannot be avoided if this product will not be used according to the
recommended usage or when utilizing it without the necessary diligence and care.

« To prevent accidents we recommend to use our product strictly according to the local safety
regulations and as well according to our safety instructions shown in these operating
instructions.

2.2 Explanation of the General Safety Instructions

When studying these General Safety Instructions please consider the different levels of danger.
These levels of danger are marked by the following signal terms or pictograms:

Pictogram | Signal term | Consequences when ignoring the General Safety Instructions.

BHumatnue!
MpesbiWeHne AaBNEHUA MOXeT NoBpeauTL paboyylo kaMepy M NpuHagnexHocTu!

> He npesbiwaiite onucaHHble B pasaene 1.3 paboune gasnexus.

> [puMeHsiiTe TONbKO OpPUrMHasbHbLIE NPUHaAnexHocTu cornacHo DIN 1283.

Attention! Potential minor or medium personal harm or material-damages.

Table. 2 1: Classification of the safety instructions according to the kind of the dangers

Furthermore, an other advise for the operation of this product is also used.

Pictogram | Signal term | Meaning

BuumaHue!

MpeBbllweHUe AABMEHUA B TOYKE CMa3K1M MOXET Pa3pyLUUTb Npecc-MacneHku,
NOoQWWNHUKU UITKU Mau.mny!

» He npeBbilwaiite onucaHHble B pasgene 1.3 paboune gaeneHus.

» Crieaute 33 NpeanMcaHUAMM No 0H6CAYKMBaHWIO MPOU3BOAUTENS MALUMHBI,

@ Note Basic knowledge and advises for the correct operation of this
=

n product.

BO3AyLUHLIR pe3epeyap HeobxoauMo oCcBO6OAUTL OT BO3AYXa HaXKMMas Ha BEHTUNL copoca
AaBsieHns Ha TopLe PyYyHOro Hacoca, Ansa Toro 4ToGbl M3bexatb cryyaiHoro onycTolLeHmst
LINpULA UMK NOSIBMIEHUS 3arpsiaHeHni

® YkazaHue
F
n Mo okoH4aHNK Npouecca cMasku U/nu B cryyae AONrOBPeMEHHOrO He UCMONbL30BaHWS LWINPULA,

Table 2 2: General Advise

2.3 Dangers when utilizing the compressed air grease gun

Attention!
Overpressure may cause damages of grease gun head and its accessories!
» Do not exceed the working pressure stated in chapter 1.3.

» We recommend the use of original accessories according to DIN 1283 only.

6. TexHuyeckoe obcnyxusaHue

MHeBMaTUHECKUi CMa304HBIRA WNPUL, B NPUHUKMNE He TpebyeT GOMbLIOro TeXHU4ECKoro
obcnyxuBaHus.

Monb3oBaTtens ofs3aH perynsipHo NPOBEPATL CMEAYIOWNE 3MEMEHTLI, C TeM YTOBbI
npefoTBPaTUTL TPaBMMpOBaHUeE Nioael, NoBpexaeHne 0GopyoOBaHUS UMK 3arpsisHeHNe
oKkpyxaloLei cpegpl:

o Tonoeky wnpuua
o Pe3bboBble coeanHeHus
o [lpUHagnexkHOCTM (LUNAHMW, HAacagku 1 T.0.)

6 @ Bepcua 25.02.2008

Attention!

Overpressure at the point of lubrication may destroy the grease nipple and perhaps even
the bearings or the machine itself!

» Do not exceed the working pressure stated in chapter 1.3.

» Please pay attention to the maintenance and service advices of the manufacturer of your
machine.




@ Compressed air grease gun Operating instructions

| Attention!

Defective accessories can do damages to property and persons!

> High-pressure hoses may not be bent, twisted or stretched.

> Accessories will have to be checked for abrasion, cracks or further damages permanently.
> Defective accessories will have to be exchanged immediately.

> The utilisation period of the hose lines is 6 years max. after date of production (see

PykoBogcTeo no aKkcnnyatauun @ MHeBMaTUUECKME CMAIOYHEIE wnpuubl

41.2  3anonHeHue TyGoii co cmaskoit no DIN 1284

BHumaHue!
He oTKpbIBaTh WINPUL, HAXOARWMACH Nog AaBneHuem!

> Tepen kaxasiM pasaeneHuem rofosky WNpULIA OT KOpryca LUNpuLa, WTaHry Heo6Xoaumo
BbIABUHYTb U AaTb CAMOCTOSATENLHO 3aMKCMPOBATLCA (UKCATOPOM.

description on the hose).

3. Assembly

e The compressed air grease gun will be delivered completely assembled.

e Accessories will have to be mounted depending on the version used.

Note

When assembling the system, cleanliness and an exact connection of the accessories to the
grease gun head is required.

Please use suitable sealing material {e.g. Teflon film), only.

4. Initial or Repeated Operation
Check the completeness of the grease gun and the fixed accessories.

4.1 Filling of the compressed air grease gun

There are different filling options for the compressed air grease gun.
» Filling with a grease gun filling pump

» Filling with a grease cartridge acc. to DIN 1284

411 Filling with a grease gun filling pump

- :BE BbIABMHBLTE WITAHIY U CKPYTUTE FONOBKY LUMPULIA.
|
===
YaanuTb KpbILLKY OT NOMHOM TY6bL! CO CMAa3sKon U BCTABUTH
— 3= n ’
PWKMMHOW AWCK B TyOy,
Tonkko 3aTem copeaTh 3akneiiky Ha TyGe U HaBEePHYTb rOMOBKY
wnpuua.
L pvuy
MoTaHyB 3a WTaHry, 3ageicTByitTe dukcaTop, Nocne Yero cHora
3afBMHbLTE LUTAHry B KOpNYC Wrpuua.
i
4.2 Beoa B akcnnyaTtauuio

YkazaHue

MpoBepbTe, CKpyyeHbl M Meskay cofoii ronoBka U KOpMyc LWApULa.

Attention!
Do not disassemble the grease gun unless having released the pressure before!

» Every time that the grease gun head and cylinder are to be separated, the push rod must be
fully retracted and automatically locked by means of the safety catch.

Grease gun with the nipple is to be put on the filling valve of the
filling system and kept with slight counter pressure.

Filling of the grease gun by operating the filling system (lever action
pump).

Ynanute Bo3gyx U3 obnacru co cmaskow Yepes
KOMBMHWPOBaHHLIV NepexoaHuk Ans aanonHeHus/cGpoca
B03[lyXa Ha rofoBke LUNpuLa, unu ocnabneHnem coeauHeHus
MeXAY ronoskor U kopnycom wnpuua (makc. %% obopota) unu
NocpeacTBOM MHOTOKPaTHOTO HaxaTusl Ha pbIdar.

Pull on the push rod, actuate the safety catch, and push the push
rod back into the cylinder.

Mopatk cxathiil Bo3ayx (Makc. 8 aTM) Yepea Wrekep Ha
pyKosiTKe.

o TlHeBMaTUueCKWi WINPUL SIS CMa3Ku roTos k paboTe.

Bepcunsa 25.02.2008 @




@ INHeBMaTUYECKUE CMA30YHbIE LWNPULbI PykoBoacTBO NO 3KcryaTauumn

BHumanue!

HeucnpaBHble NPUHAANEXHOCTH MOTYT NPUBECTH K TPaBMaM M NOBPEMAEHUIO

umylecTsa!

»  LUnaHm BLICOKOrO AaBneHus Hefb3asl UanamMblBaTh, NepeKpyYMBaTh UM PacTAMBaThb.

> [pUHA4NExXHOCTYU Nepen UCMoMNb30BaHNeM HeobX04MMO NPOBEPATL Ha paspbiBbl U ApP.
noBpexaeHUs.

» HeycnpasHble NpUHaANexHOCTN HeobXo0ANMO Cpasy 3aMEeHNTD.

»  Cpok cnyx6bl CMa30o4HbLIX WN@HTOB COCTABNSAET MaKCUMarnbHo 6 feT ¢ AaTkl U3roTOBNEHUA
(eM. HaANWCL Ha LWnaKre).

3. MoHTax
e [THEeBMaTWUyecKkmii CMa3ouHbIH LNpUU NOCTaBNAETCA B COGpaHHOM COCTOAHUN.

o B 3aBUCUMOGTU OT MCMOMHEHUST MOXHO UIM HEOBXOAMMO CMOHTUPOBATL NPUHAANEKHOCTU.

Yka3zaHuue

CneauTe NpY MOHTAXE 38 YMCTOTOM U TOYHOCTLIO COSMHEHWIA NPUHAANEXHOCTE C FOMOBKON
wnpuua

MpumersiTe NoaXoaAlLMe YNAOTHUTENN (HaNnpUMep TEOHOBYIO NMEHTY)

4. Bsopg B 3KcnnyaTtaluio

ﬂpoaepre LINPUL ¥ CMOHTUPOBAHHLIE NPUHAANEXHOCTU HA KOMNNEKTHOCTb.
41 3anonHeHMe NHEBMATUYECKOro CMa3o4yHoro wnpuua
ﬂ,]‘lﬂ 3anofiHeHnsa NHEBMAaTUYECKOro Wnpuua KMEHTCA pasnnyHble BO3MOXHOCTU.

o [lpu nomoLuy npuBopa Ans 3anosIHEeHUs CMasKon
e Ty6oiu cornacHo DIN 1284

411 3anonHeHue npubopom ANs 3anONHEHUA CMa3Koi

BHumaHue!
He oTkpbIBaTh WNPUL, HAXOAALWMACA Noa AaBneHnem!

> Tlepea KaxablM pasgeneHvemM rofnosku WnpuLa oT Kopnyca WnpyLa, WraHry Heobxoaumo
BbIOBUHYTb M [@Th CAMOCTOATENLHO 3a3hUKCMPOBATLCS PUKCATOPOM.

HageTb Wnpuy HUNNenem Ans 3anonHeHus Ha NoaaroLwmni
M BeHTUNL NPUBOpa AMs 3aNOMHEHNA CMa3KoN U AepXaTb €0,
crerka npukuMasl.

3anonHnTb WNpUL, Nepekaunsas CMaaky HacocoM npubopa ans
3anonHeHUs CMaskom.

MoTsaHyB 3a WraHry, sagencTeyiTe PUKCaTop, NOCHE Yero cHoea
3aABMHbLTE LUTAHTY B KOPNYC WnpuLa.

, @D

Bepcusa 25.02,2008
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Operating Instructions @ Compressed air grease gun

41.2 Refilling of grease cartridge according to DIN 1284

Attention!
Do not disassemble the grease gun unless having released the pressure before!

» Every time that the grease gun head and cylinder are to be separated, the push rod must be
fuily retracted and automatically locked by means of the safety catch.

Pull back the push rod and unscrew the grease gun head.
= _‘r—ﬁ—_ g}ﬁ p g d

Remove the sealing cap from the full cartridge, and guide this into the
grease gun cylinder.

Only then tear off the cartridge's "pull-off" closure and screw on the
grease gun head.

Pull on the push rod, actuate the safety catch, and push the push rod
back into the cylinder.

71

4.2 Readiness for Service

Note

Check that the grease gun head and cylinder are tightly screwed together.

Remove air from the grease-containing section via the combined
| filling / air removal nippie on the grease gun head by loosening
the gun head and cylinder (half a turn maximum) or by repeatedly
actuating the hand lever.

’I/-\—..«..\_‘-\_!éi—m"\{_}h - Connect the compressed air supply (max. 8 bar) to the

SRS connection nipple located on the handle.
—— L
= T

* The grease gun is now ready for use.

Status 25.02.2008
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@ Compressed air grease gun

Operating instructions

5. Betrieb

\ . "w s e Connect the hydraulic coupler of the

2 \ \ | . grease gun to the grease nipple.

= =

= = A By puiling the trigger of the grease gun

WL the greasing work starts.

=

Caution:

Single-stroke grease supply is normally the
standard with pneumatic grease pumps.

One pull of the trigger delivers one single
stroke grease supply.

The automatic pneumatic grease pump
delivers a continuous grease flow.

While keeping pulling the trigger the
automatic grease pump delivers a continuous
grease flow,

Attention!

Overpressure may cause damages of grease gun head and its accessories.
> Do not exceed the working pressure stated in chapter 1.3.

> We recommend the use of original accessories according to DIN 1283 only.

Attention!

Overpressure at the point of lubrication may destroy the grease nipple and perhaps even
the bearings or the machine itself.

> Do not exceed the working pressure stated in chapter 1.3.

> Please pay attention to the maintenance and service advices of the manufacturer of your
machine.,

Advise

Disconnect the quick coupler of the grease gun from the compressed air supply if the greasing
procedure has been achieved or if the pneumatic grease gun is not to be used for a while to
avoid an unintentional discharge of the grease cartridge or to prevent leakage.

6. Maintenance/Service

In general, the compressed air grease gun does not require much service and maintenance at
all.

Due to the operator’s duties the following parts will have to be checked regularly for function, to
avoid environmental and material-damages as well as personal harm:

e Grease gun head

e Screwed connections

» Accessories (high pressure hoses, couplers, etc.)

: (PressoL)
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PyKOBOIJ,CTBO No skcnnyaTayuu @ MHeBMaTHYeCKNE CMa30YHbIe winpuubl

o THeBMaTUYECKMit CMa304HBIA LIMPUL, MOXET GbiTb 3ANOMHEH CTaHAAPTHLIMU TY6amMK1 co
cmaskoi no DIN 1284 nnin npu nomoLum npubopa Ans 3anorfHEeHUs LINPULIOB CMa3KOiA.

2. Obuwme mepbl 6esonacHOCTH
21 YkasaHusa no mepam 6e3onacHoCTH

¢ [MHeBMaTU4ECKMI CMa3OYHLIN LUINPUL, pa3paboTaH 1 3roTOBNIEH CoracHo TpeGoBaHmii o
Mepam 6e30NacHOCTN ASNCTBYIOWMX Npeanucanuii EC |

e Tem He MeHee B Cllyyae HeloCTATOMHOMO BHUMaHUA NMEO NPUMEHEHUS HE MO HAa3HAYEHMIo
npy paboTe ¢ NpUBOPOM MOXET BO3HUKHYTL ONACHAs CUTYALIMS.

* B nwoBom cnyyae npu paboTe co WNPULIOM AEACTBYIOT MECTHBIE MEPb! U NPEANUCAHUS MO

6esonacHocTn TPyAa, a TakKe ykasaHusi No Mepam 6e30nacHOCTU AaHHOW WHCTPYKLUUK NO
SKcnnyaTauuu.

2.2 MNoscHeHuA no MepaM Ge3onacHocTH

B paHHoi# VHCTPYKUMW NO 3KCnnyaTtaumMm NnpoBoanTCs pasnuyne Mexay pasnuiHsIMu YPOBHAMU
onacHocTu. 3Tu Mepbl ONACHOCTM 0603HaYEHbI B MHCTPYKLUKU CnegylowmMMn NMKTorpammMamu u
KNK4YeBLIMKW CnoBamu:

Mukrorpamma KnioueBoe |CneacTsus, ecnun ykasaHusi no 6e3onacHocT He
cnoBo BbINONMHAIOTCS.
BHumaHue! | Bo3aMOXHBI TPAaBMbI NEFKOI MNW cpeaHeil THXecTH Nubo
& noBpexaeHUs UMyLLLeCTBa.
®

Tab. 2-1:  Knaccudmkauus ykaaaHui no 6@30nacHocTyv No TNy 1 CTENeHU OnacHocT1

KpoMe aToro ucnonbayeTca ellle 0fHO ykasaHue, koTopoe faeT oblume coBeThl No paoTe ¢
nputopom.

Mukrorpamma Knioyenoe |3HaueHue
cfnoBo

l— 0 YkasaHue Basosble 3HaHUs MBo coseTsl Mo npasuIibHOMY oﬁpau.leHvuo c

l npnbopom.

Tab6. 2-2: Obuwee ykasaHue

2.3 OnacHocTb Npu pa6oTe ¢ NHEBMaTUYECKUM LINPULIOM

BHumanue!

MpeBLiLieHne gaBneHUs MOXeT NOBpeANUTL pabouylo KaMepy M NPpUHaANEXHOCTH!
> He npesbilaiite onMcaHHble B paspaene 1.3 paboune aaBneHns.

> TlpumeHsifiTe TONbLKO OpUrMHanbHble NpuHagnexHocTy cornacHo DIN 1283.

BHumaHue!

I'IpeBblmel-me AABJNEHNA B TOYKE CMa3KU MOXET Pa3pyLUUTL NpecCc-MacreHKu,
nogwnnHUKKN nnu MaI.I.IMHy!

> He npeBbllwaiiTe onncaHHbIe B pasgene 1.3 pabouve aasnenus.
> Cneaute 3a NpenucaHUsiMu No 06CnyKMBaHWIO NPOM3BOAUTENS MALLUUHBI.

(CoressoL) ;
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@ MHeBMaTUYECcKME CMA30HHbIE LLUMPULLbLI @ Compressed air grease gun

PykoBoACTBO No aKcnnyarauuu Operating Instructions

1. OO6wmMe AaHHbIE 7.

Replacement parts/accessories

1.1 MpepHa3HavyeHue
o [HEBMATUYECKNIA CMASOYHBIN Lwinpuy npeaHasHa4yeH UCKNIYUTENBHO ANA Nepekaqku CMa3KK.

e CnepoBaHue npefnnucaHyaM AaHHoOro pykoBoAcTBa No dkcnmyaTauun OTHOCUTCA K
obszaTenbHbIM TpeGOBaHMﬂM Mo NpaBuUibHOMY UCMNONb3OBAHWUIO npmﬁopa.

o Jlio6oe npumeHeHue npubopa, KpoMe NpSMO YKasaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCAMyaTauui, MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HBLIM ONACHOCTAM 1 paccMaTpUBaeTCa Kak
MCMONb30BaHME He MO HA3Ha4YEHMIO.

e 3aBecb Bpeq, I'I0ny‘~leHHbll71 B CB5I3W C UCNONBb30OBaHWEM HE MO HasHa4yeHuto,
OTBETCTBEHHOCTb HECET NONb30BaTE b,
1.2 CocTaB U NpUHLMN geAcTBUA

e [MHEBMATU4ECKMIA CMA304HbIV LUNPUL, NpeacTasnaeT us3 cebsi Hacoc ANA CMaskn ¢ NPUBOAOM

OT CXKaToro Bosayxa.

o [MHEeBMaTNYECKWIA CMA3OHHBIN WMNPUL CHAGXEH YNNOTHSIOLLEH MaHXETOI C MPY)XMHOMN Ans
nojaum CMaaku B rornosky LNpuua.
o [THeBMaTUYECKNA CMA30YHBIA LUINpUL, MOXET BbiTb OCHALLIEH pasnUYHBIMU
NpMHagnNexHocTaMm (¢ komnnekTyowmmn PRESSOL).

1.3 TexHu4yeckue AaHHble

TNHeBMaTU4YECKUI CMa30YHLIA WNpUL, | TTHeBMATMYECKUA CMA3oUHbIA
DL WNPUL, aBTOMaTUYECKU A .
DL plus DL automatic Replacement parts list
AvameTp nopuIHs Hacoca Moaauu 6 mm 6 mm Pneumatic grease gun Automatic pneumatic
Ccagk: grease gun
- 3 a
O6wem nopaun/xoq: 0.8 cm 0.8 cm No. |Description 18071 18072 | 18074 18073 18077
MpuBog NOPLWHA HAcoca Noaaun Mopaya cMaski oTAerbHBIMK Nopunsimy | MocTosHHas nogaya cMasku 1 Compressed air engine 03171
CMa3sKu: NpU MOMOLLN NMHEBMATUYECKOTO OTAENbHLIMW NOPLUAMU NpU = "
aBuratens NOMOLLN NHEBMATVYECKOTO 2 Compressed air engine 03 169 03170 03169 03170
£Bvrarens 3 Tube, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
m:g‘;ﬁ‘ﬁ’;‘:"‘;‘;ﬁaﬂne’*“e BOsnyxa 8atm gamm 4 Seal 00 442 00442 | 00442 00 442 00 442
Mepenarounos ‘-l.I/ICJ'IO' =51 = 5 Push rod 00 443 00 443 00443 00443 00 443
: . 400' 400' 6 Male quick release adapter 01275 20062 | 20062 01275 20 062
asfieHne nogayv: am am™
4 Filling nipple 12 670 12 670 12 670 12 670 12 670
CoeguHutensHasn pess6a Ha wnpuue co (M 10 x 1 M10x1
CTOPOHBI NOAE4X CMa3KU:
Accessories as per DIN 1283
Pasbem anga noacoeanuHeHnsa cxaToro EbICTpODBS'beMHOe coeguHeHne 5blCTp0pa3'beMHoe coeanHeHve .
BO3AyXa: Rectus Tun 26 Rectus Tun 26 (extract from the PRESSOL range of accessories)
MukoBoe gaeneHue (cuctemay: 850 atm 850 atm No. |Description M10x1 G %"
Mukosoe faeneHue (ronoska wnpuua): | 1200 atM 1200 atm 8 Adapter, G¥%&" ;M 10x1a 12 016
O6bem: 500 cm® 500 cm® 9 High pressure, 11 x 300 mm 12 655 12755
BO3MOXHOCT 3aMONHEHNST: 400 rp. Ty6a co cmaakoit (DIN 1284) 400 rp. Ty6a co cmaskoit (DIN 1284) 10 High pressure, 8 x 300 mm 12 656 12756
g\{:;lg:z:;nﬂﬂ 3anornHeHus Wnpuuoes E'\EI):SGKOOF:;I,EU'IH 3anonHeHusa Wwnpuuee 11 SpOUt, straight 12 435 12 475
12 Spout, angled 12 635 12735
14 O6nacTbL NPUMEHEeHUA 13 Hydraulic coupler 12 631 12731
o THEBMaTMYECKWI CMa304HbIN WINPUL NPEAHasHaueH Ars NOAAYM CMAsoK KITacCoB BAKOCTH 14 Precision machined coupler [ 12 643 12743

no NLGI 2,

(CeressoL)
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@ Compressed air grease gun

Operating instructions

8. Fault Finding

Fault Cause Solution

Engine is not working or is Too low air pressure level. | Set up air pressure to 3 bar
working very slowly. minimum.

Engine is working but there is | Air pockets in the grease Remove air from grease gun (see
no grease supply or to a very or inside the pump head. 4.2).
small rate.

No grease inside the gun. |[Fill in the grease gun
(see 4.1.1 and 4.1.2).

Engine is under Too low air pressure level. | Set up air pressure to 8 bar

counterpressure. maximum.
Too strong Check the grease nipple /
counterpressure greased part. Change the grease

nipple if necessary.

9. Repair/service

The compressed air grease gun was developed and manufactured under compliance with the
highest quality standards.

If in spite of all quality measures a problem occurs, please get in touch with our service contact
partners:

Customer Service and Repair department

PRESSOL Schmiergerate GmbH

Tel. +49 911 32 441-35 « Fax +49 911 32 441-65 « export@pressol.com

10. Manufacturer's declaration

We hereby state that the equipment described below, in the model which we have made
commercially available, complies in its design and construction with the applicable requirements.
If the equipment is used other than for its intended purpose, this declaration loses its validity.

Equipment Grease gun

Type Pneumatic grease gun
Automatic pneumatic grease gun

Applicable EC-Directives EU-Directive Machines annex 1

91/368 EEC-Directive dated June, 6th. 1991
93/68 EEC-Directive dated August, 30th. 1993

89/392 EEC-Directive dated September, 14th. 1989

DIN EN 292, part 1, part 2
DIN EN 45014
DIN 1283

Applicable National Standards

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerite GmbH

(bl ke

v
Dipl.-Ing. F&dolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH - Parkstrale 7 - D-93167 Falkenstein
Tel, +49 8462 17-0 - Fax +49 9462 17-208 « info@pressol.com » www.pressol.com
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NMHeBMaTU4YeCKUun

CMa304HbIN WNpUL

PykoBoacTBO no akcnnyaTauum

CopaepxaHue:

1.

1.1
1.2
13
1.4
2.

21
22
2.3

4.1
4.2

© ® N o

03 273 A401 RUS

O6wue gaHHbIe

MNpepHazHayeHne

CocTaB 1 NpUHLMN AeHCTBUSA
TexHnveckne gaHHble

ObnacTb NpUMeHeHus

O6wue mepbl 6ezonacHocTH
YKasaHus no Mepam 6esonacHocTu
TosicHeHnsi no Mepam GesonacHocTu
OnacHocTtu npu paGoTe ¢
MHEBMaTNYECKVIM WNPULIOM
MoHTax

BBop B 3kcnnyaTauulo
3anonHeHve NHeBMaTUYECKOro LNPULE
Beog B akcnnyartauuio

Pa6ota

TexHuuyeckoe obcnyxusaHue
3anacHble YacTU/NpPUHaANEeXHOCTU
Mouck HeucnpaBHocTel

PemoHT/CepBuc

. Oeknapauusi npoussoauTens




@ Smarownice pneumatyczne Instrukcja obstugi

8. Wyszukiwanie uszkodzef | Pistolet é graisse pneumatique

Uszkodzenie Przyczyna Usuniecie uszkodzenia

Silnik nie wiruje lub obraca sie | Ciénienie powietrza jest za | Nastawi¢ ciénienie powietrza na

bardzo wolno. niskie. min. 3 bar.
Silnik wiruje, ale pompa nie Powietrze w smarze lub Odpowietrzy¢ smarownice
pompuje nic lub niewiele. glowicy pompy pneumatyczng {(patrz 4.2).

Brak smaru w prasie. Prase ponownie napetni¢ N oti ce d i uti I isati O n

(patrz 4.1.11 4.1.2).

Silnik zatrzymuje sie pod Ciénienie powietrza jest za | Cisnienie powietrza nastawic¢ na )
A L Sommaire:
przeciwcisnieniem. niskie. max. 8 bar.
Przeciwciénienie jest zbyt | Sprawdzi¢ gniazdo smarowe, 1. Généralités
wysokie. ewentualnie wymieni¢. 1.1 Utilisation

1.2 Installation et fonctionnement
1.3 Caractéristiques techniques
1.4 Domaine d'utilisation

9. Naprawal/serwis

Smarownica pneumatyczna zostata zaprojektowana i wyprodukowana przy zachowaniu

najwyzszych standardow jakosciowych. 2. Consignes générales de sécurité

2.1 Consignes de sécurité
2.2 Explication des instructions de sécurité

2.3 Risques et danger dans
Fenvironnement du pistolet & graisse
pneumatique

Jesli wystgpi problem pomimo zastosowania wszystkich zalecen instrukcji obstugi, prosimy
zwrocic sie do naszego serwisu obstugi klientow:

Dziat serwisu/napraw

TOPEX Sp. z 0.0. Sp.k. — Serwis, Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Tel. 022 57 30 385, Fax 022 57 30 383 serwis@topex.com.pl

10. Deklaracja producenta 3. Montage

Niniejszym oéwiadczamy, ze koncepcja i budowa oraz wersja rynkowa opisanego ponizej
urzadzenia spetnia wymagania obowiazujacych przepiséw. W razie uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem niniejsza deklaracja traci waznosc,

4. Mise en service

4.1 Remplissage du pistolet a graisse
pneumatique

Urzgdzenie Smarownica 42 Purge de la pompe

Typ Smarownica pneumatyczna 5. Utilisation
Smarownica pneumatyczna automatyczna : :

- — 6. Maintenance/Entretien

Powigzane normy europejskie Dyrektywa maszynowa UE, zatacznik 1 N .
Dyrektywa 89/392 EWG z dnia 14,6.1989 7. Piéces de rechange/accessoires
Dyrektywa 91/368/EWG zmiany z dnia 20.6.1991 Recherch
Dyrekiywa 93/68/EWG zmiany z dnia 30.08.93 S SFCICICIP (S RANDS

Stosowane normy krajowe DIN EN 202, Czes¢ 1, Cze86 2 9. Réparation/Service aprés vente
DIN EN 45014 10. Conformité

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH
/

Dipl.-Ing. Rfidolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH - Parkstralle 7 » D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 - Fax +49 9462 17-208 - info@pressol.com * www,pressol,com



® Pistolet & graisse pneumatique

Notice d'utilisation

1. Généralités

11 Utilisation

e La pistolet a graisse pneumatique est congu pour étre utilisé avec de la graisse de

lubrification.

» Avant toute utilisation, veuillez impérativement lire les consignes d’utilisation et informer les

utilisateurs,

» Toute utilisation autre que celle prévue ( autres fluides, surcharge ) ou toute transformation
(modification, piéces de rechange non d'origine ) pourront occasionner des risques lors de
I'utilisation; elles seront considérées comme non conformes.

e L'utilisateur est responsable de tout dommage causé par une utilisation non conforme.

1.2 Installation et fonctionnement

» Le pistolet a graisse pneumatique est une pompe a graisse actionnée par de I'air comprimé.

» Pour assurer le transfert de graisse, la pistolet & graisse pneumatique est équipée d'une
manchette d’étanchéité, poussée par un ressort.

* Le pistolet & graisse pneumatique peut étre équipé de différents accessoires (de la gamme

PRESSOL).

1.3 Caractéristiques techniques

Pistolet a graisse
pneumatique

Pistolet a graisse
pneumatique —~ automatique

DL DL automatic
DL plus
Diamétre du piston de pompe: 6 mm 6 mm
Volume distribué par coup 0,8 cm’ 0,8 cm’

Commande du piston de pompe:

Transfert au coup par coup

Transfert continu

Pression maxi (pression d'utilisation): 8 bar 8 bar
Rapport de pression: 50:1 50:1
Pression de refoulement: 400 bar 400 bar
Raccordement sortie pompe: M10x1 M10x1

Raccordement air comprimé:

Raccord rapide

Raccord rapide

Rectus Typ 26 Rectus Typ 26
Pression d'éclatement (systéme): 850 bar 850 bar
Pression d'éclatement (téte de pompe): | 1200 bar 1200 bar
Volume: 500 cm® 500 cm®

Compatible pour utilisation avec:

Cartouche de 400 grs (DIN
1284)
Appareil de remplissage

Cartouche de 400 grs (DIN
1284)
Appareil de remplissage

1.4 Domaine d’utilisation

o Le pistolet a graisse pneumatique est congu pour étre utilisé avec des graisses de grade

NLGI 2,

e Le pistolet & graisse pneumatique peut étre utilisé avec une cartouche de graisse standard
(DIN 1284) ou étre rempli avec un appareil de remplissage.

(PRESSOL)

Edition 25.02.2008

Instrukcja obstugi

@ Smarownice pneumatyczne

7.

Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe

Wykaz czesci zamiennych

Smarownice pneumatyczne

Smarownice

pneumatyczne

automatyczne
Poz. | Opis 18071 18072 18074 18073 18077
1 Silnik pneumatyczny 03171
2 Siinik pneumatyczny 03 169 03170 03 169 03 170
3 Korpus rurowy, 500 cm3 | 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Uszczelka 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Korbowad kompletny 00 443 00 443 00 443 00 443 00443
6 Koncowka smarowa 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Zawér do napetniania 12 670 12670 12 670 12 670 12670

Wyposazenie dodatkowe wedtug DIN 1283
(Wyciag z programu wyposazenia dodatkowego PRESSOL)

Poz. |Opis M10x1 G "
8 Redukcja, GY6"i;M10x 1 a 12 016

9 Wezyk gietki 11 x 300 mm 12 655 12755
10 Wezyk gietki 8 x 300 mm 12 656 12756
11 Rurka smarownicza prosta 12435 12475
12 Rurka smarownicza zagieta 12 635 12735
13 Koncéwka smarownicza 4-szczekowa 12 631 12731
14 Koncéwka smarownicza 4-szczekowa - 12 643 12 743

precyzyjna

Stan 25.02.2008
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@ Smarownice pneumatyczne Instrukcja obstugi

5. Eksploatacja

QD) & e Osadzié hydrauliczng nasadke
smarownicy na gniezdzie smarowym.

» Wykona¢ smarowanie uruchamiajac
dzwignie reczna.

Uwaga:

Smarownice pneumatyczne ttocza smar
pojedynczymi skokami.

Naciéniecie dzwigni odpowiada jednemu
skokowi ftoczenia,

Smarownice pneumatyczne automatyczne
ttocza smar skokiem ciggtym.

Naciéniecie dzwigni powoduije ciggle
ttoczenie smaru,

!

Uwaga!

Nadmierne cisnienie moze spowodowaé rozerwanie glowicy smarownicy i wyposazenia
dodatkowego!

> Nie przekraczaé cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.

|» Uzywac wytacznie oryginalnego wyposazenia dodatkowego zgodnie z DIN 1283.

Uwaga!

Nadmierne ci$nienie w punktach smarowych moze spowodowac uszkodzenie gniazda
smarowego kulkowego, ewentualnie lozyska i maszyny!

» Nie przekracza¢ cisnien pracy podanych w rozdziale 1.3.
» Przestrzega¢ instrukcji konserwaciji i serwisu podanych przez producenta maszyny.

Wskazowka

Aby unikngé niepozadanego wydobywania sie smaru lub wyciekéw - w czasie gdy proces
smarowania zostanie zakoriczony, a smarownica nie bedzie uzylkowana przez

duzszy okres czasu - producent zaleca oproznienie zbiornika ze sprgzonym powietrzem,
poprzez zawor odpowietrzajacy pneumatycznej recznej pompy zasilajgce;.

6. Obstuga/konserwacja
Smarownica pneumatyczna zasadniczo wymaga niewielkiego dogladu i konserwacji.

W oparciu o obowigzki uzytkownika ponizsze czesci nalezy regularnie sprawdza¢, aby uniknaé
szkod srodowiskowych, rzeczowych i osobowych:

¢ Glowica smarownicy
o Polaczenia gwintowe
« Wyposazenie dodatkowe (wezyki, koncowki i itp.)

: &=

Stan 25.02.2008
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Notice d'utilisation ® Pistolet & graisse pneumatique

2. Consignes générales de sécurité

21 Consignes de sécurité

« Le pistolet & graisse pneumatique a été congu selon les directives européennes concernant
'hygiéne et la sécurité.

o Malgré tout, I'utilisation de ce produit peut éventuellement représenter un danger s’il n'est pas
utilisé de maniére conforme ou avec les précautions d’'usage.

« La réglementation de sécurité et de prévention en vigueur, ainsi que les recommandations
figurant sur la notice, s’appliqueront & I'utilisation de la pompe.

2.2 Explication des instructions de sécurité

Les consignes de sécurité figurant dans cette notice, se différencient selon leur dangerosité;
elles sont complétées par les termes et pictogrammes suivants:

Pictogramme [ Terme Conséquence si la consigne de sécurité n’est pas respectée.

Attention Risques de blessures légéres ou de dégats materiels

A

Fig.2-1:  Classification des consignes de sécurité selon le genre et la gravité

Une consigne supplémentaire est également utilisée pour I'utilisation du produit.

Pictogramme | Terme Signification

= ® Information | Informations et indications pour une utilisation correcte du produit.

1

Fig. 2-2:  Information générale

2.3 Risques et danger dans I’environnement du pistolet a graisse
pneumatique

Attention!

Une surpression peut entrainer I‘éclatement de la téte de pompe et des accessoires!

> Ne dépassez pas les pressions maximales d'utilisation indiquées dans le paragraphe 1.3.
» Nutiliser que des accessoires d'origine suivant la norme DIN 1283.

Attention!

Une surpression au point de graissage peut détériorer le graisseur et éventuellement le
roulement ou la machine!

» Ne dépassez pas les pressions maximales d'utilisation indiquées dans le paragraphe 1.3.
> Observer les spécifications d'entretien et de service du fabricant de machines.

@& :
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® Pistolet a graisse pneumatique Notice d'utilisation

Instrukcja obstugi

@ Smarownice pneumatyczne

Attention!
Les accessoires défectueux peuvent entrainer des blessures et des dommages matériels!
>  Les flexibles & haute pression ne doivent pas étre pliés, tordus ou étirés.

» Les accessoires doivent étre controlés pendant la durée d'utilisation quant a I'usure, fissures
ou autres dommages.

> Les accessoires défectueux doivent étre remplacés dans les plus brefs délais.

»  La durée maximale d'utilisation des flexibles est de 6 ans a compter de la date de fabrication
(Voir inscriptions sur le flexible).

4.1.2  Napeinianie kartuszami smarowymi wedtug DIN 1284

Uwagal!

Smarownicy nigdy nie otwieraé pod ci$nieniem!

> Przed kazdym roziaczeniem glowicy i korpusu rurowego smarownicy korbowéd nalezy
pociagnag do tytu i zablokowac¢ samodzielnie przy pomocy zapadki.

3. Montage

e Le pistolet a graisse pneumatique est livré monté.
s Selon le modéle, les accessoires peuvent ou doivent étre montés.

"rh(:lgi
==

Korbowod pociagnaé do tytu i okrecié glowice smarownicy.

Er——Jn

Zdjac¢ pokrywe z pelnego kartusza smarowego i wprowadzi¢ go do
korpusu rurowego smarownicy.

Information

Lors du montage, veiller & la propreté et au raccordement exact des accessoires avec la téte de
la pompe.

Utiliser des produits d'étanchéité et de collage appropriés (par ex. téflon).

=

Dopiero wtedy zerwa¢ zamknigcie wyciggane ("Pull-off") kartuszy i
nakrecié¢ glowice smarownicy.

4. Mise en service

Vérifier le montage de la pompe et de ses accessoires dans leur intégralité.

4.1 Remplissage du pistolet a graisse pneumatique
Il existe plusieurs possibilités de remplissage du pistolet a graisse pneumatique:

* Appareil de remplissage

e Cartouche de graisse standard suivant DIN 1284

411 Remplissage avec appareil de remplissage

Ny

Pociagajac za korbowod uruchomié zapadke i ponownie wsungé
korbowéd w korpus rurowy.

4.2 Przygotowanie do pracy

Wskazowka

Sprawdzi¢, czy gtowica smarownicy i korpus rurowy sg mocno skrecone.

Attention!
La pompe & graisse ne doit jamais étre ouverte sous pression!

> Avant chaque ouverture de la téte de pompe et du tube, la tige de poussée doit &tre
amenée en position arriere et le cliquet de retenue doit étre bloqué.

Positionner la pompe & graisse, par le biais du raccord de
remplissage, sur la valve de I'appareil de remplissage et maintenir
la pompe avec une légére contre pression.

Actionner le levier de I'appareil de remplissage pour remplir la
pompe a graisse.

Odpowietrzy¢ smarownice przy pomocy zespolonego zaworu do
| napetniania/odpowietrzania na glowicy smarownicy, przez

" | poluzowanie gtowicy i korpusu smarownicy (max. 1/2 obrotu) lub
wielokrotnie uruchamiajac dzwignie reczna.

Maintenir un effort de traction, sur la tige, lors du déclenchement du
cliquet de retenue et repousser la tige dans le cylindre.

Przy pomocy zlgczki wsuwanej doprowadzi¢ powietrze pod
ci$nieniem max. 8 bar do uchwytu.

Edition 25.02.2008
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* Smarownica pneumatyczna gotowa jest do pracy.
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@ Smarownice pneumatyczne Instrukcja obstugi

Notice d'utilisation ® Pistolet & graisse pneumatique

Uwaga!
Uszkodzone wyposazenie dodatkowe moze spowodowac szkody osobowe i rzeczowe!
»  Wezy wysokiego cisnienia nie wolno zatamywaé, obracac¢ ani rozciggac.

» W okresie eksploatacji nalezy sprawdzac wyposazenie dodatkowe, czy nie ma sladéw
zuzycia, peknie¢ lub innych uszkodzen.

> Uszkodzone wyposazenie dodatkowe nalezy natychmiast wymienic.

» Okres eksploatacji wezy wynosi maksymalnie 6 lat od daty produkcji (patrz etykietka na
wezu).

4.1.2 Remplissage avec cartouche de graisse standard suivant DIN 1284

Attention!
La pompe 2 graisse ne doit jamais étre ouverte sous pression!

»  Avant chaque ouverture de la téte de pompe et du tube, la tige de poussée doit étre amenée
en position arriére et le cliquet de retenue doit étre bloqué.

3. Montaz

e Smarownica pneumatyczna dostarczana jest w stanie catkowicie zmontowanym.
s Zaleznie od modelu wyposazenie dodatkowe moze lub musi by¢ zamontowane.

Tirer la tige de poussée vers l'arriére et dévisser la téte de pompe a
~____ 1§
1 1

graisse.
==

Enlever ie couvercle de la cartouche pleine et introduire la cartouche
dans le cylindre de pompe.

O

Wskazowka

Podczas montazu zwrocié uwage na czystosc i na doktadne potaczenie wyposazenia
dodatkowego z glowicg smarownicy.

Uzywaé odpowiednich $rodkéw uszczelniajgcych i klejgcych (np. tasmy teflonowej).

Arracher 'opercule de fermeture de la cartouche et visser la téte de la
pompe a graisse.

4. Pierwsze i dalsze uruchomienia
Sprawdzi¢ kompletnosé smarownicy i zamontowanego wyposazenia dodatkowego.
4.1 Napetnianie smarownicy pneumatycznej

Smarownice pneumatyczng mozna napetniac w rozny sposéb.
« Napetnianie przy pomocy urzadzenia do napetniania smarownicy
« Napetnianie kartuszami smarowymi wedtug DIN 1284

411 Napetnianie przy pomocy urzadzenia do napetniania smarownicy

Maintenir un effort de traction, sur la tige, lors du déclenchement du
cliquet de retenue et repousser la tige dans le cylindre.
2

4.2 Purge de la pompe

Information

Vérifier le serrage correct de la téte de pompe sur le cylindre.

Uwagal
Smarownicy nigdy nie otwiera¢ pod ciSnieniem!

» Przed kazdym rozlgczeniem glowicy i korpusu rurowego smarownicy korbowdd nalezy
pociggnaé do tylu i zablokowa¢ samodzielnie przy pomocy zapadki.

Gniazdo napeiniania smarownicy osadzi¢ na zaworze urzadzenia
do napelniania i przytrzymac przy niewielkim ci$nieniu wstecznym.

Uruchomié¢ urzadzenie i napetni¢ smarownice.

Purger I'air en appuyant sur la valve de purge/remplissage situé
| sur la téte de pompe, en dévissant la téte de pompe du cylindre (
/| ¥ tour maximum) ou en actionnant plusieurs fois le levier.

Pociagajgc za korbowdd uruchomi¢ zapadke i ponownie wsunaé
korbowéd w korpus rurowy.

Raccorder I'air comprimé (maxi 8 bars) sur le raccord rapide,
situé sur la poignée.

4 ( PRESSO Lz Stan 25.02.2008

e Le pistolet a graisse pneumatique est prét 4 étre mis en service.
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® Pistolet & graisse pneumatique Notice d'utilisation

5. Utilisation

e Enclencher I'agrafe hydraulique du
pistolet sur le graisseur.

e Appuyer sur la gachette pour démarrer le
graissage .

Attention:

Le pistolet & graisse pneumatique effectue un
graissage au coup par coup.

Un appui sur la gachette déclenche un seul
cycle de graissage.

Le pistolet a graisse pneumatique
automatique effectue un graissage continu.

Un appui sur la gachette déclenche un
transfert continu de graisse.

Attention!

Les surpressions peuvent provoquer I'éclatement de la téte de pompe et des accessoires!
> Ne dépassez pas les pressions maximales d utilisation indiquées dans le paragraphe 1.3.

> Utilisez impérativement des pieces de rechange d’origine suivant la norme DIN 1283,

Attention!

Une surpression au point de graissage peut entrainer des dommages irréversibles sur le
graisseur ou le roulement!

> Ne dépassez pas les pressions maximales d’utilisation indiquées dans le paragraphe 1.3.

> Veuillez impérativement tenir compte des données d'information et de sécurité fournies par
le constructeur de la machine,

| Information

Lorsque le processus de graissage est terminé et/ou lorsque la pompe de graissage n'est pas
utilisée pendant une période prolongée, I'accumulateur & charge d'air comprimé doit étre vidé par
la soupape d'évacuation située sur la base de la pompe de mise sous pression pour éviter un
vidage non intentionnel de la pompe de graissage ou des fuites.

6. Maintenance/Entretien

Le pistolet a graisse pneumatique doit &tre en principe nettoyer et entretenu.

Compte tenu des obligations de ['utilisateur, les piéces suivantes doivent étre controlées
régulierement pour éviter des nuisances sur I'environnement, des dommages matériels ou des
blessures:

e Téte de pompe a graisse.

e Filetage de raccordement

* Accessoires (flexible, agrafe hydraulique etc.)

: &=
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Instrukcja obstugi @ Smarownice pneumatyczne

e Smarownice pneumatyczng mozna napetniaé przy pomocy dostepnych w handiu kartuszy
smarowych wedtug DIN 1284 lub urzadzenia do napetniania praski.

2. 0Ogdlne instrukcje bezpieczeristwa pracy

21 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa pracy

« Smarownica pneumatyczna zostata zaprojektowana i zbudowana z uwzglednieniem
obowigzujgcych wymagan bhp zawartych w odpowiednich dyrektywach UE.

e Tym niemniej produkt moze stworzy¢ zagrozenia w razie uzycia niezgodnego z
przeznaczeniem lub niestarannego obchodzenia sig.

* Smarownica musi by¢ eksploatowana zawsze zgodnie z lokalnymi przepisami B.H.P. oraz
wskazowkami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

2.2 Objasnienia uzywanych wskazéwek bezpieczenstwa

We wskazowkach bezpieczenstwa uzywanych w niniejsze] instrukcji obstugi rozréznia sie rézne
stopnie zagrozenia. Rézne stopnie zagrozenia oznaczone w instrukcji przy pomocy
nastepujacych stéw hastowych i piktogramow:

Piktogram | Stowo
kluczowe

Skutki nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa

Uwaga! Mozliwe lekkie lub $rednio cigzkie obrazenia ciata lub szkody
rzeczowe

Tab. 2-1:  Klasyfikacja wskazéwek bezpieczenistwa wedtug rodzaju i stopnia zagrozenia

Poza tym stosuje sig jeszcze jedng wskazowke, ktéra zawiera ogélne porady dotyczace
obchodzenia sig z produktem:

Piktogram | Stowo
kluczowe

Skutki nieprzestrzegania instrukcji bezpieczenstwa

T @ Wskazéwka | Objasnienia lub wskazowki dotyczace wiasciwego obchodzenia sie

[ z produktem.

Tab. 2-2: Wskazéwka ogdlna

23 ZagroZenia zwiazane z obstuga smarownicy pneumatycznej

Uwaga!

Nadmierne ci$nienie moze spowodowac rozerwanie glowicy smarownicy i wyposazenia
dodatkowego!

> Nie przekraczac¢ ciénien pracy podanych w rozdziale 1.3.
» Uzywac wylacznie oryginalnego wyposazenia dodatkowego zgodnie z DIN 1283,

Uwaga!

Nadmierne cisnienie w punktach smarowych moze spowodowa¢ uszkodzenie gniazda
smarowego kulkowego i ewentualnie tozyska i urzadzenia!

» Nie przekracza¢ cisnieri pracy podanych w rozdziale 1.3.

»  Przestrzegac instrukcji konserwagji i serwisu podanych przez producenta urzadzenia,

(eressoL) ;
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@ Smarownice pneumatyczne

Instrukcja obstugi

1. Dane ogoine

1.1 Zalecane zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
s Smarownica pneumatyczna przeznaczona jest wytgcznie do ttoczenia smaréw statych.

« Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza si¢ rowniez przestrzeganie instrukcji

obstugi.

e Kazde zastosowanie wykraczajgce poza podane (inne media, uzycie sity) lub samowolne
zmiany (przebudowa, nie uzywanie czesci oryginalnych) moze spowodowac zagrozenia i
uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem.

o Za szkody powstate na skutek zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik.

1.2 Budowa i opis funkcjonalny

* Smarownica pneumatyczna jest pompa do smaru napgdzang sprezonym powietrzem.

« Smarownica pneumatyczna wyposazona jest w pierécieri samouszczelniajgcy sprezynowy w
celu wspomagania tloczenia smaru.

e Smarownica pneumatyczna moze by¢ wyposazona w rézne akcesoria (czgsci firmy

PRESSOL).

1.3 Dane techniczne

Smarownice pneumatyczne

Smarownice pneumatyczne

automatyczne
Srednica tloka pompy: 6 mm 6 mm
Objetos¢ tioczenia/skok: 0,8 cm’ 0,8 cm®

Uruchomienie toka

Tioczenie smaru pojedynczymi
skokami przy pomocy silnika

Ttoczenie smaru ciggte przy
pomocy silnika

pneumatycznego pneumatycznego
Maksymalne ci$nienie powietrza: 8 bar 8 bar
Przetozenie 50:1 50:1
Cisnienie ttoczenia: 400 bar 400 bar
Przytacze smarownicy po stronie  |M10x1 M10x1
cisnieniowej:
Przytacze sprezonego powietrza Szybkoztgczka Szybkozlaczka
Rectus typ 26 Rectus typ 26
Cisnienie rozrywajgce (system): 850 bar 850 bar
Cisnienie rozrywajgce (gtowica 1200 bar 1200 bar
smarownicy):
Objetos¢ napetniania: 500 cm® 500 cm®

Mozliwosci napetniania:

Kartusz 400 g (DIN 1284)
Przyrzad do napetniania prasek
smarowych

Kartusz 400 g (DIN 1284)
Przyrzad do napetniania
prasek smarowych

1.4 Zakres zastosowan

e Smarownica pneumatyczna nadaje si¢ do tloczenia smaréw statych o klasie lepkoéci do

NLGI 2.

Stan 25.02.2008
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® Pistolet 4 graisse pneumatique

7.

Piéces de rechange/accessoires

Liste de piéces de rechange

Pistolet a graisse pneumatique | Pistolet a graisse
pneumatique -
automatigue

Pos. | Désignation 18071 18072 18074 18073 18077
1 Moteur a air comprimé 03171

2 Moteur a air comprimé 03 169 03170 03 169 03 170
3 Tube, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Joint 00 442 00 442 00442 00 442 00 442
5 Tige de poussée 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443
6 Raccord rapide air 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Raccord de remplissage 12 670 12670 12670 12 670 12 670
Accessoires suivant DIN 1283

(Extrait du programme d'accessoires PRESSOL)

Pos. |Désignation M10x1 G %"

8 Réduction, G%"F; M 10x 1M 12 016

9 Flexible hte pression, 11 x 300 mm 12 655 12755

10 Flexible hte pression, 8 x 300 mm 12 656 12756

11 Rigide droit 12435 12 475

12 Rigide coudé 12635 12735

13 Agrafe hydraulique 12 631 12 731

14 Agrafe de précision 12643 12743

Edition 25.02.2008




® Pistolet a graisse pneumatique

Notice d'utilisation

8. Recherche de panne

Probléme Cause Solution

Le moteur ne fonctionne pas ou | Pression d’alimentation en | Régler la pression d'alimentation

lentement. air insuffisante. a 3 bars minimum.

Le moteur fonctionne mais il 'y | Présence d'air dans la téte | Purger la téte du pompe

a aucun ou peu de transfert de | de pompe ou dans la (voir 4.2).

graisse graisse.
Le pistolet a graisse est Remplir le pistolet a graisse
vide. (voir 4.1.1 et 4.1.2).

La contre-pression arréte le Pression d'alimentation en | Régler la pression d’alimentation

moteur. air insuffisante. a 8 bars maximum.
La contre-pression est trop | Vérifier le graisseur et le point &
importante. graisser ; remplacer si

nécéssaire.

9. Réparation/Service aprés vente

Lors de I'étude et de la fabrication du pistolet a graisse pneumatique, nous avons respecté les
critéres de qualité, les plus exigeants.

Si malgré tout, vous deviez rencontrer un probléme lors de I'utilisation, veuillez vous adresser a
notre service aprés vente:

SAV/Réparations

PRESSOL S.A.S « B. P. 90202 - 3, rue Westrich * Z, I. Nord » F-67604 Sélestat cedex

Tél. 03 88 58 00 40 - Fax 03 88 58 00 41 « info@pressol.fr » www.pressol.com

10. Conformité

Nous certifions que les appareils décrits ci-dessous ont été étudiés, congus et sont
commercialisés en conformités avec les directives CE. Toute modification sans notre accord
préalable, annule cette conformité,

Description de I'appareil Pompe & graisse

Type Pistolet a graisse pneumnatique
Pistolet a graisse pneumatique - automatique

EG-Richtlinie Maschinen Anhang 189/392
EWG Richtlinie vom 14.6.198991/368/EWG
Modification du 20.6.199193/ 68/EWG
Modification du 30.08.1993

Directives CE concernées

DIN EN 292, Teil 1, Teil 2
DIN EN 45014
DIN 1283

Normes nationales utilisées

25.02.2008 PRESSOL Schrniergerate GmbH

Lbl i

Dipl.-Ing. Rdﬁdolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerdte GmbH ¢ Parkstralle 7 - D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 + info@pressol.com « www.pressol.com

: @&
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@ Tryckluftsdriven Fettspruta Anvandningsinstruktion

8. Felsékning

Fel Orsak Atgard
Luftmotorn arbetar inte eller Lufttrycket ar for 1&gt Oka luftirycket till minst 3 bar
arbetar langsamt
Luftmotorn arbetar men det Det finns luftfickor i Avlufta fettsprutan (se 4.2).
kommer inget eller bara lite fett | pumphuvudet
Inget fett i fettsprutans Fyll pa nytt fett eller montera ny
tubror fettpatron
(se 4.1.1 och 4.1.2).
Luftmotorn stannar pga. for Lufttrycket &r for lagt Oka luftrycket till max. 8 bar

hégt mottryck i smorjstéllet

Mottrycket i smérjstéllet ar | Kontrollera smérjnippeln och den
for hogt del som skall smoérjas. Byt
smorjnippel

9. Reparation/service

Denna Tryckluftsdrivna Fettspruta har utvecklats och konstruerats i enlighet med hdgsta
kvalitetsstandard.

Skulle trots alla kvalitetsatgérder nagot problem uppsta, vanligen tag kontakt med:
Kundservice

PRESSOL Schmiergerate GmbH

Tel. +49 911 32 441-35 « Fax +49 911 32 441-65 « export@pressol.com

10. Tillverkarens deklaration

Harmed bekréftar vi, att nedan beskrivna apparat i sin koncipiering och konstruktion, samt i de av
oss sélda utféranden motsvarar de tillimpliga bestammelserna. Vid icke dndamalsenlig
anvandning fériorar denna bekraftelse sin giltighet.

Apparat Fettspruta

Typ Tryckluftsdriven Fettspruta
Trycklufisdriven Fettspruta Automatik

Anvanda europeiska standarder EG-direktiv for maskiner tillagg 1
89/392 EWG direktiv fran 1989 06 14
91/368/EWG andring fran 1991 06 20

93/68/EWG &ndring fran 1993 08 30

Tillampade nationella standarder DIN EN 292, del 1, del 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH
!

/

Dipl.-Ing. R&dolf Schienker

PRESSOL Schmiergerdte GmbH « Parkstralle 7 - D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 » Fax +49 9462 17-208 - info@pressol.com « www.pressol.com

Ingrassatori ad aria compressa

Instruzioni per 'uso

03 273 A401 1
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® Ingrassatori ad aria compressa Instruzioni per fuso Anvéndningsinstruktion ® Tryckluftsdriven Fettspruta

1. Generalita 7. Reservdelar/Tillbehor

1.1 Utilizzo per lo scopo per cui & stato progettato e realizzato

¢ Lingrassatore ad aria compressa & stato progettato esclusivamente per I'erogazione di grassi
lubrificanti.

» L'utilizzo per lo scopo per cui ¢ stato progettato e realizzato comporta anche il rispetto delle
istruzioni operative,

* Qualsivoglia utilizzo diverso (altri mezzi, applicazione di forza) o qualsiasi modifica apportata
di propria iniziativa (trasformazione, accessori non originali) possono essere origine di pericoli
e rischi e si considerano non conformi alla destinazione d'uso.

o E l'utilizzatore che deve rispondere di eventuali danni derivanti da un utilizzo non per lo scopo
per cui & stato progettato e realizzato.

1.2 Struttura e descrizione del funzionamento
» Llingrassatore ad aria compressa & una pompa de! grasso azionata con aria compressa.

» Lingrassatore ad aria compressa & provvisto di guarnizione anulare caricata a molla per
favorire l'erogazione del grasso.

» L'ingrassatore ad aria compressa pud essere dotato degli accessori pill svariati {particolari

PRESSOL).
1.3 Caratteristiche Tecniche
Ingrassatore ad aria Ingrassatore ad aria
compressa compressa automatico
DL DL automatica R
DL plus Reservdelslista
Diametro dello stantuffo di iniezione grasso: 6 mm 6 mm Tryckluftsdriven Fettspruta Tryckluftsdriven Fettspruta
Volume erogato/corsa: 0,8cm® 0,8cm’ Automatik
] N Pos |Beskrivning 18071 18072 18074 18073 18077
Azionamento dello stantuffo di iniezione grasso: | Erogazione di grasso a colpo a | Erogazione continua di
colpo, tramite motore ad aria grasso tramite motore ad 1 Tryckluftsmotor 03171
Sompressa argicompressa 2 Tryckluftsmotor 03 169 03 170 03 169 03 170
Massima pressione aria (azionamento ad aria | 8 bar 8 bar 3 Tubrsr, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
compressa):
£ ) 4 Gummitétning 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
Rapporto: 50:1 50:1 =
BooT 5 Dragstanag till tubror | 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443
P! i i ione: 400 b:
I = =z 6 Luftnippel 01275 20 062 20 062 01275 20 062
i i data: 10x1 M10x1
ks el 0 P NI - 7 | Pafylningsnippel |12 670 12670 | 12670 12670 | 12670
Raccordo aria compressa: Raccordo rapido Raccordo rapido
Rectus tipo 26 Rectus tipo 26 Tillbehér enligt DIN 1283
Pressione di scoppio (sistemay): 850 bar 850 bar (Utdrag ur PRESSOLS tillbehdrsprogram)
Pressione di scoppio (testa ingrassatore): 1200 bar 1200 bar Pos Beskrivning M10x 1 G V"
Capacita: s 500 e 8  |Adapter, G iM10x1a  |12016
Possibilita di riempimento: Cartuccia di grasso da 400 gr Cartuccia di grasso da 400 ) Armerad slang, 11 x 300 mm 12 655 12 755
(DIN 1284) pompa di gr (DIN 1284) pompa di
riempimento ingrassatore riempimento ingrassatore 10 Armerad slang, 8 x 300 mm 12 656 12756
11 Munstycksrdr, rakt 12435 12 475
1.4  Settore di impiego 12 | Munstycksror, bajt 12 635 12735
¢ L'ingrassatore ad aria compressa & adatto per l'iniezione di grassi lubrificanti fino alla classe 13 Hydrauliskt munstycke 12 631 12 731
diliiseesitEiNEGIie: 14 Precisions munstycke 12 643 12743
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@ Tryckluftsdriven Fettspruta

Anvandningsinstruktion

5. Anvandning

e Sitt fettsprutans hydrauliska munstycke
péa smorjnippeln.

o Utfér smorjningen genom att anvénda
avtryckaren.

Varning:

Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan i standard
utférande ger ett slag fett per gang man
aktiverar avtryckaren.

Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan i

= | AUTOMATIK utforande ger en kontinuerlig
z frammatning av fett sa lange avtryckaren &r

aktiverad

W/

Varning!

Overtryck kan leda till att fettsprutans pumphuvud och tillbehor brister!
» Overstig aldrig det maximala lufttrycket som &r angivet i kapitel 1.3.

» Anvénd enbart original tillbehor enligt DIN 1283.

Varning!

Overtryck vid smérjstillet kan férstoéra smoérjnippeln, lager och maskiner som skall
smorjas!

» Overstig inte det maximala lufttrycket som &r angivet i kapitel 1.3

>  Félj maskintillverkarens anvisningar for underhall och service.

Hénvisning

Nar arbetet med smérjningen avslutats och/eller fettsprutan inte anvands under en langre tid,
skall tryckluftsslangen kopplas loss frén fettsprutan. Vid férvaring eller langre uppehall forhindras
da att ofrivillig aktivering av avtryckaren eller fel i utrustningen startar pumpen och fett lacker ut.

6. Tillsyn/underhall
Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan kraver inte mycket underhall eller service.

P4 grund av anvandarens ansvar, maste foljande delar kontrolleras regelbundet, fér att undvika
miljo-, material- och personskador:

e Fettsprutans pumphuvud
e Gang- och skruvforbindelser
o Tillbehér (slangar, munstycken etc.)

: (CeressoL)

Status 25.02.2008
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Istruzioni operative ® Ingrassatori ad aria compressa

« Per il iempimento dell'ingrassatore ad aria compressa, si puo ricorrere alle comuni cartucce
di grasso in commercio conformi a DIN 1284 oppure ad una pompa di riempimento.

2. Precauzioni di carattere generale

21 Note di sicurezza sul lavoro

o Llingrassatore ad aria compressa viene ideato e fabbricato nel rispetto dei requisiti di
sicurezza e salute applicabili di cui alle relative direttive CE.

« Questo prodotto, comunque, pud presentare dei rischi qualora non venga impiegato per lo
scopo per cui & stato progettato e realizzato oppure con la necessaria prudenza.

s Per Iutilizzo dellingrassatore valgono, in ogni caso, le norme di sicurezza ed
antinfortunistiche valide localmente, oltre alle disposizioni di sicurezza di cui alle istruzioni
operative.

2.2 Spiegazione delle indicazioni di sicurezza utilizzate

Per le indicazioni di sicurezza utilizzate nelle presenti istruzioni operative si distingue tra vari
livelli di rischio. | differenti livelli di rischio sono contraddistinti nelle istruzioni dai seguenti termini
e pittogrammi:

Pittogramma | Termine Conseguenze in caso di inosservanza delle disposizioni di

Attenzione! | Possibili lesioni o danni materiali leggeri o di media portata.

sicurezza.

Tab. 2-1:  Classifica delle indicazioni di sicurezza in funzione del tipo e della gravita del rischio

Si utilizza, inoltre, un'altra indicazione, che fornisce consigli di carattere generale su come
trattare il prodotto.

Pittogramma | Termine Significato

T [ )] N.B.: Conoscenze di base o consigli per trattare correttamente |l

n prodotto.

Tab. 2-2: Indicazione generica

23 Rischi legati all'uso dell'ingrassatore ad aria compressa

Attenzione!

Una pressione eccessiva pud portare allo scoppio della testa dell'ingrassatore e degli
accessori!

» Non superare le pressioni operative di cui al cap. 1.3.
»  Utilizzare soltanto accessori originali come da DIN 1283.

Attenzione!

Una pressione eccessiva sul punto di ingrassaggio puo rovinare il raccordo di
lubrificazione ed eventualmente il cuscinetto e la macchina!

» Non superare le pressioni operative di cui al cap. 1.3.
» Attenersi alle indicazioni di manutenzione e di servizio del fabbricante della macchina.

Versione 25.02.2008
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@ Ingrassatori ad aria compressa Instruzioni per luso

Attenzione!
Accessori danneggiati possono portare a danni a carico delle persone e delle cose!
> | tubi flessibili per alta pressione non si devono piegare, storcere o tendere.

> Gli accessori, per tutta la durata utile, vanno controllati al fine di verificare che non
presentino segni di usura, crepe o altri danni.

> Gli accessori danneggiati vanno sostituiti senza indugio.

> Ladurata utile delle tubazioni flessibili & di max. 6 anni dalla data di produzione (vedere
marcatura sul tubo).

@

Montaggio

L'ingrassatore ad aria compressa viene fornito gia montato e pronto.
* A seconda della versione, si possono/devono montare gli accessori.

N.B.:

In sede di montaggio, fare attenzione alla pulizia ed all'esatto collegamento degli accessori con la
testa dellingrassatore.

Utilizzare sigillanti ed adesivi (es.: nastro di teflon) adatti.

4. Prima messa in funzione e rimessa in funzione
Controllare l'ingrassatore e gli accessori montati per accertarne la completezza.

4.1 Riempimento dell'ingrassatore ad aria compressa

Per l'ingrassatore ad aria compressa vi sono diverse possibilita di riempimento.
e Con la pompa di riempimento ingrassatore
e Con cartuccia di grasso come da DIN 1284

4.1.1 Con la pompa di riempimento ingrassatore

Attenzione!
Non aprire I'ingrassatore sotto pressione!

> Prima di separare la testa dell'ingrassatore dal tubo, I'asta di spinta deve sempre essere
tirata indietro e bloccata autonomamente tramite il fermo.

Sistemare l'ingrassatore con il nipplo di riempimento sulla valvola di
riempimento della pompa per riempire l'ingrassatore e trattenervelo
esercitando una leggera contropressione.

Riempire l'ingrassatore azionando la pompa di riempimento.

Tirando I'asta di spinta, azionare il fermo e spingere di nuovo l'asta
nel tubo.

: (PrESSOL),

Versione 25.02.2008

Anvandningsinstruktion @ Tryckluftsdriven Fettspruta

4.1.2 Fylining med fettpatron enligt DIN 1284

Varning!
Fettsprutan far inte ppnas nir den star under tryck!

> Fore varje 6ppnande av fettsprutans huvud och tubrér, méaste dragstangen i tubrérets botten
dras ut och Iasas med spérrhaken, for att sakerstélla att fettsprutan &r utan tryck.

= ___{:]al Drag ut dragstangen och skruva av pumphuvudet.
!'ﬂ

Ta bort locket fran den fulla fettpatronen och sétt in den i tubriret,

Forst darefter far det s& kallade riviocket tas av fran fettpatronen och
pumphuvudet skruvas pa.

Tryck ner sparrhaken, medan du drar i dragstangen, och skjut sedan
tillbaka dragstangen in i roret.

4.2 Forbereda drift

Hanvisning

Kontrollera att pumphuvud och tubrér ar ordentligtitdragna (fastskruvade).

Avlufta fettsprutan via den kombinerade pafylinings- och
avluftningsnippeln pa pumphuvudet. Det gérs genom att trycka in
| kulan tills fett kommer fram. Alternativt lossa pumphuvudet fran
tubrdéret (max ¥z varv) tills fett tranger ut i ganganslutningen.

Anslut tryckluft (max. 8 bar) till anslutningsnippeln pa fettsprutans
handtag.

e Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan &r nu klar fér anvandning.

(CeressoL) :
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® Tryckluftsdriven Fettspruta Anvandningsinstruktion

Varning!

Skadade tillbeh&r kan fororsaka person- och materialskador!

» Hogtrycksslangar far inte brytas, vridas eller tjas.

» Samitliga tillbehér maste under anvandningen kontrolleras med hénsyn till nétning, sprickor
och andra skador,

» Skadade tillbehér maste omgaende bytas ut.

» Den maximala livslangden fér slangar monterade pa fettsprutan &r 6 ar efter
tillverkningsdatum. Se tillverkningsdatum pé slangen.

Istruzioni operative @ Ingrassatori ad aria compressa

41.2 Con cartuccia di grasso come da DIN 1284

Attenzione!
Non aprire I'ingrassatore sotto pressione!

» Prima di separare la testa delliingrassatore dal tubo, I'asta di spinta deve sempre essere
tirata indietro e bloccata autonomamente tramite il fermo.

3. Montering

e Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan levereras komplett monterad.
o Beroende pa utférande kan eller maste tillbehor monteras.

Tirare indietro I'asta di spinta e svitare la testa dellingrassatore.
~—p

===

Togliere il coperchietto di chiusura dalla cartuccia di grasso piena ed
inserirla nel tubo dellingrassatore.

 —, | ——— g

Héanvisning
Beakta vid montering, renlighet och en exakt forbindelse mellan fettsprutans huvud och
tillbehdret.

Anvind lamplig gangtatning vid montering (t.ex. géngtejp).

Soltanto a questo punto rimuovere la chiusura a strappo della

cartuccia e riavvitare la testa dell'ingrassatore.
=

4. Idrifttagande forsta gangen och senare
Kontrollera s3 att fettsprutan och det monterade tillbehéret &r korrekt monterat och
fullsténdigt tatt.

41 Pafylining av fettsprutan
Det finns olika sitt att fylla pa fett i den Tryckluftsdrivna Fettsprutan

e Fyllning med pafyliningspump for fettsprutor
o Pafylining med fettpatron enligt DIN 1284

411 Fylining med pafyliningspump for fettsprutor

Varning!
Fettsprutan far inte 6ppnas nir den star under tryck!

> Fore varje 6ppnande av fettsprutans huvud och tubrér, maste dragstangen i tubrorets
botten dras ut och ldsas med sparrhaken, for att sakerstalla att fettsprutan ar utan tryck.

Hall fettsprutans pafyliningsnippel pa pafyliningspumpens ventil (for
fylining) och hall emot med latt hand under fyliningen.

Genom att pumpa med pafyliningspumpens handtag fylls
fettsprutan. Under pafyliningen kan dragsténgen tryckas ut ur
tubréret.

Tryck ner sparrhaken, medan du drar i dragstangen, och skjut
sedan tillbaka dragstangen in i réret.

Tirando l'asta di spinta, azionare il fermo e spingere di nuovo I'asta nel
tubo.
7

4.2 Predisposizione per l'uso

Verificare se la testa ed il tubo dell'ingrassatore sono ben avvitati fra loro.

Spurgare l'aria in eccesso dalla zona del grasso tramite il nipplo
| combinato di riempimento/sfiato previsto sulla testa

" | dell'ingrassatore, allentando la testa ed il tubo dell'ingrassatore
(max. ¥ giro) oppure agendo pil volte sulla leva di azionamento.

Realizzare I'alimentazione dell'aria compressa (max. 8 bar)
tramite il nipplo di collegamento dell'impugnatura.

» L'ingrassatore ad aria compressa & pronto per l'uso.
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@ Ingrassatori ad aria compressa Instruzioni per [uso

5. Funzionamento

e Posizionare l'ingrassatore con la testina
idraulica sul raccordo di lubrificazione.

o Eseguire la lubrificazione agendo sulla
leva di azionamento.

Avvertimento:

Con gli ingrassatori ad aria compressa
I'erogazione del grasso avviene a colpo a
colpo.

Agendo una volta sulla leva di azionamento si
realizza una corsa di erogazione.

Con gli ingrassatori ad aria compressa
automatici I'erogazione del grasso avviene in
continuo.

Agendo sulla leva di azionamento si ottiene
l'erogazione continua di grasso.

Anvéandningsinstruktion @ Tryckluftsdriven Fettspruta

2. Allménna sdkerhetshédnvisningar

2.1 Héanvisningar betrédffande arbetsskydd

e Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan &r designad, utformad och tillverkad med hansyn till
allménna sakerhets- och halso féreskrifter i enlighet med EG-direktiv.

» Trots allt f6r produkten med sig faror, om den inte anvands &ndamélsenligt och omsorgsfullt.
e Vid anvandande av fettsprutan géller alltid de lokala sakerhets- och

arbetsskyddsféreskrifterna, samt bruksanvisningens sakerhetsanvisningar.

2.2 Forklaring till forekommande sikerhetshinvisningar

Sékerhetshanvisningarna i denna driftsinstruktion skiljer mellan olika riskklasser. De olika
riskklasserna har i denna bruksanvisning méarkts med féljande varningsord och symboler.

Bild Varningsord | Féljder, om sikerhetsbesti Iserna inte beaktas.

Varning! Risk for l&tta eller medelsvara personskador eller materialskador.

Tabell 2-1 Klassificering av sakerhetshanvisningarna efter art och grad av fara.

Dérutéver anvands ytterligare en beteckning, som ger allmanna rad fér hantering med produkten.

Attenzione!

Una pressione eccessiva pud portare allo scoppio della testa dell'ingrassatore e degli
accessori!

>  Non superare le pressioni operative di cui al cap. 1.3.
> Utilizzare soltanto accessori originali come da DIN 1283.

Bild Varningsord | Betydelse

g @ Hanvisning Information eller rad f6r produktens hantering

1

Attenzione!

Una pressione eccessiva sul punto di ingrassaggio pud rovinare il raccordo di
lubrificazione ed eventualmente il cuscinetto e la macchina!

» Non superare le pressioni operative di cui al cap. 1.3.
> Attenersi alle indicazioni di manutenzione e di servizio del fabbricante della macchina.

Tabell 2-2 Allma&n hanvisning

23 Faror vid anvdandning och handhavande av Tryckluftsdriven
Fettspruta

N.B.:

Se il processo di lubrificazione & terminato e/o l'ingrassatore non serve per un lasso di tempo
piuttosto lungo, & opportuno interrompere I'alimentazione di aria compressa sull'attacco rapido
per evitare uno svuotamento accidentale dell'ingrassatore o perdite.

Varning!

Overtryck kan medféra att pumphuvudet och tillbehér brister!

»  Overstig aldrig det maximala lufttrycket som &r angivet i kapitel 1.3.
> Anvand enbart original tillbehér enligt DIN 1283.

6. Manutenzione

Fondamentalmente l'ingrassatore ad aria compressa richiede poche cure e manutenzione.

E obbligo dellutilizzatore controllare con regolarita i seguenti particolari al fine di evitare danni
all'ambiente, alle cose ed alle persone:

o testa dell'ingrassatore
o collegamenti a vite
* accessori (tubi flessibili, testine, ecc.)

6 C@ Versione 25.02.2008

Varning!

Overtryck vid smérjstillet kan forstora smérjnippeln, lager och maskiner
> Overstig aldrig det maximala luft- eller fettrycket som &r angivet i kapitel 1.3.
> Folj maskintillverkarens anvisningar fér underhall och service.
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@ Tryckiuftsdriven Fettspruta

Anvandningsinstruktion

1. Allmdnna uppgifter

1.1 Andamalsenlig anvindning

« Den Tryckiuftsdrivna Fettsprutan ar enbart avsedd for anvéndning med smorjfett.

o Till sndamalsenlig anvandning hér ocksa, att anvandningsinstruktionen foljs.

o All anvéndning utdver detta (andra medier, valdsam hantering) eller forandringar pa eget
initiativ (ombyggnad, tillbehér av annat fabrikat) kan medféra fara och rdknas som icke

andamalsenlig.

o For skador, som har orsakats genom icke &ndamélsenlig anvéndning, ansvarar anvandaren.

1.2 Konstruktions- och funktionsbeskrivning

» Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan &r en fettspruta som drivs av tryckluft.

o Den Tryckluftsdrivna Feftsprutan &r utrustad med en fiaderbelastad gummikolv i tubroret som

trycker fram fett till pumphuvudet.

« Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan kan férses med olika typer av tillbehor fran PRESSOL’s

breda tillbehtrsprogram.

1.3 Tekniska data

Tryckluftsdriven Fettspruta
DL

Tryckluftsdriven Fettspruta
Automatik

DL plus DL automatik
Fettkolvens diameter: 6 mm 6 mm
Fettvolym per slag: 0,8 cm® 0,8 cm®

Funktion vid frammatning av fett::

Ett kolvsiag med fett per tryck
pa avtryckaren

Kontinuerlig matning av fett sa
l&nge avtryckaren &r aktiverad

Maximalt fufttryck: 8 bar 8 bar

Tryckférhéllande: 50:1 50:1

Max. fettryck pa matarsida: 400 bar 400 bar

Anslutningsganga: M10x1 M10x1

Anslutning for tryckluft: Snabbkopplingshane Typ 26 Snabbkopplingshane Typ 26
Sprangtryck (system): 850 bar 850 bar

Sprangtryck (pump huvud): 1200 bar 1200 bar

Pafyllningsvolym: 500 cm® 500 cm®

Pafylining av fett i fettsprutans tubrér:

400 gr Fettpatron (DIN 1284)
eller pafyliningspump. Se
tillbehér for PRESSOL

400 gr Fettpatron (DIN 1284)
elier pafyliningspump. Se
tillbehor for PRESSOL

14 Anvindningsomrade

o Den Tryckiuftsdrivna Fettsprutan &r avsedd att anvandas med fett som har en viskositet upp

till NLGI 2

« Den Tryckluftsdrivna Fettsprutan kan anvéndas med 400 gr fettpatron (DIN 1284) eller fyllas

pa med en pafyliningspump.

Status 25.02.2008

Istruzioni operative

® Ingrassatori ad aria compressa

7.

Parti di ricambio/accessori

Distinta parti di ricambio

Ingrassatori ad aria Ingrassatori ad aria
compressa compressa automatici

Pos. | Denominazione 18071 18072 18074 18073 18077
1 Motore ad aria compressa 03171
2 Motore ad aria compressa |03 169 03170 03 169 03 170
3 Tubo, 500 cm® 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Guarnizione 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
B Asta di spinta completa 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443
6 Nipplo di collegamento 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Nipplo di riempimento 12 670 12 670 12670 12 670 12 670
Accessori come da DIN 1283
(estratto della gamma di accessori PRESSOL)
Pos. |Denominazione M10x1 G %"
8 Adattatore, G¥6"i; M 10x 1a 12 016
9 Tubo flessibile rinforzato, 11 x 300 mm 12 655 12 755
10 Tubo flessibile rinforzato, 8 x 300 mm 12 656 12756
11 Canna rigida, diritta 12 435 12 475
12 Canna rigida, piegata 12 635 12735
13 Testina idraulica 12631 12731
14 Testina idraulica di precisione 12643 12743
Versione 25.02.2008 C




@ Ingrassatori ad aria compressa Instruzioni per luso

8. Ricerca guasti

Guasto Causa Rimedio
Il motore non gira oppure lo fa | La pressione dell'aria & Impostare la pressione dell'aria a
molto lentamente. troppo bassa. min. 3 bar.
Il motore gira, ma la portata & Inclusioni d'aria nel grasso | Spurgare I'aria dall'ingrassatore
nulia o scarsa. o nella testa della pompa. | (vedere 4.2).
Non c'¢ grasso Riempire di nuovo l'ingrassatore
nell'ingrassatore. (vedere 4.1.1 e 4.1.2).
Il motore si ferma in presenza di | La pressione dell'aria & Impostare la pressione dell'aria a
contropressione. troppo bassa. max. 8 bar.
La contropressione & Verificare il raccordo/punto di
troppo alta. lubrificazione, eventualmente
| sostituirlo.

9. Riparazioni/assistenza

L'ingrassatore ad aria compressa & stato progettato e realizzato nel rispetto dei pitl elevati
standard qualitativi.

Se, nonostante tutte le misure qualitative adottate, dovesse comunque verificarsi un problema, Vi
preghiamo di contattare la nostra Assistenza Clienti:

Assistenza clienti/Reparto riparazioni

PRESSOL S.r.l. « Via Scuderie, 31 - 1-39012 MERANO (BZ)

Tel. 0473 44 90 99 « Fax 0473 44 91 29 « info@pressol.it

10. Dichiarazione del fabbricante

Con la presente dichiariamo che il dispositivo di seguito descritto & conforme alle disposizioni
applicabili in quanto a progettazione, tipologia costruttiva e versione da noi messa in
circolazione. In caso di utilizzo che si discosti dallo scopo per cui il dispositivo & stato progettato
e realizzato, la presente dichiarazione perde qualsiasi validita.

Dispositivo Ingrassatore

Tipo Ingrassatore ad aria compressa
Ingrassatore ad aria compressa automatico

Norme europee Direttiva CE Macchine, Allegato 1

Direttiva CEE 89/392 del 14-06-1989
Modifica 91/368/CEE del 20-06-1991
Modifica 93/68/CEE del 30-08-1993

Norme nazionali applicate DIN EN 292, Parte 1, Parte 2
DIN EN 45014
DIN 1283

25.02.2008 PRESSOQL Schmiergerate GmbH

e

Dott. Ing. &dolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerdte GmbH « Parkstrasse 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 - info@pressol.com » www.pressol.com
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Anvandningsinstruktion

Innehall:

1. Allménna uppgifter

1.1 Andamalsenlig anvandning

1.2 Konstruktions- och funktionsbeskrivning
1.3 Tekniska data

1.4 Anvandningsomrade

2. Allménna sidkerhetshinvisningar

2.1 Hanvisningar betraffande
arbetssékerhet

2.2 Férklaring till férekommande
sékerhetsinstruktioner

2.3 Faror vid anvandning av
Tryckluftsdriven Fettspruta

3. Montering

Idrifttagande férsta gangen och
senare

4.1 Péfylining av fettsprutan
4.2 Forbereda drift

5. Anvidndning
Skotsel/underhall
Reservdelar/Tillbehér

Fels6kning

Reparation/service

o @ @ NO

0. Tillverkarens deklaration
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@ Pneumatische vetspuit

Gebruiksaanwijzing

8. Problemen en oplossingen

Probleem oorzaak Oplossing

Luchtmotor loopt niet of slechts | Luchtdruk staat te laag. Luchtdruk op min. 3 bar instellen.
zeer langzaam

Luchtmotor loopt, echter géén | Luchtinsluiting in het vet of | Vetspuit ontluchten ( zie 4.2)
of geringe vetopbrengst in de vetkamer

Geen vet in de vetspuit . Vetspuit opnieuw vullen
(zie 4.1.1en 4.1.2).

Luchtmotor loopt niet door de Luchtdruk staat te laag. Luchtdruk op max. 8 bar instellen.

tegendruk |

Tegendruk is te hoog. [ Smeernippel kontroleren en
| waar nodig vervangen.
| 19 g

9. Reparatie/Service

De pneumatische vetspuit werd ontwikkeld en vervaardigd met inachtneming van de hoogste
kwaliteitsstandaarden.

Mocht er ondanks alle kwaliteitsmaatregelen een probleem ptreden, neem dan kontakt op met
onze serviceafdeling

Klantenservice / reparatieafdeling

PRESSOL Schmiergeradte GmbH

Tel. +49 911 32 441-35 » Fax +49 911 32 441-65 « export@pressol.com

10. EG-verklaring van overeenkomst

Hierbij verklaren wij, dat het hieronder beschreven produkt op grond van het ontwerp en de
constructie en de in de door ons in omloop gebrachte uitvoering in overeenstemming is met de
EG-richtlijnen. Deze verklaring verliest haar geldigheid, indien er zonder onze toestemming
wijzigingen worden aangebracht aan het produkt.

Produkt Pneumatische vetspuit
Type Pulserend
Automatisch

Betreffende EG-Richtlijnen EG-Machinerichtlijn aanhang 189/392 EEG
richtlijn van 14.6.198991/368/EEG
aanpassing van 20.6.199193/ 68/EEG

aanpassing van 30.08.1993

Nationale Normen DIN EN 292, deel 1, deel 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH

Ll

Dipl.-Ing. Rudolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerdte GmbH - ParkstraRe 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 » Fax +49 9462 17-208 » info@pressol.com * www.pressol.com
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® Bombas neumatica de engrase Instrucciones de uso

1. Datos gererales

1.1 Empleo de acuerdo con lo previsto
e Labomba neumética de engrase est4 disenada exclusivamente para el transporte de
lubricantes,

¢ El empleo de acuerdo con lo previsto comprende también la observancia de las
instrucciones para el servicio.

» Cualquier uso que vaya mas alla del previsto (otros medios, empleo de violencia)o cualquier
modificacién sin autorizacion (modificaciones, utilizacion de piezas que no sean las
originales) pueden producir peligros y se consideran como ajenos al uso previsto.

 El utilizador asumira la responsabilidad por los dafios que resulten del uso que no
corresponda al previsto,

1.2 Montaje y descripcion de la funcién
¢ Labomba neumética de engrase es una bomba que va con aire de presion.

» Labomba neumatica de engrase esta dotada de un manguito abturador cargado por resorte
para facilitar el transporte.

* La bomba neumdtica de engrase puede equiparse con los accesorios mas diversos (con
piezas de PRESSOL).

1.3 Datos técnicos

Bomba neumatica de engrase | Bomba neumatica de

Gebruiksaanwijzing

@ Pneumatische vetspuit

7.

Onderdelen/Toebehoren

Onderdelenlijst

DL engrase automatica
DL plus DL automatic
Diametro del piston de la bomba de engrase: | 6 mm 6 mm
Volumen de salida por disparo: 0,8 cm® 0,8 cm®

Funcionamiento del pistén de la bomba de Con gatillo Llegada de grasa continua a

engrase: Mediante aire comprimido través del motor de presion

Presiéon maxima de aire (propulsion 8 bar 8 bar

neumatica):

Ratio de transmisién: 50:1 50:1

Presién de suministro: 400 bar 400 bar

Conexi6n salida de la bomba: M10x1 M10x1

Conexion de aire: Conexion enchufe rapido Conexion enchufe rapido
Rectus Typ 26 Rectus Typ 26

Presion de rotura (sistema): 850 bar 850 bar

Presién de rotura (cabeza de la bomba de 1200 bar 1200 bar

engrase):

Capacidad de carga: 500 cm® 500 cm®

Posibilidades de llenado: 400 gr cartucho de grasa (DIN 400 gr cartucho de grasa
1284) (DIN 1284)
Dispositivo de llenado de bomba | Dispositivo de llenado de
de grasa bomba de grasa

1.4  Ambito de aplicacién

* Labomba neumética de engrase es apropiada para inyectar lubricantes hasta la clase de
viscosidad NLGI 2.

e Labomba neumética de engrase puede cargarse con un cartucho de grasa comercial segun
DIN 1284 o con un dispositivo de llenado de bomba de grasa.

2 (Pressou)

fecha 25.02.2008

Pneumatische vetspuit Pneumatische vetspuit
pulserend Automatisch

Pos. | Omschrijving 18071 18072 18074 18073 18077
1 Luchtmotor 03 171
2 Luchtmotor 03 169 03170 03 169 03170
3 Buis, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Afdichting 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Trekstang kpl.. 00443 00443 00 443 00 443 00 443-
6 Insteeknippel 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Vulnippel 12 670 12670 12 670 12 670 12 670
Toebehoren volgens DIN 1283
(Uittreksel van het Pressol programma toebehoren)
Pos. |Omschrijving M10x1 G %"
8 Verloopstuk, G¥"i; M10x1a |12016
9 Vetspuitslang, 11 x 300 mm 12 655 12755
10 Vetspuitslang, 8 x 300 mm 12 656 12756
1 Recht pijpje 12 435 12475
12 Gebogen pijpje 12 635 12735
13 Hydrauliek aanzetstuk 12631 12731
14 Precisie aanzetstuk 12643 12743

Stand 25.02.2008
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@ Pneumatische vetspuit Gebruiksaanwijzing

5. Bij gebruik

"WI e Vetspuit met mondstuk op de smeernippel
’ \ | plaatsen.
\ %% .
« Door het bedienen van de trekker wordt
het doorsmeren uitgevoerd.

Letop I

De pulserende pneum. vetspuit levert elke
keer bij het overhalen van de trekker één
dosis (ca. 8cm?) vet.

De automatische pneum. vetspuit levert bij
het overhalen van de trekker continu vet.

Voorzichtig !

Overdruk kan barsten van de vetspuitkop en toebehoren tot gevolg hebben !

» Overschrijd niet de max. luchtdruk, zoals aangegeven in de tabel 1.3 Technische gegevens,
»  Gebruik uitsluitend originele toebehoren volgens DIN 1283.

Voorzichtig !

Overdruk aan het smeerpunt kan de smeernippel en eventueel het lager alsmede de
machine beschadigen !

» Overschrijd de in tabel 1.3 aangegeven persdruk niet.

» Houd u aan de onderhouds- en servicebepalingen van de producent.

Aanwijzing

Hoeft u niet meer te smeren of gebruikt u de vetspuit langere tijd niet, dan moet u door het
bedienen van het ontluchtingsventiel de laaddruk wegnemen om zodoende te voorkomen dat er
nog vet kan uitstromen.

6. Controle en onderhoud

De pneumatische vetspuit is in principe onderhoudsvrij

Op grond van de verplichtingen van de exploitant dienen de volgende onderdelen regelmatig
gecontroleerd te worden, om schade aan milieu, bedrijf, of personen te voorkomen:

o Vetspuitkop

e  Schroefverbindingen

s Toebehoren zoals vetspuitslangen, aanzetstukken enz.

; (PressoL)
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Instrucciones de uso ® Bombas neumética de engrase

2. Advertencias generales de seguridad

21 Advertencias de seguridad en el trabajo

« La bomba neumatica de engrase ha sido concebida y fabricada en conformidad con las
prescripciones pertinentes de seguridad y salud de las directivas CE relevantes.

o Sin embargo, si este producto no se emplea de la forma prevista o con la debida cautela
pueden surgir peligros.

¢ En todo caso, para el servicio de la bomba de engrase regiran las prescripciones locales de
seguridad y prevencion de accidentes, asi como las indicaciones en razdn de la seguridad
mencionadas en las instrucciones para el servicio.

2.2 Explicacion de las advertencias de seguridad utilizadas

En estas instrucciones para el servicio se hacen diferentes indicaciones en razén de la
seguridad, distinguiendo entre los diferentes grados de peligrosidad. En las instrucciones para el
servicio, los diferentes grados de peligrosidad vienen marcados con las siguientes palabras
clave y los siguientes pictogramas,

Pictograma | Palabra Consecuencias que resultan de la inobservancia de las
clave prescripciones de seguridad..

jPrecaucién! | Posiblemente lesiones corporales o dafios materiales leves o de

A mediana envergadura.

Tabla. 2-1: Clasificacién de las instrucciones en razon de la seguridad conforme al tipo de peligro y a su
envergadura,

Ademas de ésta, se emplea otra indicacién para llamar la atencién sobre sugerencias de indole
general para el manejo del producto.

Pictograma | Palabra Significado
clave
r L )} Nota Conocimientos de trasfondo o sugerencias para el manejo del

l producto.

Tabla. 2-2: Indicacion general

23 Peligros al manipular la bomba neumatica de engrase

jPrecaucion!

Un exceso de presion puede producir la rotura de la cabeza de la bomba de engrase y de
los accesorios!

» No exceda las precisiones de trabajo indicadas en el capitulo 1.3.
> Utilice tnicamente accesorios originales segin la norma DIN 1283.

iPrecaucion!

Un exceso de presién en los puntos de lubricacion puede deteriorar el engrasador y, en
caso dado, el cojinete o la maquina!

» No exceda las precisiones de trabajo indicadas en el capituio 1.3.

» Preste atencién a las indicaciones de mantenimiento y de servicio hechas por el fabricante
de la maquina.

fecha 25.02.2008 (-P RESSO L)
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® Bombas neumatica de engrase Instrucciones de uso

jPrecaucion!
Los accesorios deteriorados pueden producir dafios personales y materiales!
> No doble, retuerce o expanda los extensiones flexibles de alta presion.

> Durante el perido de su aplicaci6n, es imprescindible revisar si los accesorios presentan
desgaste, fisuras u otro tipo de deteriores.

> Lo accesorios dafiados deberan recambiarse inmediatamente.

> Lavida util de las tuberias flexibles es de un méaximo de 6 anos a partir de la fecha de
fabricacion (veése etiquetado del flexible).

3. Montaje
e Labomba neumatica de engrase se entrega completamente montada.
* Dependiendo del modelo, se podran o se deberén montar los accesorios.

Nota

Durante el montaje, preste atencién a un trabajo limpio y a la conexion precisa de los accesorios
a la cabeza de la bomba de engrase.

Utilice medios de obturacion y agentes adhesivos adecuados (p. e]. cinta de teflon),

4. Primera puesta en servicio y nueva puesta en servicio

Revise si la bomba de engrase y los accesorios montados estan completos.

4.1 Llenado de la bomba de engrase
En realcion con la bomba existen diferentes posibilidades de llenado,
* Relleno con el dispensador de grasa para rellenado de bombas de engrase

¢ Relleno con un cartucho de grasa DIN 1284

4.11 Relleno con el dispensador de grasa para rellenado de bombas de engrase

jPrecaucion!
iNo abra la bomba de engrase cuando se encuentre bajo presion!

> Antes de separar el cabezal y el tubo de la bomba de engrase, debera tirar la biela hacia
atras y bloquearla con el tope.

Coloque la bomba de engrase con la boquilla de llenado sobre la
vélvula de carga del dispositivo de llenado de la bomba de engrase
y ejerza un poco de contrapresion.

Llene la bomba de engrase accionando el dispositivo de llenado.

Bajo traccion de la biela, accione el tope e introduzca la biela de
nuevo en el tubo.

fecha 25.02.2008

4 @@

AN
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4.1.2 Vullen met vetpatroon volgens DIN 1284

Voorzichtig !
Vetspuit niet onder druk openen !

> Voordat de vetspuitkop van de buis wordt gedraaid , moet eerst de trekstang volledig uit de
buis worden getrokken en door de kleminrichting worden vastgezet.

Trekstang volledig uit de buis trekken en de vetspuitkop van de buis
I | rereenavoled puitiop
- = draaien.

=

Deksel van de volle vetpatroon verwijderen en de vetpatroon in de
buis plaatsen.

// Daarna de ,pull-off* sluiting van de vetpatroon trekken en de
vetspuitkop weer op de buis draaien,

Door de trekstang iets uit te trekken en tevens op de kleminrichting te
drukken wordt de trekstang gedeblokkeerd, waardoor de trekstang
weer in de vetspuit gedrukt kan worden.

4.2 Bedrijfsklaar maken

Aanwijzing
Controleer of de vetspuitkop goed op de buis is vastgedraaid.

Ontluchten van de vetkamer door het indrukken van de kogel in
de vul-/ontluchtingsnippel in de vetspuitkop en of door de
vetspuitkop een halve slag los te draaien.

\.']‘:' o Koppel de luchtslang (max. 8 bar) d.m.v. de luchtsnelkoppeling
Ao U_'LD«G*—I’ weer aan de insteeknippel onderaan de handgreep
St
=

=  De pneumatische vetspuit is bedrijfsklaar.

Stand 25.02.2008
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@ Pneumatische vetspuit

Gebruiksaanwijzing

| Voorzichtig !

Beschadigde toebehoren kunnen leiden tot schade op persoonlijk letsel !

» Hogedrukslangen mogen niet geknikt, verdraaid of opgezwollen zijn.

» De toebehoren moeten tijdens gebruik op scheuren, afbreken of andere beschadigingen
gecontroleerd worden.

» Beschadige toebehoren direkt door nieuwe originele toebehoren vervangen.

» De gebruiksduur van de hogedrukslangen bedraagt max. 6 jaar na produktiedatum (zie
gegevens op de slang).

3.

e De pneumatische vetspuit wordt kompleet gemonteerd geleverd.

s Afhankelijk van de uitvoering moeten de toebehoren gemonteerd worden.

Aanwijzing

Let op, dat bij montage alles schoon is en dat de toebehoren correct in de vetspuitkop

gemonteerd zijn.

Gebrulk waar nodig gangbare afdichtingsmiddelen (b.v. Teflontape).

4,

Eerste en volgende ingebruikname

Controleer of de pneumnatische vetspuit en gemonteerde toebehoren in orde zijn.

4.1

Het vullen van de vetspuit

De pneumatische vetspuit heeft verschillende vulmogelijkheden:

411

vullen met los vet

Vullen met vetspuitvulapparaat
Vullen met een vetpatroon volgens DIN 1284

Vullen met vetspuitvulapparaat

Instrucciones de uso

® Bombas neumndtica de engrase

41.2 Llenado con cartucho de grasa segtin DIN 1284

|Precaucion!

|No abra la bomba de engrase cuando se encuentre bajo presién!

» Antes de separar el cabezal y el tubo de la bomba de engrase, deber4 tirar la biela hacia
atras y bloquearla con el tope.

~—p,
==

Tire la biela hacia atras y desenrosque el cabezal de la bomba de
engrase.

o— ——

Retire |a tapa de cierre de! cartucho de grasa lleno e introddzcalo en el
tubo de la bomba de engrase.

Ahora puede retirar el cierre "Pull-off" del cartucho y desenroscar el
cabezal de la bomba de engrase.

Bajo traccion de la biela, accione el tope e introduzca la biela de
nuevo en el tubo.

4.2 Crear disponibilidad operacional

Nota

Controle que el cabezal esté bien enroscado al tubo de la bomba de engrase.

Voorzichtig !

Vetspuit niet onder druk openen!

» Voordat de vetspuitkop van de buis wordt gedraaid, moet eerst de trekstang volledig uit de
buis worden getrokken en door de kleminrichting worden vastgezet

Vetspuit met de vulnippel in het vulventiel plaatsen en licht
aangedrukt houden.

Vetspuit vullen door het bedienen van de hefboom van het
vulapparaat.

Door de trekstang iets uit te trekken en tevens op de kleminrichting
te drukken wordt de trekstang gedeblokkeerd, waardoor de
trekstang weer in de vetspuit gedrukt kan worden.

Stand 25.02.2008

Vacie el area de grasa mediante la boquilla de carga/vaciado
combinada que se encuentra en el cabezal, retirando el cabezal y
el tubo de la bomba (max. 1/2 giro) o accionando varias veces la
palanca.

Conecte la alimentacion neumatica (méx. 8 bar) mediante la

= AR boquilla en el mango.

» Labomba neumética de engrase esta lista para su utilizacion.

fecha 25.02.2008
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® Bombas neumética de engrase Instrucciones de uso

5. Funcionamiento

» Cologue la bomba de engrase con la
boquilla hidraulica sobre el engrasador.

e Ejecute la operacion de engrase mediante
el accionamiento de la palanca.

Atencién:

Las bombas neuméticas de engrase
transportan la grasa en una sola carrera.

Accionar la palanca una vez corresponde a
una carrera.

Las bombas neumaticas de engrase
autométicas transportan la grasa en carrera
continua.

El transporte continuo de la grasa se inicia
accionando la palanca.

jPrecaucion!

Un exceso de presion puede producir la rotura de la cabeza de la bomba de engrase y de
los accesorios!

> No exceda las presiones de trabajo indicadas en el capitulo 1.3.
»  Utilice anicamente accesorios originales segun la norma DIN 1283,

jPrecaucion!

Un exceso de presién en los puntos de lubricacion puede deteriorar el engrasador y, en
caso dado, el cojinete o la maquina!

> No exceda las presiones de trabajo indicadas en el capitulo 1.3.

> Preste atencion a las indicaciones de mantenimiento y de servicio hechas por el fabricante
de la maquina.

Nota

Una vez terminado el proceso de lubricacién y/o si la ya no se necesita la bomba de engrase por
un periodo mayor de tiempo, se recomienda vaciar el depdsito de aire comprimido a través de la
valvula de ventilacién que se encuentra en la parte frontal de la bomba de carga de aire, para
evitar asi que la bomba de engrase se vacie de forma no intencional o se produzcan fugas.

6. Reparacién/Mantenimiento
La bomba neumatica de engrase requiere escaso cuidado y mantenimiento.

Sin embargo, debido a la obligacién del utilizador de cuidar que se eviten dafios personales,
materiales o del medio ambiente, se deberan revisar periédicamente las siguientes piezas:

e Cabeza de la bomba de engrase
e Uniones atornillados
» Accesorios (extensiones flexibles, boquillas, etc.)

: (CPressou)
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2. Algemene veiligheidsvoorschriften

241 Aanwijzing voor gebruiksveiligheid

¢ De pneumatische vetspuit is ontworpen en gebouwd met inachtneming van de geldende
relevante EG-richtlijnen t.b.v. de veiligheids- en gezondheidseisen.

e Toch kunnen er van dit produkt gevaren uitgaan, wanneer het niet doelmatig of met de
nodige omzichtigheid wordt gebruikt,

*  Voor het gebruik van de vetspuit gelden in ieder geval de plaatselijke veiligheids- en

ongevallenpreventievoorschriften, alsmede de veiligheidsvoorschriften in deze
gebruiksaanwijzing.

2.2 Verklaring van de gebruikte veiligheidsaanwijzingen

Bij de veiligheidsaanwijzingen in deze gebruiksaanwijzing wordt een onderscheid gemaakt
tussen verschillende gevarenniveaus. De verschillende gevarenniveaus zijn in de
gebruiksaanwijzing aangeduid met de volgende signaalwoorden en pictogrammen.

Pictogram | Signaal- Gevolgen wanneer de veiligheidsbepalingen niet worden
woord nageleefd.

A Voorzichtig ! | Mogelijk lichte of middelzware lichamelijke letsels of materiéle
schade.

Tab. 2-1:  Classificatie van de veiligheidsaanwijzingen volgens aard en ernst van het gevaar.

Daarnaast wordt nog een bijkomende aanwijzing gebruikt, die algemene tips voor de omgang
met het produkt geeft.

Pictogram | Signaal- Betekenis

woord

T ® | Aanwijzing ! | Achtergrond informatie of tips voor een correcte omgang met het

l produkt.

Tab. 2-2: Algemene aanwijzing.

23 Gevaren bij het gebruik van de pneumatische vetspuit

Voorzichtig !
Overdruk kan barsten van de vetspuitkop en de toebehoren tot gevolg hebben !

»  Overschrijd niet de max. luchtdruk, zoals aangegeven in de tabel 1.3 Technische gegevens.

»  Gebruik uitsluitend originele toebehoren volgens DIN 1283,

Voorzichtig !

Overdruk aan het smeerpunt kan de smeernippel en eventueel het lager alsmede de
machine beschadigen !

> Overschrijd niet de max. luchtdruk, zoals aangegeven in de tabel 1.3 Technische gegevens. |

» Houd u aan de onderhouds- en servicebepalingen van de producent. |

(eressou) :
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Gebruiksaanwijzing

1. Algemene gegevens

11 Gebruiksvoorschriften

¢  De pneumatische vetspuit is uitsluitend bedoeld voor het verwerken van smeervetten.

e Voor een juist gebruik van de vetspuit dient u zich te houden aan de gebruiksaanwijzing.

o  leder ander gebruik dan beschreven ( andere media, geweld, zelfaangebrachte
veranderingen, géén originele toebehoren) kunnen leiden tot gevaarlijke situaties en gelden

als oneigenlijk gebruik.

e  Voor schade ontstaan door oneigenlijk gebruik, is de gebruiker zelf verantwoordelijk.

1.2 Opbouw en funktiebeschrijving
e De pneumatische vetspuit is een op luchtdruk aangedreven vetpomp.

e  De pneumatische vetspuit is uitgerust met een rubber manchet die d.m.v. een veer het
aandrukken van het vet ondersteunt.

s De pneumatische vetspuit kan met verschillende Pressol toebehoren uitgebreid worden.

1.3 Technische gegevens

Pneumatische vetspuit

Pneumatische vetspuit

Pulserend automatisch
DL DL automatic
DL plus
Diameter van de zuiger: 6 mm 6 mm
Opbrengst per slag: 0,8 cm’ 0,8cm’

Bij de bediening van de trekker:

Eén dosis vetopbrengst d.m.v,
de luchtmotor

Continu vetopbrengst d.m.v.
luchtmotor

Maximale luchtdruk (werkdruk): 8 bar 8 bar
Drukratio 50:1 50:1
werkdruk: 400 bar 400 bar
Vetspuitaansluiting aan de perszijde M10x1 M10x1

Drukluchtaansluiting: Luchtsnelkoppeling Luchtsnelkoppeling
Rectus Typ 26 Rectus Typ 26

Barstdruk (Systeem): 850 bar 850 bar

Barstdruk (Vetspuitkop): 1200 bar 1200 bar

Afvulvolume: 500 cm® 500 cm®

Afvulmogelijkheden: 400 gr Vetpatronen (DIN 1284) | 400 gr Vetpatronen (DIN 1284)
Vetspuitvulapparaat Vetspuitvulapparaat
Los vet Los vet

1.4 Inzetbereik

*  De pneumatische vetspuit is geschikt voor smeervetten tot en met viscositeitsklasse NLGI 2.

o  De pneumatische vetspuit kan met alle vetpatronen volgens din 1284 , met een
vetvulapparaat en met los vet gevuld worden,

Stand 25.02,2008

Instrucciones de uso

® Bombas neumaética de engrase

7.

Piezas de recambio/Accesorios

Lista de piezas de recambio

Bombas neumaticas de engrase | Bombas neumaticas de

engrase automaticas

Pos. | Descripcion 18071 18072 18074 18073 18077

1 Motor de presién 0317

2 Motor de presion 03 169 03170 03 169 03170

3 Tubo, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361

4 Junta 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442

5 Biela 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443

6 Boquilla de enchufe 01275 20 062 20 062 01275 20 062

7 Boquilla de llenado 12 670 12670 12 670 12 670 12 670

Accesorios segun DIN 1283

(Extracto del programa de accesorios de PRESSOL)

Pos. |Descripcion M10x 1 G V"

8 Adaptador, G¥6"i; M10x 1 a 12 016

9 Tubo flexible blindado, 11 x 300 mm 12 655 12755

10 Tubo flexible blindado, 8 x 300 mm 12 656 12756

11 Tubo de tobera, recto 12 435 12 475

12 Tubo de tobera, curvado 12 635 12735

13 Boquilla hidraulica 12 631 12731

14 Boquilla de precision f 12 643 12743

fecha 25.02.2008
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® Bombas neumatica de engrase Instrucciones de uso

8. Buscar errores

Errores Causa Solucién

Motor no funciona o funciona Presién neumatica
de forma muy lenta demasiado baja.

Ajuste la presioén en min. 3 bar.

Motor funciona, pero no Inclusiones de aire en la Purgue el aire de la bomba (véase
transporta o no transporta de grasa o en el cabazal de la | 4.2).

forma suficiente bomba.
No hay grasa en la bomba | Rellene la bomba
de engrase. (véase 4.1.1y 4.1.2).
Motor se para en caso de Presién neumatica Ajuste la presién en max. 8 bar.
contrapresion. demasiado baja.
Contrapresién demasiado | Controle la boquillla de engrase
alta. y/o el punto de lubricacion;

reemplazar si fuera necesario.

9. Reparacion / Servicio

La bomba neumética de engrase ha sido desarrollada y fabricada segun los estanderes mas
altos de calidad.

Si a pesar de ello, llegaran a surgir problemas, por favor péngase en contacto al:

Departamento de Servicio
PRESSOL Schmiergerate GmbH
Tel. +49 911 32 441-35 » Fax +49 911 32441-65 - export@pressol.com

10. Declaracién del fabricante

Por la presente declaramos, que el aparato descrito a continuacion corresponde a las
prescripciones pertinentes en cuanto a su disefio y su modo de construccion, asi como al tipo de
ejecucion. Si el aparato no se emplea de acuerdo con lo previsto, esta declaracion perdera su
validez.

Aparato Bomba de engrase

Tipo Bomba neumatica de engrase
Bomba neumética de engrase automatica

Directrices UE aplicables CE-normativa maquinas anexo 189/392
CE-normativa del 14.6.198991/368/CE
Modificacion del 20.6.199193/ 68/CE

Modificacién del 30.08.1993

Norma alemana aplicada DIN EN 292, parte 1, parte 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH
kAo

Rudolf Sch?enker Ingenierc Diplomado

PRESSOL Schmiergerate GmbH « Parkstralte 7 » D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 « Fax +49 9462 17-208 » info@pressol.com * www.pressol.com

8 (P SEa fecha 25.02.2008

Pneumatische vetspuit

Gebruiksaanwijzing

03 273 A401 NL

Inhoud:

1. Algemene gegevens

1.1 Gebruiksvoorschriften

1.2 Opbouw en funktiebeschrijving

1.3 Technische gegevens

1.4 Inzetbereik

2. Algemene veiligheidsvoorschriften

2.1 Aanwijzing voor gebruiksveiligheid

2.2 Verklaring van de gebruikte
veiligheidsaanwijzingen

2.3 Gevaren bij het gebruik v/d vetspuit

3. Montage

4. Eerste en volgende ingebruikname
4.1 Het vullen v/d pneumatische vetspuit
4.2 Bedrijfsklaar maken

5. Bij gebruik

Controle en onderhoud
Onderdelen en toebehoren
Probleme en oplossingen
Reparatie/Service

= 2 2 52
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pacadépol TTETTECHEVOU aépa

Odnyieg Xpriong

8. Avainrnon BAapwv

BAGRN

| Artia

AvTIgETQTTION

To potép Be AciToupyei kaBoAou
1 Aeimoupyei pévo oAU apyd.

‘ Miean aépa TOAD XapnAr.

Mieon aépa oo eAdxioTo PYBpion 3
bar.

To poTép AciToupyei aAAG Bev
éxel kaBOAoU i aveTTapkn
amddoon GvtAnong.

| "YTrapén @uoahkidwv aépa aTo
ypdoo fi oTnv KePaAn avTAiag.

Egaepiopodg ypaoadopou (BAETe 4.2).

Pistola de Lubrificacao

Pneumatica

Aev utrdpyxel ypdao aTo
ypagaddpo.

Ek Véou TTAjpwoN ToU Ypacadopou
(BAéTTE 4.1.1 ka1 4.1.2).

Motép akivnToTrolEiTal o€
avTiBeTn Triean

MNiean aépa oAU xaunAn.

Pu8uioTe v Trieon Tou aépa cToug
péyiara 8 bar.

H avtiBeTn Tieon eival TTOAU
HEYGAN.

EAéyEte TNV uTrodoxn
ypacoappioparog/onueio
YPAOOAPICHATOG EVOEXOPEVIG
QVTIKATAOTNOTE.

9. Emokeur)/Service

AuTdG 0 YpaoadOpog TIETIIECHEVOU aEPA EXEI EKTTOVNBET KOl KATAOKEUAGTE! UTIO TNV TrpNon Twv
UWNAGTEPWY TIOIOTIKWY OTAVTAp.
Edv rpokOWel Trap” OAa Ta péTpa TroIdTNTAG KATIoI0 TIpOBANUA, aTTEUBUVBEITE TTapaKaAw 0T
TuApa ESutnpétnong Service Twv TTEAQTWY HAG:
Ymnpeoia e§umrnpétnong TeAatwv/THRHA ETTICKEVWV
PRESSOL Schmiergerate GmbH

TrhA: +49 911 32 441-35 « ®dAg +49 911 32 441-65 - expori@pressol.com

10. AARAwON KATOOKEUAOTH

A 111¢ Trapolong dNAWVOUE OTI N CUOKEUT, TFOU TTEPIYPAPETAl TTAPOKATW QVTIGTOIXEI 600V
a@opd oTn gUAANWN OTo Ei50G KATAGKEUNG, KABWG Kal oTnVv eKTEAEOTN, TTou JIGTEBNKE aTTo Hag
TNV KUKAOPOPIQ, OTIG KATEUBUVTIPIEG VOUIKEG ODNYIES. Z€ TIEPITITWOT XPAONG, TToU BEV gival
GUHPWVN TTPOG TOV TIPOOPICHG auTr N dnAwon xavel v 10X0 TNG.

ZUOKEUN

pacadépog

ToTmrog

[pacadépog Temeopévou agépa
AuTduarog ypacaddpog TETTIETHEVOU aépa

lox0oucEg EUpWTTAIKESG VOPHES

KareuBuvirpia odnyia EK pnxavég mrapdptnpa 1
KateuBuvtripia odnyfa 89/392 EOK amd Tnv 14.6.1989
Tpotromroinon EOK 91/368/ amd tnv 20.6.1991
Tpotrotroinon EOK 93/ 68 amé tnv 30.08.1993

Epapuoloueveg eBvIKEG vOpuES

DIN EN 45014
DIN 1283

DIN EN 292, Mépog 1, pépog 2

25,02.2008

PRESSPL Schmiergerate GmbH

sl il

&nm,uvqxw{f Rudolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH « Parkstrae 7 « D-93167 Falkenstein
TnA. +49 9462 17-0 « ®ag +49 9462 17-208 - info@pressol.com « www.pressol.com

(ressou)
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® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica Instrugées de operagéo Odnyieg Xpriong Tpacaddpol TETEIOPEVOU aépa

1. Informagdes gerais 7.

AvtaAAakTikd/ageooudp

1.1 Utilizagdo conforme os fins previstos

e A pistola de lubrificagio pneumética destina-se exclusivamente & administragdo de massas
consistentes para lubrificag&o.

» O cumprimento das instrugces de operagio também faz parte da utilizagdo conforme os fins
previstos.

* Qualquer outro uso além deste (outros meios, uso de forga) ou alteragdes por conta propria
(modificagdes, pecas sobressalentes ndo genuinas) podem causar perigo e sdo
considerados como ndo conforme os fins previstos.

¢ A responsabilidade pelos danos causados por utilizages divergentes dos fins previstos, recai
sobre a firma operadora.

1.2 Construgao e descrigéo funcional

e A pistola de lubrificagdo pneumatica é uma pistola de lubrificac&o que funciona a ar
comprimido.

e Abomba de lubrificagéo pneumética esta equipada com uma bucha de vedagéo suportada
por mola para apoiar o transporte da massa consistente.

e A bomba de lubrificagdo pneumética pode ser equipada com os mais diversos acessorios
(pegas PRESSOL).

1.3 Dados técnicos

Pistola de Lubrificagao Pistola de Lubrificagao
Pneumatica Pneumatica Automatica
DL DL automatic & .
DL plus AioTa avTaAAAKTIKWV
Diametro Embolo da bomba de massa |6 mm 6 mm Mpacad6pol MemETHEVOU Avutéparog ypaoad6pog
consistente: aépa TETMETHEVOU AEPT
Débito/Curso: 0,8 cm® 0,8 cm’ ©ton | Nepiypagn 18071 18072 18074 18073 18077
Accionamento do émbolo da bomba Fluxo de lubrificagao fornecido | Fluxo de lubrificacdo continuo 1 Mortép remeopévou aépa 03171
e Slce Jai 2 | Morép memeopévou agpa | 03 169 03 170 03 169 03170
Pressao méx. do ar comprimido 8 bar 8 bar N
(accionamento de ar comprimido): 3 >whnvag, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
Relagdo de Presséo; 50 - 1 501 4 ZTeyavoTroinon 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
Pressao de fransporte: 400 bar 400 bar ¥ PApS0g Wong KOUTTAE 00 443 00443 00 443 00 443 00 443
i 20 062 2 2 01275 20 062
Conexao da pistola de lubrificaggdo do |[M 10 x 1 M10x1 6 E¢dpmia omoBétnong aiee .
lado de pressao: 7 Ymodoxn TARpwong 12 670 | 12670 12 670 12 670 12 670
Adaptador de ar comprimido: Adaptador de ligagéo rapida Adaptador de ligagdo rapida
Rectus Typ 26 Rectus Typ 26 Ageooudp olppwva pe Tnv odnyia DIN 1283
Press&o de ruptura (sistemay): 850 bar 850 bar (ATéoTacpa amo 1o TIPdYpappa afecoudp Tng eTaipeiag PRESSOL)
Presséo de ruptura (cabega da pistola | 1200 bar 1200 bar ©ton | Nepiypagri M40 x 1 G V"
de lubrificago): -
S 8 Avtérropag, GY6"i; M 10x 1 a 12016
Capacidade: 500 cm’ 500 cm
- 9 Ouwpoakiopévog owhrfvag, 11 x 300 mm 12 655 12755
Opc¢des de enchimento: Cartucho de massa consistente, | Cartucho de massa
400g (DIN 1284) consistente, 400g (DIN 1284) 10 Quwpakiopévog owhrvag, 8 x 300 mm 12 656 12756
Aparelho de carregamento de | Aparelho de carregamento de 11 SWARVOC YEKATHOU, IGI10C 12 435 12 475
pistolas de lubrificagdo pistolas de lubrificagdo :
12 ZwAnvag yekaopou, KupTdg 12 635 12735
1.4 Area de aplicagdo 13 YBpauAIKO OTOHIO 12 631 12731
¢ A pistola de lubrificagdo pneumética serve para administrar massas consistentes até a classe 14 27610 aKpIBEiag 12 643 12743

de viscosidade NLGI 2.

> GLIEEY) Ediggo 25.02.2008 Exboon 25.02.2008 @ i



@ pacaddpol Temeapévoy aspa

Odnyieg Xprong
5. Aartoupyia
\ 1 L Uj e e ToToBeTOTE TO YPOCADOPO HE TO
L]
° l- udpauliké oTépIo OTNY UTTOdOXN
— Airavang (ypaoadopdx).

o AlevepyroTe HE EVEPYOTTOINON TOU
XEIPOoHoxAoU Tn diadikacia AiTTavorng.

MpoocoxA:

=X
R Ze ypaoadopoug TEMETPEVOU aépa Yiveral n
%} e }\\ o @vthnon ypdcou og povo ePBoNITHO.

‘3\_) Mia evepyoTroinan Tou poxAoU avTIGTOIXE! OE

£vav epolgpd TTpowiBnong.
Se ypaoadopoug TTETTIECHEVOU QEPA YiveTal
&vTAnon ypdoou ot iapkr] EHBOMOHO.
Ny Se evepyoTTOinon Tou poxhoU yivetal
\) ouveXOpEevn AvTAnon ypaoou.

Mpoooxn!

H utrepBoAikn Trieon ptropei va wpokaAéoel Sidppnén TnNS KEPAANg Tou ypagadopou Kal
ToU afecoudp!

»  Mnv gemepvdre TIg TETEIG AeiToupyiag, TTou avagépovTtal oTo KepdAaio 1.3,

» Na xpnoipoTtroigite pévo yvrioia aiegoudp olpguwva Pe Tnv odnyia DIN 1283,

Mpoooxn!

H umrepoAikn Tricon oTo onueio TG AiTrtavong PIropEi va KataoTpEWEl TO OTOHIO

e1Ioaywyliis ypdoou (ypaogadopdkr) kai evBexopévwg 1o €5pavo f kai T pnxavrj!

> Mnv gemrepvdre TIg TETEIG AsITOoUpYiag, TTOU ava@épovTal oTo Kepahaio 1.3.

> Mpoooxr oTig avagopég guvTipnang Kat aTig ava@opEG yia To Service Tou KaTAoKEUAoTr
NG UNxavAg.

Ymodeign

MoAig TeppamaTei n dladikaaia AiTravong i Kal 0Tav dev XPEIGZeTal 0 Yypaoadopog yia JEYaAUTeEPO
XPOVIKG DIGCTNHA Ba TIPETTEI VA SIAKOTIE N TTAPOXT TTETTIECHEVOU AEPa OTOV TAXUOUVIETHO, Yia
va amopeuxBsi pia dBeAn ekkévwaon Tou ypaoadodpou 1 KATola Siappor).

6. Emokeufj/ZuvTipnon

O ypacaddpog TIETIEGHEVOU GEPA EXEN EAAXIOTEG ATTAITACEIG TIEPITIOINTNG KAl GUVTHPNONG.
AOYW TNG VOUIKIAG UTTOXPEWANG TOU XPrioTn, TTPETTEI va EAEYXOVTAI TAKTIKG TA TTAPAKATW
e€apTruata Kal gdv XpelacTel autd va avTikaBigTavTal, yia va amogelyovTal {nuiég aTo
TepIBAAOV 1) owuaTikég BAGRES:

o Kepahn ypacaddpou

o BIBWTEG eVIDTEIG

o Ategoudp (CWAIVEG, OTOUIT KATT.)

: @&
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Instrucbes de operagéo ® Pistola de Lubrificacdo Pneumnatica

» A pistola de lubrificagio pneumatica pode ser carregada com um cartucho de massa
consistente corrente, segundo DIN 1284, ou com um aparelho de carregamento de pistolas
de massa.

2. Adverténcias gerais de seguranga

21 Recomendagdes para a seguranga no trabalho

e A pistola de lubrificagdo de ar comprimido é projectada e construida sob a observacao das
respectivas exigéncias quanto a seguranga e a salde das normas relevantes da UE.

» Ainda assim, poderéo existir perigos quando este produto nao for utilizado em conformidade
com os fins previstos ou descurando os cuidados necessarios.

« De qualguer maneira, para a opera¢do da pistola de lubrificagdo, sempre devem ser
observados os regulamentos locais de seguranga e prevengéo de acidentes como também
os avisos de seguranga contidos nestas instrugdes de operagéo.

2.2 Explicagdo dos avisos de seguranga utilizados

Nos avisos de seguranga contidos nestas instrugdes de operacdo, foram diferenciados diversos
niveis de perigo. Nas instrugdes, os diferentes niveis de perigo séo assinalados pelas seguintes
palavras-chave ou pictogramas:

Pictograma | Palavra- Consequéncias em caso de nao observancia das normas de
chave seguranga
& Cuidado! Possivelmente ferimentos leves ou médios ou danos materiais.
@
Quadro 2 1: Classificagdo dos avisos de seguranga de acordo com o tipo e a gravidade do perigo

Além disso, é usado um outro aviso, que fornece dicas gerais para o manuseamento do produto.

Pictograma | Palavra- Significado ]
chave
= ® Aviso Informagdes de fundo ou dicas sobre 0 manuseamento correcto do

n produto.

Quadro 2 2: Aviso geral

23 Perigos durante o manuseamento da pistola de lubrificagao
pneumatica

Cuidado!

O excesso de pressdo pode fazer rebentar a cabega da pistola e os acessoérios!
» Na&o exceda as pressoes de operacao indicadas no capitulo 1.3.

»  Utilize somente acessorios genuinos conforme DIN 1283,

Cuidado!

0O excesso de pressio no ponto de lubrificagdo pode danificar o bocal de lubrificagao e,
eventualmente, o rolamento ou maquina!

» Na&o exceda as pressdes de operacao indicadas no capitulo 1.3.

> Respeite os procedimentos de manuteng&o e servigo técnico do fabricante da maquina.

Edigao 25.02,2008
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® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica Instrucdes de operagdo

Cuidado!
Acessoérios danificados podem causar danos corporais e materiais!
>  As mangueiras de alta presséo ndo devem ser dobradas, torcidas ou alongadas.

> Os acessorios devem ser inspeccionados quanto & abras#o, fissuras ou outras danificagdes
durante o periodo de seu uso.

> Qualquer acessorio danificado deve ser trocado imediatamente,

> Avida (til das mangueiras é de 6 anos, com maximo, apds a data de fabrico (ver impressao
na mangueira).

3. Montagem

A pistola de lubrificagdo de ar comprimido & fornecida completamente montada.
Em fung&o de cada vers&o podera ser necessario montar os acessorios.

Aviso

Durante a montagem, zele pela limpeza e a unifo exacta do acessoério com a cabega da pistola
de lubrificagzo.

Utilize produtos de selagem e colagem adequados (por exemplo, fita teflon).

4. Primeira utilizagao e re-utilizagéo
Verifique se a pistola de lubrificacdo e os acessorios montados estdo completos.
4.1 Encher a pistola de lubrificagdo pneumatica

A pistola de lubrificagdo de ar comprimido pode ser carregada de diferentes maneiras.
e Enchimento com aparelho de enchimento de pistolas de lubrificagdo
» Enchimento com cartucho de massa consistente DIN 1284

411 Enchimento com aparelho de enchimento de pistolas de lubrificagdo

Cuidado!
Nao abrir a pistola de lubrificagao sob pressio!

> Antes de separar a cabega e o tubo da pistola de massa consistente, sempre puxar a haste
para tras e trava-la com a lingueta.

r ,/ Colocar a pistola de lubrificagdo com o bocal de enchimento na
valvula de enchimento do aparelho de carregamento de pistolas de

lubrificacéo e seguré-la exercendo ligeira forca.

A l.g, Encher a pistola de lubrificagdo actuando no aparelho de
L A~——/ carregamento.

Actuar na lingueta de travamento mantendo a haste sob tensdo, e
voltar a introduzir a haste no tubo.

: (Pressou)

Edigao 25.02.2008
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Obnyieg Xpriong

paoadopol TIETEITPEVOU aépa

41.2 MARpwon pe guokevaoia ypdoou clppwva pe TNV odnyia DIN 1284

Mpoooxn!
Mnv avoiyerz To ypacadopo, 6Tav autdg Bpioketal utré mieon!

> Tpv amd kdBe Siaxwpigud TG KEPAARG TOU ypaoadopou Kal Tou cwAfvd, Ba TTpETe! va
TpaRnxTei 10 ¢pBOAO WANG TTPOG TG TTCW KAl VA ATPANITE! HEGW TOU EEQPTAHATOC Ppayng
atré pévo Tou.

@ TpaprgTe TN pdBdo wong TPOG Ta Triow Kal EeRIBWATE TNV KEPAAL TOu
&i ypacaddpou.

AQUIPETTE TNV TATTA KAEIOTPO ATTO TO YERTO QUOIYYIO ypdaou Kal
€I0GYETE QUTH 0TO oWARVa ypacaddpou.

Mévo TéTE SiaxwpioTe To KAeioTpo ,Pull-off TNg ouakeuaoiag kai
L BIBWOTE TNV KEQAAN Ypaoaddpou.

EvepyotroinaTe umé won tng papdou wang To e€EpTNHa acPEAIong
Kal oTIPWETE TN pdPdo Wwang &avd oTo cwAfva.
-

4.2 ATtrokaTdoTaon TG AEITOUPYIKAG ETOINOTNTOG

Ymodaln

EA£yETe €dv n kepaAr ypaoaddpou pe 1o CwAriva eival BISwWHEVA PETALY TOUG.

Egaépwon Tng meploxrig ypaoou pECw TNG ouvBUaopEvng

|| uTroBoxrng Aimavong/ e§aépwong aTnv Kepahr Tou ypacadspou,
| pe Avotpo TG Kepahrg ypaoaSopou kal CwWARVA (1o TTOAD Y4
aTPo®Pn.) i HE TIOAAQTTAR EVEPYOTIOINGN TOU XEIPOUOXAOU.

AnpioupyRaTe pia apoxr Temeopévou aépa (py. 8 bar) péow
Tou e€apTAdaTog OTn XeIpoAapr.

e O ypacaddpog TrEMETPEVOU Qépa eival £TOINOG TTPOG AgIToupyia.

(resso) ;
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pacadopol Temecpévou aépa Odnyieg Xpriong

Instrugbes de operacéo ® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica

NMpogoxi!

EAaTTWHATIKG aSecOUdp EVBEXETAI VO TTPOKAAETOUV OCwHATIKEG BAGBES Kal UAIKEG Tnpig!

> O1 owArveg uynAng Trieong Sev emMTPETIETAI va TOGKIGouv, cuaTpifovTal i} va diaaTéAovTal
Kard Tn dladpopr] TouG.

» To ageooudp Ba Tpétel va eAéyxeTal katd Tn didpkeia XprAong yia Bopd, pwypEg 1] GAAEG
¢nHIG.

» To eAaTTWHATIKG a&ecoudp Ba TrpéTer va avTikadioTaTal dueoa.

»  Hdidpkea xpriong Twv owARVWY aywywv Eival To LEYIOTO Ta 6 Xpovia PETA TNV NUEPOUNVia
KAaTaokeURG Toug (BAETTE avaypagr TTavw oTo GWARVA).

41.2 Enchimento com cartucho de massa consistente DIN 1284

Cuidado!
Nio abrir a pistola de lubrificagao sob presséo!

» Cada vez que tenha que separar a cabega e o tubo da pistola de lubrificagéo, actue na
valvula de ventilagdo que se encontra na face frontal da bomba de carregamento. Desta
forma consegue assegurar que a pistola de lubrificacao esteja despressurizada.

3. TomroBétnon

O ypacaddpog TemeTuévou aépa TTapadideTal e cuvapHOAOYNHEVN KATACTAom ETOINOG
Tpog AeiToupyia.

e Avdhoya pe Tnv ekTEAEON HTTOPED 1} Ba TTPETTEl va ToTroBeTNOEi TO afscoudp.

Puxar a haste para tras e desatarraxar a cabega da pistola de massa
~ W

Ymodeign

MpooétTe kKard Tnv TOWOBETNGN TNV KABapIGTTA KAl pia akpiPr oUvDEon Tou aecoudp HE TNV
KEPAAN Tou ypagaddpou.

Na xpnoipoToigite Ta KatdAAnAa uAikd oTeyavoTToinong Ko KGAANGNG (7. X. TaIvia atrd TepAGv).

consistente.
=ata
Remover o tampo do cartucho de massa consistente cheio, e
— )~
= - —  |introduzir o cartucho no tubo da pistola.
S0 depois puxar da tampa descartavel do cartucho para remové-la.
3 Enroscar a cabeca da pistola de lubrificagdo.

4. 'Evapgn Azitoupyiag yia TpwThn @Oopd KAl ETTAVAALITOUPYiQ
EAéyEre TO ypaoadopo kal To ToTroBeTnpévo aieooudp yia TTAnNpSTNTA.

4.1 MARpwaon Tou Ypaood0pou TTEMETUEVOU AEP

MNa 10 ypaocadopo TEMETPEVOU aépa UTTdpXouv SiIdQopeg duvaTdTnTe YepiopaTog (TTARpWOonG).
e TAfpwan pe guogkeur) TTApwong ypacaddpou

e [lAfpwon Ye cuokeuacia ypdoou odupuwva pe TV odnyia DIN 1284

411 MARpwon e CUOKEUR TTARPWONS YPaTadopou

Actuar na lingueta de travamento mantendo a haste sob tenséo, e
voltar a introduzir a haste no tubo.

7

4.2 Preparar a pistola de lubrificagdo para servigo

Aviso

Verifique se a unido entre a cabega e o tubo da pistola de lubrificacdo esta bem apertada.

Mpogoxn!
Mnv avoiyete To ypagadopo, 6Tav autdg Bpiokeral utrd Tieon!

»  Npiv amd kdBe diaxwpiopd TNg Ke@ahig Tou ypagadopou kal Tou cwhrva, 8d Tpétel va
TPapnxtei 1o £UBOAC WGNG TTPOG Ta THOW KAl va ao@aAioel pECW TOU EEAPTAHATOS PPAYig
amd pévo Tou,

TomoBeTHOTE TO Ypaoadopo pe To AKpo Yépiong oTn BaARida
TAPWONG TNG CUTKEUF|G TIARpwang ypacadopou KAl JUYKPATAOTE
TOV £600KWVTAG EAAPPWIG avTiBETN TTiEDT.

Me gvepyoTroinon Tng CUCKEURG TTAPWONG YEHIOTE TO Ypaoadopo.

%\ Evacue o ar da 4rea de massa consistente através do bocal de
/\‘ @ enchimento e ventilagdo na cabega da pistola de massa
L / | consistente, soltando para isso a cabega e o tubo da pistola (1/2
. 2| volta como méaximo) ou actuando varias vezes na alavanca.

EvepyomoifioTte uTé wion TG pdpdou wang 1o e€dpTnUa agpdAiong
Kal CTIpWETE TN pdpdo wong favd oTo owAsjva.

Ligar o compressor (max. 8 bar) através do bucal de encaixe no
punho.

(PRESSOL) “Exboon 25.02.2008

e A pistola de lubrificacdo esta agora pronta para servigo.
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® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica Instrugdes de operagdo

5. Operagao

e Colocar a pistola de lubrificagdo com o
bocal hidraulico no bocal de lubrificagZo.

e Executar o processo de lubrificagio
actuando na alavanca.

Cuidados:

A bomba de lubrificagdo pneumética fornege,
normalmente, uma quantidade de massa
estandartizada.

Cada puxar de gatilho fornece uma
quantidade de massa.

A bomba de lubrificagdo pneumatica
automatica fornece um fluxo de massa
continuo.

A bomba de lubrificagdo automatica fornece
um fluxo de massa continuo ao manter o
gatilho premido.

[ cuidado!
O excesso de pressdo pode fazer rebentar a cabega da pistola e os acessoérios!
» Na&o exceda as pressoes de operagédo indicadas no capitulo 1.3.

| » Utilize somente acessoérios genuinos conforme DIN 1283.

Cuidado!

O excesso de pressao no ponto de lubrificagdo pode danificar o bocal de lubrificagdo e,
eventualmente, o rolamento ou maquina!

¥» N&o exceda as pressdes de operagdo indicadas no capitulo 1.3.
» Respeite os procedimentos de manutencéo e servigo técnico do fabricante da maquina.

Aviso

Depois de concluir o processo de lubrificagdo e/ou quando ndo precisar da pistola de lubrificagdo
durante algum tempo, deveria esvaziar a cdmara de ar comprimido através da valvula de
ventilagéo na face frontal de bomba. Assim impede um esvaziamento ndo desejado da pistola de
lubrificacéo e pontos de fuga.

6. Conservagao/Manutencgao

A principio, a pistola de lubrificagdo pneumatica necessita de poucos cuidados e pouca
manutengé&o.

De acordo com as obrigagdes do operador, as seguintes pegas devem ser sempre verificadas
para evitar danos ambientais, materiais ou corporais.

» Cabeca da pistola de lubrificagdo

o Unides de aparafusar

» Acessorios (mangueiras, bocais etc.)

: (Gressou)
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Ipacaddpor TETEITPEVOU aépa

e O ypacaddpog pTropei va TANPwOEi pe cuokeuaaia TTARPwang ypdaou Tou eptropiou
oUpgwva pe Ty odnyia DIN 1284 vj pe pia ouckeur] TARpWONG ypdcou.

Odnyieg Xpriong

2. Tevikég urodeileig aopaleiag

21 Y1rodeifelg yia Thv ag@dAsia epyagiag

¢ O ypaoadopog TEMECHEVOU Epa £XEl EKTTOVNOET KQI KATAOKEUAOTET UTTS TNV THPNAN TNG
10X0ouoag vopoBeaiag ac@aleiag Kal UYEiag, Twv OXETIKWY SIATGEEwV TG vopoBeaiag Tng
Eupwraikrig Kovétnrag.

e TMap” 6Aa autd evdéxetal va UTdpXel N SuvaToTnTa TPOKANGNS KIVSUVWY aTré auTé To TTPoidy,
€dv eV XPNOIUOTTOIEITAI CUPPWVA HE TOV TIPOOPIoHG TOU Kal T Séouaa TTpogoy.

e a1 Asimoupyia Tou ypacadopou 10xUouv o€ KABE TTEPITITWOT, 01 TOTIKG IOXUOUTES
TpodIaypagég aoPaAsiag Kai TPOANYNS aTUXNUGTWY, KaBWG Kal oI UTTOSEIEES aoPaAEiag Twy
odnyiwv xprions.

2.2 Emegiynon Twv Xpnoi1gommoioUPevwy UTrodeifewv aopaleiog

O1 uTrodeitelg acpaleiag, TTOU XPNOIHOTIOIOUVTAN O€ AUTES TIG 03NYiES Xprong, Siaxwpilovral oe
BlagopeTikég Badpideg kivBUvwy. O1 SIdpopeg BABIBES KIVBUVWIV £XOUV XAPOKTNPIOTE! OTIC
0dnyieg Pe TOUg TTapaKATw AEGEIG TITAWY Kal EIKOVOYpappaTa:

Eikovéypappa | Aégn TiTAou | ZUVETTEIEG, OE TTEPITITWON [N THPNONG TWV TPOSIaypapwv
ao@aAeiag
Mpoooyrn! MiBavog ehagpug 1 ooBapdg CWHATIKOG TPAUHATIONOE i
A TTPOKANDT UNKWV ZnuIwv
®

Mv.2-1:  AiaBdduion Twv utrodeifewv aopaieiag cUPPWvA PE To €id0g Kal T 0oBapdTNTA TOU KIVBUVOU

Mépa atréd autd xpnoipoTroisital Kai pia emwpooBeTn UTTOdEIEn, TTou Sivel YEVIKEG GUHBOUAEG yIX
N Xpron Tou TIpoidvTog.

Eikovoypappa | Aégn TitAou | Enpacia

T [ )] YTodeign Mepioa6TEPES TTANPOPOPIES A KAl TUHBOUAEG yIa Tn owoTn XPROoN

n TOU TTpOIGVTOG

Mv, 2-2:  Tevik UTTOBEIEN

2.3 KivSuvol kard Tn XpRon Tou ypaoadopou TETETUévou aépa

Mpoooxn!

H umrepBolixr) ison pIropei va pokaAéoel Siappnin Tng kepaing Tou ypacadépou kal
Tou afeocoudp

> Mnv gemepvdre TIg MECEIG AEITOUpyiag, TTou avagépovTal aTo Kepdhaio 1.3,

» Na xpnoipotroieite povo yviioa ageooudp oclpQuva pe Ty odnyia DIN 1283.

Npogoyn!

H umrepBoAiki Trieon oTo onpEio TNG AiTravong HTTOPEi va KATACTPEWEI TO OTOHIO

e1Icaywyng ypaoou (ypaoabdopdki) kKal evieXopévwg To ESpavo 1 kai Tn pnxavi!

> Mnv etrepvdre TI TNECEIG AEITOUPYIAG, TTOU avagEépovTal aTo KEPahaio 1.3.

» Tpoocoxn oTIG avapopES CUVTHPNONG Kal OTIC AvaPopEG yia TO Service Tou KATAoKEUaoTh
NG UNXavng.

‘Exdoon 25.02.2008




@ Fpacaddpo! Tremeagpévou aépa

OBnyieg Xpriong

1.

Fevikd oToIXEia

1.1 XpAon ocUH@WVA HE TOV TTIPOOPIOHO

O ypaoadopog TIEMETPEVOU aipa TTPOOPIZETAN ATTOKAEIOTIKG YIO TNV GVTANGT AITTavTIKWY
Ypaowv..

21N XPAON CUPQWVA HE TOV TTPOOPICHOG, CUYKATAAEYETOI KO N TAPNOT] QUTWY TWY 0BNyIwv
Xpfiong.

Ka8s xprion, n oTroia emepvdel Ty TTapamdvw (xprion dAAwv uypwv, xprion Biag) i
TPOTTOTIOINOEIS XWPIG £YKPIOT (LETATPOTIT, XPAON HE YVNAOIWY aZeGoudp) EVOEXETAl VO
TIPOKAAETEl KIVBUVOUC KOl BEWPEITAI WG PN CUMQWYN HE TOV TTPOOPITHO.

Na {nuiég, TTou TTPoKaAOUVTAl aTTd TN U CUHGWV PE TOV TTPOOPITHS XPRorn EuBUveTal O
Xpnorng.

1.2 Aopn kai Tepiypa@n AsiToupyiag

O ypacadopog TIEMECHEVOU aépa eival évag ypaoadopog, TToU AEITOUPYEi HE TIETIECUEVO
agpa.

O ypaocaddpog TIETIEGHEVOU aépa sival EEOTTAIGUEVOG HE pia HAVGETA OTEYAvVOTIOINanG, HE
eMRGPUVON EAGTNPIOU YIT TNV £VIOXUON TNG TTPOWBNONG Tou Ypaoou.

O ypaoadopog TIETIECUEVOU QEPA PTTOPET va £EOTTMOTEN JE ageaoudp GAWY TwV EIBWV (WE
eaptruaTta Tng PRESSOL).

13 TexvIka gToIXeia

Instrugdes de operagao

® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica

Tpacad6pog memieopévou aépa | Autoparog ypaoadopog
TIETNETHEVOU Aépa

AidpeTpog spPoAou avTAiag ypaoou: 6 mm 6 mm

7.

Pegas sobressalentes/ Acessorios

Lista de pegas sobressalentes

‘Oykog avrAnong/epBoMopog:

0,8 cm® 0,8 cm®

Evepyotroinon euBdAou avtAiag

AvTAnon ypdoou povol epBoAIcpol | Zuvexdpevn dvtAnon ypdoou

Pistola de Lubrificagao Pistola de Lubrificagao
Pneumatica Pneumatica Automatica
Pos. | Descrigdo 18071 18072 18074 18073 18077
1 Compressor 03171
2 Compressor 03 169 03 170 03 169 03170
3 Tubo, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Junta 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Haste completa 00443 00 443 00 443 00443 00443
6 Adaptador de ligagéo rapida 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Bocal de enchimento 12670 12 670 12 670 12670 12 670

Acessorios segundo DIN 1283
(excerto do programa de acessérios da PRESSOL)

ypaocadopou: HEOW POTEP TTETTECUEVOU aépa péow Potép petddoaong Kivnaong

MéyioTn Ticon aépa eopTWONG 8 bar 8 bar

(MeTadoon kivnong ye TETETPEVOU

aépa):

Zxéon perddoang: 50:1 50:1

MNieon dvrAnong: 400 bar 400 bar

J0vdeon ypacaddpou arrd Ty TAeupd |M 10 x 1 M10x1

™G Tieong

20vOECN TIETMECUEVOU QEpa ZUvdeopog TaxukAeioTpo Rectus 20vdeopog TaxukAsioTpo
TUTTOG 26 Rectus 100G 26

IMiean diappnéng (cuoTtnpay): 850 bar 850 bar

Migon didppnégng (KepaAn 1200 bar 1200 bar

ypacadodpou):

‘Oykog TTARpWanG: 500 cm® 500 cm®

AuvarétnTeg TARpwaAng: 400 gr cuokeuaaia ypdoou (DIN 400 gr guokeuagia ypdoou

1284) ouokeur ypacadopou {DIN 1284) guokeun

ypacaddpou

1.4 MNedio xprong

O ypoaoaddépog auTdg HE TIETTIEOPEVO aépa EVDEIKVUTAI VIO TNV TUPTTIETT YPAGWY HEXPI TNG

kAdong 1§wdoug NLGI 2.

‘Exboon 25.02.2008

Pos. |Descrigio M10x1 G %"
8 Adaptador, G%"i; M 10x 1 a 12016

9 Tubo blindado, 11 x 300 mm 12 655 12755
10 Tubo blindado, 8 x 300 mm 12 656 12756
11 Rampa, recta 12435 12475
12 Rampa, curvada 12635 12735
13 Bico hidraulico 12 631 12731
14 Bico de precisao | 12643 12743

Edi¢do 25.02.2008
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® Pistola de Lubrificagdo Pneumatica

InstrugGes de operagao

8. Anomalias

Anémalia Causa Solugéo
O motor néo funciona ou Nivel de pressao Regular a pressdo para min. 3
funciona muito devagar. demasiado baixo. bar.
O motor funciona mas fornece | Bochas de ar dentro do Remover o ar da pistola (ver 4.2).
pouca ou nenhuma quantidade | cartucho.
de massa.
Pistola vazia. Encher a pistola de massa
(ver4.1.1e4.1.2).
O motor esta subpresséo. Nivel de presséo Regular a presséo para max. 8

demasiado baixo. bar.

Elevada subpressao. Verificar o bocal de enchimento e
substitui-lo se necessario.

9. Reparagoes / Assisténcia Técnica

A pistola de lubrificagdo pneumatica foi desenvolvida e fabricada obedecendo aos mais
exigentes padroes de qualidade.

Mas se apesar de todos os controlos de qualidade ocorrer um problema, dirija-se por favor ao
nosso servigo de assisténcia técnica:

Departamento de apoio ao cliente/reparagées

PRESSOL Schmiergerate GmbH

Tel. +49 911 32 441-35 « Fax +49 911 32 441-65 = export@pressol.com

10. Declaragéao do fabricante

Declaramos que o aparelho descrito a seguir corresponde em seu projecto e tipo de construgéo,
assim como o modelo por nés colocado no mercado, as determinagdes vigentes. No caso de
uma utilizagéo do aparelho que nao estiver de acordo com as determinagdes, esta declaragio
perde a sua validade.

Aparelho Pistola de lubrificacéo

Tipo Pistola de lubrificag&o pneumatica
Pistola de lubrificacdo pneumatica automatica

Normas europeias aplicaveis Directiva CE sobre maquinas, anexo 1
Directiva 89/392 CEE de 14.6.1983
91/368/CEE, alteragéo de 20.6.1991

93/68/CEE, alteracdo de 30.08.1993

Normas nacionais aplicadas DIN EN 292, parte 1, parte 2
DIN EN 45014

DIN 1283

25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH

bl

Dipl.-Ing. ﬁﬂdoif Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH « ParkstraRe 7 - D-93167 Falkenstein
Tel, +49 9462 17-0 - Fax +49 9462 17-208 - info@pressol.com « www.pressol.com

: (Gressou)
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' pacadopol Tremecuévou aépa

Odnyieg Xpnong

03 273 A401 GR

Mepiexopeva:

1. Tevikd oToIxEia

1.1 Xprion oOpgwva Ye ToV TTPOOPITHG

1.2 Aopn Kkal meplypagr Agimoupyiag

1.3 Texvikd oToIxeia

1.4 Tedio xpriong

2. Tevikég utrodeileig aoqaleiag

2.1 Ymodeigeig yia Tnv acpdAcia epyaaiag

2.2 EmegAynon Twv XpnoIPoTIoIoUHEVWY
uTrodeiCewv aoaleiag

2.3 Kivduvol katd 1n Xprion Tou
Yypaoadopou TETIETUEVOU aépa

3. TomoBérnon
‘Evapén AsiToupyidag yia TpwTh popd
Kal ETTavaAgIToupyia

4.1 TIAjpwon Tou ypaoadopou
TIETTIEOPEVOU aépa

4.2 ATTOKAtaoTaon TNG AEITOUPYIKAG
ETOIPOTNTAG

5. Aszroupyia

6. Emoxkeun/Zuvripnon

7. AvraMakTikG/agegoudp

8. Avalnmnon BAaBwv

9. EmokeuR/Service

10. ARAWON KATOOKEUAOTH



