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Die folgende Tabelle gibt an, bis zu

2.3 Technische Daten
welchen lingen die Hydraulikschl¥uche

eingesetzt werden klnnen: GREIFZUG-Gerlite
mit Aydraulikzylinder umd Halterun
Haxioal einsetzbare 3
GREIFZUG TU 32 t
Schlauchlingen Krafteinheit KN Krafteinheit KS Tabelle & GREIFZUG TU 16 mot | ¢ ma
8 1/min 13 1/ain Abmessungen L x B x H ca 79 x 15 x 36 107 x 21 x 43
Tabelle 3 14 2% 14 2% Gewicht ks 29 =2
Schlauch NW 10 uwm Nutzkraft daN 1600 3200
1 Geri¥t 14 m 10m 1o 5w Zullicsige Belastung 5050
. ) bei Personentransport kg 1000
2 Geridte 21 15 m 16 10 m
: . ) Betriebsdruck bar 110 110
4 Gerlite 28 m 20 m 25 m 15 m
Schipuch WY 13 wm Original-GREIFZUG~Seil~¢ wnm 11,5 16.
Recho. Bruchlast 13 10.000 . 20.000
1 Gerit 2 u 20 m 15 m na |€@ e &
2 Garlite 9 I0m 27 n 20 m
4 Gerite 52 m 40 m 45 m 0mn
* Die unter 'l' aufgeflhrten Lingen nngegef:enen Lingen berlicksichtigt
sind Maximall¥ngen, die wegen des verden. Hydraulik- Aggergate
auftretendern Druckabfalles aicht - 5 Ausfihrung KN AusfUhrung KS
Uberschritten werden sollten. 2um Beim Einsatz der Hydraulikgruppen fabelle
Betrieb mit vernlUnftiger Arbeitsge- H 32 sind die unter '2' angeflihrten Ab LxBx8H
schwindigkeit sollten die unter '2° L¥ngen nicht zu Uberschreiten. . :::.\El;:::rom:tor! ca 47 x 56 x S8 47 x 56 x 60
mit Verbrennungsmotor = 47 x 56 x 52 47 x 56 x 52
Cevicht (mit B1£Ullung) kg 53 61
Blbehklterfillmenge 1 17 1
b) Handhabung ADDD Férdermenge 1/ain 8 13
’ Leistung Elektro-Motor kW 1,8 3,0
Die Verbindung der HydraulikschlXuche (2850 U/min, 380 V
nit dem Hydraulikzylinder und ggf. mit Drehstrom)
dem Steuerblock erfolgt durch Schnell- Leist Verbrennungsmotor kN 2.5 3,3
kupplungen. (;638g0/;;n)e " '
Ein Verwechseln der AnschlUsse ist we-

gen der paarweisen Zuordnung von Stek-
ker und Muffe nicht mobglich.

Arbeits- AL
Zun Ankuppeln Stecker und Muffe zusam- & geschuindigkedt Hydraulikaggregat KN Rydraulikaggregat K‘S
menfiihren und gegeneinander drlicken.
Die Manschette der Muffe Uber den Hebea Senken Heben Senken
Stecker schieben wund zurlickgleiten
lassen. Die Verbindung ist herge- Tabelle 6- ca. w/min
stellt. Immer darauf achten, daB die Schnell- Hydraulikgruppe 1 2 - P
Zum Trenner der Verbindung die Han- kupplungen sasuber sind. Deshalb immer H 16 mit ... 1.6 20
schette der Muffe zuriickziehen und den die frefen Kupplungsenden mit der angeschlossenen 2 1 ' ’
Stecker herausziehen. Schutzkappe verschliefen. TU 16 mot . 0.5 0,45 0.8 1,0
Hydraulikgruppe 1 0,5 0,8 1,6
i 32 wit ... 2 S
: angeschlossenen 0,25 0,4 0,8
I TU 32 wmot 4 0,1 0,2 0,4




.4 Stdrungebeseitigung

\rt der Stdrung

Ursache

Beseitigung

Anlage arbeltet
aicht.

a) Hotor dreht falsch.

Drehrichtung des Motors Uberprifen
und ggf. korrigieren (s. Abschnict
2.2.2 auf Seite 4).

b) Zuleitungen sind
vertauscht.

Schlauchverbindungen vom Steuerkopf
zun Hydrasulikzylinder Uberprlifen
(s. Abschnitt 2.2.6, Seite 7).

c) Uberlastung

last verringern oder die Zugseile
nach dem Flaschenzugprinzip ein-
scheren (s. Abschnitt 3.6, S. 12).

Zylinder
itbeltet
ruckveisge.

Luft im Olkreislauf,

da...

a) zuwenig b1
vorhanden ist.

01 nachfillen.

b) falsches 81 ver-
vendet wird.

U1 austauschen, da das Ger¥t sonst
beschidigt verden kann.

lylinder steuert
1{cht mehr
selbsttdrig um.

a) Verunreinigungen
im 81.

1 austauschen und Anlage wieder in
Cang setzen. Falls nach einigen Mi-
nuten kein Erfolg eintritt, Kunden-
dienst verstindigen,

b) Verhaizunq durch
falsches Ol.

Unvorschriftsmibiges U1 austauschen
und vie unter a) verfahren.

Der Zylinder
arbeitet, aber
dic last hebt
und senkt sich
nur bel jedem
Arbeitstakt.

Der Hubmechanismus im
GREIFZUG “pumpt”
wegen mangelnder
Schmierung.

Reichlich 01 (z.B. normales Motorsl)
auf dile Klemmmbacken des Gerites
spritzen. Die Klemmwirkung wird da-
durch in keiner Weise beeintrich~
tigt.
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3. BEINSATZ DES GREIFZUG-GERATES

3.1 Seiletnfﬂhruu‘
a) GREIFZOGC TU 16 mot

Abb.10

b) GREIFZUG TU 32 mot

Abb. 11
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3.2 Befestigung

Cerltehaken (GREIFZUG TU 16 mot) bzv.
Lagtbolzen/-bligel (GREIFZUG TU 32 mot)
mittels Drahtsellstropp oder anderem

RUckzughebel (C) nach vorne umlegen.
Taste (B) drlicken und Schaltgriff (A)
unter loslassen der Taste bis zum Ein-
rasten hochziehen.

GREIFZUG-Seil bef (D) 4in das Cerit
einfUhren und von Rand bis zur bens-
tigten Linge durchziehen. -
Schaltgriff (A) lefcht anheben. Taste
(B) drUcken und Schaltgriff bis zur
Endstellung nach unten zurickfiihren.
Die Taste muB hirbar einrasten.

Steckstift (A) 1sen und Hydrasulikzy-
linder (D) nach vorn umlegen.
Taste (B) driicken und Schaltgriff (C)
unter Loslassen der Taste bis zum Ein-
rasten nach hinten ziehen.* .

GCREIFZUG-Seil bef (E) 4in das Gerkc
einflUhren und von Hand bis zur bent~
tigten Linge durchziehen.

Schaltgriff (C) 1leicht nach hinten
ziehen, Taste (B) dricken und Schalt-
griff nach vorne fGhren, bie die Taste
hber efarastet.

* Bei Modellen bis Baujahr 1977 befand
sich sm Schaltgriff ein Riegel, der
zun Entsichern hochzuziehen war.

genlgend tragfihigen Anschlagmittel an
einen ausreichend starken Festpunkt
verankern. .



