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PLAN Schwerlastanhénger Typ 80-8, 50 t
Fahrgestellnummer 25340-1
Baujahr 05/2007

Z.-Nr. 05.01.1140

* Bedienungs- und Wartungsanleitung

®*  FErsatzteile

PLAN-INDUSTRIEFAHRZEUG GMBH & CO.KG
Postfach 10 03 29

D-70828 Gerlingen

Fon: 07156 /21055-0

Fax: 07156 / 21044

e-mail: sales@planindustrie.de

Internet: www.planindustrie.de

Schwerlastanhdnger Nutzl.60,0 t, 6x2,2
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Typ 80-8 10.26.0512 P

Bedienungs- und Wartungsanleitung iﬂ‘n

PLAN-Schwerlastanhénger Typ 80-8 = Allrad-Achsschemellenkung mit
8 Pendelachsen sind robuste und wartungsarme Fahrzeuge.

Folgende Punkte miissen beachtet werden:

A) Allgemein:

Die angegebene Nutzlast darf nicht Gberschritten werden. Das Ladegut muss
gleichméaRig auf der Ladeflache verteilt sein. Punklasten missen vermieden

werden.

Die angegebene Héchstgeschwindigkeit darf nicht tiberschritten werden.

Es muss ein geeignetes Zugfahrzeug zum sicheren Betrieb verwendet werden.

B Bedienung:

1. Kuppeln Anhanger / Zugmaschine

Beim Kuppeln des Schwerlastanhdngers an die Zugmaschine ist zu beachten,
dass Zugése und Anhangerkupplung zueinander passen. Die Deichsel ist mit einer
Zug6se nach DIN 74054 fur 40 mm Bolzen-@ ausgeristet. Es ist zu beachten,
dass die angekuppelte Deichsel méglichst waagerecht steht (Kupplungshéhe am
Zugfahrzeug).

Abweichungen von der Waagerechten sollten nicht mehr als + 10° betragen, um
der Deichsel im Fahrbetrieb geniigend Bewegungsspiel zu gewéhren.

C Wartung:
(siehe hierzu auch Schmier- und Wartungsplan 05.26.0528)

Nach erster Lastfahrt und danach alle 50 Betriebsstunden samtliche
Schraubverbindungen kontrollieren und ggf. nachziehen.

Nach erster Lastfahrt und danach alle 50 Betriebsstunden Schmierstellen an
Lenkkopf, Drehschemel, Spurstange, Lenkgestinge, Pendelachs- und
Wipplagerbolzen, Kupplungs- / Deichselbolzen, Standbremse und

Bremsgestange abschmieren.

Alle 2 Jahre Radlager (Dauerfettschmierung) kontrollieren und ggf. erneuern.

PLAN-Industriefahrzeug GmbH & Co. KG, Postfach 10329, D-70828 Gerlingen
Tel.: +49 (0)7156 210550 Fax.: +49 (0)7156 21044
E-Mail: sales@planindustrie.de Internet: www.planindustrie.de



Typ 80-8 10.26.0512

Bedienungs- und Wartungsanleitung

D)_Einstellung der Lenkung

1.

Die Lenkkédpfe an beiden Stirnseiten mittig stellen. Dazu sind die gekreuzten
Lenkgestange zu verstellen und zwar nach L&sen der Kontermutter am
Schiebestlick durch wahlweise Spannen bzw. Nachlassen mittels Drehung des
Schiebestiickes (Rohrzange und Gabelschliussel SW 46).

Zur Spureinstellung der Radsétze missen bei mittig stehenden Lenkkopfen die
Achsen im rechten Winkel zur Rahmen-Langsachse und untereinander parallel
stehen.Zur Kontrolle wird entweder eine Schnur an der AuBenseite der
Radséatze gespannt oder eine gerade Latte quer zum Rahmen an je zwei
Radséatzen angelegt. Die einzelnen Radséatze werden verstellt nachdem die
Kontermuttern an den Spurstangen gel6st wurden, durch Drehen der Stange,
solange bis die gewiinschte Stellung erreicht ist. Danach die Kontermuttern
wieder anziehen (Rohrzange und Gabelschlissel SW 46).

PLAN-Industriefahrzeug GmbH & Co. KG, Postfach 10329, D-70828 Gerlingen
Tel.: +49 (0)7156 210550 Fax.: +49 (0)7156 21044
E-Mail: sales@planindustrie.de Internet: www.planindustrie.de



Warlung und Schmierung

Pos. | Schmierstelle | Schmierart Warlung | Schmierstoff
Lenkkopf,Spurstange | 26 Schmiemippel |Alle 50 Wilzlagerfell

@ Drehschemel, Wippe | piy 71412 Belriebs- Hochdruckfelt
Pendelachsbolzen shurean
Lenkgesitnge

Radlager Daverfeiischmier. | Alle 2 Jahve | Walzlagerfeit
Deichselbolz Offene Alle 50 Walzlagerfett

© Zugdse - Schierstelle Batricbs— ¢ ¢
Schiebestick (w,v.) Shiden

ACHTUNG : Alle 50 Betriebsstunden Schrauben

auf festen Sitz prifen |

Maintenance and lubrication

POS. | Pont of kbricaion  [Way of Iubrication| Manlenance | L ubricant
Steering head 26 Orease nipple | Every 50 Roller bearing or
@ Tuntable DIN 71412 Operation high pressure
Oscllating axle bolt hours grease
Tie rod
Whesl bearing Permgrease pack| Ev.2 years | Roller bsaring gre.
Drawbar bolt Open Every 50 | Roller bearing
@ Eyelet lubrication Operation Fease
Compensator (if exi)|poinis hours

ATTENTION: Every 50 operation hours check atl
screws and nuts for tightness |

Entrefien et lubrification

Pos. |Lieu de Iubrificaion | Sorle de iubrific. | Endretien | Lubrifiant
Tele de drecton 26 Craisseur Tous 50 Graisse pour palier
@ m d"&wc;:‘" DIN 71412 heures Ou SouUs pression
de drec! 3 : " 5
Botton de bare doocoup, doperation e g e & Besfimrgn Schmier-und Wartungsplan
(ns unsars Genalmigry di disa Zech Maintenance and lubrication scheme
Cousshel LB, perman. | Tous 2 ans | Graisss pour paler s P ot i o Plan %eolugrif¥utign 2! enfrefien
Boulon de limon Lieu de Tous 50 Graisse pour patier mw’aﬁ%? u §it des T — YP . 1yp
(© | Ameau dacerochage) ixifoaon hewres Bt |0502]  mk PLAN-industriefahrzeug
Compensateur ouvert d'operation [ D-70828 Gerlingen
- . Ko Tel. (07156) 21055-0
ATTENTION: Examinez en particular apres 50 heures
K . : Zahrurgmnmer
d'operation toutes les vis | G@' CAD 05.26.0528 ! A3
l;*: Andrg Tog | Mame I =




1 3 4 5 6 7 8
Pos Benennung DIN Zchg.Nr. od. Rohmaf Werkstoff Gewicht
1 Rahmen 05.07.1171 A1 1819,7

2 Wippe 08.13.0002 A2 648,0

3 Lenkarm komplett 2xlinks, 2x rechts  {05.10.0725 A2 124,4

4 Lenkkopf 05.09.0019 A2 160,0

5 Deichsel 05.05.0011 A3 35,6

6 Spurstange 05.11.0555 A2 56,0
6a Spurstangenrohr 12,4

7 Spurstange 05.11.0555 A2 56,0
7a Spurstangenrohr 14,3

8 Lenkgesténge 05.11.0526 A1 31,2
8a Zugstange 59,3

9 Pendelradsatz @ 425x300 10.04.0068 A2 1536,0
10 Wippanschlag 1,3
11

12 Holzbelag impréagniert 55 mm / 11,0 m?|  Kiefer 308,1
13 Holzbefestigung 10.02.0673 /altern. nach 2.1;2.3 A3 0,7
14 Schieitholz 50 x 80 x 500/ Buche 1,0
16 Fl.Schraube m Mutter  |DIN 603 M 8 x 50 St verz

Schwerlastanhdnger Typ 80-8, 50 t, 6000 x 2200 x 870

Rad 425 x 300, Holzbelag 55mm
2007 Datum Name PLAN-Industriefahrzeug Liste best.
Bearb. 22.03. Fr D-70828 Gerlingen aus
P Tel. 07156/21055-0 1
Norm. Blatt

Blatt
Gewicht [kg] Zeichnungsnummer 1
4864,0 05.01.1140
Anderung Tag Name A3
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| - R girgch gemactt wardm (61 u §t1 s |1 B DIN 2310
N @ Gesolzes vam 19.44 1901). 07 [ atm Noms
g Bt [ 22.03]  FT @. PLAN-Industriefahrzeug
S} Gepr: D-70828 Gerlingen
T Nam Qj Telefon (07156) 21055-0
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] 2 2N R R S N
ool Rl Benennung Zchg. Nr.od. Rohmal8 | Werkstoff | Gew.
1| 1| wippe 08.73. 0007 | pq 43,0
2 | 2| Drehschemel 05_' 72. 0007 | A3 119,0 ]
Wippe kompl. 10 - 13 t
75| Tag Name . Liste bost.
- . ®
Bearb,| 104 1. M/ QU o PImF 7016 Gerlingsn aus...’L.Blatt
Gepr. . ) Blaft
Norm,| < Aienititon Tel.107156) 2108 w L.
Stahlgew.:
162 ke 08.13.0002 A2
::;' Anderung | Tag |Name
Bestell-Nr. 813114 DIN 6771

S Albert Martz, Stutigant
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1] 2 3 4 5 6 7 8
Pos. Meng Benennung DIN Zchg.Nr. od. RohmaR Werkstoff Gewicht
1| 1 |Obergurt
2 | 1 |Untergurt
3 | 2 |Stegblech
4 | 1 |Lager
5 | 2 |Buchse 9040 MBZ @90 x @95 x 40 CuSn8
Wippe 13to
1975 Datum Name PLAN-Industriefahrzeug Liste best.
Bearb. 10.01. M/ gl D-70828 Gerlingen aus
Gopr. Tel. 07156/21055-0 1
Norm. Blatt
Blatt
Gewicht [kg] Zeichnungsnummer 1
Pos4 | Rohra berichtigt|  07.97 MK 44 1 08.13.0001
Ausgl _ Anderung Tag Name |EDV neu 10.11.06 TG A3




Fir dese Zachnung geflen de Beskimmungen FraaYolerarzen Mofisioh
ber den Schulz fir Unhebarrecht

nung weder kaplart noch varvialfeiigl noch mittel
dhiften Parsoren oder Kank 2

gingih gsmact werden 81 u 611 es |11 B DIN 2310
Oeselzes vom 19.4F 1901, 75

Dakm Name
sat |10,01, ] M PLAN-Industriefahrzeug
Gepr. D-70828 Gerlingen

Nom Telefon (07156} 21055-0

a E;:;:hft:{gc;hr-a 7/97| mk Q@ CAD Zescn Mormer 08,13,0001 Lﬁvﬁ
! A

s
gobo | Aknrg fog | Neme |25 neu 101106 TG




Druckdienst Birkhahn, Stuttgart 407

7 2 3 4 5 6 7
"ﬁ' s;:f,ff Benennung Zchg. Nr. od, RohmaB | Werkstoff Gew.
1 1| Fuhrungszapfen 05.24.0001 A4 26,0
2 1] Lagergeh&use 05.24.0002 A4 12,0
3 2| Achshalter 05.24.,0003 Ad 1,0
4 1| Anschlagscheibe 05.24.0004 A4 2,0
5 1| Lagerdeckel 05.24.0005 A4 3,0
6 1| Achsbolzen 05.16.0001 A4 4,0
7 1| Achshalter 05.24,0006 A4 1,0
8 2| Scheibe DIN 125 60 St -
9 1| Axial- Ri- Ku- Lager 2,0
10 2| In.-6kt.Schr, DIN 912 [M 12 x 45 8.8 =
11 2| Zahnscheibe DIN 7380 |[A 12,5 5 - =
12 2| 6kt.Schraube DIN 933 |M 10 x 25 8.8 -
13 2| Zahnscheibe DIN 67$7 |A 10,3 - -
14 2| Schmiernippel AM 10 x 1 = =
DIN 71412
15 1| Buchse 75 x 80 x 40 1,0
Drehschemel 8 to, ungefedert,
fir Rad 425 x 300, Achsvierkant 100,
;e&:?rn-gn; :;m' PLAN-Industriefahrzeug [as st
Sinl ; g8 D-7016 Gerlingen 3
e J Telefon (D7156) 21055 !
RSB e,
:::; Anderung | Tag | Name




WIZ7 N

Geselzas vom 1946 1901).

FiF dese Zaichnung Bostrmrgn | oo ciormzen | manstd
wmwnm A

@tne wnssre Ganefmirg daf dess Zah- | DIN 7168 | 1:2.5
nung weder koplart noch vervielfeligl noch mittel

dhilen Parsanen oder 2

atinglch gemactt werdn (51w 1t s |1 B DIN 2310

Drehschemel 8 to
Achsvierkant 100, ungefedert

A

Dotm Namo
B | 3005 |5

Gepr:

Norm

verl,zudef

=

PLAN-Industriefahrzeug
D-70828 Gerlingen
Telefon (07156) 21055

UlY It

neu erst. CAD
06.02.90 mk

Zeizhn. Nummer

05.12.0001 A3 |
I

(s
_@ Anderng Tag | Mame

a
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Druckdlenst Hauschel, 70197 Stultgart 4

Avs-
trabe

Anderung

Tag | Name

’;{g' sz,ﬁ",‘ff Benennung ~Zehg. Nr. od. RobmaB | Werkstoff Gew, ]
1 | 1 [Lenkkopfplatte 05.24.0088 A3
2 1 | Lenkarm
3 1 | Lagexrxohx 05,24.,0018 A4
4 2 | Rippe
5 | 2 | Distanzbuchse '
6 | 2 | Scheibe DIN 1440 |& 35
7 2 | Bolzen
8 | 2 | Spannhiilse DIN 1481 |8 x 60
9 | 2 | Spurst.Lagerbuchse 05.15.0001 A4
10 | 1 | Lagerrohx
11 1 | Lagexrplatte
12 | 1 [ Rippe
113 | 4 | Deichsellasche 05.24,0089 Ad
14 2 | Haltex 10.24.0501 A4
15 | 1 | Schmiernippel DIN714 12‘ A M 10x1 st
16 | 2 | Steckbolzen 05.16.0014 A4 )
17 | 2 | Lagexrbuchse @50xe55%x401lg [MBz-B09
Lenkkopf bis 60 to
Zfa Py LU Ry gy PLAN-Industriefahirzeug |ais g aet
S @ D-70828 Gerlingen e
e i Telefon (07156) 211055 Ni 1
Tragky 240899 Fiy Gewicht: 05.09.0019 A2
Y] ca. 80 kg




0 12 1 2 ) 8

Fudaszd'rmggdfendaBesﬁnmm FroimaYoomzen Mafisiah @
B dn Sz 5 gt + 5 | Lenkkopf bis 60 to

ung weder kopiart noch vervidfekal noch
ditken Personen oder Korkurenziimen zu-
gingich gemacht warden (81 u §11 des
Geselzes vom 1905 1901)

98 | boim Namo

Ban |7904] Fr PLAN-Industriefahrzeug
Gegr D-70828 Gerlingen

Nom Telefon (07156) 21055

=@ cw0 "™ 05.09.0019¢1,.A3
I

Tag | Noms

®
i




12 2 4 5 6 | 7

Lfd. | Stick

N | zabl Benennung Zchg. Nr, od. Rohmat | Werkstoff Gew.

1|1 Kugelgelenk

Rechtsgewinde

2 |1 Kugelgelenk

Linksgewinde

3 |1 Spurstange

4 1 Fl. 6kt Mutter
Rechtsgewinde DIN 936

5 1 Fl. 6kt Mutter
Linksgewinde DIN 936

Spurstange 40 x 25, Einbaulidnge
4 Ta  Neme g ettt
?fgr,,_ 15 ‘-age j -c-m = “*J RLAN-Industrietahrzeug.. fus | ¥
S50 10 QN D-7016 Gerlingen: el
/  Telefon (07t56) 21055 4
e : 2 : .’ﬁt.r. 1
— | |Gewicht ca.: 4,0 ke :
Al 2 1V ]R, a 05.11.0555
.;:ﬂ Aniderung ] Tag ‘Numn II | i

Druckdf6Rst Birkhahn, Stuttgart 407
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Fir dese Zaihrung gelfen die Besiimmungen
bar den Schulz fir Unhebarrechi
Ohne unsere Ganetmiung darf diese Zakh-
nung weder koplart noch varvielfdligl noch
dhifen Personan oder Konkumenziimen zu-
gingich gemocly warden (§1 u 611 des

Freimallolararzen Mallsiah

Spurstange Gr. 40 x 25

Basolzes vom 1946 1901, 8 4 Datm Name
sat 11510, | |G PLAN-Industriefahrzeug
Gepr D-70828 Gerlingen
Norm Telefon (07156) 21055

0 Rohr verkirzt
Atrs- dndenrg
Joe

429
Tag

Name

Fé |

=& cap

e 05.11.0555 | A3
[




! 2 3 Ty 5 6 ; 7

Lfd. | Stick

Ne. | zabi Benennung ;chg. Nr. od. Rohmaft | Werkstoff Gew,

1 2 Zugstangenlasche

2 2 | Lagerbuchse 935x@39x30 1g

3 1 Zugstange

4 1 Bundbolzen

5 1 Gewindestange

& 1 Distanzrohr

7 1 Fihrungsbuchse

'8 |1 |6kt Mutter DIN 934 M 30

o 1 6kt Mutter DIN 934 M 30

10 2 Schmiernippel ' A M 10x1

DIN 71412

Lenkgestinge neutral, Typ 70 und 80

Druckdienst « mucche], 70187 Shﬂfﬁﬂn 4

- 60 to, Lagerbohrung 235
Tag - Ne . Liste bast,
o e PLAN-Industriefahrzeug |ws s
: P PIQA D-70828 Gerlingen =
= 2o 5 w Telefon (07156) 21055 o L
b lgednd 4 -944;@4%”’" A
Tragkrd40899 Fy Gewicht . 05.11.0526 A3
ca.l2, 0kg
::;; Anderung | Tag | Neme
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verstellbar : 40
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== s 7 Qe
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Fettfillung

FrainaRoeranzen Maksioh

DIN 7168 | 12,5
mittel

men

gingich gemadt werdan (61 w 51 des
Beseizes vom 194K 1901).

1B DN 2310
%

Lenkgestdnge
bis 60 to, Bohrung 35

Dotm | Name

st | 06.07 Fr

Gagr.

Norm

PLAN-Industriefahrzeug
D-70828 Gerlingen
Telefon (07156) 21055

Tragkr 18069

Fr

Andearg

Tog

=@ cap

i 05.11.0526 E.T.LW_

[ B



1 2 3 4 5 6 7 8
Pos. Meng Benennung DIN Zchg.Nr. od. Rohmaf Werkstoff Gewicht

1| 1 |Achse 10.04.0012 A3 34,0

2 | 2 |Laufrad 10.03.0021 A4 125,0

3 | 2 |Scheibe DIN 125 A 43 St 0,1

4 | 2 [Fl. Kronenmutter DIN 937 M 42 x 1,5 5.8 0,6

5| 2 |Splint DIN 94 8 x 80 St

6 | 2 [Buchse 6040 MBZ 0,3

Pendelradsatz 8,0 to, Rad 425x300x65, Spur 492

Lange 800, 4kt 100, Bohrung @60

1976 Datum Name PLAN-Industriefahrzeug Liste best.
Bearb. 21.05. HL/GU D-70828 Gerlingen aus
Gepr. Tel. 07156/21055-0 1
Nom. Blatt
Blatt
Gewicht [kq] Zeichnungsnummer 1
a_ | Pos5 war 6x75 |03082005 Fr 160,0 10.04.0068
Ausg|  Anderung Tag Name A2
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2l e

N
el el gl i VA A,

Folralirang- Ly e | w2 |Pendelradsatz 8 to
ey |DN7168 | ¥2 IRAd 425 x 300 x 65
it e 14 [18 ON 730 Spur 492
% 1703 i PLAN-Indusiriafohrzaug
O D-70828
o Telefon (0756)
] ] =@ cap | 10.04.0068:1, A2
e Dodeey. A




1 2 3 4 5 6 il 8

Pos.Meng Benennung DIN Zchg.Nr. od. Rohmaf} Werkstoff Gewicht
1| 1 |Schwerlast-Radkérper 10.03.0022 A4 37,0
2 | 2 |Vollgummireifen DIN 7845 425x150x305 Z 23,0
3 | 2 |Rillenkugellager 2,0
4 | 1 |Dichtungslamelle Gr. 4 10.21.00 09 A4
5 | 1 |Radkappe d=120 Luparen 0,2

Laufrad 4000kg bei 6 km/h, Rad 425x300x65
1976 Datum Name PLAN-Industriefahrzeug Liste best.
Bearb. 20.2, HL/Gu D-70828 Gerlingen aus
Gepr. Tel. 07156/21055-0 1
Norm. Blatt

Blatt
Gewicht [kq] Zeichnungsnummer 1
ca. 62,5 10.03.0021
Ausg|  Anderung Tag Name A4




3—1
\ <
5 ____-_____._--
LIS o700
|t \
N
Q
N
\
‘Q
VPP PP Ir VI Iy \ /////\\
2 /M
300 s
Fr dese Zeichnung gelfen de Bestimmungen . aranzen
i S 1 T";% “** | Schwerlastrad
s v ke ety DIN_7168 | 455 $425x300%65
gdnglch gemachi werden (§1 u 611 des I B DIN 2310 Traglast 4000 Kg
Geseizes vom 19.44i 1901) 97 | oaum presss
e, |14,05.] O @ PLAN-Industriefahrzeug
Gep. D-70828 Gerlingen
Norm w Telefon (07156) 21055

d  |Radkdrperbreite = 300 [28.01.03| Fa Zeichn. Nummer
1w emal m | 1@ cAD 10.03.0021 LA

Aus- y T
it Anderung ag | Name | p




