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Sicherheit

Originalbetriebsanleitung

Grundlegende Sicherheitshinweise

- Vor Inbetriebnahme des Werkzeugs Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen Anweisungen strikt befolgen
- Betriebsanleitung zusammen mit dem Werkzeug aufbewahren
- Landerspezifische Sicherheitsvorschriften befolgen

GEFAHR
Lebensgefahr durch elektrischen Schiag
» Vor jedem Gebrauch Schweissmaschine, Netzkabel, Netzstecker und Starttaster von Elektrohobel auf Beschéadigungen
und Funktion prufen
Beschéadigte Netzkabel oder Netzstecker nicht berlinren und sofort von einer Elektrofachkraft austauschen lassen
Vor allen Wartungsarbeiten an der Schweissmaschine Netzstecker ziehen
Kontakt zwischen Netzkabel und den Maschinenbaugruppen vermeiden
Elektrische Einrichtungen gemass den ortsublichen Vorschriften kontrollieren lassen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Unachtsamkeit

» Schweissmaschine auf ebenem, festem Unterbau fixieren

» Schweissmaschine nur an witterungsgeschutzten Orten betreiben

P Schweissmaschine nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen

» Samitliche Teile der Schweissmaschine vor jedem Gebrauch auf Schaden prifen

» Schweissmaschine nur in gut bellfteten R&umen benutzen

» Keine brennbaren Materialien im Umkreis von 1 m um die Schweissmaschine lagern

» Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt halten

» Arbeitsbereich ausreichend beleuchten

» Kinder und nicht autorisierte Personen wahrend der Benutzung der Schweissmaschine vom Arbeitsplatz fernhatten
12
»

Schweissmaschine nicht bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten benutzen
Schweissmaschine nicht unbeaufsichtigt lassen

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch unsachgemassen Umgang
» Beschadigte Teile nur durch original Geberit Ersatzteile auswechseln
Trittsichere Schuhe tragen
Weite und lose Kleidungsstlicke sichern
LLange Haare durch ein Haarnetz sichern
FreinAngende Gegenstéande im Arbeitsbereich vermeiden
Wahrend dem Betrieb des Elektrohobels keine Schutzhandschuhe tragen
Gewicht der Schweissmaschine beachten; fir den Transport entsprechende Transporthilfsmittel verwenden

VORSICHT
Gerateschaden durch unsachgemassen Umgang
 » FOr Transport und Lagerung Transportkiste verwenden und Schweissmaschine in einem trockenen Raum aufbewahren
» Schweissmaschine regelmassig warten und auf Funktionstichtigkeit prifen
» Storungen und Beschadigungen an der Schweissmaschine sofort durch Geberit oder eine autorisierte Fachwerkstatt
beheben lassen
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Bestimmungsgemasse Verwendung

Symbole in der Anleitung
Symbol Bedeutung

1 GEFAHR Weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die Tod oder
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

>

WARNUNG Weist auf eine mdégliche gefahrliche Situation hin, die Tod oder
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

VORSICHT Weist auf eine mdgliche geféhrliche Situation hin, die leichte oder
mittlere Verletzungen oder Sachschaden zur Folge haben kann.

Weist auf eine wichtige Information hin.

&> >

Symbole auf der Schweissmaschine
Bedeutung
Lebensgefahr durch elektrischen Schlag.

Verbrennungsgefahr durch heissen Schweissspiegel,

Gefahr von Schnittverletzungen durch Hobelmesser,

Gefahr von Quetschungen durch offen geflhrten Keilriemen.

Schutzbrille wéhrend der Benutzung des Elektrohobels tragen.

e op >

Gehérschutz wéhrend der Benutzung des Elekirohobels tragen.

Zielgruppe
Dieses Werkzeug darf nur von Fachkraften gemass EN |IEC 62079:2001 verwendet werden.

Bestimmungsgemésse Verwendung

Die Geberit Schweissmaschine UNIVERSAL ist ausschliesslich zum Hobeln und Schweissen von Geberit PE und Geberit Silent-db20
Rohren und Formstlicken bis @ 315 mm bestimmit.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemass. Flir hieraus resultierende Schéaden haftet
Geberit nicht.

N
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Aufbau

Aufbau

Die Schweissmaschine besteht aus:

- Grundelement

- Aufspann- und Abstitzungsvorrichtungen
- Schweissspiegel

- Elektro- oder Handhobel

- Transportkiste

Die Ausstattung kann je nach Lieferumfang variieren.

2019181716 1514 13 12 11

1 Abstltzprismen @ 200 mm

2 Abstltzprismen @ 50-160 mm

3  Exzenterhebel, verstelibar

4 Aufspannplatte

5  Schweissspiegelarm

6 Anschlag

7 Schweissspiegel KSS 160 (flir Rohre und Formstiicke bis @ 160 mm)

7 Schweissspiegel KSS 200 (fur Rohre und Formstlicke bis @ 200 mm)

7 Ringschweissspiegel KSS 315 (fiir Rohre und Formstlicke @ 200 bis @ 315 mm)
8  Elektrohobel 40-160 (fiir Rohre und Formstlicke bis @ 160 mm)

8  Elekirohobel 40-200 (flr Rohre und Formstlicke bis @ 200 mm)

8  Elektrohobel 200-315 (fur Rohre und Formstlicke @ 200 bis @ 315 mm)
9  Abstitzung, schwenkbar

10 Fdhrungsstange

11 Zahnstange

12 Exzenterhebel

13 Maschinenrahmen

14 Druckskala

15 Spannschlitten

16 Spannplattenauflage

17 Spannschraube

18 Spannbock

19 Arretiergriff

20 Handrad

21 Schweisszubehtr fir @ 200-315 mm inkl. Ringschweissspiegel, Elektrohobel, Aufspannplatten und elektrischer Schaltkasten
22 Handhobel (flr Rohre und Formstlicke bis @ 160 mm)
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Technische Daten

Technische Daten

Nennspannung
Netzfrequenz
Lelstungsaufnahme

Schutzart (Elektrohobel 40-160)
Schuizart (Elektrohebel 40-200)
Schuizart (Elekirohobel 200-315)
Schutzart (Schwelssspiegel KSS 160)

1 Schutzart (Schweissspiegel KSS 200)

. Schutzart (Ringschweissspiegel KSS 315)
Schutzklasse (Elektrohobel 40-160)
Schutzklasse (Elektrohobel 40-200)
Schutzklasse (Elektrohobel 200-315)

' Schutzklasse (Schweissspiegel KSS 160)
Schutzklasse (Schweissspiegel KSS 200)
Schuizklasse (Ringschweissspiegel KSS 315)

Nettogewicht

Schalldruckpegel am Ohr des Benutzers

Schwingungsemissionswert
Betrisbstemperatur
Lagertemperatur

Abmessungen der betriebsbereiten Maschine

Siehe Typenschild
Siehe Typenschild
Siehe Typenschild
IP X0

IP X0

IP X0

IF 20

IP 20

IP 20

|

Il

|

|

|

60 kg

80 dB(A)

<2,5m/s?

-10-+50°C

-20 - +60 °C

90 x85x75cm (Lx BxH)

Minimaler Raumbedarf fUr das sichere Arbeiten mit der Maschine >22,0x 2,0 m

B GEBERIT
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Inbetriebnahme
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2 Schweissspiegel auf Schweissspiegelarm montieren.

: Verletzungsgefahr durch Hobelmesser
&%) Fir die Montage von Handhobel oder Elektrohobel
Schutzhandschuhe tragen
Fr Arbeiten mit dem Elektrohobel @ 200-315 mm
@ muss der elektrische Schaltkasten installiert und vor
der Schweissmaschine platziert werden.

Aufspannplatten auf die vorstehenden
Schwalbenschwanzkdpfe der Spannschrauben
stecken. |

||' 1 ' Handhobel oder Elektrohobel und

| Schweissspiegelarm zwischen Spannschlitten und
| Spannbock schieben. Filhrungsstange durch Hobel
' - und Schweissspiegelarm schieben und fixieren.

festklemmen.

FUr Rohre/Formstlicke mit @ 50-160 mm mUssen die
@ Abstitzprismen @ 50-160 mm benutzt werden.

Fur Rohre/Formstlicke mit @ 200-315 mm m(ssen

die Abstutzprismen @ 200 mm oder die Abstlitzungen

2 200-315 mm benutzt werden.
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Inbetriebnahme

@

10

Die schwenkbare Abstitzung mit Sockel dient als
Auflage fir Bégen oder Abzweige.

S
Abstltzprismen mit Nocken auf die Stitzschiene
stecken und fixieren. Gegebenenfalls auch
schwenkbare Abstitzung auf die Stitzschiene

stecken und fixieren.

B GEBERIT
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‘Bedienung
'Rohre oder Formstiicke einspannen

R AbstUtzprismen auf die gewlinschte Dimension

einstellen.

2 Bugel der Aufspannplatten aufklappen und
—  Schweissteile einlegen.

Rohre oder Formstlicke missen so eingelegt
@ werden, dass die zu schweissenden Enden 1 cmvon
der Aufspannplatte abstehen.

B GEBERIT

®

Bedienung

Die Abstitzprismen missen méglichst weit von den
Aufspannplatten entfernt sein. Abzweige und Bbgen |
missen mit dem geraden Teil auf den
Abstutzprismen aufiiegen.

A | Rohre oder Formstiicke mit den verstelloaren
Exzenterhebeln festspannen.

Wenn die Schwaeissteile axial nicht |
aufeinanderpassen, kann die rechte Aufspannplatte |
durch Ldsen des Exzenterhebels seitlich verschoben |
werden.

Handrad nach rechts drehen, um die Schweissteile '
zusammenzupressen und die Fixierung der
Schweissteile zu prifen.

Bei unzureichender Fixierung mit dem verstellbaren
Exzenterhebel nachspannen.
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Bedienung

Rohre oder Formstiicke hobeln
Elektrohobel oder Handhobel zwischen die
Schweissteile schwenken.

Handrad nach rechts drehen, um die Schweissteile
beidseitig leicht an die Hobelscheibe zu pressen.

Bei einseitigem Hobeln muss der Anschlag

@ ausgeschwenkt sein, damit zwischen Hobel und
unbestlickter Aufspannplatte ein Abstand gewahrt
wird. Aufspannplatte und Hobel kénnen sich so nicht
berUhren.

12

Elektrohobel durch Driicken des Starttasters
einschalten. Wahrend des Hobelns Starttaster
| gedrlickt halten.

4 Zum Beenden des Hobeins Starttaster loslassen.

Elektrohobel ausschwenken.

(&)

Schnittflachen durch Zusammenfahren der
Schweissteile kontrollieren.

B GEBERIT
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Bedienung

Rohre oder Formstiicke schweissen 4  Handradnachrechts drehen, um die Rohre beidseitig

1 ‘Netzstecker an Stromnetz anschliessen. leicht an den Schweissspiegel zu pressen: Die

Schnittflichen schmelzen an.

2 Das Erreichen der Schweisstemperatur abwarten.

Schweissspiegel KSS 160 oder KSS 200:
Wahrend der Aufheizphase leuchtet die rote
Kontrolllampe. Ist die Schweisstemperatur erreicht,
leuchtet die grine Kontrolllampe. '

KSS 160
KSS 200

5 Den Schmelzvorgang genau beobachten:
~  Schweissspiegel entfernen, sobald der

Die Schweisstemperatur wird nach 8-10 Minuten Schweisswuist etwa halb so gross ist wie die

erreicht. - Wandstérke des Rohres.

) ) Fur die Schweissung muss ein bestimmter Druck
Schweissspiegel KSS 315: @ erzeugt werden. Der nGtige Anpressdruck ist erreicht,
Die Aufheizphase wird durch einen eingebauten wenn auf der Druckskala der entsprechende
Temperaturregler Uberwacht. Die Rohrdurchmesser abzulesen ist.
Schweisstemperatur wird nach ca. 20 Minuten 6 Schweissteile mit Handrad vorsichtig
erreicht. zusammenpressen, bis der Druck geméss

Druckskala erreicht ist. Druck durch Anziehen des
Arretiergriffs halten, bis die Schweissnaht erkaltet ist.

L

g RS

Schweissspiegel mit dem Schweissspiegelarm
zwischen dle Schweissteile schwenken.

|
A S
2
Exzenterhebel 16sen, Aufspannplatten aufklappen

und verschweisste Rohre oder Formstlicke
herausnehmen.
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Wartung

Wartung e = A = - | e

Fur eine eventuelle Reparatur die komplette Schweissmaschine immer in der Transportkiste zur Reparatur geben.
Reparaturarbeiten ddrfen nur durch die autorisierten Fachwerkstatten ausgefiihrt werden.
Adressen von autorisierten Fachwerkstétten bei den Geberit Vertriebsgeselischaften oder Gber www.geberit.com abrufen.

Regelméassig - Schweissmaschine, Elekirohobel und Schweissspiegel auf Aussere sicherheitsrelevante Mangel und
Beschédigungen priifen.
- Schweissmaschine und deren Einzelteile reinigen und schmieren.

Schweissmasc hine reinigen und schmieren
Voraussetzungen
Elektrohobel und Schweissspiegel sind stromlos.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten
» Vor allen Wartungsarbeiten an der Schweissmaschine Elektrohobel und Schweissspiegel vom Stromnetz trennen

VORSICHT
A Schaden an Schweissmaschine durch Feuchtigkeit und Nasse
Y ) Schweissmaschine, Elektrohobel und Schweissspiegel niemals in Wasser oder andere Flissigkeiten tauchen

1'_ Schmutz ausblasen oder auspinseln.

Schweissmaschine und deren bewegliche Einzelteile mit BRUNOX® Turbo-Spray® oder gleichwertigem Schmiermittel
schmieren.

3 Uberschiissiges Schmiermittel abwischen,

Recycling |

Inhaltsstoffe

Dieses Produkt ist konform mit den Anforderungen der Richtlinie 2002/95/EG RoHS (Beschrénkung der Verwendung bestimmter
geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten).

Entsorgung

-
o

o]

In Anlehnung an die Richtlinie 2002/96/EG WEEE Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte sind Hersteller von Elektrogeriten
verpflichtet, Altgerate zurlick?unehmen und sauber zu entsorgen.

Das Symbol gibt an, dass das Produkt nicht zusammen mit dem Restmil entsorgt werden darf. Altgeréte sind zur fachgerechten
Entsorgung direkt an Geberit zurlickzugeben.

Adressen der Annahmestellen sind bei der zustandigen Geberit Vertriebsgessllschaft oder Uber www.geberit.com zu erfragen.
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EG-Konformitatserklarung entsprechend Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG und 2006/95/EG

EG-Konformitatserklarung entsprechend Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG und
2006/95/EG

Hiermit erkliren wir, dass die Geberit Schweissmaschine UNIVERSAL aufgrund der Konzipierung und Bauart sowie der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschlagigen grundiegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

Bei einer nicht bestimmungsgeméssen Verwendung der Schweissmaschine oder bei einer nicht mit Geberit abgestimmten
Anderung der Schweissmaschine verliert diese Erklérung ihre Giltigkeit.

Angewandte Normen:

- ENISO 12100:2010

- EN 60745-1:2009

- EN 60745-2-1:2010

- EN 55014-1:2006/A2 2008
- EN 55014-2:1997

- EN 61000

- HD 400

Wl

Dr. F. Klaiber, Geschéftsflihrer G. Taubert, Leiter Normen/Patente

Adresse
Geberit International AG, Schachenstrasse 77, CH-8645 Jona, Schweiz

Dokumentationsbeauftragte
Silvia Hildebrandt, Produktdokumentation, Geberit International AG, CH-8645 Jona, Schweiz
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