CH

GB

IRL

NL

STEINEL Vertrieb GmbH
Dieselstrae 80-84

33442 Herzebrock-Clarholz
Tel: +49/5245/448-188
Fax: +49/5245/448-197
www.steinel.de

Steinel Austria GmbH
Hirschstettner Strasse 19/A/2/2
A-1220 Wien

Tel.: +43/1/2023470

Fax: +43/1/2020189
info@steinel.at

PUAG AG
Oberebenestrasse 51
CH-5620 Bremgarten
Tel.: +41/56/6 488888
Fax: +41/56/6 48 88 80
info@puag.ch

STEINEL U.K. LTD.

25, Manasty Road - Axis Park
Orton Southgate

GB-Peterborough Cambs PE2 6UP
Tel.: +44/1733/366-700

Fax: +44/1733/366-701
steinel@steinel.co.uk

Socket Tool Company Ltd

Unit 714 Northwest Business Park
Kilshane Drive - Ballycoolin - Dublin 15
Tel.: 00353 1 8809120

Fax: 00353 1 8612061
info@sockettool.ie

STEINEL FRANCE SAS
ACTICENTRE - CRT 2

Rue des Famards - Bat. M - Lot 3
F-59818 Lesquin Cedex

Tél.: +33/3/20 30 34 00

Fax: +33/3/20 30 34 20
info@steinelfrance.com

VAN SPIJK AGENTUREN
Postbus 2

5688 HP OIRSCHOT

De Scheper 260

5688 HP OIRSCHOT

Tel. +31 499 571810
Fax. +31 499 575795
vsa@vanspijk.nl
www.vanspijk.nl

VSA handel Bvba
Hagelberg 29
B-2440 Geel

Tel.: +32/14/256050
Fax: +32/14/256059
info@vsahandel.be
www.vsahandel.be

Minusines S.A.

8, rue de Hogenberg
L-1022 Luxembourg

Tél. : (00 352) 49 58 58 1
Fax : (00 352) 49 58 66/67
www.minusines.lu

SAET-94 S.L.

C/ Trepadella, n° 10

Pol. Ind. Castellbisbal Sud
E-08755 Castellbisbal (Barcelona)
Tel.: +34/93/772 28 49

Fax: +34/93/772 01 80
saet94@saet94.com

STEINEL ltalia S.r.l.
Largo Donegani 2
1-20121 Milano

Tel.: +39/02/96457231
Fax: +39/02/96459295
info@steinel.it
www.steinel.it

DK

FI

GR

TR

cz

PL

Pronodis - Solugdes Tecnoldgicas, Lda.
Zona Industrial Vila Verde Sul, Rua D, n.° 11
P-3770-305 Oliveira do Bairro

Tel.: +351 234 484 031

Fax: +351 234 484 033
pronodis@pronodis.pt - www.pronodis.pt

KARL H STROM AB
Verktygsvagen 4
S-55302 Jonkoéping
Tel.: +46/36/31 42 40
Fax: +46/36/31 42 49
www.khs.se

Roliba A/S
Hvidkaervej 52
DK-5250 Odense SV
Tel.: +45 6593 0357
Fax: +45 6593 2757
www.roliba.dk

Oy Hedtec Ab

Lauttasaarentie 50

FI-00200 Helsinki

Tel.: +358/207 638 000

Fax: +358/9/673 813
www.hedtec.fi/valaistus - lighting@hedtec.fi

Vilan AS
Tvetenveien 30 B
N-0666 Oslo

Tel.: +47/22725000
Fax: +47/22725001
post@vilan.no

PANOS Lingonis + Sons O. E.
Aristofanous 8 Str.

GR-10554 Athens

Tel.: +30/210/321 2021

Fax: +30/210/321 86 30
lygonis@otenet.gr

EGE SENSORLU AYDINLATMA iTH. iHR.

TiC. VE PAZ. Ltd. STi.

Gersan Sanayi Sitesi 2305 - Sokak No. 510
TR-06370 Bati Sitesi (Ankara)

Tel.: +90/3 12/2 57 12 33

Fax: +90/3 12/2 55 60 41
ege@egeithalat.com.tr
ww.egeithalat.com.tr

ATERSAN iTHALAT MAK. iNS. TEKNIK
MLZ. SAN. ve TIC. A.S.

Tersane Cad. No: 63

34420 Karakdy / Istanbul

Tel. +90/212/2920664 Pbx.

Fax. +90/212/2920665
info@atersan.com - www.atersan.com

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel.: +420/515/220126
Fax: +420/515/24 4347
info@elnas.cz - www.elnas.cz

"LL" Spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp.k.
Bykdw, ul. Wroctawska 43
PL-55-095 Mirkéw

Tel.: +48/71/3980861

Fax: +48/71/3980819
firma@langelukaszuk.pl

DINOCOOP Kift
Radvany u. 24

H-1118 Budapest

Tel.: +36/1/3193064
Fax: +36/1/3193066
dinocoop@dinocoop.hu

LT

EST

SLO

SK

RO

HR

Lv

BG

RUS

CN

KVARCAS

Neries krantine 32
LT-48463, Kaunas

Tel.: +370/37/408030
Fax: +370/37/4080 31
info@kvarcas. It

FORTRONIC AS
Teguri 45¢

EST 51013 Tartu

Tel.: +372/7/475208
Fax: +372/7/367229
info@fortronic.ee

Log-line d.o.o.

Suha pri predosliah 12
SLO-4000 Kranj

Tel.: +386 42 521 645

Fax: +386 42 312 331
info@log-line.si - www.log.si

NECO SK, A.S.

Ruzova ul. 111

SK-01901 llava

Tel.: +421/42/4 45 67 10
Fax: +421/42/4 45 67 11
neco@neco.sk - www.neco.sk

Steinel Distribution SRL
Parc Industrial Metrom
RO - 500269 Brasov

Str. Carpatilor nr. 60

Tel.: +40(0)268 53 00 00
Fax: +40(0)268 53 11 11
www.steinel.ro

Daljinsko upravljanje d.o.o.
Bedricha Smetane 10
HR-10000 Zagreb

/00385 1 388 66 77

f/ 00385 1 388 02 47
daljinsko-upravijanje@inet.hr
www.daljinsko-upravljanje.hr

AMBERGS SIA
Brivibas gatve 195-16
LV-1039 Riga

Tel.: 00371 67560740
Fax: 00371 67552850
www.ambergs.lv

TALLEB-FANIBUHI 004

Byn. KnumeHT Oxpuackn Ne 68
1756 Cocusi, Bvnrapus

Ten.: +3592 7004545 4
®akc: +359 2 439 21 12
info@tashev-galving.com
www.tashev-galving.com

NHcTpymeHT
[Mpeacrasutens 8 Poccum:
TenedoH: (495) 543-9700
info@steinel-russia.ru
www.steinel-russia.ru

STEINEL China

Representative Office

Shanghai Rm. 21 A-C,

Huadu Mansion No. 838
Zhangyang Road Shanghai 200122
Tel: +86 21 5820 4486

Fax: +86 21 5820 4212
www.steinel.cn

info@steinel.net
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(D> Originalbetriebsanleitung

Zu diesem Dokument

Bitte machen Sie sich vor Gebrauch mit dieser Bedienungs-
anleitung vertraut. Denn nur eine sachgerechte Handhabung
gewahrleistet einen langen, zuverlassigen und stérungsfreien
Betrieb.

Wir wiinschen lhnen viel Freude an lhrem HeiBluftgeblase.

/!\ Sicherheitshinweise

Bitte sorgfaltig lesen und aufbewahren.

- Urheberrechtlich geschiitzt. Nachdruck, auch auszugs-
weise, nur mit unserer Genehmigung.

- Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,
vorbehalten

/!\ Sicherheitshinweise

Lesen und beachten Sie diese
Hinweise, bevor Sie das Gerat
benutzen. Bei Nichtbeachtung
der Bedienungsanleitung kann
das Gerat zu einer Gefahren-
quelle werden.

Beim Gebrauch von Elektrowerk-
zeugen sind zum Schutz gegen
elektrischen Schlag, Verletzungs-
und Brandgefahr folgende grund-
satzliche Sicherheitsmal3nahmen zu
beachten. Wenn mit dem Gerat
nicht sorgsam umgegangen wird,
kann ein Brand entstehen oder
Personen verletzt werden.
Uberpriifen Sie das Gerat vor Inbe-
triebnahme auf eventuelle Schaden
(Netzanschlussleitung, Gehause,
etc.) und nehmen Sie das Gerat bei
Beschadigung nicht in Betrieb.

Das Gerat nicht unbeaufsichtigt
betreiben.

Kinder sollten beaufsichtigt werden,
um sicherzustellen, dass sie nicht
mit dem Geréat spielen.

Berlicksichtigen Sie
Umgebungseinflisse.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
dem Regen aus. Benutzen Sie
Elektrowerkzeuge nicht im feuchten
Zustand und nicht in feuchter oder
nasser Umgebung. Vorsicht bei
Gebrauch der Gerate in der Nahe
brennbarer Materialien. Nicht flr 1an-
gere Zeit auf ein und dieselbe Stelle
richten. Nicht bei Vorhandensein
einer explosionsfahigen Atmosphare
verwenden. Warme kann zu brenn-
baren Materialien geleitet werden,

die verdeckt sind.

Vermeiden Sie Kdrperberihrung
mit geerdeten Teilen, zum Beispiel
Rohren, Heizkdrpern, Herden,
KuUhlschranken. Das Gerét nicht
unbeaufsichtigt lassen, so lange
es in Betrieb ist.

Schitzen Sie sich vor
elektrischem Schiag.

Bewahren Sie lhre
Werkzeuge sicher auf. A

Gerat nach Gebrauch auf Standfla-
che auflegen und abkuhlen lassen,
bevor es weggepackt wird.
Unbenutzte Werkzeuge mussen im
trockenen, verschlossenen Raum
und fur Kinder nicht erreichbar auf-
bewahrt werden.

Dieses Gerat kann von Kindern ab
8 Jahren und dartber sowie von
Personen mit verringerten physi-
schen, sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an Erfah-
rung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt oder bezug-
lich des sicheren Gebrauchs des
Geréates unterwiesen wurden und
die daraus resultierenden Gefahren
verstehen.

Kinder durfen nicht mit dem Geréat
spielen.

Reinigung und Benutzer-Wartung
durfen nicht von Kindern ohne Be-
aufsichtigung durchgeflhrt werden.

A\

Sie arbeiten besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.
Nach langerem Gebrauch des Gera-
tes bei Hochsttemperatur sollte vor
dem Ausschalten des Gerates die
Temperatur gesenkt werden. Dies

Uberlasten Sie lhre
Werkzeuge nicht.

verlangert die Lebensdauer der
Heizung. Tragen Sie das Werkzeug
nicht am Kabel und benutzen Sie

es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie
das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen

Kanten.

Bei der Bearbeitung von Kunststof-
fen, Lacken und &hnlichen Materia-
lien kdnnen giftige Gase auftreten.
Achten Sie auf Brand- und Entzin-
dungsgefahr.

Zu lhrer eigenen Sicherheit benutzen
Sie nur Zubehdr und Zusatzgerate,
die in der Bedienungsanleitung an-
gegeben oder vom Werkzeugher-
steller empfohlen oder angegeben
werden.

Der Gebrauch anderer als der in der
Bedienungsanleitung oder im Katalog
empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder
Zubehore kann eine personliche
Verletzungsgefahr flr Sie bedeuten.
Reparaturen nur vom A
Elektrofachmann.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht
den einschlagigen Sicherheitsbe-
stimmungen.

Reparaturen durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgefuhrt werden,
andernfalls konnen Unfélle fGr den
Betreiber entstenen. Wenn die Netz-
anschlussleitung dieses Gerates

Achten Sie auf giftige Gase
und Entziindungsgefahr.



/!\ Sicherheitshinweise

Geratebeschreibung - Inbetriebnahme

beschadigt wird, muss sie durch
den Hersteller oder seinen Kunden-
dienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahr-
dungen zu vermeiden.

Bewahren Sie diese Sicherheits-
hinweise beim Geréat gut auf.

Fiir Ihre Sicherheit

Erstinbetriebnahme

Bei erster Anwendung kann etwas Rauch austreten. Der
Rauch entsteht durch Bindemittel, die sich bei dem ersten
Gebrauch durch die Warme aus der Isolationsfolie der
Heizung herausldsen. Um einen ztgigen Rauchaustritt zu
erzielen, solite das Gerét auf der Standflache abgestellt
werden. Das Arbeitsumfeld sollte bei der ersten Anwendung
gut gellftet werden. Der Rauchaustritt ist nicht schadlich!

Resthitzeanzeige (nur HG 2320 E)

Die Resthitzeanzeige dient als optischer Warnhinweis um
Verletzungen bei direktem Hautkontakt mit dem heien Aus-
blasrohr zu vermeiden. Die Resthitzeanzeige funktioniert
auch bei gezogenem Netzkabel!

Ab einem Betrieb von 90 Sekunden ist die Anzeige funk-
tionsféhig und blinkt so lange, bis die Temperatur am Aus-
blasrohr bei Raumtemperatur auf unter 60 °C gesunken ist.
Ist das Gerat weniger als 90 Sekunden im Betrieb, so ist die
Resthitzeanzeige nicht aktiv. In jedem Fall bleibt die Verant-
wortung beim Anwender und es ist im Umgang mit HeiBluft-
geblasen immer Vorsicht nétig.

Die Geréte sind mit einem Thermoschutz ausgestattet:

1. Eine Thermoschutzabschaltung schaltet die Heizung
aus, wenn der Luftaustritt der Ausblaséffnung zu
stark behindert wird (Hitzestau). Das Geblase lauft
jedoch weiter. Im Display werden Sie durch ein Warn-
dreieck auf die Abschaltung hingewiesen.
Ist die Ausblasdffnung wieder frei, schaltet die Heizung
nach kurzer Zeit selbsttatig wieder zu. Das Warndreieck
erlischt daraufhin im Display. Die Thermoschutzabschal-
tung kann auch nach Abschalten des Geréates anspre-
chen, so dass es nach erneutem Einschalten langer
als gewohnt dauert, bis die Temperatur an der Ausblas-
offnung erreicht wird. * .

2. Die Thermosicherung schaltet das Gerat bei Uberlastung
komplett ab. **

* nur fir HG 2320 E
** HG 2120 E/ HG 2320 E

Bitte beachten Sie: Der Abstand zum Bearbeitungsobjekt
richtet sich nach Material und beabsichtigter Bearbei-
tungsart. Machen Sie immer erst einen Test bezlglich Luft-
menge und Temperatur! Mit den als Zubehdr erhaltlichen
aufsteckbaren Dusen (siehe Zubehdrseite im Umschlag)
148t sich die HeiBluft punkt- oder flichengenau steuern.
Vorsicht beim Wechseln heier Diisen! Wenn Sie das
HeiBluftgeblase als Standgeréat benutzen, achten Sie auf
sicheren, rutschfesten Stand und sauberen Untergrund.

HG 2120 E

Das Gerat wird mit dem Stufenschalter (7) an der Rickseite
des Handgriffs ein- und ausgeschaltet. Neben der dreistufi-
gen Drehzahl/Luftmengenregulierung (Stufe 1 ist eine Ab-
kihistufe mit 80 °C) 1aBt sich die Temperatur in den Stufen
2 und 3 in einem Bereich von 80 °C - 630 °C Uber das
Stellrad (8) stufenlos einstellen. Die auf dem Stellrad ange-
zeigten Zahlen von 1-9 dienen dabei zur Orientierung.

»1« bedeutet 80 °C, bei »9« wird die Hochsttemperatur von
630 °C erreicht. Die Luftmenge variiert in den drei Stufen
von 150/150-300/300-500 I/min. Das Schutzrohr (3) 1aBt
sich Uber einen Bajonettverschluss abnehmen.

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige Spannungsabsen-
kungen. Bei unglinstigen Netzbedingungen k&nnen Beein-
tréachtigungen anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpendan-
zen kleiner als 0,43 Ohm sind keine Stérungen zu erwarten.

HG 2320 E

1. Inbetriebnahme

Das Gerat wird mit einem Stufenschalter (7) an der Rick-
seite des Handgriffs ein- und ausgeschaltet. Der Joystick (9)
dient zur Regelung der Temperatur und der Luftmenge

bzw. Lufterdrehzahl.

2. Temperatur einstellen

Die Stufe 1 ist die Abkuhlstufe; die Temperatur betragt
immer 80 °C. Benutzen Sie die Abkuhlstufe, um Farbe zu
trocknen, Werkstlicke abzukihlen oder die Dise vor dem
Wechsel eines Zubehorteils abzukuhlen. Auf Stufe 2 kann
die Temperatur in einem Bereich von 80 °C - 650 °C Uber
das Bedienfeld mit LCD-Anzeige stufenlos eingestellt
werden. Die tatsachliche Temperatur wird am Ausgang

der DUse gemessen und im Display angezeigt. Der Joystick
(9) dient als Eingabetaster mit Minus-/Plus-Funktion.

Die Temperatureinstellung beginnt bei 80 °C und endet

bei max. 650 °C.

Kurzes Driicken des ,+/=" Joysticks 148t den eingestellten
Wert in 10 °-Schritten an- bzw. absteigen. Langeres
Driicken des Joysticks 188t die Temperaturwerte schneller
erreichen. Ist die gewlinschte Temperatur eingestellt,
braucht das Geblase abhangig von der gewahlten Dreh-
zahl/Luftmenge einige Sekunden, um den eingestellten
Wert zu erreichen. Die eingestellte Solltemperatur erscheint
flr 3 Sekunden im Display. Danach wird dort die aktuelle
Ist-Temperatur angezeigt. Das ,°C/°F* Zeichen blinkt so
lange bis die Soll-Temperatur erreicht ist.

Wollen Sie die Temperatur neu einstellen, dann bewegen Sie
einfach wieder den Joystick, um den Wert zu erhdhen bzw.
zu vermindern. Nach dem Ausschalten des HeiBluftgeblases
bleibt der zuletzt eingestellte Wert erhalten.

3. Luftmenge einstellen

Um die Luftmenge zu verandern zunachst die Taste ,Luft-
menge* drlicken; das Ventilator Symbol blinkt. Danach
nehmen Sie die Einstellung Gber den Joystick vor. Wird far
5 Sek. keine Anderung der Luftmenge vorgenommen, wird
der Einstellmodus fur Luftmenge automatisch verlassen.
Betétigt der Anwender nach Einstellung der Luftmenge
erneut die Luftmengentaste, dann wird der Einstellmodus
fur Luftmenge sofort verlassen. Die Luftmenge variiert von
min. 150 I/min bis zu max. 500 I/min.

Programmbetrieb [P] (nur HG 2320)

Werkseitig sind vier Programme flr die haufigsten Arbeiten
eingestellt. Driicken Sie die Taste ,P* fur Programmbetrieb
(11). Es erscheint die Ziffer 1 fur Programm 1. Durch weite-
res Drlicken der Programmtaste gelangen Sie zu den Pro-
grammen 2-4. Durch erneutes Driicken gelangen Sie zuriick
in den Normalbetrieb.

Voreingestellte Programme

Programm Temp.°C Luftl/min Anwendung

1 250 ca. 350 Kunststoffrohre verformen
2 350 ca. 400 Kunststoff verschweiBen
3 450 ca. 500 Lack entfernen

4 550 ca. 400 Weichloten

Speicherfunktion [S] (nur HG 2320)

Die Werte der vier Programme kdnnen jederzeit verandert
und gespeichert werden. Dazu drlicken Sie erst die Pro-
grammtaste ,,P* (11), bis das zu andernde Programm ange-
zeigt wird. Stellen Sie die gewlinschte Temperatur und
Luftmenge ein. Das Speichersymbol -@ im LCD blinkt um
anzuzeigen, dass das gewahlte Benutzerprogramm veran-
dert wurde. Um diese Einstellung in dem gewahlten Benut-
zerprogramm zu speichern, ist die Programmwahltaste

zu drlicken und zu halten. Das Speichersymbol blinkt fir
ca. 2 Sek. weiter. Leuchtet das Speichersymbol starr auf,
wurden die eingegebenen Werte im Programm gespeichert.
Zur Ruckkehr in die Normalfunktion driicken Sie die Pro-
grammtaste, bis das Programmsymbol im Display ver-
schwunden ist.

Kabelwechsel (nur HG 2320 E)

Ist das Netzkabel beschadigt, so kann es ohne Offnen des

Gehéuses problemlos ausgetauscht werden:

1. Wichtig! Das Gerat vom Netz trennen.

2. Schraube @ I6sen und Abdeckkappe @ abziehen.

3. Zugentlastung @ lésen.

4. Netzklemmen @ I16sen.

5. Kabel @ herausziehen.

6. Neues Kabel einlegen und in umgekehrter Reihenfolge
(1. Netzklemmen festschrauben etc.) wieder befestigen.

Gerateelemente

Edelstahl-Ausblasrohr
Lufteinlass mit Gitternetz halt Fremdkdrper fern

Abnehmbares Schutzrohr
(fur schwer zugéngliche Stellen)

Softstandful3

Softendkappe

Belastbares Gummikabel

Stufenschalter (2-stufig/3-stufig)

Stellrad fUr Temperatureinstellung

Joystick (Einstellung Temperatur und Luftmenge)
Taster fur Luftmengenmodus
Programmwahltaste und Speichertaste
Temperaturlberwachung per LCD Anzeige
Angenehmer Softgriff

Aufhdngung

Resthitzeanzeige

Netzkabel tauschbar (nur HG 2320 E)



Technische Daten

HG 2320 E HG 2120 E
Netzanschluss 230V, 50/60 Hz 220-230 V, 50/60 Hz
Leistung 2300 W 2200 W
Luftmengeneinstellung stufenlos regulierbar -
Stufe 1 2 1 2 3
Luftmenge (I/min.) 150 150-500 150 150-300  300-500
Temperatur (°C) 80 80-650 80 80-630 80-630
Temperatureinstellung stufenlos in 10 °C-Schritten stufenlos in 9 Schritten

per Tasten per Stellrad
Programme 1 =250 °C/ca. 350 I/min -

2 =350 °C / ca. 400 I/min

3 =450 °C / ca. 500 I/min

4 =550 °C / ca. 400 I/min
Resthitzeanzeige ja nein
Speichertaste zum Verandern der -

eingestellten Programme
Schutzklasse Il I
(ohne Schutzleiteranschluss)
Thermoschutzabschaltung ja -
Thermosicherung ja ja
Emissionschalldruckpegel < 70dB (A) < 70dB (A)
Schwingungsgesamtwert <2,5m/s*/K=0,04 m/s® <2,5m/s?/ K= 0,04 m/s?
Gewicht 960 g 850 g

Einstellungen HG 2120 E
Luftmenge Stufe 2 kleine Luftmenge
Stellrad Temperatur ca.

1 80 °C
110 °C
190 °C
280 °C
360 °C
440 °C
500 °C
570 °C
9 630 °C

0 N O O~ N

Technische Anderungen vorbehalten

Luftmenge Stufe 3 groBe Luftmenge
Stellrad Temperatur ca.

1 80 °C
110 °C
180 °C
260 °C
340 °C
420 °C
480 °C
560 °C
630 °C

© 00 ~NO O~ WN

Je nach genauer Position des Stellrades kénnen die angegebenen Richtwerte um bis zu +/- 20 °C abweichen.

Anwendungen

Auswabhlhilfe fiir den richtigen SchweiBdraht beim Kuststoff schweiBen

Werkstoff
Hart-PVC

Weich-PVC

PE-weich
(LDPE)
Polyathylen
PE hart
(HDPE)
Polyathylen
PP
Polypropylen

ABS

Anwendungsarten
Rohre, Fittings, Platten, Bauprofile,

technische Formteile
300 °C SchweiBtemperatur

FuBbodenbelage, Tapete,

Schlduche, Platten, Spielzeug
400 °C SchweiBtemperatur

Haushalt u. elektrotechnische
Artikel, Spielzeug
250 °C SchweiBtemperatur

Wannen, Korbe, Kanister,
Isolationsmaterial, Rohre
300 °C SchweiBtemperatur

HT-Abflussrohre, Sitzschalen,
Verpackungen, KFZ-Teile

250 °C SchweiBtemperatur

KFZ-Teile, Gerategehause, Koffer

350 °C SchweiBtemperatur

ZubehOr (siehe Abb. auf dem Umschlag)

Erkennungsmerkmale

Verkohlt in der Flamme,
stechender Geruch;
scheppernder Klang

RuBende, gelblich-griine Flamme,
stechender Geruch; klanglos

Helle gelbe Flamme,
Tropfen brennen weiter, riecht nach
verléschender Kerze; dumpfer Klang

Helle gelbe Flamme,

Tropfen brennen weiter, riecht nach
verldschender Kerze; scheppernder Klang
Helle Flamme mit blauem Kern,

Tropfen brennen weiter, stechender Geruch;
scheppernder Klang

Schwarzer, flockiger Rauch,
stBlicher Geruch;
scheppernder Klang

C€ Konformitétserkliarung

Nachfolgend zeigen wir Ihnen einige Anwendungen fur
STEINEL HeiBluftgeblase. Mit dieser Auswahl sind die
Méglichkeiten keineswegs erschopft — sicher fallen lhnen
sofort weitere Anwendungsbeispiele ein.

Farbe entfernen: Die Farbe wird aufgeweicht und kann mit
Spachtel und Schaber sauber entfernt werden.

Kabelschrumpfen: Der Schrumpfschlauch wird Uber die

zu isolierende Stelle geschoben und mit HeiBluft erwérmt.
Dadurch schrumpft der Schlauch um ca. 50 % seines Durch-
messers und sorgt fUr eine dichte Verbindung. Besonders
schnelles und gleichméBiges Schrumpfen mit Reflektordisen.
Abdichten und Stabilisieren von Kabelbriichen, Isolierung von
Létstellen, Zusammenfassen von Kabelstrangen, Ummanteln
von LUsterklemmen.

PVC-Verformen: Platten, Rohre oder Formteile werden durch
HeiBluft weich und formbar.

Verformen: Skistiefel und Sportschuhe kénnen perfekt ange-
passt werden.

Entl6ten: elektronische Bauteile werden schnell und sauber
mit einer Reduzierdlse von der Leiterplatte getrennt.

Weichloten: Zuerst die zu verbindenden Metallteile reinigen,
dann mit HeiBluft die Lotstelle erwarmen und Létdraht zu-
flhren. Zum Loten ein Flussmittel zur Verhinderung von Oxyd-
bildung oder einen Lotdraht mit Flussmittelader verwenden.

Kunststoff SchweiBen und Verfugen: Alle Teile, die ver-
schweilt werden sollen, missen aus dem gleichen Kunststoff
bestehen. Entsprechenden Schweildraht verwenden.

FolienschweiBen: Die Folien werden Ubereinandergelegt und
verschweit. Die HeiBluft wird mit einer Schlitzdlse unter die
obere Folie gefiihrt, dann werden beide Folien mit einer
Andrtckrolle fest aufeinandergepresst.

Auch moglich: Reparieren von Zeltplanen aus PVC durch
UberlappschweiBen mit einer Schiitzd(ise.

Ihr Handler hélt ein breites Sortiment an Zubehdr fur
Sie bereit.

NOOAWN =
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Breitstrahldise 50 mm
Breitstrahldlse 75 mm
Abstrahldiise 50 mm
Abstrahldise 75 mm
Farbschaberset
Reflektordiise
Crimpverbinder
@0,5-1,5

@1,5-25

@0,1-0,5 -0 4,0-6,0
Schrumpfschlauche
4,8-9,5 mm

1,6-4,8 mm

4,0-12,0 mm
Schrumpfschlauchset, 3-teilig
Lotreflektordise™
Reduzierdise 14 mm*
Reduzierdise 9 mm*
Feinstaubfilter
HL-Scan
Breitschlitzdise*
Andrickrolle
Kunststoff-SchweiBdraht*
Hart-PVC:
Weich-PVC:

LDPE:

HDPE:

PP:

ABS:

SchweiBschuh*

Art.-Nr. 070113
Art.-Nr. 070212
Art.-Nr. 070311
Art.-Nr. 070410
Art.-Nr. 010317
Art.-Nr. 070519

Art.-Nr. 006655
Art.-Nr. 006648
Art.-Nr. 006662

Art.-Nr. 071417
Art.-Nr. 071318
Art.-Nr. 072766
Art.-Nr. 075811
Art.-Nr. 074616
Art.-Nr. 070717
Art.-Nr. 070618
Art.-Nr. 078218
Art.-Nr. 014919
Art.-Nr. 074715
Art.-Nr. 012311

Art.-Nr. 073114
Art.-Nr. 073213
Art.-Nr. 073312
Art.-Nr. 071219
Art.-Nr. 073411
Art.-Nr. 074210
Art.-Nr. 070915

Dieses Produkt erflillt die

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
- EMV-Richtlinie 2004/108/EG

- RoHS Richtlinie 2011/65/EG

- WEEE-Richtlinie 2012/19/EG

Funktionsgarantie

Dieses STEINEL-Produkt ist mit groBter Sorgfalt herge-
stellt, funktions- und sicherheitsgeprift nach geltenden
Vorschriften und anschlieBend einer Stichprobenkontrolle
unterzogen. STEINEL Ubernimmt die Garantie fUr einwand-
freie Beschaffenheit und Funktion.

Die Garantiefrist betragt 12 Monate bzw. 750 Betriebs-
stunden HG 2120 E und 1000 Betriebsstunden HG2320 E
und beginnt mit dem Tag des Verkaufs an den Ver-
braucher. Wir beseitigen Méangel, die auf Material- oder
Fabrikationsfehlern beruhen, die Garantieleistung erfolgt
durch Instandsetzung oder Austausch mangelhafter Teile
nach unserer Wahl. Eine Garantieleistung entfallt fir Scha-
den an VerschleiBteilen, fir Schaden und Mangel, die
durch unsachgemaBe Behandlung oder Wartung auftreten,
sowie flr Bruch bei Sturz. Weitergehende Folgeschéden
an fremden Gegenstanden sind ausgeschlossen.

Die Garantie wird nur gewahrt, wenn das unzerlegte Gerat
mit Kassenbon oder Rechnung (Kaufdatum und Handler-
stempel), gut verpackt an die zutreffende Servicestation
eingesandt oder in den ersten 6 Monaten dem Héndler
Ubergeben wird.

S L Reparaturservice:

Nach Ablauf der Garantiezeit oder M&n-
12 llonate geln ohne Garantieanspruch fragen Sie
lhre n&chste Servicestation nach der

Moglichkeit einer Instandsetzung.



Translation of the original
operating instructions

Please familiarise yourself with these operating instructions
before using this product because prolonged reliable and
trouble-free operation will only be ensured if it is handled
properly.

We hope your new hot air tool will give you lasting
satisfaction.

/!\ Safety warnings

About this document

Please read carefully and keep in a safe place.

- Under copyright. Reproduction either in whole or in part
only with our consent.

- Subject to change in the interest of technical progress.

/!\ Safety warnings

Read and observe this informa-
tion before using the tool. Failure
to observe the operating instruc-
tions may result in the tool
becoming a source of danger.

When using electric power tools,
observe the following basic safety
precautions to avoid electric shock
as well as the risk of injury and fire.
Used carelessly, the tool can start
an unintentional fire or injure persons.
Check the tool for any damage
(mains connection lead, housing etc.)
before putting it into operation and
do not use the tool if it is damaged.
Do not leave the tool switched on
unattended.

Children should be supervised to
make sure they do not play with

the device.

Take the ambient conditions ‘ﬁ
into account.

Do not expose electric power tools
to rain. Do not use electric power
tools when they are damp or in a
damp or wet environment. Exercise
care when using the tool in the
proximity of flammable materials.
Do not direct the tool at one and
the same place for a prolonged peri-
od. Do not use in the presence of
an explosive atmosphere. Heat may
be conducted to flammable materi-
als that are hidden from direct sight.

Avoid coming in contact with
grounded objects, such as pipes,
radiators, cookers or refrigerators.
Do not leave the tool unattended
while in operation.

Protect yourself from
electric shock.

Store your tools in a

safe place.
After use, set the tool down on its
standing surface and let it cool
before putting it away.

When not in use, tools must be
stored in a dry, locked room out of
children's reach.

This tool may be used by children
aged 8 or above and by persons
with reduced physical, sensory or
mental capabilities or lack of experi-
ence and knowledge if they are
supervised or have been given in-
structions on how to use the tool
safely and understand the hazards
involved.

Do not allow children to play with
the device.

Children are not allowed to clean or
carry out maintenance work on the

device without supervision.

Your work results and safety will be
enhanced if you operate the tool
within the specified output range.
After using the tool for a prolonged
period at maximum temperature,
you should reduce the temperature
before switching the tool off. This will
prolong the service life of the heating
element. Do not carry the tool by
the power cord. Do not unplug the
tool by pulling on the power cord.

Do not overload
your tools.

Protect the power cord from heat,
oil and sharp edges.

Beware of toxic gases and
fire hazards.

Toxic gases may occur when work-
ing on plastics, paints, varnishes or
similar materials.

Beware of fire and ignition hazards.
For your own safety, only use acces-
sories and attachments that are
specified in the operating instruc-
tions or recommended or specified
by the tool manufacturer.

Using attachments or accessories
other than those recommended in
the operating instructions or cata-
logue may result in personal injury.
carried out by a qualified A
electrician.

This electric power tool complies
with the relevant safety regulations.
Repairs should only be performed
by a qualified electrician. Otherwise
the user may run the risk of acci-
dents. If this tool's main power cord
is damaged, it must be replaced

by the manufacturer or its customer
service department or a similarly
qualified person so as to avoid
hazards.

Repairs must only be

Keep these safety precautions
with the tool.

GB



For your safety

Tool description - Operation

First time of use

A small quantity of smoke may occur when the tool is used
for the first time. This smoke is caused by binding agents
released from the heater's insulating film during the first time
of use. To let the smoke escape quickly, the tool should be
set down on its standing surface. The area you are working
in should be well ventilated when using the tool for the first
time. Any smoke coming out of the tool is not harmful!

Residual heat indicator (HG 2320 E only)

The residual heat indicator serves as a visual warning to
prevent injury from direct contact with the hot nozzle outlet.
The residual heat indicator also works when the tool is
unplugged.

The indicator starts working after the tool has been in use
for 90 seconds and keeps flashing until the temperature

at the nozzle outlet has fallen below 60 °C at room tempera-
ture. The residual heat indicator does not show if the tool
has been in operation for less than 90 seconds. Responsi-
bility always rests with the user and care must be taken at
all times when handling hot air tools.

These hot air tools are doubly protected from

overheating:

1. A thermostat switches the heater off if too much of the air
outlet nozzle is obstructed (heat build-up). However, the
blower continues to run. A warning triangle on the display
tells you that the heater is switched off.

Once the air delivery nozzle is clear again, the heater
automatically switches back on again after a few
moments. The warning triangle then goes out. The
thermostat may also respond after switching the hot air
tool off, taking it longer than usual to reach temperature
at the air delivery nozzle when it is switched on again. *

2. The thermal cut-out completely shuts down the tool
if it is overloaded. **

* for HG 2320 E only
** HG 2120 E / HG 2320 E

Please note: The distance from the object you are working
on depends on material and intended method of working.
Always try out the airflow and temperature on a test piece
first. Using the attachable accessory nozzles (see acces-
sories page on the cover) the flow of hot air can be con-
trolled with maximum precision.

Take care when changing hot nozzles! \When using

the hot air tool in the self-resting position, make sure it is
standing on a stable, non-slip and clean surface.

HG 2120 E

The tool is switched on and off at the two-stage switch (7)
on the back of the grip handle. In addition to three-stage
speed/airflow control (stage 1 is a cooling stage at 80 °C ),
temperature can be continuously adjusted over a range of
80 °C - 630 °C in settings 2 and 3 at the thumbwheel (8).
The numbers 1 - 9 on the thumbwheel serve as a guide
only. Whereas "1" means 80 °C, the maximum temperature
of 830 °C is attained at "9". Airflow can be adjusted to the
three stages of 150 / 150-300 / 300 -500 I/min. The guard
sleeve (3) detaches at a bayonet catch.

Switching ON causes brief voltage drops. If the mains
power supply system is not absolutely stable, other

equipment may be affected. No disturbance is likely to
occur with mains impedances of less than 0.43 ohms.

HG 2320 E

1. Operation

The tool is switched on and off at a two-stage switch (7)
on the back of the grip handle. The joystick (9) is used for
controlling temperature and airflow or fan speed.

2. Setting temperature

Stage 1 is the cooling stage, temperature is always 80 °C.
Use the cooling function for drying paint, cooling workpieces
or for cooling the nozzle before changing the accessory at-
tachment. In stage 2 temperature can be infinitely varied
over a range of 80 °C - 650 °C on the control panel with
LCD display. The actual temperature is measured at the
nozzle outlet and indicated on the display. The joystick (9)
is used as an input button with minus/plus function. The
temperature setting range begins at 80 °C and ends at a
maximum of 650 °C.

Briefly pressing the "+/-" joystick increases or reduces the
temperature setting in 10° steps. Keeping the joystick
pressed speeds up the temperature setting process. Once
the temperature has been set, the tool takes a few seconds
to reach temperature (depending on speed/airflow). The
temperature setting selected is shown on the display for

3 seconds. The display then shows the current actual
temperature. The "°C/°F" symbol continues to flash until
the selected temperature is reached.

If you want to alter the setting, simply press the joystick
again to increase or reduce the temperature. After switching
off, the hot air tool stays in the last setting.

-12-

3. Setting airflow rate

To change the airflow rate, first press the "airflow" button;
the fan symbol flashes. Now use the joystick to set the air-
flow rate. The airflow rate setting mode automatically closes
if the airflow rate setting is not changed within 5 sec. Press-
ing the airflow button again after setting the airflow rate
immediately closes the airflow rate setting mode. The airflow
rate can be varied from a minimum of 150 I/min to a maxi-
mum of 500 I/min.

Programming mode [P] (HG 2320 only)

Four programs are factory-set for the most common

types of work. Press button "P" for programming mode
(11). Number 1 is displayed for program 1. Continuing

to press the program button will take you to programs 2-4.
Pressing the button again will return the tool to normal
operation.

Preset programmes

Programme Temp.°C Air I/min Application

1 250 approx. 350 Shaping plastic pipes
2 350 approx. 400 Welding plastics

3 450 approx. 500 Paint stripping

4 550 approx. 400 Soft soldering:

Memory function [S] (HG 2320 only)

The values selected for the four programmes can be
changed and memorised at any time. To do this, first press
the program button "P" (11) until the display shows the
program you wish to change. Set the temperature and
airflow rate you require. Memory symbol 2 on the LCD
flashes to indicate that the user programme selected has
been changed. To memorise this setting in the user pro-
gramme selected, press and hold down the programme
selector button. The memory symbol continues to flash for
approx. 2 sec. The settings entered are saved once the
memory symbol stays on all the time. To return to normal
operation, press the program button until the program
symbol disappears from the display.

Changing the power cord (HG 2320 E only)

If the power cord is damaged, it can easily be changed
without opening the casing.

. Important! Disconnect tool from power supply.

. Undo screw @ and pull off cover cap @.

. Release cable grip (9.

. Undo mains terminals @.

. Pull out cable @.

. Insert new cable and secure in reverse order
(1. Firmly screw down mains terminals etc.).

OO~ wWN =

Tool features

Stainless steel outlet nozzle
Air inlet with lattice guard keeps out foreign matter

Removable guard sleeve (for places that are hard
to reach)

Soft stand

Soft end cap

Heavy-duty rubber-insulated power cord
Multiple-stage switch (2-stage/3-stage)
Thumbwheel for setting temperature

Joystick (for setting airflow rate and temperature)
Button for airflow rate mode

Programme selector button and memory button
LED indicator for monitoring temperature

Soft grip handle for comfortable operation
Hanging loop

Residual heat indicator

Replaceable mains power cord (HG 2320 E only)

13-
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Technical specifications

Guide for selecting the right type of welding rod when welding plastics

Material
Rigid PVC

Plasticised PVC

Plasticised PE
(LDPE)
Polyethylene
Rigid PE
(HDPE)
Polyethylene
PP
Polypropylene

ABS

Applications

Pipes, fittings, tiles, structural sections,
technical mouldings
300 °C welding temperature

Floor coverings, wallpapers, hoses, tiles, toys
400 °C welding temperature

Household and electrical items, toys
250 °C welding temperature

Tubs, baskets, canisters, insulating material,
piping

300 °C welding temperature
High-temperature drainpipes, seat buckets,
packagings, automotive parts

250 °C welding temperature

Automotive parts, equipment enclosures,
cases
350 °C welding temperature

Characteristic signs

Chars when held in flame,
pungent odour;
crashing sound

Sooty, yellowish-green flame,
pungent odour;
silent

Light yellow flame, drips continue to burn,
smells of a candle being extinguished;
dull sound

Light yellow flame, drips continue to burn,
smells of a candle being extinguished;
crashing sound

Bright flame with a blue core,
drips continue to burn, pungent odour;
crashing sound

Black, fluffy smoke; sweet odour;
crashing sound

HG 2320 E HG 2120 E
Voltage 230V, 50/60 Hz 220-230 V, 50/60 Hz
Output 2300 W max. 2200 W max.
Airflow adjustment continuously adjustable -
Stage 1 2 1 2 8
Airflow rate (I/min.) 150 150-500 150 150-300  300-500
Temperature (°C) 80 80-650 80 80-630 80-630
Temperature setting infinitely variable in 10 °C steps continuously in 9 steps
by pushbutton by thumbwheel
Programmes 1 =250 °C / approx. 350 I/min -
2 =350 °C / approx. 400 I/min
3 =450 °C / approx. 500 I/min
4 =550 °C / approx. 400 I/min
Residual heat indicator Yes No
Memory button for changing programmes set -
Protection class Il Il
(without earth terminal)
Thermostat Yes -
Thermal cut-out Yes Yes
Emission sound pressure level < 70dB (A) < 70dB (A)
Total vibration value <25 m/s?/K=0.04 m/s? <25m/s?/K=0.04 m/s?
Weight 960 g 850 g
Subject to technical modifications
HG 2120 E settings
Airflow rate stage 2 low airflow rate Airflow rate stage 3 high airflow rate
Thumbwheel Temperature approx. Thumbwheel Temperature approx.
1 80 °C 1 80 °C
2 110 °C 2 110 °C
3 190 °C 3 180 °C
4 280 °C 4 260 °C
5 360 °C 5 340 °C
6 440 °C 6 420 °C
7 500 °C 7 480 °C
8 570 °C 8 560 °C
9 630 °C 9 630 °C

Depending on how accurately the thumbwheel is set, the guide values shown may differ by up to +/- 20 °C from the

temperature actually delivered.

Usage

Accessories (see illustrations on the inside cover)

C€ Declaration of Conformity

Here are some of the applications you can use STEINEL hot air
tools for. This selection is by no means exhaustive — no doubt
you can immediately think of other examples.

Stripping paint: paint is softened and can be removed with a
stripping knife and paint scraper to leave a clean surface.

Applying heat-shrinkable tubings: The shrink tubing is
slipped over the section you want to insulate and heated with
hot air. The tubing shrinks by approx. 50% in diameter to give
a sealed union. Shrinking is particularly fast and even using
reflector nozzles. Sealing and stabilising cable breaks,
insulating soldered joints, gathering cable runs, sheathing
terminal blocks.

Shaping PVC: tiles, piping or ski boots can be softened and
formed with hot air.

Shaping: ski boots and sports shoes can be shaped for a
perfect fit.

Desoldering: electronic components are detached quickly
and neatly from circuit boards with a reduction nozzle.

Soft soldering: First, clean metal parts you want to join. Then,
using hot air, heat the point you want to solder and offer up the
soldering wire. Use flux or a soldering wire with a flux core to
prevent oxide forming.

Welding and joining plastic: all parts being welded must be
of the same plastic material. Use an appropriate welding rod.

Welding sheeting: The sheets are overlapped and welded
together. A slit nozzle is used to direct hot air under the
overlap, then the two sheets are firmly pressed together with
a feed roller.

Also possible: Repairing PVC tarpaulins by overlap welding
with a slit nozzle.

14 -

Your retailer has a wide range of accessories for you to

choose from.

1 Surface nozzle 50 mm Prod. No. 070113
2  Surface nozzle 75 mm Prod. No. 070212
3  Window nozzle 50 mm Prod. No. 070311
4  Window nozzle 75 mm Prod. No. 070410
5  Paint scraper kit Prod. No. 010317
6 Reflector nozzle Prod. No. 070519
7  Crimp connectors
@0.5-1.5 Prod. No. 006655
@1.5-2.5 Prod. No. 006648
@0.1-0.5 -0 4.0-6.0 Prod. No. 006662
8 Heat-shrinkable tubing
4.8-9.5 mm Prod. No. 071417
1.6-4.8 mm Prod. No. 071318
4.0-12.0 mm Prod. No. 072766
Heat-shrinkable tubing set, set of 3 Prod. No. 075811
9  Soldering reflector nozzle* Prod. No. 074616
10 Reduction nozzle 14 mm* Prod. No. 070717
11 Reduction nozzle 9 mm* Prod. No. 070618
12 Fine dust filter Prod. No. 078218
13 HL-Scan Prod. No. 014919
14 Wide-slit nozzle* Prod. No. 074715
15 Feed roller Prod. No. 012311
16 Plastic welding rod*
Rigid PVC: Prod. No. 073114
Plasticised PVC: Prod. No. 073213
LDPE: Prod. No. 073312
HDPE: Prod. No. 071219
PP: Prod. No. 073411
ABS: Prod. No. 074210
17 Welding shoe* Prod. No. 070915

This product complies with

- Machinery Directive 2006/42/EC
- EMC Directive 2004/108/EC

- RoHS Directive 2011/65/EC

- WEEE Directive 2012/19/EC

Functional Warranty

This STEINEL product has been manufactured with ut-
most care, tested for proper operation and safety and
then subjected to random sample inspection. STEINEL
guarantees that it is in perfect condition and proper
working order.

HG 2120 is guaranteed for 12 months or 750 hours of
operation and HG 2320 E for 12 months or 1000 hours of
operation, each commencing on the date of sale to the
consumer. We will remedy defects caused by material
flaws or manufacturing faults. The warranty will be met
by repair or replacement of defective parts at our own
discretion. This guarantee does not cover damage to
wearing parts, damage or defects caused by improper
treatment or maintenance nor does it cover breakage

as a result of the product being dropped. Further conse-
quential damage to other objects shall be excluded.
Claims under warranty shall only be accepted if the prod-
uct is sent fully assembled and well packed complete with
sales receipt or invoice (date of purchase and dealer's
stamp) to the appropriate Service Centre or handed in to
the dealer within the first 6 months.

[T e T\l Repair service:

If defects occur outside the warranty
12 montih period or are not covered by warranty,

ask your nearest service station for the
possibility of repair.

-15-
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(NL) Vertaling van de originele
handleiding

Lees voor het gebruik deze gebruiksaanwijzing nauwkeurig
door, want alleen een vakkundige omgang garandeert een
duurzaam, betrouwbaar en storingvrij gebruik.

Wij wensen u veel plezier met uw nieuwe heteluchtpistool.

/!\ Veiligheidsvoorschriften

Over dit document

Zorgvuldig doorlezen en bewaren a.u.b.

- Rechten uit het auteursrecht voorbehouden. Vermenigvul-
diging, ook van delen van deze handleiding, is alleen met
onze toestemming geoorloofd.

- Wijzigingen in het kader van de technische vooruitgang
voorbehouden.

/!\ Veiligheidsvoorschriften

Deze voorschriften voor gebruik
van het apparaat lezen en in acht
nemen. Wanneer de gebruiksaan-
wijzing niet wordt opgevolgd kan
het apparaat risico's veroorzaken.

Bij het gebruik van elektrische appa-
raten moeten ter voorkoming van
elektrische schokken, lichamelijk let-
sel en brandgevaar de volgende vei-
ligheidsvoorschriften in acht worden
genomen. Als er niet zorgvuldig met
het apparaat wordt omgegaan, zou
er per ongeluk brand kunnen ont-
staan of zouden mensen gewond
kunnen raken.

Controleer het apparaat voor de
ingebruikneming op eventuele be-
schadigingen (stroomkabel, behui-
zing etc.) en neem het apparaat bij
beschadiging niet in gebruik.

Het apparaat nooit zonder toezicht
ingeschakeld laten.

Houd kinderen onder toezicht om er
zeker van te zijn dat zij niet met het
apparaat spelen.

Houd ook rekening met
omgevingsinvioeden.

Stel elektrisch gereedschap nooit
bloot aan regen. Gebruik elektrisch
gereedschap niet in vochtige toe-
stand en niet in een vochtige of nat-
te omgeving. Voorzichtig bij gebruik
van het apparaat in de buurt van
brandbare materialen. Niet geduren-
de lange tijd op dezelfde plek gericht
houden. Het apparaat niet gebruiken
in een explosieve omgeving. De
warmte kan naar brandbare materia-
len, die niet zichtbaar zijn, worden

geleid.

Voorkom dat u geaarde delen, zoals
buizen, verwarmingselementen, for-
nuizen of koelkasten aanraakt. Laat
het apparaat niet zonder toezicht,
zolang het in werking is.

Bescherm uzelf tegen
elektrische schokken.

Berg uw gereedschap

veilig op.
Zet het apparaat na gebruik op het
stavlak en laat het afkoelen voordat
u het opruimt.

Ongebruikt gereedschap moet
droog, in een afgesloten ruimte en
voor kinderen onbereikbaar worden
opgeborgen.

Dit apparaat mag door kinderen
vanaf 8 jaar en ook door mensen
met beperkte fysieke, sensorische of
psychische vaardigheden of met een
gebrek aan ervaring of kennis wor-
den gebruikt, indien zij dit onder toe-
zicht doen of ingelicht werden over
het veilige gebruik van het apparaat
en de risico's die door het gebruik
ontstaan.

Laat kinderen niet met het apparaat
spelen.

Reinigings- en onderhoudswerk-
zaamheden (door de gebruiker)
mogen alleen door kinderen worden
uitgevoerd indien zij onder toezicht

staan.

U werkt beter en veiliger binnen het
aangegeven vermogen. Na langdurig
gebruik van het apparaat bij de
hoogste temperatuur moet de tem-
peratuur voordat u het apparaat uit-

Voorkom overbelasting
van uw gereedschap.

schakelt verlaagd worden. Dit zorgt
voor een langere levensduur van
het verwarmingselement. Draag het
apparaat niet aan de kabel en ge-
bruik de kabel niet om de stekker
uit het stopcontact te trekken. Be-
scherm de kabel tegen hitte, olie

en scherpe voorwerpen.

Bij de bewerking van kunststof, lak
en soortgelijke materialen kunnen
giftige gassen vrijkomen.

Let op brand- en ontbrandingsge-
vaar.

Gebruik voor uw eigen veiligheid uit-
sluitend toebehoren en aanvullende
apparatuur, die in de gebruiksaanwij-
zing genoemd zijn of door de produ-
cent van het apparaat aanbevolen
of aangegeven worden.

Het gebruik van ander dan in de
gebruiksaanwijzing of in de catalo-
gus aanbevolen gereedschap of
toebehoren kan leiden tot persoon-
lik letsel.

Let op giftige gassen en
ontbrandingsgevaar.

Laat reparaties alleen
door een elektro-vakman

uitvoeren. A

Dit elektrische gereedschap voldoet
aan de betreffende veiligheidsvoor-
schriften.

Reparaties mogen uitsluitend worden
verricht door een elektro-vakman,
anders kunnen ongelukken ontstaan
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/!\ Veiligheidsvoorschriften

Apparaatbeschrijving - ingebruikname

voor de gebruiker. Als het netsnoer
van dit apparaat wordt beschadigd,
moet dit door de producent of zijn
klantenservice of een soortgelijk ge-
kwallificeerde persoon worden ver-
vangen om risico's te vermijden.

Berg deze veiligheidsvoorschrif-
ten goed op bij het apparaat.

Voor uw veiligheid

Eerste ingebruikneming

Bij het eerste gebruik kan er wat rook ontsnappen. De rook
ontstaat door bindmiddelen die tijdens het eerste gebruik
door de warmte uit de isolatiefolie van het verwarmingsele-
ment worden opgelost. Om een snelle rookafvoer te berei-
ken, zou het apparaat op het stavlak moeten worden neer-
gezet. De werkplek zou bij het eerste gebruik goed geventi-
leerd moeten worden. De ontsnappende rook is niet
schadelijk!

Aanduiding restwarmte (alleen HG 2320 E)

De aanduiding voor restwarmte dient als optische waar-
schuwingsindicatie om letsel bij direct huidcontact met het
hete uitblaasmondstuk te voorkomen. De aanduiding rest-
warmte werkt ook wanneer de stekker uit het stopcontact is
getrokken!

Bij een werking vanaf 90 seconden is de aanduiding opera-
tioneel en deze blijft knipperen, tot de temperatuur van het
uitblaasmondstuk bij kamertemperatuur tot onder de 60 °C
is gedaald.

Als het apparaat korter dan 90 seconden wordt gebruikt,

is de aanduiding restwarmte niet actief. In elk geval blijft

de gebruiker zelf verantwoordelijk voor het voorkomen van
letsel en moet er altijd voorzichtig met heteluchtpistolen
worden omgegaan.

De apparaten zijn voorzien van een thermobeveiliging:

1. Een thermobeveiliging schakelt het verwarmingselement
uit wanneer de luchtafvoer uit de uitblaasopening te zeer
gehinderd wordt (hitteophoping). De ventilator loopt ech-
ter gewoon door. Op het display wordt u attent gemaakt
op de uitschakeling d.m.v. een waarschuwingsdriehoek.
Wanneer de uitblaasopening weer vrij is, zal het verwar-
mingselement na korte tijd automatisch weer inschake-
len. En dooft de waarschuwingsdriehoek op het display.
De thermobeveiliging kan ook na het uitschakelen van
het apparaat inschakelen, zodat het bij opnieuw inscha-
kelen van het apparaat langer dan normaal duurt, tot de
temperatuur bij de uitblaasopening wordt bereikt. *

2. De thermobeveiliging schakelt het apparaat bij overbe-
lasting helemaal uit. **

* alleen voor HG 2320 E
** HG 2120 E/ HG 2320 E

Let op: de afstand t.0.v. het te bewerken voorwerp is
afhankelijk van het materiaal en de toepassing. Voer altijd
eerst een test uit met de luchtstroom en de temperatuur!
Met de als toebehoren verkrijgbare opzetmondstukken

(zie de pagina Toebehoren op de omslag) kan de hete lucht
precies worden gestuurd.

Wees voorzichtig bij het verwisselen van hete mond-
stukken! Als u het heteluchtpistool wilt neerzetten, moet u
erop letten dat het apparaat goed en stevig op een schone
ondergrond staat.

HG 2120 E

Het apparaat wordt met de standenschakelaar (7) aan de
achterkant van de greep in- en uitgeschakeld. Behalve de
regeling van toerental/luchthoeveelheid in 3 standen (stand
1 is een afkoelstand met 80 °C) kan de temperatuur in de
standen 2 en 3 in een bereik van 80 °C - 630 °C traploos
worden ingesteld m.b.v. het stelwieltje (8). De op het
stelwieltje aangegeven getallen van 1 t/m 9 zijn hierbij ter
oriéntatie. »1« betekent 80 °C, bij »9« wordt de hoogste
temperatuur van 630 °C bereikt. De luchthoeveelheid
varieert in de drie standen van 150/150-300/300-500 I/min.
De beschermbuis (8) kan met een bajonetsluiting worden
verwijderd.

Door inschakelprocedures wordt de spanning kortstondig
verlaagd. Bij ongunstige omstandigheden in het stroomnet
kunnen andere apparaten hier last van ondervinden. Bij net-
schommelingen van minder dan 0,43 Ohm zijn geen storin-
gen te verwachten.

HG 2320 E

1. Ingebruikname

Het apparaat wordt met een standenschakelaar (7) aan de
achterkant van de greep in- en uitgeschakeld. Met de joy-
stick (9) worden de temperatuur en de luchthoeveelheid
resp. het toerental van de ventilator geregeld.

2. Temperatuur instellen

Stand 1 is de afkoelstand; de temperatuur bedraagt altijd
80 °C. Gebruik de afkoelstand voor het drogen van verf,
afkoelen van voorwerpen of afkoelen van het mondstuk voor
het verwisselen van toebehoren. Op stand 2 kan de tempe-
ratuur in een bereik van 80 °C - 650 °C traploos worden
ingesteld via het bedieningsveld met Icd-display. De daad-
werkelijke temperatuur wordt bij de uitgang van het mond-
stuk gemeten en op het display getoond. De joystick (9)
dient als invoertoets met min-/plus-functie. De temperatuur-
instelling begint bij 80 °C en eindigt bij max. 650 °C.

Door kort te drukken op de '+/=' van de joystick kan de in-
gestelde waarde in stappen van 10 °C worden verhoogd of
verlaagd. Langer drukken op de joystick zorgt ervoor dat de
temperatuur sneller bereikt wordt. Als de gewenste tempe-
ratuur ingesteld is, duurt het enkele secondes, afhankelijk
van gekozen toerental/luchtstroom, voordat het heteluchtpi-
sotool de ingestelde waarde bereikt. De ingestelde tempera-
tuur verschijnt circa 3 secondes op het display. Daarna
wordt de daadwerkelijke temperatuur aangegeven. Zolang
tot de gewenste temperatuur is bereikt, blijft het '*°C/°F'-
teken knipperen.

Als u de temperatuur opnieuw wilt instellen, moet u gewoon
weer de joystick bewegen, om de waarde te verhogen of
verlagen. Na het uitschakelen van het heteluchtpistool blijft
de laatste ingestelde waarde gehandhaafd.
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3. Luchtstroom instellen

Om de luchthoeveelheid te veranderen, drukt u eerst op de
knop 'Luchthoeveelheid'; het ventilatorsymbool knippert.
Daarna voert u de instelling uit met de joystick. Als de lucht-
hoeveelheid 5 seconden niet wordt veranderd, verlaat u au-
tomatisch de instelmodus voor de Iuchtstroom. Wanneer de
gebruiker na het instellen van de luchtstroom opnieuw op de
luchthoeveelheidtoets drukt, wordt de instelmodus voor de
luchtstroom onmiddellijk verlaten. De luchthoeveelheid va-
rieert van min. 150 I/min tot max. 500 I/min.

Programmawerking [P] (alleen HG 2320)

Er zijn af fabriek vier programma's voor de meest uitgevoer-
de werkzaamheden ingesteld. Druk op toets 'P* voor pro-
grammawerking (11). Cijfer 1 verschijnt voor programma 1.
Door verder op de programmatoets te drukken komt u bij
de programma's 2-4. Door opnieuw te drukken keert u weer
terug naar normaal bedrijf.

Vooraf ingestelde programma's

Programma Temp.°C Luchtl/min Toepassing

1 250 ca. 350 Kunstst. pijpen vervormen
2 350 ca. 400 Kunststof lassen

3 450 ca. 500 Lak verwijderen

4 550 ca. 400 Solderen

Geheugenfunctie [S] (alleen HG 2320)

De waarden van de vier programma's kunnen altijd veran-
derd en opgeslagen worden. Druk daarvoor eerst op pro-
grammatoets 'P' (11), tot het te veranderen programma
wordt getoond. Stel nu de gewenste temperatuur en de
luchtstroom in. Het geheugensymbool <> op het display
knippert om aan te geven dat het gekozen gebruikerspro-
gramma werd veranderd. Om deze instelling op te slaan in
het gekozen gebruikersprogramma moet de programma-
keuzetoets ingedrukt worden gehouden. Het geheugensym-
bool knippert nog ca. 2 sec. Als het geheugensymbool blijft
branden, zijn de ingevoerde waardes in het programma op-
geslagen. Om terug te keren naar de normale functie moet u
op de programmatoets drukken tot het programmasymbool
op het display verdwenen is.

Vervanging van het snoer (alleen HG 2320 E)

Als de kabel beschadigd is, kan deze zonder de behuizing
te openen gemakkelijk worden vervangen:

. Belangrijk! De stekker uit het stopcontact trekken.

2. Schroef @ losmaken en afdekkapje @ verwijderen.

3. Trekontlasting @ losmaken.

4. Voedingsklemmen G losmaken.

5.

6.

-

Kabel @ eruit trekken.

Nieuwe kabel invoeren en in omgekeerde volgorde
(1. voedingsklemmen vastschroeven etc.) weer
bevestigen.

Apparaatelementen

Roestvrijstalen uitblaasmondstuk
Luchtinlaatopening houdt vreemde voorwerpen buiten

Afneembare beschermhuls (voor moeilijk bereikbare
plaatsen)

Soft-voetstuk

Soft-eindkapje

Belastbare rubberen kabel
Standenschakelaar (2/3 standen)
Stelwieltje voor de temperatuurinstelling
Joystick (instelling temperatuur en luchthoeveelheid)
Toets voor modus luchthoeveelheid
Programmakeuzetoets en geheugentoets
Temperatuurcontrole via lcd-display
Aangename softgreep

Ophanging

Aanduiding restwarmte

Netsnoer verwisselbaar (alleen HG 2320 E)
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Technische gegevens

Stroomtoevoer
Vermogen
Luchtstroomregeling
Stand

Luchthoeveelheid (I/min.)
Temperatuur (°C)
Temperatuurinstelling

Programma's

Aanduiding restwarmte
Geheugentoets

HG 2320 E HG 2120 E

230V, 50/60 Hz 220-230 V, 50/60 Hz

2300 W 2200 W

traploos instelbaar -

1 2 1 2 3

150 150-500 150 150-300  300-500
80 80-650 80 80-630  80-630

traploos in 10 °C-stappen
d.m.v. toetsen

1 =250 °C/ ca. 350 I/min.
2 =350 °C / ca. 400 I/min.
3 =450 °C / ca. 500 I/min.
4 =550 °C / ca. 400 I/min.
ja

voor het veranderen van de

traploos in 9 stappen
d.m.v. stelwieltje

Hulp bij het kiezen van de juiste lasdraad bij het kunststof lassen.

ingestelde programma's

Veiligheidsklasse Il

(geen geaarde aansluiting)
Veiligheidsthermo-uitschakeling ja
Thermobeveiliging ja
Emissie-geluidsdrukniveau < 70dB (A)
Totale trilingswaarde
Gewicht 960 g

Instellingen HG 2120 E
Luchthoeveelheid stand 2 kleine hoeveelheid lucht
Stelwieltie Temperatuur ca.
1 80 °C
110 °C
190 °C
280 °C
360 °C
440 °C
500 °C
570 °C
630 °C

© 00 N O O~ wN

<2,5m/s*/K=0,04 m/s®

ja
< 70dB (A)
<2,5m/s?/ K= 0,04 m/s?
850 g
Technische wijzigingen voorbehouden

Luchthoeveelheid stand 3 grote hoeveelheid lucht
Stelwieltie Temperatuur ca.
1 80 °C
110 °C
180 °C
260 °C
340 °C
420 °C
480 °C
560 °C
9 630 °C

0 N O N

Afhankelijk van de exacte positie van het stelwieltje kunnen de aangegeven richtwaarden max. +/- 20 °C afwijken.

Toepassingsmogelijkheden

Materiaal Toepassingen Herkenningskenmerken
Harde PVC Buizen, fittings, platen, bouwprofielen, Verkoold in de vlam, bijtende geur;
technisch gevormde delen rammelend geluid
300 °C lastemperatuur
Zachte PVC Vloerbedekking, behang, slangen, platen, Roetvormende, geelgroene viam,
speelgoed bijtende geur;
400 °C lastemperatuur geen geluid
PE-zacht Huishouden en elektrotechnische artikelen, Lichte, gele vlam, druppels branden verder,
(LDPE) speelgoed ruikt naar een uitgaande kaars;
polyethyleen 250 °C lastemperatuur dof geluid
PE hard Kuipen, manden, jerrycans, isolatiemateriaal, Lichte, gele vlam, druppels branden verder,
(HDPE) buizen ruikt naar een uitgaande kaars;
polyethyleen 300 °C lastemperatuur rammelend geluid
PP HT-afvoerbuizen, kunststof zittingen, Lichte viam met blauwe kern, druppels
polypropyleen verpakkingen, auto-onderdelen branden verder, bijtende geur;
250 °C lastemperatuur rammelend geluid
ABS Auto-onderdelen, apparaatbehuizingen, Zwarte, dikke rook, zoete geur;

koffers
350 °C lastemperatuur

Accessoires (zie afb. op de omslag)

rammelend geluid

C€ Conformiteitsverklaring

Wij tonen u hier enkele toepassingen voor heteluchtpistolen
van STEINEL. Dit zijn geenszins alle mogelijke toepassingen —
u kunt vast andere toepassingsmogelijikheden bedenken.

Verf verwijderen: de verf wordt zacht gemaakt en kan met
spatel en krabber worden verwijderd.

Kabels krimpen: de krimpkous wordt over de te isoleren
plaats geschoven en met hete lucht verwarmd. Daardoor
krimpt de diameter van de kous met ca. 50% en zorgt voor
een dichte verbinding. Met reflectormondstukken kan men bij-
zonder snel en gelijkmatig krimpen. Afdichten en stabiliseren
van kabelbreuken, isoleren van soldeerpunten, samenvatten
van kabelstrengen, ommantelen van kabelschoenen.

PVC vervormen: platen, buizen of gevormde delen worden
door hete lucht zacht en vormbaar.

Vervormen: skischoenen en sportschoenen kunnen perfect
passend gemaakt worden.

Désolderen: elektronische componenten worden snel en
goed van de printplaat gescheiden met een reduceer-
mondstuk.

Solderen: maak eerst de te verbinden metalen delen schoon,
dan met hete lucht de soldeerplaats verwarmen en soldeer-
draad erbij houden. Gebruik voor het solderen een vioeimiddel
om oxidevorming te voorkomen of een soldeerdraad met vioei-
middelkern.

Kunststof lassen en voegen: alle delen, die gesmolten
moeten worden, moeten uit dezelfde soort kunststof bestaan.
Gebruik de passende lasdraad.

Folie lassen: de foliedelen worden over elkaar gelegd en
gelast. De hete lucht wordt met een gleufmondstuk onder de
bovenste folie geleid, daarna worden beide foliedelen met een
aandrukrol vast tegen elkaar geperst.

Ook mogelik: repareren van PVC-dekzeil door overlappend
lassen met een gleufmondstuk.
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U kunt een breed assortiment toebehoren bij uw winkelier
kopen.

art.nr. 070113
art.nr. 070212
art.nr. 070311
art.nr. 070410

Breedstraalmondstuk 50 mm
Breedstraalmondstuk 75 mm
Afschermmondstuk 50 mm
Afschermmondstuk 75 mm

NOOAWN =

Verfkrabberset art.nr. 010317
Reflectormondstuk art.nr. 070519
Crimpverbinder

@0,5-1,5 art.nr. 006655
@1,5-2,5 art.nr. 006648

@0,1-0,5 -0 4,0-6,0
8  Krimpkousen

art.nr. 006662

4,8-9,5 mm art.nr. 071417
1,6-4,8 mm art.nr. 071318
4,0-12,0 mm art.nr. 072766

art.nr. 075811
art.nr. 074616
art.nr. 070717
art.nr. 070618
art.nr. 078218
art.nr. 014919
art.nr. 074715
art.nr. 012311

Krimpkousenset, 3-delig
9 Soldeerreflectormondstuk*®
10 Reduceermondstuk 14 mm*
11 Reduceermondstuk 9 mm*
12 Fijnstoffilter
13 HL-scan
14 Breed gleufmondstuk®
15 Aandrukrol
16 Kunststof lasdraad*

Harde PVC: art.nr. 073114
Zachte PVC: art.nr. 073213
LDPE: art.nr. 073312
HDPE: art.nr. 071219
PP: art.nr. 073411
ABS: art.nr. 074210

17 Lasschoen* art.nr. 070915

Dit product voldoet aan de:

- machinerichtlijn 2006/42/EG
- EMC-richtlijn 2004/108/EG
- RoHS-richtlijn 2011/65/EG

- WEEE-richtlijin 2012/19/EG

Functioneringsgarantie

Dit STEINEL-product is met grote zorgvuldigheid gefabri-
ceerd, getest op goede werking en veiligheid volgens de
geldende voorschriften, en vervolgens steekproefsgewijs
gecontroleerd. STEINEL verleent garantie op een optimale
staat en werking.

De garantietermijn bedraagt 12 maanden, resp. 750 be-
drijfsuren HG 2120 E en 1000 bedrijffsuren HG 2320 E, en
begint op de dag van verkoop aan de consument. Alle
klachten die berusten op materiaal- of fabricagefouten,
worden door ons opgelost. De garantie bestaat uit repara-
tie of vernieuwen van de defecte onderdelen, door ons te
beoordelen. Garantie vervalt bij schade aan onderdelen die
aan slijtage onderhevig zijn, bij schade of gebreken die
door ondeskundig gebruik of onderhoud ontstaan alsme-
de bij breuk door vallen. Schade aan andere voorwerpen
is uitgesloten van garantie.

De garantie wordt alleen verleend, als het niet-gedemon-
teerde apparaat met kassabon of rekening (met aankoop-
datum en winkelierstempel), goed verpakt, aan het be-
treffende serviceadres wordt opgestuurd of binnen de eer-
ste 6 maanden naar de winkelier wordt teruggebracht.

FUNCTIE Reparatieservice:

Na afloop van de garantieduur of bij
12 maanden gebreken die niet onder de garantie
vallen, kunt U het dichtstbiziinde servi-
ceadres naar de mogelijkheden van
een reparatie vragen.
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(€2) Pieklad originalniho navodu
k pouziti

Pred pouzitim se, prosim, seznamte s timto navodem

k pouziti. Pouze odborna manipulace zaruci dlouhy,
spolehlivy a bezporuchovy provoz.

Prejeme vam, abyste byl s novou horkovzdusnou pistoli
naprosto spokojen.

/!\ Bezpecnostni pokyny

K tomuto dokumentu

Pozorné si jej prectéte a uschovejte.

- Chranéno autorskym pravem. Dotisk, i ¢asteCny, jen s na-
§im souhlasem.

- Zmeény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny

/!\ Bezpecnostni pokyny

Tyto pokyny si prectéte a ridte se
jimi jesté pred pouzitim pfistroje.
Pri nedodrzovani pokyn( uvede-
nych v navodu k pouziti se pfi-
stroj mlze stat potencialnim
zdrojem nebezpedi.

Pri pouzivani elektrického naradi je
nutno dodrzovat nasleduijici zakladni
bezpecnostni opatreni k ochrané
pred zasazenim elektrickym prou-
dem a pred nebezpecim poranéni

a pozaru. Nebudete-li s pfistrojem
opatrné zachazet, mUze dojit

K pozaru nebo poranéni osob.

Pred uvedenim do provozu zkontro-
lujte, zda neni pfistroj posSkozen
(sitova pripojka, kryt, atd.), v pfipadé
posSkozeni jej neuvadejte do provo-
ZU.

Pristroj neprovozuijte bez dozoru.
Déti by mély byt pod dozorem, aby
si nemohly s pfistrojem hrat.

Berte v Gvahu vlivy
okolniho prostredi.

Elektrické naradi neponechavejte na
desti. Nepouzivejte elektrické naradi
ve vihkém stavu a ve vihkém nebo
mokrém prostredi. Obzvlasté opatr-
ne si pocCinejte pfi pouzivani pristroje
v blizkosti hoflavych materidlC.
Pristroj nema byt namifen delSi dobu
na jedno a totéz misto. Pristroj
nesmi byt pouzivan v atmosfére,

ve které hrozi nebezpeci vybuchu.
Teplo mUze byt privedeno k horla-
vym materialdm, které jsou zakryty.

Chrante se pred zasazenim
elektrickym proudem.

Pri praci zamezte kontaktu téla

s uzemnénymi soucastmi, napriklad
S potrubim, topnymi télesy, sporaky
Si chladnickami. Pristroj nenechavej-
te bézet bez dozoru.
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Ukladejte naradi na

bezpe€ném misté.
Po pouziti pristroj polozte na stoja-
nek a pred ulozenim zpét do obalu
jej nechejte vychladnout.
Nepouzivané naradi musi byt uscho-
vano v suché, uzavrené mistnosti

a mimo dosah déti.

Tento pristroj mUze byt pouzivan
détmi od 8 let a osobami se
snizenymi fyzickymi, senzorickymi
nebo mentalnimi schopnostmi nebo
s nedostatkem zkuSenosti a védo-
mosti jen tehdy, kdyz jsou pod do-
zorem nebo byly pouceny o bezpec-
ném pouzivani pristroje a pochopily
z toho vyplyvajici nebezpedi.

Déti si nesmi s pristrojem hrat.

Cigténi a udrzbu nesmi déti provadét

bez dozoru.

V uvedeném vykonovém rozsahu
budete pracovat Ucinngji a bezpec-
ne&ji. Je-li pristroj pouzivan po delsi
dobu pfi maximalni teploté, méla by
byt tato teplota pred vypnutim pri-
stroje snizena. Prodlouzi se tim Zi-
votnost topného télesa. Neprenasej-
te naradi za kabel a nepouzivejte jej
k vytrzeni zastrCky kabelu z elektric-
ké zasuvky. Chrante kabel pred hor-
kem, olejem a ostrymi hranami.

Naradi nikdy
nepretézujte.

Davejte pozor na jedovaté &
plyny a nebezpedéi vzniceni.

Pri zpracovani plastd, lak( a obdob-
nych materialéi mdze dochazet ke
vzniku jedovatych plynd.

Vénujte pozornost nebezpeci vznice-
ni a vzniku pozaru.

V zajmu vlastni bezpecnosti pouzi-
vejte pouze prislusenstvi a pridavna
zarizeni, ktera jsou uvedena v navo-
du k pouziti nebo jsou doporucena
vyrobcem naradi Ci uvedena v jeho
katalogu.

Pouziti jinych pracovnich nastrojd ne-
bo soucasti prislusenstvi, nez které
jsou doporuceny v navodu k pouziti
nebo v katalogu, mUze mit za nésle-
dek nebezpedi Urazu obsluhy.

Opravy svérujte pouze
kvalifikovanému
elektromontérovi.

Toto elektrické naradi odpovida
prislusnym bezpecnostnim ustano-
venim.

Jeho opravy smi provadét pouze
kvalifikovani elektromontéri, v opac-
ném pripadé mUze dojit k Urazu
obsluhy. Je-li pfipojovaci kabel toho-
to pristroje poskozeny, musi byt na-
hrazen vyrobcem nebo jeho servi-
sem Ci podobné kvalifikovanou oso-
bou, aby bylo zabranéno ohrozen.

Tyto bezpecnostni pokyny dobre
uschovejte u pfristroje.
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Pro vasi bezpec¢nost

Popis pristroje — uvedeni do provozu

Prvni uvedeni do provozu

PFi prvnim pouziti mGze dochézet k vzniku koufe. Kouf je
zpUisoben pojivem, které se pii prvnim pouZiti diky teplu
uvoliuje z izolaéni félie ohfevu. Aby dochéazelo k postupné-
mu unikani koure, mél by byt pfistroj umistén na odkladaci
plochu. Pracovni prostiedi by mélo byt pfi prvnim pouZziti
dobre vétrané. Unikajici kouF neni Skodlivy!

Indikace zbytkového tepla (jen HG 2320 E)

Indikace zbytkového tepla slouzi jako optické varovné upo-
zornéni, aby bylo zabréanéno poranéni pri pfimém kontaktu
kize s horkou vyfukovou trubkou. Indikace zbytkového tepla
funguje i u vytazeného sitového kabelu!

QOd doby provozu 90 sekund je indikace funkéni a blika
tak dlouho, dokud teplota na vyfukové trubce pii pokojové
teploté neklesne pod 60 °C.

Je-li pfistroj v provozu po dobu kratsi nez 90 sekund, tak
neni indikace zbytkového tepla aktivni. V kazdém pripadé
zUstéva odpovédnost u uZivatele, pii zachézeni s horko-
vzdu$nou pistoli je vzdy tfeba velké opatrnosti.

Pristroje jsou vybaveny tepelnou ochranou:

1. Tepelné ochranné vypnuti vypne ohrev, pokud je silné

branéno unikani vzduchu z vyfukového otvoru (hromadé-
ni tepla). Pistole vSak bézi ddle. Na displeji se objevi
vystrazny trojuhelnik, ktery upozorfiuje na vypnuti.
Po uvolnéni vyfukového otvoru se ohfev po kratké dobé
zase samoc¢inné zapne. Z displeje zmizi vystrazny troj-
Uhelnik. Tepelné ochranné vypnuti mlze i po vypnuti pri-
stroje zareagovat tak, Ze po opétovném zapnuti bude
trvat déle nez obvykle, nez bude na vyfukovém otvoru
dosazeno urcité teploty. *

2. Tepelna pojistka pfi pretizeni vypne cely pristroj. **

* jen pro HG 2320 E
** HG 2120 E / HG 2320 E

Prosim dodrzujte: VVzdalenost od obrébéného objektu se
fidi podle materidlu a zamysleného druhu obrabéni. Pokud
jde o mnozstvi vzduchu a teplotu, tak vzdy nejdfive proved-
te test! Pomoci nasouvatelnych trysek, jenz jsou k dostani
jako prislugenstvi (viz stranu s prislusenstvim v obdlce), Ize
horky vzduch bodové nebo plosné regulovat.

Opatrné pfi vyménovani horkych trysek! Budete-li hor-
kovzdu$nou pistoli pouzivat jako stabilni pfistroj, zajistéte

jeji bezpecnou polohu bez nebezpedi skluzu a Cisty podklad.

HG 2120 E

Pristroj se zapina a vypind prepinacem vykonovych stupiit
(7) na zadni strané rukojeti. Vedle tfistupriové regulace ota-
Sek/mnozstvi vzduchu (stupen 1 predstavuje stuper ochla-
zovani s 80 °C) je mozné regulacnim koleCkem (8) plynule
nastavit teplotu ve stupnich 2 a 3 v rozmezi 80-630 °C.
Cisla 1-9 zobrazena na regulacnim kolecku slouzi k lepsi
orientaci. »1« znamena 80 °C, u »9« je dosazeno maximalini
teploty 630 °C. Mnozstvi vzduchu se méni ve tfech stupnich
150/150-300/300-500 I/min. Ochrannou trubici (3) Ize
sejmout za pomoci bajonetového uzavéru.

Postupy pii zapinani zpUsobuii kratkodobé poklesy napéti.
V pfipadé nepfiznivych sitovych podminek mlize dojit

k poskozeni jinych zafizeni. U impedanci sité mensich nez
0,43 ohmU nelze ocekavat poruchy.

HG 2320 E

1. Uvedeni do provozu

Pristroj se zapina a vypind prepinacem vykonovych stupit
(7) na zadni strané rukojeti. Joystick (9) slouZi k regulaci
teploty a mnoZstvi vzduchu, popf. otaéek ventilatoru.

2. Nastaveni teploty

Stupen 1 je stupen ochlazovani; teplota vzdy ¢ini 80 °C.
Stupen ochlazovani pouzivejte k vysouseni barvy, ochlazo-
vani obrobk{ nebo trysky pred vyménou Gasti prisluSenstvi.
Pomoci ovladaciho panelu s LCD displejem mize byt na

2. stupni plynule nastavovana teplota v rozsahu 80-650 °C.
Skute¢na teplota se méfi na vystupu trysky a je zobrazena
na displeji. Joystick (9) slouzi jako zadavaci tlacitka s funkci
minus/plus. Teplotu Ize nastavit od 80 °C az max. do 650 °C.
Kratkym stisknutim joysticku ,,+/=“ Ize nastavenou hodnotu
zvySovat, popr. snizovat v krocich po 10°. DelSi stisknuti
joysticku vyvola rychlejsi zvySovani, popr. snizovani hodnot
teploty. Po nastaveni pozadované teploty potrebuije pistole
v zavislosti na zvolenych otackach/mnozstvi vzduchu nékolik
sekund, nez dosdhne nastavené hodnoty. Nastavena poza-
dovana teplota se na 3 sekundy zobrazi na displeji. Poté se
tam zobrazf aktualni skute¢na teplota. Znacka ,°C/°F* blika
tak dlouho, dokud neni dosazeno zadané teploty.

Chcete-li znovu nastavit teplotu, pak jednoduse pohybem
joysticku zvyste, popf. snizte teplotu. Po vypnuti horko-
vzdusné pistole zlstane zachovana naposledy nastavena
hodnota.
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3. Nastaveni mnozstvi vzduchu

Ke zméné mnozstvi vzduchu nejdfive stisknéte tlacitko
»MnoZstvi vzduchu*; blikd symbol ventilatoru. Poté joystic-
kem provedte nastaveni. Nedojde-li béhem 5 sekund ke
zméné mnozstvi vzduchu, bude rezim pro nastavovani
mnozstvi vzduchu automaticky ukonéen. Pokud uZivatel po
nastaveni mnozstvi vzduchu opét stiskne toto tlagitko, bude
rezim pro nastavovani mnoZzstvi vzduchu automaticky ukon-
&en. MnoZstvi vzduchu kolisa od min. 150 I/min do max.
500 I/min.

Naprogramovany provoz [P] (jen HG 2320)

Z vyroby jsou nastaveny Ctyfi programy pro nejcastéji vyko-
ndvanou praci. K zahdjeni naprogramovanému provozu (11)
stisknéte tlagitko ,P“. Objevi se Cislice 1 pro program 1. Po
dalsim stisknuti programového tlacitka se dostanete k pro-

gramUm 2-4. Po opétovném stisknuti tladitka se dostanete
zpét do normaliniho provozu.

Pfednastavené programy

Program Tepl. °C Vzduch I/min Pouziti

1 250 asi 350 tvarovéni plastovych trubek
2 350 asi 400 svarovani plastovych ¢asti
3 450 asi 500 odstrariovani vrstev lakd

4 550 asi 400 péjeni namékko

Funkce ukladani [S] (jen HG 2320)

Hodnoty téchto &tyf programd mohou byt kdykoliv zméné-
ny a uloZeny. K tomu ucelu nejdrive stisknéte programové
tlacitko ,,P* (11), az se objevi ménény program.. Nastavte
pozadované mnozstvi vzduchu a teplotu. Symbol ulozeni -:>>
na displeji LCD blika a indikuje, Ze doslo ke zméné vybrané-
ho uzivatelského programu. K ulozeni tohoto nastaveni ve
zvoleném uzivatelském programu stisknéte a drzte stisknuté
tladitko vybéru programd. Symbol uloZeni bliké déle asi 2 se-
kundy. Pokud symbol uloZeni neprerusené sviti, byly zadané
hodnoty uloZeny v programu. K navratu do normalni funkce
stisknéte programové tlacitko, symbol programu z displeje
zmizi.

Vymeéna kabelu (jen HG 2320 E)
Je-li sitovy kabel poskozen, je mozno jej bez problémd
vymenit, aniz by bylo nutno otevirat pouzdro pfistroje.

1. DUlezité! Odpojte pristroj od sité.

2. Povolte Sroub @ a sejméte krytku ©.

3. Povolte odleh&ovaci sponu (®.

4. Povolte sitové svorky @©.

5. Vytahnéte kabel @.

6. VlozZte novy kabel a jeho upevnéni provedte v obraceném
poradi (1. PriSroubovat sitové svorky atd.).

Soucasti pristroje

Vyfukovaci trubka z jakostni oceli

Privod vzduchu s mfizkovou siti zadrzuje cizi télesa
Snimatelna ochranna trubice (pro téZko pfistupna mista)
Meékka patka

Mékka koncova krytka

Zatizitelny kabel s pryZovou izolaci

Prepina¢ vykonovych stupridi (2stuphiovy/3stupriovy)
Regulaéni kolecko k nastaveni teploty

Joystick (nastaveni teploty a mnoZzstvi vzduchu)
Tlacitko pro rezim mnozstvi vzduchu

Tlagitko vybéru programt a tlacitko uloZeni
Sledovani teploty na displeji LCD

Prijlemna mékka rukojet

Zavés

Indikace zbytkového tepla

Vymeénny sitovy kabel (jen HG 2320 E)
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Technické parametry

HG 2320 E HG 2120 E
Pripojenf k siti 230V, 50/60 Hz 220-230V, 50/60 Hz
Vykon 2 300 W 2200 W
Nastaveni mnozstvi vzduchu Plynule regulovatelny =
Stupen 1 2 1 2 8
MnoZzstvi vzduchu (/min.) 150 150-500 150 150-300 300-500
Teplota (°C) 80 80-650 80 80-630  80-630
Nastaveni teploty Plynulé v krocich po 10 °C Plynulé v 9 krocich regulaénim
pomoci tlacitek koleckem
Programy 1 =250 °C / asi 350 I/min -
2 =350 °C / asi 400 I/min
3 =450 °C / asi 500 I/min
4 =550 °C / asi 400 I/min
Indikace zbytkového tepla Ano Ne
Tlagitko ulozenf Ke zméné nastavenych -
programt
Trida ochrany (bez pripojent Il Il
ochranného vodice)
Tepelné ochranné vypnuti Ano -
Tepelna pojistka Ano Ano
Emisni hladina zvukového tlaku <70 dB (A) <70 dB (A)
Celkova hodnota kmitani <2,56m/s?/K=0,04 m/s? <2,5 m/s?/ K= 0,04 m/s?
Hmotnost 960 g 850 g

Nastaveni HG 2120 E

Mnozstvi vzduchu stupen 2 malé mnozstvi vzduchu

Technické zmény vyhrazeny

Mnozstvi vzduchu stupen 3 velké mnozstvi vzduchu

Pomoc pfi vybéru spravného svarovaciho dratu pfi svafovani plast

Material
Tvrdy PVC

Mékky PVC

PE, mékky
(LDPE)
Polyetylén
PE, tvrdy
(HDPE)
Polyetylén
PP
Polypropylen

ABS

Zpulsoby pouziti

Trubky, fitinky, desky, stavebni profily,
technické tvarované dily

svarovaci teplota 300 °C

Podlahové krytiny, tapety, hadice,
desky, hracky
svarovaci teplota 400 °C

Doméci a elektrotechnické vyrobky,
hracky

svarovaci teplota 250 °C

Vany, kose, kanystry, izolacni material,
trubky

svarovaci teplota 300 °C

Odpadni trubky HT, skofepiny sedadel,
obaly, dily motorovych vozidel
svarovaci teplota 250 °C

Dily motorovych vozidel, pristrojové
skiing, kufry
svarovaci teplota 350 °C

Rozeznavaci znaky

Zuhelnaténi v plamenu, ostry zapach;
zvuk traktoru

Cadivy, nazloutle-zeleny plamen,
ostry zapach;
bez vydavani zvukl

Svétly Zluty plamen, kapky hoff déle,
zapach jako po uhaseni svicky;
temny zvuk

Svétly Zluty plamen, kapky hoti ddle,
zapach jako po uhaseni svicky;
zvuk traktoru

Svétly plamen s modrym jadrem,
kapky hoti déle, ostry zédpach;

zvuk traktoru

Cerny, viockovity kout, nasladly zapach;
zvuk traktoru

Prislusenstvi (viz obrazek na obdice)

C€ Prohlaseni o shodé

Regula¢ni kolec¢ko Teplota asi Regulacni kolecko Teplota asi
1 80 °C 1 80 °C
2 110 °C 2 110 °C
3 190 °C 3 180 °C
4 280 °C 4 260 °C
5 360 °C 5 340 °C
6 440 °C 6 420 °C
7 500 °C 7 480 °C
8 570 °C 8 560 °C
9 630 °C 9 630 °C

Podle pfesné polohy regulacniho kole¢ka se mohou uvedené smérné hodnoty odliSovat aZ o +/-20 °C.

Pouziti

Nésledovné vam predstavime nékolik zplsobl pouZiti horko-
vzdusné pistole STEINEL. Timto vybérem vSak v zadném
pfipadé nejsou vyCerpany vSechny moznosti — urcité vas
okamzité napadnou dalsi priklady pouZiti.

Odstranéni barvy: Barva je rozbredld a mize byt Cisté
odstranéna stérkou a Skrabkou.

Smrstovani kabelovych navlaéek: Smrstovaci buzirka se
posune na izolované misto a ohfiva se horkym vzduchem. Tim
se buzirka smrsti pfiblizné o 50 % svého priméru, a tak zajisti
tésny spoj. Zviaste rychlé a stejnomeérné smrstovani pomoci
reflektorovych trysek. Utésnéni a stabilizace pretrzenych
kabelll, izolace péjenych mist, svézani kabelovych svazkd,
oplastovani svitidlovych svorkovnic.

Tvarovani PVC: Desky, trubky nebo tvarované dily se
horkym vzduchem zmékdi a Ize je vytvarovat.

Tvarovani: Lze perfektné prizplsobit lyZaiské a sportovni
boty.

Odpajeni: Elektronické konstrukéni prvky jsou rychle a Cisté
oddéleny od desky s plosnymi spoji redukéni tryskou.
Pajeni namékko: Spojované kovové dily nejdfive vyCistéte,
pak pajené misto ohfejte horkym vzduchem a viozte péject
drat. K pajeni pouzijte tavidlo, aby bylo zabranéno tvorbé
oxidd, nebo péjeci drat s tavidlem.

Svarovani a spojovani plastt: V3echny dily, jenz maji byt
svareny, musi byt vyrobeny ze stejného plastu. Pouzite odpovi-
daijici svarovaci drat.

Svarovani folii: Folie polozite na sebe a svafite. Horky vzduch
je Stérbinovou tryskou veden pod horni félii, pak jsou obé félie
pritla¢nym véleckem pevné pritlaceny k sobé.

Také je mozné: Oprava stanovych plachet z PVC pomoci
svarovani s preplatovanim se Stérbinovou tryskou.
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Vas obchodnik ma pro vas pripraveny Siroky sortiment
prisluSenstvi.

NOOAWN =

17

Siroké rozptylova tryska 50 mm
Siroka rozptylova tryska 75 mm
Odrazova tryska 50 mm
Odrazova tryska 75 mm
Souprava Skrabek na barvu
Reflektorova tryska

0 0 O O O ¢

. vyrobku 070113

vyrobku 070212
vyrobku 070311
vyrobku 070410
vyrobku 010317
vyrobku 070519

Lemovaci spojka
@0,5-1,5
@1,5-2,5

©0,1-0,5 - @ 4,0-6,0
Smrstovaci buzirky

4,8-9,5 mm
1,6-4,8 mm
4,0-12,0 mm

Sada smrstovacich buzirek, 3diina
Pajeci reflektorova tryska®
Redukéni tryska 14 mm*
Redukéni tryska 9 mm*

Jemny prachovy filtr

HL-scan

Siroka stérbinova tryska*

Pritlacny valecek

vyrobku 006655
. vyrobku 006648
vyrobku 006662

O O O¢

. vyrobku 071417
vyrobku 071318
vyrobku 072766
vyrobku 075811
vyrobku 074616
vyrobku 070717
vyrobku 070618
vyrobku 078218
vyrobku 014919
vyrobku 074715
vyrobku 012311

O O O O OO O O O O O

Plastovy svarovaci drat*

Tvrdy PVC:
Mékky PVC:
LDPE:

HDPE:

PP:

ABS:

Svarovaci botka*

vyrobku 073114
vyrobku 073213
vyrobku 073312
vyrobku 071219
vyrobku 073411
vyrobku 074210
. vyrobku 070915

O O O¢ O¢ O O O¢

Tento vyrobek splfuje

- smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES
- smérnici EMK 2004/108/ES

- smérnici RoHS 2011/65/ES

- smérnici WEEE 2012/19/ES

Funkéni zaruka

Tento vyrobek firmy STEINEL je vyrdbén s maximalni po-
zornosti vénovanou jeho funk&nosti a bezpecénosti, které
byly vyzkouseny podle platnych predpist, pficemz se
vyrobek rovnéz podrobil namétkové vystupni kontrole.
Firma STEINEL prebira zaruku za bezvadné provedeni

a funkénost.

Zaruéni doba ¢ini 12 mésict, resp. 750 provoznich hodin
u HG 2120 E a 1 000 provoznich hodin u HG2320 E a za-
¢ina dnem prodeje vyrobku spotrebiteli. Odstranény vam
budou vyrobni vady a zavady zapricinéné vadnym materia-
lem, pfi¢emz zaruka spociva v opravé nebo vymené vy-
robku dle naseho vybéru. Zaruka se nevztahuje na Skody
na dilech podiéhajicich opotiebeni a na Skody a vady za-
pficinéné nespravnym zachdzenim nebo Udrzbou anebo
rozbitim zpUsobenym padem. Uplatriovani dalSich narokd
naslednych Skod na cizich vécech je vylouceno.

Zaruka bude uznana jen tehdy, bude-li nedemontovany
pristroj dobre zabalen, pfiloZzena pokladni stvrzenka nebo
faktura (datum prodeje a razitko prodejny), poslan na adre-
su prislusného servisu nebo béhem prvnich 6 mésicti pre-
dan prodejné.

Servisni opravny:
% =f~% PO uplynuti zaruéni doby nebo v pfipa-
12 mEsfol dé zavad bez néroku na zaruku se ve
vasem nejbliz§im servisu zeptejte na
moZnost opravy.
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Tlumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy zapoznac¢ si¢

Z ninigjsza instrukcjg obstugi. Tylko prawidtowe postugiwanie
sie urzadzeniem zapewnia dtugoletnia, niezawodng i bezuster-
kowa eksploatacje.

Zyczymy Panstwu wiele radosci z uzytkowania nowej opalarki.

/!\ Zasady bezpieczenstwa

Informacje o tym dokumencie

Zapozna¢ sie doktadnie i zostawi¢ do przechowania.

- Dokument chroniony prawem autorskim. Przedruk, takze
w czegsciach, wytacznie po uzyskaniu naszej zgody.

- Zmiany, wynikajgce z postepu technicznego, zastrzezone.

/!\ Zasady bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do uzytko-
wania urzgdzenia nalezy przeczy-
tac¢ ponizsze wskazéwki i ich prze-
strzegaé. W przypadku nieprze-
strzegania instrukc;ji obstugi,
urzadzenie moze staé si¢ zrodiem
zagrozen.

Podczas uzywania elektronarzedzi
nalezy przestrzegac nastepujgcych,
podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, aby wykluczy¢ ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym, ob-
razen oraz pozaru. Brak ostroznosci
podczas postugiwania sie urzadze-
niem moze spowodowac pozar lub
obrazenia.

Przed uruchomieniem urzgdzenia na-
lezy sprawdzi¢ je pod katem ewentu-
alnych uszkodzen (przewdd zasilajg-
cy, obudowe itp.). Nie wolno urucha-
miac uszkodzonego urzgdzenia.

Nie pozostawiaC pracujgcego urzg-
dzenia bez nadzoru.

Nie pozostawia¢ dzieci bez nadzoru,
aby mieC pewnosc, ze nie bawia sie
urzgdzeniem.

Uwzgledni¢ wplywy
otoczenia.

Nie zostawiaC elektronarzedzi na
deszczu. Nie uzywac wilgotnych
elektronarzedzi ani nie pracowac

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zachowac ostroznosc¢ podczas uzy-
wania urzgdzen w poblizu palnych
materiatow. Nie kierowac urzgdzenia
przez duzszy czas w to samo migj-
sce. Nie stosowac w przypadku wy-
stepowania wybuchowej atmosfery.
Ciepto moze zostac skierowane na
materiaty palne, ktdre sg zakryte

i niewidoczne.

Zachowac¢ ostroznosé
przed porazeniem prgdem A
elektrycznym.

Nie dotykac ciatem uziemionych ele-
mentow, np. rur, kaloryferow, kuche-
nek, lodowek. Nie pozostawiaC wig-
Czonego urzgdzenia bez nadzoru.
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Przechowywac narzedzia
w bezpieczny sposéb.

Po uzyciu odtozy¢ urzadzenie na

podstawke i zostawi¢ do wystygnie-
cia, a dopiero potem zapakowac.
Nieuzywane narzedzia przechowy-
wac w suchym, zamykanym na klucz
i niedostepnym dla dzieci pomiesz-
czeniu.

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane
przez dzieci, ktore ukonczyty 8 lat
oraz osoby o ograniczonych zdolno-
Sciach fizycznych, sensorycznych lub
umystowych albo o ograniczonej wie-
dzy i doswiadczeniu tylko wtedy, gdy
pracujg one pod nadzorem lub zosta-
ly przeszkolone w zakresie bezpiecz-
nego uzytkowania urzadzenia i rozu-
miejg wynikajgce z niego zagrozenia.

Urzadzenie nie jest zabawka dla
dzieci.

Czynnosci zwigzane z czyszczeniem
i konserwacjg przez uzytkownika nie
moga by¢ wykonywane przez dzieci

bez nadzoru.

Najbezpieczniej i najlepiej pracuije sie
w podanym zakresie mocy. Po dtuz-
szym uzytkowaniu urzgdzenia

w maksymalnej temperaturze nalezy
przed wytgczeniem obnizy¢ jego tem-
perature. Wydtuza to okres uzytko-

Nie przecigzac¢
narzedzi.

wania elementu grzewczego. No no-
si¢ urzadzenia, trzymajac je za kabel,
ani nie uzywac go w celu wyciggnie-
cia wtyczki z ghiazda. ChroniC kabel
przed wysoka temperaturg, olejami i
ostrymi krawedziami.

Zwraca¢ uwage na trujagce
gazy i niebezpieczenstwo A
zaptonu.

Podczas obrobki tworzyw sztucz-
nych, lakierow i podobnych materia-
tow moze dojs¢ do wydzielania trujg-
cych gazdw.

ZwracacC uwage na niebezpieczen-
stwo zaptonu i pozaru.

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
uzywac tylko wyposazenia dodatko-
wego i przystawek podanych w ni-
niejszej instrukcji obstugi lub zaleca-
nych badz podanych przez produ-
centa narzedzia.

Uzywanie innych — niz podane

w instrukcji obstugi lub w katalogu —
przystawek lub wyposazenia dodat-
kowego moze oznaczac dla uzytkow-
nika niebezpieczenstwo wypadku.

Naprawy moga by¢
wykonywane tylko przez
wyspecjalizowanego A
elektryka.

Opisywane elektronarzedzie jest
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi bezpieczenstwa.
Naprawy moze wykonywac tylko
uprawniony elektryk, w przeciwnym
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/!\ Zasady bezpieczenstwa

Opis urzadzenia — uruchomienie

razie uzytkownik jest zagrozony wy-
padkiem. W przypadku uszkodzenia
przewodu zasilajgcego urzgdzenia
nalezy go wymieni¢ u producenta lub
w serwisie producenta, bgdz tez

u osoby o podobnych kwalifikacjach,
aby unikng¢ zagrozenia.

Starannie przechowywac zasady
bezpieczenstwa w poblizu urza-
dzenia.

Dla witasnego bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu moze pojawic¢ sie troche dy-
mu. Dym pochodzi ze srodkéw wigzacych, ktdre uwalniaja
sig przy pierwszym uzyciu na skutek ciepta folii izolacyjnej
ogrzewania. Aby zapewni¢ szybkie wyptyniecie dymu, nalezy
odtozy¢ urzadzenie na podstawke. Przy pierwszym uzyciu
nalezy zadbac o odpowiednig wentylacje miejsca pracy.
Uwalniajacy sie dym jest nieszkodliwy!

Wskaznik ciepta resztkowego (tylko HG 2320 E)
Wskaznik ciepta resztkowego petni funkcje optycznego
ostrzezenia przed obrazeniami przy bezposrednim kontakcie
skory z goraca rurg wydmuchowa. Wskaznik ciepta reszt-
kowego dziafa takze przy odtgczonym kablu sieciowym!
Wskaznik dziata przy pracy dtuzszej niz 90 sekund i miga tak
dtugo, az temperatura rury wydmuchowej przy temperaturze
pomieszczenia spadnie ponizej 60°C.

Gdy urzadzenie pracuje krécej niz 90 sekund, wskaznik cie-
pfa resztkowego jest nieaktywny. W kazdym przypadku od-
powiedzialno$¢ ponosi uzytkownik i wymagane jest zacho-
wanie ostroznosci podczas stosowania dmuchawy gorace-
go powietrza.

Urzadzenia s3 seryjnie wyposazone bezpiecznik ter-

miczny:

1. Ukfad wytgczania przez bezpiecznik termiczny powoduje
wytgczenie ogrzewania, gdy wylot powietrza otworu wy-
dmuchowego bedzie zbyt mocno utrudniony (spietrzenie
ciepta). Dmuchawa dziata jednak dalej. Na wyswietlaczu
zostanie pokazany tréjkat ostrzegawczy, informujacy
0 wylgczeniu.

Po zwolnieniu otworu wylotowego ogrzewanie wigcza
sie po krotkim czasie samoczynnie. Trojkat ostrzegawczy
znika wowczas z wyswietlacza. Uktad wytaczania przez
bezpiecznik termiczny moze zadziataé takze po wytacze-
niu urzgdzenia, w zwigzku z czym po ponownym wig-
czeniu osiggnigcie temperatury przy otworze wylotowym
moze wymagac dtuzszego czasu. *

2. Bezpiecznik termiczny catkowicie wytacza urzadzenie
W razie przegrzania. **

* dot. tylko HG 2320 E
** HG 2120 E / HG 2320 E

Uwaga: Odlegto$c od obrabianych przedmiotéw zalezy od
materiatu i przewidywanego rodzaju obrobki. Zawsze nalezy
wykonac¢ probe pod katem wydatku powietrza i temperatu-
ry! Za pomoca dodatkowych nasadzanych dysz (do nabycia
jako osprzet) mozna kierowac gorace powietrze doktadnie
punktowo lub na powierzchnie (patrz strona z osprzetem na
oktadce).

Zachowac ostroznosé przy wymianie goracych dysz!
W przypadku uzywania opalarki jako urzgdzenia stojgcego
nalezy zwrdci¢ uwage na czyste podtoze i stabilne ustawie-
nie, uniemozliwiajgce poslizg.

HG 2120 E

Urzadzenie mozna wiaczy¢ i wytaczy¢ za pomoca przetacz-
nika stopniowego (7) umieszczonego na odwrocie rekojesci.
Oprécz trzystopniowej regulacii obrotéw/ wydatku powietrza
(1 stopien generuje powietrze o temperaturze 80°C) za po-
moca pokretta regulacyjnego (8) mozna ptynnie ustawiac
temperature stopni 2 i 3 w zakresie od 80°C do 630°C.
Cyfry 1-9 na pokretle regulacyjnym stuza do lepszej orienta-
cji. ,1” oznacza 80°C, a przy ustawieniu ,9” osiggana jest
maksymalna temperatura 630°C. Wydatek powietrza zmie-
nia sie w trzech zakresach: 150/150-300/300-500 I/min.
Tulejke ochronng (8) mozna odpiaé za pomoca zamka
bagnetowego.

Procesy wigczania generuja krétkotrwate spadki napiecia.
Przy niekorzystnych warunkach sieciowych moze wystapié
oddziatywanie na inne urzgdzenia. Przy impedancii sieci
mniejszej niz 0,43 oma nie nalezy oczekiwac usterek.

HG 2320 E

1. Uruchomienie

Urzadzenie mozna wigczy¢ i wytaczy¢ za pomoca przetacz-
nika stopniowego (7) umieszczonego na odwrocie rekojesci.
Drazek (9) stuzy do regulacji temperatury i wydatku powie-
trza lub predkosci obrotowej wentylatora.

2. Ustawienie temperatury

Pierwszy stopien jest trybem bez ogrzewania; temperatura
wynosi zawsze 80°C. Stopnia bez ogrzewania nalezy uzy-
wac do osuszania farby, schtadzania elementéw obrabia-
nych lub schtadzania dyszy przed zmiang akcesoriow.

Na drugim stopniu mozna ptynnie regulowacé temperature

w zakresie 80-650°C za pomoca panelu sterowania z wy-
Swietlaczem ciektokrystalicznym. Rzeczywista temperatura
mierzona jest na wylocie dyszy, a jej wartos¢ wyswietlana na
wyswietlaczu. Drazek (9) petni funkcje przycisku funkcyjnego
minus/plus. Ustawianie temperatury zaczyna sie od 80°C

i koriczy przy maks. 650°C.

Krotkie nacisniecie przycisku ,+/=" zmienia ustawiong war-
tos¢ w krokach co 10°, malejaco lub rosngco. Diuzsze naci-
Sniecie drazka pozwala na szybsze ustawienie zadanej war-
tosci temperatury. Po ustawieniu wymaganej temperatury,
dmuchawa w ciggu kilku sekund osigga ustawiong wartos¢
w zaleznosci od ustawionej predkosci obrotowej/wydatku
powietrza. Ustawiona temperatura zadana pojawia sie na

3 sekundy na wyswietlaczu. Nastgpnie wyswietlana jest tam
aktualna temperatura rzeczywista. Symbol ,°C/°F” miga,

az zostanie osiggnigta temperatura zadana.

Aby ustawi¢ nowg warto$¢ temperatury, wystarczy ponow-
nie ruszy¢ drazkiem, co powoduje zwiekszenie lub zmniej-
szenie wartosci. Ostatnio ustawiona warto$¢ pozostaje za-
chowana po wyfgczeniu urzadzenia.
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3. Ustawienie wydatku powietrza

Aby zmieni¢ wydatek powietrza, najpierw nacisna¢ przycisk
,Wydatek powietrza”; symbol wentylatora zacznie migac.
Nastgpnie wykonac¢ ustawienie za pomoca drazka. Jezeli

w ciggu 5 sekund nie zostanie dokonana zadna zmiana wy-
datku powietrza, nastepuje automatyczne opuszczenie trybu
ustawiania wydatku powietrza. Jezeli po ustawieniu wydatku
powietrza uzytkownik ponownie nacisnie przycisku wydatku
powietrza, to nastepuje natychmiastowe opuszczenie trybu
ustawiania wydatku powietrza. Wydatek powietrza zmienia
sig z min. 150 I/min do maks. 500 I/min.

Tryb programéw [P] (tylko HG 2320)

Fabrycznie ustawione sg cztery programy do wykonywania
najczestszych prac. Aby wybrac tryb programdw, nacisnaé
przycisk ,P” (11). Pojawi sig cyfra 1, symbolizujgca pro-
gram 1. Kolejne nacisniecie przycisku programu powoduje
przejécie do programoéw 2-4. Ponowne nacisniecie powo-
duje powrdt do normalnego trybu pracy.

Programy zaprogramowane fabrycznie

Program Temp.°C  Powietrze I/min Zastosowanie

1 250 ok. 350 Formow. rur z tworz. sztuczn.

2 350 ok. 400 Zgrzewanie tworzyw sztucznych
3 450 ok. 500 Usuwanie lakieru

4 550 ok. 400 Lutowanie migkkie

Funkcja zapisu [S] (tylko HG 2320)

Wartosci czterech programéw mozna w kazdej chwili zmie-
ni¢ i zapisa¢. W tym celu nalezy nacisnac¢ przycisk progra-
mow ,P” (11), az zostanie wyswietlony program przezna-
czony do zmiany. Ustawi¢ zgdang temperature i wydatek
powietrza. Symbol pamigci -?'> na wyswietlaczu LCD miga,
pokazujac, ze wybrany program uzytkownika zostat zmienio-
ny. Aby zapisa¢ to ustawienie w wybranym programie uzyt-
kownika, nacisna¢ i przytrzymac przycisk wyboru progra-
mow. Symbol pamieci miga przez kolejne ok. 2 s. Jezeli
symbol pamieci $wieci stale, wprowadzone wartosci zostaty
zapisane w programie. W celu przetgczenia na normalny
tryb pracy nalezy wcisnac przycisk programowania i przy-
trzymac, az na wyswietlaczu zniknie symbol programu.

Wymiana kabla (tylko HG 2320 E)

W przypadku uszkodzenia kabla sieciowego mozna go bez
problemu wymieni¢ bez potrzeby otwierania obudowy:

. Wazne! Odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

2. Odkrecic srube @ i zdjgé pokrywe ©.

3. Zwolnié odcigzenie naciagu @.

4. Zwolnié zaciski sieciowe @.
5.
6.

-

Wyciagnaé kabel @.
Witozy¢ nowy kabel i przymocowac go w odwrotnej kolej-
nosci (1. Dokreci¢ zaciski sieciowe itd.).

Czesci urzadzenia

Rura wydmuchowa ze stali stopowej

Wiot powietrza z siatka zabezpieczajaca nie
dopuszcza ciat obcych

Zdejmowana tulejka ochronna
(do trudno dostepnych miejsc)

Migkka ndzka

Miekka zaslepka

Wytrzymaty kabel w gumowej izolacii

Przetacznik stopniowy (2-stopniowy/3-stopniowy)
Pokretto do ustawiania temperatury

Drazek (ustawianie temperatury i wydatku powietrza)
Przycisk trybu ustawiania wydatku powietrza
Przycisk wyboru programdw i przycisk pamieci

Monitorowanie temperatury za pomoca
wyswietlacza ciekfokrystalicznego

Przyjemna w dotyku, miekka raczka
Zawieszenie
Wskaznik ciepta resztkowego

Wymienny kabel zasilajacy (tylko HG 2320 E)
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Dane techniczne

HG 2320 E HG 2120 E
Zasilanie sieciowe 230V, 50/60 Hz 220-230 V, 50/60 Hz
Moc 2300 W 2200 W
regulacja wydatku powietrza ptynna regulacja -
Stopien 1 2 1 2 8
Wydatek powietrza (//min) 150 150-500 150 150-300  300-500
Temperatura (°C) 80 80-650 80 80-630 80-630

Ustawianie temperatury

ptynne z doktadnoscig do 10°C
za pomoca przyciskow

ptynnie w 9 zakresach
za pomoca pokretta

Programy 1 =250°C / ok. 350 I/min -
2 = 350°C / ok. 400 I/min
3 = 450°C / ok. 500 I/min
4 = 550°C / ok. 400 I/min
Wskaznik ciepta resztkowego tak nie
Przycisk zapisywania w pamieci do zmiany ustawionych -
programéw
Stopier ochrony Il Il
(bez przytacza przewodu ochronnego)
Wytgczenie przez zabezpieczenie przed przegrzaniem  tak =
bezpiecznik termiczny tak tak
Poziom emisji ci$nienia akustycznego < 70dB (A) < 70dB (A)

Catkowita wartos¢ drgan

<2,5m/s*/K=0,04 m/s?

< 2,5 m/s?/ K= 0,04 m/s?

Masa 960 g 850 g

Ustawienia HG 2120 E
Wydatek powietrza stopien 2 maty wydatek powietrza
Pokretto Temperatura ok.
1 80°C
110°C
190°C
280°C
360°C
440°C
500°C
570°C
9 630°C

0 N O O~ 0N

Zmiany techniczne zastrzezone.

Wydatek powietrza stopien 3 duzy wydatek powietrza
Pokretto Temperatura ok.
1 80°C
110°C
180°C
260°C
340°C
420°C
480°C
560°C
9 630°C

0N O~ WOWN

W zaleznosci od doktadnej pozycji pokretta, podane wartosci orientacyjne moga odbiegac¢ do +/-20°C.

Przykiady zastosowan

Pomoc przy dobieraniu wiasciwego spoiwa drazkowego do zgrzewania tworzywa sztucznego

Tworzywo sztuczne Zastosowania

Cechy rozpoznawcze

Twardy PCW Rury, ztaczki, ptyty, profile budowlane, zwegla sig w ptomieniu, gryzacy zapach;
techniczne elementy ksztattowe szczekajgey odglos
Temperatura zgrzewania 300°C
Miekki PCW Okfadziny podtogowe, tapety, weze, dymigcy, zotto-zielony ptomien,
ptyty, zabawki gryzacy zapach;
Temperatura zgrzewania 400°C bez dzwieku
Miekki PE Artykuty gospodarstwa domowego jasny, zotty ptomien, krople palg sie dalej,
(LDPE) i urzadzenia elektrotechniczne, zabawki zapach gaszonej $wieczki;
Polietylen Temperatura zgrzewania 250°C gtuchy odgtos
Twardy PE Miski, kosze, kanistry, materiaty izolacyjne, jasny, zotty ptomien, krople pala sie dalej,
(HDPE) rury zapach gaszonej $wieczki;
Polietylen Temperatura zgrzewania 300°C szczekajacy odgtos
PP Rury odptywowe HT, powtoki siedzisk, jasny ptomien z niebieskim rdzeniem,
Polipropylen opakowania, czesci samochodowe krople palg si¢ dalej, gryzacy zapach;
Temperatura zgrzewania 250°C szczekajacy odgtos
ABS Czesci samochodowe, obudowy urzadzen, czarny, ptatkowy dym, stodkawy zapach;

walizki
Temperatura zgrzewania 350°C

Osprzet (patrz rys. na oktadce)

szczekajgey odglos

C€ Deklaracja zgodnos$ci z normami

Ponizej przedstawiono niektdre zastosowania opalarek firmy
STEINEL. Wybrane przyktady nie wyczerpuja wszystkich
mozliwosci — na pewno szybko znajdziecie sami jeszcze
inne przyktady zastosowan.

Usuwanie farby: farba ulega zmigkczeniu i mozna jg
skutecznie usung¢ za pomoca szpachli i skrobaka.

Obkurczanie kabli: na izolowane miejsce nasuwa sie waz
termokurczliwy i ogrzewa goragcym powietrzem. Na skutek
tego waz kurczy sie, zmniejszajac swojg $rednice o prawie
50% i zapewnia szczelne potgczenie. Wyjgtkowo szybkie

i rdwnomierne obkurczanie przy uzyciu dysz reflektorowych.
Uszczelnianie i stabilizacja pgknigtych izolacji kablowych,
izolacja potgczen lutowanych, taczenie wigzek kablowych,
powlekanie tacznikdw swiecznikowych.

Formowanie PCW: ptytki, rury lub czy buty narciarskie mozna
zmiekezad i tatwo formowaé przy uzyciu goracego powietrza.

Formowanie: mozna dokfadnie dopasowac buty narciarskie
i sportowe.

Odlutowywanie: za pomocg dyszy redukcyjnej mozna
szybko i czysto odlutowac elementy elektroniczne od plytki
drukowanej.

Lutowanie migkkie: najpierw oczysci¢ powierzchnie taczo-
nych elementéw metalowych, potem podgrza¢ miejsce luto-
wania i wprowadzi¢ lut. Do lutowania dodaje sie topniki
zapobiegajace powstawaniu tlenkéw albo stosuje sie lut
wypetniony topnikiem.

Zgrzewanie i faczenie tworzyw sztucznych: wszystkie
zgrzewane czgsci muszg by¢ wykonane z tego samego two-
rzywa sztucznego. Stosowa¢ odpowiednie spoiwo nitkowe.

Zgrzewanie folii: kawatki folii naklada si¢ na siebie i zgrzewa.
Dysza szczelinowa wdmuchuije sie gorgce powietrze pod
gorna folie, potem obydwa kawatki foli mocno dociska sie

do siebie watkiem. Takze moZliwe: naprawianie plandek
namiotéw wykonanych z PCW metoda zgrzewania na
zaktadke za pomocg dyszy szczelinowej.
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W punkcie sprzedazy czeka na Ciebie bogaty asortyment
osprzetu.

1 Dysza szerokostrumieniowa 50 mm nrart. 070113
2  Dysza szerokostrumieniowa 75 mm nr art. 070212
3 Dysza odbijajgca 50 mm nr art. 070311
4 Dysza odbijajgca 75 mm nr art. 070410
5 Komplet skrobakéw do farby nr art. 010317
6 Dysza reflektorowa nr art. 070519
7  Zgniatarka do zaciskow
@0,5-1,5 nr art. 006655
J1,5-2,5 nr art. 006648
©0,1-0,5 - @ 4,0-6,0 nr art. 006662
8  Weze termokurczliwe
4,8-9,56 mm nrart. 071417
1,6-4,8 mm nrart. 071318
4,0-12,0 mm nr art. 072766
Komplet wezy termokurczliwych,
3-czesciowy nr art. 075811
9 Dysza reflektorowa do lutowania* nr art. 074616
10 Dysza redukcyjna 14 mm* nr art. 070717
11 Dysza redukcyjna 9 mm* nr art. 070618
12 Doktadny filtr pytu nr art. 078218
13 Skan HL nrart. 014919
14 Dysza szerokoszczelinowa*® nrart. 074715
15 Walek dociskowy nrart. 012311
16 Spoiwo dragzkowe z tworzywa sztucznego*®
Twardy PCW: nrart. 073114
Miekki PCW: nr art. 073213
LDPE: nrart. 073312
HDPE: nrart. 071219
PP: nr art. 073411
ABS: nr art. 074210
17 Stopka do spawania* nr art. 070915

Produkt spetnia wymogi:

- dyrektywy maszynowej 2006/42/WE,

- dyrektywy o kompatybilnosci elektromagnetycznej
2004/108/WE,

- dyrektywy RoHS 2011/65/WE,

- dyrektywy WEEE 2012/19/WE.

Gwarancja funkcjonowania

Niniejszy produkt firmy STEINEL zostat wykonany z duza
starannoscig. Prawidtowe dziatanie i bezpieczenstwo uzyt-
kowania potwierdzaja przeprowadzone losowo kontrole ja-
kosci oraz zgodnos¢ z obowigzujacymi przepisami. Firma
Steinel nie ponosi odpowiedzialnosci za prawidiowe wia-
$ciwosci i dziatanie.

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy lub 750 roboczogo-
dzin w przypadku HG 2120 E oraz 1000 roboczogodzin
w przypadku HG 2320 E i rozpoczyna sie z dniem sprze-
dazy uzytkownikowi. W ramach gwarancji usuwamy braki
wynikte z wad materiatowych lub wykonawczych, $wiad-
czenie gwarancyjne nastgpi wedtug naszej decyzji przez
naprawe lub wymiane wadliwych czesci. Gwarancja nie
obejmuje uszkodzer czesci ulegajacych zuzyciu eksplo-
atacyjnemu, uszkodzen i usterek spowodowanych przez
nieprawidtowg obstuge lub konserwacig, a takze uszko-
dzen spowodowanych upadkiem urzgdzenia. Gwarancja
nie obejmuje odpowiedzialnosci za szkody wtérne powsta-
te na przedmiotach trzecich.

Gwarancja jest udzielana tylko wtedy, gdy prawidtowo
zapakowane urzadzenie (nieroztozone na czesci) zostanie
odestane w ciggu pierwszych 6 miesiecy od daty zakupu
wraz z paragonem lub rachunkiem zakupu (opatrzonym
datg zakupu i pieczecia sklepu) do wtasciwego punktu
Serwisowego.

Serwis naprawczy:
ﬂ r ©[K§ Po uptywie okresu gwarancji lub w razie
usterek nieobjetych gwarancjg informa-
cji o mozliwosci naprawy udziela naj-

blizszy punkt serwisowy.
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MNepeBop opuruHanbHOroO
PYKOBOACTBa N0 3KCNyaTaLum

Mepen akcnnyatauymeit, NPocMM Bac BHYMaTENbHO O3HAKOMUTHCA
C AaHHOW MHCTPYKUWei. Beab TONbKo Haanexallee obpalyeHmne
rapaHTMpyeT NPOAOMKUTENBHYIO, HAAEXHYIO 1 6E30TKa3HyI0 pa-
60Ty v3nenva.

*Kenaem NprATHONM 3KCNyaTaummn Balwen TepMoBO3AYyXOLYBKM.

06 5TOM fOKyMeHTe

MpOCKM TWATENbHO MPOYECTb 1 COXPAHUTD.

- 3aLLMLIEHO aBTOPCKMMY NpaBamu. [Mepeneyarka, Takxe Bbl-
[lepXKKamu, TONbKO C Halero cornacu.

- Mbl coxpaHsaem 3a Cobol NPaBo Ha M3MEHEHWSA, KOTOPbIe CIy-
KaT TeXHUUECKOMY MpOorpeccy.

/!\ YKa3aHusA no TexHnke 6esonacHocTn

/!\ YKa3aHusa no TexHnKe 6e3onacHoCTn

MNepen Hayanom 3KcnnyaTauum NH-
CTPyMeHTa peKoMeHAyeTCsl 03HaKo-
MUTbCA C AaHHbIMUW YKa3aHUAMUA U
cobnoaatb UX Bo Bpems paboTbl.
Mpu Heco6nOAEHUN NHCTPYKLMK NO
3KCMAyaTauum AaHHbIN NHCTPYMEHT
MOXeT CTaTb O4arom onacHocCTu.

Mpw 3KCNNyaTaummy 3NeKTPUYeCKnX nNH-
CTPYMEHTOB, ANA NPefoTBPaLLeHN S
3NeKTPUYECKOro yaapa, TeNeCHbIX Mo-
BPEXAEHMI 1 OXOroB, crefyeT cobnio-
AaTb cnefytoLlne OCHOBHbIE YKazaHuA
No TexHMKe 6e3onacHocTV. HeBHMMa-
TenbHOe obpalleHme C MHCTPYMEHTOM
MOET MPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO
CNYYaNHOro NoXkapa U TpaBMam.
MpoBepuTb NpUbOP Nepep NycKom

B 3KCMyaTaLMIo Ha Hannume BO3MOX-
HbIX NOBpeXaeHWU! (kabenb ceTeBoro
NOAKMOUEHIA, KOPMYC 1 MP.) U NpK
HaNWUUMKM NOBPEXAEHNUI HE NCMONb30-
BaTb €ro.

He no3gonatb npubopy paboTtaTts Oe3
npucmoTpa.

Cneantb 3a AeTbmu, UToObI Obecne-
UTb, YTO OHW He UrPatoT C NMPUOOPOM.

YuntbiBanTe ycnosus
OKpY»KalolLen cpeppbl.

3anpelyaeTca sKCnayaTaumna aneKTpu-
UeCKOro MHCTPYMeHTa nofg foxaem. He
pa3peLlaeTca aKCMIyaTauma MHCTPY-
MEHTa BO BNaXKHbIX 30HaxX 1N B MOMe-
LEHMAX C BbICOKOW BNAXXHOCTbIO.
TpebyeTcs ocobas OCTOPOKHOCTb MPU
3KCNAyaTaLUnm MHCTPYMeHTa BOM3M
rOpIoYMX MaTepranos. 3anpeLlaeTtca
HanpaBnATb UHCTPYMEHT ANUTeNbHOe
BPEMA Ha OHO M TO e MeCTo. 3anpe-
L|aeTcA 3KCMIyaTauma BO B3pbiBOOMac-
HbIX 30Hax. Tenno MOXeT MPOHMUKaTb

K CKPbITbIM FOPIOYMM MaTepUanam.

A\

V136eraiiTe NPUKOCHOBEHWA YYacTKaMm
TeNa K 3a3eMEHHbIM SM1eMeHTaM, Ha-
npvmep, TPYO6OoNMpPOBOAaM, OTOMUTESb-
HbIM PaaMaTOPaMm, KyXOHHbBIM MUTaM,
XONOAWNbHUKAM. 3anpeLlaeTca OCTaB-
NATb 6€3 BH1UMaHKWA paboTaroLwmm
SNEKTPOVNHCTPYMEHT.

MpepoxpaHAnTeCchb OT
3NeKTpuyeckoro yaapa.
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XpaHnTe NHCTPYMEHT B
6e3onacHom mecTe.

Mo 3aBeplueHnr paboTbl MHCTPYMEHT
cnefyeT KNacTb ANA OXaxaAeHUA Ha
NOACTABKY ¥ NNWb NOCe oOxXnakaeHNA
yobupaTb Ha XpaHeHue,

DNeKTpUYeCcKme NHCTPYMEHTbI [JOMKHbI
XPaHNTBCA B CYXOM, 3aKPbITOM 1 Heflo-
CTYMHOM ANA AeTeln mecTe.
Vlcnonb3oBaHKe 3Toro nprbopa AeTb-
MU CTaplle 8 NeT v CTaplie, a Takke
NMUAMK C HapYLIEHNAMY GU3UYECKOro,
CEHCOPHOro WAW YMCTBEHHOIO Pa3Bu-
TS UNW C HEJOCTATOUYHbBIM OMbITOM 1
3HaHWAMM pa3peLleHo, eCnN OHK Haxo-
AATCA NOA NPUCMOTPOM WAV NPOLW
VHCTPYKTaX Nno 6e30macHoMy MCMob-
30BaHNI0 MPUOOPA 1 MOHMMAIOT BbITe-
KatoLLme 13 3TOro PUCKN.

[letam 3anpelaeTcs Urpatb C NprUOOPOM.

L“||/ICTKy 1 NONb30BaTe/IbCKOE TEXHNYE-
CcKoe O6Cﬂy>KI/IBaHI/Ie HE pa3pellaeTca

BbIMOMHATH A€TAM 6€3 MPUCMOTPa.

VX cnepyeT sKCMnyaTMpoOBaTh B PEKO-
MeHIyeMOM [ranasoHe MOWHOCTU.
[ocne anuTeNnbHOM 3KCnnyaTaymmn npu
MaKCVMaNbHOWM Temnepatype nepes
BbIK/IIOUEHUEM MHCTPYMEHTa TeMnepa-
Typy CnefyeT NepektounTb B Hayvaslb-
HbIl TEMMepPaTypPHbIV Aana3oH. Takoe
obpallleHre NpoaneBaeT CPOK CIYXObl
HarpeBaTe/bHOro 3nemMeHTa. 3anpelya-
eTCA HOCUTb MHCTPYMEHT, iep»Ka ero 3a

3anpewyaetca nepeHarpyska
VNHCTPYMEHTOB.

SNEKTPUYECKNI WHYP, UK TAHYTb 3a
Hero nNpwn OTCOeANHEHWI SEKTPOBU-
K 13 po3setku. [penoxpaHanTe anek-
TPOLWHYP OT HarpeBaHuaA, NonagaHunsA
Macna 1 OCTPbIX KPOMOK.

Cob6niopante mepbl No NpeaoTBpa-
LLEHMIO BbiAeNeHNa Af0BUTbIX &
rasoB 1 NX BOCIUJIaMeHeHUA.

[Mpy 06paboTke NnacTMacc, Nakos U
NofobHbIX MaTepranos MOTyT Bblae-
NATbCA AAOBUTbIE ra3bl.

Cobniopante mepbl Mo NpefoTBpallle-
HUIO MOXapa ¥ BOCMNaMeHeHu s,

[1ns obecneyeHma nMyHOW 6e30nacHo-
CTN UCNONb3YITe UCKMIOYUTENBHO NpWi-
HaANEXHOCTW 1 BCMOMOraTenbHble
YCTPOWCTBA, YKa3aHHble B MHCTPYKLNN
NO 3KCMAyaTaummy nnv pekoMmeHayemble
V3roTOBUTENEM JaHHOTO UHCTPYMEHTA.
Mlcnonb3oBaHWe HeyKazaHHbIX B UH-
CTPYKLMM MO SKCMAyaTaLum UK KaTano-
re IHCTPYMEHTOB UV NPUHAANEXHO-

CTen MOXeT NnpnBeCTN K TeNIeCHbIM Mo-
BpexaeHVAM.

PeMOHTHble paboTbl fOMXKHDI
BbIMOJHATb UCKNIOUNTENbHO
3NeKTPOTEXHUKN.

A

HacTtoAawmm asnekTpuyeckmnin MHCTPY-
MEHT OTBeYaeT BCEM AeVCTBYIOWNM
TpeboBaHMAM N0 6e30MaCHOCTH IKC-
nnyataumn.

Bo m3bexxaHve HecyacTHbIX ClyYaes
PEMOHTHble PabOTbl AOMKHbI BbINOS-
HATb NCKMIOYNTENBHO SMEKTPOTEXHMKMN.
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YKa3aHuA no TexHuke
6e3onacHoCTIN

OnuncaHne NHCTPYMEHTa -
Myck B aKcnayaTaymio

3ameHa NOBPEXAEHHOrO 3MEeKTPOLLHY-
pa - C Lienbio NpeAoTBPaLleHna BO3-
MO>HOW OMacHOCTU - JO/MKHA OblTb
nopy4eHa Npon3BOANUTENIO, EFO OTAENY
CepPBUCHOro 0BCNYKMBAHMS UM MHbBIM
KBaNMGULIMPOBAHHBIM CMELMannCTam.

XpaHuTe NHCTPYKLMIO NO TEXHUKE

6e3onacHocT Npubopa B Hagex-
HOM MmecTe.

[na Bawen 6e3onacHoCcTU

Mepebiii BBOA B 3KCNAyaTauuio

[Npy NEPBOM MCMONBb30BaHWM BO3MOXHO HE3HaUMTENbHOE 06Pa30-
BaHuWe AbiMa. [IbIM BO3HMKAET 13-3a CBA3YIOWMX CPEACTB, KOTOpble
npv NepBOM MCMONb30BaHM BbICBOBOXKAAIOTCA NOA AENCTBUEM
Tenna v3 N30NAUMOHHOW NNEHKM TepMO3eMeHTa. YTobbl 1oCTUYb
6bICTPOrO BbIXOAA AbIMa, NPVOOP CriedyeT YCTaHOBWTL Ha NOACTaB-
Ky. Mpy NepBoM 1CMonb3oBaHUK pabouee OKpyKeHUe AOMKHO
XOPOLLIO NPOBETPUBATLCA. BbIxOAALLMIA [ibiM He BpeaeH!

UHauKauma octatouHon Temnepatypsl (tonbko HG 2320 E)
VIHOVKaLMA OCTaTOUHO TeMMNepaTypbl Cly»KUT B KauecTse onTuye-
CKOro NpeaynpexaeHVa ANna NpefoTBpaLLeHVa TDaBM Npu Hemno-
CPeACTBEHHOM KOHTAKTE KOXM C FOPAUMM BbIXOAHbBIM COMOM. VH-
AVKaLMA OCTaTOYHOW TeMrnepaTypbl paboTaeT Takxke 1 B TOM CIly-
Hae, eV BUKa INeKTPYYECKOro LUHYPa BbiTalleHa 13 PO3ETKM.
HaumHas ¢ 90 cekyHAbl BKIIOYEHWA MHAVIKALWA roToBa K paboTe 1
MUraeT 10 Tex Nop, NoKa TemnepaTtypa Ha BbIXOAHOM COrie npu
KOMHATHOM TemnepaType He onycTuTca Huxe 60°C.

Ecnu nprbop pabotaet MeHee 90 ceKkyHz, TO MHAMKALMA OCTaTou-
HOM TeMMNepaTypbl He aKTMBHa. B 3TOM Cryuae OTBETCTBEHHOCTb fle-
KWT Ha nonb3osaTene. B obpalleHny C TepMOBO3/yXOfyBKaMit BCe-
rAa HEOOXOAMMO NPOABNATH OCTOPOXHOCTD.

WHCTpyMeHTbI OCHalleHbl peie TeNI0BOI 3alMTbl:

1. Tepmo3alUMTHOE OTKIIOUEHME BbIKMNIOUAET TEPMOSNEMEHT, KOr-
13 BbIXOZ BO3yXa Ha NpO/yBHOM OTBEPCTUM CIIMLLKOM CUbHO
3aTpyAHeH (ckomneHue Tenna). Ho Bo3ayxodyBka pabotaet
fanblue. Ha gucnnee Ha oTkmiodeHne Bam yKaxeT npeaynpex-
DAoL TPEYTONBHUK.

Koraa npogysHoe oTBepcTie CHOBa OCBOOOANTCA, TEPMO31e-
MEHT CMyCTA HeKOTOPOE BPeMA CHOBa aBTOMATUUECKI BKIO-
unrca. Mocne 31Oro NpeaynpeXaatoLwni TpeyrofbHUK Ha Avc-
nnee noracHeT. TepmMo3aLLMTHOE OTKIIoYEHVIE MOXET CPAbo-
TaTb Takke Nocne oTKIoUYeHVA Nprbopa, To ecTb nocne
NOBTOPHOrO BKIIOUEHA NOTPebyeTcA 6onbLUe BpeMEHMU,

uem 06bIUHO, MpeX e Yem Ha NPoyBOYHOM OTBepPCTUV OyaeT
[OCTUrHyTa Temnepatypa. *

2. [Npu neperpyskax pene TeMNI0BON 3alnTbl NPOV3BOANT
NOMHOe OTKIoYEHNIe MHCTPYMeHTa. **

* Tonbko ana HG 2320 E
** HG2120E/HG 2320 E

Moxanyiicra, yutute: pacctosHvie mexay obpabatbiBaembim
NPEeAMETOM 1 MHCTPYMEHTOM 3aBUCHT OT Bifa MaTepumana v Buaa
06paboTKu. [eper Hauanom paboTel pekoMeHayeTCA NPon3BecTu
TECT OTHOCKTENbBHO NOTOKa BO3Ayxa 1 Temnepatypbi! C NOMOLLbIo
BXOAALUMX B KOMIMNEKT HAcafoK (CM. nepeyeHs NprHamnexHo-
CTelt Ha 06/I0KKe) MOXKHO PEerynvpoBaTh nofaydy BO3zyxa: Touey-
HYIO VI MO BCEM MOBEPXHOCTW.

MomHMTe Npu cMeHe HacafoK - oHu ropauue! [pu padote ¢
TEePMOBO3/YXO/yBKOW B CTaLIMOHAPHOM NONOXKEHWY, yoeanTech B
TOM, YTO OHa HaXOANTCA B YCTOMUVBOM MOMOXKEHUN 1 HA UNCTON
NOBEPXHOCTH.

HG 2120 E

BKrtoyeHme 1 BbIKIoYeHNE MHCTPYMEHTa NPOV3BOAMTCA NMoCpes-
CTBOM CTyneHuYaToro nepeknoyatens (7), pacronoxeHHoro Ha
00paTHON CTOPOHE PYKOATKW. Hapsagdy ¢ TpexcTyneHuaToin pery-
JIMPOBKOW YMcna 060pOTOB/NOTOKA BO3AYXa (DEXMM 1 - PEXIM
OXNaxaeHvA C Temnepatypoit Boayxa 80 °C) c nomoublo beccry-
NeHYaToro perynaTtopa (7) MOXHO yCTaHOBUTb TemnepaTypy

B pexxvmax 2 1 3 B gnanasore 80 °C — 630 °C. YKa3aHHbIN Ha
perynatope pag uncen 1 — 9 cnyxuT Ana opueHTaumnm. »1« o3Ha-
uaeT 80 °C, Npu »9« JOCTUraeTCca MakCVMManbHas Temneparypa B
630 °C. YcTaHOBKa NOTOKa BO3AyXa NPOU3BOAUTCA B TPEX PEXN-
Max - 150/150 - 300/300 - 500 n/MUH. 3alUUTHBINA TPYOUaTblin KO-
XyX (3) CHMMaeTCA nyTem Pa3bnoKMPOBKM WTHIKOBOIO 3aTBOPA.

IMPOLECCHI BKIOYEHNA CO3AI0T KDATKOBPEMEHHbIE CHIKEHIIA
HanpseHusa. Mpn HeGNAroNPUATHBIX YCIOBUAX CETU BO3MOXKHbI
oTpuULaTeNbHbIE BO3AENCTBYA Ha Apyrie npubopsl. B ciyuae nm-
nepaHca cetn meree 0,43 Om c60eB ObiTb He JOMKHO.

HG 2320 E

1. Myck B aKcnnyaTayuio

BrnioueHme 1 BbIKoYeHe MHCTPYMEeHTa NPOV3BOANTCA Nocpes-
CTBOM CTyreHYaToro nepeknioyatens (7), pacnonoxeHHoro Ha
00paTHOM CTOPOHE PYKOATKM. [DKOVCTUK (9) CryUT Ana perynw-
POBaHVIA TemnepaTypbl v MOTOKa BO3AyXa Unv Yncia obopoTos
BEHTUNATOPA.

2. PerynupoBka Temnepartypbi

Pexum 1 - 3TO pexmm oxnaxaeHns; TemnepaTtypa Bcerga cocras-
naeT 80 °C. HacToAWmIN pexvm pekoMeHayeTca NpUMeHATb Ana
CYLKIN KPACKW, OXNaxaeHWA AeTanei Uim Hacanok npu vx 3aMeHe.
B pexwive 2 TemnepaTypa ycTaHaBnvBaeTca 6ecctyneHyato

8 AnanasoHe 80 °C — 650 °C ¢ nomoLbto perynatopos 1 XKK-
avicnnen. [lefcTBrTensHoOe 3HadyeH1e TemnepaTypbl M3mMepaeTcs

Ha BbIxofe Hacazkm 1 oTobpaxkaeTca Ha ancnnee. [PKONCTVIK (9)
CAYXUT ANA PETYIMPOBKM NOCPeACTBOM QYHKLMM "M0C/MUHYC"
Temnepatypa perynupyetca B avanasore ot 80 °C 1o makc. 650 °C.
B pe3ynbraTe KOPOTKOro HaxaTuA KHOMOK [AXKONCTVIKA "+/-" 3afaH-
HOe 3HaueHKe n3MeHAeTcA ¢ Wwarom B 10 °. 3a cueT 4mTenbHoro
HaXKaTUA KHOMOK [PKOVCTMKA PErysIMpPOBKY TEMNepaTypbl MOXHO
YCKOPUTb. YCTaHOBKB Tpebyemoe 3HaueHne TemnepaTypsl, BO3AY-
XOflyBKe TPebyeTcA HeKoTopoe BpemaA AnA JOCTUKEHWA 3ajaHHOro
3HaYEHVIA, 3aBUCALLErO OT YCTaHOB/IEHHOTO UKCa 060POTOB 1
NOTOKa BO3/yXa. YCTaHOBNEHHaA 3afjaHHan Temnepatypa no-
ABNAETCA Ha AWCTNee Ha 3 cekyHAbl. 3aTemM Tam oTobpakaeTca
TekyLlaa GaKT1Ueckan TemnepaTypa. [oka 3anaHHas Temnepatypa
He ByaeT LoCTUrHyTa, cumson,°C/°F" muraer.

[InA HOBOW yCTaHOBKM TemnepaTypbl ClefyeT NpoCTo CHOBa nepe-
MECTUTb [PKOWCTUK, YTOObI MOBBICUTL UM MOHU3UTH 3HAYEHVIE.
lNocne BbIKMOYEHNA TePMOBO3YXOAYBKV COXPAHAETCA NoCNeAHee
YCTaHOB/NEHHOE 3HaueHVie TemnepaTtypbl.
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3. PerynupoBka notoka Bo3yxa

YT06bl M3MEHUTb NOTOK BO3/yXa, CHauaNa HaxaTb KHOMKY "MoTok
BO3yXa', MUraeT CYMBOJ BEHTUNATOPA. 3aTeM BbINOAHUTL pery-
NIVIPOBKY C NOMOLLbIO [XKOVCTUKa. ECnv B TeueHme 5 cek. NoTok
BO3/yxa He 13MEHAETCA, TO MPOUCXOANT aBTOMATUYECKNIA BbIXOS,
13 pexVMa perynnpoBKM NOToKa Bo3ayxa. Ecnu nonb3osatens
nocne perynMpoBKy NOTOKa BO3Ayxa CHOBA HaxMeT KHOMKY no-
TOKa BO3/lyXa, TO BbIXO/} M3 PeXVMa Peryn1poBK/A NOTOKa BO3Ayxa
NPOVCXOAUT HemeaneHHO. [OTOK Bo3ayxa BapbypyeTCa OT MUH.
150n/MyH. fo Makc. 500 n/MUH.

MporpammHbiin pexxum [P] (tonbko HG 2320)

HoBble MHCTPYMEHTbI 3aMPOrPaMMMPOBaHbI M3roTOBUTENEM [NA
Hanbonee pacnpoCcTpaHeHHbIX BUAOB PaboT v PaboTaloT B UeTbl-
pex pexumax. Haxmure kHonky "P" Ana BKNOYEHNA Nporpamm-
Horo pexwma (11). OtobpaxaeTca undpa 1, COOTBETCTBYIOWaA
pexumy 1. TlyTem AanbHENWero HaxaTua PeXXMMHON KHOMKM
NPOV3BOAUTCA NepeKTioYeHne PeXMMOB OT 2 o 4. [pu nosTop-
HOM Ha»aTum Ha KHOTKY NMPOK3BOAMTCA NePeKoUeHme B CTaH-
LLapTHbIA PEXMM.

I'IpeAyC'raHosneH Hble peXXuMbl

Pexum Temn. °C Bosayxn/mun  Mpumenenne

1 250 ok. 350 (DOpMOB. NN1aCTMACCOBBIX M3AENMI
2 350 0k. 400 (CBapvBaHye NnacTmacc

3 450 0ok. 500 YpaneHue NakoBbiX NOKPLITHiA

4 550 K. 400 Maiika

QyHKUuA coxpaHeHus [S] (Tonbko HG 2320)

MapameTpbl, 3afjaHHble AN1A YeTbIPeX PEXNMOB, MOXHO M3MEHATb
1 BHOBb COXPaHATb. [InA 3TOro cneayet cHayana HaxaTb KHOMKY
Bblbopa pexunmos,P” (11), noka He GyaeT NokKasaH U3MeHsaeMbli
pexm. YCTaHOBUTb Tpebyemblii MOTOK BO3Ayxa U Temnepatypy.
CumBon namaTy TP Ha XKK-aucnnee muraeT, utobbl MoKaszaTb, YTo
BbIOPAHHBI MOMb30BATENBCKMIA PEXIM ObIN M3MEHEH. YTOOBI CO-
XPaHUTb 3Ty PerynvpoBKy B BbIOpaHHOM NONb30BaTENbCKOM pe-
KUME, CleflyeT HaxaTb 1 YAePKMBaTb KHOMKY BbI6Opa PeXMMOB.
CUMBON NamMATY NPOAOIKAET MUraTb elle OK. 2 cek. Kak TonbKo
CUMBOST MaMATU HAYHET ropeTb NMOCTOAHHO, 3HAUNT YCTaHOBEH-
Hble MapameTpbl COXpaHeHbl B NamATb. [nA Bo3BpaTa B CTaHAapT-
HbI PEXMM PabOoTbl CNeflyeT HaxaTb KHOMKY BbIbopa peXMMOB 1
[OXAATHCA MCYE3HOBEHWA CUMBONA PeXMMa Ha AnChnee.

CmeHa aneKTpuyeckoro wHypa (tonbko HG 2320 E)
MoBpexaeHHbIN SNEKTPUYECKIIA LHYP MOXHO CMEHUTD, HE pas-
6vpan Kopnyc.

1. BHmaHvie! IHCTPYMEHT OTCOEANHWTD OT NEeKTPUYECKOW CeTu.
2. BbIKpyTWTb BUHT @ M CHATb KOMMa4oK e

3. PackpyTuTb 3axumHyio ckoby €.

4. PacKpyTUTb 3aX1Mbl SMIeKTprueckoro nposoga @@.

5. Bemawus Kabens @.

6. BCTaBUTb HOBBIN 3NEKTPUYECKMI LHYP 1 CHOBA 3aKpenuTb,
BbINOMHAA Onepawun B 0bpaTHOM NopaaKke
(1. 3aKpyTUTL 3aXKUMbI 1 T.N).

CocTaBHbIe YacTun

CranbHoe BbIXOHOE COoMnno

Bo3ayxo3abopHoe 0TBepCTIE C CETKOM ANA NPefoXpaHeHNs
NonafaHuA 3arpasHeHui

CbeMHBIN 3aLUMTHBIA TPYOUATBIN KOXKYX
(ONA TAKENO AOCTYNHbIX MECT)

YcTonumeas onopa

Markumi konnavok

Pe3nHoBbI Kabenb, BbAEPXKMBAIOWINIA HArPYy3KM
CTynenuaTbiil nepeknoyatens (2-ctyn./3-cTyr.)

Perynatop Temnepatypsbl

[IONCTUK (perynpoBKa TemnepaTtypbl 1 NOTOKa BO3Ayxa)
KHonKa AnA pexwimMa NoToKa BO3ayxa

KHonKa AnA nepeknioyeHna pexxmMMoB 1 KHOMKa CoXpaHeHua
KoHTponb Temnepatypel nocpeactsom KK-avcnnen
PykoATKa 13 MArkoro matepuana

Mopsecka

MHAMKaLWA oCTaToYHON TemnepaTtypbl

DneKTpUYeCKWii LWHYP, 3ameHaemMbli (tonbko HG 2320 E)
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TexHnuyecKkne gaHHble

Momoub Ans BbI6GOpa NPaBMAbHON CBapOYHOI NMPOBONOKM NP CBapUBaHMW NAAacTMacc

Matepuan

Teeppapin NMBX

Buabi npuMmeHeHusa

Tpy6bl, QUTUHII, NaHEeNK, CTPOUTENbHbIE
npodunu, TexHnueckre GacoHHble AeTanu,
cBapoyHasa Temneparypa 300 °C

MpusHakn

Obyrn1BaHu1e B NnameHu,
pesKuit 3anax;
3BOHKOE MajeHue

HG 2320 E HG 2120 E
CeTeBoe NMoaktoyeHve 230 B, 50/60 Iy 220-230 B /50/60 Iy
MouwHocTb 2300 Bt 2200 Bt
PerynupoBka notoka Bo3ayxa M1aBHO peryavpyetca -
Pexim 1 2 1 2 3
[oTok Bo3ayxa (N/MUH.) 150 150-500 150 150-300 300-500
Temnepartypa (°C) 80 80-650 80 80-630 80-630

Perynuposka Temnepatypei

nnaeHas ¢ warom 8 10 °C
MOCPEACTBOM KHOMOK

GeccryneHyatas ¢
MOMOLLbIO perynsTopa B 9 Wwaros

Pexumbl 1 =250 °C/ ok. 350 n/MuH. =

2 =350 °C/ ok. 400 n/M1H.

3 =450 °C/ ok. 500 n/MUH.

4 =550 °C/ ok. 400 n/MVH.
MHAMKaLma oCTaTouHON TemnepaTypbl na HeT
KHonka coxpaHerua [NA V3MeHEeHUA 33JaHHbIX PEXMMOB -
Knacc 3awmTbl Il Il
(He VMeeT NPVUCoeANHEHVA K 3aLYMTHOMY NPOBOAY)
Tepmo3almTHOE OTKIoYeHVe na -
Tennosoe pene 3aluTbl na na
YpOoBeHb 13ny4aemMoro 3ByKOBOrO AaBneHuns < 70ab (A) < 70ab6 (A)
Obuyee 3HaueHWe konebaHwit <25m/c’/K=0,04wm/c <25wm/c’/K=0,04mc
Bec 960 r 8501

YcranoBku HG 2120 E
[oTok Bo3ayxa Pexum 2 Manbiin NOTOK BO3Ayxa
Perynatop Temnepatypa Ok.
1 80 °C
110°C
190 °C
280 °C
360 °C
440 °C
500 °C
570°C
9 630 °C

© N O AW N

(Dl/\pMa COXpaHAET NPaBo Ha TeEXHUYeCKMe N3SMeHeHWA

[ToTok Bo3ayxa Pexum 3 bonbluoi NoToK BO3ayxa
Perynatop Temnepatypa ok.
1 80°C
110°C
180 °C
260 °C
340 °C
420 °C
480 °C
560 °C
9 630 °C

© N O AW N

B 3aBMCMMOCTI OT TOYHOIO NONOKEHNA perynaTopa ykasaHHble OPUEHTUPOBOYHbBIE 3HaYEHNA MOIYT OTKNOHATBLCA 4O +/-20°C.

O6nacTn NpMMeHeHu

Markuin NBX HanonbHble NOKPbITHS, 060W, WaHr1, naHenu,
UTPYLLKK,
CBapoYHaa Temnepatypa 400 °C
Msarkuni M3 BbITOBbIE 1 3NEKTPOTEXHMYECKIE NPHUOOPDI,
(M2HM) UTPYyLUKK,
Monnatunex CBapoYHaa Temnepatypa 250 °C

Teepapbii M3

BaHHbI, KOP3WHbI, KAHNCTPbI, N30AALNOHHbIN

KonTaulee xento-3eneHoe niams,
pesKuit 3anax;
6e3 wyma

CBeTno-xentoe nnama, ropsuue Kannu,
3anax I'IOTyXLIJeI7| cBeyn;
rnyxoe rnageHve

CBeT/10-XeNToe Nnamsa, ropalme Kanaw,

(M3BI) matepuan, Tpyosbl, 3anax MoTyXLEeN CBeYV;

MonuatuneH cBapoyHasa Temneparypa 300 °C 3BOHKOE MageHne

nn BbicokoTemnepatypHble CnnBHble TRY6bI, CraeHbA CaeT/10€ Nama C CYHUM AAPOM,

MonvnponuneH CTYNbeB, YNaKOBKa, aBTOMOOWIbHbIE ieTany, FOPALLME Kamnu, Pe3Kuii 3anax;
cBapoyHaAa Temneparypa 250 °C 3BOHKOE MageHne

ABC ABTOMOGWIIbHbIE A€TaNM, annapaTHble KOXKyXK, YepHble kyObl bMa, CNafKoBaThI 3anax;

uemMopaHbl,
cBapoyHasa Temneparypa 350 °C

rlplnHaAnex(HOCTlll (cM. prc. Ha 0bnoxKe)

Huxe nprseaeHsl chepbl NpUMEHeHNA TEPMOBO3AYXOAYBKM MapKM
STEINEL. laHHble npumepsl H1 B KOEM Clyyae He 1cUeprbiBaloT Bce

BO3MOMHOCTY - BEPOATHO, Bam CPa3y e NpuayT Ha yM AarbHeline

npUMepPb! MPYIMEHEHUA.

YaaneHue KpacKm: noc/ie pasorpesa Kpacky ropaUmrm BO3ayxom
€€ MOXHO aKKypaTHO YAaNWTb LWMatesem nim Wwabepom.

TepmoycaaKa Kabenei: YcaouHbli LUNaHr HacaK1MBaeTCA Ha
MECTO M30NALUMM 1 PA30rPEBAETCA ropaUrM BO3AyxoM. [pn 3Tom
NPOV3BOANTCA yCafiKa WnaHra no avameTpy Ha 50% v jocTuraeTca
repmeTr3aumna coeanHerns. OCObeHHO BbICTPO 1 PaBHOMEPHO
ycafika NPOU3BOAWTCA NPY NPUMEHEHN PEHNEKTOPHOM HACaAKM.
MOET NPUMEHATLCA ANA rePMETM3aLMN 1 PEMOHTA NOBPEXKAEH-
HOro kabens, M3onAUMM MecT CBaPKM, CBA3KYM KaberbHbIX BETOK,
HanoxeHus kabenbHoM 060N0UKM Ha NIOCTPOBbIE KNEMMBbI.
®opmoBaHue usgenuii us NBX: bnarogaps ropayemy Bosayxy
MOXHO Pa3MArYUTb ¥ NpKAaTbL GOpMy MAnTam, TPY6aM 1w
[aBALMIM HOTY NbKHBIM OOTUHKaM.

Mpupanmne Gpopmbi: MyTem pasorpeBa MOXKHO 1AeanbHO
NOLOrHaTh K HOTe NbKHBIE GOTUHKI UM KDACOBKU.

Bbinaiika: ¢ ToMoLLbio PeyKLUVIOHHOV HaCaaKy MOXHO Npovi3ee-
CTV1 BBICTPYIO V1 YMCTYIO BbINaiiKy 3NeKTPOHHbIX YacTel nnaThl.

Maiika: nepep Hauanom narkn obpabatbiBaemble NOBEPXHOCTM
CnepyeT OUNCTUTb, NOC/IE STOrO Pa3orpeTb FoPAYMM BO3[YXOM
MECTO Maviki 1 HaHeCTV NPUMNON. [1A Navkin npumeHseTca diocyto-
Ljee BeLeCTBO, NPEAOXPaHAIOLLEe OT OKUCIEHWUA, VA NPUMOW

B BMAE NPYTKa, Copepxallero Gpniocyiollee BeLLecTso.

CBapKa nnm CTbIKOBKa MAAacTMacc: BCe YacTu, NOANexallve
CBapPKe, JO/KHbI ObiTb 113 OAHOIO V1 TOrO e BIAa MNacTMaCChbl.
[py 3TOM MCNONb3yINTe COOTBETCTBYIOLMIM CBAPOYUHDBIN MPYTOK.

CBapKa NnacTmMaccoBbIX MIEHOK: NPOVI3BOANTCA MyTem
HanoMXeHNA KOHLOB NNeHKM 1 06paboTKIM FOPAUVM BO3LYXOM.
Mpy 3TOM ropaunii BO3Ayx CiedyeT NofasaTb NOf BEPXHIO0
nneHKy C NOMOLLbIO LUAMLEBOI HACafKK, a 3aTeM MecTo CoeanHe-
HWA NPUKaTaTb BaIMKOM.

Elle oaHa BO3MOXHOCTb: NPOU3BOAUTD PEMOHT NOMOTHMLY,
nanatkm 13 [BX. [Ina 3T0oro cnefyet HanoxmTb KOHLbI 1 C MOMO-
LBt WAMLEBON HACAAKM CBAPWTh BHAXNECTKY.
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B npopaaxe MMeTCA LMPOKMIA aCCOPTUMEHT NPUHAANEXHOCTEN.

1 lWupokas Hacagka 50 mm N2 apt. 070113
2 |Uvpokasa Hacagka 75 MM Ne apt. 070212
3 OtknoHaALWan Hacaaka 50 Mm Ne apt. 070311
4  OTknoHsAWaa Hacagka 75 Mm N apt. 070410
5  Komnnekr wabepos Ne apt. 010317
6  PednekTopHas Hacaaka Ne apt. 070519
7  CoepuHutenu

20,5-15 Ne apt. 006655

21525 N2 apT. 006648

©0,1-05 -0 4,0-60
8  YcapouHble WnaHrm

Ne apt. 006662

4,8-9,5 Mm Ne apt. 071417
1,6-4,8 Mm N2 apt. 071318
4,0-12,0 mm Ne apt. 072766

KoMAnekT ycafouHbIX WNaHros, 13 3 yactenNe apt. 075811
9  PedneKkTopHas Hacafka Ana nankm* Ne apt. 074616
10 PepykuvoHHas Hacagka 14 mm* Ne apt. 070717
11 PepyKuvoHHan Hacagka 9 mm* Ne apt. 070618
12 OunbTp AnA MenKow nbim Ne apt. 078218
13 HL-Scan N2 apT1. 014919
14 [Unpokan WweneBan Hacagka® Ne apt. 074715
15 Wunpokas CTpyiHaA Hacaaka N apT. 012311
16 [171aCTMaCcCOBbIV CBAPOYHBIN MPYTOK*

Teepabit MBX: Ne apt. 073114

Markui NBX: Ne apt. 073213
MoHM: N apt. 073312
12B0: Ne apt. 071219
M Ne apt. 073411
ABC: Ne apt. 074210

17 CeapouHada Hacagka™® Ne apt. 070915

C€ Ceptudukar coorBeTcTBUA

3BOHKOE nageHue

avpektnsbl 2011/65/EG 0 nprvMeHeH1r Matepranos Ana
NPOV3BOACTBA NEKTPUUECKNIX U SNEKTPOHHDBIX U3ennid,
He coflepKallyyx BPeAHbIX BELLECTB.

avpexTngbl EC 06 oTXofax anekTpruyeckoro

1 3NeKTpoHHOro obopyaosaHna WEEE 2012/19/EG

FapaHTuitHble 06sa3aTenbcTBa

TOT NPOAYKT OTBEUYaeT TPebGOBaHMAM:

- ANPeKTMBLI NO MalmHam 2006/42/EG

- anpekTnebl 2004/108/EG oTHOCUTENbHO
3NeKTPOMarHUTHOW COBMECTUMOCTM
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[aHHoe n3nenve npomsogctea STEINEL 6bi10 ¢ 0cObbIM BHY-
MaHMWEM V3rOTOBNEHO 1 UCMBITAaHO Ha PaboTOCMOCOBHOCTb 1
6€30MacHOCTb SKCMNyaTaLMy COOTBETCTBEHHO AENCTBYIOLIMM
MHCTPYKLMAM, @ MOTOM MOABEPrHYTO BbIGOPOUYHOMY KOHTPOSIIO
KauectBa. Oupma STEINEL rapaHTVpyeT BbICOKOE KauecTso U1
HadeXHyto paboTy n3aenvs.

[apaHTWIMHbIN CPOK SKCMNyaTauny CoCcTaBnaeT 12 mecaues unm
750 yacos skcnnyataumv ana HG 2120 E 1 1000 yacos 3Kc-
nnyatauwu ana HG 2320 E co axa npogaxu nsgenua. Gupma
00A3yeTCcA YCTPaHNUTb HelOCTaTKM, KOTOPbIe BO3HMKIN B pe-
3ynbTaTe HeOOPOKAUECTBEHHOCTM MaTepvana Uiv BCeacTsme
nedeKTOB KOHCTPYKLMN. [ledeKTbl yCTPaHAOTCA NMyTeM pemMoHTa
n3pennsa NMbo 3aMeHOM HevcnpaBHbIX AeTanei No yCMOTPeHUIo
dVpMbI. [apaHTKA He pacnpPOCTPaHAETCA Ha AedeKTHbIe N3Ha-
LUMBAIOLLNECA YaCTW, HA NOBPeXAeHNA 1 JedeKTbl, BO3HUKLLIME
B pe3ynbTaTe HeHaanexallen SKCnyaTaumm 1 yxoaa, a Takke
Ha NOBPEXAeHWA, MOCNe0BaBLINE B pe3y/bTaTe NafeHus.
Durpma He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEXAeHNA Npeame-
TOB TPETHYIX JINLL, BbI3BAHHbIX SKCMyaTaUMen U3nenvs.
[apaHTVA NpefocTaBNATCA TONbKO B TOM CllyYae, e upe-
Nne B COBPaHHOM 1 YNaKoBaHHOM Bie ObI10 OTMPaBIeHo Ha
brpMy BMECTe C MPUAOKEHHBIM KAaCCOBbBIM YEKOM WM KBUTaH-
el (C faTor NPOAaKM 1 NeyaTbio TOProBOro NPeanpUATHS)
No afpecy CePBVICHON MaCTEPCKON UK B TeyeHne 6 mecALes
CLaHO B MarasuH.

PeMOHTHbIN cepBuUc:
12 MECALEB [o ncreyeHnn rapaHTUIMHOro CpoKa U
NPV HaMYMU HEMoNaAoK, UCKMIOYaIoWKX
rapaHTvio, 0bpaTuTech B brvkalillee cep-
BVICHOE NpeanpuAThe, 4Tobbl NOAYYNTL
MHPOPMALIMIO O BO3MOXKHOCTU PEMOHTA.

RUS
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