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Wir gratulieren Ihnen zum Kauf eines Produktes von Berg & Schmid.
Wenn wir heute als eines der filhrenden Unternehmen Deutschlands unserer Branche gelten, so vor allem deshalb, weil
wir uns in tiber 30 Jahren durch eine kiare Linie das Vertrauen vieler Kunden erwerben konnten.

Damit Sie viele Jahre mit Ihrer Maschine zufrieden sind, sollten Sie die folgenden Hinweise beriicksichtigen.

1 Sicherheit
1.1 Gefahren

Die Vertikalkreissdge wurde auf Funktion und Sicherheit gepriift. Bei Fehibedienung oder Mibrauch drohen Gefahren
far

- die Gesundheit des Bedieners
- die effiziente Arbeit lhrer Maschine.

Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung der Maschine zu tun
haben, miissen die nachfolgenden Hinweise aufmerksam lesen und beachten.

Es geht um Ihre Sicherheit!

1.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Vertikallkreissage VKS 370 ist eine kompakt dimensionierte Maschinen, die durch ihre technischen Vorziige iberall
einsetzbar sind, wo Metalle gesagt werden sollen.

Wichtig!

Eine andere Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch das
Beachten aller Hinweise dieser Betriebsanleitung.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch bestimmungswidrigen Gebrauch entstehen.

1.3 Gefahrenquellen

- Bringen Sie nie Ihre Hinde oder Arme in die Nahe des Sagebereiches wahrend die Maschine lduft.

- Verspannen Sie das Werkstiick im Spannstock und halten Sie es nicht mit lhren Handen.

- Wenn Sie kurze Werkstiicke schneiden wollen, vergewissern Sie sich vorher, daB diese nicht verkiemmen konnen.

- Wenn sich das Sageblatt verklemmt, schalten Sie die Maschine sofort aus, 6ffnen den Spannstock, entfernen das
Werkstilck vom Ségeblatt, iiberpriifen das Sageblatt auf Risse oder gebrochene Zihne und ersetzen dies, wenn
notwendig.

- Halten Sie den Druck am Handhebel wahrend des Ségevorganges konstant.

- Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung, wenn Wartungsarbeiten bzw. Einstellungen durchgefiihrt werden.

-Niemals Sicherheitseinrichtungen entfernen oder auBer Kraft setzen. Achten Sie darauf, daB alle Schutzabdeckungen
angebracht sind.
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1.4 Arbeitsplatz/Zugelassene Bediener

- Arbeitsplatz ist am Bedienfeld vor der Werkzeugmaschine.

- Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

- Stellen Sie sicher, daB die Bedienperson einen sicheren Arbeitsplatz mit einem entsprechenden Licht- und
Arbeitsraum hat.

- Beachten Sie, daB die Bedienperson gut eingearbeitet ist.

- Sie soliten iiber alle Bedienungs- und Anwendungsméglichkeiten informiert sein, bevor Sie mit der Maschine zu
arbeiten beginnen.

1.5 Persinliche Schutzausriistung

- Vermeiden Sie weite Kleidungsstiicke, die sich in bewegliche Teile verfangen konnten.

- Beim Sageblattwechsel feste Schutzhandschuhe zum Schutz gegen Schnittverletzungen tragen.
- Schutzbrille zum Schutz gegen Materialsplitter.

- Sicherheitsschuhe zum Schutz gegen herunterfallende Werkstiicke.

1.6 SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort

- Die Maschine muB auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufgestellt werden.

1.7 Verhalten im Notfall

Im Notfall schalten Sie sofort den Hauptschalter aus oder ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Dadurch
werden sdmtliche Anfriebe abgeschaltet.

1.8 Emissionen (Schallpegel der Maschine)
Die nachfolgend aufgefilhrien Larmmessungen mittels Phonometer wurden unter folgenden Bedingungen durchgefihrt

Einige Teile der Maschine sind gleichzeitig in Bewegung (abhéngig vom genauen Arbeitszyklus) und das Werkzeug
(Ségeblatt) befindet sich im Trennproze. Die Dezibel sind je nach Gebrauch bzw. Einsatz der Maschine
unterschiedlich. Das MeBgerét wurde in ca. 1 m Entfernung von der Maschine und ca. 1,60 m Hihe vom Boden
plaziert. Die Testergebnisse werden in dBA angegeben und sind der Durchschnitt aus einer Serie von drei
durchgefiihrten Tests, wobei das Mikrofon je einmal auf der linken Seite, der rechten Seite und gegeniiber der Maschine
plaziert wurde.

Es ergeben sich folgende Resuitate:
e  Sigeblatt mit max. Durchmesser bei max. Drehzahl (Leerschnitt): 67 dBA
o Beim Schneiden des Bearbeitungsgutes (im Test: St37 / Volimaterial): 74 dBA

Die Tests wurden gemas den EG Maschinenrichtiinien 89/392 und 86/188 bzw. EN/ISO 11202 durchgefihrt.

Wird die Maschine in technisch schlechtem Zustand oder mit ungeeignetem Werkzeug betrieben, konnen sich
Abweichungen zu den obengenannten Testergebnissen ergeben. Dies kdnnte sich méglicherweise nachteilig auf die
Gesundheit des Bedieners und die Arbeitsergebnisse auswirken.

In griBtem MaBe abhéngig ist der Maschinenlarm jedoch von der Form, GroBe und Einspannung des zu schneidenden
Werkstiickes, sowie den rdumlichen Gegebenheiten. Wird erwartet, daB die obengenannten Dezibel iiberschritten
werden, empfehlen wir dem Bediener, bei langerem Einsatz der Maschine auf hdchster Stufe, eine personliche
Schutzausriistung in Form von Kopfhdrern, Ohrstdpseln o. 4. zu verwenden.
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2.2 Transport und Installation
Die Maschine wird von uns auf einer einwegpalette mit stabiler Transportverpackung geliefert.

Achtung !

Um ein Kippen oder Verrutschen beim Transport zu verhindern, wird das Untergestell der Maschine und das Oberteil in
zwei Teilen geliefert.

Vergewissern Sie sich daB keine offensichtliichen Beschadigungen an den Maschinenteilen sind und daB alle
Zubehérteile wie Montagewerkzeug, Lingenanschlag und Bedienungsanleitung komplett sind.

An der Maschine sind auf allen blanken Metallteilen Konservierungsmittel aufgetragen, umsie wéahrend des Transportes
und der Lagerung zu schiitzen. Diese Oberflichen miissen gereinigt werden.

2.3 Aufstellen der Maschine

Die Maschine lauft nach den vom hersteller festgesteliten Parametern, falls sie sorgfalltig aufgestelit wird und folgende
Mindestanforderungen eingehalten werden:

- Einsatz nur im Innenraum bei Umgebungstemperatur von +5 bis +40°C.
- Relative Feuchtigkeit max. 95 %.
- Werkboden tragfahig und eben.

Beachten Sie bei der Wahl des Standortes, daB die Maschine geniigend Platz fiir die Zu- und Abfuhr des Materials,

sowie das Drehen des Sageoberteils fiir Gehrungsschnitte hat. Solite die Maschine in der Nahe einer Wand stehen, mufB
mindestens 50 cm Abstand zwischen dem Untergestell und der Wand eingehalten werden.

Achtung !

Der ElektroanschiuB darf nur durch geschultes Fachpersonal und unter Beriicksichtigung der VDE-Richtiinien
vorgenommen werden.

Vergewissern Sie sich, daB die elekirische AnschiuBspannung mit der Motorspannung ibereinstimmt, wie sie auf dem
Leistugsschild angegeben ist. Priifen Sie, ob sich die Antriebswelle fiir das Sageblatt entgegen dem Uhrzeigersinn

dreht, wie es der Pfeil auf dem Sageblattschutz darstellt. Ist dies nicht der Fall, dann vertauschen Sie zwei der drei
Phasen (auser dem gelb/griinen Erdleiter).

2.4 Aufstellen der Zubehdrteile (Optionen)

Die Zubehorteile sind erst nach der Nivellierung und befestigung der Maschine anzubauen. Bei der Fluchtung soll man
sich auf die Arbeitsplatte und die hintere Spannbacke beziehen. Befestigen Sie die Stiltzen der Rollenbahnen am Boden.

Der mitgelieferte Anschlag wird an der rechten Seite des Maschinentisches
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3 Bedienung/Betrieb

3.1 Sageblati-Montage

Wihlen Sie das richtige Sageblatt entsprechend den Sdgeblatt-Empfehlungen. Bitte beachten Sie, daB die Aufnahme-
welle fiir das Sdgeblatt einen Durchmesser von 40 mm hat.

Lassen Sie den Getriebekopf in der obersten Position und enfernen Sie die transparente seitliche Abdeckung Pos.6 des
Sigeblattschutzes. Drehen Sie die Schraube Pos.1 mit dem Rechtsgewinde heraus, entfernen die Federscheibe Pos.2
und den Sageblattflansch Pos.3 und montieren das Sageblatt in die Laufrichtung, wie es der Pfeil auf dem
Sageblattschiz anzeigt, d.h.entgegen dem Uhrzeigersinn. Setzen Sie den Sdgeblattflansch Pos.3 wieder ein und priifen
Sie, ob die Mitnehmerstifte des Flansches mit den Nebenldchern des Ségeblaties und den Aufnahmebohrungen der
Sageblattachse Pos.5 Gibereinstimmen. Montieren Sie die Federscheibe Pos.2 korrekt und ziehen Sie die Schraube
Pos.1 wieder fest an. Komplettieren Sie dann den Sageblattschutz wieder in der Form wie vor Beginn der Sdgeblatt-
montage.

3.2 Einlaufempfehlungen

Wahrend der ersten 50 Betriebsstunden belasten Sie die Maschine nicht zu sehr, vermeiden Sie das Einhaken des Sé-
geblattes und berprifen standig den Olstand. Wéhrend dieses Zeitraumes sind héhere Motor- und Getriebeerwarmung
als normal anzusehen.
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3.3 Schalteinrichtung

Auf der Vorderseite des Sachaltkastens finden Sie den abschlieBbaren Hauptschalter mit Not-Aus-Einrichtung und
Unterspannungsausitsung Pos.5. Mit diesem Schalter wird die Stromzufuhr vor Arbeitsbeginn ein-, bzw.nach Arbeit-
sende abgeschaltet.

Rechts daneben befindet sich der Geschwindigkeitswahlschalter Pos.4, mit dem die gewiinschte Drehzahl eingestelit
wird. Bitte beachten Sie die Hinweise zur Wahl der richtigen Drehzahl.

Motoriiberlastschutz

Die Maschine ist mit einem Thermoiiberlastschutz ausgestattet. Dieser unterbricht bei Uberhitzung des Motors automa-
tisch die Stromzufuhr. Nach dem Abkiihlen des Motors kann die Maschine durch erneutes Einschalten wieder in Betrieb
genommen werden. Wahrend der Abkiihlungsphase soliten Sie nach der Ursache fiir die iberméaBige Motorerhitzung
suchen und diese beseitigen (z.B. Sigeblatt verkakt sich im Werkstiick, zu hohe Schnittgeschwindigkeit, Ségeblatt zu
stumpf oder ausgebrochene Zahne usw).

Hauptschalter Pos.5

Not-Aus-Klappe

Wihischalter Pos.4

3.4 Kiihimitteleinrichtung

Im Maschinenuntergestell befindet sich der groBe, herausnehmbare Kiihimittelbehdlter mit der separaten Elektro-
Kiihimittelpumpe, die wartungsfrei arbeitet. Die Pumpe ist so geschaltet, daB immer dann, wenn die Maschine lauft,
automatisch das Kihimittel aus dem Kihimittelbehélter direkt auf das Sageblatt gefordert wird. Achten Sie darauf, dal
die Spaneschublade, die sich im Maschinenuntergestell Gber dem Kiihimittelbehalter befindet, richtig positioniert, d.h.
weit genug nach hinten in das Untergestell hineingeschoben ist. Nur dann ist gewahrleistet, daB das Kiihimittel von der
Maschine durch die Spaneschublade in den Kihimittelbehélter zuriickfiieBt und die Spaneschublade ihre Funktion als
Kiihimittelfilter erfiillen kann. Dafiir ist auch wichtig, daB die Spaneschublade regelmaBig entleert wird; am besten
morgens vor Arbeitsbeginn, weil dann das Kiihimittel vollstindig abgelaufen ist.

Kiihimittel

Entscheidend fiir die Standzeit der Sageblatter und die Qualitat der Sageschnitte ist die Verwendung des richtigen
Kiihimittels.

Fiir Berg & Schmid Vertikalkreissagen wurde das Kihimittel ,Supercool” entwickeit. Ein Hochleistungs-Kihlkonzentrat
mit EP-Zusitzen. Zu verdiinnen mit Wasser im Verhaltnis 1:10 bis 1:15. Bei hochfesten und rostfreien Stahlen jedoch in
geringerem Verhdltnis, d.h. maximal 1:5.



BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

3.5 Gehrungsschnitte

Mit der Vertikalkreissdge VKS 370 konnen Sie Gehrungsschnitte bis 60 Grad links und 45 Grad rechts ausfuhren. Losen
Sie dazu den Klemmhebel Pos.6. Die Maschine ist mit zwei herausnehmbaren Endanschiégen ausgestattet Pos.4+5,
damit die gangigen Schnitte 90 Grad und 45 Grad schnell und problemios durch Drehen des Getriebekopfes bis zu den
Anschldgen eingestellt werden kénnen.

Fiir Schnitte bis 90 Grad und 45 Grad links oder rechts wird der Getriebekopf in die gewiinschte Winkelstellung gedreht.
Ihr WinkelmaB wird vorne an der MafBskala der Grundplatte angezeigt.

Bei Schnitten zwischen 45 Grad und 60 Grad links den Endanschiag Pos.4 entfernen. Fiir Gehrungsschnitte zwischen
90 Grad und 45 Grad rechts entfernen Sie den Endanschlag Pos.5 und verschieben den Spannstock, damit er dem
Ségeblatt nicht im Wege steht.

Nach der Gehrungseinstellung und vor Sagebeginn muB der Klemmhebel Pos.6 wieder fest angezogen werden.
Achten Sie bitte auf die Stellung des Spannstockes, sodaB er nicht beschédigt wird. Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit, ob
die Schrauben, mit denen der Spannstock auf der Arbeitsplatte fixiert ist, ausreichend fest angezogen sind.

Pos.4

Pos.6

Pos.5

Pos.7

3.6 Einstellen der Bedienungshebel-Position

Um die gewiinschte Position des Bedienungshebels einzustellen gehen Sie wie foigt vor: Ziehen Sie den Bedienungshe-
bel nach auBen,d.h. von der Maschine weg und drehen ihn in die gewiinschte Position. Ist die Position erreicht, lassen
Sie ihn wieder los,d.h. filhren ihn zur Maschine zuriick, damit er wieder einrastet und so der Getriebekopf bewegt
werden kann.

3.7 Sdgevorgang

Bringen Sie immer zuerst die Ségeblattschutzvorrichtung Pos.7 so nah wie mglich an das zu sagende Werkstiick
heran. Vergewissern Sie sich, daB der Klemmhebel Pos.6 fest angezogen ist. Uberpriifen Sie dann die Position des
Spannstockes, sodaB ein freies Laufen des Sageblattes gewahrleistet ist. Wahlen Sie dann die beste Position fiir den
Bedienungshebel und schalten die Maschine ein (wahlen Sie die optimale Schnitigeschwindigkeit entsprechend den
Empfehlungen).

Achten Sie darauf, da geniigend Kiihimittel auf das Ségeblatt, bzw. die Zahne gefordert wird und beginnen dann den
Ségevorgang.
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4 Auftretende Betriebsstorungen/Magliche Ursachen

Auftretende Beiriebsstérungen Priifen Sie folgende maglichen Ursachen*
1. Motor lduft nicht. 1 2 4 13 14 15
2: Das Ségeblatt lauft in falscher Drehrichtung 1
3. Das Sageblatt dreht sich nicht. 9 15
4. Der Motor bleibt wahrend des Sdgens stehen. 13 15 19 20
5 Das Sdgebiatt bleibt leicht und dfter wahrend des Sagens stehen. 16 17 18 19 20
6.  Die Kiihlung ist unzureichend. 5 6 7 8
7. Der Motor erwdrmt sich sehr stark. 13 14 15 19 20
8.  Der Gefriebekopf erwdrmt sich sehr stark (nach der Einlaufzeit). 11 12 15 19 20
9. Das Sageblatt verhakt sich wéhrend des Ségevorganges. 10 16 18 23

10. Der Schnitt ist nicht im Winkel zur Werkstiickauflage. 10 11 17 18 20 22
11. Das Sageblatt hat wéhrend des Laufens seitlich Spiel. 1 22
12. Das Werkstiick bewegt oder verzieht sich. 20 23
13. Der Sdgespan ist diinn bzw. pulverformig. 16 17 18 19 21
14. Der Sigespan ist zu grofB oder angelassen. 8 16 17 20
15. Der Sdgeschnitt kann nicht ausgefiihrt werden, da der Getriebekopf
sich nicht weit genug nach unten bewegt. 24
16.  Zu starke Gratbildung am abgeschnitteten Werkstiick. 25 26

*Magliche Ursachen fiir Stérungen

1. Stromzufuhr / Steckdose / AnschluBstecker.

2i Not-Aus-Schalter ist gedriickt.

4. Hauptschaiter.

5. Regulierhahn im Kiihlsystem.

6.  Spéneauffangwanne ist voll.

7. KihImittelpumpe.

8. Kahimittelbehalter ist verschmutzt oder leer.

9. Uberhitzung (Thermoschutzunterbrechung).
10.  Zu groBes Spiel bei der Sdgekopflagerung.
11. Beschadigte oder nicht richtig eingestelite Rollenlager.
12.  Olstand im Getriebe priifen.
13. Motor ist beschadigt oder durchgebrannt.
14. Fehler in der Stromzufuhr.

15. Kraftiibertragung zwischen Sigeblattwelle und Motor ist blockiert.
16. Falsche Zahnteilung des Sagebiattes fir das zu sdgende Material.
17 Sageblatt stumpf.

18. Sageblatt ibermaBig abgenutzt oder Zahne ausgebrochen.

19.  Falsche Schnittgeschwindigkeit.

20. Zu starker Druck beim Sagen.

21. Ungeniigender Druck beim Sagen.

22.  Sageblattflansche sind verscmutzt oder nicht korrekt montiert.

23. Klemmhebel (Gehrungseinstellung )ist nicht fest genug angezogen.
24. Die Sagéblattschutzhaube ist nicht genau, d.h. zu hoch positioniert.
25. Der Zusatzspannarm ist nicht komrekt eingestellt, d.h. halt nicht das abzuschneidende Werkstiick.
26.  Spannstock muB neu justiert werden.

-10-
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5 Wartung der Maschine

5.1 Pflegearbeiten

Die VKS 370 bentigt bestimmte Wartungen, um den Zustand und die Qualitat der Maschine zu gewahrleisten.

5.2 Tagliche Wartungsarbeiten

Entfernen Sie alle Metallspane von der Maschine, entleeren und reinigen die Spanewanne und waschen diesen mit kla-

rem Wasser aus. i
Fiillen Sie Kiihlmittel bis zum max. Stand von 10-15 mm unterhalb der Offnung des Kiihimitteltankes nach.
Uberpriifen Sie das Sigeblatt in bezug auf Abnutzung. Lassen Sie es rechtzeitig nachschéarfen und ersetzen es bei

Zahnausbriichen.

5.3 Wiichentliche Wartungsarbeiten

Schmieren Sie die Spannstockschraube mit Fett ein, dlen samtliche beweglichen Teile und Giberprifen den Olstand im

Getriebe.
(Bei Bedarf nachfiillen mit Getriebedl SAE 90, Viskositdt 220 CST bei 40°).

5.4 Monatliche Wartungsarbeiten (oder nach einem langeren Zeitraum, in dem mit der Maschine nicht gearbeitet wur-
de).

Uberpriifen Sie das Kiihimittel auf Geruch und Ablagerungen. Ist dies der Fall, so ist das gesamte Kiihimittel zu erneu-
ern.

5.5 Jdhrliche Wartungsarbeiten
5.5.1 Getriebedlwechsel

Nach ca. 500 Arbeitsstunden oder max. 1 Jahr, sollte ein Olwechsel nach diesen Anweisungen durchgefiihrt werden.
Wir empfehlen lhnen das Ol zu wechseln, wenn es noch warm ist. Entfernen Sie die OlablaBschraube Pos.2 und lassen
Sie das Ol abflieBen. Setzen Sie die OlablaBschraube wieder ein und fiillen Waschbenzin durch die Offnung der
Oleinfilllschraube ein. Lassen Sie die Maschine fir einige Sekunden laufen, entfernen das Waschbenzin und fillen die
empfohlene Menge Ca.1,5 Kg neues Getriebedl ein. Wenn sich im abgelassenen Ol Riickstidnde, bzw. Abriebspéne des
Bronzerades befinden, ist dies normal. Wir empfehlen das “EP”-Mehrzweck-Getriebed| SAE 90-GL4 mit einer Viskositat
von 220¢ST, wie Avilub RSX 220, Shell Omala 220, Esso Spartan EP 220, BP Energol GR-XP 220.

Oleinfillischraube

Olschauglas

AblaBschraube Pos.2
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5.6 Nachstellen von Spannstock und Gegenhalter

Der Spannstock ist serienmaBig mit einem Doppel-Spannarm Pos.11 ausgestattet. Dieser hat die Funktion, abgeschnit-
tene Teile auch nach Beendigung des S&gevorgangs zu spannen, damit die sonst iiblichen Gratbildung beim Herabfallen
vermieden werden. Die Vorspannung des Doppel-Spanarmes wird mit der Schraube Pos.12 eingestellt und mit dem
Gewindestift Pos 13 gesichert. Die Tellerfedern gewdhrleisten eine konstante Spannkraft.

Pos.12

Pos.13

Pos.11

Um die Seitenfiihrung des Spannstockes nachzustellen, gehen Sie wie folgt vor: SchlieBen Sie den Spannstock fast
vollstandig, losen ale Muttern der Gewindestifte und drehen dann die ersten beiden Gewindestifte soweit hinein, bis Sie
geringen Wiederstand spiiren.AnschlieBend sichern Sie die Gewindestifte mit den dazugehdrenden Muttern wieder.
Offnen Sie jetzt den Spannstock einwenig um die ndchsten Einstellungen vorzunehmen. Priffen Sie dann das
Ergebniss, indem Sie den Spannstock 6ffnen und schliefien, Falls erfordelich, wiederholen Sie den Vorgang.

5.7 Getriebekopfeinsteliung

Entsteht ein Spiel zwischen dem Getriebekopf und der Filhrung, dann erfolgt die Nachstellung der Schrauben Pos.3 an
der seitlichen Prismenfiihrung, sowie dies oben fiir die Spannstockfilhrung beschrieben ist.

-12-
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6 Pflege- und Wartungsplan
ng
Olen (SAE 30):
wachendlich
Abschmieren:
monatlich
Kiihimittel komplett erneuern:
mindestens alle 3 Monate
P 18 Liter
2]
7 Getriebedl (SAE 90):
jahrlich
e/
7 Sigeblatt-Einsatzempfehlungen fiir optimale Sageergebnisse
Wahl der richtigen Zahnteilung nach Werkstoff / Festigkeit
Profilwandstarke und Volimaterial
£
e|E|E|E
2 E Elg |8 | =
& Ele | T ]|a& |7 S
E o o © — A g’a NE NE né
a B gig|g|go|o 8 - E £ =
b= = = & - =] pr4 E-3 -3
= SE |2 |2 |elg|s|2|8|R|ERE == |28 [=2 |=5
g s~ |RE |s BEE Y |8 |=sx |E2
= a> w E ~ . . . . . . =>EE wh — no n o n D
Compact 250 52 250 t |4 6 |8 |8 @® 40max L]
Compact 275 33 275 zt |4 |6 |8 |8 @ 50 max. @
66 o15 |2t |4 D
Pefekt 300 33 300 t |4 |6 |8 |8 @ 50 max. D
66 300 t | 4 ﬁ
VKS 370 15 370 It 4 8 10§12 |14 |16 |@ %0max | @ [
30 370 t |4 |8 |10]12 |14 @ @
VKS 370 30 370 2t |4 |8 [10]12 |14 @ 90 max. ® ®
60 370 t |4 |6 ¢
@ = Volimaterial ¢ = Profile bis max. 2 mm Wandstarke D = Wandstérke in mm
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Bedienungsanleitung fiir VKS 370

8 Garantiebestimmungen

Wir iibernehmen fiir Berg & Schmid Sagemaschinen eine Garantie von 6 Monaten, gerechnet vom Tag des Verkaufs an
den Verbraucher, maximal jedoch fiir die Dauer von 12 Monaten nach Ubergabe der Maschine an den Fachhéndler. Das
Lieferdatum ist vom Verbraucher durch den Kaufbeleg nachzuweisen.

Im Rahmen der Garantie beseitigen wir kostenlos alle Méngel, die nachweislich auf Material - oder Fertigungsfehler
zuriickzufiihren sind. Ausgeschlossen von der Garantie sind in jedem Fall Schéden die entstehen durch natiirliche
Abniitzung, unsachgemaBe Behandlung, Nichtbeachtung von Bedienungsvorschriften, iiberméaBige Beanspruchung,
Einsatz ungeeigneter Betriebsmittel sowie durch Griinde, die Berg & Schmid nicht zu vertreten hat. Die Garantie erlischt
auBerdem, wenn Reparaturen oder Eingriffe durch Dritte, d.h. nicht von Berg & Schmid autorisierte Stellen erfolgen.
Garantieleistungen diirfen nur von Berg & Schmid oder von uns hierzu autorisierten Vertragswerkstétten durchgefiihrt
werden.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn die Maschine ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand
Berg & Schmid zur Verfiigung gestelit wird.

Die Kosten fiir Hin- und Riicktransport tragt der Verbraucher.
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9 Materialverspannung

oot
\\t{// T
richtig | falsch

N

S |

-
-
£ | o

-15 -

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Immer beachten!

Richtiges Einspannen der
Werkstiicke und Laufrichtung
des Sageblattes
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Material zum Schneiden

NN\

Zusitzliches Material zum
Schneiden



Bedienungsanleitung fiir VKS 370

10 Schaltdiagramm / - liste VKS 370
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