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Kennzeichnungen in diesem Dokument:

Achtung!

f Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
! Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschéden.
2>

Aufforderung zu Handlungen

1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaRBe Verwendung

Die ROWELD P 160/5 Saniline ist nur fur das Herstellen von HS-SchweiBverbindungen von PE,
PVDF und PP-Rohren mit AuRendurchmessern von 40 bis 160mm / 1*- 5 zu verwenden.

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

é ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektri-
schen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsétzliche Sicherheits-
maflnahmen zu beachten.
Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und bewah-
ren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1 RegelmaRige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

2 Lassen Sie lhr Geréat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Geréates erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:

1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle
zur Folge haben.

2 Berucksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schutzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerde-
ten Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kiihlgeraten).

4 Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,
nicht an das Elektrowerkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbe-
reich fern.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auRerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

6 Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen fur schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fur solche Zwe-
cke, fur die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissédge zum Schneiden
von Baumasten oder Holzscheiten.

8 Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénn-
ten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

9 Benutzen Sie Schutzausristung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei staub-
erzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

DEUTSCH \ROTHENBERGER



10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

\BOTHENBERGER

SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls Anschlisse zur Staubabsaugung
und Auffangeinrichtung vorhanden sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Beniitzen Sie
das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstlick. Beniitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kdnnen. Befolgen Sie die Hinweise zur Schmie-
rung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmafig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-
mann erneuern. Kontrollieren Sie die Verlangerungsleitungen regelméaRig und ersetzen Sie
diese, wenn sie beschadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett und
Ol.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlussel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verlangerungskabel fir den AulRenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs missen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemaéfe Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschédigt sind. Samtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfullen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschéadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen bestimmungsgemar durch eine aner-
kannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter miissen bei einer Kundenwerk-
statt ersetzt werden.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst.

Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehors kann Verlet-
zungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses Elekt-
rowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet werden;
andernfalls kdnnen Unfélle fir den Benutzer entstehen.
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2 Technische Daten, siehe Heft ,,technische Daten“
3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht (Abb. A

1 Fraseinrichtung 8 Grundspannbacken Version A
2 Handheizelement 8.1 Einstellmutter

3 Maschinenbett 8.2 Spannschraube

4 Beweglicher Tisch 9 Grundspannbacken Version B
5 Klemmbhebel 9.1 Spannelement, Bugel

6 Griffstange 10  Stltzgabel

7 Sperrklinke 11 Pilzgriff

Mit der Maschine kdnnen Schweilverbindungen fiir Hausinstallationen, Kaminsanierungen und
Dachentwasserungssysteme aus PE, PVDF und PP-Rohren mit Auf3endurchmessern von 40 bis
160mm/ 1“- 5* sicher hergestellt werden.

Zusatzlich kann anstelle der Stiitzgabeln je nach Variante (Version A=Grundspannbacken
Kniehebelversion, Version B= Grundspannbacken Schraubversion) flr die dul3eren Spannposi-
tionen ebenfalls Spannelemente eingesetzt werden. Im Maschinenbett und im beweglichen
Tisch sind dafiir Gewinde vorgesehen.

3.2 Bedienungsanleitung

' Die SchweiBmaschine darf nur von hierzu berechtigten und angemessen qualifi-
zierten Fachkraften gemaf DVS 2212 Teil 1 bedient werden!

L
' Die Maschine darf nur von ausgebildeten und autorisierten Bedienern benutzt
® werden!

3.2.1 Inbetriebnahme

Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und die Hinweise zur Sicherheit vor der
Inbetriebnahme der StumpfschweiBmaschine aufmerksam durch!

nicht mit leicht brennbaren Stoffen in Beriihrung bringen!
= Maschine auf ebenen, festen Untergrund stellen.

= Pilzgriff (11) ziehen, Maschine nach oben Schwenken und Verriegelungsbolzen einrasten
lassen.

ﬁ Das Heizelement nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung verwenden und

' Darauf achten, dass beide Bolzen in den Bohrungen am Gestell eingerastet sind!

[ ]
= Sperrklinke (7) nach vorn ziehen und Fréaseinrichtung (1) nach hinten schwenken.

= Heizelement (2) nach hinten schwenken.

= Netzstecker Fraseinrichtung (1) und Heizelement (2) an die auf dem Typenschild angege-
bene Stromversorgung anschlie3en.

Die rote Diode “Stand by* leuchtet. d. h.: Spannung liegt an. Mit dem groRen Drucktaster (leuch-

tet griin) das Heizelement einschalten und die gewiinschte Temperatur (160°C bis 285°C) mit

dem ,+“ oder ,-, Taster einstellen.

Das Aufheizen des Heizelementes wird durch eine gelbe Diode am Heizelement angezeigt. Zu-

satzlich erscheinen auf der Temperaturanzeige waagerechte Balken. Kurz vor Erreichen der

eingestellten Temperatur (Toleranz +/-3°C) erlischt die gelbe Diode und die Griine leuchtet.

Nach weiteren 10 Minuten ist das Heizelement einsatzbereit. Die Temperatur mit einem Tempe-

raturmessgerat kontrollieren.

Einstellung des Off-Sets: ,+“ und -, Taste gleichzeitig driicken. Anschieend kann mit einer die-

ser Tasten und einem externen Temperaturmessgerat das Heizelement kalibriert werden.

DEUTSCH \ROTHENBERGER



Zeigt das Heizelement einen kleineren Wert an als das externe Temperaturmessgerat so muss
die Differenz mit der ,+“ Taste eingestellt werden. Bei entgegengesetzten Anzeigewerten ist die
Differenz mit der ,-, Taste einzustellen. Erscheint ,Er1“ ist die Elektronik defekt. Bei ,Er2“ ist der
Widerstandsthermometer defekt oder nicht angeschlossen.

Verbrennungsgefahr! Das Heizelement kann eine Temperatur bis zu 290° C
erreichen!

3.2.2 MaRnahmen zur Vorbereitung der SchweiRung

=>» Bei Rohren die kleiner sind als der maximal zu verschweiRende Durchmesser 160mm, sind
die Reduktionsspanneinsatze bzw. Bigel des entsprechenden Durchmessers in die Grund-
spannbacken einzusetzen.

Auf richtige Reduktionsspanneinsétze achten! Obere Reduktionsspanneinsétze
bzw Bulgel + untere Reduktionsspanneinséatze + Stlitzgabeleinsétze mussen lUber-
einstimmen!

= Version A: Grundspannbacken (8) 6ffnen und bis zur hinteren Position schwenken. Oberen
Reduziereinsatz gegen hinteren Anschlag driicken und Spannschraube (8.2) anziehen.

= Version B: Grundspannbacken (9) 6ffnen und oberes Spannelement (9.1) einsetzen und
nach vorne kippen (Drehachse ist der Spannstift).

= Untere Reduzierung einlegen.

= Stitzgabeleinsétze in die Stltzgabel (10) einsetzen und mit den Randelschrauben befesti-
gen.

= Die zu verschweiRenden Kunststoffrohre oder Formstiicke in die Spannvorrichtungen einle-
gen.

>

Stiitzgabeln (10) unter das Rohr- oder Formstiick stellen, dazu Sechskantschraube mit Ga-
belschlissel SW 17 l6sen, und die Stutzgabel entsprechend verschieben und gegebenen-
falls drehen.

Bei gerade zu verschweiflenden Rohren sind die Stiitzgabeln mit der vorderen
Flache parallel zur Mitte der Nut in den Tischen auszurichten!

= Version A: Grundspannbacken (8) schlieen, mit Hilfe der Einstellmutter (8.1) Spannkraft
einstellen und Handgriff in Endlage bringen bis maximale Kraft erreicht ist.

= Version B: Grundspannbacken (9) aufdrehen, Bigel (9.1) nach hinten schwenken und
Spannvorrichtung in Arbeitsstellung bringen. Beim Spannen darauf achten, dass die Fligel
der Fligelmutter immer um 90° zur Rohrachse stehen.

= Durch Zusammenfahren der Rohre prifen, ob diese im Spannwerkzeug festsitzen. Bei auf-
gebrachter max. SchweiRkraft durfen Rohre nicht durchrutschen! Dadurch wird ein erfolgrei-
cher Schweivorgang sichergestellt!

= Ebenfalls ist zu priifen, ob das Heizelement die Betriebstemperatur erreicht hat. Das Aufhei-
zen ist beendet, wenn die gelbe Kontrollleuchte am Temperaturregler blinkt.

Um eine gleichmaRige Warmeverteilung tber die gesamte Heizplattenflache zu
gewahrleisten, ist es notwendig, nachdem die Leuchte blinkt, eine Wartezeit von
ca. 10 Minuten einzuhalten (nach DVS). Die Temperatur ist mit einem geeignetem
Temperaturmessgeréat zu prifen!

= Fraseinrichtung (1) zwischen die Rohrstiicke einschwenken, bis Sperrklinke (7) einrastet,
und am Handgriff einschalten.

die laufenden Messer greifen. Fraser nur im eingeschwenkten Zustand (Ar-
beitsposition) betatigen und anschlieRend wieder zuriick schwenken. Die
Funktionsfahigkeit des Sicherheitsschalters in der Fraseinrichtung muss
jederzeit gewahrleistet sein, um ein unbeabsichtigtes Anlaufen aufRerhalb der
Arbeitsposition zu vermeiden!

= Mittels Griffstange (6) die Werkstiickenden gefihlvoll gegen die Fraserscheiben fahren.

; Verletzungsgefahr! Wahrend der Inbetriebnahme der Fraseinrichtung nichtin

\BOTHENBERGER DEUTSCH



Zu hoher Frasdruck kann zur Uberhitzung und Beschadigung des Fraseran-
& triebes fuhren. Bei Uberlastung bzw. Stillstand des Fraserantriebes die Ma-
schine auffahren und den Druck reduzieren!
Zum einseitigen Frasen Anschlag an der Unterseite des Frasers zu der Seite drehen, die nicht
bearbeitet werden soll.
= Nachdem die Stirnseiten plan gefrast sind, was durch einen gleichmafigen, ununterbroche-
nen Span zu erkennen ist, Rohrenden langsam auseinanderfahren. Fraseinrichtung (1) aus-
schalten, Sperrklinke (7) entriegeln und ausschwenken.
= Werkstlicke zusammenfahren und priifen, ob die Schwei3flachen plan sind. Ist dieses nicht
der Fall, muss der Frasvorgang wiederholt werden.
Der axiale Versatz zwischen den Werkstiicken darf (gemaf DVS) nicht gro3er als 10% der
Wanddicke und der Spalt zwischen den Planflachen nicht grof3er als 0,5mm sein. Ist dies nicht
gegeben, dann mit Hilfe der Spannschrauben und Stitzgabelauflagen justieren und den Fras-
vorgang wiederholen.

Die gefrasten, zum Schweil3en vorbereiteten Oberflachen dirfen nicht mit den
Handen berihrt werden, und missen frei von jeglicher Verschmutzung sein!

3.2.3 Schweilvorgang

grundsaétzlich sicheren Abstand zur Maschine halten. Niemals in den Arbeits-
bereich fassen!

Heizelement (2) zwischen die beiden Rohrstiicke einschwenken.

Rohrenden zusammenfahren, erforderliche Angleichkraft an der Griffstange (6) aufbringen

und durch Anziehen des Klemmhebels (5) Antriebswelle arretieren.

= Sobald die erforderliche Wulsthéhe gleichmaflig am gesamten Umfang beider Rohrenden

erreicht ist, Klemmbhebel (5) I6sen, die Kraft auf die entsprechende Anwarmkraft (nahe 0) zu-

ricknehmen und Klemmhebel (5) wieder anziehen. Ein gleichmé&Riges Anliegen der Werk-

stuckenden an der Heizplatte muss gewahrleistet sein.

Nach Ablauf der Anwarmzeit Klemmhebel (5) I6sen, Rohrstiicke auseinanderfahren, Heiz-

element (2) ausschwenken und Werkstiuckenden wieder zusammenfahren. Dabei die Kraft

moglichst linear auf die entsprechende Flgekraft, bis die Nennkraft erreicht ist (siehe Be-

gleitbuch SchweiRparameter) erhéhen und Klemmhebel (5) anziehen. Die Fugekraft muss

wahrend der gesamten Abkuhlzeit gehalten werden.

= Nachdem die Abkuhlzeit abgelaufen ist, Klemmhebel (5) I6sen und die Feder uber Griff-
stange (6) entlasten. Die verschweil3ten Rohrstiicke ausspannen und entnehmen.

Die gesamten SchweiBparameter kdnnen den beiliegenden Schweil3tabellen entnommen wer-

den.

3.2.4 AuBerbetriebnahme

f Quetschgefahr! Beim Zusammenfahren der Spannwerkzeuge und Rohre

vV

v

= Netzstecker Fraseinrichtung und Heizelement aus der Steckdose ziehen.

= Fraser in den Zwischenraum zwischen die Grundspannbacken einschwenken.
= Netzkabel aufwickeln.

= Heizelement in die am Untergestell vorgesehene Halterung einstecken.

é Heizplatte muss abgekuhlt sein!

= Pilzgriff (11) ziehen, Maschine nach unten einschwenken bis Verriegelungsbolzen eingeras-
tet sind.

3.3 Allgemeine Anforderungen

Da Witterung - und Umgebungseinfliisse die Schweil3ung entscheidend beeinflussen, sind un-
bedingt die entsprechenden Vorgaben in den DVS - Richtlinien 2207 Teil 1, 11 und 15 einzuhal-
ten. AuBerhalb Deutschlands gelten die entsprechenden nationalen Richtlinien.

Die Schweif3arbeiten sind standig und sorgféltig zu tberwachen!
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3.4  Wichtige Hinweise zu den SchweiBparametern

Alle erforderlichen Schweil3parameter wie Temperatur, Druck und Zeit sind den DVS - Richtli-
nien 2207 Teil 1, 11 und 15 zu entnehmen. AuRerhalb Deutschlands gelten die entsprechenden
nationalen Richtlinien.
Bezug: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Disseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller
einzuholen.
Die in den beigefiigten Schweif3tabellen genannten Schweil3parameter sind Anhaltswerte, fiir
die die Firma ROTHENBERGER keine Gewahr tbernimmt!

4 Pflege und Wartung

Zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit der Maschine sind folgende Punkte zu beachten:

o Die Fuhrungsstangen fir den Schlitten bzw. fur Heizelementhalter und Fréseinheit missen
frei von Schmutz gehalten werden.

o Die elektrischen Antriebe von Fraseinrichtung und Heizelement dirfen nur mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung betrieben werden.

e Um einwandfreie Schweifergebnisse zu erhalten, ist es notwendig, das Heizelement sauber
zu halten. Bei Beschadigungen der Oberflache muss das Heizelement neu beschichtet bzw.
ausgetauscht werden. Materialriickstande auf dem Heizspiegel vermindern die Antihaftei-
genschaften und sollten mit einem nicht fasernden Papier und Spiritus (nur bei kaltem Heiz-
element!) entfernt werden.

e Die Fraseinrichtung ist mit zwei doppelseitig angeschliffenen Messern ausgeristet. Bei
nachlassender Schnittleistung kénnen die Messer gewendet bzw. durch neue ersetzt wer-
den.

e Esist stets darauf zu achten, dass die zu bearbeitenden Rohr — bzw. Werkstiickenden, ins-
besondere die Stirnflachen, frei von Verschmutzung sind, da sonst die Lebensdauer der
Messer vermindert wird.

Es empfiehlt sich, Reparatur nur durch eine Servicewerkstatt oder den Her-
steller vornehmen zu lassen!

4.1 Maschinen - und Werkzeugpflege

(Wartungsvorschriften Pkt. 4 beachten!)
Scharfe und saubere Werkzeuge erzeugen bessere Arbeitsergebnisse und sind sicherer.

Stumpfe, zerbrochene oder verlorengegangene Teile unverziglich auswechseln. Priifen, ob das
Zubehor sicher mit der Maschine verbunden ist.

Bei Wartungsarbeiten nur Original - Ersatzteile verwenden. Reparaturen dirfen nur durch fach-
lich qualifiziertes Personal ausgefiihrt werden.

Bei Nichtbenutzung, vor Pflege- und Wartungsarbeiten und vor dem Wechseln von Zubehortei-
len, Maschinen vom Stromnetz trennen.

Vor dem Wiederanschluss an das Stromnetz ist sicherzustellen, dass die Maschine und das Zu-
behorwerkzeug ausgeschaltet sind.

Bei Verwendung von Verlangerungskabeln sind diese auf ihre Sicherheit und Funktionsfahigkeit
zu prifen. Es durfen nur fir den AuBeneinsatz zugelassene Kabel verwendet werden.

Nicht benutzen darf man Werkzeuge und Maschinen, wenn Gehause oder Handgriffe, beson-
ders solche aus Kunststoff, gerissen bzw. verzogen sind.

Schmutz und Feuchtigkeit in solchen Rissen leiten den elektrischen Strom. Dies kann zu einem
elektrischen Schlag fuhren, falls im Werkzeug bzw. in der Maschine ein Isolationsschaden auf-
tritt.

Anmerkung: Weiterhin verweisen wir auf die Unfallverhitungsvorschriften.

\_ROTHENBERGER DEUTSCH



Name des Zubehdrteils ROTHENBERGER-Artikelnummer

Fraseraufsatz @ 40-75mm 54040

Grundspannbackensatz Version A 54082

Grundspannbackensatz Version A + Reduzierungen | 54080

Grundspannbackensatz Version B 54082RU

Grundspannbackensatz Version B + Reduzierungen | 54080RU

Grundspannbackensatz Version B + Reduzierungen | 1200000244

(zoll)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Ersatzmesser (2 Stiick) 55684

Heizelement 230V 55316

Heizelement 110/115V 55851

Ersatzteile www.rothenberger.com
6 Entsorgung

Teile des Gerétes sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfiir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfiigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustan-
dige Abfallbehdrde.

Nur fur EU-Lénder:

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull! GemaR der Européischen Richt-
linie 2012/19/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-

— nales Recht mussen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Nur fiir Deutschland giltig:

Die Entsorgung Ihres erworbenen ROTHENBERGER Gerates tbernimmt ROTHENBERGER fur

Sie - kostenlos! Bitte geben Sie dies bei Ihrem nédchsten ROTHENBERGER Service Express

Handler ab. Wer Inr ROTHENBERGER Service Express Handler in Ihrer Nahe ist, erfahren Sie

auf unserer Homepage unter www.rothenberger.com
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Markings in this document:

Caution!
This sign warns against the danger of property damage and damage to the envi-

f Danger!
This sign warns against the danger of personal injuries.
[ ]

ronment.
- Call for action

1 Safety Notes

1.1 Intended use

ROWELD P 160/5 Saniline must be used only for producing heating plate butt fusion welded
joints of PE, PVDF and PP pipes with outer diameters of 40 - 160mm / 1“- 5%,

1.2 General safety instructions

é ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures

must be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety in-
structions properly.

Service and maintenance:

1

2

Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always pull the electrical plug before any
adjustment, maintenance or repair.

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:

1
2

w

N

(&)]

()]

~

[ee]

©

Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use elec-
tric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric tools
where there is a risk of fire or explosion.

Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the elec-
tric tool or its cable. Keep them clear of the work area.

Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be kept
in a dry, high or closed area, out of reach of children.

Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance range
indicated.

Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not use
a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.

Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that creates
dust.

Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable to
pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

\ROTHENBERGER
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Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold it
more securely than your hand can.

Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.
Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the elec-
tric tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized expert.
Regularly check extension cords, and replace them if they are damaged. Keep the handles
dry, clean and free of oil and grease.

Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and ad-
justment tools have been removed.

Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

Use outdoor extension cords. When outdoors, use only extension cords that are approved
and appropriately marked.

Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the electric
tool when you are distracted.

Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect safety
equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and as in-
tended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to make sure
no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the conditions for
ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a profes-
sional facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches must be
replaced by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.

Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable safety
requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original replacement
parts. Otherwise accidents many occur.
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2 Technical Data, see ,,technical data“ book
3 Function of the Unit

3.1 Overview (ill. A

1 Trimmer unit 8 Main clamp Version A
2 Heating element 8.1 Adjusting nut

3 Machine housing 8.2 Tensioning screw

4 Movable table 9 Main clamp Version B
5 Clamping lever 9.1 Clamping insert, bracket
6 Grip bar 10  Support brackets

7 Safety catch 11 Knob

Welded joints for house installations, chimney renovations and roof drainage systems made of
PE, PVDF and PP pipes with outer diameters of 40 - 160mm/ 1“- 5* can be safely produced with
the machine.

Depending on the version (Version A = clamping plates, knee lever version, Version B =
clamping plates, screw version), clamping elements can be used instead of the support forks for
the exterior clamping positions. Threads are provided for this purpose in the machine base and
in the movable table.

3.2 Operating instructions

' In accordance with national or EU ordinances and guidelines, e. g. DVS 2212,
Section |, only duly qualified and authorised personnel are allowed to operate the
® ROWELD welding machines!

' Only trained and authorised welders are allowed to operate the machine!

L]
3.2.1 Putting into operation

Please read through the operating instructions and safety instructions atten-
tively before you put the butt fusion welding machine into operation!

Do not use the heating element in explosive environments or bring it into
contact with easily flammable materials!

Put the machine on a level, solid surface.
Pull the knob (11), swing the machine upward, and allow the locking bolts to click in.

>

2>

>
' Make sure that both bolts are engaged in the holes in the frame!
[ ]

>

Pull the trimmer lock (7) to the front and swivel the trimmer (1) to the back.
= Swivel heating element (2) to the back.
= Connect power plug of trimmer unit (1) and heating element (2) to the power supply stated
on the type plate.
The red diode “Stand by* lights up. That is: there is a voltage being applied. Switch on the heater
element using the large pushbutton (lights up green) and select the desired temperature (160°C
to 285°C) using the “+“ or “-* button.
Heating up of the heater element is displayed by a yellow diode on the heater element. A hori-
zontal bar also appears on the temperature indicator. The yellow diode goes out shortly before
reaching the set temperature (tolerance +/-3°C) and the green one lights up. After a further 10
minutes the heating element is ready to use. Check the temperature using a temperature meas-
uring instrument.
Setting the off-set: press the “+* and “-“ button at the same time. The heater element can subse-
quently be calibrated using one of these buttons and an external temperature measuring instru-
ment.

ENGLISH \ROTHENBERGER
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If the heater element displays a smaller value than that on the external temperature measuring
instrument then the difference must be adjusted using the “+* button. For indicated values in the
other direction adjust the difference using the “-“ button. If “Er1* appears it means that the elec-
tronics are defective. “Er2“ means that the resistance thermometer is defective or not connected.

Very hot — Do not touch! The heating element can reach a temperature of
approx. 290°C!

3.2.2 Measures for preparing welding

= For pipes which are smaller than the maximum diameter of 160 mm to be welded the clamp-
ing inserts / bracket of the corresponding diameter are to be inserted in the main clamps.

Be sure to use the correct reduction clamping inserts! The upper reduction clamp-
ing inserts, or the bracket + lower reduction clamping inserts + support fork in-
serts, must match!

Version A: Open the clamping plates (8) and swing them to the rear position. Press the up-
per reducing insert against the rear stop and tighten the tensioning screw (8.2).

Version B: Open the clamping plates (9) and insert the upper clamping element (9.1) and
tip forward (the clamping pin is the rotation axis).

Insert the lower reduction.

Supports bracket inserts are to be inserted in the support brackets (10) and fastened with
the knurled screws.

Insert the plastic pipes or fittings to be welded into the clamps.

Put the support brackets (10) under the pipe or fitting, loosen hexagonal screw with multi-
purpose spanner SW 17, and move the support bracket accordingly and turn if required.

D20 J N N

For straight pipes to be welded align the support brackets with the front surface
parallel to the centre of the groove in the tables!

= Version A: Close the clamping plates (8). Using the adjusting nut (8.1) adjust the tension
and bring the handle to the end position until the maximum force is reached.

= Version B: Untwist the clamping plates (9), swing the bracket backward and bring the
clamping device to the operating position. When tensioning, be sure that the wings of the
wing nut are always at 90° to the axis of the pipe.

= Check whether the workpieces are tight in the clamping tool by moving the workpieces to-
gether. When applied max. welding pressure must not slip through pipes! Thus, a successful
welding process it is ensured.

= Also check whether the heating element has reached operating temperature. Heating is
ended when the yellow pilot lamp on the temperature regulator flashes.

To guarantee even distribution of heat over the entire surface of the heating plate,
it is required to wait a period of approx. 10 minutes after the lamp flashes (accord-
ing to DVS). You must check the temperature with an appropriate temperature
measurement device!

= Swing the trimmer (1) between the pieces of pipe until the ratchet pawl (7) snaps in and turn
on with the handle.

Risk of injury! Do not grasp into the running knife while the trimmer is put into
operation. Operate trimmer only in swivelled in state (work position) and swiv-
el back again afterwards. The operativeness of the safety switch in the trim-

& mer must be guaranteed at all times to prevent unintentional starting outside
the work position!

= With the grip bar (6) move the ends of the workpieces carefully against the rotating knives of
the trimmer disks.

An excessively high milling pressure can lead to overheating and damage to
the miller drive. When the milling drive is overloaded or at rest, raise the ma-
chine and reduce the pressure!
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For one-sided milling, turn the stop on the underside of the milling machine to the side that is

NOT to be worked on.

= After the front sides are trimmed flat, which can be recognized by a uniform and unbroken
chip, slowly move the pipes ends apart. Unlock the trimmer (1) by pulling out the ring (7) and
swivel it.

= Move workpieces together and check whether the welded surfaces are flat. If this is not the
case, trimming must be repeated.

The axial offset between the workpieces must not be greater than 10% of the wall thickness and

the gap between the flat surfaces must not be greater than 0.5 mm (according to DVS). If this is

not the case, adjust with the help of the clamping screws and pipe supports and repeat trimming.

The trimmed surfaces prepared for welding must not be touched with the hands
and must be kept free of dirt!

3.2.3 Welding

Risk of crushing! Always maintain a safe distance from the machine when
moving clamping tools and pipes together! Never reach into the working area!
= Swivel the heating element (2) between the two workpieces.
= Bring the pipe ends together, put force to the grip bar (6) and stop the driveshaft by pulling
the clamping lever (5).
= As soon as the required bead height is reached evenly over the entire circumference at the
pipe ends, disengage the clamping lever (5), reduce the force to the corresponding preheat-
ing force (near 0) and screw up the clamping lever (5) tightly again. It must be ensured that
the workpiece ends abut evenly to the heating plate.
After the preheating time is over, disengage clamping lever (5) move workpieces apart,
swivel out the heating element (2) and move the workpiece ends together again. While do-
ing this, increase the corresponding joining force as linearly as possible until the nominal
force is reached (see the accompanying book for welding parameters) and pull the clamping
lever (5). The joining force must be maintained during the entire cooling period.
= At the end of the cooling period, disengage the clamping lever (5) and release the spring via
the grip bar. Unclamp and take out the welded tube sections.

All welding parameters can be found in the enclosed welding tables.
3.2.4 Putting out of operation

v

= Unplug the trimmer and heating element.

= Swivel timmer into the space between the main clamps.

= Wind up flex.

= Insert the heating element into the mounting provided in the underframe.

ﬁ The hotplate must be cooled off!

= Pull the knob (11) and swing the machine downward until the locking bolts have clicked in.
3.3 General requirements

As weather and ambient conditions can seriously effect welding procedures and joints, it is es-
sential to duly observe national welding guidelines and ordinances, e. g. DVS Guideline 2207,
Sections 1, 11 and 15.

Welding requires continuous and due supervision and monitoring!

\ROTHENBERGER
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3.4 Important information on welding parameters

For welding parameters such as temperature, pressure and time, consult your national welding
guidelines and ordinances, e. g. DVS Guideline 2207, Sections 1, 11 and 15.
Ordering: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
In the event of doubt, consult the pipe manufacturer for material-specific welding parameters.
The welding parameters specified in the welding tables are strictly reference values. ROTHEN-
BERGER cannot assume any liability for their accuracy or completeness!

4 Care and maintenance

To ensure that the welding machine functions properly, observe the following maintenance rec-

ommendations:
e Keep the guide rods for the skids or for the heating element holder and milling unit free of
dirt.

e The electric drives of the trimmer and heating element must be operated only with the volt-
age stated on the type plate.

e To achieve perfect welding results, it is essential to keep the heating plate clean. If the sur-
face is damaged or shows signs of erosion, the surface must be recoated or replaced. Mate-
rial residues on the heating plate surface reduces the non-sticking properties of the coating.
Remove all residues with non-linting paper and alcohol (heating plate must be cool!).

e The trimmer is equipped with two double-sided ground knives. When cutting capacity starts
decreasing, the knives can be turned over or replaced by new ones.

e |t must always be ensured that the pipe or workpiece ends to be machined, especially the
face surfaces, are free of soiling because otherwise the service life of the knives will be
shortened.

It is recommendable to have repairs done only by a service workshop or by
the manufacturer!

4.1 Machine and tool care

(Follow the maintenance instructions in item 4!)

Sharp and clean tools produce better work results and are safer.

Replace blunt, broken or lost parts immediately. Check whether the accessories are securely
connected to the machine.

Use only original spare parts from the manufacturer for maintenance work. Repairs must be car-
ried out only by professionally qualified personnel.

Disconnect the machine from the mains when it is not in use, prior to care and maintenance
work and before changing accessory parts.

Prior to reconnection to the mains, it must be ensured that the machine and the accessory tools
are switched off.

When extension cables are used, they must be checked for their safety and operativeness. Only
cables approved for outdoor use must be used.

Tools and machines whose housing or handles, especially those made of plastic, are cracked or
warped must not be used.

Dirt and moisture in such cracks conduct electric current. This can lead to an electric shock if the
insulation is damaged in the tools or in the machine.

Note: Furthermore, we refer to the accident prevention regulations.
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5 Accessories

Accessory Name

ROTHENBERGER Part Number

Trimmer @ 40-75mm 54040

Basic clamping set Version A 54082

Basic clamping set Version A + clamping inserts 54080

Basic clamping set Version B 54082RU
Basic clamping set Version B + clamping inserts 54080RU
Basic clamping set Version B + clamping inserts (inch) | 1200000244
ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004
Spare blades (2 pieces) 55684
Heating element 230V 55316
Heating element 110/115V 55851

Spare parts

www.rothenberger.com

Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal

authority.
For EU countries only:

Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European
Directive 2012/19/EC on waste electrical and electronic equipment and its implementa-
tion as national law, electric tools that are no longer serviceable must be collected

separately and utilised for environmentally compatible recycling.

ENGLISH
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Pictogrammes contenus dans ce document:

Attention!
Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour

f Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
[ ]

I'environnement.
- Nécessité d’exécuter une action

1 Consignes de sécurité

1.1 Utilisation conforme aux dispositions

La ROWELD P 160/5 Saniline doit exclusivement étre utilisée pour la fabrication de joints sou-
dés aux éléments thermiques de tubes en PE, PVDF et PP avec des diametres extérieurs de 40
a 160mm / 1“- 5.

1.2 Consignes générales de sécurité

ﬁ ATTENTION! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les

électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant I'utilisation des
outils électriques.

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les soigneu-
sement.

Entretien et maintenance:

1

2

Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les tra-
vaux de maintenance ou les réparations.

Confiez la réparation de votre appareil uniguement a des personnes qualifiées utili-
sant des pieces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil a
long terme.

Travaux Sécurisés:

1

2

Maintenez I'espace de travail en ordre. Le désordre dans l'espace de travail peut provo-
quer des accidents.

Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique a
la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé. As-
surez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a des
endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises a
terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisinieres électriques, appareils de refroidissement).

Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux en-
fants en particulier, de toucher I'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.

Rangez I'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques inutili-
sés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des en-
fants.

Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sir et plus facile dans la zone
de puissance.

Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour des
travaux lourds. N'utilisez pas I'outil électrique & des fins non prévues pour lui. Par exemple,
n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des biches.
Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijoux, ils pour-
raient étre saisis par les pieces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont recomman-
dées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.

\ROTHENBERGER

FRANCAIS 19



20

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21
22

\BOTHENBERGER

Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiére.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs d'aspira-
tion et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et correctement utili-
sés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le cable
pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes tran-
chantes.

Assurez la piece usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de maintenir
la piece usinée. Elle est maintenue plus sirement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez & vous assurer une position sdre et
gardez toujours I'équilibre.

Soignez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et tranchants
afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le changement
d'outil. Contrélez régulierement les conduites de raccordement des outils électriques et
faites les réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration. Controlez réguliére-
ment les rallonges et remplacez-les en cas de détériorations. Maintenez la poignée seche,
propre et exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas l'outil électrique, avant
I'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et I'outil de réglage soient reti-
rés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaire. Assurez-vous que linterrupteur est éteint lors-
gue vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a I'extérieur. Utilisez uniguement des rallonges homo-
loguées et marquées en conséquence pour les travaux a l'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser I'outil électrique, véri-
fiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées et
assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties mo-
biles fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état des
piéces. Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions
afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les piéces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par
un atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les interrupteurs
endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.

Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique cor-
respond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniqguement étre
effectuées par un électricien qualifié et avec les piéces de rechange originales ; dans le cas
contraire, cela pourrait provoquer des accidents.
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2 Données techniques, voir le fascicule ,,données techniques*
3 Fonctionnement de I’appareil

3.1 Vue d‘ensemble (fig. A

1 Equipement de fraisage 8 Machoire de serrage de base modéle A
2 Elément thermique 8.1 Ecrou de réglage

3 Socle de machine fixe 8.2 Vis de serrage

4 Socle de machine mobile 9 Machoire de serrage de base modéle B
5 Levier de blocage 9.1 Elément de serrage, étrier

6 Guidon 10 Chape de support

7 Cliquet de verrouillage 11 Bouton Champignon

Cette machine permet de fabriquer en toute sécurité des joints soudés pour des installations
domestiques, des restaurations de cheminées et des systémes de drainage de toits en tubes en
PE, PVDF et PP avec des diamétres extérieurs de 40 a 160 mm/ 1“- 5.

En outre, selon les modéles, des éléments de serrage pour les positions de serrage extérieures
peuvent aussi étre utilisés a la place de la fourche d’appui (modéle A = machoire de serrage de
base, modele genouillere, modéle B = machoire de serrage de base modéle a vis). Des fileta-
ges sont prévus a cet effet dans le banc de machine et la table mobile.

3.2 Mode d’emploi

' La soudeuse doit uniquement étre utilisée par des spécialistes qualifiés et ayant
recu les instructions correspondantes, conformément a la directive de contrble
® pys 2212, 1ere partie!

' Seules des personnes formées a cet effet et autorisées peuvent utiliser la machi-

ne!
o

3.2.1 Mise en service

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et les remarques concernant la
sécurité avant la mise en service de la soudeuse bout a bout!

Ne pas utiliser pas I'élément thermique en atmospheére explosible et ne pas le
faire entrer en contact avec des substances facilement inflammables!

= Placer la machine sur un sol plan et solide.

=> Tirer sur le bouton champignon (11), basculer la machine vers le haut et faire en sorte que
les boulons de verrouillage s’engagent.

Faire bien attention a ce que les boulons se soient bien engagés dans les orifices
du cadre!

= Tirer le cliquet de verrouillage (7) vers I'avant et faire pivoter 'équipement de fraisage (1)
vers l'arriére.

= Faire pivoter I'élément thermique (2) vers l'arriere.

= Raccorder la fiche de secteur a I'équipement de fraisage (1) et I'élément thermique (2) a
I'alimentation électrique indiquée sur la plaque signalétique.

La diode rouge "Veille" est allumée, c-a-d : L'appareil est sous tension. A l'aide du gros inter-

rupteur poussoir (allumé vert), allumer I'élément de chauffe et régler la température voulue

(160°C a 285°C) avec le bouton "+" ou "-".

La mise en chauffe de I'élément de chauffe est indiquée par une diode jaune sur I'élément de

chauffe. Des barres horizontales apparaissent également sur l'indicateur de température. Peu

avant que la température définie soit atteinte, (tolérance +/-3°C) la diode jaune s'éteint et la

verte s'allume. Aprés 10 minutes, I'élément de chauffe est prét a I'emploi. La température est

contrdlée a l'aide d'un thermomeétre.

\ROTHENBERGER

FRANCAIS 21



22

Réglage du Off-set: Appuyer simultanément sur les touches "+" ou "-". L'élément de chauffe
peut ensuite étre calibré a I'aide d'une de ces touches et d'un thermometre extérieur.

Si I'élément de chauffe indique une valeur plus petite que celle du thermometre extérieur, la dif-
férence doit étre réglée a l'aide de la touche "+". Dans le cas contraire, la différence est réglée a
I'aide de la touche "-". Si "Erl" est affiché, cela indique une défaillance électronique. Si c'est
"Er2", cela indique que le thermomeétre a résistance est défectueux ou non raccordé.

Risque de bralure ! L’élément thermique peut atteindre une température d’env.
Z ’.‘ 5 290° C!

3.2.2 Mesures de préparation du soudage

= Pour les tubes plus petits que le diameétre a souder maximum de 160 mm, les inserts de ser-
rage de réduction / étrier du diameétre correspondant doivent étre placés dans les machoires
de serrage de base.

Les inserts de serrage de réduction supérieurs ou les étriers + les inserts de ser-
rage de réduction inférieurs + les inserts de la fourche d’appui doivent corre-
spondre!
= Modele A: Ouvrir la machoire de serrage de base (8) et faire pivoter jusqu’a la position ar-
riere. Presser I'insert de réduction supérieur contre la butée arriére et serrer la vis de ser-
rage (8.2).
Modéle B: Ouvrir la méachoire de serrage de base (9), insérer I'élément de serrage supéri-
eur (9.1) et basculer vers I'avant (le pivot est la goupille de serrage).
Mettre sous la réduction inférieure.
Utilisez soutien inserts de fourche dans la fourche de support (10) et le fixer avec la molette.
Insérer les tubes en plastique ou les raccords a souder dans les dispositifs de serrage.
Poser les chapes de support (10) sous le morceau de tube ou sous le raccord, pour cela
desserrer la vis a téte hexagonale avec la clé a fourche simple a ouverture 17 et déplacer la
chape de support en conséquence et la tourner le cas échéant.

' Veiller a ce que les inserts de serrage de réduction soient placés correctement !
®

L2 2K 2 T

Pour les tubes qui doivent étre soudés droits, les chapes de support doivent étre
alignées dans les glissoirs avec la face avant paralléle au milieu de la rainure!

= Modele A: Fermer la machoire de serrage de base (8), régler la puissance de serrage a
I'aide de I'écrou de réglage (8.1) et mettre la poignée en position finale jusqu’a I'obtention de
la puissance maximale.

= Modeéle B: Desserrer la machoire de serrage de base (9), pivoter I'étrier (9.1) contre I'arriére
et mettre le dispositif de serrage en position fonctionnelle. Veiller & ce que les ailettes de
I'écrou a ailettes se trouvent toujours a 90° de I'essieu tubulaire pendant le serrage.

= Approcher les piéces a usiner afin de controler si elles sont bloquées dans I'outil de serrage.
Lorsqu’il est appliqué max. Puissance de soudage doit pas glisser dans les tuyaux! Ainsi, un
procédé de soudage succes, il est assuré!

=> |l faut également contréler si I'élément thermique a atteint la température de service. Le
chauffage est achevé quand la lampe témoin jaune du thermostat clignote.

Pour garantir une répartition homogene de la chaleur sur toute la surface de la
plaque chauffante, il faut attendre env. 10 minutes (conformément a DVS) apres
gue lalampe a commencé a clignoter). Contrdler la température avec un ther-
mometer adéquat!

= Pivoter I'équipement de fraisage (1) entre les tubes jusqu’au verrouillage final (7) et en-
clencher a la poignée.

dant la mise en service de I’équipement de fraisage. N’actionner la fraise
qu’apres P’avoir rentrée (position de travail) puis la faire a nouveau pivoter
f dans sa position initiale. Le bon fonctionnement du commutateur de sécurité

; Risque de blessure ! Ne pas mettre les mains dans les lames en rotation pen-

dans I’équipement de fraisage doit étre garanti a tout moment, afin d’éviter un
démarrage par inadvertance en dehors de la position de travail!
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= Amener les extrémités des piéces a usiner contre les lames en rotation de la fraise avec
précaution a I'aide du guidon (6).

Une pression de fraisage peut engendrer la surchauffe et 'endommagement
du mécanisme de fraisage. En cas de surcharge ou d’arrét de I’entrainement
de I’équipement de fraisage, mettre en marche la machine et réduire la pressi-
on!
Tourner la butée de la partie inférieure de la fraise sur le c6té ne devant pas étre modifié pour
permettre un fraisage unilatéral.
=> Aprés que les fronts ont été dressés a la fraise, ce qui est reconnaissable a un copeau
homogéne en un morceau, éloigner lentement les extrémités des tubes. Eteindre
I’équipement de fraisage (1), déverrouiller le cliquet de verrouillage (7) et le pivoter vers
I'extérieur.
=> Approcher les piéces a usiner et controler si les surfaces a souder sont planes. Si ce n’est
pas le cas, le fraisage doit étre refait.
Le décalage axial entre les piéces a usiner ne doit pas (conformément a DVS) dépasser 10 %
de I'épaisseur de paroi et |la fente entre les surfaces planes ne doit pas étre supérieure a 0,5
mm. Si ce n'est pas le cas, ajuster a I'aide des vis de serrage et des appuis des chapes de sup-
port puis répéter le fraisage.

' Les surfaces fraisées préparées pour le soudage ne doivent pas étre touchées
avec les mains et doivent étre exemptes de toute impureté!

3.2.3 Soudage

chine lors du rapprochement des outils de serrage et des tubes! Ne rien tou-
cher dans la zone de travail!

Introduire I'élément thermique (2) vers l'intérieur entre les deux piéces a usiner.

Assembler les tubes, fournir la puissance d’adaptation nécessaire depuis le guidon (6) et

arréter I'arbre de transmission en serrant le levier de serrage (5).

Dés que la hauteur de cordon nécessaire est atteinte de maniére homogéne sur tout le

pourtour des deux extrémités de tubes, desserrer le levier de blocage (5), réduire la force

jusqu’a la force de chauffage correspondante (proche de 0) puis resserrer le levier de

blocage (5). Un contact homogéene des extrémités des piéces a usiner sur la plaque de

chauffage doit étre garanti.

= Lorsque la durée de chauffage est écoulée, desserrer le levier de blocage (5) éloigner les
piéces a usiner, sortir I'élément thermique (2) et rapprocher les extrémités des piéces a
usiner. Augmenter simultanément la puissance de la puissance d’assemblage conforme
aussi linéaire que possible, jusqu’a I'obtention de la puissance normale (voir le livret com-
plémentaire des paramétres de soudage) et serrez le levier de serrage (5). La force
d’assemblage doit étre maintenue pendant toute la durée du refroidissement.

= Lorsque la période de refroidissement est écoulée, desserrer le levier de blocage (5) et dé-

charger le ressort via le guidon. Desserrer les sections de tubes soudées et les enlever.

Tous les paramétres de soudage sont indiqués dans les tableaux de soudage ci-joints.
3.2.4 Mise hors service

f Risque de coincement! Toujours respecter un écart sQr par rapport ala ma-

v ¥

= Débrancher la fraise et I'élément thermique.

=>» Introduire la fraise dans I'espace situé entre les machoires de serrage de base.
= Enrouler le cable de réseau.

= Insérer I'élément thermique dans les supports du chassis prévus a cet effet.

é La plaque thermique doit étre refroidie!

=> Tirer sur le bouton champignon (11), basculer la machine vers le bas jusqu’a ce que les
boulons de verrouillage se soient désengagés.
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3.3 Exigences générales

Etant donné gue les conditions atmosphériques et ambiantes ont une influence décisive sur le
soudage, les prescriptions correspondantes des directives DVS 2207, lére, 11eéme et 15éme
parties, doivent absolument étre respectées. En dehors de I'Allemagne, les directives nationales
correspondantes sont valides.

Les travaux de soudage doivent étre constamment et soigneusement surveillés!

3.4 Remarques importantes concernant les paramétres de soudage

Tous les parameétres de soudage nécessaires comme la température, la force et la durée sont
indiqués dans les directives DVS 2207 les plus récentes, 1ére, 11éme et 15éme parties. En de-
hors de I'Allemagne, les directives nationales correspondantes sont valides.
Achat:  DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Au cas par cas, les parametres d’'usinage spécifiques aux matériaux des fabricants de tubes
devront absolument étre demandés.
Les paramétres de soudage mentionnés dans les tableaux de soudage joints sont des valeurs
indicatives pour lesquelles la société ROTHENBERGER décline toute garantie!

4 Entretien et révision

Les points suivants doivent étre respectés pour assurer le bon fonctionnement de la machine:

e Les tiges de guidage pour le chariot ou les supports de chauffage et les unités de fraisage
devront étre maintenus propres.

e Les entrainements électriques de I'équipement de fraisage et de I'élément thermique ne
doivent fonctionner qu’avec la tension indiquée sur la plaque signalétique.

e Pour obtenir des résultats de soudage parfaits, il est nécessaire de maintenir I'élément
thermique propre. Si sa superficie est endommageée, I'élément thermique doit étre dote d'un
nouveau revétement et/ou remplacé. Des résidus de matériaux sur le miroir de chauffe ré-
duisent les propriétés antiadhésives et doivent étre enlevés avec du papier qui ne s’effiloche
pas et de I'alcool a brller (seulement quand I'élément thermique est froid).

e L’équipement de fraisage est doté de deux lames afflitées des deux cotés. Lorsque la per-
formance de coupe diminue, les lames peuvent étre tournées et/ou remplacées par des
lames neuves.

o |l faut toujours veiller a ce que les extrémités de tubes et/ou de piéces a usiner, en particuli-
er les surfaces de contact, soient exemptes d'impuretés étant donné que sinon la durée de
vie des lames est fortement raccourcie.

Il est recommandé de faire absolument effectuer les réparations par un atelier
de service aprés-vente ou par le fabricant!

4.1 Entretien de la machine et des outils

(Tenir compte des instructions de maintenance du point 4!)

Des outils aff(ités et propres donnent de meilleurs résultats de travail et sont plus sdrs.
Remplacer immédiatement des piéces émoussées, cassées ou perdues. Contrbler que les ac-
cessoires sont attachés de maniére sire a la machine.

Utiliser uniquement des piéces de rechange originales lors des travaux de maintenance. Seul du
personnel spécialisé qualifié est autorisé a effectuer des réparations.

Débrancher la machine lorsqu’elle n’est pas utilisée, avant des travaux d’entretien et de mainte-
nance et avant le remplacement de piéces accessoires.

Avant raccorder a nouveau la machine au réseau électrique, il faut s’assurer que la machine et
les outils accessoires sont bien déconnectés.

Si des cables de rallonge sont utilisés, leur sécurité et leur bon fonctionnement doivent étre con-
trélés. Seule I'utilisation de cables homologués pour le plein air est autorisée.
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Il est interdit d’utiliser des outils et des machines si le bati ou des poignées, en particulier en
plastique, sont déchirés et/ou déformés.

Des impuretés et de 'humidité dans de telles fissures conduisent le courant électrique. Ceci
peut entrainer une électrocution si un défaut d’isolation survient dans I'outil et/ou dans la ma-
chine.

Remarque: nous renvoyons en outre aux prescriptions de prévention des accidents.

5 Accessoires

Désignation de I‘accessoire Numéro de piece ROTHENBERGER
Fixation de coupe @ 40-75mm 54040
Machoire de serrage de base modele A 54082
Machoire de serrage de base modele A + inserts 54080

de serrage de réduction

Machoire de serrage de base modele B 54082RU

Méchoire de serrage de base modéle B + inserts 54080RU
de serrage de réduction

Machoire de serrage de base modele B + inserts 1200000244
de serrage de reduction (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004
Lame de rechange (2 piéce) 55684
Elément thermique 230V 55316
Elément thermique 110/115V 55851
Pieces de rechange www.rothenberger.com

6 Elimination des déchets

Certaines pieces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des pieces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

Pour les pays européens uniguement:
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres! Conformément a
|

la directive européenne 2012/19/CE relative aux déchets d‘équipements électriques
et électroniques et sa transposition dans la Iégislation nationale, les appareils élec-
triques usagés doivent faire I‘objet d'une collecte sélective ainsi que d'un recyclage
respectueux de I‘environnement.
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Marcaciones en este documento:

Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.
[ ]

Atencioén!
Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o0 medioambi-
entales.
- Requerimiento de actuar
1 Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

La maquina ROWELD P 160/5 Saniline sélo debe usarse para establecer uniones soldadas HS
de tubos de PE, PVDF y PP con un didmetro exterior de 40 a 160mm / 1*- 5%

1.2 Indicaciones generales de seguridad

siguientes medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucion, lesiones e

é iATENCION! En la utilizacién de herramientas eléctricas se observaran las

incendios.

Leatodas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las
advertencias de seguridad en lugar seguro.

Mantenimiento y reparacion:

1

2

Limpieza, mantenimiento y lubricacion periédicas. Antes de realizar ajustes y
operaciones de mantenimiento o reparacion desconecte el aparato de la corriente eléctrica.
Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con
recambios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma seqgura:

1

2

Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de un
accidente.

Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure que
la zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas donde
exista peligro de incendio o de explosiéon.

Protéjase contra la electrocucion. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. €j., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras personas,
especialmente nifios, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se mantengan
alejados de la zona de trabajo.

Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco, alto
0 que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.

Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia para
trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines para
los que no ha sido prevista. Utilice, p. €j., una sierra circular de mano para cortar troncos o
lefia.

Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en las
piezas moviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado antideslizante. Si
tiene el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

Utilice los equipos de proteccién. Lleve gafas de proteccion. Utilice mascarilla en los
trabajos en los que se genere polvo.

\ROTHENBERGER

ESPANOL 27



28

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

\BOTHENBERGER

Conecte el dispositivo de aspiracién. Si existen conexiones a un dispositivo de
aspiracion o de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que funcionan
correctamente.

No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estard mas segura que si la sujeta con la
mano.

Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posicién firme y sin
perder el equilibrio en ningin momento.

Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajara mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para la
lubricacion y el cambio de Gtil. Compruebe periddicamente el cable de conexion de la
herramienta eléctrica y en caso de detectar dafios, haga que la repare un especialista
homologado. Compruebe los cables de prolongacién periddicamente y sustitiyalos cuando
resulten dafiados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin manchas de
aceite o grasa.

Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la
herramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar Utiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta
compruebe que haya retirado la llave y el Gtil de ajuste.

Evite el funcionamiento sin supervision. Asegurese de que el conmutador esta en
posicion de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

Utilice un cable de prolongacion para trabajar en el exterior. En el exterior utilice sélo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

Este siempre atento. Concéntrese en lo que esta haciendo. Realice los trabajos con
sentido comun. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el trabajo.
Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles dafios. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica se tendra que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente.
Compruebe que todas las piezas y componentes moéviles funcionen correctamente, que no
se atascan y que no estén dafiados. Todas las piezas y componentes tienen que estar
correctamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento
correcto de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccién y los componentes que presenten dafos tienen que ser
sustituidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre y
cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o interruptores
dafiados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.

No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no
funcionen correctamente.

Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir
lesiones.

Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes.
Las reparaciones las debe realizar sélo personal electricista, utilizando recambios
originales, de lo contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.
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2 Datos técnicos, véase el cuaderno ,,datos técnicos
3 Funcionamiento del aparato

3.1 Cuadro sinéptico (fig. A

1 Instalacion fresadora 8 Mordazas basico Version A
2 Elemento calefactor 8.1 Tuerca de ajuste

3 Bancada de maquina 8.2 Tornillo tensor

4 Bancada de méaquina mévil 9 Mordazas basico Version B

5 Palanca de apriete 9.1 Elemento de sujecion , estribo
6 Barra agarradera 10  Horquilla de apoyo

7 Trinquete de parada 11  Empufadura fungiforme

Con la méaquina pueden realizarse uniones soldadas para instalaciones domésticas,
saneamientos de chimeneas y sistemas de desaguie de tejados de tubos de PE, PVDF y PP
con diametros exteriores de 40 hasta 160mm/ 1“- 5%.

Ademas, se pueden utilizar elementos de sujecién en lugar de horquillas segun la variedad
(Version A= palanca articulada de la versién palanca de sujecién, Version B= version roscada
de palanca de sujecién) para las posiciones de sujecién externas. En la bancada de maquina 'y
en la mesa movil estan previstas para ello roscas de tornillo.

3.2 Instrucciones de manejo

' La maquina soldadora sélo debe ser manejada por especialistas debidamente
cualificados e instruidos seglin DVS 2212 parte 1!

' iLa maquina solo debe ser usada por operarios autorizados e instruidos en ella!

@
3.2.1 Puesta en servicio

iPor favor lea detalladamente las instrucciones de servicio y los avisos de
seguridad antes de la puesta en servicio de la maquina de soldar a tope!

No utilizar el elemento calefactor en entornos con peligro de explosién y
evitar a toda costa el contacto con materiales altamente inflamables!

= Colocar la maquina sobre una base plana y sélida.

= Tirar de la empufiadura fungiforme (11), girar la maquina hacia arriba y dejar encajar los
pernos de bloqueo.

' iEs necesario asegurarse de que ambos pernos del bastidor han encajado en los
orificios!

=> Tirar hacia delante del bloqueo de la fresadora (7) y girar la instalacién fresadora (1) hacia
atras.

=> Girar hacia dentro el elemento calefactor (2).

= Conectar el enchufe de red instalacion fresadora (1) y instalacion fresadora (2) al abasteci-
miento de corriente indicado en la placa de caracteristicas.

El diodo rojo “Stand by* se ilumina. Eso significa que: hay tension. Conectar el elemento cale-
factor con el pulsador grande (se enciende de color verde) y ajustar la temperatura deseada (de
160°C hasta 285°C) con el pulsador "+" 0 "-".

El calentamiento del elemento calefactor se muestra mediante un diodo amarillo en el elemento
calefactor. Ademas, en el indicador de temperatura aparecen barras horizontales. Poco antes
de alcanzarse la temperatura ajustada (tolerancia +/-3°C) se apaga el diodo amarillo y se en-
ciende el verde. Tras otros 10 minutos el elemento calefactor esta listo para funcionar. Controlar
la temperatura con un medidor de temperatura.

Ajuste del offset: pulsar simultdneamente las teclas "+"y "-". A continuacion se puede calibrar el
elemento calefactor con una de estas teclas y un medidor de temperatura externo.
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Si el elemento calefactor indica un valor mas pequefio que el medidor de temperatura externo,

se tiene que ajustar la diferencia con la tecla "+". En caso de valores de indicacién opuestos la

diferencia se tiene que ajustar con la tecla "-". Si aparece "Er1", la electrénica es defectuosa. Si
aparece "Er2", el termometro de resistencia es defectuoso o no esta conectado.

iPeligro de quemaduras ! El elemento calefactor puede alcanzar una tempera-
ture de aprox. 290°!

3.2.2 Medidas a tomar para la preparacion de la soldadura

= En tubos mas pequefios que el diametro 160mm méaximo a soldar, se deben colocar las
piezas tensoras reductoras / estribo del diametro correspondiente en las mordazas base.

' iTenga en cuenta el uso correcto de manguitos de tensién de reduccién! Las
cargas de tension de reduccién superior o bien estribo + aplicaciones de tensién
de red + aplicaciones de horquilla deben coincidir!

Version A: Grundspannbacken (8) 6ffnen und bis zur hinteren Position schwenken. Oberen

Reduziereinsatz gegen hinteren Anschlag driicken und Spannschraube (8.2) anziehen.

Versién B: Abrir la palanca de sujecion (9) y colocar el elemento tensor superior (9.1) y vol-

car hacia adelante (el eje de giro es el pasador de sujecion).

Encajar la reduccion inferior.

Piezas de horquilla de apoyo (10) en la horquilla de apoyo y sujetar con los tornillos mole-

teados.

Colocar los tubos de plastico o piezas moldeadas a soldar en los dispositivos tensores.

Colocar las horquillas de apoyo (10) debajo del tubo o pieza moldeada, soltar para ello el

tornillo hexagonal con la llave de boca del 17 y desplazar correspondientemente la horquilla

de apoyo y girar en caso necesario.

L 28 T N Y

En tubos a soldar rectos se deben alinear las horquillas de apoyo en las mesas
con la superficie delantera paralela al centro de la ranural!

= Version A: Cerrar la palanca de sujecion (8), con ayuda de la tuerca de ajuste(8.1) ajustar la
fuerza tensora y poner el mango en posicion final hasta que se alcance la potencia maxima.

= Version B: Soltar la palanca de sujecion (9), girar el estribo (9.1) hacia atras y colocar el
dispositivo de sujecion en posicion de trabajo. Durante el apriete tenga cuidado de que la
aleta de la tuerca mariposa siempre esté 90° hacia el eje tubular.

= Juntando las piezas, controlar si éstas ajustan bien en el dispositivo tensor. Cuando se
aplica max. De poder de soldadura no debe deslizarse a través de las tuberias! Por lo tanto,
un proceso de soldadura con éxito se garantiza.

= También se debe controlar si el elemento calefactor ha alcanzado la temperatura de ser-
vicio. El calentamiento finaliza cuando la lampara amarillo de control del regulador de tem-
peratura centellea.

Para asegurar una distribucién uniforme de calor por toda la superficie de la placa
calentadora, es necesario esperar, después de que la ldmpara centellea, aprox. 10
minutos (segln DVS). jSe debe comprobar la temperatura con un medidor de
temperatura apropiado!

= Girar hacia adentro el dispositivo fresador (1) entre los trozos de tubo hasta que el trinquete
(7) se enclave y conectar en el mango.

no agarrar en las cuchillas en marcha. Activar la fresadora solamente en es-
tado introducido (posic. de trabajo) y a continuacion reponer de nuevo hacia
ﬁ atras. La funcionalidad del interruptor de seguridad en la instalacién fresadora

; iPeligro de lesiones! Durante la puesta en servicio de la instalacién fresadora

tiene que estar garantizada en todo momento para evitar un arranque fortuito
fuera de la posicion de trabajo!

= Acercar con cuidado con el barra agarradera (6) los extremos de la pieza a las cuchillas gir-
atorias de los discos fresadores.
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miento y dafios en el accionamiento de fresado. En caso de sobrecarga o
parada del accionamiento de la fresa subir la maquinay reducir la presion!
Para el fresado unilateral girar el tope en el lado inferior del fresador hacia el lado que no debe
trabajarse.
= Después de que se han fresado planos los lados frontales, lo que se puede reconocer por
una viruta uniforme, continua, separar lentamente los extremos de tubo. Desconectar el
dispositivo fresador (1) , desblogquear y girar el trinquete (7).
= Juntar las piezas y controlar si las superficies soldadas enrasan. Si no fuera asi, tiene que
repetirse el proceso de fresado.
El desvio axial entre las piezas no debe (segin DVS) ser mayor del 10% del grosor de pared y
la hendidura méx. entre las superficies planas no superior a 0,5mm. Si no ocurriera esto, en-
tonces ajustar con ayuda de los tornillos tensores y los soportes de la horquilla de apoyo y repe-
tir el fresado.

f Una presién de fresado demasiado alta puede provocar un sobrecalenta-

' Las superficies fresadas, preparadas para la soldadura no deben tocarse con las
manos y tienen que estar completamente limpias!

3.2.3 Soldadura

basicamente una separacion de seguridad a la maquina. ijNunca agarre con
las manos en la zona de trabajo!

Meter el elemento calefactor (2) entre las dos piezas.

Chocar los extremos del tubo, aplicar la fuerza de compensacién necesaria en el barra
agarradera (6) y, apretando la palanca de enclavamiento (5), fijar el arbol de accionamiento.
= Tan pronto como se haya alcanzado uniformemente la altura de reborde necesaria en todo
el perimetro de los dos extremos de tubo, soltar la palanca de apriete (5), quitar la fuerza en
la correspondiente fuerza de calentamiento (cerca del 0) y apretar de nuevo la palanca de
apriete (5). Tiene gque estar garantizado un contacto uniforme de los extremos de pieza a la
placa calentadora.

Después de transcurrido el tiempo de calentamiento soltar la palanca de apriete (5), separar
las piezas, girar el elemento calefactor (2) hacia afuera y juntar de nuevo las piezas. Elevar
a la vez la potencia lo més lineal posible en la fuerza correspondiente de union (véase el
libro para parametros de soldadura) y tirar de la palanca de enclavamiento (5). La fuerza de
unién tiene que mantenerse durante todo el tiempo de enfriamiento.

= Después de transcurrido el tiempo de enfriamiento soltar la palanca de apriete (5) y desten-
sar el resorte encima del barra agarradera. Destensar los tubos soldados y retirar.

Todos los parametros de soldadura pueden leerse en las tablas de soldadura adjuntas.
3.2.4 Puesta fuerade servicio

f iPeligro de aplastamiento! Al juntar las piezas tensoras y los tubos mantener

27

v

Sacar el enchufe de red de la instalacion fresadora y elemento calefactor de la caja de en-
chufe.

Meter la fresadora en el espacio intermedio entre las mordazas base.
Enrollar el cable de red.
Introducir el elemento calefactor en el dispositivo fijador previsto en el bastidor.

é iiLa placa calefactora debe haberse enfriado!!

L 20 20 7

= Tirar de la empufiadura fungiforme (11), girar la maquina hacia abajo hasta que los pernos
de bloqueo encajen.

3.3 Requisitos generales

Puesto que los efectos del ambiente y la intemperie influyen decisivamente en la soldadura, se
deben mantener necesariamente las fijaciones previas correspondientes en las directrices DVS
2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las directrices nacionales correspondientes.
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i Los trabajos de soldadura se deben supervisar constante y cuidadosamente!

3.4

Avisos importantes a los parametros de soldadura

Todos los parametros de soldadura necesarios tales como temperatura, presién y tiempo se
deben leer en las directrices DVS 2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las directrices
nacionales correspondientes.

Referencia: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

iEn cada caso especial deben consultarse necesariamente los parametros especificos de mate-
rial del fabricante del tubo.

iLos parametros de soldadura mencionados en las tablas adjuntas de soldadura son valores de
referencia, por los que la empresa ROTHENBERGER no asume garantia alguna!

4 Cuidado y mantenimiento

Para conservar la funcionalidad de la méqguina deben respetarse los puntos siguientes:

4.1

Las barras-guia para el carro o bien para el soporte de los elementos de calefaccién y uni-
dad fresadora deben mantenerse libres de suciedad.

Los accionamientos eléctricos de la instalacion fresadora y el elemento calefactor sélo
deben ponerse en funcionamiento con la tension indicada en la placa de caracteristicas.

Para lograr resultados perfectos de soldadura, es necesario mantener limpio el elemento
calefactor. Si se dafia la superficie tiene que ponerse un nuevo revestimiento al element
calefactor o cambiarse. Los restos de material en el espejo calefactor reducen la propiedad
antiadherente y tienen que quitarse con un papel no fibroso y alcohol (jsélo con element
calefactor frio!).

La instalacién fresadora esta equipada con dos cuchillas afiladas a dos lados. Ante una
disminucién del corte las cuchillas se pueden invertir o cambiarse por otras nuevas.

Se debe cuidar siempre de que estén limpios los extremos del tubo o piezas a trabajar, es-
pecialmente las superficies frontales, pues de lo contrario se reduce agravantemente la vida
util de las cuchillas.

C Se recomienda mandar la reparacion sélo a un taller de servicio o al fabrican-

te!

Limpieza de maquina y herramienta

(jNormas de mantenimiento respetar punto 4!)
Las herramientas afiladas y limpias generan mejores resultados de trabajo y son méas seguras.

Sustituir inmediatamente las piezas romas, quebradas o perdidas. Controlar si el accesorio esta
unido seguro a la maquina.

En los trabajos de mantenimiento utilizar solamente piezas de repuesto originales. Las repara-
ciones s6lo deben realizarlas personal especialmente calificado.

En caso de no usarla, antes de los trabajos de limpieza y mantenimiento y antes de cambiar los
accesorios, separar la maquina de la red eléctrica.

Antes de la reconexién a la red se ha de asegurar que la maquina y la herramienta accesorio
estan desconectas.

Cuando se usen cables de prolongacion debe controlarse su seguridad y funcionalidad. Sélo
deben utilizarse cables autorizados para el uso en exteriores.

No se deben usar herramientas y maquinas, si estan rotas o torcidas las cajas 0 mangos, espe-
cialmente los de plastico.

La suciedad y la humedad en tales grietas son conductibles de corriente. Esto puede provocar
una sacudida eléctrica, si se da un dafio de aislamiento en la herramienta o en la maquina.

Anotacién: Ademas de ello remitimos a las normas de prevencién de accidentes.

3 \_ROTHENBERGER
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5 Accesorios

Nombre del accesorio

Ndmero de pieza de ROTHENBERGER

Fresadora @ 40-75mm

54040

Mordazas de sujecién basicas Version A 54082
Mordazas de sujecion béasicas Version A + 54080
piezas tensoras reductoras

Mordazas de sujecion béasicas Version B 54082RU
Mordazas de sujecién béasicas Version B + 54080RU
piezas tensoras reductoras

Mordazas de sujecion béasicas Version B + 1200000244
piezas tensoras reductoras (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004
Cuchilla de repuesto (2 pieza) 55684
Elemento calefactor 230V 55316
Elemento calefactor 110/115V 55851

Pieza de recambio

www.rothenberger.com

Eliminacion

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a

disposicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de
las piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de

limpieza correspondiente.
Solo para paises UE:

No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la
directiva europea 2012/19/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
su transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no

deben ser mas recolectadas por separado y recicladas.

ESPANOL
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni:

Attenzione!
Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

f Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
[ ]

- Invito ad agire

1 Avvertenze sulla sicurezza

1.1 Uso conforme

La ROWELD P 160/5 Saniline e soltanto utilizzabile per la saldatura testa a testa di tubi in PE,
PVDF e PP con un diametro esterno da 40 a 160mm / 1% 5%

1.2 Informazioni generali per la sicurezza

é ATTENZIONE! Utilizzando utensili elettrici & necessario rispettare le seguenti misure

fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.

Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in un
luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.

Manutenzione e riparazione:

1

N

Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utiliz-
zando solamente ricambi originali. Cio permette di garantire la sicurezza dell'apparec-
chio.

Lavoro in sicurezza:

1

N

w

N

[é)]

()]

~

[ee]

©

Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di la-
voro puo causare degli incidenti.

Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non uti-
lizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona illumina-
zione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il pericolo di in-
cendio o esplosione.

Proteggersi da elettrocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con messa a
terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).

Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini, entrino
in contatto con I'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.

Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non utilizza-
ti devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori della por-
tata dei bambini.

Non sovraccaricare I'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza mante-
nendosi nell'ambito di potenza indicato.

Utilizzare I'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza insufficien-
te per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi non previsti
per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare tronchi d'albero
o ciocchi.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero inca-
strarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare calzature
antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che produ-
cono polvere indossare una maschera respiratoria.
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Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di raccolta
sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.

Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per estrarre
la spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco
per serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza € maggiore rispetto ad una si-
tuazione in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la lubrifica-
zione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di allaccio dell'u-
tensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno specialista abilitato.
Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate. Mantenere le impugna-
ture asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico, pri-
ma della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama della
sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e l'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che l'interruttore sia spento quando
si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con raziocinio.
Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato al-
lo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano facil-
mente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non siano
incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un esercizio inecce-
pibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
I'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti
in un'officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.
Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo uten-
sile elettrico & conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza ricambi originali;
altrimenti possono verificarsi degli incidenti per l'utente.
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3 Funzionamento dell'apparecchio

3.1 Panoramica (fig. A

1 Elettrico di fresatura 8 Ganasce base Versione A
2 Elemento riscaldante 8.1 Dado di registrazione

3 Banco macchina 8.2 Vite di serraggio

4 Banco mobile 9 Ganasce base Versione B
5 Leva di bloccaggio 9.1 Elemento di serraggio, staffa
6 Leva di comando 10 Forcelle di sostegno

7 Nottolino d‘arresto 11 Presa aforma di fungo

Con questa macchina si possono realizzare saldature di collegamento sicure per installazioni
domestiche, risanamenti di camini e per costruire sistemi drenanti per tetti con tubi di PE, PVDF
e PP aventi un diametro esterno da 40 fino a 160mm / 1*- 5%,

Inoltre, a seconda della variante (Versione A = ganasce di base versione leva a ginocchio, Ver-
sione B = ganasce di base versione a vite), al posto delle forcelle di sostegno per le posizioni di
serraggio esterne & possibile utilizzare anche elementi di serraggio. A tale scopo, nella piastra
della macchina e nella tavola mobile sono previste delle filettature.

3.2 Istruzioni per l'uso

' La saldatrice deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale apposi-

® tamente addestrato e qualificato conformemente alla norma DVS 2212, parte 1!

' La macchina deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale ap-
® positamente addestrato ed autorizzato!

3.2.1 Messain funzione

Si prega di leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso e le informazi-
oni riguardanti la sicurezza prima di mettere in funzione la saldatrice di t!

Non utilizzare I’elemento riscaldante in ambienti a rischio di esplosioni e non
metterlo a contatto con sostanze facilmente inflammabili!

= Piazzare la macchina sopra un fondamento livellato e stabile.

= Tirare la manopola a fungo (11), orientare la macchina verso l'alto e far incastrare il perno di
bloccaggio.

' Prestare attenzione, affinché i due perni siano incastrati nei fori sul carrello!

e
=> Tirare in avanti il bloccaggio della fresa (7) ed orientare quindi il dispositivo di fresatura (1) in
posizione posteriore.

= L’elemento riscaldante (2) in posizione posteriore.

= Collegare la spina del cavo elettrico di fresatura (1) e elemento riscaldante (2)
d’alimentazione ad una presa conforme alle specifiche riportate sulla targhetta
d’identificazione.

Il diodo rosso “stand-by“ & acceso, cioe: presenza di tensione. Accendere |'elemento riscaldante
mediante il pulsante di grandi dimensioni (luce di colore verde) e impostare la temperatura de-
siderata (da 160°C a 285°C) mediante i pulsanti "+" oppure "-".

Il riscaldamento dell'elemento riscaldante viene visualizzato attraverso il diodo giallo sull'ele-
mento riscaldante. In aggiunta appaiono delle barre orizzontali sull'indicazione della tempera-
tura. Prima del raggiungimento della temperatura impostata (tolleranza +/-3°C) il diodo giallo si
spegne e si accende il diodo verde. Dopo ulteriori 10 minuti I'elemento riscaldante & pronto per
l'uso. Controllare la temperatura mediante il misuratore di temperatura.
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Impostazione dell'off-set: premere contemporaneamente i tasti "+" e "-". Infine & possibile
eseguire la calibrazione dell'elemento riscaldante mediante uno di questi tasti e un misuratore di
temperatura esterno.

Se I'elemento riscaldante indica un valore inferiore rispetto al misuratore di temperatura esterno,
impostare la differenza mediante il tasto "+". Se viceversa il valore indicato & maggiore nell'ele-
mento riscaldante, impostare la differenza mediante il tasto "-". Se appare "Er1*, I'elettronica &
difettosa. Se appare "Er2“, il termometro a resistenza é difettoso oppure non é collegato.

fi Pericolo di ustioni! L'elemento riscaldante puo raggiungere una temperatura

di ca. 290°!
3.2.2 Misure da adottare per preparare la saldatura

= Nei tubi pit piccoli del massimo diametro saldabile di 160mm, nelle ganasce di serraggio
base sono da impiegare i tenditori di riduzione / staffa del rispettivo diametro.

Osservare i corretti inserti di serraggio riduzione! Gli inserti di serraggio riduzione
superiori o la staffa + gli inserti di serraggio riduzione inferiori + inserti delle for-
celle di sostegno devono coincidere!

Versione A: aprire le ganasce di base (8) e ribaltarle fino alla posizione posteriore. Premere
la riduzione superiore contro la battuta posteriore e serrare la vite di serraggio (8.2).

Versione B: aprire le ganasce di base (9), inserire I'elemento di serraggio superiore (9.1) e
ribaltarlo in avanti (I'asse di rotazione € la spina elastica).

Inserire la riduzione inferiore.
Pure gli inserti di sostegno a forcella e fissarli con le viti zigrinate.
Inserirei tubi o i modelli di materiale sintetico da saldare nei dispositivi di serraggio.

Posizionare le forcelle di sostegno (10) sotto il tubo o il modello, allentare quindi la vite a
testa esagonale con una chiave a bocca del 17 e spostare rispettivamente la forcella di so-
stegno, girandola all’occorrenza.

L 28 20 20 2 2N 7

Nei tubi rettilinei da saldare le forcelle di sostegno devono essere allineate in
parallelo con la superficie anteriore fino al centro della scanalatura nei piani!

= Versione A: chiudere le ganasce di base (8) con I'ausilio del dado di registrazione (8.1), im-
postare la forza di serraggio e portare la maniglia in posizione finale fino al raggiungimento
della forza massima.

= Versione B: girare le ganasce di base (9), ribaltare all'indietro la staffa (9.1) e portare il dis-
positivo di serraggio in posizione di lavoro. Durante il serraggio assicurarsi che le alette del
dado ad alette siano sempre a 90° rispetto all’asse cavo.

= Awvicinando tra di loro i pezzi di lavorazione occorre poi controllare se sono anche ben ser-
rati negli utensili di serraggio. Quando applicato max. Potenza di saldatura non deve scivo-
lare attraverso i tubi! Cosi, un processo di saldatura di successo € garantito.

2 E altrettanto necessario controllare se I'elemento riscaldante ha gia raggiunto la sua tem-
peratura di servizio. La fase di riscaldamento € terminata, quando lampeggia la spia di con-
trollo giallo del regolatore di temperatura.

Al fine di poter garantire una distribuzione uniforme del calore su tutta la superfi-
cie della piastra riscaldante, & necessario rispettare un tempo d'attesa di ca. 10
minuti (secondo DVS) dopo che la spia di controllo inizia a lampeggiare. La tem-
perature deve essere controllata con un apparecchio di misurazione della temper-
atura adatto!

= Ribaltare la testa di fresatura (1) tra i pezzi tubolari finché il nottolino d’arresto (7) scatta in
sede e attivarla dal’impugnatura.

funzione del dispositivo di fresatura. Azionare la fresa soltanto in posizione
orientata all'interno (posizione di lavoro) e ritirarla indietro. La funzionalita
ﬁ dell'interruttore di sicurezza del dispositivo di fresatura deve essere garantita

; Pericolo di lesioni! Non toccare mai le lame in movimento durante la messain

in qualsiasi momento, per prevenire una fuga involontaria al di fuori della
posizione di lavoro!
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= Avvicinare con tatto le estremita del pezzo di lavorazione tramite il leva di comando contro le
lame della fresa in rotazione.

Una pressione troppo elevata della fresa puo causare il surriscaldamento e il
danneggiamento dell'avanzamento di fresatura. In caso di sovraccarico o
arresto del motore della fresatrice, allontanare la macchina e ridurre la pres-
sione!

Per la fresatura unilaterale girare la battuta sul lato inferiore della fresa sul lato che non deve
essere lavorato.

= Dopo aver fresato in piano i lati frontali, riconoscibile da una formazione omogenea ed inin-
terrotta di trucioli, si potranno distanziare tra di loro le estremita dei tubi. Disattivare la testa
di fresatura (1), sbloccare il nottolino d’arresto (7) e ribaltarlo all’esterno.

= Awvicinare tra di loro i pezzi di lavorazione e controllare quindi la planarita delle superfici
saldate. Se cid non fosse il caso, sara opportuno ripetere il ciclo di fresatura.

La trasposizione assiale tra i pezzi di lavorazione (secondo DVS) non deve superare il 10% del-

lo spessore della parete, mentre lo spiraglio tra le superfici piane non deve superare 0,5mm. In

caso contrario, con l'ausilio delle viti di serraggio e dei sostegni a forcella, si potra eseguire un

riaggiustamento e procedere con la fresatura.

' Le superfici fresate e preparate per la saldatura non devono mai essere toccate
con le mani e devono essere prive di qualsiasi genere di impurita!

.3 Procedimento di saldat

gio e dei tubi mantenere in linea di massima la necessaria distanza di sicurez-
za dalla macchina. Non introdurre mai le mani nell’area di lavoro!

Orientare in entrata 'elemento riscaldante (2) tra i due pezzi di lavorazione.

Congiungere le estremita del tubo, esercitare la pressione di adattamento richiesta sulla

leva di comando (6) e arrestare I'albero motore tirando la leva di serraggio (5).

Una volta raggiunta un’altezza di rigonfiamento uniforme richiesta su tutto il perimetro di

ambedue le estremita dei tubi, allentare la leva di bloccaggio (5), ridurre la potenza alla

rispettiva potenza riscaldante (quasi 0) e riserrare la leva di bloccaggio (5). E necessario

garantire che i pezzi di lavorazione combacino uniformemente alla piastra riscaldante.

= Al termine del periodo di riscaldamento, allentare la leva di bloccaggio (5), distanziare i pez-
zi di lavorazione, orientare in uscita I'elemento riscaldante e riavvicinare tra di loro le estrem-
ita dei pezzi di lavorazione. Aumentare la forza in modo il pit possibile lineare alla forza di
assemblaggio corrispondente, fino a raggiungere la forza nominale (vedi libretto integrativo
per i parametri di saldatura) e tirare la leva di serraggio (5). Durante tutto il periodo di raffre-
ddamento la forza di congiunzione deve essere mantenuta.

= Una volta scaduto il periodo di raffreddamento, allentare la leva di bloccaggio (5) e scaricare

la molla attraverso il leva di comando. Allentare i pezzi di tubi saldati e rimuoverli.

Tutti i parametri di saldatura possono essere ricavati dalle tabelle di saldatura allegate.
3.2.4 Messa fuori servizio

f Pericolo di schiacciamento! Alla fase d‘avvicinamento degli utensili di serrag-

L2 7

= Estrarre la spina della elettrico di fresatura e elemento riscaldante dalla presa di corrente.
= Orientare la fresa nell'intercapedine tra le ganasce di serraggio base.

= Awvolgere il cavo d’alimentazione.

= Inserire 'elemento termico nell’apposito supporto sul basamento.

é La piastrariscaldante deve essere lasciata raffreddare!

= Tirare la manopola a fungo (11), orientare la macchina verso il basso, fino a quando il perno
di bloccaggio € incastrato.

\BOTHENBERGER

ITALIANO 39



3.3 Rivendicazioni generali

Poiché gli influssi atmosferici ed ambientali influiscono in maniera determinante sulla saldatura,
sono assolutamente da rispettare le rispettive prescrizioni e direttive DVS 2207, parte 1, 11 e
15. Al di fuori della Germania valgono le rispettive direttive nazionali.

| lavori di saldatura devono essere costantemente controllati con la massima accuratezza!

3.4 Informazioni importanti riguardanti i parametri di saldatura

Tutti i necessari parametri di saldatura, quali ad esempio temperatura, forza e tempo sono da
apprendere nelle direttive DVS 2207, parte 1, 11 e 15. Al di fuori della Germania valgono le
rispettive direttive nazionali.

Riferimento: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
In casi singoli al produttore dei tubi sono assolutamente da richiedere i parametri di lavorazione
specifici al rispettivo materiale utilizzato.

| parametri di saldatura specificati nelle tabelle di saldatura allegate sono valori di riferimento,
per i quali la ditta ROTHENBERGER non potra assumersi alcuna responsabilita!

4 Cura e manutenzione

Per conservare la funzionalita della macchina sono da osservare i punti seguenti:

o Le aste di guida per la slitta o per il supporto dell’elemento termico e I'unita fresatrice devo-
no essere mantenuti puliti.

e Gli azionamenti elettrici del dispositivo di fresatura devono essere alimentati solamente con |
valori elettrici specificati sulla targhetta d’identificazione.

e Per ottenere dei risultati di saldatura perfetti € necessario mantenere costantemente pulito
I'elemento riscaldante. In caso di danneggiamenti in superficie & comungue necessario
rivestire di nuovo I'elemento riscaldante ovvero sostituirlo. | residui di materiale sul termori-
flettore riducono notevolmente le proprieta antiattaccanti e devono essere eliminate con una
carta non fibrosa e dello spirito (solo con I'elemento riscaldante freddo!).

o |l dispositivo di fresatura € equipaggiato con due lame levigate in due lati. In un calo del
rendimento di taglio si possono rivoltare le lame oppure sostituirle con delle nuove.

e E necessario accertarsi sempre che le estremita dei tubi ovvero dei pezzi di lavorazione, in
particolare le superfici frontali, siano prive di qualsiasi impurita, poiché altrimenti verrebbe
notevolmente ridotta la durata delle lame.

Si raccomanda di affidare i lavori di riparazione esclusivamente ad un’officina
autorizzata o al costruttore stesso!

4.1 Manutenzione della macchina e degli utensili

(Osservare le prescrizioni di manutenzione al punto 4!)

Gli utensili ben affilati e puliti portano a migliori risultati di lavoro e sono inoltre piu sicuri.
Sostituire immediatamente i pezzi logorati, spezzati o perduti. Accertarsi sempre che gli acces-
sori siano collegati correttamente e con sicurezza con la macchina.

Per i lavori di manutenzione sono da utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio originali. Le ri-
parazioni devono essere eseguite esclusivamente da parte di personale qualificato.

Quanto la macchina non viene utilizzata, prima di eseguire i lavori di pulizia e manutenzione e
prima di cambiare degli utensili o accessori € assolutamente necessario staccare la spina dalla
presa di corrente.

Prima di ricollegare la macchina alla rete elettrica & necessario accertarsi che la macchina e gli
accessori nonché utensili siano disinseriti.

Nell'impiego di cavi di prolunga si raccomanda di controllarne innanzitutto la sicurezza e la
funzionalita. Si possono utilizzare esclusivamente cavi omologati per I'uso all’aperto.

E vietato utilizzare macchine ed utensili che mostrano danneggiamenti sull'impugnatura o
I'alloggiamento, quali ad esempio crepe o pieghe, in particolare se realizzati in materiali sintetici.
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La sporcizia e 'umidita nelle crepe possono condurre corrente elettrica. Cid puo avere la conse-
guenza di pericolosissime scosse elettriche, in particolare se nell'utensile o nella macchina si

verifica un danno dell'isolamento.

Nota: Avvisiamo inoltre sulle norme antinfortunistiche.

Nome accessorio

Numero componente ROTHENBERGER

Fresatura @ 40-75mm

54040

Gruppo ganasce di base Versione A 54082
Gruppo ganasce di base Versione A + tendi- 54080
tori di riduzione

Gruppo ganasce di base Versione B 54082RU
Gruppo ganasce di base Versione B + tendi- 54080RU
tori di riduzione

Gruppo ganasce di base Versione B + tendi- 1200000244
tori di riduzione (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004
Lama di ricambio (2 pezzi) 55684
Elemento riscaldante 230V 55316
Elemento riscaldante 110/115V 55851

Pezzi di ricambio

www.rothenberger.com

6 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-

clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti. Non gettare nel fuoco o nei rifiuti
domestici accumulatori usati. Il Suo rivenditore Le offre la possibilita di smaltire in modo ecologi-

co i vecchi accumulatori.
Solo per Paesi UE:

Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domesticil Ai sensi della Direttiva
Europea 2012/19/CE relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
alla sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettri-

che non piu utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate secondo

criteri di ecocompatibilita.
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document:

f Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
' Let op!
[ ]

Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.
- Verzoek te handelen

1.1 Doelmating gebruik

De ROWELD P 160/5 Saniline is alleen bedoeld voor het vervaardigen van HS-lasverbindingen
van PE, PVDF en PP-Rohren met buitendiameters van 40 tot 160mm / 1“- 5%

é LET OP! Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische

schokken en gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende
fundamentele veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.

Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en

bewaar de veiligheidsaanwijzingen goed.

Service en onderhoud:

1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.

2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen
repareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:
1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken
leiden.

2 Houd rekening met omgevingsinvloeden. Plaats elektrische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elektrische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg
voor een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op
plaatsen waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het
werkgebied.

5 Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte
elektrische gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten
plek, buiten het bereik van kinderen.

6 Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het
aangegeven vermogensgebied.

7 Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig
vermogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor
doeleinden, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor
het zagen van boomtakken of houtblokken.

8 Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen
worden door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met
antislipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

9 Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij stoffige
werkzaamheden een beschermingsmasker.
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Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en
opvangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt
wordt.

Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het
netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van
hitte, olie en scherpe randen.

Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een bankschroef,
om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats gehouden dan
met uw hand.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in
evenwicht.

Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en voor
het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische
apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende vakman. Controleer
de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn. Houd de handvatten
droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elektrische apparaat niet gebruikt, voor het
onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren, frezen.
Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en
afstelgereedschappen verwijderd zijn.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als u
de stekker in het stopcontact steekt.

Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk.
Gebruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. Voor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of
beschermingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de
voorschriften werken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet
klemmen, en of er onderdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier
gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om een correcte werking van het
elektrische apparaat te garanderen.

Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een
servicecentrum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op
verwondingen opleveren.

Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische apparaat
voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen gebruikt worden;
anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.

NEDERLANDS



2 Technische gegevens, zie boekje ,,technische gegevens*
3 Werking van de machine

3.1 Overzicht (afb. A

1 Freesinrichting 8 Basisspanbekken Versie A
2 Verwarmingselement 8.1 Instelmoer

3 Machinebed 8.2 Spanschroef

4 Beweegbare tafel 9 Basisspanbekken Versie B
5 Klemhevel 9.1 Spanelement, beugel

6 Greepstang 10  Steunvorken

7 Freesvergrendeling 11  Paddenstoelgreep

Met de machine kunnen lasverbindingen voor huisinstallaties, schoorsteensaneringen en
dakontwateringssystemen uit PE, PVDF en PP-buizen met buitendiameters van 40 tot 160mm/
1“- 5 veilig vervaardigd worden.

Additioneel kunnen in plaats van de steunvorken afhankelijk van de variant (versie A= ba-
sisspanklauw kniehefboomversie, versie B= basisspanklauw schroefversie) voor de buitenste
spanposities eveneens spanelementen gebruikt worden. In het machinefundament en in de be-
weegbare tafel is daarvoor schroefdraad aangebracht.

3.2 Gebruiksaamwijzing

De lasmachine mag alleen door geinstrueerde en gekwalificeerde vaklieden Vol-
gens DVS 2212 deel 1 bedient worden!

De machine mag uitsluitend door getrainde en bevoegde operators gebruikt wor-
den!

3.2.1 In gebruik nemen

Deze gebruiksaanwijzing en de richtlijnen voor veiligheid a.u.b. goed doorle-
zen voordat u de stomplasmachine in gebruik neemt!

Het verwarmingselement niet gebruiken in een omgeving waar explosiegevaar
aanwezig is en niet in aanraking brengen met licht ontvlambare stoffen!
= Machine op een vlake, stabiele ondergrond plaatsen.

= Aan de paddenstoelgreep (11) trekken, machine naar boven klappen en de vergrendelings-
bouten laten vastklikken.

' Let erop, dat beide bouten goed in de boorgaten van het frame zitten!

[ ]
= Freesvergrendeling (7) naar voren trekken en freesinrichting (1) naar achteren klappen.

= Verwarmingselement (2) naar achteren zwenken.

= Netstekker freesinrichting (1) en verwarmingselement (2) op een stroomverzorging zoals
aangegeven op het typeplaatje aansluiten.

De rode led 'Stand by' brandt. D.w.z.: de spanning is ingeschakeld. Schakel het verwar-
mingselement in met de grote drukknop (brandt groen) en stel de gewenste temperatuur in
(160°C tot 285°C) met de '+' of '-' toetsen.

Het opwarmen van het verwarmingselement wordt aangegeven door een gele led op het ver-
warmingselement. Bovendien verschijnen er horizontale balken op de temperatuurdisplay. Kort
voordat de ingestelde temperatuur (tolerantie +/-3°C) wordt bereikt gaat de gele led uit en gaat
de groene branden. Na nog eens 10 minuten is het verwarmingselement klaar voor gebruik.
Controleer de temperatuur met een temperatuurmeter.

Instelling van de offset: '+' en '-' toets tegelijkertijd indrukken. Daarna kan met één van deze toe-
tsen en een externe temperatuurmeter het verwarmingselement gekalibreerd worden.
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Als het verwarmingselement een lagere waarde aangeeft dan de externe temperatuurmeter, dan
moet het verschil met de '+' toets worden ingesteld. Als het verwarmingselement een hogere
waarde aangeeft dan de externe temperatuurmeter, dan moet het verschil met de '-' toets wor-
den ingesteld. Wanneer 'Er1' verschijnt, is de elektronica defect. Bij 'Er2' is de weerstandsther-
mometer defect of niet aangesloten.

Verbrandingsgevaar! Het verwarmingselement kan een temperatuur van
290° C bereiken!

3.2.2 Maatregelen voor voorbereiding van een lascyclus

= Bij buizen die kleiner zijn als de maximaal zu lasbare diameter 160mm, de reductieschalen /.
buegel voor de gewenste buisdiameter in de basisspanbekken plaatsen.

Op juiste reductiespaninzetdelen letten! Bovenste reductiespaninzetdelen resp.
beugel + onderste reductiespaninzetdelen + steunvorkinzetdelen moeten overe-
enstemmen!

Versie A: basisspanklauw (8) openen en tot in de achterste positie draaien. Bovenste re-
ductie-inzetdeel tegen achterste aanslag drukken en spanschroef (8.2) aandraaien.

Versie B: basisspanklauw (9) openen en bovenste spanelement (9.1) plaatsen en naar vo-
ren kantelen (draaias is de spanstift).

Onderste reductie plaatsen.

Reductiesteunplaten in de steunvorken (10) plaatsen en de kroonmoeren stevig vast-
draaien.

De te lassen kunststof buizen of vormstukken in de spaninrichting plaatsen.

De steunvorken (10) onder de buizen of- vormstukken plaatsen, daarvoor de zeskantschroef
met steeksleutel SW 17 losdraaien, en de steunvork verschuiven en indien gewenst draaien.

D20 J N R

Bij rechte te lassen buizen zijn de steunvorken met de voorste vliakke kant parallel
aan het midden van de Nut in de tafel uit te richten!

= Versie A: basisspanklauw (8) sluiten, met behulp van de instelmoer (8.1) spankracht instel-
len en handgreep in eindpositie brengen tot maximale kracht bereikt is.

= Versie B: basisspanklauw (9) opdraaien, beugel (9.1) naar achteren draaien en spanin-
richting in werkstand brengen. Bij het spannen erop letten, dat de vleugels van de vleugel-
moer altijd met 90° op de buisas staan.

= Door het naar elkaar toe bewegen van de buizen (Handgreep) controleren, of de buizen go-
ed vastzitten. Wanneer toegepast max. Lasvermogen mag niet glippen door pijpen! Aldus
succesvol lasproces is verzekerd.

= Tevens is te testen, of het verwarmingselement de bedrijfstemperatuur bereikt heeft. Het
opwarmen is beindigd, als de geel controlelamp op de temperatuurregelaar knippert.

Om een gelijkmatige warmteverdeling over de gehele lasspiegel te garanderen, is
het noodzakelijk, nadat de controlelamp knippert, een wachttijd van ca. 10 Minuten
aangehouden wordt (volgens DVS). De temperatuur moet met een geschikt tempe-
ratuurmeetapparaat gecontroleerd worden!

= Freesinrichting (1) tussen de buisstukken indraaien, tot arréteerpal (7) vastklikt, en op hand-
greep inschakelen.

GEVAAR! Tijdens het in gebruik nemen van de freesinrichting de handen niet
tegen de draaiende messen plaatsen. Frees alleen in ingeklapte toestand
gebruik (werkpositie) en direct na gebruik weer terugklappen. De functionali-

& teit van de veiligheidsschakelaar op de freesinrichting moet altijd in orde zijn,
om onbedoeld starten buiten de werkpositie te vermijden!

= Met het greepstang (6) de uiteinden van de buizen met gevoel tegen frees plaatsen.
f Een te hoge freesdruk kan tot oververhitting en beschadiging van de free-

saandrijving leiden. Bij overbelasting resp. stilstand van de freesinrichting de
machine neerzetten en de druk verminderen!
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Voor het eenzijdig frezen, de aanslag aan de onderzijde van de frezer naar de kant draaien, die

niet bewerkt dient te worden.

= Nadat de kopkanten van de buis vlak gefreesd zijn, wat aan een gelijkmatige, ononderbro-
ken spaan te erkennen is, de buiseinden langzaam uit elkaar draaien. Freesinrichting (1)
uitschakelen, freesvergrendeling (7) ontgrendelen en naar buiten draaien.

= Werkstukken naar elkaar toe draaien en controleren, of de laskanten vlak zijn. Is dit niet het
geval, dient de freescyclus herhaald te worden.

Het axiale verloop tussen de werkstukken mag (volgens DVS) niet groter als 10% van de wand-

dikte En de spleet tussen de freesvlakken niet groter als 0,5mm zijn. Is dit niet het geval, dan

met behulp van Spanschroeven en vorksteunen afstellen en de freescyclus herhalen.

De gefreesde, voor lassen voorbereide oppervlakken mogen niet met de hand
aangeraakt worden, en moeten vrij van stof en vet zijn!

3.2.3 Lasbewerking

Klemgevaar! Bij het naar elkaar toe draaien van de spanbekken en buizen
juiste afstand van de Machine bewaren. Nooit in het werkbereik grijpen!

= Het verwarmingselement (2) tussen de buiseinden plaatsen.

= Buiseinden samenbrengen, noodzakelijke nivelleringskracht op het greepstang (6) aanbren-
gen en door het aantrekken van de spanhefboom (5) de aandrijfas arréteren.

= Als de gewenste ril gelijkmatig over de gehele buisomvang tweezijdig bereikt is, de klemhe-

vel (5) losdraaien, de kracht op de gewenste aanwarmkracht (bijna 0) instellen en de klem-

hevel (5) weer vastdraaien. Een gelijkmatige plaatsing van de werkstukuiteinden tegen het

verwarmingselement moet gewaarborgd zijn.

Na einde aanwarmtijd klemhevel (5) losdraaien, Buiseinden van elkaar wegdraaien, het

verwarmingselement (2) naar achteren klappen en de buiseinden tegen elkaar draaien.

Daarbij de kracht mogelijk lineair op de overeenkomstige voegkracht, tot de nominale kracht

bereikt is (zie Handboek voor lasparameters) verhogen en spanhefboom (5) aantrekken. De

laskracht moet tijdens de gehele afkoeltijd behouden worden.

= Nadat de afkoeltijd voorbij is, klemhevel (5) lossen en de veer van het greepstang ontlasten.
De gelaste buizen ontspannnen en uitnemen.

De volledige lasparameters vindt men in de bijgevoegde lastabellen.
3.2.4 Buitenbedrijfstelling

v

= Netstekker van de freesinrichting en verwarmingselement uit het kontakt nemen.
= Frees in de ruimte tussen de basisspanbekken laten.

= Netkabel oprollen.

= Verwarmingselement in de op het onderstel bedoelde houder steken.

é Verwarmingsplaat moet afgekoeld zijn!

= Aan de paddenstoelgreep (11) trekken, machine naar beneden inklappen tot de vergrende-
lingsbouten vastklikken.

3.3 Algemene vereisten

Daar weers- en omgevingsinvloeden de lasbewerking wezenlijk beinvloeden, moeten de betref-
fende bepalingen in de DVS-richtlijn 2207 deel 1, 11 en 15 worden nageleefd. Buiten het grond-
gebied van de Bondsrepubliek Duitsland gelden de betreffende nationale richtlijnen.

Er moet permanent en zorgvuldig op de laswerkzaamheden worden toegezien!
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3.4 Belangrijke instructies bij de lasparameters

Voor alle vereiste lasparameters, zoals temperatuur, druk en tijd, wordt verwezen naar de DVS-
richtlijn 2207 deel 1, 11 en 15. Buiten het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland gelden
de betreffende nationale richtlijnen.
Referentie:  DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Per geval moeten de materiaalspecifieke bewerkingsparameters van de buizenfabrikant on-
voorwaardelijk worden aangehouden.
De in de bijgevoegde lastabellen genoemde lasparameters zijn richtwaarden waarvoor de firma
ROTHENBERGER geen garantie verleent!

4 Instandhouding en onderhoud

Om de functionaliteit van de machine te behouden moeten de volgende punten in acht worden

genomen:

e De geleidingsstangen voor de slede resp. voor de houder van het verwarmingselement en
de freeseenheid moeten vrij van vuil gehouden worden.

e De elektrische aandrijving van de freesinrichting en verwarmingselement mogen alleen met
de op het typeplaatje aangegeven spanning gevoed worden.

e Om onberispelijke lasresultaten te behalen, is het noodzakelijk het verwarmingselement rein
te houden. Bij beschadigingen van de oppervliakken moet het verwarmingselement van een
nieuwe laag worden voorzien of vervangen worden. Materiaalresten op de verwarmings-
spiegel tasten de antikleefeigenschappen aan en moeten worden verwijderd met een niet-
vezelend papier en spiritus (alleen bij een koud verwarmingselement!).

o De freesinrichting is uitgerust met twee dubbelzijdig geslepen messen. Bij een afgenomen
snijvermogen kunnen de messen omgekeerd of door nieuwe vervangen worden.

o Men dient er steeds op te letten dat de te bewerken pijp- of werkstukuiteinden en vooral de
eindvlakken vrij van verontreinigingen zijn, daar anders de levensduur van de messen bedu-
idend wordt verkort.

Het is aan te bevelen, reparaties door een servicewerkplaats of de fabrikant te
laten uitvoeren!

4.1 Machine en gereedschaponderhoud

(Onderhoudsvoorschriften Pkt. 4 bekijken!)
Scherpe en schone gereedschappen Leiden tot betere resultaten en zijn veiliger.

Stompe, gebroken en verloren onderdelen direct vervangen. Testen, of het toebehoren veilig
met de machine verbonden is.

Bij onderhoudswerkzaamheden alleen originele reserveonderdelen gebruiken. Reparaties
mogen alleen door Gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden.

Bij niet gebruiken, onderhoudswerkzaamheden en voor het wisselen van toebehoren, machine
loskoppelen van het stroomnet.

Voor het opnieuw aansluiten op een stroombron,zich ervan verzekeren dat de machine en even-
tueel toebehoren is uitgeschakeld.

Bij gebruik van verlengkabels deze altijd op functionaliteit en veiligheid controleren. Er mogen al-
leen kabels voor gebruik buitenshuis gebruikt worden.

Gereedschappen en machines waarvan, behuizingen of handgrepen, speciaal deze uit kunst-
stof, kapot, gescheurd of gebroken zijn niet gebruiken.

Vuil en vochtigheid in zulke scheuren leiden de elektrische stroom. Dit kan leiden tot een elektri-
sche schok.

OPMERKING: Verder verwijzen wij naar de ongevallen voorschriften.
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5 Toebehoren

Naam ROTHENBERGER artikelnummer
Freesinrichting @ 40-75mm 54040
Basisklembekset Versie A 54082
Basisklembekset Versie A + reductieschalen 54080
Basisklembekset Versie B 54082RU
Basisklembekset Versie B + reductieschalen 54080RU
Basisklembekset Versie B + reductieschalen (inch) 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Vervanging mes (2 stuks) 55684
Verwarmingselement 230V 55316
Verwarmingselement 110/115V 55851

Spare parts www.rothenberger.com

6 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de
milieuvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:
Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
||

2012/19/EG betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar
omzetting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap
afzonderlijk worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden
gesteld.
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Identificacdes neste documento:

Atencéo!

f Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.
[ ]

Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.
- Incentivo para accdes

Indicagoes sobre a seguranga

1.1 Utilizagao correcta

A ROWELD P 160/5 Saniline deve ser utilizada exclusivamente para efectuar ligacdes por
soldadura topo a topo com elemento térmico em tubos de PE, PVDF e PP com diametros ex-
ternos entre 40 e 160mm / 1%- 5%,

1.2 Instrucoes de seguranca especificas

é ATENCAO! Durante a utilizacdo de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as

seguintes medidas de seguranca basicas para protecgdo contra choque eléctrico,
risco de lesbes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instru¢des antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e
guarde as instrugdes de seguranca num local seguro.

Manutencao e colocacdo em servico:

1

2

Limpeza, manutencao e lubrificagdo regulares. Antes de cada ajuste, reparacdo ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substitui¢do originais. Desse modo é garantido que a seguranca do
equipamento se mantém.

Trabalho em seguranca:

1

N

w

S

(&)]

]

~

(ee]

Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizagdo da area de trabalho
pode provocar acidentes.

Tenha em consideracao as influéncias ambientais. Ndo exponha ferramentas eléctricas
a chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambientes himidos ou molhados. Certifique-
se de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. Né&o utilize ferramentas eléctricas
no caso de existir risco de incéndio ou explosao.

Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pecgas
ligadas A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogdes eléctricos, refrigeradores).

Mantenha outras pessoas afastadas. N&o permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.

Guarde as ferramentas eléctricas ndo utilizadas num local seguro. As ferramentas
eléctricas nao utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criangas.

N&o sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranca
com a poténcia indicada.

Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Nao utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. N&o utilize a ferramenta eléctrica para propdsitos para os quais néo foi
concebida. N&o utilize serras circulares manuais para cortar postes de construgdo ou toros
de madeira.

Use vestuario apropriado. N&o use vestuario largo ou acessorios, pois estes podem ficar
presos pelas pecas moveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de
calcado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.
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Utilize equipamento de protecg¢do. Use 6culos de proteccdo. Utilize uma mascara de
respiracdo quando realizar trabalhos que provoquem poeira.

Feche o dispositivo de aspiragéo de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligacdes
para a aspiracéo de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estéo fecjadps
e que sao utilizados correctamente.

Na&o utilize o cabo para fins para os quais néo foi concebido. Nao utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, éleo e cantos afiados.

Proteja a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de apertar para fixar
a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada manualmente.

Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.

Faca a manutencéo da ferramenta com a devida precau¢ao. Mantenha a ferramenta de
corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais seguranca. Siga as instrucdes
para lubrificagdo e substituicdo da ferramenta. Controle regularmente a ligacéo de acesso
da ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja danificada.
Verifique regularmente os cabos de extenséo e substitua-os caso apresentem danos.
Mantenha as maos secas, limpas e sem gordura ou 6leo.

Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica ndo for utilizada, antes da manutencao
e aquando da substituicdo de ferramentas, tais como por exemplo laminas de serra,
perfuradoras, fresas.

N&o deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta
verifique se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

Evite o arranque sem supervisao. Durante a inser¢éo da ficha na tomada certifiqgue-se de
que o interruptor esta desligado.

Utilize um cabo de extensédo para espagos exteriores. Em espacos ao ar livre utilize
apenas cabos de extenséo permitidos para esse fim e devidamente identificados.

Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. Ndo
utilize a ferramenta eléctrica se néo estiver concentrado.

Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a utilizar
a ferramenta eléctrica, os dispositivos de protecgdo ou as pegas ligeiramente danificadas
tém de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se encontram a
funcionar em perfeitas e correctas condig@es. Verifique se as pecas moéveis estdo a
funcionar correctamente e se ndo blogueiam ou se as pec¢as se encontram danificadas.
Todas as pecas tém de ser correctamente montadas e todos os requisitos tém de ser
cumpridos para garantir o funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de proteccao e as pe¢as danificados tém de ser correctamente reparados
ou substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no
manual de utilizagdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina do
cliente.

Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores néo liguem ou desliguem.
Atencdao. A utilizacdo de ferramentas de substituicdo e acessdrios diferentes pode
representar risco de leséo para si.

A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condi¢des de seguranca relevantes. As reparagdes apenas devem
ser realizadas por um electricista, utilizando pegas de substituicdo originais; caso contrario,
podem surgir acidentes para o utilizador.
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2 Dados técnicos, ver caderno ,,dados técnicos*
3 Funcionamento do equipamento

3.1 Vista geral (Imagem A

1 Fresadora 8

2 Elemento térmico 8.1
3 Bancada de maquina 8.2
4 Mesas movel 9

5 Alavanca de aperto 9.1
6 Haste de manipulo 10
7 Macaneta suplente 11

Mordentes de base Versdo A
Porca de ajuste

Parafuso de aperto
Mordentes de base Versédo B
Elemento de sujei¢do , arco
Forquilhas de apoio

Manipulo de cogumelo

Com esta maquina é possivel efectuar de modo seguro ligagcdes de tubos por soldadura de PE,
PVDF e PP com diametros externos de 40 a 160mm/ 1“- 5* para instalagbes em casas, reforma
de chaminés e sistemas de goteiras para tectos.

Além disso, é possivel também utilizar elementos de sujei¢cdo em vez das hastes de suporte
conforme cada variante (versao A = mordentes principais da versao com alavanca articulada,
versao B = mordentes principais da versdo com parafusos) para as posi¢des de tenséo exteri-
ores. Na base das maquinas e na mesa movel séo apropriadas as roscas.

3.2 Instrucoes de servico

A maquina de soldadura deve ser operada somente por técnicos qualificados e
instruidos devidamente conforme a directiva alema DVS 2212 parte 1!

' A maquina deve ser utilizada s6 por operadores formados e autorizados!

3.2.1 Primeiro uso

Por favor, leia as instrucdes de servico e seguranca com atengéo antes de
colocar a maquina de soldadura topo a topo em uso!

Nao utilize o elemento de resisténcia térmica em areas que apresentem risco
de explosao e ndo o coloque perto de substancias facilmente inflamaveis!

= Colocar a maquina numa base solida e plana.
= Retirar o manipulo de cogumelo (11), oscilar a maquina para cima e deixar encaixar as cav-

ilhas de engate.

Tenha em atencéo que ambas as cavilhas nas perfuragdes se encontram encaixa-

das no suporte!

= Puxar a trava da fresadora (7) para a frente e rodar a fresadora (1) para tras.

= Rodar o elemento térmico (2) para tras.

= Conectar a ficha da rede da eléctrica fresadora (1) e elemento térmico (2) a rede conforme
os dados indicados na placa de caracteristicas.

O diodo vermelho “Stand by*“ esta aceso, ou seja: existe tenséo. Através do botéo de premir

grande (luz verde), ligar o elemento térmico e configurar a temperatura pretendida (160°C até

285°C) com o botdo "+" ou "-".

O aquecimento do elemento térmico é indicado através de um diodo amarelo no elemento
térmico. Além disso, surgem barras horizontais na indicagdo da temperatura. Um pouco antes
de atingir a temperatura configurada (tolerancia de +/-3°C), o diodo amarelo apaga e o diodo
verde acende. Apds mais 10 minutos, o elemento térmico esta pronto a usar. Controlar a tem-

peratura com um medidor de temperatura.

Ajuste do desvio: Premir simultaneamente os botdes "+" e "-". De seguida, o elemento térmico
pode ser calibrado com um destes botdes e um medidor de temperatura externo.

PORTUGUES
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Se o elemento térmico indicar um valor inferior do que o medidor de temperatura externo, a
diferenca tem de ser ajustada com o botéo "+". No caso de valores indicativos contrarios, a
diferenca tem de ser ajustada com o botdo "-". Se surgir "Er1", o sistema eletrénico esta anéma-
lo. Com "Er2", o termoémetro resistivo estd anomalo ou ndo esta ligado.

Perigo de queimaduras! O elemento térmico pode atingir temperaturas de até
/ AS 290°C!

3.2.2 Medidas para preparar a soldadura

= Em tubos menores do que o didmetro maximo de 160mm, os redutores de fixagdo / arco do
respectivo didmetro devem ser inseridos nas mordentes de base.

Ter em atencdo as insergdes da tensao redutora correctas! As insergdes da

tensdo redutora superiores ou o0 arco + as inser¢gdes da tensao redutora inferiores

+ as inser¢cdes da haste de suporte tém de ser correspondentes!
Versao A: Abrir os mordentes principais (8) e deslizar até a posicéo traseira. Pressionar a
insercéo redutora superior contra o0 apoio traseiro e apertar o parafuso de aperto (8.2).
Verséo B: Abrir os mordentes principais (9) e inserir o elemento de sujei¢éo superior (9.1) e
inclinar para a frente (o eixo rotativo € o pino tensor).

Accionar a reducao inferior.

Inserc¢des das forquilhas de apoio nas forquilhas de apoio (10). Em seguida, devem ser
fixados com as porcas serrilhadas.

Os tubos de pléastico ou os fittings a serem soldados devem ser inseridos nos dispositivos
de fixacao.

Colocar as forquilhas de apoio (10) em baixo do tubo ou do fitting: para este fim, soltar o
parafuso sextavado com a chave inglesa do tamanho 17 e deslocar e, caso necessario, ro-
dar as forquilhas de apoio.

L 2 7 T 7

Em tubos que devem ser soldados na recta, as forquilhas de apoio devem ser
alinhadas com a superficie dianteira em paralelo ao meio da ranhura nas mesas!

= Versado A: Fechar os mordentes principais (8), ajustar a forgca de tensdo com o auxilio da
porca de ajuste (8.1) e colocar o manipulo na posigéo final até que a forca maxima seja
atingida.

= Versédo B: Rode para cima os mordentes principais (9), deslize o arco (9.1) para tras e col-
ogue o dispositivo de fixagdo na posicao de trabalho. Ter em atencéo ao apertar, de modo a
gue a aleta da porca de orelhas fique sempre colocada a 90° em relag&o ao eixo do tubo.

= Aproximando as pecas, é possivel verificar se estdo bem fixadas na ferramenta de fixacao.
Quando aplicado a max. Energia de soldagem néo deve escapar através de tubos! Assim,
um processo de soldadura bem sucedida, é assegurado.

= Também deve-se verificar se o elemento térmico atingiu a sua temperatura de servigo. O
aguecimento terminou quando a lampada amarelo no regulador da temperatura pisca.

Para garantir que o calor se distribua de modo homogéneo na placa térmica in-
teira, € necessario observar um periodo de espera de cerca de 10 minutos depois
de que aldmpada comece a piscar (conforme DVS). A temperatura deve ser verifi-
cada através de um aparelho de medigéo de temperatura apropriado!

= Deslizar o dispositivo de fresar (1) para dentro entre a seccéo do tubo, até que a maganeta
suplente (7) fique encaixada e ligar o manipulo.

facas em rotacdo. Accionar a fresadora sé enquanto estiver entre as pegas
(posicéo de trabalho) e depois rodar de volta para a posi¢édo de repouso. O
bom funcionamento do interruptor de seguranca da fresadora deve estar
sempre garantido para assegurar que a fresadora ndo possa ser ligada invol-
untariamente fora da posigao de trabalho!

= Com o haste de manipulo (6) aproximar os finais das pecas cuidadosamente das facas em
rotacdo da fresadora.

; Perigo de ferimento! Ao colocar a fresadora em uso, néo colocar a méo nas
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acionamento da fresa. No caso de sobrecarga ou imobilizagéo do acciona-
mento de fresar, efectue o arranque da maquina e reduza a presséo!
Para fresar num dos lados, rodar o apoio na parte inferior da fresa para o lado que néo pre-
tende trabalhar.
= Depois de fresar as superficies frontais até ficarem planas (o que pode ser reconhecido at-
ravés da apara homogénea e ininterrupta) afastar os finais de tubos lentamente um do out-
ro. Desligar o dispositivo de fresar (1), desbloquear a maganeta suplente (7) e deslizar para
fora.
= Juntar as pecas e verificar se as superficies de soldadura estéo planas. Se néo for o caso,
o processo de fresar deve ser repetido.
A divergéncia axial entre as pecas ndo deve ser maior de 10% da espessura da parede (con-
forme DVS) e a fenda maxima entre as superficies planas ndo deve ser maior de 0,5mm. Se
néo for o caso, ajustar com ajuda dos parafusos de fixagdo e das inser¢6es de forquilha de
apoio e repetir o processo de fresar.

f Uma pressao superior da fresa pode causar sobreaquecimento e danos no

As superficies fresadas e preparadas para a solda ndo devem ser tocadas com as
maos e devem estar livres de qualquer sujidade!

3.2.3 Soldadura

ter sempre uma distancia segura em relacdo a maquina. Nunca incluir na area
de trabalho!
= Inserir 0 elemento térmico (2) entre as duas pegas.
= Mover conjuntamente as extremidades do tubo, aplicar a forgca de ajuste necesséria no
haste de manipulo (6) e bloguear o eixo de accionamento através do aperto da alavanca de
engate (5).
= Ao atingir a altura de reforgo necessaria e homogénea no perimetro todo de ambos os finais
de tubo, soltar a alavanca de aperto (5) reduzir a forgca a respectiva presséo de aquecimen-
to (quase 0) e fechar a alavanca de aperto (5) novamente. Deve-se garantir que os finais
das pegas encostem igualmente na placa térmica.
Depois do final do periodo de agquecimento, soltar a alavanca de aperto (5), afastar as pegas
uma da outra, retirar o elemento térmico (2) e juntar os finais das pe¢as novamente. Para isso,
aumentar a forga preferencialmente linear para a forga conjunta correspondente até que a forca
nominal seja atingida (ver manual anexo para os parametros de soldadura) e apertar a alavanca
de engate (5). A forca de juncao deve ser mantida durante o periodo de arrefecimento todo.
= Apo6s o final do periodo de arrefecimento, soltar a alavanca de aperto (5) e retirar a pressdo
da mola com o haste de manipulo. As pecas soldadas devem ser soltadas e retiradas.

Todos os pardmetros de soldadura encontram-se nas tabelas de soldadura em anexo.
3.2.4 Terminar a utilizagéo

f Perigo de esmagamento! Ao juntar as ferramentas de fixagcdo e os tubos man-

v

= Retirar a ficha da fresadora e elemento térmico da tomada.
= Colocar a fresadora no espaco entre as mordentes de base.
= Enrolar cabo de conex&o a rede eléctrica.

= Inserir 0 elemento de soldadura no apoio previsto no suporte.

é A placa de soldadura tem de ser arrefecidal

= Retirar o manipulo de cogumelo (11), oscilar a maquina para baixo até as cavilhas de en-
gate encaixarem.

3.3 Condigoes gerais

Sendo que o tempo e o ambiente influenciam a soldadura de modo decisivo, devem ser obser-
vadas em todos caso as respectivas instrucdes da directiva DVS 2207 parte 1, 11 e 15. Fora da
Alemanha, valem as respectivas disposi¢des legais nacionais.
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Os trabalhos de soldadura devem ser controlados constantemente e com atengao!

3.4

Informagoes importantes sobre os parametros de soldadura

Todos os parametros de soldadura necessarios como temperatura, pressao e tempo encon-
tramse nas directivas DVS 2207 parte 1, 11 e 15. Fora da Alemanha, valem as respectivas dis-
posicdes legais nacionais.

Contacto: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Em casos individuais, devem ser observados em todo caso os parametros especificos do mate-
rial que podem ser informados pelo produtor do tubo.

Os parametros indicados nas tabelas de soldadura em anexo sé@o apenas valores para orien-
tacao pelos quais a empresa ROTHENBERGER nao déa garantia nenhuma!

4 Conservagao e manutengao

Para manter a maquina em bom estado para o funcionamento, os seguintes pontos devem ser
levados em conta:

4

As barras guia para o cursor ou para o suporte do elemento de soldadura e a unidade de
fresar tém de ser mantidos limpos e sem sujidade.

Os motores eléctricos de fresadora e o elemento térmico podem ser utilizados s6 com a
tensdo eléctrica indicada na placa de caracteristicas.

Para garantir resultados impecaveis da soldadura, é necesséario manter o elemento térmico
limpo. No caso de danos na superficie, o elemento térmico deve ser revestido novamente
ou substituido. Residuos de material no espelho térmico reduzem a anti-aderéncia e devem
ser retirados com um papel sem fibras e alcool etilico (sempre no elemento térmico frio!).

A fresadora esta equipada com duas facas polidas dos dois lados. Quando ficarem desafia-
das, as facas podem ser viradas ou substituidas por facas novas.

Os finais das pecas ou dos tubos a serem cortados sempre devem estar limpos sendo que
isto influencia a vida util das facas de modo significativo.

autorizada ou pelo produtor!

f Recomenda-se que todos os consertos sejam efectuados por uma oficina

A Conservacao de maquina e ferramentas

(Observar as instru¢ces de manutencgéo sob o ponto 4!)

Ferramentas limpas e afiadas levam a melhores resultados de trabalho e séo mais seguras.
Pecas desafiadas, quebradas ou perdidas devem ser imediatamente substituidas. Verifique se
0s acessorios estdo conectados seguramente a maquina.

Nos trabalhos de manutengao, utilize somente pecgas de reposigéo originais. Consertos devem
ser efectuados exclusivamente por técnicos qualificados.

Desligar o equipamento da rede eléctrica quando néo for utilizado ou antes de trabalhos de
conservacao e manutencao e antes de trocar acessorios.

Antes de conectar o equipamento novamente a rede eléctrica se deve garantir que a maquina e
as ferramentas adicionais estejam desligadas.

Ao utilizar cabos de extenséo, se deve verificar se 0s mesmos funcionam correcta e segura-
mente. Utilizar sempre cabos que podem ser utilizados ao ar livre.

Nunca utilizar ferramentas e maquinas cujos invélucros ou punhos, em especial quando sdo de
plastico, estdo rachados ou deformados.

Sujidade e humidade nestas rachaduras transmitem a electricidade. Isto pode causar choques
eléctricos quando houver um dano do isolamento de ferramenta ou maquina.

Observacéo: Para além disso, fazemos referéncia as instrugdes de prevencao de aci-
dentes.
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5 Acessorios

Nome do acessoério Ndmero de peca da ROTHENBERGER
Fresadora @ 40-75mm 54040

Mordentes de base Versédo A 54082

Mordentes de base Versao A + redutores de 54080

fixagdo

Mordentes de base Verséo B 54082RU

Mordentes de base Versédo B + redutores de 54080RU

fixacédo

Mordentes de base Versao B + redutores de 1200000244

fixagdo (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Lamina de substituicdo (2 pecas) 55684

Elemento térmico 230V 55316

Elemento térmico 110/115V 55851

Pecas de reposicéo www.rothenberger.com

Eliminacao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposi¢éo. Para eliminar as partes
ndo-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S0 para paises UE:

N&o deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
Europeia 2012/19/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos
e a sua transposi¢éo para Direito nacional é obrigatério recolher separadamente

ferramentas eléctricas fora de uso e conduzi-las a reciclagem.

PORTUGUES

\ROTHENBERGER -



Indhold Side

1 Henvisninger til sikkerheden ... 59
11 FOrmalshestemt anVENAEISE.............oiueiiiiiiiieere e
1.2 Almene sikkerhedshenvisninger

2 Tekniske data, se brochure ,tekniske data“

3 Apparatets FUNKLION .........coiviiii e —————— 61
3.1 OVEISIGE (11 A) ettt e e
3.2 Betjeningsvejledning... .
3.2.1 |driftseettelse..................
3.2.2  KIarg@ring til SVEJSNING. .......ciiiiiiiiiiieeiit ettt 62
3.2.3  SVEISIING. ..ttt ettt e e e
3.2.4 Standsning.......

3.3 Generelle krav
34 Vigtige henvisninger vedrgrende SvejSeparametrene ..........ccccoeeeveiveeeeeeeieiiiiieeee e 63

4 Pleje 0g eftersyn ... 64
4.1 Maskine- 0g VEEIKIBISPIEJE ........vviiiiiii et 64

5 T ==Y T 65

6 Affaldsbehandling.........cccciiiminiiiii i ———— 65

- \_ROTHENBERGER DANSK



Symboleri denne dokumentation:

Pas pa!
Dette tegn advarer mod ting- eller miljgskader.

f Fare!
Dette tegn advarer mod personskader.
[ ]
>

Opfordrer til handling

Henvisninger til sikkerheden

1.1

Formalsbestemt anvendelse

ROWELD P 160/5 Saniline ma kun anvendes til stuksvejsning af PE-, PVDF- og PP-rar med en
udvendig diameter fra 40 til 160mm / 1“- 5%,

1.2

Almene sikkerhedshenvisninger

é ADVARSEL! Nar man anvender elveerktgj, skal man overholde fglgende

grundlzeggende sikkerhedsforanstaltninger for at undga elektrisk sted, tilskadekomst
og brandfare.

Lzes alle disse anvisninger, fgr dette elveerktgj anvendes, og pas godt p&
sikkerhedsanvisningerne.

Service og vedligeholdelse:

1

2

Regelmaessig renggring, service og smgaring. Netstikket skal altid treekkes ud, far der
foretages nogen form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation.

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Derved sikres det, at produktet vedbliver at veere sikkert.

S&dan arbejder man sikkert:

1

N

w

N

(&)]

()]

~

(o]

Hold orden i det omrade, hvor der arbejdes. Uorden i arbejdsomradet kan resultere i
uheld.

Tag hgjde for pavirkning fra omgivelserne. Elveerktgj mé ikke udsaettes for regn.
Elveerktgj ma ikke benyttes i fugtige eller vade omgivelser. Sgrg for god belysning i
arbejdsomradet. Elvaerktaj ma ikke benyttes, hvor der er brand- eller eksplosionsfare.
Serg for beskyttelse mod elektrisk stgd. Undgd, at kroppen rgrer ved jordede genstande
(f.eks. rar, radiatorer, elektriske komfurer, kagleudstyr).

Hold andre mennesker pd afstand. Lad ikke andre, iseer ikke bgrn, rgre ved det
elveerktgijet eller kablet. De skal holdes borte fra arbejdsomradet.

Elveerktej skal opbevares et sikkert sted, nar det ikke er i brug. Ubenyttet elveerktaj bar
opbevares tart og enten hgit eller et sted, hvor der er aflast, uden for barns reekkevidde.
Overbelast ikke veerktgjet. Man arbejder bedre og sikrere inden for det angivne
effektomrade.

Benyt det rigtige stykke elveerktgj. Sma maskiner med lav effekt ma ikke anvendes til
tungt arbejde. Undga at benytte elveerktgijet til formal, som det ikke er beregnet til. Brug
f.eks. ikke en handrundsav til at save i grene eller breendeknuder.

Brug egnet bekleedning. Last tgj og smykker er ikke egnet bekleedning, fordi bevaegelige
dele kan gribe fat i dem. Det kan anbefales at bruge skridsikkert fodtgj, nar der arbejdes i
det fri. Brug harnet til langt har.

Brug beskyttelsesudstyr. Brug beskyttelsesbriller. Brug maske under stgvende arbejde.
Tilslut stgvudsugningsanordningen. Hvis der findes tilslutninger for stavudsugning og
opsamlingsanordninger, skal det kontrolleres, at de er tilsluttet og benyttes korrekt.

Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke er beregnet til. Benyt ikke kablet til at
treekke stikket ud af stikdasen. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.
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Seet emnet godt fast. Brug spaendeanordninger eller en skruestik til at holde emnet fast
med. Det er sikrere end at holde det i handen.

Undga unaturlige kropsstillinger. Sarg for at sta fast og hele tiden veere i balance.

Plej veerktgjet med omhu. Hold skeerende vaerktgj skarpt og rent; sa arbejder man bedre
og mere sikkert. Fglg anvisningerne vedrgrende smgring og udskiftning. Kontroller jeevnligt
elveerktgjets tilslutningsledning, og lad den udskifte af en autoriseret fagmand, hvis den er
beskadiget. Kontroller forleengerledningerne jeevnligt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Sarg for, at hAndtagene er tarre, rene og uden fedt og olie.

Traek stikket ud af stikdasen. Nar elveerktgjet ikke er i brug, fer service og ved udskiftning
af tilbehgr som f.eks. savblad, bor, fraeser.

Serg for at fjerne alt hjeelpevaerktgj. For der teendes for elvaerktgjet, skal det kontrolleres,
at nggle og indstillingsredskab er fiernet.

Undga utilsigtet start. Kontroller, at der er slukket pa afbryderen, nar stikket szettes i
stikdasen.

Benyt forleengerkabler til udendgrs brug. Anvend kun forlaengerkabler, der er maerket
som godkendt til udendgrs brug, nar der arbejdes i det fri.

Veer koncentreret. Koncentrer Dem om den opgave, der udfares. Grib arbejdet fornuftigt
an. Benyt ikke elveerktgjet, nar De er ukoncentreret.

Kontroller elveerktgjet for eventuelle skader. Fer man gar i gang med at arbejde med
elveerktgjet skal det undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller dele, der let
beskadiges, fungerer perfekt. Kontroller, om de beveegelige dele fungerer perfekt og ikke
seetter sig fast, og om der er beskadigede dele. Samtlige dele skal veere korrekt monteret og
opfylde alle betingelser for, at elveerktgjet kan fungere perfekt.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres pa et godkendt veerksted eller
udskiftes, medmindre andet er angivet i brugsanvisningen. Beskadigede kontakter skal
repareres pa et kundevaerksted.

Benyt aldrig elveerktgj, som ikke kan teendes og slukkes pa sin egen kontakt.

Bemaeerk. Brug af andre indsatser og andet tilbehgr kan indebaere risiko for tilskadekomst.

Elveerktgj skal repareres af en fagmand. Dette elvaerktaj opfylder de relevante
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun udfgres af en fagmand, som anvender
originale reservedele; ellers kan brugeren komme til skade.
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2 Tekniske data, se brochure ,,tekniske data“
3 Apparatets funktion

3.1 Oversigt (ill. A

1 Freeseanordning 8 Basisspaendebakke Version A
2 Varmespeljl 8.1 Reguleringsmgtrik

3 Maskinfundament 8.2 Spaendeskrue

4 Beveegeligt bord 9 Basisspaendebakke Version B
5 Lasearmen 9.1 Speendelement, bgjle

6 Grebstang 10 Holdegaflerne

7 Speerrepal 11 Svampegreb

Med maskinen kan der fremstilles sikre svejsesamlinger pa PE-, PVDF- og PP-rgr med en ud-
vendig diameter fra 40 til 160 mm/ 1“- 5* i forbindelse med husinstallationer, kaminrenoveringer
og tagafvandingssystemer.

Supplerende kan der i stedet for stattegafler alt efter variant (Version A= grundspaendbakke
knaeledsarmversion, Version B= grundspaendbakke skrueversion) ligeledes anvendes spaen-
delementer til de udvendige spaendepositioner. | maskinfundamentet og i det beveegelige bord
er gevindene beregnede hertil.

3.2 Betjeningsvejledning

Svejsemaskinen ma kun betjenes af autoriseret og tilstreekkeligt kvalificeret per-
sonale iht. DVS 2212 del 1!

' Maskinen ma kun anvendes af uddannet og autoriseret brugere!

@
3.2.1 Idriftseettelse

Du bedes leese denne betjeningsvejledningen omhyggeligt igennem far stuks-
vejsemaskinen saettes i drift!

kan komme i kontakt med braendbare stoffer!

= Stil maskinen pa et jeevnt og fast underlag.
= Traek i svampegrebet (11), sving maskinen opad og lad laseboltene ga i indgreb.
' Veer opmaersom pa, at begge bolte i boringerne pa stellet er gaet i indgreb!

[ ]
= Traek spaerrepal (7) fremad, og sving freeseanordningen (1) bagud.
= Sving varmespejlet (2) bagud.
= Tilslut stikket fraeseanordning (1) og varmespejlet (2) som anfert pa typeskiltet.
Den rgde LED "Standby2 lyser. Det betyder, at strammen er sluttet. Teend varmeelementet med
den store tast (lyser gr@n), og indstil den gnskede temperatur (160 °C til 285 °C) vha. tasterne
" og ",
Opvarmningen af varmeelementet angives af en gul LED p& varmeelementet. Desuden vises
vandrette streger i temperaturvisningen. Lige far, at den indstillede temperatur nds (tolerance +/-
3°C), slukkes den gule LED, og den grgnne LED lyser. Efter yderligere 10 minutter er var-
meelementet klar til brug. Kontrollér temperaturen med en temperaturmaler.
Indstilling af forskydninger: Tryk samtidigt pa tasterne "+" og "-". Derefter kan varmeelementet
kalibreres vha. disse taster og en temperaturmaler.
Hvis der vises en mindre veerdi pa varmeelementet end pa den eksterne temperaturmaler, skal
forskellen indstilles vha. tasten "+". Ved modsatte visningsvaerdier skal forskellen indstilles vha.
tasten "—". Hvis der vises "Erl1", er elektronikken defekt. Hvis der vises "Er2", er modstandster-
mometeret defekt eller ikke tilsluttet.

é Varmespejlet ma ikke bruges i eksplosionstruede omgivelser og ikke, hvor det
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ff Fare for forbreendinger! Varmespejlet kan opné en temperatur pa ca. 290° C!

3.2.2 Klarggring til svejsning

=> Hovis der skal svejses rgr, som er mindre end den maksimale diameter 160 mm, skal der
monteres reduktionsseet / bgjle med passende diameter i basisspaendebakkern.

Serg for korrekt reduktions-spaendindsats! Der skal veere overensstemmelse
mellem gverste reduktions-spaendindsatser respektive bgjle + nederste redukti-
ons-spaendindsatser + stgttegaffelindsatser!

Version A: Abn grundspaendbakke (8) og dre;j til bageste position. @verste tilpasningskonus
trykkes mod bageste anslag og spsendeskrue (8.2) strammes.

Version B: Abn grundspaendbakke (9) og seet gverste spaendelement i (9.1) og vip fremad
(Speendstiften er drejningsaksen).

Leeg nederste reduktion i.
Gaffelindsatse i holdegaflerne (10) som fastgeres med fingerskruerne.
Laeg de plastrar eller formstykker, der skal svejses, i fastspsendingsanordningerne.

Placer holdegaflerne (10) under rar- eller formstykket, lasn i den forbindelse sekskantskruen
med en gaffelnggle 17 mm, og forskyd og drej holdegaflerne om ngdvendigt.

L 20 20 20 T 7

Ved lige svejsning af rar skal holdegaflerne justeres sadan, at den forreste flade
forlgber parallelt med midten af noten i bordene!

= Version A: Luk grundspeendbakke (8), indstil speendkraft ved hjeelp af reguleringsmgatrik
(8.1) og seet handgrebet i yderposition indtil den makimale kraft er naet.

= Version B: Abn for grundspeendbakke (9), drej bgjle (9.1) bagud og anbring spsendeanord-
ningen i arbejdsposition. Ved tilspeending skal man veere opmaerksom pa, at vingemgtrik-
kens vinger er 90° i forhold til hulakslen.

= Kontroller, om emnerne sidder ordentlig fast i opspaendingsveerktgjet ved at kgre dem sam-
men. Nar de anvendes max. Svejsning magt ma ikke glide gennem rar! En vellykket
svejseproces det sikres.

= Det skal ligeledes kontrolleres, om varmespejlet har néet sin driftstemperatur. Opvarmnin-
gen er afsluttet, nér den gul kontrollampe pa termostaten blinker.

For at sikre en jeevn varmefordeling over hele varmefladen er det ngdvendigt at
vente ca. 10 minutter (iht. DVS), efter at lampen er begyndt at blinke. Temperaturen
skal kontrolleres med en egnet temperaturmaler!

= Freeseanordning (1) drejes ind mellem rarstykkerne, indtil spaerrepalen (7) falder i hak, og
der teendes ved handtaget.

Fare for kveestelser! Hold haenderne veek fra de roterende knive, nar freese-
anordningen er tilsluttet. Teend kun for fraeseren, nar den er svunget ind (arbe-
jdsposition), og sving den derefter tilbage igen. Sikkerhedsafbryderens funk-

& tion skal altid veere sikret for at undga utilsigtet opstart uden for arbejdsposi-
tionen!

= Kar emnefladerne forsigtigt ind mod skeereskivernes roterende knive ved hjeelp af grebstang
(6).
For hgijt freesetryk kan fare til overophedning og beskadigelse af freeserdrevet.
& Ved overbelastning eller standsning af fraesedrevet skal maskinen kgres op
og trykket mindskes!
Ved enkeltsidet freesning drejes anslaget pa freeserens underside til den side, der ikke skal be-
arbejdes.
= Nar endefladerne er planfraeset, hvilket kan ses pa en jeevn og kontinuerlig span, keres
rerenderne langsomt fra hinanden igen. Sluk for freeseanordning (1), sla speerrepal (7) fra
og drej den ud.
= Kagr emnerne sammen, og kontroller, om svejsefladerne er plane. Er det ikke tilfaeldet, skal
fraesningen gentages.
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Den aksiale forskydning mellem emnerne ma (iht. DVS) ikke veere stagrre end 10% af veegtyk-
kelsen og spalten mellem de plane flader ikke stgrre end 0,5 mm. Er det ikke tilfeeldet, skal em-
nerne justeres ved hjeelp af speendeskruer og holdegaffelunderlag og fraesningen gentages.

De freesede overflader, der er klargjort til svejsning, ma ikke bergres med heender-
ne og skal veere fri for enhver form for urenheder!

3.2.3 Svejsning

ne og rgrene kgres sammen. Grib aldrig ind i arbejdsomradet!
= Sving varmespejlet (2) ind mellem de to emner.
= Kar rgrenderne sammen, pafgr den kraevede tilpasningskraft p& grebstang (6) og arreter
drivakslen ved at stramme klemhandtaget (5).
= Sa snart den ngdvendige vulstbredde er naet jeevnt hele vejen rundt om rgrenderne, Igsnes
lasearmen (5), kraften reduceres til den respektive opvarmningskraft (nzer 0), og l&searmen
(5) fastspaendes igen. Emnefladerne skal ligge jeevnt op ad varmepladen.
Efter udlgb af opvarmningstiden lgsnes lasearmen (5), emnerne kgres fra hinanden, varme-
spejlet (2) svinges ud, og emnerne kgres sammen igen. @g herefter styrken sa linesert som
muligt op til den tilsvarende sammenfgjningskraft, indtil den nominelle kraft er naet (se
medfalgende bog for svejseparametre) og stram klemhandtag (5). Sammenfajningskraften
skal holdes under hele afkglingstiden.
= Efter udlgb af afkalingstiden Igsnes lasearmen (5), og fiederen over grebstang aflastes.
Spaend de sammensvejsede rgrstykker ned, og tag dem ud.
Alle svejseparametrene findes i de vedlagte svejsetabeller.
3.2.4 Standsning

é Risiko for klemninger! Hold afstand til maskinen, nar opspaendingsvaerktgijer-

v

= reek fraeeseanordningen og varmespejlet stik ud af stikkontakten.

= Sving freeseren ind i mellemrummet mellem basisspaendebakkerne.
= Rul strgmkablet sammen.

= Varmeelement laegges ind i den i understellet dertil beregnede holder.

é Varmeplade skal veere afkglet!

= Traek i svampegrebet (11), sving maskinen nedad, indtil Iaseboltene er gaet i indgreb.
3.3 Generelle krav

Da vejrlig og ydre omgivelser pavirker svejsningen meget, skal bestemmelserne i DVS — direkti-
verne 2207 del 1, 11 og 15 ubetinget overholdes. Uden for Tyskland geelder nationale bestem-
melser.

Svejsningen skal overvages konstant og omhyggeligt!

3.4 Vigtige henvisninger vedrgrende svejseparametrene

Alle ngdvendige svejseparametre sdsom temperatur, tryk og tid ses af DVS - direktiverne 2207
del 1, 11 og 15. Uden for Tyskland geelder nationale bestemmelser.
Reference: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf
Postfach 10 19 65, 40010 Diisseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
| seerlige tilfaelde skal rgrleverandgrens materialespecifikke bearbejdningsparametre bestilles.

De svejseparametre, der er tilfgjet i svejsetabellerne, er vejledende veerdier, og firmaet ROT-
HENBERGER patager sig ingen garanti herfor!
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4 Pleje og eftersyn

For at sikre at maskinen fungerer korrekt, skal falgende punkter overholdes:

4.1

Styresteengerne til sleeden respektive varmeelementholder og freeseenhed skal holdes rene
for snavs.

Fraeseanordningens og varmespejlets elmotorer ma kun anvendes med den spaending, der
er angivet pa typeskiltet.

For at opna de bedste svejseresultater, skal varmespejlet holdes rent. Nar overfladen er
beskadiget, skal varmespejlet enten overtreekkes igen eller udskiftes. Materialerester pa
varmedelen forringer non-stick egenskaberne og skal fiernes med en fnugfri klud og alkohol
(kun nar varmespejlet er koldt!).

Fraeseanordningen er udstyret med to dobbeltsidigt slebne knive. Nar skeereeffekten re-
duceres, skal knivene vendes eller udskiftes med nye.

Veer iseer opmaerksom pa at rgr- og emnefladerne, iseer endefladerne, der skal bearbejdes,
er rene, da knivenes levetid i modsat fald reduceres.

kanten!

f Det anbefales at fa reparationer udfgrt pa et serviceveerksted eller hos fabri-

Maskine- og vaerktgjspleje

(Overhold vedligeholdelsesforskrifterne under pkt. 4!)
Skarpe og rene veerktgjer giver bedre resultater og arbejder sikrere.

Stumpe, brudte eller mistede dele skal udskiftes med det samme. Kontroller om tilbehgret sidder
fast p& maskinen.

Anvend kun originale reservedele under vedligeholdelsen. Reparationer ma kun udfares af
fagligt kvalificeret personale.

Nar maskinen ikke anvendes, skal maskinen tages fra strammen, fer pleje- og vedligehold-
elsesarbejder samt fgr tilbehgrsdele udskiftes.

Fgr maskinen igen tilsluttes til strammen, skal det sikres, at maskinen og veerktgijet er sldet fra.

Anvendes der forleengerledninger skal det kontrolleres om disse fungerer korrekt og sikkert. Der
mé& kun anvendes kabler, der er godkendt til udendars brug.

Der ma ikke anvendes veerktgj og maskiner, hvis kabinettet og handgreb, der er gdelagte eller
bgjede, iseer hvis de er af plastik.

Snavs og fugt i ridser leder elektriske strgm. Dette kan medfaere sted, hvis der opstar isolerings-
skader pa veerktgijet eller i maskinen.

Bemeerk: Der henvises desuden til de geeldende forskrifter til forebyggelse af ulykker.
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5 Tilbehor

Navn pa tilbehgr ROTHENBERGER delnummer
Cutter vedheeftet @ 40-75mm 54040
Grund-spaendbakkesaet Version A 54082
Grund-spaendbakkeseet Version A + reduktionssaet 54080
Grund-spaendbakkesaet Version B 54082RU
Grund-spaendbakkeseet Version B + reduktionssaet 54080RU
Grund-spaendbakkeseet Version B + reduktionssaet (inch) | 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Udskiftning klinge (2 stk) 55684

Varmespejl 230V 55316

Varmespejl 110/115V 55851

Reservedele www.rothenberger.com

6 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og
certificerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke
brugbart materiale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at spgrg den myndighed, hvorunder det
sorterer.

Kun til EU-lande:

E Elektrisk veerktgj ma ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det
Europeeiske Direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og
— gennemfarelsen i national lovgivning skal ikke leengere brugbart elektrisk vaerktgj
indsamles separat og tilfares en recyclingsproces.
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Symboler i detta dokument:

OBS!
Denna symbol varnar for skador pa material eller miljo.

f Fara!
Denna symbol varnar fér personskador.
[ ]
>

Uppmaning till handlande

Anvisningar om sdkerhet

1.1 Foreskriven anvandning

ROWELD P 160/5 Saniline ar endast avsedd fér produktion av HS-svetsade fogar i PE, PVDF
och PP-rér med ytterdiameter fran 40 till 160 mm /1"- 5".

1.2 Allméanna sakerhetsanvisningar

VARNING! N&r du anvander elverktyg ska foljande grundlaggande sakerhetsatgarder
foljas for att skydda mot elektriska stotar, personskador och brand.

Las alla dessa anvisningar innan du anvander detta verktyg och forvara dem pa ett sakert
stalle.

Underhall och reparation:

1 Regelbunden rengoring, underhall och smérjning. Dra ut kontakten innan justering,
underhall eller reparationer utfors.

2 L&t apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sakerstalls att apparatens sakerhet bibehalls.

Arbeta sékert:

1 Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

2 Tank pa miljofaktorerna. Stall inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i
fuktiga eller vata miljoer. Sorj for god belysning av arbetsytan. Anvand inte elverktyg dar
brand- eller explosionsrisk foreligger.

3 Skydda dig mot elektriska stdtar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror,
radiatorer, spisar, kylskap).

4 Hall obehériga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med
elverktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomradet.

5 Forvara elektriska verktyg pa ett sakert satt. Oanvanda elverktyg bor forvaras pa en torr,

hog eller 1ast plats, utom rackhall for barn.

Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet béttre och sakrare i angivet driftsomréade.

Anvand ratt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand

inte verktyget for andra &ndamal &n de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att

séga stockar och kubbar.

8 Bar lamplig kladsel. Bér inte 16st sittande klader eller smycken, de kan fastna i rérliga
delar. N&r du arbetar utomhus &r halkfria skor att rekommendera. Anvand harnat om du har
l&ngt har.

9 Anvand skyddsutrustning. Anvand skyddsglasdgon. Anvand dammskyddsmask vid
dammigt arbete.

10 Stang av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar for dammutsug och
damminsamlingsenhet, se till att de ar anslutna och anvands pa ratt satt.

11 Anvand inte kabeln fér andra &ndamal an de avsedda. Anvand inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

12 Sakra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det ar
sakrare &n att anvanda handen.

~N o
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Undvik dalig kroppshalining. Se till att du star stadigt och behaller balansen vid alla
tillfallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skéarverktyg vassa och rena for battre och sakrare
arbete. Folj instruktionerna for smérjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den &r skadad. Kontrollera
forlangningssladdarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de &r skadade. Hall
handtagen torra, rena och fria fran fett och olja.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fére service och vid
byte av verktyg sdsom knivar, bits, blad.

Satt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar
borttagna innan du slar p& apparaten.

Undvika oavsiktlig start. Se till att strombrytaren &r avstéangd nér du sétter i kontakten i
uttaget.

Anvand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkénd och skyddsmérkt férlangningssladd.

Anvand skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gor. Anvand ditt sunda fornuft i
arbetet. Anvand inte elverktyget nar du &r trott.

Kontrollera att maskinen inte &r skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sékerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersokas for ratt
handhavande och funktion. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar och inte har fastnat
eller att nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla
krav for att sékerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad s&kerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en
auktoriserad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad
strombrytare far endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvand inte elverktyg dar strombrytaren inte kan slas pa och av.

Varning. Anvéndning av andra verktyg och tillbehor kan leda till skador for dig.

Lat verktyget endast repareras av en behdorig elektriker. Detta elverktyg uppfyller
gallande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utforas av en behorig elektriker med
hjalp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att réka ut for olyckor.
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2 Tekniska data, se broschyren ,,tekniska data“

3 Apparatens funktion
3.1 Oversikt (fig. A

1 Frasenhet 8 Basspannbackar Version A
2 Handvérmare 8.1 Installningsmutter

3 Maskinbadd 8.2 Spannskruv

4 Rorligt bord 9 Basspannbackar Version B
5 Klamspak 9.1 Spannelement, bygel

6 Handtag 10  Stddgaffel

7 Spérrhake 11 Knopp

Maskinen kan svetsa fogar for hushallsinstallationer, eldstader och takdréneringssystem av PE,
PVDF och PP-rér med ytterdiameter fran 40 till 160 mm/1"- 5" p& ett sékert satt.

Dessutom kan &ven spannelement anvandas i stallet for stodgafflarna beroende pa version
(version A = basspannbackar knaledsversion, version B = basspannbackar skruvversion) for
de yttre klampositionerna. | maskinbadden och det rorliga bordet finns gangor.

3.2 Bruksanvisning

Svetsmaskinen far endast anvandas av vederborligen kvalificerad och lamplig
utbildad personal enligt DVS 2212 del 1!

' Maskinen far endast anvandas av utbildade och auktoriserade operatérer!

@
3.2.1 Driftséttning

Vanligen las bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna noga innan du
anvander maskinen!

Anvand inte varmeelementet i en explosiv miljé och l1at det inte komma i kon-
takt med brénnbart material!

=> Stall maskinen pé en plan och stabil yta.

= Drai knoppen (11), svang maskinen uppéat och It lasbultarna haka i.

' Se till att bada bultarna ar lasta i halen pa ramen!

®
= Dra sparrhaken (7) framat och svang frasenheten (1) bakat.
= Svéang varmeelement (2) bakat.
= Anslut frasenhetens elkontakt (1) och varmeelementet (2) till stromférsodrjningen som anges

pa typskylten.

Den roda lysdioden “Standby” lyser, det betyder: Spanningen ar pa. Sla pa varmeelementet med
den stora tryckknappen (lyser gront) och stéll in 6nskad temperatur (160°C till 285°C) med
knapparna "+" eller "-".
Uppvarmningen av varmeelementet indikeras med en gul ljusdiod p& varmeelementet. Dessu-
tom visas vagrata staplar pa temperaturdisplayen. Strax innan den instéllda temperaturen nas
(tolerans + / -3 °C) slocknar den gula lysdioden och den grona ténds. Efter ytterligare 10 minuter
ar varmaren driftsklar. Kontrollera temperaturen med en termometer.
Instélining av "Off" (av): Tryck samtidigt pa knapparna "+" och "-". Kan sedan kalibreras med en
av dessa knappar och en extern temperaturmatanordning pa varmeelementet.
Visar véarmeelementet ett mindre véarde &n den externa temperaturméataren s& maste skillnaden
stéallas in med "+"-tangenten. Vid motsatta avlasningar, justera skillnaden med "-" . Om "Erl" vi-
sas ar elektroniken defekt. Om "ER2" visas &r motstandstermometern defekt eller inte ansluten.
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if Risk for brannskador! Varmeelementet kan né en temperatur p& upp till 290°C!

3.2.2 Atgarder for att férbereda svetsen

= | rorledningar som ska svetsas och som &r mindre &n den maximala diametern pa 160 mm,
ska &ven reducerspénninsats eller bygel anvéndas i basspannbackarna for reduktion av
motsvarande diameter.

Se till att korrekt reducerspanninsats anvands! Ovre reducerspanninsatser eller
bygel + nedre reducerspanninsats + stodgaffelinsats maste stamma 6verens!

Version A: Oppna basspannbackarna (8) och vrid till det bakre laget. Tryck den 6vre reduc-
erspanninsatsen mot det bakre anslaget och dra at spannskruven (8.2).

Version B: Oppna basspannbackarna (9) och anvéand det évre spannelementet (9.1) och lu-
ta framat (rotationsaxeln ar spannstiftet).

L&gg in nedre reducering.
For in stddgaffelinsatsen i stodgaffeln (10) och fast den med skruvarna.
Lagg i de plastror eller beslag som ska svetsas i spannanordningen.

Stall stodgafflar (10) under roret eller beslaget, lossa sexkantsbulten med nyckel SW 17 och
flytta stodgaffeln och dra at vid behov.

VIV Y OV Y,

Vid raka ror som skall svetsas ska stoddgaffeln med den framre ytan riktas in paral-
lellt med centrum av sparet i bordet!

= Version A: Stang basspannbackarnas (8) klamkraft med hjélp av justeringsmuttern (8.1)
och skjut handtaget i &ndlaget tills maximal kraft har uppnatts.

= Version B: Skruva upp basspéannbackarna (9), svang tillbaka bygeln (9.1) och satt spanna-
nordningen i arbetslage. Under fastspanning, se till att vingarna pa vingmuttern alltid star
cirka 90 ° mot rorets axel.

= Kontrollera om réren sitter fast i spannverktyget under sammanskjutningen. Nar max. svets-
kraft appliceras, se till att réren inte halkar igenom! PA s& sétt sékerstélls en lyckad svet-
sprocess!

= Det ar ocksd nédvandigt att kontrollera om varmaren har uppnatt sin arbetstemperatur.
Uppvarmningen avbryts nar den gula lampan pa termostaten blinkar.

For att sékerstéalla en jamn varmefordelning 6ver hela varmeplattans yta ar det
nodvandigt att iaktta en vantetid pa ca 10 minuter (enligt DVS) nar lampan blinkar.
Temperaturen bor kontrolleras med en [amplig termometer!
= Svéng in frasenheten (1) mellan rérsektionerna tills sparren (7) klickar pa plats och sl& pa
vid handtaget.

éé Risk for personskador! Ta inte tag i den roterande kniven under driftsattning
av frasenheten. Tryck endast pa frasen i insatt tillstand (arbetslage) och svéng
sedan tillbaka den igen. Funktionen hos sakerhetsbrytaren vid frasen maste
& alltid kontrolleras for att undvika oavsiktlig start utanfér arbetslaget!

= Anvand handtaget (6) och kor &ndarna av arbetsstycket mot frasskivorna.

For hogt frastryck kan leda till 6verhettning och skador pa skarenheten. Vid
A 6verbelastning eller stillestdnd hos frasen lyfts maskinen och trycket
minskas!

For ensidiga frasningar, dra anslaget vid undersidan av frasen till sidan som inte ska bearbetas.

= Nar framsidan har frasts sa den blir plan, vilket kan kannas igen av ett jamnt och enhetligt
span, kors rérandarna langsamt ihop. Stang av frasenheten (1), 1as sparren (7) och svang ut
den.

= For samman arbetsstyckena och kontrollera om svetsytorna &r plana. Om detta &r inte fallet,
maste frasprocessen upprepas.

Den axiella férskjutningen mellan andarna av arbetsstycket far (enligt DVS) inte ar storre an

10% av vaggtjockleken, och maximalt avstdnd mellan de plana ytorna far inte vara storre an
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0,5mm. Om s& inte &r fallet, justera med hjalp av spannskruvarna och stédgaffellager och up-
prepa frasningen.

De frésta ytorna som &r preparerade for svetsning bor inte vidréras med handerna,
och maste vara fria fran fororeningar!

3.2.3 Svetsning

Klamrisk! Nar spannverktygen och réren dker samman ar det viktigt att halla
ett sékert avstand till maskinen. Strack dig aldrig in i riskomradet!

= Svang in varmeelementet (2) mellan de bagge rorbitarna.

= For samman rérandarna, applicera den kraft som behévs pa handtaget (6) och sékra genom
att dra &t klamspakens (5) drivaxel.

= Nar dnskad hojd har uppnatts jamnt 6ver hela omkretsen av bada rérandarna, lossa klams-

paken (5), sank effekten till lamplig varmeefekt (nara 0) och dra at klamspaken (5) igen. En

enhetlig kontakt med arbetsstyckets d&ndar mot varmeplattan maste garanteras.

Efter uppvarmningstiden lossar du klamspaken (5), flyttar isar rorstyckena, svanger ut var-

meelementet (2) och for samman arbetsstyckena igen. Applicera kraften s linjart som

majligt tills den nominella effekten uppnas (se medféljande broschyr om svetsparametrar)

och dra at klamspaken (5). Sammanfogningskraften maste uppratthallas under hela avkyln-

ingstiden.

=> Efter att avkylningstiden har gatt ut, slapp spannspaken (5) och avlasta fjadern pa handtaget
(6). Lossa de svetsade rorstyckena och ta ut dem.

Samtliga svetsparametrar kan anges i de bifogade svetstabellerna.

3.2.4 Urdrifttagning

v

= Dra ut frdsens och varmeelementets sladdar ur eluttaget
= Svang in frasen i utrymmet mellan basspannbackarna.
= Rulla upp elsladden.

= Sattin varmaren i det medféljande fastet pa underredet.

ﬁ Varmeplattan maste vara avkyld!

= Drai knoppen (11), svang maskinen nedat och Iat lasbultarna haka i.
3.3 Allménna krav

Eftersom vadret och miljdmassiga faktorer paverkar svetsningen maste motsvarande anvisnin-
gar i DVS - Riktlinjer 2207 Del 1, 11 och 15 féljas. Utanfor Tyskland galler motsvarande nationel-
la riktlinjer.

Svetsning skall 6vervakas kontinuerligt och noggrant!

3.4 Viktig information om svetsdata

Alla nddvandiga svetsdata sdsom temperatur, tryck och tid ska beaktas med hansyn till DVS -
Riktlinjer 2207 Del 1, 11 och 15. Utanfor Tyskland géller motsvarande nationella riktlinjer.
Referenser: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

E-post: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
| individuella fall skall de grundlaggande materialspecifika bearbetningsparametrarna hamtas
fran rortillverkaren.
De medfdljande svetstabellerna med ndmnda svetsparametrar ar endast referensvéarden for vil-
ka bolaget Rothenberger inte lamnar nagra garantier!
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4 Skotsel och underhall

For att bevara funktionaliteten hos maskinen, ha foljande punkter i atanke:

e Styrstangerna for skenorna eller for varmeelementfaste och frasenhet maste hallas fria fran
smuts.

e Frasen och varmaren far endast anvandas med den spanning som anges pa typskylten.

e For att erhdlla perfekt svetsresultat ar det nodvandigt att varmeelementet halls rent. Vid
skador pa ytan, maste varmeelementet fa en ny yta eller ersattas. Material som ligger kvar
pa uppvarmningsspegeln minskar antihaftegenskaperna och bor darfor tas bort med luddfritt
papper och alkohol (endast pa kall varmare!).

e Frasen ar forsedd med tva vassade dubbelsidiga knivar. Vid minskad skarkraft kan knivarna
vandas eller ersattas med nya.

e Det maste alltid sakerstallas att réret som skall bearbetas - och arbetsstyckets andar,
i synnerhet dndytorna, ar fria fran féroreningar, annars minskas knivens livslangd.

Vi rekommenderar att reparationer endast utfors av en serviceverkstad eller
av tillverkaren!

4.1 Maskin- och verktygsunderhall

(Observera skotselinstruktioner under punkt 4!)
Anvand skarpa, rena verktyg som ger battre resultat och ar mer sékra.

Byt sloa, trasiga eller saknade delar omedelbart. Kontrollera att tillbehoret ar ordentligt fastsatt
i maskinen.

Vid service anvands endast originalreservdelar. Reparationer far endast utforas av kompetent
personal.

Nar den inte anvands, innan service-och underhallsarbeten och innan byte av tillbehor, koppla
bort maskinen fran natstrommen.

Innan ateranslutning till elnatet, se till att maskinen och tillbehdren ar avstangda.

Vid anvandning av férlangningssladdar ska dessa testas for sékerhet och drift. Endast kablar
godkanda for utomhusbruk far anvandas.

Anvand inte verktyg och maskiner nar hus eller handtag, i synnerhet de av plast, ar sprackta el-
ler skeva.

Smuts och fukt i sddana sprickor kan leda elektricitet. Detta kan leda till elektriska stétar om
skador pa verktygets eller maskinens isolering uppstar.

Anmarkning: Dessutom hé&nvisar vi till foreskrifter for férebyggande av olyckor.

5 Tillbehor

Tillbehdrs namn ROTHENBERGER artikelnummer
Cutter faste @ 40-75mm 54040

Basspéannbackar Version A 54082

Basspéannbackar Version A + reducerspanninsats 54080

Basspéannbackar Version B 54082RU

Basspénnbackar Version B + reducerspanninsats 54080RU

Basspéannbackar Version B + reducerspanninsats (zoll) | 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004
Utbytesblad (2 Stiick) 55684
Varmare 230V 55316
Vérmare 110/115V 55851
Reservdelar www.rothenberger.com
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6 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utforas av
certifierade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara &mnen (t.ex.
elektronikskrot) skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Galler endast EU-lander:

Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EG om avfall
som utgors av eller innehéller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
lagstiftning genom vilken direktivet inforlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
anvandbara samlas in separat och tillféras miljgvanlig atervinning.
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Kjennetegn i dette dokumentet:

OBS!
Dette tegnet advarer mot materielle skader og miljgskader.

f Fare!
Dette tegnet advarer mot personskader.
[ ]
>

Oppfordring til handlinger

1 Sikkerhetsmerknader

1.1

Forskriftsmessig bruk

ROWELD P 160/5 Saniline er ment for produksjon av HS-sveiseskjgter med PE, PVDF og PP-
rer med utvendig diameter fra 40 til 160mm / 1%- 5%

1.2

Generelle sikkerhetsanvisninger

é OBS! Ved bruk av elektroverktay skal falgende grunnelggende sikkerhetstiltak fglges

for & forhindre elektrisk stgt, personskader og brann.

Les alle anvisningene fgr du bruker elektroverktay, og oppbevar sikkerhetsanvisningene
godt.

Vedlikehold og istandholding:

1

Regelmessig rengjearing, vedlikehold og smgaring. Trekk ut stapselet fgr innstillinger,
istandholding eller istandsetting.

2 Laapparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Derved sikres det at sikkerheten p& aaparatet opprettholdes.

Trygt arbeid:

1 Hold arbeidsomradet ryddig. Rot pa arbeidsomradet kan fare til ulykker.

2 Tahensyn til omgivelsene. Ikke sett elektroverktay ute i regnet. Ikke bruk elektroverktay
ved fuktige eller vate forhold. Sarg for god belysning av arbeidsomradet. Ikke bruk
elektroverktay pa steder der det er fare for brann eller eksplosjon.

3 Beskytt deg mot elektriske stgt. Unnga kroppskontakt med jordede deler (som rar,
radiatorer, elektriske komfyrer, kjgleskap).

4 Hold andre personer unna. Ikke la andre personer, spesielt barn, komme i bergring med
elektroverktayet eller stramkabelen. Hold alle uvedkommende unna arbeidsomradet.

5 Oppbevar elektroverktay som ikke er i bruk pa et trygt sted. Elektroverktgy som ikke er i
bruk bar oppbevares pa et tart, haytliggende eller lukket sted, utenfor rekkevidde for barn.

6 Ikke overbelast elektroverktgyet. Du jobber bedre og tryggere i det angitte effektomradet.

7 Brukriktig elektroverktay. Ikke bruk maskiner med lav effekt for tunge jobber. lkke bruk
elektroverktayet for forméal det ikke er tiltenkt. Bruk f.eks. ikke handholdte sirkelsager for &
kappe tregrener eller vedkubber.

8 Bruk egnede kleer. Ikke bruk lgse klesplagg eller forkle, de kan hekte seg fast i bevegelige
deler. Ved arbeid utendars, pass pa & bruke sklisikre sko. Bruk harnett dersom du har langt
har.

9 Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Ved arbeid som genererer stgv, bruk en pustemaske.

10 Koble til stevsuger. Dersom det finnes tilkoblingsmuligheter for stavsuging og
stgvoppsamling, pass pa at de er tilkoblet og brukes korrekt.

11 Ikke bruk strgmledningen til formal den ikke er tiltenkt. Ikke trekk i stramledningen for &
trekke stgpselet ut av stikkontakten. Beskytt stramledningen mot varme, olje og skarpe
kantern.

12 Fest arbeidsttykket godt. Bruk festeinnretninger eller en skrustikke for & holde
arbeidsstykket fast. Det holdes da mye sikrere enn med handen din.

13 Unnga unormal kroppsstilling. Sgrg for & sta stgtt og hold alltid balansen.
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Stell verktgyet godt. Hold skjeereverktgyene skarpe og rene, det gir bedre og tryggere
arbeid. Fglg anvisningene om smgring og verktgyskifte. Kontroller regelmessiig
strgmledningen pa elektroverktgyet, og fa en autorisert elektriker til & skifte den ut om
ngdvendig. Kontroller skjgteledninger regelmessig, og skift ut ved skader. Hold handtakene
tarre, rene og frie for fett og olje.

Trekk stgpselet ut av stikkontakten. Nar elektroverktayet ikke er i bruk, fgr vedlikehold og
ved skifte av verktgy som f.eks. sagblad, bor og fres.

Ikke ka verktgyngkkelen sitte i. Far du slar pa verktayet, kontroller at ngkkel og
innstillingsverktay er tatt ut.

Unnga utilsiktet oppstart. Forsikre deg om at bryteren er slatt av nar du setter stgpselet i
stikkontakten.

Bruk skjgteledning som er egnet for utendgrs bruk. Utendgars skal det kun brukes
skjgteledninger som er godkjente og merkede for utendgrs bruk.

Veer oppmerksom. Pass pa hva du gjgr. Ga fornuftig frem ved arbeidet. Ikke bruk
elektroverktgyet dersom du er ukonsentrert.

Kontroller elektroverktgyet for eventuelle skader. Far videre bruk av elektroverktgyet ma
beskyttelsesinnretninger og lett skadede deler undersgkes ngye for & fastsla om de fungerer
som de skal. Kontroller om bevegelige deler fungerer som de skal, at de ikke klemmer eller
om det er skadede deler. Alle deler ma veere riktig montert og alle betingelser ma vaere
oppfylt for & sikre feilfri funksjon av elektroverktayet.

Skadede beskyttelsesinnretninger og deler ma repareres etter reglene av et fagverksted, sa
fremt ikke annet er angitt i bruksanvisningen. Skadede brytere skal alltid skiftes ved et
fagverksted.

Ikke bruk elektroverktay der bryteren ikke lar seg sl pa eller av.

OBS. Bruk av andre ekstraverktgy og annet tilbehgr kan fare til fare for personskader.

La elektroverktgyet repareres av en fagleert elektriker. Disse elektroverktgyene
samsvarer med aktuelle sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal kun utfgres av en
fagleert elektriker, ved bruk av originale reservedeler, ellers kan det fgre til ulykker for
brukeren.
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2 Tekniske data, se heftet ,,tekniske data“
3 Funksjon av maskinen
3.1 Oversikt (bilde A

1 Freseinnretning 8 Basis spennbakke Versjon A
2 Manuelt varmeelement 8.1 Reguleringsmutter

3 Maskinseng 8.2 Spennskrue

4 Bevegelig bord 9 Basis spennbakke Versjon B
5 Klemhendel 9.1 Spennelement, bayle

6 Gripestang 10 Stettegaffel

7 Laseklinge 11  Knotthandtak

Med maskinene kan det foretas trygg sveising for husinstallasjoner, skorsteinsrenovering og ta-
krennesystemer av PE, PVDF og PP-rgr med utvendig diameter fra 40 til 160mm/ 1°- 5%,

| tillegg kan det i stedet for stgttegafler brukes, alt etter variant (Versjon A=basis spennbakke,
Versjon B= basis spennbakke, skruversjon), for ytre innfestingsposisjoner nar spennelementer
benyttes. Det er gjenger i maskinsengen og i de bevegelige delene for dette.

3.2 Bruksanvisning

Sveisemaskinen skal kun brukes av autoriserte og kvalifiserte fagfolk i henhold til
DVS 2212 del 1 eller andre aktuelle regler!

' Maskinen skal kun brukes av opplaerte og autoriserte brukere!

@
3.2.1 Igangkjegring

Vennligst les bruksanvisningen og sikkerhetsanvisningene ngye far bruk av
sveisemaskinen!

Varmeelementet skal ikke brukes i eksplosjonsfarlige omréder og ma ikke
komme i kontakt med lett antennelige materialer!

= Sett maskinen pa et plant og fast underlag.
= Trekk i knotten (11), sving opp maskinen og la l&seboltene ga i 18s.
' Pass da pa at begge boltene gar i 1&s i hullene pa stativet!

= Trekk sperreklinge (7) forover og sving freseinnretningen bakover.
= Sving varmeelementet (2) bakover.

= Koble stgpselet pa freseinnretningen (1) og varmeelementet (2) til en stikkontakt med spen-
ning som angitt pa typeskiltet.

Den rgde dioden "Stand by"tennes, dvs. det er spenning pa. SIa pa varmeelementet med den

store trykknappen (lyser grent) og still inn gnsket temperatur (160°C til 285°C) med tasten "+"

eller "-".

Oppvarming av varmeelementet vises ved en gul diode pa varmeelementet. | tillegg vises vann-
rette stolper pa temperaturindikatoren. Kort far den valgte temperaturen nas (toleranse +/-3°C)
slukker den gule dioden og den grgnne tennes. Etter 10 minutter mer er er varmeelemetnet klart
til bruk. Temperatururen kontrolleres med en temperaturmaler.

Innstilling av offset: Tryk tastene "+" og "-" samtidig. Deretter kan varmeelementet kalibreres ved
hjelp av disse to tastene og en eksternt temperaturmaler.

Dersom varmeelementet viser en lavere veri enn den eksterne temperaturméaleren, sa ma differ-
ansen justeres med tasten "+". Ved motsatt tilfelle justeres differansen med tasten "-". Dersom
"Erl" vises er elektronikken defekt. Ved "Er2" er motstandstermometeret defekt eller ikke tilkob-
let.
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ff Fare for brannskader! Varmeelementet kan na en temperatur pa 290° C!

3.2.2 Forberedende tiltak for sveising

= Ved rgr som er mindre enn maksimal sveisbar diameter p4 160mm, brukes reduserende
spenninnsats eller bayle i basis spennbakken som tilsvarer aktuell diameter.

Pass pa & bruke riktig reduserende spenninnsats! @vre reduserende spenninnsats
eller bagyle + nedre spenninnsats + stgttegaffelinnsats ma stemme overens med
hverandre!

Versjon A: Apne basis spennbakke (8) og sving til bakre posisjon. Trykk redusering-
sinnsatsen mot bakre anslag og trekk til spennskruen (8.2).

Versjon B: Apne basis spennbakke (9), sett inn gvre spennelement (9.1) og vipp forover
(rotasjonsaksen er spennstiften).

Legg inn nedre redusering.
Sett stgttegaffelinnsatsen i stgttegaffelen (10) og fest med fingerskruene.
Plastrgrene eller formstykkene som skal sveises legges i spenninnretningen.

Stettegaffel (10) settes under raret eller formstykket, lasne da sekskantskruen med en fast-
ngkkel str. 17 mm, og forskyv eller vri stgttegaffelen som ngdvendig.

L 20 20 20 T

Ved rgr som skal sveises rett, skal stgttegaflene rettes inn med fremre flate paral-
lell med senter av sporet i bordet!

= Versjon A: Lukk basis spennbakke (8), still inn spennkraften ved hjelp av reguleringsmutte-
ren (8.1) og sett handtaket i sendeposisjon til maksimal kraft er oppnadd.

= Versjon B: Skru opp basis spennbakke (9), sving bgylen (9.1) bakover og sett spenninnret-
ningen i arbeidsstilling. Ved spenning, pass pa av vingene pa vingemuttere alltid star 90° pa
rgraksen.

= Kontroller at rgrene sitter fast i spennverktayet ved a fare rarene sammen. Ved maksimal
pasatt sveisekraft skal ikke rarene skli! Dette sikrer vellykket sveising!

= Det ma ogsa kontrolleres at varmeelementet har n&dd driftstemperatur. Oppvarmingen er
avsluttet nar den gule kontrollampen blinker.

For & oppné jevn varmefordeling over hele varmeplatearealet, er det ngdvendig &
vente ca. 10 minutter etter at lyset har begynt & blinke. Temperaturen skal males
med en egnet temperaturmaler!

= Freseinnretningen (1) svinges inn mellom rarstykkene til sperreklingen (7) gar i 1as, og sl&
pa med handtaket.

Fare for personskader! Ved start av freseinnretningen, ikke stikk handen inn i
den roterende kniven. Bruk kun fresen i innsvinget tilstand (arbeidsposisjon)
og sving den tilbake etterpd. Det ma alltid sikres at sikkerhetsbryteren i
freseinnretningen fungerer, for 8 unnga at den startes utilsiktet utenfor ar-
beidsposisjonen!

= Far endene pé arbeidsstykkene forsiktig mot hverandre ved hjelp av gripestangen (6).

For hgyt fresetrykk kan fgre til overoppvarming og skader pa fresedrevet. Ved
overbelastning eller stopp av fresedrevet, kjgr ut maskinen og reduser trykket!
For en-sidig fresing, drei anslaget p& undersiden av fresen til den siden som ikke skal bearbei-
des.
=>» Etter at forsidene er frest plane, som kan sees ved en jevn og ubrutt spon, kjgr rgrendene
langsomt fra hverandre. Sla av freseinnretningen (1), I&s opp sperreklingen (7) og sving ut.
= Fgr arbeidsstykkene sammen og kontroller at sveiseflatene er plane. Dersom det ikke er til-
felle ma fresingen gjentas.
Den aksiale forskyvningen mellom endene pa arbeidsstykkene skal (iht. DVS) ikke veere stgrre
enn 10% av veggtykkelsen og spalten mellom planflatene skal ikke vaere over 0,5mm. Dersom
dette ikke er tilfelle, juster da ved hjelp av spennskruene og stattegaffelflatene og gjenta frese-
prosessen.
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De freste overflatene som skal sveises skal ikke bergres med handen, og skal
veere fri for alt smuss!

3.2.3 Sveiseprosedyre

Klemfare! Ved sammenkjgring av spennverktgyene og rgrene, hold alltid sik-
ker avstand til maskinen. Grip aldri med handen i arbeidsomradet!

= Sving inn varmeelementet (2) mellom de to rarstykkene.

= Kjer sammen rgrendene, sett pd ngdvendig kraft p& gripestangen (6) og l&s drivakselen ved
a trekke til klemhendelen (5).

= Sa snart ngdvendig semhgyde er oppnadd jevnt pa hele omkretsen av begge rgrendene,
lgsne klemhendelen (5), sett kraften tilbake til den aktuelle oppvarmingskraften (nesten 0)
og trekk til igien klemhendelen (5). Det ma sikres at endene pa arbeidsstykkene ligger jevnt
an mot varmeplaten.

= Etter utlgpt oppvarmingstid, sving ut varmeelementet (2) og klem sammen endene pa ar-
beidsstykkene igjen. @k s& kraften mest mulig jevnt til den aktuelle nominelle fugekraften er
nadd (se vedlagt bok med sveiseparametere) og trekk til klemhendelen (5). Fugekraften skal
holdes i hele avkjglingstiden.

= Etter avsluttet avkjglingstid. lasne klemhendelen (5) og avlast figeren ved hjelp av gripes-
tangen (6). Spenn Igs de sveiste arbeidsstykkene og ta ut.

Alle sveiseparametere kan finnes i den vedlagte sveisetabellen.
3.2.4 Avslutte bruk

= Trekk stapselet pa freseinnretning og varmeelement ut av stikkontakten.
=> Sving inn fresen i mellomrommet mellom basis spennbakker.

= Vikle opp stremkabelen.

= Sett varmeelementet inn p& plassen sin i understellet.

é Varmeplaten & veere avkjglt!

= Trekk i knotten (11), sving ned maskinen og la laseboltene ga i 13s.
3.3 Genrelle krav

Da nedbgr og omgivelser pavirker sveisingen, ma alltid de aktuelle angivelsene i DVS - retnigns-
linjene 2207 del 1, 11 og 15 overholdes. Utenfor Tyskland gjelder de aktuelle nasjonale retnings-
linjene. (Sveisingen skal overvakes kontinuerlig og naye!)

3.4 Viktige anvisninger om sveiseparametere

Alle ngdvendige sveiseparametere som temperatur, trykk og tid kan finnes i DVS - retningslinje-
ne 2207 del 1, 11 og 15. Utenfor Tyskland gjelder de aktuelle nasjonale retningslinjene.

Kontakt: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf
Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

| enkelttilfeller skal alltid de materialspesifikke bearbeidsingsparametere fra rgrprodusenten sje-
kkes.

Den angitte sveiseparameterne i den vedlagte sveisetabellen er anslagsverdier, som firmaet
ROTHENBERGER ikke tar ansvar for!

4 Pleie og vedlikehold

For & opprettholde funksjonen av maskinen skal fglgende punkter fglges:
e Fgringene for sleiden og for varmeelementholder og freseenhet skal holdes rene for smuss.

o De elektriske drivverkene for freseinnretning skal kun brukes med spenning som angitt p&
typeskiltet.

e For & opprettholde feilfri sveising er det nadvendig & holde varmeelementet rent. Ved skader
p& overflatene skal varmeelementet lakkeres pa nytt eller skiftes ut. Materialrester pa va-
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remflaten reduserer slippegenekapene og kan fijernes med papir og sprit (kun ved kaldt
varmeelement!)

e Freseinnretningen er utstyrt med to dobbeltsidig slipte kniver. Ved redusert skjeereeffekt kan
knivene snus eller skiftes av nye.

e Du ma alltid passe pa at rgret/endene som bearbeides, spesielt frontendene, er frie for
smuss. Ellers kan levetiden av knivene reduseres.

Det anbefales at reparasjoner kun foretas av et serviceverksted eller av pro-
dusenten!

4.1 Maskin- og verktaypleie

(Se vedlikeholdsforskrift punkt 4!)
Skarpe og rene verktgy gir bedre resultat og er sikrere.

Slave, knekte eller tapte deler skal straks skiftes. Kontroller at tilbehgret er godt festet til maski-
nen.

Ved vedlikeholdsarbeider skal det kun brukes originale reservedeler. Reparasjoner skal kun ut-
fares av kvalifisert personell.

Nar den ikke benyttes, fer stell og vedlikehold og far skifte av tilbehgr skal maskinen kobles fra
strgmnettet.

Far ny tilkobling til stremnettet ma du forsikre deg om at maskinen og tilbehgret er slatt av.

Ved bruk av skjgteledninger skal det kontrolleres at de er sikre og fungerer. Det skal kun brukes
godkjente kabler ved bruk utendgrs.

Ikke bruk verktgy og maskiner dersom kabinett eller handtak, spesielt dersom de er av plast, er
sprukne eller deformerte.

Smuss og fuktighet i sprekker vil lede elektrisk strem. Dette kan gi elektrisk stat dersom det er
en isolasjonsfeil i verktgyet eller maskinen.

Kommentar Vi viser ogsa til de ulykkesforebyggende forskriftene.

5 Tilbehor

Tilbehgr navn ROTHENBERGER delenummer
Cutter vedlegg @ 40-75mm 54040

Basis spennbakke Version A 54082

Basis spennbakke Version A + reduserende 54080

Basis spennbakke Version B 54082RU

Basis spennbakke Version B + reduserende 54080RU

Basis spennbakke Version B + reduserende (inch) 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Erstatning blad (to stykker) 55684

Varmeelement 230V 55316

Varmeelement 110/115V 55851

Reservedeler www.rothenberger.com
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6

Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfgres resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.

Kun for EU-land:
Elektroverktgy ma ikke deponeres sammen med husholdningssgppelet! Iht. Europeisk
direktiv 2012/19/EF angdende gamle elektro og elektronikkapparater, og deres

— omsetning til nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke brukes lenger samles og
tilfgres et miljgvennlig gjenbruksdeponi.
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1

Dokumentissa kaytetyt merkinnéat:

Vaara!
z f \ Merkki varoittaa loukkaantumisista.
' Huom!
[ ]

Merkki varoittaa esine- ja ymparistdvahingoista.
- Viittaa toimenpiteisiin

Turvallisuus

1.1 Maardystenmukainen kaytto

ROWELD P 160/5 Saniline on tarkoitettu ulkohalkaisijaltaan 40 — 160 mm / 1”- 5” PE-, PVDF- ja
PP-putkien HS-hitsaamiseen.

1.2 Yleiset turvallisuusohjeet

é HUOMIO! Noudata seuraavia yleisia turvallisuusohjeita oikosulun, tapaturman ja
tulipalon varalta séhkotydkaluja kayttaessasi.

Lue kaikki ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta. Sailyta turvallisuusohjeet hyvin.

Huolto ja kunnossapito:

1 Saanndllinen puhdistaminen, huolto ja voitelu. Irroita pistoke pistorasiasta ennen laitteen
saatoja, huoltoja ja korjauksia.

2 Annaainoastaan patevien ammattilaisten korjata laite. Korjauksessa on kaytettava
alkuperaisia varaosia. Nain varmistat, etté laite on aina kayttdturvallisessa kunnossa.

Turvallinen tydskentely:

1 Pidatyopiste hyvassa jarjestyksessa. Tydpisteen epégjarjestys saattaa aiheuttaa
vahinkoja.

2 Ota huomioon ymparistén olosuhteet. Ala jata sahkotyokaluja sateeseen. Ala kayta
sahkotyokaluja marassa tai kosteassa paikassa. Huolehdi tydpisteen hyvasta
valaistuksesta. Ala kayta sahkotyokaluja paikassa, jossa on palo- tai rajahdysvaara.

3 Suojaa itsesi sahkoiskun varalta. Valtd koskemasta maadoitettuihin laitteisiin (esim.
putket, patterit, sahkoliedet, jadhdyttimet).

4 Pidaulkopuoliset pois tydpisteestd. Huolehdi, etté ulkopuoliset, erityisesti lapset, eivat
paase kasiksi sahkotyokaluihin ja kaapeleihin.. Pida heidat pois tyopisteesta.

5 Sailyta sahkotydkalut turvallisessa paikassa. Kun sahkotydkalu ei ole kéytossa, sailyta
se kuivassa paikassa, korkealla tai lukkojen takana poissa lasten ulottuvilta.

6 Alaylikuormita sahkoétyokalua. Asianmukaisella tehoalueella laite toimii parhaiten ja
turvallisimmin.

7 Kayta tybhon sopivaa sahkotydkalua. Ala tee raskaita téita tehottomalla laitteella. Allla
kayta sahkotyokaluja sellaisiin tarkoituksiin, joihin niité ei ole suunniteltu. Esimerkiksi: Al&
sahaa pyodrosahalla oksia alaka polttopuita.

8 Kayta sopivaa vaatetusta. Ala kayta koruja dlaka sellaisia vaatteita, jotka voivat takertua
laitteen liikkuviin osiin. Suosittelemme ulkona tydskenneltédessa kayttamaan luistamattomia
jalkineita. Suojaa pitka tukka hiusverkolla.

9 Kayta henkildonsuojaimia. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta polyavassa tyossa.

10 Kytke p6lyn imulaite toimintaan. Varmista, etta polyn imu- ja talteenottolaite on kytketty
toimintaan ja etta sita kaytetaén oikein, jos sdhkdtydkalussa sellainen on.

11 Ala kayta tarkoitukseensa sopimatonta sahkokaapelia. Al irroita pistoketta pistorasiasta
johdosta vetamalla. Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja teravilté kulmilta.

12 Kiinnita tydkappale. Kinnité tydkappale kiristimilla tai ruuvipuristimella. Tydskentely on
talldin turvallisempaa.

13 Valta hankalassa asennossa tydskentelyd. Seiso aina tukevasti ja tasapaino sailyttaen.
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Huolla ty6kalut hyvin. Pidat terét terdvina ja puhtaina. Tyd sujuu silloin paremmin ja
turvallisemmin. Noudata voitelusta ja terén vaihtamisesta annettuja ohjeita. Tarkasta
sahkolaitteen verkkojohto saénnéllisesti. Korjauta viallinen johto huollossa. Tarkasta
jatkojohdot saénndllisesti. Vaihda vioittuneet johdot. Pida kadensijat kuivina ja puhtaina
liasta, dljysta ja rasvasta.

Veda virtapistoke irti pistorasiasta. Kun et kaytéa sahkotytkalua, ennen huoltoa ja
(sahan-, poran-, jyrsin-) terén vaihtamisen yhteydessa.

Ala jata avainta laitteeseen. Varmista ennen laitteen kéynnistamista, etta avain ja
saatodtyokalut ovat poissa tydstokohdasta.

Ala pida laitetta turhaan kaynnissa. Varmista ennen pistokkeen tyéntamisté pistorasiaan,
etté kytkin on off-asennossa.

Kayta ulkokayttddn tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkona tydskennellesséasi kayté vain sallittua
ja kayttotarkoitukseensa sopivaa jatkojohtoa.

Ole tarkkaavainen. Tydskentele keskittyneesti. Kayta tervetta jarkea. Ala kayta
sahkotyokalua, jos et voi keskittya tyohosi.

Tarkista sahkoty6kalu mahdollisten vikojen varalta. Ennen kuin jatkat séhkotyokalun
kayttamista, tarkista suojalaitteet ja vioittuneet osat. Korjauta viat maaraysten mukaiseen
kuntoon. Tarkista, etta liikkuvat osat toimivat oikein eivatka juutu kiinni tai vioita muita osia.
Sahkotyokalun oikean toiminnan varmistamiseksi tulee kaikkien osien tulee olla kiinnitetty
oikein ja ohjeiden mukaisesti.

Korjauta tai vaihda vioittuneet suojalaitteet ja koneenosat huollossa méaraysten mukaiseen
kuntoon, mikéli kayttbohjeessa ei muuta ohjetta anneta. Anna huollon vaihtaa vikaantunut
virtakytkin.

Ala kayta sahkotyokalua, jos sen virtakytkin ei toimi kunnolla.

Huomaa. Muiden tydkalujen tai tarvikkeiden kayttd saattaa aiheuttaa tapaturmavaaran.
Korjauta sdhkdtydkalu ammattiliikkeessa. Tama sahkotydkalu on kaikkien
turvallisuusmaaraysten mukainen. Vain sdhkodalan ammattilainen saa tehda korjauksia
laitteeseen alkuperdisvaraosia kayttaen; muuten on tapaturmavaara.
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Tekniset tiedot, ks. Ohjelehti ,,Tekniset tiedot”

3 Laitteen toiminta

3.1 Koneen osat (kuva A

1 Jyrsinlaite 8 Perusleuat Versio A
2 Késilammitysvastus 8.1 Saatdémutteri

3 Koneen alusta 8.2  Kiinnitysruuvi

4 Liikkuva poyta 9 Perusleuat Versio B
5 Lukitusvipu 9.1 Kiinnitin, sanka

6 Otetanko 10  Tukihaarukka

7 Salpa 11 Sienikahva

Koneella voidaan hitsata turvallisesti rakennuksien putkistoina, savuhormien saneeraukseen ja
kattojen vedenpoistoon kaytettavia PE-, PVDF- ja PP-putkia, joiden ulkohalkaisija on 40 —
160mm/ 1" - 5.

Tukihaarukoiden liséksi voidaan versiokohtaisesti (versio A= perusleuat, polvivipuversio, versio
B= perusleuat, ruuviversio) kayttaa kiinnikkeitd ulommissa kiinnityskohdissa. Koneen alustassa
ja liikkuvassa pdydassa on tata varten kierteet.

3.2 Kayttoohje

Hitsauskonetta saa kdyttaa ainoastaan oikeutettu ja asianmukaisesti patevoitynyt
henkilékunta DVS 2212 osa 1:n mukaisesti!

' Ainoastaan koulutusta saaneet ja oikeutetut kayttajat saavat kayttéda konetta!

L
3.2.1 Kayttéonotto

Lue kayttd- ja turvallisuusohjeet huolellisesti 1api ennen puskuhitsauskoneen
kayttéénottoa!

Ala kayta lampoelementtia rajahdysherkissa ympéristoissa ja 4l padsta sita
kosketuksiin helposti palavien aineiden kanssa!

= Aseta kone tasaiselle, lujalle alustalle.
= Veda sienikahvaa (11), kdanna konetta ylospain ja anna lukkopulttien lukkiutua paikalleen.

' Tarkasta, ettd kumpikin pultti on mennyt alustan reikaan!

= Veda salpaa (7) eteenpdin ja kdanna jyrsinlaite (1) taakse.

= Kaanna lammitysvastus (2) taakse.

=> Liita jyrsinlaitteen (1) ja lammitysvastuksen (2) pistokkeet sdhkdverkkoon, jonka arvot on
merkitty arvokilpeen.

Punainen diodi "Stand by” palaa: jannite on kytketty. Kytke lammitysvastuksen virta suurella

painikkeella (vihrea valo) ja saada lampétila halutuksi (160 °C — 285 °C) painikkeella "+” tai "-".

Lampdotilansaatimen keltainen merkkivalo palaa, kun vastus kuumenee. Lampotilandytossa on

samalla vaakasuoria palkkeja. Keltainen diodi sammuu véhan ennen asetetun lampétilan saa-

vuttamista (toleranssi +/-3 °C) ja vihrea syttyy. LAmmitysvastus on toimintavalmis 10 minuutin

jalkeen. Tarkasta lampétila sopivalla mittalaitteella.

Off-setin sdatédminen: paina "+” ja "-” samanaikaisesti. Sen jalkeen lammitysvastus voidaan ka-

libroida néilla painikkeilla. Liséksi tarvitaan ulkoinen lampétilan mittalaite.

Jos lammitysvastuksen lukema on pienempi kuin ulkoisen mittarin, ero on korjattava painikkeella

"+”. Painvastaisessa tapauksessa ero on korjattava painikkeella "-". Jos naytdssa lukee "Er1”,

elektroniikka on viallinen. Jos ndytdssa on "Er2”, vastuslampomittari on viallinen tai sité ei ole lii-

tetty.
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ff Palovammojen vaara! Lammitysvastuksen lampédtila voi olla jopa 290 °C!

3.2.2 Valmistelevat toimenpiteet ennen hitsausta

= Jos putket ovat enimmaishalkaisijaa 160 mm pienempié, on kaytettéva supistusleukoja tai
perusleukoihin on asennettava sopivan kokoiset sangat.

Kayta oikeita supistusleukoja! Ylempien supistusleukojen tai sankojen + alempien
supistusleukojen + tukihaarukan lisdosien vastattava toisiaan!

Versio A: Avaa perusleuat (8) ja kddnna taempaan asentoon. Paina ylempi supistusleuka
taempaa rajoitinta vasten ja kirista ruuvilla (8.2).

Versio B: Avaa perusleuat (9), asenna ylempi kiinnike (9.1) ja kallista eteenpain (sokka on
akseli).

Aseta alempi supistus paikalleen.
Asenna tukihaarukan lisédosat tukihaarukoihin (10) ja kiinnité pyalletyilla ruuveilla.
Aseta hitsattavat muoviputket tai valukappaleet kiinnikkeisiin.

Aseta tukihaarukat (10) putken tai valukappaleen; I6ysaa kuusioruuvi kiintoavaimella AV SW
17, siirré tukihaarukoita ja k&anna tarvittaessa.

URURURBE

Kun putkien liitos on suora, tukikappaleiden etupinta on saadettava poytien uran
keskikohdan suuntaiseksi!

= Versio A: Sulje perusleuat (8), sdaada puristusvoima saatomutterilla (8.1) ja kaanna kahva
aariasentoon, kunnes saavutetaan maksimaalinen voima.

= Versio B: Avaa perusleuat (9), kddnna sanka (9.1) taaksepain ja kiinnike tydasentoon.
Varmista kiinnitettdessa, etta siipimutterien siivet ovat aina 90° kulmassa putken akseliin
néhden.

= Aja putket yhteen ja tarkasta, etté ne ovat tiukasti kiinnikkeissa. Putket eivat saa luistaa, kun
niihin kohdistetaan maksimaalinen hitsausvoima! Siten varmistetaan onnistunut hitsaus!

= Samoin on tarkastettava, etta lammitysvastus on saavuttanut toimintalampaétilan.
Lampeneminen on paattynyt, kun lampdtilansaatimen keltainen merkkivalo vilkkuu.

Kun valo vilkkuu, on odotettava noin 10 minuuttia, jotta lamp6 jakautuu tasaisesti

lampdlevyn koko pinnalle (DVS:n mukaan). Lampdtila on mitattava sopivalla vali-
neell&!

= Kaanna jyrsinlaite (1) putken osien valiin niin pitkélle, etta salpa (7) lukkiutuu, ja kytke virta
kahvasta.

Tapaturman vaara! Al4 tartu liikkuviin teriin, kun jyrsinlaite kaynnistyy. Kayn-

nista jyrsinlaite vain, kun se on tybasennossa, ja kdanna sitten takaisin.

Jyrsinlaitteen turvakytkimen on oltava aina toimintakuntoinen, jotta laite ei
& kaynnisty vahingossa, kun se ei ole tydasennossal!

= Siirra tyokappaleiden paat kahvalla (6) varovasti jyrsinlevyja vasten.

Liian korkea jyrsinpaine saattaa aiheuttaa jyrsimen kayttomoottorin yliku-
& umentumisen ja vaurioitumisen. Jos jyrsin ylikuormittuu tai sen moottori
pyséahtyy, aja kone auki ja aseta paine pienemmalle!
Kun jyrsit vain yhden puolen, kd&nna rajoitin jyrsinlaitteen alta puolelle, jota ei kasitella.

= Kun paadyt on jyrsitty, minka tunnistaa tasaisesta katkeamattomasta lastusta, erota putken
paat hitaasti. Katkaise jyrsinlaitteen (1) virta, vapauta salpa (7) ja kdanna ulos.

= Ajatydkappaleet yhteen ja tarkasta, ettd hitsattavat pinnat ovat tasaiset. Jos nain ei ole,
jyrsinta on toistettava.

Tydkappaleiden aksiaalinen siirtymé saa (DVS:n mukaan) olla enintdan 10 % seindméan pak-

suudesta, ja tasopintojen vélinen rako saa olla enintdan 0,5 mm. Muussa tapauksessa saada

ruuveilla ja tukihaarukan lisdosilla ja jyrsi uudelleen.
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Pintoja, jotka on jyrsitty ja valmisteltu hitsausta varten, ei saa koskettaa kasill4,
eika niissé saa olla mink&anlaisia epapuhtauksia!

3.2.3 Hitsausprosessi

Puristumisvaara! Pid& aina turvallinen etdisyys koneeseen kun kiristystyoka-
lut ja putket ajetaan yhteen. Ala tyonna kasia tydskentelyalueelle!

= Kaanna lammitysvastus (2) putken osien valiin.

= Aja putken pé&ét yhteen, kohdista vaadittava tasausvoima vetokahvaan (6) ja lukitse kayt-
toakselin kiristamalla vipua (5).

= Kun kumpikin putken paa on paisunut yhté paljon koko kehalta, |6ysaa vipu (5), pienenna

voima lammitysvoimaksi (Iahes 0) ja kirista vipu (5) uudelleen. Tydkappaleiden paiden on

koskettava lampdélevya tasaisesti.

Kun lammitysaika on paattynyt, 10yséa vipu (5), siirré putken paat erilleen, k&anna lam-

mitysvastus (2) pois ja aja putken paat jalleen yhteen. Liséa voimaa mahdollisimman suo-

raviivaisesti saumausvoimaan kunnes nimellisvoima saavutetaan (katso Hitsausparametrit,

joka on liitteend) ja kirista vipu (5). Voima on pidettava koko jaahtymisen ajan.

= Kun jadhdytysaika on paattynyt, I0ysaa vipu (5) ja kevenna jouset vetokahvalla (6). Irrota
hitsatut putken osat ja poista ne.

Katso kaikki parametrit oheisista hitsaustaulukoista.

3.2.4 Kayton lopettaminen

v

=> Irrota jyrsinlaitteen ja lammitysvastuksen pistokkeet pistorasiasta.
= Kaanna jyrsinlaite perusleukojen valiseen tilaan.

= Kelaa sahkokaapeli.

= Aseta lammitysvastus sille tarkoitettuun alusta pitimeen.

é Lammityslevyn on oltava jaahtynyt!

= Veda sienikahvasta (11) ja kdanné konetta alaspain, kunnes lukkopultit lukkiutuvat.
3.3 Yleiset edellytykset

Koska séa- ja ymparistotekijat vaikuttavat hitsausprosessiin merkittavalla tavalla, DVS 2207
ohjesaanndt osa 1, 11 ja 15 on ehdottomasti noudatettavaa. Saksan ulkopuolella vastaavat
kansalliset maaraykset ovat voimassa.

Hitsausty6t taytyy koko ajan valvoa huolellisesti!

3.4 Tarkeita informaatioita hitsausparametreista

Kaikki tarvittavat hitsausparametrit I6ytdd DVS 2207 - ohjesdanndisté osa 1, 11 ja 15. Saksan
ulkopuolella vastaavat kansalliset maaraykset ovat voimassa.

Hankinta: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf
Postfach 10 19 65, 40010 Diisseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Sahkoposti: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Yksittaistapauksissa taytyy ehdottomasti hankkia putkivalmistajan materiaalikohtaiset tydstopa-
rametrit.

Arvot liitetyissa hitsaustaulukoissa ovat viitearvoja joista ROTHENBERGER ei ota vastuuta!
4 Hoito ja huolto

Koneen toimivuuden sdilyttamiseksi taytyy huomioida seuraavat seikat:
o Kelkan tai lammitysvastuksen pitimen ja jyrsinyksikon johteet on pidettéava puhtaana.

e Jyrsinlaitteen moottoria ja lAmmitysvastusta saadaan kayttéa vain arvokilpeen merkitylla
jannitteella.

e Virheettdman hitsausjaljen saavuttamiseksi, lampdelementtia taytyy ehdottomasti pitéa puh-
taana. Jos pinnassa on vaurioita, taytyy uusia lampdelementin pinnoitus tai vaihtaa sité
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uuteen. Materiaalijadmia lampdopeililla huonontavat tarttumattomuusominaisuudet ja niita pi-
taisi poistaa kuiduttomalla paperilla ja etanolilla (kun [Ampdelementti on kylma)

o Jyrsinyksikko on varustettu kahdella molemmanpuoleisesti teroitetuilla veitsilla. Jos leikkau-
steho véahenee veitset voi kaantaa tai vaihtaa uusiin.

e Taytyy aina pitaa huolen siita, etta tydstettavat putket tai tydkappaleiden paadyt, varsinkin
niiden paatypinnat ovat puhtaita, koska veitsien kayttdaika vahenee muussa tapauksessa.

é K&aanny korjausta tarvittaessa huoltoliikkeen tai valmistajan puoleen!

4.1 Kone- ja tyokaluhoito

(Huomioi huolto-ohjeet kohdassa 4!)
Teravilla ja puhtailla tyokaluilla saadaan paremmat tyStulokset aikaan ja ne ovat turvallisempia.

Vaihda viipymatta tylsia, rikkindisia tai puuttuvia osia uusiin. Tarkista etta lisélaite on turvallisesti
yhdistetty koneeseen.

Kéyta ainoastaan alkuperaisia osia huoltotdissa. Vain ammattitaitoinen henkilékunta saa suo-
rittaa korjaustdita koneella.

Irrota kone sahkoverkosta jos sita ei kaytetd, kun sité hoidetaan ja huolletaan ja ennen kuin osia
vaihdetaan.

Ennen kuin konetta kytketdan sahkoverkkoon uudestaan téaytyy varmistaa, etté kone ja
lisalaitteet ovat pois paalta.

Jos kaytetéan jatkojohtoja, taytyy tarkistaa naiden turvallisuus ja toiminta. Vain ulkokaytt6on
hyvéksyttyja kaapeleita saa kayttaa.

Tyodkaluja ja koneita ei saa kayttaa jos kuoret tai késinojat, varsinkin muovisia sellaisia, ovat hal-
jenneet tai irti.

Lika ja kosteus sellaisissa halkeamissa johtaa sahkoévirtaa. Tama voi johtaa sahkoiskuun, mikali
koneen tai tyokalun eristyksessa on vika.

Huomautus: Viittaamme edelleen maarayksiin onnettomuuksien ennaltaehkaisemiseksi.

5 Lisavarusteet

Lisavarusteen nimi ROTHENBERGER-osanumero
Cutter kiinnitys @ 40-75mm 54040

Perusleuat Versio A 54082

Perusleuat Versio A + supistusleukoja 54080

Perusleuat Versio B 54082RU

Perusleuat Versio B + supistusleukoja 54080RU

Perusleuat Versio B + supistusleukoja (inch) 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Varateria (2 kpl) 55684

Lampdelementti 230V 55316

Lampdelementti 110/115V 55851

Varaosat www.rothenberger.com
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6

Kierratys

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttoon. Tata varten on hyvaksynnan ja
sertifikaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttdon soveltumattomien osien (esim.
elektroniikkaromu) ymparistdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta
jatehuoltoviranomaisilta.

Koskee vain EU-maita:
Ala heitéa sahkotyokaluja sekajétteisiin! Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikkaromusta
||

annetun direktiivin 2012/19/EY ja sen voimaansaattavien kansallisten saadosten
mukaisesti tulee kaytosta poistetut sahkotyokalut kerata erikseen uudelleenkayttoa
varten.

SuoMI \ROTHENBERGER

89



Spis tresci Strona
1 Wskazowki dotyczace bezpieCzenstWa .........cccvvreeiriiinircees e 91
11 Zastosowanie ZgOdNE Z PrZEZNACZETNE .......ccuuueeriureeeiieieaaiireeaaiteeeabeeeaaieeeeanibeeesbeeesaeeeens 91
1.2 Ogolne wskazowki bezpieCzenstWa ............cooviiiiiiiiiiii 91

2 Dane techniczne, patrz zeszyt ,,dane techniczne”

3 Funkcjonowanie urzgdzenia............ccceveeriiiinininieiner s 93
3.1 RysuNek zeStawiENiOWY (FYS. A) ..couriiiiiiieiiiie ettt 93
3.2 Instrukcja obstugi .
3.2 1 ROZIUCH.....ooiiiciice e
3.2.2  Przygotowania do przeprowadzenia ZQrzeWanial.............cueeerureeeirereiiieeesiree e ssneeeenes
3.2.3  PrOCES ZOIZEWANIA ....eeeeiieiiieiitii ettt sttt sttt e e et e e e e
3.2.4  Wylgczenie maszyny
3.3 0OgoINe WYMAGANIA......ccveeiuieaiiriiieriie e
34 Wazne wskazoéwki dotyczgce parametrow zgrzewania

4 Utrzymywanie w dobrym stanie i konserwacja.........cccccceiviiieiinenincsene e 96
4.1 Utrzymywanie maszyny i narzedzi w dobrym stanie ...........cccccccoviiiiiiiiiiiniiiniec e 96

5 L (=TT T 97

6 L T T 97

% \_ROTHENBERGER POLSK|




Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwaga!
Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych

/_\ Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
L

i Srodowiska naturalnego.
- Wezwanie do dziatania

1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Urzgdzenia ROWELD P 160/5 Saniline przeznaczone sg do wykonywania potaczen zgrze-
wanych rur oraz ksztattek z PE i PVDF i PP, o $rednicy zewnetrznej od 40 do 160mm/ 1*- 5%

1.2 0Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa

fz UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed

porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczenstwem
spowodowania pozaru, nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone
tu wskazowki i przetrzymywac instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w
bezpiecznym miejscu.

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1

Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawag wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowacé wylacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzenia.

Bezpieczna praca:

1

2

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzadku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkow.

Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.

Chron sie¢ przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzgdzeniami
chtodniczymi).

Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegolnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych oséb, w tym dzieci, do obszaru pracy.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywaé w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknietym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie
mocy.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi do wtasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.
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Zakladaj odpowiednig odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca
sie zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dlugi wiosy zakrywaj specjalng siatkg.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zaktadaj okulary ochronne. W pracach wigzgcych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowe;j.

Podtacz urzadzenie do odsysania pylu. W razie dostepnych przytgczy do odsysania pytu i
elementdw wytapujacych, sprawdz, czy elementy to zostaty podtaczone i sg prawidtowo
uzywane.

Nie uzywaj kabla do celéw, do ktorych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzgdzen mocujacych lub imadta do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposoéb przedmiot bedzie pewniej
przytrzymywany, niz w reku.

Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnos$¢ i
réwnowage.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny by¢ zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych
smarowania i zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytgczeniowego
elektronarzedzia i w razie jego uszkodzenia zwrd¢ sig¢ do autoryzowanego punktu
serwisowego. Regularnie sprawdzaj stan przedtuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je.
Uchwyty narzedzie muszg by¢ suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystapieniem do konserwacji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wigczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaly zdjete.

Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wigcznik przy wkiadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytgczony.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytgcznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Zachowaj ostroznos¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsgdek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowac na pracy.

Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajg prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidlowo dziataja, nie blokuja sie i nie ulegty uszkodzeniu. Wszystkie czesci
musza by¢ prawidlowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne i czesci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wigczniki nalezy wymienia¢ w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktérych nie mozna wtaczac i wytagcza¢ wigcznika.

Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéw moze stwarza¢
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu elektrykowi.
Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka z zastosowaniem oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo
wypadku.
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2 Dane techniczne, patrz zeszyt ,,dane techniczne”
3 Funkcjonowanie urzadzenia

3.1 Rysunek zestawieniow:! s. A

1 Urzadzenie frezujgca 8 Szczeki mocujgce Wersja A
2 Element grzewczy 8.1 Nakretka regulacyjna

3 toze maszyny 8.2 Sruba naciggajaca

4 Ruchomy stolik 9 Szczeki mocujgce Wersja B
5 Zacisk 9.1 Element naciggajacy, jarzmo
6 Drazek 10  Widetki podporowe

7 Zapadka 11 Uchwyt grzybkowy

Przy pomocy tej maszyny mogg by¢ wykonywane potgczenia zgrzewane instalacji gospodarstw
domowych, renowacje kominéw i systemow odwadniajgcych dachy z rur PE, PVDF i PP o $red-
nicy zewnetrznej od 40 do 160 mm/ 1“- 5*.

Dodatkowo zamiast widetek podporowych, w zaleznosci od modelu, mozliwe jest zastosowanie
w skrajnych potozeniach réwniez uchwytéw mocujgcych (Wersja A — szczeki mocujace z zacis-
kiem, Wersja B — szczeki mocujace ze srubami). W tym celu w tozu maszyny i ruchomym
stoliku rozmieszczone sg gwintowane otwory.

3.2 Instrukcja obstugi

' Zgrzewarka moze by¢ obstugiwana tylko przez upowazniony do tego i dostate-
cznie wykwalifikowany fachowy personel zgodnie z przepisami DVS 2212 czes¢ 1!

L
' Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez autoryzowany i wykwalifikowany personel
® obstugujacy!

3.2.1 Rozruch

Przed uruchomieniem zgrzewarki doczotowej nalezy doktadnie przeczyta¢
instrukcje obstugi!

tatwopalnymi materiatami!
= Postawi¢ maszyne na ptaskim, statym podfozu.
= Pociggna¢ uchwyt grzybkowy (11), maszyne przesung¢ do gory i zatrzasnac¢ trzpienie
ryglujace.
' Oba trzpienie musza si¢ zatrzasna¢ w otworach na stelazu!

L ]
= Pociggna¢ do przodu blokade (7) freza i obréci¢ urzadzenie frezujgce (1) do tytu.

= Obrdci¢ do tytu element grzejny (2).

= Wigczy¢ wtyczke do zasilania gniazda zasilania elektrycznego urzadzenie frezujgce (1) i el-
ement grzewczy (2).

Czerwona dioda ,Stand by* jest wiaczona. Oznacza to zatgczenie napigcia zasilajgcego. Duzy
przycisk (podswietlany na zielono) umozliwia wigczenie elementu grzewczego i ustawienie
zadanej temperatury (160°C do 285°C) za pomoca przyciskéw ,+* lub ,-,,.

Praca elementu grzewczego jest sygnalizowana wtgczeniem zéitej diody zamontowanej na tym
elemencie. Dodatkowo, na wskazniku temperatury pojawi sie poziomy pasek. Krétko przed uz-
yskaniem ustawionej temperatury (tolerancja +/-3°C) zétta dioda LED zostanie wytgczona |
wigczy sie dioda zielona. Po kolejnych 10 minutach element grzewczy jest gotowy do pracy.
Sprawdz temperature za pomocg miernika.

Ustawienie wartosci przesunigcia: jednoczesnie nacisnij przyciski ,+* oraz ,-,. Po zastosowaniu
zewnetrznego czujnika temperatury, jeden z tych przyciskdw pozwala takze na skalibrowanie
elementu grzewczego.

ﬁ Nie uzywac elementu grzewczego w otoczeniu wybuchowym i nie stykac z
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W przypadku wskazania przez element grzewczy nizszej wartosci niz wartos¢ wskazywana
przez zewnetrzny miernik temperatury, zlikwiduj réznice za pomocg przycisku ,+”. W prze-
ciwnym przypadku zlikwiduj réznice za pomocg przycisku ,-“. Pojawienie si¢ symbolu ,Er1*
wskazuje na usterke elektroniczng. Symbol ,Er2“ sygnalizuje usterke termometru oporowego lub
jego odigczenie sie.

Niebezpieczenstwo zapalenia!! Element grzewczy moze osiggna¢ temperature
Z '\5 ok. 290°C!

3.2.2 Przygotowania do przeprowadzenia zgrzewania

= Przy rurach mniejszych niz maxymalnie dajgca sig¢ zgrzewac srednica 160 mm, nalezy uzy¢
wktadki mocujgco redukcyjne ew. jarzma odpowiedniej $rednicy w podstawowe szczeki
mocujgce.

Przy rurach mniejszych niz maxymalnie dajaca sie zgrzewac srednica 160 mm,
nalezy uzy¢ wktadki mocujaco redukcyjne ew. jarzma odpowiedniej Srednicy w
podstawowe szczeki mocujace!
Wersja A: Otworzy¢ szczeki mocujgce (8) i odchylic maksymalnie do tytu. Gérne wkiadki
redukcyjne docisngé do tylnego zderzaka i dokreci¢ Srube naciggajaca (8.2).
Wersja B: Otworzy¢ szczeki mocujgce (9), wiozy¢ goérny element mocujacy (9.1) i obrécié
do przodu (osig obrotu jest trzpien zacisku).
Wiozy¢ dolng wktadke redukcyjna.
Wktadki widetek podporowych w widetki podporowe (10) i umocowac je ze pomoca $rub ra-
detkowanych.
Przeznaczone do zgrzewania rury z tworzywa sztucznego albo ksztattki wiozy¢ do urzagdze-
nia mocujgcego.
Widetki oporowe wstawi¢ pod rure lub ksztattke, w tym celu nalezy zluzowac¢ $rube szesci-
okatna za pomocg klucza szczgkowego SW 17, a nastepnie przesung¢ widetki oporowe i w
razie potrzeby obrdcic.

(20 2 7 T 7

Przy przeznaczonych wilasnie do zgrzewania rurach nalezy wyréwnac¢ widetki
oporowe z przednig powierzchnig réwnolegle do srodka rowka w stole!

= Wersja A: Zamkna¢ szczeki mocujgce (8). Za pomocg nakretki regulacyjnej (8.1) ustawic
site mocowania oraz za pomoca uchwytu recznego z maksymalng sitg przesunaé do
potozenia koncowego.

= Wersja B: Odkreci¢ zaciski mocujgce (9), jarzmo (9.1) odchyli¢ do tytu i ustawi¢ mocowania
w pozycji roboczej. Przy mocowaniu zwrdci¢ uwage, aby skrzydetka sruby motylkowej byty
zawsze ustawione pod katem 90° do osi rury.

= Poprzez zderzenie obrabianych kawatkéw sprawdzi¢, czy tkwig pewnie w urzadzeniu
mocujgcym. Kiedy stosowa¢ max. Pradu spawania nie moze przeslizgna¢ sie przez rury!
Dlatego udany proces spawania jest zapewnione.

= Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy element grzewczy osiggnat temperature roboczg. Nagrze-
wanie jest zakonczone, kiedy zotty lampka kontrolna na regulatorze temperatury miga.

Aby zagwarantowa¢ rownomierny rozklad ciepta na calej powierzchni grzewczej,
konieczne jest, po miganiu lampki, zachowanie czasu oczekiwania ok. 10 min.
(DVS). Temperature nalezy skontrolowac¢ za pomoca odpowiedniego urzadzenia
pomiarowego!

= Urzadzenie frezujgce (1) nalezy umiesci¢ pomiedzy rurami tak, aby zablokowata sie zapad-
ka (7) i wigczy¢ wytgcznikiem na uchwycie.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia!! Podczas uruchamiania urzadzenia frezu-
jacego nie siegac¢ do pracujacych nozy. Frez uruchamiaé tylko w pozycji ro-
boczej, a nastepnie obréci¢ spowrotem. Funkcjonalnos¢ wiacznika be-
& zpieczenstwa w urzadzeniu frezujgcym musi byé kazdorazowo zapewniona, w
celu uniknigcia niezamierzonego rozruszania si¢ w pozycji roboczej!
= Przy pomocy pokretta z wyczuciem zblizaé konce obrabianych elementéw w kierunku ob-
racajgcych sie nozy urzadzenia frezujgcego.
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Zbyt wysokie cisnienie frezowania moze prowadzi¢ do przegrzania i uszkod-
& zenia napedu frezarki. W przypadku przecigzenia lub utkniecia napedu frezu
nalezy podnies¢ maszyne i zniejszy¢ cisnienie!
Aby frezowac jednostronnie, nalezy odsung¢ na bok zderzak na spodzie urzgdzenia frezujgcego
— w kierunku brzegu, ktéry ma nie byé obrabiany.

= Po wyfrezowaniu na ptasko stron czotowych, co mozna rozpozna¢ po réwnomiernych, nie
przerwanych widérach, powoli rozsung¢ kofncowki rur. Wytgczy¢ urzadzenie frezujace (1),
zwolni¢ zapadke (7) i odchyli¢.

= Obrabiane kawatki zsung¢ razem i sprawdzi¢, czy powierzchnie zgrzewane sg ptaskie. Jesli
nie sg, nalezy powtorzy¢ proces frezowania.

Przesunigcie osiowe migdzy obrabianymi kawatkami nie powinno by¢ wigksze niz 10% grubosci

Scianki (wg. DVS) a szczelina miedzy powierzchniami ptaskimi nie wieksza niz 0,5 mm. Jesli nie

zostato to osiggniete, wowczas nalezy wyjustowac przy pomocy $ruby zaciskowej i widetek o-

porowych i powtérzy¢ proces frezowania.

Wyfrezowane i przygotowane do zgrzewania powierzchnie nie moga by¢ w zaden
sposob zabrudzone i nie wolno ich dotykaé¢ rekami!

3.2.3 Proces zgrzewania

wyréwnawczg i utrzymac ja poprzez mocne zakrecenie dzwigni zaciskowej na
watku kotka recznego. Nie wolno wktadaé rak do obszaru roboczego!
Wsuna¢ element grzejny (2) miedzy oba zgrzewane elementy.
Zblizy¢ koncowki rur, za pomocg kota drazek (6) wywrze¢ odpowiedni nacisk i za pomocg
zaciggniecia dzwigni (5) unieruchomic¢ wat napgedowy.
= Po osiggnieciu odpowiedniego i rownomiernego na catym obwodzie zgrubienia, zwolni¢
dzwignie (5). Ustawi¢ odpowiednia site¢ w zaleznosci od nagrzania (bliskg 0) i powtérnie za-
ciggna¢ dzwignie. Nalezy zadbac o réwne potozenie obrabianych koncéwek na ptytce
grzejnej.
Po nagrzaniu nalezy zwolni¢ dzwignie (5) i rozsung¢ obie czesci rury. Wysung¢ element
grzejny (2) i z powrotem zblizy¢ obrabiane elementy. Site docisku nalezy zwieksza¢ w
sposob mozliwie najbardziej rownomierny, az do momentu osiggniecia wartosci znami-
onowej (patrz dotgczona instrukcja zawierajgca parametry zgrzewania). Nastepnie zacisnaé
dzwignie (5). Elementy nalezy $ciska¢ z dang sitg az do momentu catkowitego ostygniecia.
= Po ostygnieciu, nalezy zwolni¢ zacisk (5) i zwolni¢ sprezyne za pomocg kotka drazek.
Zgrzane kawatlki rur zwolni¢ z elementéw mocujgcych i wyjaé.
Wszystkie parametry zgrzewania znajdujg sie w zatagczonych tabelach zgrzewania.
3.2.4 Wylaczenie maszyny

f Niebezpieczenstwo zgniecenial!! Zsuna¢ koncéwki rur, ustawi¢ wymagana site

vV

v

= Wyjac wtyczke urzadzenia frezujgcego i elementu grzejnego z gniazda sieciowego.
= Urzadzenie frezujgce wsung¢ pomiedzy zaciski mocujace.
= Zwina¢ kabel sieciowy.
= Element grzejny umiesci¢ w przeznaczone do tego mocowanie w stelarzu.
é Element grzejny musi by¢ catkowicie schiodzony!

= Pociggna¢ uchwyt grzybkowy (11), maszyne przesunagé do dotu az do zatrzasniecia trzpieni
ryglujacych.
3.3 Ogolne wymagania

Poniewaz warunki atmosferyczne i sytuacyjne w znacznym stopniu wptywaja na proces zgrze-
wania, dlatego tez nalezy koniecznie przestrzegaé odpowiednich wigzgcych zalecen
znajdujgcych sie w dyrektywach DVS 2207, czes¢ 1, 11 i 15. Poza terytorium Niemiec obo-
wigzujg odpowiednie dyrektywy danego panstwa.

Prace zgrzewarskie musza by¢ zawsze nadzorowane!
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3.4 Wazne wskazéwki dotyczace parametréw zgrzewania

Wszystkie niezbedne parametry zgrzewania jak temperatura, ci$nienie i czas znajdujg sig¢ w dy-
rektywach DVS 2207, cze$¢ 1, 11 i 15. Poza terytorium Niemiec obowigzujg odpowiednie dyrek-
tywy danego panstwa.
Mozliwos¢ nabycia: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
W poszczegdlnych przypadkach niezbedne jest uzyskanie parametréw obrébki dotyczacych da-
nego materiatu od producenta rur.
Parametry zgrzewania podane w zatgczonych tabelach zgrzewania sg tylko warto$ciami
przyblizonymi, za ktére firma ROTHENBERGER nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci!

4 Utrzymywanie w dobrym stanie i konserwacja

W celu zagwarantowania prawidtowego funkcjonowania maszyny nalezy przestrzegac

nastepujacych punktéw:

e Nalezy chroni¢ przez zabrudzeniem prety prowadzace sanie oraz uchwyt elementu
grzejnego i urzadzenia frezujgcego.

e Napedy elektryczne urzadzenia frezujgcego i ptyty grzejnej moga pracowac tylko pod
napieciem podanym na tabliczkach znamionowych.

o W celu uzyskania bezbtednych wynikéw zgrzewania konieczne jest utrzymywanie elementu
grzewczego w czystosci. W przypadku uszkodzen powierzchni element grzewczy otrzymac
musi nowg warstwe powlekajacg badz zosta¢ wymieniony. Pozostatosci materiatowe na
powierzchni grzejnej redukujg wtasciwosci antyadhezyjne i nalezy je usung¢ przy pomocy
papieru niepozostawiajgcego widkien i spirytusu (element grzewczy musi by¢ zimny).

e Glowica frezujgca wyposazone jest w dwa obustronnie wyszlifowane noze. W przypadku
obnizenia sig jakosci cigcia mozna noze obréci¢ badz wymienic¢ je na nowe.

e Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na to, aby koncowki przeznaczonych do obrébki rur bgdz
czesci obrabianych, a w szczegdInosci powierzchnia czotowa, nie byty zabrudzone, gdyz
nieprzestrzeganie tego przyczyni sie do istotnego obnizenia czasu uzywania nozy.

Zaleca sie, zeby wszelkie naprawy byly przeprowadzane tylko przez autoryzo-
wane punkty serwisowe lub producenta!

4.1 Utrzymywanie maszyny i narzedzi w dobrym stanie

(Nalezy przestrzega¢ przepisow dotyczacych konserwaciji - punkt 4!)

Ostre i czyste narzedzia pozwalajg osiggnac¢ lepsze wyniki w pracy i sg bezpieczniejsze w
uzyciu.

Tepe, zZtamane badz zgubione czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ badz uzupetnié. Nalezy
sprawdzi¢, czy osprzet maszyny jest z nig bezpiecznie potaczony.

Podczas prac konserwacyjnych uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych. Naprawy moze
przeprowadzac tylko fachowo wykwalifikowany personel.

W okresie nieuzywania, przed pracami konserwacyjnymi oraz przed wymiang czesci osprzetu
nalezy maszyne odtgczy¢ od zasilania prgdem.

Przed ponownym podtgczeniem do zasilania prgdem nalezy sig upewnié, ze maszyna i
narzedzia osprzetu sg wytgczone.

W przypadku uzywania kabli przedtuzajgcych nalezy skontrolowa¢, czy funkcjonujg one pra-
widtowo i bezpiecznie. Stosowac wolno tylko kable, ktére przeznaczone sg do uzytku na wolnym
powietrzu.

Nie wolno uzywa¢ narzedzi i maszyn, ktérych obudowa bgdz uchwyty sg pekniete lub zde-
formowane. Dotyczy to w szczegélnosci czesci wykonanych z tworzywa sztucznego.

W takich peknieciach zabrudzenia i wilgo¢ mogg przewodzi¢ prad elektryczny. Moze to dopro-
wadzi¢ do porazenia prgdem, jezeli w narzedziu badz w maszynie wystapi uszkodzenie izolac;ji.
Uwaga: odsytamy réwniez do przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom.
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Nazwa akcesorium Numer katalogowy ROTHENBERGER
Zatgcznik frez @ 40-75mm 54040
Podstawowych szczek mocujacych Wersja A | 54082

Podstawowych szczek mocujgcych Wersja A | 54080
+ mocujgco redukcyjne

Podstawowych szczek mocujgcych Wersja B | 54082RU

Podstawowych szczek mocujgcych WersjaB | 54080RU
+ mocujgco redukcyjne

Podstawowych szczek mocujgcych Wersja B | 1200000244
+ mocujgco redukcyjne (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Gtlownia (2 szt.) 55684

Element grzewczy 230V 55316

Element grzewczy 110/115V 55851

Czesci zamienne www.rothenberger.com
6 Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajacych wymagang koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska
sposoéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

Nie nalezy wyrzucac elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywg
|

Europejskg 2012/19/EG o zuzytych przyrzadach elektrycznych i elektronicznych i jej
wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony
Srodowiska.
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Znacky obsazené v textu:

Varovani!
Tento symbol varuje pfed nebezpec€im Skod na majetku a poSkozenim Zzivotniho

/_\ Vystraha!
Tento symbol varuje pfed nebezpe€im Urazu.
[ ]

prostfedi.
- Vyzva k provedeni tkonu

Upozornéni k bezpecnosti

1.1 Vymezeni Gcelu pouziti

ROWELD P 160/5 Saniline je nutné pouzit pro vyrobu svarovych spojt trubek PE, PVDF a PP
a tvarovanych dilG s vnéj$im primérem 40 -160mm/ 1“- 5.

1.2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

& POZOR! P¥i pouzivani elektrického nafadi dodrzujte nasledujici zasadni

bezpec&nostni opatfeni na ochranu pfed urazem elektrickym proudem, nebezpecim
zranéni a nebezpe€im pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre tyto
bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastrcku.

Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpecna prace:

1

N

w

S

[é)]

~N o

[ee]

©

Pracovni plochu udrzujte v pofadku. Neporadek na pracovni ploSe muze vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické naradi desti. Nepouzivejte elektrické
naradi ve vlihkém nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpeci vybuchu.
Chraiite se pred urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpecné vzdalenosti. Nenechejte dalSi osoby, obzviast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. UdrZujte je v bezpeéné vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické nafadi musi
byt uloZzeno na suchém, vysoko polozeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.
Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykon(.
Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické naradi pro takové ucely, pro které neni uréeno. Napf.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.

Noste vhodny odév. Nenoste Zadné obleceni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.

Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi praSnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.

Pripojte odsavaci zarizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.

Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. Nepouzivejte kabel na vytahovani
zastréky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.
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Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.

Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stijte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.

Peélivé se starejte o naradi. Rezaci naradi udrzujte ostré a &isté, aby mohlo pracovat Iépe
a spolehlivéji. DodrZujte pokyny pro mazani a vyménu nastrojl. Pravidelné kontrolujte
pfipojné vedeni elektrického naradi a poSkozeni nechejte opravit zkusenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poSkozend, vymérite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a Cistoté, aby nebyly zneciSténé mazivem a olejem.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pfed udrzbou a pfi
vymeéné nastroju jako napf. pilového kotouce, vrtaku, frézy.

Nenechavejte nasazeny zadny kli¢. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.

Vyvarujte se neiumysiného spusténi. Pfi zasunuti zastr¢ky do zasuvky se ujistéte, ze je
vypina¢ vypnuty.

Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.

Bud'te opatrni. VVSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyz nejste soustredéni.

Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dalsim pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpecnostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany ucel. Zkontrolujte, ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou poSkozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajiStén bezvadny provoz elektrického naradi.

Poskozena bezpecnostni zafizeni a dily musi byt podle u€elu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. Poskozeny vypinac
musi byt vyménén v servisni dilné.

Nepouzivejte zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.
Pozor. Pouziti jinych nastroju a jiného pfisluSenstvi pro vas mize znamenat nebezpedi
Grazu.

Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpecnostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni nahradni dily; jinak se mGze uzivateli stat
Uraz.
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Technické udaje, viz brozury ,,Technické udaje”

3 Funkce zarizeni

3.1 Prehled (vyobr. A

1 Frézovaci zafizeni 8 Hlavni upinaci Celisti verze A
2 Topné téleso 8.1 Regulaéni matice

3 Loze stroje 8.2 Napinaci Sroub

4 Pohyblivy stul 9 Hlavni upinaci Gelisti verze B
5 Svéraci paka 9.1 Upinaci prvek, drzak

6 Pfidrzna ty¢ 10 Opérna vidlice

7 Blokovaci zapadka 11 przycisk Handle

S touto svareckou muzete bezpecné vytvaret svarfované spoje pro vnitini instalace, renovace
kamen a systémy odvodnéni stfechy z PE, PVDF a PP-trubek s vnéj§im primérem od 40 do
160 mm/ 1“- 5%

Navic muze byt misto opérnych vidlic pouzita podle varianty (verze A = hlavni upinaci Celisti
verze lomena péaka, verze B = hlavni upinaci Celisti verze Sroub) pro vnéj$i upinaci polohy
stejné jako upinaci prvky. Proto jsou pfedem pfipravené zavity na lozi stroje a pohyblivém stolu.
3.2 Navod k obsluze

Svarecka smi byt obsluhovana pouze odbornymi pracovniky, ktefi jsou k tomuto
opravnéni a ktefi jsou primérené kvalifikovani dle DVS 2212 dil 1!

' Stroj smi pouzivat pouze vyskoleni a autorizovani operatofi!

L
3.2.1 Uvedeni do provozu

Prosim, prectéte si pozorné provozni navod pred uvedenim svare¢ky natupo
do provozu!

Topny prvek nepouzivejte v prostredi, kde hrozi vybuch a zabraiite jeho styku
se snadno hoflavymi latkami!

= Stroj postavte na rovném, pevném podkladu.
= Vytahnout rukojet (11), stroj vykyvnout nahoru a zajistit blokovacimi ¢epy.
' Pritom dbejte na to, aby oba ¢epy zapadly do otvort na podstavci!

= Blokovaci zapadku (7) zatdhnéte dopfedu a frézovaci zafizeni (1) natocte dozadu.

= Topné téleso (2) natocte dozadu.

= Sitovou zastréku frézovaciho zafizeni (1) a topného télesa (2) pfipojte ke zdroji napajeni
uvedenému na typovém Stitku.

Sviti ¢ervena dioda ,Stand by, coz znamena: je pfipojeno napéti. Pomoci velkého (zelené

sviticiho) tlaCitka zapnéte topny ¢lanek a pomoci tlagitka ,+“ nebo ,-“ nastavte pozadovanou

teplotu (160°C az 285°C).

Zahtivani topného ¢lanku bude signalizovano prostfednictvim Zluté diody na topném ¢lanku.

Kromé toho se na displeji udavajicim teplotu zobrazi vodorovné pruhy. Kratce pfed dosazenim

nastavené teploty (s toleranci +/-3°C) zhasne Zluta dioda a rozsviti se zelena dioda. Po dalSich

10 minutach je topny €lanek pfipraven k provozu. Teplotu zkontrolujte pomoci méficiho pfistroje

s teplotnim ¢idlem.

Nastaveni korekce: stisknéte soucasné tlacitka ,+ a ,-“. Nasledné bude mozno provést pomoci
téchto tlacitek a externiho méficiho pfistroje s teplotnim idlem kalibraci topného ¢€lanku.
Udava-li displej topného ¢€lanku nizsi hodnotu nez externi pfistroj pouzity k méfeni teploty, je
nutno provést nastaveni rozdilu pomoci tlacitka ,+“. Pfi zobrazeni hodnot v opaéném poméru je
nutno provést nastaveni rozdilu pomoci tlacitka ,-“. Zobrazi-li se udaj ,Er1“, doslo k zavadé
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elektronické Easti. Zobrazeni udaje ,Er2“ znamena, Ze odporovy teplomér je vadny nebo neni
pfipojen.
f E Nebezpeci popaleni! Topné téleso miize dosahnout teploty cca. 290°C!

3.2.2 Opatreni pro pripravu svarovani

= U trubek, které jsou mensi nez maximalni svafitelny primér 160 mm, jsou u hlavnich up-

inacich celisti pouzity redukéni upinaci vlozky resp. drzak odpovidajiciho praméru.
Davejte pozor na spravné redukéni upinaci viozky! Horni redukéni upinaci viozky
resp. drzak + spodni redukéni upinaci vlozky + vlozky opérné vidlice se musi
shodovat!

Verze A: Oteviete hlavni upinaci Celisti (8) a natoCte je do zadni polohy. Horni redukéni

vlozZku zatlacte k zadni zarazce a utdhnéte upinaci Sroub (8.2).

Verze B: Oteviete hlavni upinaci Celisti (9) a nasadte horni upinaci prvek (9.1) a sklopte je

dopfedu (osou otaceni je rozpinaci kolik).

Vlozte spodni redukci.

Nasadte spodni redukéni upinaci viozky do opérné vidlice (10) a upevnéte je Srouby s

ryhovanou hlavou.

Trubky z umélé hmoty nebo tvarovky uréené ke svafovani viozte do upinacich zafizeni.

Opérné vidlice postavte (10) pod trubku nebo tvarovku, za timto u¢elem povolte Sroub

s Sestihrannou hlavou pomoci otevieného klice SW 17 a opérnou vidlici odpovidajicim

zpusobem posurite a popfipadé otocte.

L 2 N R

U trubek, které je nutné svafrit pfimo, musi byt podpérné vidlice s ¢elni plochou
zarovnany rovnobézné se stredem drazky ve stolech!

= Verze A: Zavfete hlavni upinaci ¢elisti (8), pomoci regulaéni matice (8.1) sefidte upinaci
silu a drzadlo dejte do koncové polohy, az bude dosazena maximalni sila.

= Verze B: Rozevrete hlavni upinaci Celisti (9), drzak (9.1) natoéte dozadu a upinaci zafizeni
dejte do pracovni polohy. PFi upinani davejte pozor na to, aby kfidla kfidlaté matice byla
vzdy v Uhlu 90° k ose trubky.

= Na zakladé sjeti obrobku k sobé prekontrolujte, zda jsou pevné usazeny v upinacim nastroji.
Pfi pouziti Max. svafovaci vykon nesmi proklouznout potrubi! Tak, Ze uspéSny proces je
zajistén.

= Rovnéz je nutné prekontrolovat, zda topné téleso dosahlo provozni teploty. Ohfev je u-
konéen, kdyz na termostatu blika zluta kontrolni zarovka.

Aby bylo zaruéeno rovhomérné rozlozeni tepla po celé ploSe topné desky, je
nezbytné, aby po rozblikani zarovky byla dodrzena ¢ekaci doba cca. 10 minut (dle
DVS). Teplotu zkontrolujte vhodnym zafizenim pro méreni teploty!
= Frézovaci zafizeni (1) naklopte mezi kusy trubky, az zapadne blokovaci zapadka (7), a
zasunte na drzadlo.

Nebezpeci zranéni! BEhem provozovani frézy nesmite zasahovat do pohyb-
ujicich se nozt. Frézu ovladejte pouze ve sklopeném stavu (pracovni poloha)
a nasledné ji zase vychylte zpét. Funkénost bezpecnostniho spinace ve

& frézovacim zarizeni musi byt zarucena stale, aby se tak zabranilo
neumysinému spusténi mimo pracovni polohu!

= Prostiedni pridrzna ty¢ (6) jemné tladi obrobek proti frézovacim kotou¢tm.

frézy. P¥i pretizeni popf. ne¢innosti pohonu frézy se strojem vyjed'te a snizte
tlak!
K zarazce jednostranné frézy na spodni strané frézy natocte stranu, kterd nema byt opracovana.

= Poté, co byly Celni strany rovinné ofrézovany, coz Ize zjistit prostfednictvim rovnomérné,
nedélené tfisky, odsurite pomalu od sebe konce trubek. Vypnéte frézovaci zafizeni (1),
uvolnéte blokovaci zapadku (7) a vyklopte ji.
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= Obrobky pfisurite k sobé a prekontrolujte, zda plochy uréené ke svafovani jsou rovinné. Je-
stlize tomu tak neni, musi byt proces frézovani opakovan.
Vyoseni mezi obrobky nesmi (dle DVS) byt vétSi nez 10% tloustky stény a mezera mezi ro-
vinnymi plochami nesmi byt vétSi nez 0,5 mm. Jestlize tomu tak neni, pak provedte sefizeni
pomoci upinacich $roubl a podloZek opérnych vidlic a opakujte proces frézovani.
Plochy, které byly ofrézovany a které jsou pripraveny ke svarovani, musi byt
zbaveny vSech necistot a nesmite se jich dotknout rukou!

3.2.3 Svarovaci postup

zasadné nutné dodrzovat bezpeény odstup od stroje. Nikdy nesahejte do
pracovniho prostoru!
Topné téleso (2) sklopte mezi oba obrobky.
Konce trubek srazte k sobé, na pfidrzna ty¢ (6) vyvinte potfebnou vyrovnavaci silu a
pfitazenim svéraci paky (5) zajistéte hnaci hridel.
Jakmile je dosazeno potfebné vysky limce rovnomérné po celém obvodu obou koncu tru-
bek, uvolnéte svéraci paku (5), silu stdhnéte na odpovidajici silu nahfivani (témérf 0) a
svéraci paku (5) zase pevné dotahnéte. Musi byt zaru¢eno rovnhomérné dosednuti konct
obrobku na topnou desku.
Po uplynuti doby nahfivani uvolnéte svéraci paku (5), obrobky od sebe odsunite, topné
téleso (2) vychylte a konce obrobkll zase nechejte sjet k sobé. Pritom zvysujte silu pokud
mozno linearné k odpovidajici spojovaci sile, dokud neni dosazena jmenovita sila (viz
pravodni kniha pro parametry svarovani) a pfitahnéte svéraci paku (5). Spojovaci sila musi
byt béhem celé doby ochlazovani udrzovana (viz spec. parametry pouzitych material().
= Poté, co uplynula doba ochlazovani, uvolnéte svéraci paku (5) a pruziny uvolnéte pomoci
pFidrzna ty€. Svafené konce trubek uvolnéte a vyjméte.

Celkové parametry ke svafovani mizete vycist z pfilozenych svarovacich tabulek.
3.2.4 Odstaveni z provozu

f Nebezpeci pohmozdénin! Pfi sjeti upinacich nastroji a trubek k sobé je

vV

v

= Vytahnéte za zasuvky sitovou zastréku frézovaciho zafizeni a topného télesa.
= Frézu naklonte do meziprostoru mezi hlavni upinaci Celisti.

= Namotejte sitovy kabel.

= Topné téleso zasurite do uréeného drzaku na stojanu.

é Topnéa deska musi byt ochlazena!

= Vytahnout rukojet (11), stroj vykyvnout dol az zapadnou blokovaci ¢epy.
3.3 VSeobecné pozadavky

Protoze povétrnostni vlivy a vlivy okolniho prostfedi mohou svafovani ovlivnit rozhodujici mérou,
je nezbytné nutné dodrzet odpovidajici pfedpisy v DVS — smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo
Uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Svare€ské prace musi byt neustale a peclivé monitorovany!

3.4 Dulezité pokyny k parametrim svarovani

VSechny nalezité parametry pro svafovani, jako jsou teplota, tlak a €as, je nutné vyhledat v DVS
- smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo Uuzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Odkaz: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf
Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

V jednotlivych pfipadech je nezbytné si od vyrobce trubek opatfit zpracovaci parametry spe-
cifické pro dany materidl.

Parametry pro svarovani, které jsou uvedeny v pfilozenych svafovacich tabulkach, jsou orien-
tacni hodnoty, za které firma ROTHENBERGER nepfebira zaruku!
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4 Péce a udrzba

Aby byla uchovana funkénost stroje, je nezbytné dodrzovat nasledujici body:

4.1

Vodici ty€e pro sané resp. pro drzak topného télesa a frézovaci zafizeni musi byt udrzovano
v Cistoté.

Elektrické pohony frézovaciho zafizeni a topného télesa smi byt provozovany pouze pfi
napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.

Aby jste ziskali bezvadné vysledky svafovani, je nezbytné, aby jste udrzovali topné téleso v
Cistoté. V pfipadé poskozeni povrchu musi byt topné téleso znovu povrstveno popf.
vyménéno. Zbytky materialu na topném zrcadle snizuji protiadhezivni vlastnosti a mély by
byt odstranény pomoci papiru neuvolfujiciho vliakna a pomoci lihu (pouze kdyz je topné
téleso studené).

Frézovaci zafizeni je vybaveno dvéma oboustranné nabrouSenymi nozi. V pfipadé
zhorSujiciho se fezného vykonu mohou byt noze otoceny popf. vyménény za nové.

Je nezbytné neustale dbat na to, aby konce trubek popf. ¢asti uréenych k opracovani
obzvlasté Celni plochy byly zbaveny nedistot, protoZe v opaéném pfipadé se Zivotnost nozl
rapidné sniZuje.

é Doporucuje se, aby opravy provadéla servisni dilna nebo vyrobce!

Péce o stroj a o nastroje

(Dodrzujte bod 4 predpisy pro udrzbu!)

Tupé, zldmané nebo ztracené dily musi byt neprodlené vyménény. Prekontrolujte, zda je
prisluSenstvi se strojem bezpeéné spojeno.

PFi udrzbarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily. Opravy smi provadét pouze
odborny kvalifikovany personal.

V pfipadé nepouzivani, pfed udrzbarskymi pracemi a pfed vyménou soucasti pfisluSenstvi od-
pojte stroje od elektrické rozvodné sité.

Pred opétovnym pfipojenim k elektrické rozvodné siti je nutné zajistit, aby stroj a pfFislusenstvi
byly vypnuté.

P¥i pouzivani prodluzovacich kabell je nutné prekontrolovat, zda jsou bezpecné a funkéni.
Pouzivany smi byt pouze kabely schvalené pro venkovni pouziti.

Stroje a nastroje nesmi byt pouzivany tehdy, kdyz kryt nebo rukojeti, obzvlasté z umélé hmoty,
jsou prasklé popf. zdeformované.

Necistota a vihkost v takovychto prasklinach vedou elektricky proud. Toto maze vést k uderu el-
ektrickym proudem, kdyZ se na nastroji popf. na stroji vyskytne poskozeni izolace.

Poznamka: Dale pak poukazujeme na bezpeénostni predpisy.
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Nazev prislusenstvi Cislo dilu ROTHENBERGER
Pfiloha fréza @ 40-75mm 54040
Zakladni sadou upinacich Celisti verze A 54082

Zakladni sadou upinacich Celisti verze A + pouzity redukéni | 54080

Zakladni sadou upinacich cCelisti verze B 54082RU

Zéakladni sadou upinacich celisti verze B + pouzity redukéni | 54080RU

Zakladni sadou upinacich celisti verze B + pouzity redukéni | 1200000244

(inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Nahradni ndiz (2 ks) 55684

Topné téleso 230V 55316

Topné téleso 110/115V 55851

Nahradni dily www.rothenberger.com
6 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
Neodhazuijte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o
| |

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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Az anyagban hasznalt jelolések:

Figyelem!
Ez a jel anyagi- vagy kornyezeti karoktél 6v.

f Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| dv.
[ ]
>

Felhivas cselekvésre

1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1

Rendeltetésszeri hasznalat

A ROWELD P 160/5 Saniline késziilékek a PE, PVDF és PP csovek és idomrészek hegesztési
kotéseinek eldallitasara hasznalhatdk, 40 - 160mm/ 1%- 5 kiils6 atmérdvel.

1.2

Altalanos biztonsagi utasitasok

é FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata soran az elektromos aramdités,

baleset- és tlizveszély megel6zése érdekében be kell tartani a kévetkez6 alapvetd
fontossagu biztonsagi utasitasokat.

Az elektromos szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes utasitast, és 6rizze azokat
meg egy biztonsagos helyen.

Karbantartas és allagmeqoévas:

1

2

Rendszeres tisztitas, karbantartas és kenés. Minden allitas, allagmegoévo vagy
karbantarté mivelet el6tt hiizza ki az elektromos csatlakozot.

A késziiléket csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket
hasznéljon. A késziilék (javitas utani) biztonsagos miikodése csak igy biztosithato.

Biztonsdagos munkavégzés:

1
2

w

N

(&)]

[¢]

~

(ee]

©

Tartson rendet a munkahelyen. A rendetlen munkahely balesetet okozhat.

Vegye figyelembe a kdrnyezetet is (annak befolyasol6 hatasat). Ne tegye ki az
elektromos szerszamot esének. Az elektromos szerszamot ne haszndlja nedves vagy
nyirkos koérnyezetben. Biztositson megfelelé megyvilagitast a munkatertleten. Ne hasznaljon
elektromos szerszamot tliz- és robbanasveszélyes helyeken.

Védje magat az elektromos aramiités ellen. Keriilje, hogy valamely testrésze foldelt
targgyal (pl. csévekkel, radiatorral, elektromos siitével, hiitdszekrénnyel) érintkezzen.
Tartsa tavol a bamészkoddkat (t6bbi személyt). Ne engedje, hogy mas személy,
kiléndsképpen gyermek az elektromos szerszam kdzelében tartdzkodjon vagy megérintse
annak kabelét. Tartsa 6ket tavol a munkavégzés helyétél.

A nem hasznalt elektromos szerszamokat biztonsagos helyen tarolja. A nem hasznalt
elektromos szerszamokat szaraz, magas (nehezen elérhetd) vagy zart helyen tarolja, oft,
ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek hozza.

Az elektromos szerszamokat ne terhelje tdl. A megadott teljesitménytartomanyban a
szerszamok jobban és biztonsagosabban miikddnek.

A feladathoz megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja. Ne hasznéljon gyenge
teljesitményl gépet nehéz (nagy teljesitményt igényld) feladatokhoz. Ne hasznalja az
elektromos szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervezték. Ne hasznaljon pl. kézi
korflrészt fatérzsek vagy fahasabok flirészeléséhez.

A munkavégzéshez megfelel6 Sltdzetet viseljen. Na hordjon olyan ruhat vagy ékszert,
amelyet a mozgo6 alkatrészek elkaphatnak. Ha szabadban végez munkat, akkor
csUszasgatlé labbeli hasznalata javasolt. Ha a haja hosszu, akkor hasznaljon hajhalét.
Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon munkavédelmi védészemiveget. Poros, pornak
kitett munkahelyen hasznaljon védémaszkot.

Csatlakoztassa a porszivo(eszkdz)t. Ha a szerszamon van porszivo-csatlakozas vagy
felfogorendszer, akkor gy6z6djon meg ezek megfeleld csatlakoztatasardl, ill. hasznalatarol.
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A kébelt csak rendeltetésszeriien, azzal ellentétesen ne hasznalja. A csatlakozédug6t
az aljzatbdl ne a kabelt huzva hizza ki. Védje a kabelt a hétdl, az olajtol és az éles élektdl.
Rogzitse a munkadarabot. Hasznaljon pillanatszoritét vagy mas rogzitéeszkozt/satut a
munkadarab le- vagy befogaséara. Ezek az eszkdzok biztosabban tartjak a munkadarabot,
mintha azt a kezében tartana.

Kerilje a természetellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6rizze
meg az egyensulyat.

A szerszamot gondosan apolja. A vagészerszamokat tartsa élesen és tisztan, hogy velik
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson. Kévesse a kenési és a szerszamcsere
utasitasokat. Rendszeresen ellendrizze az elektromos szerszam vezetékét; ha a vezeték
megsérllt, akkor azt cseréltesse le képzett villanyszerel6vel. Rendszeresen ellenérizze a
hosszabbit6 vezetéket; ha az séril cserélje le. Tartsa a fogantydkat szarazon, tisztan, zsir-
és olajmentesen.

A csatlakoz6dugo6t huzza ki az aljzatbdl. Ha nem hasznalja az elektromos szerszamot, ill.
a karbantartasa és a szerszamcsere - pl. flirészlap, furéfej, mardfej - el6tt.

A szerszamkulcsot vegye le a szerszamrol. A bekapcsolas el6tt a kulcsot, és az
allitoszerszamot vegye le.

Kertilje a véletlen (akaratlan) bekapcsolast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolét a
csatlakozodugo aljzathoz valo csatlakoztatdsa el6tt kikapcsolta.

Kiltéri hasznalatra valé hosszabbitékabelt hasznaljon. A szabadban csak erre
engedélyezett és megfeleléen megjeldlt hosszabbitékabelt hasznaljon.

Legyen 6vatos/figyelmes. Figyeljen arra, amit csinal. A munkat megfontoltan végezze. Ne
hasznélja az elektromos szerszamot, ha faradt, figyelme nem elég koncentralt.

Ellendrizze az elektromos szerszamot potencialis sériilésekre. Az elektromos szerszam
hasznalata el6tt a védéeszkozoket és az alkatrészeket ellendrizni kell - akadalymentes, a
rendeltetésiknek megfelel6 mikodésre. Ellenérizze, hogy a mozgo alkatrészek
akadalymentesen miikddjenek, ne szoruljanak, és az alkatrészek ne legyenek sértiltek.
Egyes alkatrészeket megfelel6en fel kell szerelni ahhoz, hogy minden elvarast
(kovetelményt) teljesitsenek, és biztositsak az elektromos szerszdm problémamentes
hasznélatat.

A sériilt védelmeket és alkatrészeket hivatalos szakszervizben meg kell javittatni vagy le kell
cseréltetni, kivéve, ha ezt a haszndlati Gtmutaté méasképp definidlja. A sériilt kapcsol6t
mihelyben kell lecseréltetni.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, amelyet a kapcsoléjaval nem lehet be- vagy
kikapcsolni.

Figyelem! Mas (gyarté altal gyartott) szerszam vagy tartozék hasznalata balesetveszélyes
lehet.

Az elektromos szerszamot csak képzett villanyszerel6vel javitassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkozo biztonsagi eléirasoknak. Javitasat csak képzett
villanyszereld végezheti, a javitdshoz csak eredeti cserealkatrészeket szabad hasznalni,
kiilénben a szerszam hasznal6ja balesetet szenvedhet.
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Miiszaki adatok, lasd a fiizetet ,,miiszaki adatok”

3 A késziilék miikodése
3.1 Attekintés (A. abra

1 Maroberendezés 8 Alap-befogopofa A valtozat
2 Fitéelem 8.1 Szabélyoz6 anya

3 Gépalapzat 8.2 Szoritécsavar

4 Mozg6 asztal 9 Alap-befogopofa B véaltozat
5 Szoritékar 9.1 Szoritéelem, kengyel

6 Fogoéraud 10 Tamvilla

7 Rogzité kilincs 11  Gomba alaku fogantyu

A gép segitségével biztonsagosan elkészitheték az épuletgépészeti szerelésekkel, kémények
felujitasaval és teté-viztelenitdé rendszerekkel kapcsolatos, 40-t61 160 mm/ 1“- 5%-ig terjed6 kilsd
atmérdéji polietilén.

Kiegészitéként a tamvillak helyett az adott valtozattdl fliggéen (A véaltozat = kdnyokemelds alap-
befogdpofa, B valtozat = csavaros alap-befogdpofa) kiilsé befogasi helyzetekben szoritéelemek
is hasznalhaték. A gépalapzatban és a mozgé asztalban erre csavarmenetek vannak.

3.2 Hasznalati utasitas

A hegeszt6 késziiléket csak az erre jogosult és megfelel6en kiképzett szakember
kezelheti a DVS 2212 1. résznek megfeleléen!

' A gépet csak a kiképzett és feljogositott kezel6 hasznalhatja!

L ]
3.2.1 Uzembevétel

A tompahegesztégép hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el a has-
znalati utasitast!

A fiitéelemet ne hasznalja robbanasveszélyes kérnyezetben és ligyeljen arra,
hogy ne érintkezzen gyulékony anyaggal!

= Sima, szilard alapra allitsuk fel a gépet.
= Huzza a (11) gomba alaku fogantyut, emelje fel a gépet - a rogzitéretesz ugorjon a helyére.

' Figyeljen arra, hogy a furatok csapjai (két db) régziljenek az allvanyhoz!

L
=> Huzzuk el6re a maro reteszelését, azutan forditsuk hatra a maré-berendezést.

= Azutan forditsuk hatra a fiit6elemet (2).

= Csatlakoztassuk a halézati dugaszt a késziilék tipustablajan feltiintetett feszultségi aram-
forrasra.

A piros ,készenlét” didda vilagit, azaz van fesziiltség. Kapcsolja be a nagy nyomoégombbal
(amely zélden vilagit) a fit6elemet, és allitsa be a ,+” és ,-” gombokkal a megfelel6 hémérsékle-
tet (a (160 ... 285 °C-os tartomanyban).

A rendszer a flitéelem felflitését a flitéelemen talalhaté sarga didédaval jelzi. Ez mellett a hémé-
rsékletkijelzdn a rendszer vizszintes oszlopokat jelenit meg. A beallitott hdmérséklet elérte elétt
(tarés: +/-3 °C) nem sokkal a sarga didda kikapcsol, és a zdld el kezd vilagitani. Tovabbi 10 perc
eltelte utan a fitéelem tzemkész. H6mérséklet szabalyozasa héméréberendezéssel.

Eltolas értékek bedllitasa: Nyomja meg egyidejlileg a ,+” és ,-” gombokat. Ez utan ezen gombok
barmelyikével és a kiilsé héméréberendezéssel kalibralhaté a fiitéelem.

Ha a flt6éelem a a kulsé héméréberendezésnél kisebb értéket mutat, akkor a kildénbséget a ,+”
gombbal kell bedllitani. Ellentétes kijelzett értéknél a kilonbséget a ,-” gombbal kell beallitani.
Az ,Er1” izenet elektronika hibat jelez. Az ,Er1” (izenet ellenallas-héméré hibat jelez, ill. az
nincs csatlakoztatva.
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if Egési sériilés veszélye! A fiitéelem hdmérséklete elérheti a mintegy 290 °C-ot!

3.2.2 Intézkedések a hegesztés elokészitéséhez

= A hegeszthet6 maximalisan 160 mm atmérgjiinél kisebb csévek esetében helyezziik be az
alap-befogépofakba / kengyel az adott atmérének megfelel6 redukalé-tokmanybetéteket.

Ugyeljen a megfeleld kisebbité tokmanybetétekre! A felsé kisebbité tokmanybe-
téteknek ill. kengyelnek + als6 kisebbité tokmanybetéteknek + tamvilla-betéteknek
meg kell egyezniuk!
A valtozat: Nyissa ki az alap-befogdpofat (8) és forgassa a hatsé allasba. A felsé kisebbitd
betétet nyomja a hatso itk6zének és hiizza meg a szoritécsavart (8.2).
B valtozat: Nyissa ki az alap-befogépofat (9) és helyezze el a felsd szoritéelemet (9.1), és
billentse eldre (a forgastengely a szoritdszeg).
Helyezze el az also6 kisebbitét.
A tdmasztovillaba pedig a tamasztovilla-betéteket, azutan rogzitsiik a recézett feji
csavarokkal.
Helyezziik be a hegesztend6é miianyag-csdveket vagy cs6idomokat a befogé-berendezésbe.
A tdmasztdvillakat (10) allitsuk a csé vagy cs6idom ala, ehhez 17-es nyilasu franciakulcs
segitségével lazitsuk meg a hatszdgletes fejescsavart, azutan megfeleléen mozditsuk el és
sziikség esetén forditsuk el a thmasztovillat.

L 20 O 2 R

Egyenesen hegesztendd csovek esetében ugy igazitsuk el a tamasztovillakat,

hogy a mellsé feliiletiik az asztalokban kialakitott horony kézepével parhuza-

mosan helyezkedjen el!
A valtozat: Zarja be az alap-befogopofat (8), a szabalyoz6 anya (8.1) segitségével allitsa
be a szoritéerét és tegye a kézi fogantyut a végsé allasba, amig el nem éri a maximalis erét.
B véltozat: Csavarja ki az alap-befogépofat (9), a kengyelt (9.1) forgassa hatra és allitsa
munkaallasba a befog6 szerkezetet. A szoritaskor Ugyeljen ra, hogy a szarnyas anya szarn-
yai a cs6tengellyel mindig 90°-os szdget zarjanak be.
A munkadarabokat egymashoz hajtva ellenérizziik, hogy megfeleléen szorosan rogzitésre
kerlltek-e a befog6-szerszamban. Alkalmazva max. hegeszté aram ne csusszon cséveken
keresztil! Ily médon, egy sikeres hegesztési folyamat biztositva van.
= Azt is ellenérizziik, hogy a flitéelem elérte-e az lizemi hémérsékletét. Amikor véget ért a fel-

fltés, ezt a hdmérséklet-szabalyozén talalhatd sarga lampa villogésa jelzi.

v

v

v

A teljes fiitofeliileten megvaldsulé egyenletes hé-eloszlas biztositasahoz arra van
sziikség, hogy miutan a lampa villogni kezdett, tartsuk be az eléiras szerinti min-
tegy 10 percnyi varakozasi id6t (a DVS utan). A hémérsékletet megfelel6
hémérdvel ellendrizni kell!

= A mardberendezést (1) forditsa be a cs6darabok kézé, amig a régzité kilincs (7) be nem
kattan, majd a foganty(nal kapcsolja be.

Személyi sériilés veszélye! A mar6-berendezés Uizembe helyezése kdzben nem
szabad a forg6 kések kdzé nyulni. A mar6t kizérélag behajtott helyzetben
(munkaallasban) miikédtessiik, majd ezt kovetéen megint forditsuk vissza. A maro-
& berendezésbe beépitett biztonsagi kapcsolénak mindenkor miikodoképesnek kell
lennie, hogy megakadalyozza a munkaallason kivdli véletlen beinditast!
= Afogorud (6) segitségével dvatosan hajtsuk a munkadarabok végét a marétarcsa forgéd
késeihez.

A tal magas maréasi nyomas tulmelegedést okozhat, és a mar6-meghajtas

séruléséhez vezethet. A maréhajtas tulterhelése vagy leallasa esetén
gyorsitsa a gépet és csokkentse a nyomast!

Egyoldali marashoz a maro6 aljan levd (itkdz6t forditsa arra az oldalra, amelyet nem kell meg-

munkalni.
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= Miutédn megtortént a homlokfeliletek sikba marasa, amit az egyenletes és megszakitas nél-
kili forgacs jelez, lassan hajtsuk ki egymasbdl a csévégeket. Kapcsolja ki a mardberen-
dezést (1), oldja ki a r6gzité kilincset (7) és forditsa ki.

= Hajtsuk egymashoz a munkadarabokat, azutan ellenérizzlk, hogy megfeleléen egyten-
gelyliek-e a csévégek.

Amennyiben nem, ismételjik meg a marasi miveletet. A munkadarabok kézétti tengelyiranyu

beeresztés (a DVS értelmében) nem haladhatja meg a falvastagsag 10 %-at, a sikfeliletek

kozotti hézag pedig nem lehet tébb 0,5 mm-nél. Amennyiben nem ez a helyzet, a befogé-

csavarok és a tamasztévilla-tartdk segitségével szabalyozzuk be, azutan ismételjiik meg a

marasi miveletet.

A gyalult, hegesztéshez el6készitett feliileteket nem szabad kézzel megérinteni, és
mindenféle szennyezédéstél mentesnek kell lenniiik!

3.2.3 Hegesztés

soran tartsunk a géptél biztonsagos tavolsagot. Soha ne érjen a munka-
teriilethez!
Forditsuk be a fiit6elemet (2) a két munkadarab kozé.
Nyomja 6ssze a cs6évégeket, alkalmazza a megfeleld illeszt6-erét a fogdrud (6) és a szo-
ritokar (5) meghuzéasaval rogzitse a hajté tengelyt.
Mihelyt a két csévég teljes keriletén egyenletesen elérésre kerllt a szilkséges olvadék-
magassag, lazitsuk meg a szoritékart (5), csokkentsiik (0-hoz kozeli értékre) az illesztberét,
azutan ismét csavarjuk be erésen a szoritdkart (5). A mivelethez biztositani kell, hogy a
munkadarabok vége egyenletesen fekudjon fel a flitélapon.
Miutan lejart a felmelegitéshez sziikséges id6, lazitsuk meg a szoritdkart (5), hajtsuk el
egymastol a munkadarabokat, forditsuk ki a flit6elemet (2), azutan ismét hajtsuk egymashoz
a munkadarabok végeit. Miutan letelt a lehliléshez sziikséges id6, oldja ki a szoritokart (5)
és tehermentesitse a kézikerék rugojat. Az dsszeillesztési erének a teljes lehilési
tlréshataron belll kell maradnia.
= Miutan letelt a lehlléshez sziikséges id6, lazitsuk meg a szoritdkart (5), és tehermentesitsiik
a fogorud rugdjat. Oldjuk a rogzitést és vegyuk ki az 6sszehegesztett csédarabokat.
Az 6sszes hegesztési paramétert a mellékelt hegesztési tablazatbdl lehet kiolvasni.
3.2.4 Kikapcsolas

f Becsip6dés veszélye! A befogd-szerszamok és csdvek egymashoz kozelitése

vV

v

v

= Huzza ki a mardberendezést és a fiitéelemet a konnektorbdl.
= Forditsa be a marét a befogépofak kozotti térbe.

= Zwing¢ kabel sieciowy.

= A fltéelemet helyezze az allvanyban levé tartdba.

ﬁ A fatélapnak le kell hiilnie!

= Hulzza a (11) gomba alaku fogantyut, dontse a gépet lefele - a régzitéretesz ugorjon a
helyére.
3.3 Altalanos kovetelmények

Mivel az id6jarasi és kornyezeti hatasok dontéen befolyasoljak a hegesztést, ezért a DVS meg-
felel® el6irasait — 2207-es iranyelv, 1,11 és 15 rész — okvetlendl be kell tartani. Németorszagon
kivil a megfelel6 nemzeti iranyelvek érvényesek.

A hegesztési munkakat allandéan és gondosan feluigyelni kell!

3.4 Fontos tanacsok a hegesztési paraméterekhez

Az Osszes szlikséges hegesztési paramétert, mint a hémérséklet, nyomas és idé a DVS
iranyelvekbdl — 2207 1, 11 és 15 részbdl kell kiolvasni. Németorszagon kivul a megfelel6
nemzeti iranyelvek érvényesek.
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Hivatkozas: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Egyes esetekben okvetlendil be kell szerezni az anyagnak megfelel6 feldolgozasi paramétereket
a cs6 gyartéjatol.

A mellékelt hegesztési tablazatokban megnevezett hegesztési paraméterek iranyértékek, a
ROTHENBERGER cég nem vallal semmilyen garanciat!

4 Gondozas és karbantartas

A gép mikddési képességének fenntartasa érdekében a kdvetkezé pontokra kell tgyelni:

4

A csuszka ill. a fit6elemtarté vezetérudjait és a maréegységet dvja a szennyez6déstdl.

A mard-berendezést és a fiitelemet kizardlag a tipustablan feltlintetett fesziiltségli arammal
szabad mikodtetni.

Ahhoz, hogy kifogastalan hegesztési eredményeket kapjon, az sziikséges, hogy a fiitéele-
met tartsa tisztan. A fellilet sériilései esetén a fiitéelemet Uj bevonattal kell ellatni ill. ki kell
cserélni. Az anyagmaradékok a flitétikron csokkentik a nemtapadasi tulajdonsagokat és
ezért egy nem rojtosodd papirral és spiritusszal (csak hideg fitéelem esetén!) kell el-
tavolitani azokat.

A mardberendezés két kétoldalasan megélezett késsel van ellatva. A vagasi teljesitmény
gyengulésével a kések megfordithatéak ill. Ujakra cserélhetdk ki.

Allandéan iigyelni kell arra, hogy a megmunkalandé csé — ill. munkadarabok, kiilbnésen a
homlokfellletiikon, szennyez&dés mentesek legyenek, kilonben a kések élettartama
jelentésen lecsokke.

é A gép javitasat célszerii a szervizmiihelyre vagy a gyartomiire bizni!

A Gép- és szerszam-karbantartas

(A karbantartasi el6irasok 4. pontjara tigyelni!)
Az éles és tiszta szerszamok jobb munkaeredményt érnek el és biztonsagosabbak.

Az életlen, torott vagy elveszett részeket késedelem nélkil cserélje ki. Vizsgéalja meg, hogy a
tartozék biztosan dsszekotésre kertlt-e a géppel.

A karbantartasi munkak soran csak eredeti alkatrészeket hasznaljon. A javitasokat csak
szakszerien kiképzett személyzet végezheti el.

Ha nem hasznélja a gépet, az apolasi- és karbantartasi-munkak el6tt, és a tartozékok cseréje
el6tt valassza le a gépet az elektromos halézatrol.

Az elektromos halézathoz torténé Ujra csatlakoztatas el6tt gondoskodjon réla, hogy a gép és a
tartozék szerszamok kikapcsolt allapotban legyenek.

Hosszabbité kabel esetén azokat meg kell vizsgalni azokat a biztonsag és a mikdodési képes-
ség tekintetében. Csak a kiilsé hasznalatra engedélyezett kabelt szabad alkalmazni.

Nem szabad hasznalni olyan szerszamokat és gépeket, amelyeknek a haza vagy a fogantydja,
kiléndsen mianyagbal, eltorétt ill. elvetemedett.

A piszok és a nedvesség az ilyen repedésekben vezetik az elektromos aramot. Ez elektromos
aramitéshez vezethet, ha a szerszamon ill. a gépen szigetelési hiba lép fel.

Megjegyzés: Tovabbra is utalunk a balesetelharitasi el6irasokra.
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5 Kiegészitok

Kiegészité megnevezése R’OTHE’NBERGER alkat-
részszam

Cutter csatolt @ 40-75mm 54040

Alapfeszité-pofasorozat, A valtozat 54082

Alapfeszit6-pofasorozat, A véaltozat + alap-befogopofakba 54080

Alapfeszité-pofasorozat, B valtozat 54082RU

Alapfeszit6-pofasorozat, B véaltozat + alap-befogopofakba 54080RU

Alapfeszité-pofasorozat, B véaltozat + alap-befogopofakba (inch) | 1200000244

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Tartalék kés (2 db) 55684

Fitéelem 230V 55316

Fitéelem 110/115V 55851

Pétalkatrészek www.rothenberger.com

6 Artalmatlanitas

A késziilék egyes részei hasznosithaté anyagbél vannak, igy Gjrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Gjrahasznosité izemek &llnak rendelkezésre. A nem hasznosithat6
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a tertletileg illetékes hulladékkezel6 hatésagnal.

Csak EU orszagoknak szol:
Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és
| |

elektronikus készilékekrol szolo, 2012/19/EK jell eurdpai iranyelv és a nemzeti jogba
Ultetett valtozata szerint a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat a tobbi
hulladéktdl elkildnitve kell 6sszegyUjteni és kdrnyezetbarat modon kell ujra
hasznositani.
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CneuuvanbHble 0603Ha4YeHUA B 9TOM JOKYMEHTe:

BHumaHwme!

JTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMNAaCHOCTU UM ONAaCHOCTY A5 OKPYKatoLLei

OnacHocTb!
3TOT 3HaK NpegynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPaBMOOMNACHOCTY.
[ ]

cpenbl.
- Heo6xoaumocTb aencTeus

lMpaBuna TexHMKK 6e3onacHoOCTH

1.1 [puMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO

ROWELD P 160/5 Saniline Tonbko ansa nponssoactsa HS-cBapHbix coeauHerunii M3, NMBAD n
MM Tpy6 ¢ HapyxHbIM guameTpom oT 40 go 160 mm / 1%- 5 yTO6LI MCNONbL30BaTh.

1.2 O6LMe yka3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

ff BHumaHume! [Mpu MCnonb30BaHMM 31EKTPOUHCTPYMEHTOB A4S 3aluThl OT yaapa

ANEKTPUYECKMM TOKOM, pUCKa nonyyeHua TpaBM U BOSHUKHOBEHUA NoXXapa
Heobxoanmo cobnogaTb cnenyrline OCHOBHble npaBuna TEXHUKN ©e3onacHocTu.

MepeA Mcnonb3oBaHMEM [AHHOIO 3MIEKTPOMHCTPYMEHTa HEO6X0AMMO NPoYecTL BCe
[aHHble yKa3aHUsi 1 COXPaHUTb NpaBuna TeXHUKN 6e30NacHOCTM B XOpOLLEM MecCTe.

TexHu4eckoe 06CnykMBaHUEe U PEMOHT:

1

N

PerynsipHasi ouucTKa, TexHM4eckoe o6cnyxuBaHue u cmaska. [epeq nposeaeHem
nioBbix paGoT Mo perynumpoBke, Hanagke UM PEMOHTY MHCTPYMEHTa Heo6X0AMMO BbIHYTb
U3 PO3ETKM CETEBOW LUTENCETb.

Annapar paspeluaeTcsi PEMOHTUPOBATb TONBLKO KBanuuMpoBaHHOMY NepcoHany u
TONLKO C MCMOSb30BaHNEM OPUrMHANbHbIX 3anacHbIX AeTanein. TakuM o6pasom
rapaHTupyeTcsi HemameHHasi 6e3onacHOCTb annapara.

Be3onacHocTb NpoBeAeHUsA paborT:

1

N

w

N
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Pab6ouee mecTo Heo6xoauUMO copepxaTb B nopsaake. becnopsgok Ha paboyem mecte
MOXET CTaTb NPUYMHON HECHACTHOIO cry4yast.

YuutbiBaTb BNMsiHME OKpYXKatowwen cpeabl. He gonyckatb nonagaHus
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa nod AoXaAb. He ncnonb3oBaTth 3MeKTPOMHCTPYMEHTLI BO BR@XHOW U
MOKpoW cpege. Heobxoanmo obecneuntb xopollee ocBeLleHne paboyer 3oHbI. He
MCnonb30BaTh 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI TaM, FAe CyLecTByeT OnacHOCTb Nnoxapa uiv B3pblsa.
Heo6xoaumo 3awmTtnTh Ce65 OT ONacHOCTU yaapa 3NeKTPMYeCKUM TOKOM. V3beratb
COMPUKOCHOBEHMS YacTel Tena ¢ 3a3eMiieHHbIMY AeTanamu (Hanpumep, Tpy6amu,
paguaTopamu, 311eKTPUHECKUMM NIMTamMu, XONoAuIbHUKaMM).

3anpeTuTb gocTyn Ansa Apyrux nuy. Heobxoaumo 3anpeTuTb NOCTOPOHHUM NnLaMm, B
0COGEHHOCTY AeTAM, NpuKacaTbCs K 3NEKTPOUHCTPYMEHTY Unn kabento. He No3BonsTe UM
BXOAUTb B pabouyto 30HY.

XpaHUTb He ucnornb3yeMble 3NeKTPOUHCTPYMEHThLI B 6e3onacHom mecTte. He
ucnonb3yemble 3M1eKTPOMHCTPYMEHTLI HEOBXOAMMO XPaHWUTb B BbICOKO PacrofioXeHHOM Min
3aKpPbITOM MECTe BHe 4OCAraeMocTy AeTeN.

3anpelyaeTcs npeBbIWaTh Harpy3Ky Ha aNeKTPOUHCTPYMeHT. PaboTa B ykaszaHHOM
AvanasoHe Harpysku siBnsieTcst 6onee 6e3onacHomn 1 apheKTUBHON.

Ucnonb3oBaTb NpaBUIbHbIA 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. He ncnonb3oBatb MarioMoLHble
CTaHKW ANs1 BbINOMHEHUS Tshkenbix paboT. He ncnonb3oBaTh SNMEKTPOUHCTPYMEHT B LIENSIX,
[ns KOTOPbIX OH He NpefHa3HaveH. He Mcnonb3oBaTh, HANPUMEP, PYYHY OUCKOBYIO Ny
ONS pesku BETBEW AepeBa UM NosieHLEB.

HapeBatb noaxoasiwyto opexay. He HagesaTtb CBOGOAHYIO oAexay WIv yKpalleHusi, Tak
KaKk X MOXeT 3aTsiHyTb B NoABwxHble AeTanu. MNpu paboTe BHe NOMeELLEeHWI
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pekoMeHayeTcs HageBaTb 00yBb C HECKONb3ALLEN NoAOLWBON. [NMHHbIE BOMNOCHI
HeobxoauMo NpsiTaTb Nof CeTKy.

Ucnonb3oBaTtb cpeacTsa MHAMBUAYanbHOW 3awmThl. HagesaTb 3awwmnTHble o4kn. Ecnn
BO BpeMs npoBefeHns pabot obpasyeTcs nbinb, HagesaTb pecnuparop.

MopkntounTb YCTPOMCTBO acnupauumn. Ecnu ctaHok ocHalleH pa3bemamu ans
NOAKMIOYEHNS YCTPOMCTBA acnmpaLmm 1 yCTpoNCTBa yrnasnmBaHus, Heo6xoammo
ybeanTbes, YTO AaHHbIEe YCTPOMCTBA NOAKIMIOYEHb! U MPABUMBHO UCMOSb3YHOTCS.

He ncnonb3oBaTk kabenb B Liensix, Ans KOTOPbIX OH He NpeAHa3Ha4YeH. He TaHyTb 3a
kabernb, 4TOObI BbIHYTb LUTENCENb M3 po3eTkn. bepeyb kabenb OT BLICOKON TemMnepaTypsl,
OT nonafgaHna Macna n oT OCTPbIX Kpaes.

3acdmkcupoBaTb 3arotoBKy. [1ns duKkcaumm 3arotoBkin He0OX0ANMO MCMONbL30BaTh
3aXMMHbIe npucnocobnenns unu cTpyouuHy. B aTom cnyyae oHa yaepxvisaeTcs bonee
HafleXXHO, YeM BPYYHYIO.

U36eratb HaxoxaeHUsA B HenpaBurnbHoOM no3e. Becerga BoinonHsAnTe paboTel, yaepxmsas
Teno B HafileXXHOM MONOXeHUN 1 cobnopas paBHoBeECHE.

Heo6xopnmo TwiaTenbHO yxaxuBaTb 3a MHCTPYMEHTOM. YTOObI MOBLICUTL KAYeCTBO U
6e3onacHocTb paboTbl, HEOHXOAMMO coAepX)aTb PEXYyLLME UHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U
yncteiMu. Cobnoaate ykasaHus No cMaske 1 CMeHe MHCTpyMeHTa. PerynspHo npoBepsiTe
coeAvHUTENbHbIN Kabenb aNeKTPOUHCTPYMEHTA, NP ero NoBpeXaeHUN NopyynTb ero
3aMeHy KOMMNEeTEHTHOMY crieumanucTy. PerynsapHo npoBepsATb YANMHUTENbHLIN kabenb n
3aMeHsTb ero B criydae nospexaeHusi. Cogepxatb PyKOSTKN CyXMMU U YMCTbIMK, 6e3 cros
cMasku 1 macna.

BbiHMMaTh wrencenb U3 po3eTkn. ECnv aneKTpOMHCTPYMEHT He ucnonb3yeTcs, nepea,
nposeAeHneM paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCNYXUBAHWIO U NPY CMEHE MHCTPYMEHTA,
Hanpumep, NonoTHa Nunel, ceeprna, dpesbl.

3anpelyaeTcsa ocTaBnATbL B UHCTPYMeHTe Kntouu. Nepen BknoyeHrem anekTponpubopa
HeobxoanMo ybeanTbCS, YTO M3 HEro BbIHYThI KITKOYM U PETYITMPOBOYHBIA MHCTPYMEHT.
U36eratb camonpounsBoObLHOro 3anycka. ¥Y6eautbcs, 4To BO BpEMS BCTaBKy LUTENCENS B
pO3eTKy BbIKITIOYEH BbIKTtoYaTens npubopa.

[Onsa paboTbl BHe NOMELLEeHUs1 UCNOSb30BaTh YANIMHUTENbHbIN Kabenb. Mpu
MCMOSb30BaHMN BHE NOMELLEHUA HEOOXOAMMO MCMONb30BaTh AOMNYCTUMBIV YANTMHUTENBHbIN
Kabernb C COOTBETCTBYIOLLEN MapKUPOBKOWA.

CobniogaTtb 0CTOPOXHOCTL. Heobxoanmo cneauts 3a CBOMMU AencTausimu. MNoaxoanTb K
paboTe oTBeTcTBEHHO. Onepartopy 3anpeLlaeTcs NCNoNb30BaTb UHCTPYMEHT, €CINN OH He
MOXeT CKOHLEHTPUPOBAaTLCS.

MpoBepsATL 3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha HanM4Yne BO3MOXHbIX NoBpexaeHUn. MNepen
nocneayoLwyM UCNosb30BaHWEM AMEKTPOUMHCTPYMEHTa Heo6X0AMMO TLLaTellbHO NPOBEPUTH
3aLUMTHbIE MPUCMIOCOBNEHNA NN HE3HAYNTENBHO NOBPEXAEHHbIe AeTanu Ha npeameT
6e3ynpeyHoro 1 Hagnexaluero MYHKLMOHMPOBaHNSA. Y6eamnTbes, YTO NOABWKHbIE AeTanu
6e3ynpeyHo YHKLMOHWPYIOT, He 3aealoT 1 He NoBpexaeHbl. Bce aeTany AomkHbI GbITb
npaBuIIbHO CMOHTUPOBAaHbI U BbIMNOMHATL BCE YCroBuUs Ans obecneyeHns 6e3ynpeyHoro
PYHKLIMOHMPOBAHUSA 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHbIe 3alMTHbIe NpMcrnocobneHns n AetTanu Heo6xoanMo nepeaaTb Ha PEMOHT
KOMMNETEHTHOMY CMeLManucTy U 3aMeHUTb, eCinn B PyKOBOACTBE N0 JKCMnyaTaumm He
yKasaHo nHaye. MNoBpexaeHHble BblkniovaTen HeobxoanuMo 3aMeHsITb B MacTePCKON
LieHTpa No 06CNYX1BaHWIO KINEHTOB.

3anpeLyaeTcs MCNONb30BaTh ANEKTPOMHCTPYMEHTHI, BbIKIOYaTENb KOTOPbIX He NO3BoMNsAeT
BbINOMHUTL UX BKIIOYEHUE U BbIKIIOYEHME.

BHumaHume. Vicnonb3oBaHye NOCTOPOHHMX BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB M akCeccyapoB MOXET
NpeAcTaBnsiTb ONACHOCTb NOMyYeHUst TPaBM.

PeMOHT aneKTpoMHCTPpyMeHTa He06Xxo0AMMO Nnopy4yaTb KOMNETEHTHbLIM 3fIeKTPUKaM.
[laHHbI 3NEeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NPUMEHVUMbIM MOJNIOXKEHUSIM MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU. PEMOHT MHCTPYMEHTA pa3peLLaeTcs BbINOMHATL TOMbKO
npogeccroHanbHOMy 3NEKTPUKY C MCMONMb30BaHNEM OPUrMHambHbIX 3anacHblX YacTewn, B
NPOTMBHOM CIly4ae C onepaTtopom MOXEeT NPON3ONTU HECHYACTHbLIN Cryyan.
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®DyHKUMKM annaparta
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A 0630p (puc. A)

1 dpesepHnI arperat 8

2 Py4yHon HarpeBaTenbHbIn anemeHTt 8.1
3 CraHuHa 8.2
4 MoaBwXHbIN cTON 9

5 3aXXUMHBIN pbivar 9.1
6 Pbivar ynpasnexus 10
7 CTonopHas 3awienka 11

OCHOBHbIE 3aXVMHbIe Kyrnayku, Bepcus A
PerynuposoyHas ranka

3aXUMHbIN BUHT

OCHOBHbIE 3aXVMHbIe Kyrnayku, Bepcus B
3aXVUMHbIN 3NeMeHT, ckoba

OnopHble BUMbI

"pnboBuagHasi pykosTka

C NoMOLLbI0 MaLLMHBI MOXHO HaleXXHO KOHCTPYMPOBaTb AOMAaLLHUE KOMMYHUKaLMK, BbINOMHSATL
rMnb3oBaHUe ObIMOXOO0B At KAMUHOB, @ Takke CTPOUTb CUCTEMbI AJ1si 0TBOAA BOAbI C KPbIL C
ucnonb3oaxuem M3, MBOX v MM ¢ BHewHuUM anameTpom ot 40 go 160 mm/1“ — 5.
[lononHWTensHO BMECTO OMOPHbLIX BUM B 3aBUCUMOCTY OT BapuaHTa (Bepcusi A = OCHOBHbIE
3aKMMHbIE Kyra4Ku C KONEHHbIM pbl4aroM, Bepcusi B = 0CHOBHbIE 3a)kKMMHbIE Kynayku ¢
pe3b6OoBLIM UCMOMHEHMEM) AN BHELLHUX NO3MLMIA 3a)KaTusi Takke MOXHO UCMOSb30BaTb
3aKMMHbIE 3reMeHTbl. [Ins 3Toro B CTaHWHe MallvHbI U MOABWKHOM CTONe npeaycMoTpeHa

pe3bba.
3.2 PykoBoACTBO No aKcnnyaTauuu

' K ynpaBneHuio cBapo4HOW MaLUMHON AONYCKAOTCA TONbKO aBTOPU3OBaHHbIE
cneunanucTbl C COOTBETCTBYHOLEN kBanudukaumen cornacHo DVS 2212, yactb 1!

' MawuHy paspeluaeTcs UCMOMbL30BaTh TONbKO KBANUMULIMPOBAHHBLIM U

e CETOPM30BaHHEIM onepatopam!

3.2.1 Bgopg B akcnnyaTtauuo

MNepen BBOoAoOM B aKcnnyaTauuio MalMHbI ANA CTbIKOBOW CBapku Heo6XxoaMmMo
BHMMaTesbHO NpoYecTb PYKOBOACTBO MO 3IKCMsyaTauum u npaBuna TeXHUKU

He ncnonb3oBaTb HarpeBaTesibHbLIN 35IeMEeHT BO B3PbIBOONACHOWN cpefe U He
AonycKaTb ero KOHTaKTa C flerkoBoCniaMeHs loWUMNCs BellecTBaMu!

& 6e3onacHocTu!

YCcTaHOBUTb MaLLMHY Ha POBHOE W NMPOYHOE OCHOBAHWE.
MoTsiHYTb rpMGoBUAHYIO PYKOSATKY (11), OTKMHYTBL MaLUMHY BBEPX M A0XKAATHCS rKkcaumumn

CTONOPHbIX 6onToB.

BbITsHYTL cTONOPHY!IO 3aLenky Bnepes (7) n oTKNoHWUTb dpe3epHbIn arperaT (1) Hasag.
OTKMOHUTb HarpeBaTenbHbIN 3NeMeHT (2) Hasag.

MopkntounTb ceTeBoM LWTEKkep hpesepHoro arperata (1) n HarpeBaTenbHOro anemeHTa (2) k
WCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHns, napameTpbl KOTOPOro COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW

Tabnuuke.

>

>
' Cneautb 3a TeM, YTo6bl 06a 6onTa 3acpMKCUpoBaNMcb B OTBEPCTUAX Ha pame!
@

>

>

>

"opwuT kpacHbI cBeToamopn «Stand by» (PesepB), 3aTo 03HayaeT, YTO HanpsXkeHe NofaeTcs.
BkntounTtb HarpeBaTernbHbI 3NeMeHT HaxxaTne 60nbLLOV KHOMKW (TOPWT 3eNeHbiM CBETOM) U
HacTpPoUTb HyXHYI Temnepatypy (oT 160 °C go 285 °C) KHonkamu «+» u «-».

O pasorpeBe HarpeBaTeslbHOro afieMeHTa CUrHaNU3NpPyeT XKeNTbl CBETOANOA, Ha HEM.
[lononHWTenbHO Ha MHAUKaTOpe TeMMepaTypbl 0TOBpaXXatTCs ropU3oHTarnbHbIE NOMOCHI.
Heszagonro go gocTukeHns 3agaHHon TemnepaTypbl (4onyck coctaBnseT +/-3 °C) xenTbin Avoa
rioracaeT, v 3aropaeTtcs 3eneHblii. Yepes 10 MUHYT Nocne 3Toro HarpeBaTenbHbIA 31IeMeHT
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roToB Kk pabote. TemnepaTtypy HeO6X0AMMO NPOBEPUTL C NOMOLLBIO Npubopa Anst usmepeHust
Temnepartypbl.

HacTpolika caBura: 0AHOBPEMEHHO HaXaTb KHOMKU «+» N «-». 3aTeM C NOMOLLbI O4HOM U3
3TUX KHOMOK U BHELLHEero npubopa Ans namepeHus TemnepaTtypbl MOXHO BbINOMHUTb
KanMbpoBKy HarpeBaTenbHOro aneMeHTa.

Ecnu Ha HarpeBaTenbHOM aneMeHTe 0TobpaxaeTcsi 3Ha4eHNe MeHbLLE, YEM Ha BHELUHEM
npubope Ans U3MepeHnst TemnepaTypbl, pasHyLy HE0OX0AMMO CKOPPEKTUPOBATb HaXxaTnem
KHOMKM «+». B NpOoTUBHOM cryyae Ans KoppeKuun pasHuLbl UCTonb3yeTcs KHomnKa «-». Ecnn
nosiensieTcs uHamkaumsa «Er1y», anekTpoHHasa cuctema nospexaeHa. Ecnu nossnsaerca
MHAMKaums «Er2y», pe3ncTMBHbIN TEPMOMETP NMOBPEXAEH MU HE MOOKITHOYEH.

OnacHocTb oxora! TemnepaTtypa HarpeBaTeNlbHOro 35IieMeHTa MoXeT
pocturatb 290 °C!

3.2.2 Mepbl Ans NOArOTOBKU K CBapkKe

=> [lpu paboTe ¢ Tpybamu, AMameTp KOTOPbIX MEHbLLE MaKCUMarbHO AOMYCTUMOrO ANA CBapKu
AnameTpa 160 MM, He0BXOAUMO BCTaBUTL B OCHOBHbIE 3aXKMMHbIE Kynayku peayKuMoHHble
3aXMMHbIe BCTaBKM UMK CKOObI COOTBETCTBYIOLLIErO AnameTpa.

CneavTb 3a UCNONb30BaHWEM NMPaBUIIbHbIX PeAYKUMOHHbIX 3aXKUMHbIX BCTaBOK!
BepxHue peayKLUNOHHbIE 3aXXKMMHbIe BCTaBKW UIU CKOObI, HMXKHUE peayKLMOHHbIe
3aXUMHbIe BCTaBKU U BCTaBKMN OMOPHbIX BUIN AOMKHbLI COBMNaAaTh No pasmepy!
= Bepcusa A: OTKpbITb OCHOBHbIE 3aXWMHbIE Kynayku (8) 1 OTKIMOHUTL B 3afHee NOMoXeHue.
BaaBuTb BEPXHIO PeayKLMOHHYI0 BCTaBKy B 3aAHWUI YNOP W 3aTSHYTb 3aXUMHbIA BUHT
(8.2).
= Bepcus B: OTKpbITb BEpXHME 3aXXUMHbIE Kynadku (9), 3aTem BCTaBUTb BEPXHUIA 3aXXUMHbIN
anemMeHT (9.1) n oTKMHYTb Bnepen (OCbo BPALLEHWS ABNSETCS 3aKUMHbIN WTUET). CBecTn
Tpy6bl U, TakMM 06pa3oM, NPOBEPUTbL, MPOYHO JIM OHU 3aKPEMIEHbI B 3aKUMHOM
WHCTpYMeHTe.
BroXuTb HWXKHIOI peayKLUMOHHYIO BCTaBKY.
YCcTaHOBWTb BCTABKY OMOPHbIX BUN B OMOpHbIe Bunbl (10) 1 3akpenuTb BUHTamu ¢
HaKaTaHHOW rornoBKOW.
Bnoxutb noanexatume ceapke TpyObl v hacoHHble AeTanu B 3aXUMHbIe
npucrnocobnexus.
YcraHoBWTb onopHeble Bunbl (10) noa Tpyby nnu dbacoHHyto aeTtanb, ocnabvs Ans aToro
BVHT C LUECTUrPaHHOW rofioBKON BUIOYHbIM Kintoyom SW 17, n cMecTuTb 1 npu
Heo6XoANMOCTH NOBEPHYTL OMOPHbIE BUINblI COOTBETCTBYOLLMM 06pa3om.

v v vy

Ecnu cBapka Tpy6 AomKHa BbINOMHATLCA NOA NPAMbIM YrNIOM, NepeaHo
NOBEPXHOCTbL OMOPHbIX BUN HEOOXOAUMO YyCTaHOBUTL NapannenbHO cepeanHe
nasa B ctonax!
= Bepcus A: 3aKkpbiTb OCHOBHbIE 3aXKMMHbIE Kyrayku (8), C NOMOLLbIO PerynnpoBOYHOW ranku
(8.1) ycTaHOBUTb 3aXMMHOE yCUNMeE 1 NepPeBOAUTL PYKOSITKY B KOHEYHOE NOMOXeHUe A0 Tex
nop, noka He 6yAeT AOCTUIHYTO MaKCUMarnbHO ycunue.
= Bepcus B: [NoBepHyTb OCHOBHbIE 3aXUMHbIE Kyrnayku (9), oTkuHyTb ckoby (9.1) Hasag u
YCTaHOBUTb 3aXKMMHOE npucnocobneHvie B paboyee nonoxeHne. BoinonHas 3axartue,
crneauTb 3a Tem, YTobbl GapallkoBas rofioBka GapallkoBOW raliku Bcerga pacnornaranach
nog yrnom 90° k ocu TpyObl.
= CsecTu Tpy6bI U, TakuM 06pa3oM, NPOBEPUTb, MPOYHO M OHU 3aKpPeENseHbl B 3aKUMHOM
WHCTpyMeHTe. [ocne HarHeTaHns MakcUMarnbHOTO YCUINS CBapKn TPyObl He AOSKHbI
npockanb3biBaTh! TONbKO Tak MOXHO rapaHTUpoBaThb ycnex npouecca ceapku!
= Takke Heob6x0aMMO NPOBEPUTL, JOCTUN NN HarpeBaTenbHbIM aNeMeHT paboyei
TemnepaTtypbl. HarpeBaHue 3aBepLUeHO, eCrN Ha TeMNepaTypHOM perynsTope Muraet
XenTas KOHTPosbHas namna.

YT100BbI OOECNEeYNTb PaBHOMEpPHOE pacnpeaerneHve Tenna no Bcen NOBEPXHOCTU
HarpeBaTenbHOW NNacTUHbI, Heo6xoAuMo BbiAaepxkaTb 10 MMHYT, nocne Toro Kak
namna HauyHeT muraTb (cornacHo npeanucaHusam FepmaHckoro o6uwecTsa no
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cBapke, DVS). TemnepaTypy He06x0AMMO NPOBEPUTL C MOMOLLLIO NOAXOAALLEro
yCcTpoMCcTBa M3MepeHus Temnepartypbil!

= BaecTtu dpesepHbiit arperat (1) mexay KoHUamu Tpy6 A0 pukcaumm CTONOPHON 3aLlenku
(7) v BKMIOYUTL €ro NOCPEACTBOM PYKOSTKU.

aKcnnyaTauumio 3anpelLaeTcs KacaTbCcsA paboTatollero Hoxa. 3agencTBoBaTb
¢pe3y TONbKO B HAKIOHEHHOM COCTOSIHUM (paboyem MonoXKeHnn) n 3atem
ﬁ CHOBa oTBeCcTU ee Ha3ap. MpepoxpaHUTeNnbHLIN BbiKNoYaTenb Ha chpesepHOM

; OnacHocTb nony4yexus Tpaesm! Mpu BBOAE chpesepHoro arperara B

arperaTte Bcerga [OMKeH ocTaBaTbCsl paboToCNOCOOHbIM, YTOGbI
npeaoTBpaTUTL ClyYalHbIN 3anycK arperarta BHe pabo4ero nonoxeHus!

= C nomoLubto pblyara ynpasneHus (6) CBECTU KOHLbI 3aroTOBOK TakK, YTODbI OHW OLLyTUMO
npuneranu K gpesepHoMy ANCKY.

nospexaeHue npuBoaa dpesbl. B cny4vae neperpys3kv nnm B COCTosiHUn
NOoKosi He06X0AMMO NOAHATL MalUWHY U CHU3UTb AaBrieHue!

[na dpe3epoBaHns ¢ OQHOM CTOPOHbI OTKITOHUTbL YNOP Ha HUXHEN CTOPOHe pesbl B Ty
CTOPOHY, KOTOpast He NoanexuT obpadoTke.

=> [locne Toro, kak TopLbl TPyb cTanu poBHbIMM B pesyrnbTarte dpe3epoBaHus (0 Yem
CBUAETENbCTBYET paBHOMEPHAs HENnpepbiBHAas CTPyXKa), He06xoAMMO MeANEeHHO pa3BecTn
KOHLbI TPY6 B pasHble CTOPOHbI. BbikntounTb pesepHbin arperat (1), Aebnokvposatb
CTOMNOPHYt0 3aLLenky (7) n otBectn pesy B CTOPOHY.

= CBecCTM 3aroToBKku 1 ybeanTbCs, YTO CBapHbIE NOBEPXHOCTUN POBHbIE. Ecnn aTo He Tak,
HeobxoaMMO MOBTOPUTL NpoLEeCcC hpe3epoBaHnS.

Ecnu aT1o He Tak, HeobxoaMMo NOBTOPUTL NpoLecc hpesepoBaHnsa. OceBoe CMELLEHNE MEXAY
KOHL @AMV 3aroTOBOK He LOIMKHO (cornacHo DVS) npesbiwaTh 10 % OT TOMWMHBI CTEHKK, @ 3a30p
MeXay TOpLEBbIMU NMOBEPXHOCTAMM He A0MKeH ObiTb 6onble 0,5 mm. Ecnv 310 He yaanocs,
BbIMOSTHUTb KOCTUPOBKY C MOMOLLbIO 3aXXMMHbIX BUHTOB U HaKnagoK ONOPHbIX BUI U MOBTOPUTL
npotecc dpesepoBaHus.

f CnuwkKoMm BbICOKOe AiaBrieHre hpe3epoBaHUS MOXET BbIi3BaTb Neperpes u

K o6paboTaHHbIM (hpe3oit, NOAroToBNEHHbIM K CBapKke NOBEPXHOCTAM
3anpeLlaeTcA NpuKacaTbCA pykaMu, U1 Ha HUX He AOMKHO ObITb HUKaKUX
3arpsisHeHun!

3.2.3 [pouecc cBapku

Heo6xoaumo cobnioaaTb 6e3onacHoe paccTosiHMe A0 MallvHbI. 3anpelaeTcs
KacaTbCsl pykaMmu pabo4en 30HblI!

BBecTu HarpeBaTenbHbIN aNeMeHT (2) Mexay KoHuamu Tpyo6.

CBecTy KoHLbI TPYD, NpunoxuTe Tpebyemoe ycunue Ansi x BbipaBHUBAHKS C MOMOLLbIO
pblyara ynpasneHus (6) u, 3aTaHyB 3aXUMHbIN pbiyar (5), 3abnokupoBaTb NPUBOAHON Ban.

Kak Tonbko Ha koHuax obenx Tpyb AOCTUrHyTa paBHOMepHas BbicoTa oboaa no Bcen
OKPY>XHOCTK, OCMabuTb 3aXUMHbIV pblyar (5), yMeHbLIWTL Npunaraemoe ycunue o
HeobxoanMoro ycunusi HarpesaHusi (noytu ao 0) U cHoBa 3aTsHYTb 3aXKMMHbIV pbivar (5).
Heobxoammo obecneunTtb paBHOMEPHOE NpureraHMe KOHLOB 3aroTOBOK K HarpeBaTenbHow
nrnacTuHe.

= [lo ucTe4eHUn BpeMeHN HarpeBaHusi 0cnabuTb 3aX1MHbIN pbivar (5), pasBecTu KoHUbl Tpy6,
OTBECTU HarpeBaTenbHbIN 3NeMeHT (2) 1 CHOBa CBECTU KOHLIbI 3aroToBoK. [1pn aTom
Heo6XxoAMMO Mo BO3MOXHOCTU NIMHENHO yBENUYMBaTh ycunve Ao Tpebyemoro yeunus npu
cBapke (cMm. «CnpaBoYHMK NapamMeTpoB CBapKn») N 3aTem 3aTAHYTb 3aXMMHbIV pbiyar (5).
Ycunue npu cBapke He06x0AMMO NOAAEPXKMBATL B TEYEHNE BCEro BPEMEHM OCTbIBAHWS.

= [0 UCTeYeHn BpeMEHM OCTbIBaHNSA 0CNabutb 3aXMMHbIN pblyar (5) 1 CHATb HaTsHKEHWe C
NPYXWHbI MOCPEACTBOM pblyara yrnpasneHus (6). PasxaTtb 1 ussneyb CBapeHHbIe AeTanu.

Bce napameTpbl cBapku cogepaTcs B NPUMOXEHHbIX Tabnvuax ceapku.

f OnacHocTb 3auwemnenus! Mpy cBeAeHNUN 3aKUMHBLIX UHCTPYMEHTOB U Tpy6

v
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3.2.4 BbiBOA 13 3KkcnnyaTauuu

L2

BbiHYTbL ceTeBoW LUTEKep hpe3epHOro arperata u HarpeBaTeNbHOro afemMeHTa ns po3eTKu.
YcTaHoBUTb (hpesy B NPOMEXYTOK MeXAy OCHOBHbLIMU 32KUMHBLIMU Kynadkamu.
Hamotatb ceTeBoii kabenb.

BcraButb HarpeBaTeanbm 3NeMeHT B I'Ipe,ClHaSHal-leHHbIVI AOnaA Hero gepxatenb Ha
OMOPHOW pame.

é MnuTta gonxkeH ObITb oOxnaXaeH!

>

3.3

MoTsHyTb rpnboBMAaHYI0 PYKOSITKY (11), CNOXUTE MaLUMHY NO HaNpaBneHUo BHU3 A0
dukcaunm cTonopHbIX 60nTOB.

06Lwwme TpeboBaHUs

Tak kak aTMocdepHble YCIIOBUS U BIMSIHWE OKPY>KaloLLey cpefbl Oka3blBaloT peluaioLiee
BO3/€NCTBME Ha CBapKy, He0OX0AMMO CTporo cobnogaTb COOTBETCTBYOLME Npeagnucanmns 1,
11 n 15 yacten Aupektneel DVS 2207. 3a npeaenamun MepmaHuy AENCTBYIOT COOTBETCTBYIOLLME
HauMOHanbHble ANPEKTUBI.

3a cBapoYHbIMK paboTamy Heo6X0AMMO OCYLLECTBATL HEMPEPbIBHBIV U TLLATENbHbIV
KOHTpOrb!

3.4

BaxHble yKa3aHusi No napamMeTpamM CBapKu

Heobxoammble napameTpbl CBapKkK, Takne Kak Temnepartypa, AaBleHve U BpeMs, cogepxaTtcs B
1, 11 n 15 yactax Oupektusbl DVS 2207. 3a npegenamu F'epmaHuu fecteyoT
COOTBETCTBYHOLLME HALMOHANbHbIE AUPEKTUBBI.

Ccbinka: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Oioccenbpopd

A/s 10 19 65, 40010 roccenbgopd, Ten: +49 (0) 211/1591 -0
3n. noyta: media@dvs-hg.de [omalwHsas cTpaHuua: www.dvs-media.info

B otaenbHbIX cnyyasx Heobxoaumo cTporo cobniofath cneunduyeckme Ans KOHKPETHbIX
mMaTtepuanoB napameTpbl 06paboTku, onpeaeneHHble npom3soanTenem Tpyo6.

YKasaHHble B NPUNOXeHHbIX Tabnuuax napameTpbl CBapku SBMSOTCH OPUEHTUPOBOYHBIMU
3HayeHusiMK, 3a kotopble upma ROTHENBERGER He HeceT HUKakon OTBETCTBEHHOCTH!

4 Yxopn n TexHu4eckoe obcnyxmBaHue

[ns nogaepxaxus paboTocnocobHOCTN MaLLMHBI HeobXxoaAMMO cobnogaTh criegyowme
MYHKTbI::

Hal'lpaBJ'IFIIOLLlMe LWTaHIM Ana canasok unu ana aepxxatend HarpesaTesibHOro afneMeHTa, a
TaKkxe cppeaepHoro arperaTta Bceraa OOJDKHbI ObITb YUCTLIMMK.

OnekTponprBoabl (hpe3epHOro arperata U HarpeBaTeNbHOro aflieMeHTa paspeLlaeTcs
3KCNIyaTUPOBaThb TONMBKO C HAMNPSHKEHWEM, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOM Tabnuuke.

[ina coxpaHeHns 6e3ynpe’yHOCT pe3ynbTaToB CBAapKM BaXHO, YTOObI HarpeBaTenbHbIN
anemeHT 6bin YncTbiM. Ecnmn Ha NoBepXHOCTU HarpeBaTEeNbHOIO 351IEMEHTa KOHCTATUPOBaHbI
noBpeXaeHusi, He06XoAMMO 0BHOBUTL MOKPLITUE 3NIEMEHTA UM 3aMEHUTL SMEMEHT.
OcTaTtkm MaTepuana Ha HarpeBaTeNlbHOM 3epKane CHUXaloT ero aHTUaare3noHHyHo
CNocoBHOCTb, NO3ITOMY UX HEOBXOAUMO yAansATb (TONbKO C XONOAHOIO HarpeBaTenbHOro
anemeHTal) He ocTaBnstoLLelt Bopc Bymaroi n cnmpTom.

®pe3sepHbIi arperat ocHalleH AByMsi 0600400CTPbIMU HOXamu. Ecnn cHkaeTcs
NPOU3BOAUTENBHOCTb PE3KU, HOX MOXHO NMOBEPHYTb UMM 3aMEHUTb HOBbIM.

Bcerpa Heobxoanmo cnegutb 3a TeM, 4TOGbI KOHLI 06pabaTbiBaembix TPyO unm 3aroToBok,
B 0COBEHHOCTU TOpLEBbIE NMOBEPXHOCTU, BbINKN YACTBIMU, Tak Kak B MPOTUBHOM Cryyae
CHWXaeTCs pecypc HOXeN.

i:f PemoHT peKkomMeHAayeTCcsA nopy4vyaTb UCKIHOYUTESIbHO CepBMCHOﬁ MaCTepCKOﬁ
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4.1 Yxop 3a MalUWMHOW U MHCTPYMEHTaMu

(Cobnopath N. 4 npeanucaHun NO TEXHUYECKOMY o6crnyxuBaHuio!)

OcTpble 1 YnNCTble MHCTPYMEHTBI AatoT 6onee BbiCOKMe pesynbTaThl 06paboTkM 1 SBNSIOTCS
bonee HageXHbIMK.

HeobxoamMmo HemeaneHHO 3aMeHsATb TyMble, NONIOMaHHbIE UMW NOTEPSHHbIE AeTanu.
Y6eamTbes, 4TO NPUHAANEXHOCTU NPOYHO COEANHEHBI C MALLMHON.

Bo Bpems paboT no TeXHUYeCcKoMy OBCNYXUBaHWIO pa3peLLaeTcs NCMNOoNb30BaTh TOMLKO
OpuvrMHarnbHble 3anacHble AeTanu. PEMOHT pa3peluaeTcs BbINOMHATL TOMbKO NepcoHany ¢
COOTBETCTBYIOLLEN NPOGECCUOHANBLHON KBanuduKaLmen.

Ecnu mawmHa He ncnonb3syeTcs, unv Bo Bpems NpoBeaeHns paboT no yxoay 3a MallMHON Unn
ee TeXHNYeCcKoMy OBCry>XMBaHMIO, a Takke nepea 3aMeHoW NpuHaanexHocTen Heobxoanmo
OTKMOYaTb MaLUMHY OT CETW 3MEeKTPONMTaHus.

[Mepen NOBTOPHBLIM NOAKMTHOYEHNEM K CETU IMEKTPONUTaHNA HEOOX0ANMMO YOeauTbCs, YTo
MaLLMHa U MHCTPYMEHT-NPUHAANEXHOCTb BbIKIHOYEHbI.

Ecnu ucnonb3ayetcs yanmHuTenbHbIn kabenb, HeobxoanMo nNpoBepuTh ero 6e3onacHoOCTb n
paboTocnocobHocTb. Pa3peluaeTcs cnonb3oBaTh TONbKO Kabernb, AOMNYLUEeHHbI Ans
UCMOSb30BaHNSA BHE NOMELLEHWN.

MHCTPYMEHTBI 1 MalLnHbI He CrieayeT UCMonb30BaTh, ECNM Ha KOPNyce Unn pyKosTKax, B
0COBEHHOCTU NNACTUKOBBIX, €CTb TPELUMHbI Unu cnefbl Aedopmaumu.

['psi3b 1 BNara, nonagatoLyme B Takvie TPeLLUWHbI, NPOBOAAT ANEKTPUYeCcKniA ToK. B pesynbtarte
MOXHO NOMy4nTb YAap 3MEKTPUYECKUM TOKOM, €CIN Ha MHCTPYMEHTE UNn MaluvHe NoBpexaeHa

nsonsaums.
[pumMeyanune: kpome TOro, Mbl CCbINaeMcsi Ha MHCTPYKLMK NO NPeAoTBPaLLEeHN0 HECHACTHbIX
cryyaes.

HanmeHoBaH1e npuHaanexHocTn Homep paetanu ROT-

HENBERGER

Kpennexve dpesbl @ 40-75mm 54040

OcCHOBHble 3aXUMHOW 3nemMeHT Bepcust A 54082

OcHoBHble 3aXUMHOW anemMeHT Bepcus A + pefyKLUMOHHbIe 54080

3aXVMHbIe BCTaBKU

OcCHOBHble 3aXUMHOW anemMeHT Bepcus B 54082RU

OcHOBHble 3aXMMHON 3neMeHT Bepcust B + peayKUnOHHbIe 54080RU

3aXVMHbIe BCTaBKU

OcHoBHble 3aXUMHOW anemMeHT Bepcust B + peayKUMOHHbIE 1200000244

3aXunMHble BCTaBku (inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

CmMeHHoe nessue (2 wT) 55684

Py4yHon HarpeBaTenbHbINn anemeHT 230V 55316

Py4yHon HarpeBaTenbHbIn anemeHT 110/115V 55851

3anuactu www.rothenberger.com
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YTunusaumsa

YacTtu nprubopa aBnSOTCS BTOPUYHBIM Chipbe€M U MOTYT BbITb OTMPaBfieHbl Ha MOBTOPHYIO
nepepaboTky. [ins aToro B Bawem pacnopsikeHnn nMeroTcs AonyLeHHbIE 1
CcepTMOULIMPOBaHHbBIE YTUNM3ALMOHHbIE NMPEANPUATUSA. NS 9KONOrMYHOWN YTUIM3aumm YyacTten,
KOTOpble He MOryT BbITb NepepaboTaHbl (Hanpumep, ANEeKTPOHHbIE YacTy)
NMPOKOHCYNbTUPYNTECH, NOXanyicTa, B Ballem KoMNeTeHTHOM BeJOMCTBE MO yTunusauum
OTXOA0B.

Tonbko ans cTtpaH EC:

E He BbIBpackiBanTe anekTpoMHCTPYMeHThI B 6biToBOM Mycop! CornacHo EBponerickon
Oupektue 2012/19/EG 06 ucnonb3oBaHumM CTapbixX aNekTponpubopos 1
— 3MNeKTPOHHOro 0bopyAoBaHUA 1 ee peann3auuy B HaUMOHaNbHOM npase CTaBLune
HenpurogHbLIMM K NCMOMb30BaHUIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI HAANeXmnT cobmpaTb
OTAeNbHO 1 NoABepraTb 3KOMOrMYHOMY MOBTOPHOMY MCMOMb30BaHMIO.
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CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den angegebenen Normen
und Richtlinien Ubereinstimmt.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare on our sole accountability that this
product conforms to the standards and guideli-
nes stated.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et
directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto cumple con las
normas y directivas mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che
questo prodotto &€ conforme alle norme ed alle
direttive indicate.

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat
dit product overeenstemt met de van toepassing
zijnde normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob responsabilidade exclusiva,
que o presente produto esta conforme com as
Normas e Directivas indicadas.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklzerer som eneansvarlig, at dette produkt
er i overensstemmelse med anfgrte standarder,

retningslinjer og direktiver.

Cce

CE-FORSAKRAN

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt upp-
fyller de angivna normerna och riktlinjerna.
CE-SAMSVARSERKLZARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet
stemmer overens med de fglgende normer eller
normative dokumenter.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta
tdma tuote on allalueteltujen standardien ja stan-
dardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOUCI CE

Ouwiadczamy z peuna odpowiedzialnoucia,
ye produkt ten odpowiada wymaganiom
astaepujacych norm i dokumentéw normatywnych.

CE-PROHLASENI O SHODI

Se vsi zodpovidnosti prohlaSujeme, Ze tento
vyrobek odpovida nasledujicim normam a
normativnim dokumentum.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségunk tudataban kijelentjiuk, hogy
jelen termék megfelel a kovetkezé szabvanyoknak
vagy szabvanyossagi dokumentumoknak.

OEKNAPALMA O COOTBETCTBUU
CTAHOAPTAM EC.

Mbl 3aaBnsiem 4YTo aTOT NpoOAYKT COOTBETCTBYET
crnegywwmm ctaHgapTam.

2004/108/EG, 2006/42/EG, 2011/65/EU,
EN 61029-1, EN 60335-2-45, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

o Gy

ppa. Arnd Greding

Head of R&D
Technical file at:

—

Kelkheim, 18.07.2013

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstralle 2-4, D-65779 Kelkheim/Germany
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.
Unit 6 « 13 Hoyle Avenue » Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 - Fax +612/989976 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.
GewerbeparkstraRe 9 « A-5081 Anif

Tel. + 436246 /7 20 91-45 « Fax + 436246 /7 20 91-15

office@rothenberger.at » www.rothenberger.at

Belgium ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 « B-2630 Aartselaar
Tel. +323/8772277 -Fax+323/877 0394
info@rothenberger.be « www.rothenberger.be

Brazii ROTHENBERGER do Brasil LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpdo A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil

Tel. + 55 11 /40 44- 4748 - Fax + 55 11/ 40 44- 5051
spacente@rothenberger.com.br « www.rothenberger.com.br

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH
Boul. Sitnjakovo 79 « BG-1111 Sofia
Tel. +359/2946 14 59  Fax + 359/29 46 12 05
info@rothenb bg » www.roth -bg

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang

Industrial Zone, Shanghai 201611, China
Tel. + 86 21 /67 60 20 61 - + 86 21 / 67 60 20 67
Fax + 86 21/ 67 60 20 63 - office@rothenberger.cn

Czech ROTHENBERGER CZ
Republic  Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10
Tel. +420 271 730 183 - Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz

Denmark ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevasnget 8 « DK-9560 Hadsund
Tel. + 4598/ 15 75 66 » Fax + 45 98 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

France ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 « F-57071 Metz Cedex 3

Tel. +333/87 749292 - Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

Germany ROTHENBERGER Deutschland GmbH
IndustriestraRe 7 » D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/ 800 81 00 + Fax + 49 61 95/800 3739

verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Werkzeuge Produktion GmbH

LilienthalstraBe 71- 87 « D-37235 Hessisch-Lichtenau

Tel. + 49 56 02/ 93 94-0 - Fax + 49 56 02/ 93 94 36

Greece ROTHENBERGER Hellas S.A.
Agias Kyriakis 45 » 17564 Paleo Faliro « Greece
Tel. + 30 210 94 02 049 - +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30210/ 94 07 322
ro-he@otenet.gr - www.rothenberger.com

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kift.
Gubacsi (it 26 » H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/347-50 40 - Fax + 36 1/347 - 50 59
info@rothenb hu « www.rothenb hu

India ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.
Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India
Tel. 91124- 4618900 - Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

ltaly ROTHENBERGER Italiana s.r..
Via G. Reiss Romoli 17-19 - 1-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02/ 33 50 601 « Fax + 39 02 / 33 50 0151
info@rothenberger.it - www.rothenberger.it

Nether- ROTHENBERGER Nederland bv
lands Postbus 45 « NL-5120 AA Rijen
Tel. +31161/293579 « Fax + 31 161/29 39 08
info@rothenberger.nl « www.rathenberger.nl

Poland ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.
Ul. Annopol 4A « Budynek C * PL-03-236 Warszawa
TeI.+4822/2 135900 « Fax +48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl

Russia ROTHENBERGER Russia
Avtosavodskaya str. 25
115280 Moscow, Russia
Tel. + 7 485 / 792 59 44 « Fax + 7 495 / 792 59 46
info@rothenberger.rz « www.rothenberger.ru

South ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

Africa  P.O. Box 4360 « Edenvale 1610
165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), th Africa
Tel. +2711/37296 31+ Fax+2711/3729632
mfo@rothenbergeroo za « www.rothenberger.co.za

Spain ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 » E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(P.O. Box) 117 * E-48200 Durango (Vizcaya
Tel. +3494 /6210100« Fax+3494/6210131
export@rott os « www.rott s

Sweden ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvéamsgatan 22 « S- 171 54 Solna, Sverige
Tel. +468/54602300 Fax +46 8/ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se » www.rothenberger.se

Switzerland ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich
Tel. + 41 (0)44 435 30 30 * Fax + 41 (0)44 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

Turkey ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi
TR-34722 Kadikdy-Istanbul
TeI +90/216 449 24 85 » Fax + 90 / 216 449 24 87
rothenb ‘@rothenb com.tr

www rothenberger tr

UAE ROTHENBERGER Middle East FZCO
PO Box 261190 « Jebel Ali Free Zone
Dubai, United Arab Emirates
Tel. + 971/ 48 83 97 77 « Fax + 971 / 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING & SERVICES LLC
PO Box 91208 « Mussafah Industrial Area

Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/25 50 01 54 « + 971/ 25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

UK ROTHENBERGER UK Limited
2, Kingsthorne Park, Henson Way,
Kettering + GB-Northants NN16 8PX
Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 « Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

USA ROTHENBERGER USALLC
7130 Clinton Road « Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 0545 76 98 « Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/ 800 - 0

Fax + 49 (0) 6195/ 800 - 3500
info@rothenberger.com

L88613-i5/F&E

www.rothenberger.com



