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BEDIENUNGSANLEITUNG

TURBO-SHARP' X

WOLFRAMELEKTRODEN-
ANSCHLEIFGERAT

Anderungen

Text Bild und Daten entsprechen dum lechischen Stand zur Zedl dus
B

im Smne der unserer

Produkle sind voraehalien

KURZBESCHREIBUNG

7. Anwendung

® Gradzahl und Elektrodendurchmesser einstellen

- Mittelschraube l&sen,

- Gradzaht und Elektrodendurchmesser durch

Drehen des Geratekopfes einstelien,
- Mittelschraube festziehen;

Die Gradzahl st der spitze Winkel
der geschliffenen Elektrode:

Achiung: Verbogene und verbrannte Wolframelektroden nicht anschleifen. Tropfen

j@:%

die Wolframelektrode durch die Offnung zufihren, die inrem Durchmesser

entspricht;
den JAS-TURBO-SHARP“X einschalten;

die Wollramelektrode varsichtig auf die drehende Scheibe driicken und

gleichmaBig unter leichtern Druck drehen;

die Wolframelektrode auch beim Herausausziehen noch drehen, bis keine

Beriihrung mehr mit der Scheibe ist;

Kontrolle des Schieifgutes, wenn nétig den Vorgang wiederholen;
Multifunktionsabdeckung mit integriertem Offnungsschieber erméglicht das
Planschleifen von Elektroden, an denen auf Grund des SchweiBvorganges
SchweiBgut anhaftet Ferer kdnnen geschliffene Elektroden fir das Alu-
schwelBen optimiert werden, indem man der Elektrade eine abgefiachte

Kegelform gibt

3-stufige Hohenverstellung zur Mehrfachnutzung der Schleifscheibe durch
Drehung des Schleifkapfes in die Positionen 0, 1 oder 2

an der Nadelspitze missen vor dem Schiiff entfernt werden, bei kurzen Nadeln
@inen Nadeinalter verwenden

SCHLEIFSCHEIBE WECHSELN

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Schrauben M 6 Iésen und ganz herausdrehen

Platte mit der Winkeleinstellung abnehmen
Stiftschrauben seitlich [6sen

Kopf abnghmen

Spannmutter l6sen und abdrehen
Sicherungsscheibe abnehmen
Schleifscheibe wechseln

Achtung PaBsitz

Sicherungsscheibe aufstecken
Spannmutter aufschrauben und festziehen

VORWORT

Sie sind anspruchsvoll und kaufen Qualitat - Qualitét von JAS.

Wir haben Fir Sie einen haltbaren und sicheren JAS-TURBO-SHARP“X gebaut
Das Schleifen von Walframelektroden wird mit diesem Gerat zum Kinderspiel
Effeklives und weitgehend gefahrloses Arbeiten ist aber nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung lesen und danach handeln. Nehmen Sie sich deshalb die
Zeit, lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und schalten Sie erst
danach das Gerat ein

Wir wollen, daB Sie sich auch in Zukunft entscheiden flir Qualitat von JAS.

GARANTIE

Fir dieses Gerét leisten wir - zusatzlich zu der gesetzlichen Gewahrleistung des
Héndlers aus dem Kaufvertrag - dem Endabnehmer gegeniiber zu den nachste-
henden Bedingungen Garantie

1. Die Garantie betragt 24 Monate und beginnt mit dem Zeitpunkt der Ubergabe
des Gerates, der durch Rechnung oder andere Unterlagen zu belegen ist

2. Die Garantie umfaBt die Behebung aller innerhalb der Garantiezeit auttreten-
den Schaden oder Mangel des Geréates, die nachweislich auf Material- oder
Fertigungsfehlern beruhen. Nicht unter Garantie fallen Schaden oder Mangel
aus nicht vorschriftsmagigem Anschluf, unsachgemaBer Handhabung sowie
Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung

3. Im Garantiefall bitten wir, das Gerat mit den Ublichen Garantieunterlagen an
Ihren Fachhéndler, wo Sie dieses Gerat gekauft haben, zu Ubergeben. Das
Gerat sollte mit einer kurzen Fehlerbeschreibung versehen werden

4. Die Garantieleistungen werden ohne jede Berechnung durchgefiinrt; sie
bewirken weder eine Verldngerung noch einen Neubeginn der Garanliezeit
Ausgewechselte Teile gehen in unser Eigentumn iiber

CE-KONFIRMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, daB dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten Gbereinstimmt:
EN 60745, 98/37/EG (28 12 09), 2006/42/EG (29.12.09), 2004/108/EG

SCHLEIFSCHEIBENTRAGER WECHSELN

Andreas Ziegler
Geschaflstuhrer

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen!

® Gabelschliissel SW 13 an die Spindel ansetzen

® Gabelschllissel SW 19 an die Spannmulter ansetzen
® Spannmutter 15sen

® Schlelfschelbentrdger austauschen

@ Spannmutter wieder festziehen

Spannbuchse- und -mutter
sind ein Bauteil
Zum Wechsel

einfach Bauteil
komplett Idsen.

Die Verfahren sind nachfolgend genau und mit Skizzen erklart

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose ziehen!
Die Durchmesser von Spannzange und Schieifscheibenaufnahme missen
gleich sein, sonst wird die Spannzange zerstort!

Schleifscheibenaufnahme in die Spannzange einsetzen
Die Aufnahme muB auf der Spannmutter aufiiegen

Sehr wichtig!!!
Gabelschllissel SW 13 an der
Spindel ansetzen und mit
Gabelschlissel SW 19
die Spannmutier
festziehen

Artitisgunciel wid. Spannmusies
Scheseruyinatime

Die Schleifscheibe auf

die Aufnahme stecken

Achtung PaBsitz, nicht verkannten
Sicherungsscheibe aufstecken,
die Spannmutter aufschrauben
und mit dem Gabelschlissel

SW 10 festziehen

TECHNISCHE DATEN
JAS-TURBO-SHARP® X

Nennaufnahme 500 W
Spannung 230V AC
Stromstarke 23A
Leerlautdrehzahl 27000 1/min
Spannhals-@ 43mm
Spannzangen-@ 6mm
Schleifscheiben-@ max. 50 mm
Gewicht 20759
KURZBESCHREIBUNG
1. Schleifkopf: OfinungsSChisher  gyata zur Ernstellung

der Wolframelekirode

K des Schisiwinkels

3-slufige Hohenversiellung
2ur Mehriachnulzung der

Fihrung et Eimeraten Schleillscheibe
" oo
zur Wahl des
2. Motoreinheit: Deweercicte

3. Ein-/Ausschalten:
Einschalten: Schiebeschalter nach

Ausschalten: Schiebeschalter nach hinten
vorne drlicken und zum Arretieren im  ziehen. Der Schalter geht automatisch in
vorderen Bereich nach unten driicken die 0-Stellung zurlick

GEBRAUCHSHINWEISE

Die beste Wirkung beim Schlefen wird erreicht, wenn die Elektrfde mit leichtern
Druck gleichmaBig gedreht auf die Schleifscheibe gedrlickt wird. Vor dem
Ausschalten der Maschine die Wolframelektrod herausziehen

Zu starke Belastung wahrend des Schleifens schadet dem Gerét und erhéht den
Schleifscheibenverbrauch; die Schlefleistung wird schlechter

Wartung:

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten
Zubehbr:

Nur JAS Zubehtr und Ersatzteile verwenden

Ersatzteile:

Schleifscheibe Best -Nr 900 003

Best.-Nr. 900.002
Best -Nr. 900.520
Best -Nr. 008.003
Best -Nr. 008.002

Schleitscheibenaufnahme

Schleitkopf rot (& 1,0/ 4,0/ 4,8 /6,0 mm)
Orbital-Set

Spannfix | Klemmhalter

Weitere Ersalzteile bitte im JAS Produktkatalog nachschlagen oder wenden Sie
sich an hren Fachhéndler

PICTOGRAMM-ERKLARUNG

Vor Inbetriebnahme des Gerates muB die Bedienungsanleitung
gelesen werden

Augen schiitzen Wahrend des Gerétebetriebs schiltzen Sie
Ihre Augen durch eine Schutzbrille

KURZBESCHREIBUNG

NetzanschluB:

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild angege-
bene Netzspannung anschlieBen. AnschluB ist auch an Steckdosen ohne Schutz-
kontakt méglich, da eine Schutzisolierung nach DIN 57 740/ VDE 0740 bzw. CEE

20 vorliegt Die Funkentstérung entspricht der Europanorm EN 55014

4. Staubabsaugung

® die 3 Innensechskant-Senkkopfschrauben mit dem Sechskantschliissel
4mm I6sen und ganz herausschrauben;

@ den Deckel aus seiner _Deoshol

Position herausnehmen

® den beigetigtan
drehbaren Absaugstutzen
einsetzen und an die

entsprechende Staubabsaugung anschlieBen

8

Wir empfehlen aus Sicherheitsgriinden immer eine Staubabsaugung zu verwen-
den, um den Antell von Wolframstauben zu minimieren!

5. Spannwinkel

@ der Spannwinkel muB
montiert werden, um das Gerat
- im Schraubstock befestigen
zu kénnen
- das Gerat direkt mittels einer
Schraubzwinge zu befestigen.

6. Optionaler Schleifkopf (Siehe Ersatzleile)

® Fiir den TURBOSHARP® X ist ein zweiter Schleifkopt (Farbe rot)
fir Elektroden mit den Durchmessern 1,0 /4,0 /4,8 / 6,0 mm verfiigbar.

® Inder US-Ausflinrung sind die identischen Durchmesser in Inches graviert
Diese Durchmesser sind verfligbar: 0 040" - 5/32“ - 3/16" - 1/4*

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG - Zur Verringerung eines Varletzungsrisikos
Batriebasnisitung
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Altgerdteentsorgung: Dieses Geréat kann bei den at
nen Stellen kostenlos zuriickgegeben werden

il XS

Gerat ist CE-geprift gemaB EN 80745, 98/37/EG (28 12.09),
2006/42/EG (29.12.08), 2004/108/EG
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Schutzklasse I, Schutzisolierung
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Telefon: +49 (0) 6 21 /71 88 05-0
Telefax: +49 (0) 6 21 /71 88 05-99

JAS - Jan Segenwitz GmbH
Walter-Bothe-StraBe 16
D-68169 Mannhelm

Internet: www.jas-welding.com
eMail: mailbox@jas-welding.com



