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Turbo-Sharp® V
Wolframelektroden-Anschleifgerät

Technische Daten:
Netzspannung: ______________________________220-230 V
Frequenz: __________________________________50-60 Hz
Leistung: ____________________________________400 W
Stromstärke: ________________________________1,8 A
Umdrehungen: ______________________________30 000 min-1

Gewicht: ____________________________________1690 g
Anschliffwinkel: ______________________________20° bis 60°
Garantie: ____________________________________2 Jahre

Art.-Nr. Bezeichnung VPE

415 100 TURBO-SHARP®V 1

Planschliff nach einer mit
Schweißgut behafteten

Elektrode (Multi-
funktionsabdeckung)

Diamantschleifscheibe

doppelseitig beschichtet

Im Lieferumfang enthalten:
Multifunktionsabdeckung, Standardkopf für Elektroden mit 
Ø 1,6 / 2,0 / 2,4 / 3,2 mm, Montagewinkel für stationären Einsatz, Absaugstutzen zum
Anschluss an eine Absauganlage, Spannfix Klemmhalter Größe 1, Montagewerkzeuge 

Eigenschaften:
•Komplett gekapseltes Gerät, dadurch wird verhindert, dass gefähr-

liche krebserregende Schleifstäube eingeatmet werden oder in die 
Umwelt gelangen

•3-fache Schleifscheibenverstellung durch einen Verstellring am
Schleifkopf, somit optimale Ausnutzung der Diamantschleifscheibe

• In jeder der 3 Einstellpositionen wird ein anderer Bereich der Schleif-
scheibe genutzt und dadurch die Gesamtnutzungsdauer einer Seite
verdreifacht, da Scheibe von beiden Seiten benutzbar ist

•Multifunktionsabdeckung mit integriertem Öffnungsschieber ermög-
licht das Planschleifen von Wolframelektroden, an denen aufgrund
des Schweißvorganges Schweißgut anhaftet, z.B. wenn mit der
Elektrode ins Schweißbad eingetaucht wurde

•Durch ein Führungselement können die Elektroden exakt senkrecht
eingeführt werden und dadurch noch präziser plan geschliffen 
werden

•Geschliffene Elektroden können für das Aluschweißen optimiert 
werden, indem man der Elektrode eine Kegelform gibt

•Durch eine Elektrodenführung wird ein Verkanten der Elektrode
vermieden

•Es wird ein präzises, wiederholbares Schleifergebnis mit einem
sehr gleichmäßigen Längsschliff erreicht

Der Clou beim TURBO-SHARP®V ist die optimale
Ausnutzung der Diamantschleifscheibe
• Durch einen Adapterring kann der Schleifkopf 

in die Positionen 1, 2 und 3 bewegt werden
• Bei jeder dieser Einstellungen wird ein anderer Bereich der

Schleifscheibe benutzt - das verdreifacht die Standzeiten
• TURBO-SHARP®V-Schleifscheiben sind doppelseitig beschichtet

somit können beide Seiten für den Schleifvorgang benutzt werden 
• 2 Seiten x 3 Einstellpositionen: Das ergibt einen 6-fachen Nutzen

der Schleifscheibe 

Schleifwinkel
stufenlos (20°– 60°)

einstellbar

Schleifen einer Kegel-
form mit der Öffnung
in der Multifunktions-

abdeckung


