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Betriebsanleitung

fur Betreiber und Maschinenverwender

Rohrtrenn- und Anfasmaschine

RA 41 Plus

Original-Betriebsanleitung
Code 790 046 772 | DE

Um mit dieser Maschine sicher arbeiten zu kdnnen, lesen Sie bitte die vollstindige Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme durch.
Die Betriebsanleitung fiir kiinftige Verwendung aufbewahren.
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Zu dieser Anleitung RA 41 Plus | Betriebsanleitung RA 41 Plus | Betriebsanleitung Wartung, Instandhaltung, Stérungshehebung

1. ZU DIESER ANLEITUNG 10.3  Service/Kundendienst

Fiir das schnelle Erfassen dieser Anleitung und das sichere Umgehen mit der Maschine werden Ihnen hier die in der Fiir das Bestellen von Ersatzteilen siehe separate Ersatzteilliste.
Anleitung verwendeten Warnhinweise, Hinweise und Symbole sowie deren Bedeutung vorgestellt. Fiir die Behebung von Stdrungen wenden Sie sich bitte direkt an unsere fiir Sie zustindige Niederlassung.

Geben Sie bitte folgende Daten an:
1.1 Warnhinweise * Maschinen-Typ: Rohrtrenn- und Anfasmaschine RA 41 Plus

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Verletzungen oder vor Sachschaden zu warnen. *  Maschinen-Nr.: (siehe Typenschild)

Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer!

Q Dies ist das Warnsymbol. Es warnt Sie vor Verletzungsgefahren. Befolgen Sie alle MaBnahmen, die
3 mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.

Warnsymbol  Bedeutung

A Unmittelbar drohende Gefahr!
S Bei Nichtbeachtung drohen lhnen Tod oder schwerste Verletzungen.
GEFAHR © Verbote (wenn vorhanden).

» MaBnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

A Méglicherweise drohende Gefahr!
~> Bei Nichtbeachtung drohen lhnen schwere Verletzungen.
WARNUNG © Verbote (wenn vorhanden).

» MaBnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

A Gefihrliche Situation!

VORSICHT » Bei Nichtbeachtung drohen leichte Verletzungen.

Gefdhrliche Situation!

VORSICHT P Bei Nichtbeachtung drohen Sachschiden.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

Symbol Bedeutung

TS Hinweise: Enthalten besonders wichtige Informationen zum Verstindnis.
HINWEIS
Gebot: Dieses Symbol miissen Sie beachten.
1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier miissen Sie etwas tun.
> Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier miissen Sie etwas tun.
> Bedingte Handlungsaufforderung: Hier miissen Sie etwas tun, wenn die davor stehende Bedingung

erfiillt ist.

1.3 Abkiirzungen

Abk. Bedeutung

RA 41 Plus Rohrtrenn- und Anfasmaschine, Typ RA 41 Plus
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10.1.1  Getriebedlstand kontrollieren

Motor am Handgriff aus der Ruhestellung entgegen dem Uhrzeigersinn um ca. 120° drehen, bis die Markierung (3) auf
dem Drehk&rper mit der Kerbmarkierung des Gehduses (ca. 8.00 Uhr-Position) zur Deckung kommt. Der Olstand soll in

der Mitte des Olschauglases (1) zu sehen sein.

10.1.2  Getriebedl nachfiillen

» Olstand am Olstandschauglas wie oben beschrieben
kontrollieren, ggf. Ol nachfiillen.

Nachfiillen:

Oleinfiillschraube (2) herausdrehen.
2. Spezial-Getriebedl von Orbitalum Tools einfiillen.

Motor in Kontrollposition halten und Olstand kontrol-
lieren. So lange Ol nachfiillen, bis der Olstand in der
Mitte des Olstandschauglases zu sehen ist.

10.2 Was tun, wenn? — Allgemeine Storungsbehebung

Storung

Magliche Ursache

Behebung

Motor lduft nicht.

Uberlastschutz hat ausgeldst.

>

Schalter auf "0" stellen, ca. 15 min
warten und dann Rohrsédge wieder
einschalten.

Wiederanlaufsperre hat ausgelgst. P Schalter auf “0" stellen, anschlie-
Bend Rohrsdge wieder einschalten.
Rohrsdge ldsst sich nicht drehen, Rohrdimension falsch eingestellt. P Rohrdimension richtig einstellen
(Kap. 8.4, Seite 23).
Ségeblatt trennt nicht und rutscht Sechskantmutter an Sdgeblattwelle P Sechskantmutter festziehen.
durch. nicht festgezogen.
Sageblatt trennt nicht, S&geblatt verkehrt eingesetzt, P Sidgeblatt richtig einsetzen (siehe
Kap. 8.2, Seite 21 oder Kap. 8.3,
Seite 22).
Rohr wird nicht konzentrisch angefast.  Rohr (= 1 mm) nicht richtig einge- » Rohrknecht oder Rohrzufuhr ver-
spannt. wenden.
Diinnwandiges Rohr zu fest einge- P Spannung leicht [Bsen oder
spannt. Spannschalen verwenden,
Rohr wird nicht durchgetrennt. Rohrdimension falsch eingestellt. » Rohrdimension richtig einstellen
(Kap. 8.4, Seite 23).
Kiemmhebel nicht festgezogen. » Klemmhebel festziehen.
Schlechte Bearbeitungsqualitét an Werkzeug stumpf. P> Neues Original-Werkzeug von
Trenn- und Anfasflachen. Orbitalum Tools verwenden,
Ungeniigende Werkzeugschmierung. P Sigeblatt, Friaser schmieren.
Falsche Drehzahleinstellung. » Drehzahl gemiR Tabelle

(Kap. 9.2, Seite 26) einstellen.
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2.  BETREIBERINFORMATIONEN UND SICHERHEITSHINWEISE

2.1 Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwortlich fiir die Sicherheit im Gefahrenbereich der Maschine
und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Maschine im Gefahrenbereich.
Sicherheit des Arbeitnehmers: Die im Kap. 2beschriebenen Sicherheitsvorschriften sowie das sicherheitsbewusste
Arbeiten mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen sind einzuhalten.

2.2 Verwendung der Maschine

2.2

. Bestimmungsgeméafie Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich zum Trennen und Anfasen von Werkstoffen und Rohrdimensionen,
wie aufgefiihrt im Kap. 4.2 zu verwenden.

Das Maschinengehaduse (Schraubstock) ist direkt auf die Werkbank schraubbar oder mittels
Montageplatte (Zubeh®r, siehe Kap. 3.2.2, Seite 12) auf diese befestigt. Die Montageplatte
wird ebenfalls auf der Werkbank verschraubt.

Die Maschine nur in den auf dem Typenschild des Antriebes angegebenen Spannungen
betreiben (Technische Daten, siehe Kap. 5, Seite 16).

Als Antrieb ist nur der Motor GF09 (Code 790 046 460 und 790 046 463) zu verwenden.
Der Antriebsmotor darf nur in Verbindung mit der Maschine verwendet werden.

Die Maschine darf nur an leeren, nicht unter Druck stehenden, ohne explosiven Atmosphédren
und nicht kontaminierten Rohren und Behaltern eingesetzt werden.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren auch:

2.2

das Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise dieser Betriebsanleitung
das Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten

das ausschlieBliche Verwenden im Originalzustand, mit Original-Zubehor, -Ersatzteile,
-Betriebsstoffe

das ausschlieBliche Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannter Materialien.

2 Bestimmungswidriger Gebrauch

Eine andere als die unter der "BestimmungsgemafBen Verwendung" festgelegte oder iiber diese
sowie den genannten Grenzen hinaus gehende Benutzung gilt auf Grund der potentiellen Ge-
fahren als bestimmungswidrig.

Fiir Schdaden aus nicht bestimmungsgemafier Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung und {ibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

Es diirfen keine Werkzeuge verwendet werden, welche nicht durch den Hersteller fiir diese
Maschine zugelassen sind.

Rohre aus nicht-ferritischen Werkstoffen diirfen nicht bearbeitet werden.

Das Entfernen von Schutzeinrichtungen ist nicht gestattet.

Die Maschine nicht Zweckentfremden.

Die Maschine ist nicht zur Benutzung durch den privaten Verbraucher vorgesehen.

Das Uberschreiten der fiir den Normalbetrieb festgelegten technischen Werte ist nicht gestattet.

Die Maschine nicht als Antrieb fiir andere als unter der bestimmungsgemé&fen Verwendung
(Kap. 2.2.1) genannte Anwendungen einsetzen.

(22.02.13) OC_RA_41_Plus_BA_790046772_00_DE
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2.2.3 Grenzen der Maschine

* Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfillen fiihren,
* DerArbeitsplatz kann in der Rohrvorbereitung, im Anlagenbau oder der Anlage selbst sein.

* Eswird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 m um die Maschine herum benotigt.

* Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

* Bedieneralter: min. 14 Jahre, ohne kérperliche Beeintrachtigungen.

¢ Bedienung durch eine Person.

* Klimabedingungen: Temperaturbereich bei Betrieb der Maschine: —15 °C bis 40 °C (¢ 80% rel. Luftfeuchtigkeit).

* Nurintrockener Umgebung (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter...) mit der Maschine arbeiten.

2.2.4 Stillsetzen der Maschine

NOT-HALT- bzw. Stillsetzfunktionsbeschreibungen, siehe Kap. 9.1, Seite 26.

2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.3.1 Spéne und Getriebefett

Spdne und gewechseltes Getriebefett vorschriftgemaf entsorgen.

2.3.2 Elektrowerkzeuge und Zubehér

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehdr enthalten grofe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die einem Recyclingprozess zugefiihrt werden kénnen, deshalb:

* Elektro(nik)-Gerdte, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, diirfen (nach RL 2002/96/£6)
gemdB EU-Richtlinie nicht mit dem Siedlungsabfall (Hausmiill) entsorgt werden.

* Durch die aktive Nutzung der angebotenen Riickgabe- und Sammelsysteme leisten Sie
thren Beitrag zur Wiederverwendung und zur Verwertung von Elektro(nik)-Altgeriten.

* Elektro(nik)-Altgerate enthalten Bestandteile, die gem48 EU-Richtlinie selektiv zu
behandeln sind. Getrennte Sammlung und selektive Behandlung sind die Basis zur umwelt-
gerechten Entsorgung und den Schutz der menschlichen Gesundheit.

* Gerdte und Maschinen von uns, welche Sie nach dem 13. August 2005 erworben haben,
werden wir nach einer fiir uns kostenfreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.

* BeiAltgerdten, die aufgrund einer Verunreinigung wihrend des Gebrauchs ein Risiko fiir die
menschliche Gesundheit oder Sicherheit darstellen, kann die Riicknahme abgelehnt werden.

* Fiirdie Entsorgung von Altgeriten, die vor dem 13. August 2005 in Verkehr gebracht
wurden, ist der Benutzer verantwortlich. Bitte wenden Sie sich hierfiir an einen Entsor-
gungsfachbetrieb in ihrer Nhe.

*  Wichtig fiir Deutschland: unsere Gerite und Maschinen diirfen nicht iber kommunale Ent-
sorgungsstellen entsorgt werden, da Sie nur im gewerblichen Bereich zum Einsatz kommen.
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10. WARTUNG, INSTANDHALTUNG, STORUNGSBEHEBUNG

HINWEIS

Einige der genannten Arbeiten sind stark von der Nutzung und den Umgebungsbedingungen abhingig.
Die genannten Zyklen sind Mindestangaben. Im Einzelfall sind abweichende Wartungszyklen még-
lich. Um die Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten, fiihren Sie die Wartung jghrlich durch au-
torisierte Servicestellen mit VDE-Priifung durch. Sollte die Maschine nicht, wie zuvor beschrieben,
funktionieren, so muss die Maschine ebenfalls zu autorisierten Servicestellen eingesendet werden.

A

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Nichtbeachtung drohen lhnen Tod oder schwerste Verletzungen.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-
stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

A

GEFAHR

Elektrische Gefahrdungen durch mangelhaft zusammengebaute Elektrik!

Todlicher elektrischer Schlag.

» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-
stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

» Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektrofach-
kraft vornehmen lassen.

10.1 Wartung

Zeitraum

Tatigkeit

Vor Arbeitsbeginn

Sdgeblatt von Spanen und Schmutz sdubern.
Liftungslocher von Spanen freihalten.

Wodchentlich

Sdgeblatt demontieren und Sédgespane
mit Pinsel entfernen.

Die mit Pfeilen gekennzeichneten 4
Stellen dlen.

Olstand des Getriebes am Olschauglas
kontrollieren und ggf. Getriebe6l nach-
fiillen (siehe "Getriebedl nachfiillen”,
Kap. 10.1.2, Seite 32).

vV Vv Vv|\vy

Nach den ersten 150 Betriebsstunden P Olstand des Getriebes am Olschauglas kontrollieren und ggf. Getriebe-

(spatestens nach 3 Monaten), dann alle ol nachfiillen (siehe "Getriebedl nachfiillen", Kap. 10.1.2, Seite 32).

1000 Betriebsstunden (jahrlich)

Bei jeder Reinigung und © Die mit Pfeilen gekennzeichneten Bereiche am Wellenende nicht mit Druck-
bei jedem Werkzeugwechsel luft reinigen, da sonst der Wellendichtring durch eindringende Spine

beschidigt wird.
> Wellenenden mit Lappen oder Pinsel reinigen.
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9.6

Fase korrigieren (nur bei Sdge-Position 1)

Eine VergroBerung der Fase wird erreicht durch:

P Zustellen des Frisers (bei ausreichender Fasenbreite des Frisers).
Der Fréser fahrt tiefer in die Wandung des Rohres, die Fase wird gréfer.
1. Klemmhebel (1) l6sen.
2. Anschlag (2) nach rechts bewegen.
3. Motor einschalten,
4. Motor am Handgriff im Uhrzeigersinn vorsichtig dre-
hen, bis der Anfasfraser eingreift.
5. Ziigig weiterdrehen, bis das Rohr angefast ist und
die Markierungen auf Drehkérper und Gehduse zur
Deckung kommen. '
6. Motor ausschalten. _;_
» Nachschieben des Rohres (bei geringer Fasenbreite des Frisers).
Die Fase wird bei gleicher Zustellung gréfer.
30 | C»- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www.orbitalum,com, Tel. +49 (0} 77 31 792-0 (22.02.13) OC_RA_41_Plus_BA_790046772_00_DE
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2.4 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine (hier weiter RA 41 Plus genannt) ist nach dem aktuellen Stand der Technik zur sicheren Anwendung
gebaut. Bleibende Restrisiken werden in der nachfolgenden Betriebsanleitung beschrieben. Ein anderer Einsatz als
derin dieser Anleitung beschriebene, kann zu schwersten Personen- und Sachschiden fiihren.

Deshalb:

e Warnhinweise unbedingt beachten.

* Komplette Dokumentation in der Ndhe der Maschine aufbewahren.

* Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften miissen beachtet werden.

* Landerspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

* Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen. Angaben zur Wartung beachten (Kap. 10, Seite 31).

* Die Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen wie Wiederanlaufsperre, Uberlastschutz und Spane-
schutz in Ordnung und funktionsfahig sind und die Maschine einen festen Stand hat. Priifen, ob Untergrund aus-
reichend tragfdhig ist.

e Abweichungen des Betriebsverhaltens der Maschine sofort dem Verantwortlichen melden.

e Nurdiein dieser Anleitung aufgefiihrten Abmessungen und Werkstoffe verwenden. Andere Materialien nur nach
Riicksprache mit dem Orbitalum Tools Kundendienst verwenden.

* Nur Original Werlzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehér von Orbitalum Tools verwenden.

¢ Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektrofachkraft vornehmen lassen.

* Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Einstell- und
Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

* Die Maschine nicht am Kabel tragen und nicht benutzen, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen (auf3er im
Notfall). Das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten (Spéne) schiitzen.

e Wahrend der Bearbeitung nicht in die Werkzeuge fassen.

* Kontrollieren, ob das Werkstlick sachgemif eingespannt ist.

*  Maschine nur bei eingespanntem Rohr einschalten.

* Maschine nichtin nasser Umgebung einsetzen. Nur in iiberdachten Umgebungen arbeiten (z.B. Zelt).

* Dasich bei extremen Einsatzbedingungen leitféhiger Staub im inneren der Maschine absetzen kann, ist zur
Erhdhung der Sicherheit ein bauseitiger SPE-PRCD bzw. Fehlerstrom-Schutzschalter zwischen Stromnetz und
Maschine erforderlich, ggf. durch eine Elektrofachkraft priifen und installieren lassen.

* Beim Arbeiten mit der Maschine Sicherheitsschuhe (nach EN ISO 20345, mindestens S1), Schutzbrille (nach DIN
EN 166 Klasse 2 Grundfestigkeit S), enganliegende Sicherheitshandschuhe (nach DIN EN 388 Klasse 2 gegen
Abrieb, Schnittfestigkeit Klasse 3, Weiterreifestigkeit Kiasse 2, Durchstichfestigkeit Klasse 3} und Geh&rschutz
(nach DIN EN 352-4 oder vergleichbar) tragen.

* Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir Stromanschluss verwenden, die
NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener muf3 priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose
gezogen werden kann (Stillsetzen, siehe Kap. 9.1, Seite 26).

* Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

HINWEIS Die Vorschldge zur "Personlichen Schutzausriistung" stehen ausschlieBlich
im direkten Zusammenhang mit dem beschriebenen Produkt. Fremde Anfor-
derungen, die sich aus den Umgebungsbedingungen am Ort der Nutzung,
oder anderer Produkte, oder der Verkniipfung mit anderen Produkten erge-
ben, sind nicht beriicksichtigt. Der Betreiber (Arbeitgeber) wird durch diese
Vorschlage in keinster Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten
zur Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer entbunden.
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A

GEFAHR

Bei Beschédigung des Netzkabels kdnnen direkt beriihrbare Teile unter lebensgefihrlicher
Spannung stehen!

Tédlicher elektrischer Schlag.

Netzkabel des Sagemotors nicht in die Néhe des Sdgeblatts bzw. des Frisers gelangen lassen.
Abgetrenntes Rohrstiick nicht unkontrolliert abfallen lassen.

Maschine nicht unbeaufsichtigt betreiben.

Position des Netzkabels wihrend des Bearbeitungsvorgangs permanent im Auge behalten.
Abfallendes Rohrstiick sichern.

Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstdnde an der Maschine grundsitzlich entfernen.

VYV V2OQO

Beschddigte Isolierung!
Todlicher elektrischer Schlag.

GEFAHR © Keine Schilder oder Zeichen auf den Antriebsmotor schrauben.
» Klebeschilder verwenden.
[_\ Verlust der Isolierung durch Ansammlung von Metallstaub im Motorgehuse!
v Toédlicher elektrischer Schlag.
GEFAHR P Maschine, je nach jeweiligem Verschmutzungsgrad, mindestens 1 mal taglich mit dem mit-
geliefertem Pinsel reinigen.
/_\ Beschddigte Netzstecker!
( 3 Todlicher elektrischer Schlag.
GEFAHR O Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
» Anschlussstecker der Maschine muss in die Steckdose passen.
Q’ Uberhitzungsgefahr des Elektromotors bei Betrieb mit Netzspannung unter 230 V!
) Schwerste Verletzungen oder Tod.
GEFAHR P Maschine im angegebenen Temperaturbereich nutzen.
Q Geerdeter Korper!
Todlicher elektrischer Schlag.
GEFAHR P Vermeiden Sie Kontakt mit geerdeten Oberflichen wie Rohren, Heizungen, Herden oder Kiihl-
schrédnken.
[_\ Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch rotierende Maschinenteile!
Schwerste Verletzungen oder Tod.
GEFAH » Wahrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.
» Lange Haare gegen Erfassen sichern.
Q" Defekte Sicherheitsbauteile durch Verunreinigung, Bruch und Verschleif!
Korperverletzung durch Ausfall von Sicherheitsbauteilen.
GEFAHR Keine Zweckentfremdung des Kabels wie aufhingen oder tragen der Maschine am Kabel.

Defekte Sicherheitsbauteile unverziiglich austauschen und tiglich auf die Funktion prifen.
Defekte Netzkabel unverziiglich von einer Fachkraft austauschen lassen.

Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.

Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten Geriteteilen fernhalten.

Maschine tdglich auf duBerlich erkennbare Schaden und Mangel iberpriifen und ggf. von einer
Fachkraft beheben lassen.

VYVVYVYQ
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7. Motor einschalten.
8. Motor am Handgriff (1) im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen, bis der Anfasfréser im Eingriff ist.
9. Ziigig weiterdrehen, bis das Rohr angefast ist und die Markierungen (2) auf Drehkérper und Gehduse zur Deckung

kommen.

10. Motor ausschalten,

Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sigeblatt l6sen, um Spannungsschdden zu vermeiden.

9.5 Rohr trennen und gleichzeitig anfasen (nur bei Sége-Position 1)

HINWEIS In der Sége-Position 1 ist gleichzeitiges Trennen und Anfasen bis zu Wanddicken von 4,5 mm méglich.

WICHTIG Beim Einsatz eines Zusatzfrdsers mu der Motor langsamer um das Rohr gedreht werden als beim
Sagen, da zwei Werkzeuge gleichzeitig zum Einsatz kommen.

WICHTIG Niemals beide Sédge-Positionen mit Friser/Sigeblatt gleichzeitig bestiicken.

WICHTIG Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:

* Sdgemotor um 180° schwenken.
¢  Motor einschalten, ca. 10 s laufen lassen.

Alle Getriebeteile sind wieder mit Schmierdl versorgt.

N =

Rohrdimension einstellen (siehe Kap. 8.4.3, Seite 24 und siehe Kap. 8.4.4, Seite 24),
Mit Arbeitsschritten wie in Kap. 9.3, Seite 27 beschrieben fortfahren.

(22.02.13) OC_RA_41_Plus_BA_790046772_00_DE
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11. Rohrsédge gegen den Uhrzeigersinn zuriick in Grundstellung drehen.
12. Motor ausschalten.

Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am S&geblatt l6sen, um Spannungsschiden zu vermeiden.

9.4 Rohr anfasen (nur bei Sdge-Position 1)

WICHTIG Niemals beide Sdge-Positionen mit Fraser/Sageblatt gleichzeitig bestiicken.

WICHTIG Bei Rohrsdgen, die ldngere Zeit nicht benutzt wurden:

e Sdgemotor um 180° schwenken.
*  Motor einschalten, ca. 10 s laufen lassen.

Alle Getriebeteile sind wieder mit Schmierél versorgt.

1. Anfasfraser einstellen (siehe Kap. 8.4.2, Seite 23).
2. Sechskantmutter der Sdgeblattbefestigung ggf. festziehen.
3. Rohrim Schraubstock 2 bis 3 mm vor den Anfasfréser schieben und festspannen.
WICHTIG Rohr darf beim Anfasen nicht tiber den Fraser hinausragen; immer 1 mm
vor dem Fraser einspannen.
4, Rohre iiber 1 m Lange mit der Rohrzufuhr Code 790 068 001 unterstiitzen.

Tm Tm

o == |

5. Sédgeblattschmiermittel auf den Anfasfraser auftragen.

2-3mm

— —

WICHTIG Nur Sigeblattschmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden
(z.B. GF LUB oder GF TOP). Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstinde an
der Maschine grundsétzlich entfernen.

‘\\..

6. Rohrsdge ans Netz anschliefen.

WICHTIG Schraubstockkurbel vor Drehkérperumlauf von der Spindel abziehen.

28 l O)- orbitalum tools GmbH, D-78224 Singen, www,orbitalum.com, Tel, +49 (0) 77 31 792-0
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A

WARNUNG

Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!

Vielfaltige Kdrperverletzungen und Sachschiden,

Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.

Es diirfen keine beschddigten oder deformierten Sdgeblitter bzw. Fraser verwendet werden.
Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu erneutem
Werkzeugbruch fiithren kann.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

Rohr-Dimension musB richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muf beim Trennen durch die gesamte
Rohrwandung eintauchen.

Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (siehe Kap. 8.4, Seite 23) und Drehzahl (siehe Kap. 9.2, Seite 26) vermeiden.

Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wihrend dem Bearbeitungsprozess mit niedriger
(angemessener) Vorschubkraft fiihren.

V VvV VVVY QQQ

A

WARNUNG

Herabfallende Gegenstédnde bzw. kippende und abknickende Rohre!

Irreversible Quetschungen.

P Sicherheitsschuhe (nach EN ISO 20345, mindestens S1) tragen.
P Rohr mit ausreichend Rohrabstiitzung unterlegen.

P Maschine, wie in Kap. 7.1, Seite 18 abgebildet, transportieren.

A

WARNUNG

Gefdhrdung durch Vibration und unergonomische, monotone Arbeit!
Unbehagen, Ermiiden und Stérungen des Bewegungsapparates.
Eingeschrankte Reaktionsfdhigkeit sowie Verkrampfungen.

» Lockerungsiibungen durchfiihren.

P Abwechslungsreiche T4tigkeit sicherstellen.

P Im Betrieb eine aufrechte und angenehme Kérperhaltung einnehmen.

A

WARNUNG

Unbeabsichtigtes Betitigen des EIN/AUS-Schalters!

Vielfaltige Korperverletzungen und Sachschiéden.

» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-
stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.

(22.02.13) 0C_RA_41_Plus_BA_790046772_00_DE
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2.5 Warnschilder 9.3 Rohr trennen (Sége-Position 1 oder 2)
Beachten Sie all der Maschi b i itshinweise, . . . o . . . N
eachten Sie alle an der Maschine angebrachten Warnungen und Sicherheitshinweise WICHTIG Niemals beide Sdge-Positionen mit Friser/Ségeblatt gleichzeitig bestiicken.

AuBerdem befinden sich folgende Kennzeichen an der Maschine:
WICHTIG Bei Rohrsdgen, die langere Zeit nicht benutzt wurden:

Bild Position an Maschine Bedeutung Code * Sdgemotor um 180° schwenken.
*  Motor einschalten, ca. 10 s laufen lassen.

MigtorNseitlich gfl?l?t?brille nach DIN EN 166, L2000 200 Alle Getriebeteile sind wieder mit Schmierl versorgt.
Gehdrschutz nach DIN EN 352 . . . . .
und enganliegende Sicherheits- 1. Rohrdimension einstellen (siehe Kap. 8.4.1, Seite 23). 1m m
handschuhe nach DIN EN 388 2. Trennstelle auf dem Rohr markieren. i
tragen. 3. Sechskantmutter der Sdgeblattbefestigung festziehen. | ]J T
4. Rohrim Schraubstock auf die gewiinschte Rohrlinge vorschieben =
Betriebsanleitung lesen. und festspannen,
5. Rohre iiber 1 m Ldnge mit der Rohrzufuhr Code 790 068 001
Spaneschutz, frontal WARNUNG: 790 046 196 unterstiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfe

Schneidkanten. . L
6. Ségeblattschmiermittel auf das Sigeblatt auftragen:

* bis DA 60 mm: alle 3 Schnitte
* {iber DA 60 mm: nach jedem Schnitt
* bei Chrom- und bei legierten Stahlrohren: nach jedem Schnitt

WICHTIG Nur Sédgeblattschmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum Tools verwenden
(z.B. GF LUB oder GF TOP). Maschine sauber halten, Schmiermittetriickstinde an
der Maschine grundsatzlich entfernen. w

7. Rohrsdge ans Netz anschlieBBen.

WICHTIG Schraubstockkurbel vor Drehkérperumlauf von der Spindel abziehen.

8. Motor einschalten,
9. Motor am Handgriff (1) im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen, bis die Rohrwandung durchstochen ist.

10. Ziigig weiterdrehen, bis das Rohr abgetrennt ist und die Markierungen (2) auf Drehkérper und Gehause zur De-
ckung kommen,
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Q’ Korperteile kdnnen zwischen Schneidwerkzeug und Rohr gelangen!
=N Schwerste Verletzungen.
WARNUNG O Korperteile nicht zwischen Schneidwerkzeug und Rohr bringen.

A Herumfliegende heifle und scharfkantige Spéne, Rohroberfldchen, Schneidkanten und Werkzeuge!
S Verletzungsgefahr an Augen und Hénden.

WARNUNG Beim Bearbeiten nicht in das laufende Werkzeug fassen.

Niemals ohne montierten Spaneschutz arbeiten,

Empfohlene Schutzbekleidung tragen.

Spdne nur mit enganliegenden Sicherheitshandschuhen (nach DIN EN 388) entfernen.

Auf funktionsfdhigen Spaneschutz achten,

VY VOQ

9.1 Stillsetzen (auch im Notfall)

A NOT-HALT-Funktion durch Stecker ziehen nicht gegeben!
A Vielfaltige Korperverletzungen und Sachschéden.
WARNUNG © Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.
© Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir Stroman-
schluss verwenden, die NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener muB priifen, ob
Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen werden kann.
P Nur Original Ersatzteile von Orbitalum Tools verwenden,
P Auffreie Zuginglichkeit des Steckers achten.

Um die Maschine (auch im Notfall) stillsetzen zu kénnen, entsprechenden Schritt durchfiihren
und umgehend aus Gefahrenbereich entfernen, bis die Maschine zum Stillstand kommt:
P Aktivieren durch Umschalten des EIN/AUS-Kippschalters (1).

Bei Funktionsuntiichtigkeit des EIN/AUS-Kippschalters (1):
P Stecker ziehen oder schnellstméglich aus dem Gefahrenbereich entfernen und dann
Stecker ziehen.

9.2 Drehzahl ermitteln und einstellen

Rohrmaterial Reglerstellung  Spindel-Drehzahl
) (U/min)

Edelstahl (Werkstoff-Nr. 1.40... — 1.45...) 1-3 150 - 190

von 1 bis max. 3 mm Wanddicke

Niedriglegierter Stahl 2-4 175 - 200

Unlegierter Stahl, Kupfer, Messing, Aluminium, 4-6 220 - 270

Kunststoff, gegliihtes Gussrohr

WICHTIG Niedrige Drehzahl wéhlen bei groBen Rohrdurchmessern und groen Wanddicken.
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3. AUFBAU DES PRODUKTS

3.1 Rohrtrenn- und Anfasmaschine RA 41 Plus

—_—

Schraubstockkurbel

Schraubstock

Klemmbhebel fiir Rohrdimensionierung
Dimensionsschild fiir Rohrdurchmessereinstellung
Sageblatt Position 2

Sageblattschutz Position 2

Drehkorper

E-Motor

Handgriff des Motors

RNV WN e

10.
11.
12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.

v |

Anschlusskabel mit Drehkontakt
Ein-Aus-Schalter
Drehzahleinstellung

Schnellmontageplatte

Montageschild

Ségeblattschutz Position 1

Sageblatt Position 1

Spannbacken aus Alu-Guss

Befestigungsschraube RA zu Schnellmontageplatte
Typenschild/Maschinen-Nummer

/
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3.2 Zubehor

Nicht im Lieferumfang enthalten.

A

WARNUNG

Gefahr durch Verwendung mangelhaften, von Orbitalum Tools nicht freigegebenen Zubehor und
Werkzeuge!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschéden.

P Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubeh&r von Orbitalum Tools verwenden.

3.2.1 Sdgeblitter und Friser

Alle Sdgeblatter und Fréser von Orbitalum Tools sind speziell auf unsere Rohrsigen fiir héchste
Beanspruchung und l&ngste Standzeit entwickelt. Fiir die verschiedensten Anwendungen stehen
4 unterschiedliche Sageblatt- und Fraser-Ausfiihrungen zur Verfiigung:

* Economy-Serie fiir niedrig- und unlegierte Stdhle sowie Gusswerkstoffe
* Performance-Serie fiir hochlegierte Stihle (Edelstahl)

* High-Performance-Serie fiir Hochleistungswerkstoffe und hochlegierte Stihle

* Premium-Serie speziell fiir Edelstahl-Anwendungen mit extra hoher Standzeit

Bearbeitbare Al Unlegierter Stahl, INOX, V2A,V4A, Ti, Duplex,
Rohrwerkstoffe Cu, CuNi, CuZn, CuSn 304, 316 (L) Inconel
Economy X N
Performance d £
High-Performance * ol i

*

Premium

3.2.2 Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen

Zur schnellen Montage der Maschinen an Werkbinke. Ideal bei hdufig wechselnden Einsatzorten.

Artikel

Code

Schnellmontageplatte zu GF 4, RA 4, RA 6, RA 8, RA 41 Plus

790 042 027

3.2.3 Sdgeblatt-Schmierstoff GF TOP

Synthetischer Hochleistungsschmierstoff zum Ségen und Fréasen.

Erhht die Standzeit des Ségeblattes. Registriert nach der Lebensmittelzulassung NSF H2. '
Durch den aufschraubbaren Pinsel ist eine einfache und gleichméBige Schmierung des 6 s
Sageblattes gewdhrleistet.

Artikel

Ségeblatt-Schmierstoff GF TOP

Code '

790 060 228
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9. BEDIENUNG

A

GEFAHR

Anlaufen der Maschine aufgrund unbeabsichtigtes Betiitigen des EIN/AUS-Schalters bzw. Dreh-

zahlreglers.

Todlicher elektrischer Schlag!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschéden!

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Ein-
stell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, austaufen lassen und Netzstecker ziehen.

A

GEFAHR

Wihrend des Drehkdrperumlaufs kann {iberschiissiges Schmiermittel in die Motoreinheit hineinlaufen.
Todlicher elektrischer Schlag!

» Nach jedem Schnitt iiberschiissiges Schmiermittel von der Maschine entfernen.
Q Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
3 Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschiden.
WARNUNG Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten,

Es diirfen keine beschéddigten oder deformierten Sageblitter bzw. Friser verwendet werden.
Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu erneutem
Werkzeugbruch fiihren kann.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

Rohr-Dimension muf richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muB beim Trennen durch die gesamte
Rohrwandung eintauchen.

Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (siehe Kap. 8.4, Seite 23) und Drehzahl (siehe Kap. 9.2, Seite 26) vermeiden.

Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wdhrend dem Bearbeitungsprozess mit niedriger
(angemessener) Vorschubkraft fiihren.

vV VvV VVVY Q000

B>

WARNUNG

Sturzgefahr von Maschine und Rohr!

Irreversible Quetschungen.

P Maschinenstand priifen und gegen Sturz sichern.
P Rohr mit ausreichend Rohrabstiitzung unterlegen.

B>

WARNUNG

Eingeklemmte Finger zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr!
Irreversible Quetschungen.
© Finger nicht zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr bringen.

B>

VORSICHT

Wiederanlauf der Maschine nach Blockierung!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschiden.

P BeiBlockierungen die Maschine zu BeseitigungsmaBnahmen stets von der Energieversorgung
trennen.

P Ggf. angespante Teile vor erneutem Maschinenstart entfernen.

B
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Démpfe bei der Bearbeitung mit Schmiermittel!
Schddigung von Lunge, Haut und Umwelt.
» Nur Original von Orbitalum Tools empfohlenes Schmiermittel verwenden.

B>

o
m
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Unerwarteter Anlauf!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

P Vor dem AnschlieBen der Maschine an die Energieversorgungen muf der Ein-/Ausschalter
ausgeschaltet sein.

Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch rotierende Maschinenteile!
Schwerste Verletzungen oder Tod.

» Wédhrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.

P Lange Haare gegen Erfassen sichern.
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8.4.3 Dimensionseinstellung "Gleichzeitiges Trennen und Anfasen diinnwandiger Metallrohre s = 1 ~ 2 mm"
(nur bei Sdge-Position 1), Speziell fiir Mannesmann-Pressfitting-Dimensionen

HINWEISE ¢ Dimensionseinstellung nur anwendbar in Verbindung mit der Pressfitting Sdgeblatt/Friser-
Kombination, Code 790 044 047, von Orbitalum Tools.

* Spannschalen von Orbitalum Tools verwenden.

1. AuB3endurchmesser AD (mm) des zu trennenden
Rohres bestimmen.

Klemmhebel (1) lsen.

3. Anschlag (2) auf den AuBendurchmesser AD x s
(untere Skaleneinteilung) einstellen.

4. Klemmhebel (1) anziehen.

8.4.4 Dimensionseinstellung "Gleichzeitiges Trennen und Anfasen von Metallrohren s = 2 - 4,5 mm"
(nur bei Sége-Position 1)

HINWEIS Dimensionseinstellung gilt nur fiir Zusatzfraser von Orbitalum Tools zum gleichzeitigen Anbringen
einer Fase beim Trennen von Metallrohren.

Rohrin Schraubstock einlegen, bis kurz vor den Anfasfraser schieben und festspannen.
Klemmhebel losen.
Motor am Handgriff im Uhrzeigersinn schwenken, bis das Ségeblatt ca. 1,5 mm in das Rohrinnere ragt.

PwoN e

Klemmhebel anziehen.

L

HINWEIS Die Einstellung gewdhrleistet eine Mindestfasenhhe. Fasenkorrektur, siehe Kap. 9.6, Seite 30.
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Aufbau des Produkts

3.2.4 Ségeblatt-Schmierpaste GF LUB

Zum Ségen und Frasen. Erhdht die Standzeit des Sdgeblattes.

Die 6kologische Schmierpaste ist der umweltfreundliche Nachfolger von ROCOL; mit neu-
em Namen und verbesserter Qualitadt. GF LUB entspricht den neuesten Umweltrichtlinien
und dkologischen Standards. Das chlorfreie GF LUB ist unter derselben Artikelnummer
wie das frithere ROCOL bestellbar.

g -

A Q‘Q

Artikel Code
Ségeblatt-Schmierpaste GF LUB, Tube, 160 ml 790 041 016

3.2.5 Warnschilder

Ubersicht Warnschilder mit Bestellnummern, siehe Kap. 2.5, Seite 10.
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4. EIGENSCHAFTEN UND EINSATZMOGLICHKEITEN

4.1 Eigenschaften

Die Rohrtrenn- und Anfasmaschine RA 41 Plus zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

411 Motor

Mit stufenloser Drehzahlregulierung und ergonomischen Handgriffen. Erméglicht eine
sicherere Bedienerposition und das Trennen von Rohrbogen ohne Umbau.

Weitere Vorteile:

* Elektronischer Uberlastschutz mit integrierter Temperaturiiberwachung und Tacho-
regelung.

* Wiederanlaufschutz verhindert ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine nach
erneutem Netzanschluss bzw. bei Spannungswiederkehr nach Netzausfall.

* Antrieb mit hoher Leistung (1,8 kW) und einstellbarem Drehzahlbereich zum Trennen
von verschiedensten Werkstoffen.

* Erhohte Standzeit der Werkzeuge.
®  Schild mit Drehzahliibersicht (3) fiir die Drehzahlauswahl.
* Ergonomisch-positioniertes Drehzahlstellrad (4) und EIN-/AUS-Schalter (5).

4.1.2 Steckverbindung mit Schnellverschraubkupplung

Fiir ein einfaches und bequemes Austauschen des Netzkabels. Verhindert aufierdem das
Verdrehen des Kabels.

Weitere Vorteile:

* BeiKabelbruch muss der Sdgemotor nicht gedffnet werden und es wird keine
Elektrofachkraft zum Austausch des Flexdrehkabels benétigt.

* Durch das WegschlieBen des Flexdrehkabels kann Missbrauch verhindert werden.

4.1.3 Weitere herausragende Eigenschaften

* Erhdhte Sicherheit durch stehendes Rohr und drehendes Werkzeug.

* Selbstzentrierender Schraubstock.

* Eine Maschine zum Trennen von Rohren und Bégen

* Rechtwinklige, gratfreie Trennfldche und deformationsfreier Rohrquerschnitt.
* Deformationsfreies Spannsystem, fiir diinnwandige Rohre besonders geeignet.
* Optimale Vorbereitung fiir den automatisierten Schweiprozess.

® Herstellung normgerechter SchweiRfasen.

¢ Kalter Bearbeitungsprozes.

* Schneller Trennvorgang.

* Schnelle Dimensionseinstellung.

* Schneller Werkzeugwechsel.

* Montage einfach und Platz sparend.

* Robustes Design mit kraftvollem Antrieb.
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8.4 Rohrdimension einstellen

P  Warnhinweise im im Kap. 8, Seite 19 unbedingt beachten.

8.4.1 Dimensionseinstellung "Trennen" (bei Séige-Position 1 und 2)

HINWEIS Gilt nur fiir das Standard-Sageblatt DA = 68 mm.

1. Innendurchmesser ID des zu trennenden Rohres bestimmen.

2. Klemmbhebel (1) (6sen und Anschlag (2) auf der oberen Skaleneinteilung auf den Innendurchmesser ID einstellen
und festziehen.

3. Rohr bis kurz vor das Sageblatt schieben.
Motor am Handgriff im Uhrzeigersinn nach oben schwenken.

Das Sdgeblatt muf3 jetzt ca. 1,5 mm in das Rohrinnere ragen.

8.4.2 Dimensionseinstellung "Anfasen" (nur bei Séige-Position 1)

HINWEIS Gilt speziell flir Formfraser von Orbitalum Tools zum separaten Anfasen von Rohrenden.

Rohr in Schraubstock einlegen.
Rohr bis kurz vor den Zusatzfréser schieben und fest spannen.
Klemmhebel l6sen,

Motor am Handgriff im Uhrzeigersinn nach oben schwenken, bis der AuBendurchmesser des Frisers ca. 1 -2 mm
iiber den Innendurchmesser des Rohres reicht.

e

5. Klemmhebel anziehen.

=

=

WICHTIG Einstellung gewdhrleistet eine Mindestfasenhéhe. Fasenkorrektur, siehe Kap. 9.6, Seite 30.
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8.3 Einstellarbeiten bei Sdge-Position 2

»  Warnhinweise im im Kap. 8, Seite 19 unbedingt beachten.

Verwenden Sie die Sdgeblattspannstelle 2 ausschlieBlich zum Sége-
Heraustrennen von Rohrbdgen. Mochten Sie Rohre trennen oder Position 1
anfasen, muss die Sédgeblattspannstelle 1 (siehe Kap. 8.2, Seite
21) verwendet werden.

HINWEIS Sagebldtter konnen nur montiert bzw.
ausgetauscht werden, wenn kein Rohr im
Schraubstock eingespannt ist. Ggf. Rohr
vor der Sdgeblatt-Montage entfernen,

8.3.1 Sdgeblatt einsetzen

Sdgeblattschutz (1) um ca. 90° nach unten drehen.

Sechskantmutter (4) losen. Klemmscheibe (3) und Sigeblatt (2) entfernen,
Ségeblattwelle und Umgebung reinigen.

Sageblatt (2) und Klemmscheibe (3) aufstecken.

Sechskantmutter (4) festziehen.

Sdgeblattschutz (1) wieder in die urspriingliche Lage bringen.

oW e

../-. I
~____ Sdge-
Position 2
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Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten

* Gleichzeitiges Trennen und Anfasen diinnwandiger Metallrohre moglich.
* Dimensionshezogene Spannschalen aus Aluminium fiir kleine Rohrwandstirken.
* Keine Kontaktkorrosion bei der Bearbeitung von Edelstahlrohren.

e Spannbacken aus Aluminium,

* Ermiidungsfreies Arbeiten beim Trennen und Anfasen gréB3erer Rohrdimensionen und Wanddicken.
¢ Optimierter Spaneabfluss durch das Schraubstockdesign.
» Effektive und umweltfreundliche Wiederverwendung von Rohrbégen

¢ Lange Lebensdauer.
* Gesteigerte Produktivitat.
*  Wartungsarm und servicefreundlich.

4.2 Einsatzmoglichkeiten

4,21 Anwendungsbereich

RA 41 Plus [mm] [inch]
Rohr-AD (Rohre/S#geposition 1) 10-120 0.394 - 4.724
Rohr-AD (Bogen/S&geposition 2) 30-120 1.181-4.724
Wanddicke (materialabhéngig)* 0,6-7 0.024 -0.276
Rohr-ID min. (Sdgeblatt-@ 63 mm/2.480 inch) 21 0.827
Rohr-ID min. (Sdgeblatt-@ 80 mm/3.150 inch) 4 0.157

Rohrwerkstoffe

" Edelstahl mit Massenanteilen von:
Cr<12%; Mo <2%; Ni<26%
Cr<20%; Mo=0%; Ni<13%
Cr<28%; Mo<8%; Ni<30%

Un, niedrig- und hochlegierte Stahle (Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.40... -
1.45... nach DIN 17 455 und DIN 17 456), Kupfer, Messing, gegliihtes
Gussrohr (GGG), Aluminium.

Wanddicke [mm] Wanddicke [inch]
1-7 0.039-0.276
1-7 0.039-0.276
1-2,5 0.039 - 0.098

Andere auf Anfrage.
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5. TECHNISCHE DATEN

Abmessungen 700 x 490 x 460 mm
27.6 x19.3 x18.1 inch
Gewicht 70 kg o
154,3 lbs
.I_(Eung 1,8 kW_
Schutzklasse - Schutzisoliert nach Klasse I, DIN VDE 0740 o
Drehzahl 65 - 215 U/min

Elektroantrieb mit Ein-Phasen-Wechselstrom-Motor

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US

_\_/ibrationspegel nach EN 28662, Te;l 1

<2,5 m_/s2

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz?

Im Leerlauf: ca. 76 dB (A)
Unter Last: ca. 85 dB (A)

Da der Gerduschpegel bei ungiinstigem Betriebszustand auch hsher als 85 dB (A) liegen kann, empfehlen wir bei
langerem Betr_ieb der Maschine einen geeigneten Gehérschutz,

= Die Schalldruckpegelmessung wurde unter iiblichen Betriebsbedingungen nach EN 23741 durchgefiihrt.
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Einrichtung und Montage

8.2 Einstellarbeiten bei Sdge-Position 1

» Warnhinweise imim Kap. 8, Seite 19 unbedingt beachten.

Verwenden Sie die Sdgeblattspannstelle 1 ausschlieBlich zum
Trennen und Anfasen ven Rohren. Méchten Sie Rohrbidgen
heraustrennen, muf3 die Sdgeblattspannstelle 2 (siehe Kap. 8.3,
Seite 22) verwendet werden.

HINWEIS Sageblatter kbnnen nur montiert bzw.
ausgetauscht werden, wenn kein Rohrim
Schraubstock eingespannt ist. Ggf. Rohr
vor der Sageblatt-Montage entfernen.

8.2.1 Sdgeblatt oder Friser einsetzen

Rohrsdge im Uhrzeigersinn 180° nach oben schwenken.

2. Séageblattwelle (1), Anlagefliche der Klemmbuchse und
Umgebung reinigen.

3. Aufdie Welle (1) setzen:
Sé&geblatt (2) oder Fraser und Klemmscheibe (3)

4. Mutter (4) entgegen dem Uhrzeigersinn festziehen
(Linksgewinde).

5. Rohrsédge im Uhrzeigersinn in die Grundstellung nach unten
schwenken.

8.2.2 Sdgeblatt und Zusatzfréser einsetzen

Rohrsédge im Uhrzeigersinn 180° nach oben schwenken.

2. Ségeblattwelle (1), Anlagefldche der Klemmbuchse und Umge-

bung reinigen.

3. Aufdie Welle (1) setzen:
Ségeblatt (2), Zusatzfriser (3) und Klemmscheibe (4).

4. Mutter (5) entgegen dem Uhrzeigersinn festziehen
(Linksgewinde).

5. Rohrsdge im Uhrzeigersinn in die Grundstellung nach unten
schwenken.

Sdge-
Position 1

Sége-
Position 2
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8.1 Schnellmontageplatte montieren

» Warnhinweise im Kap. 8, Seite 19 unbedingt beachten.

Die Rohrsdge an Werkbank montieren; entweder:

* auf der Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen, oder
* auf der Schnellmontageplatte ohne Schraubzwingen.

8.1.1 Maschine mit Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen montieren

1. Schnellmontageplatte mit Hilfe der Schraubzwingen auf der Werkbank befestigen.

2. Rohrsége an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiihren. Sechskantschraube (1) festziehen.

8.1.2 Maschine mit Schnellmontageplatte ohne Schraubzwingen montieren

1. Schraubenltcher auf der Werkbank ankérnen. Die Schnellmontageplatte als Schablone verwenden.

2. Locher mit @ 13 mm bohren.

3. Schnellmontageplatte festschrauben.

4. Rohrsége an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiihren. Sechskantschraube (1) festziehen.

HINWEIS Bei Benutzung der Rohrzufuhr von Orbitalum Tools wird
die Rohrsdge direkt und ohne spezielles Zubehor auf die
Montageplatte (1) der Grundeinheit montiert (Sonder-
zubehor, Code 790 068 051).

¥
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Inbetriebnahme

6. INBETRIEBNAHME

6.1 Lieferumfang priifen

* Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschiden priifen.

* Fehlende Teile oder Transportschdden sofort lhrer Bezugsstelle melden.

6.2 Lieferumfang

Anderungen vorbehalten.

* 1 Rohrtrenn- und Anfasmaschine RA 41 Plus

e 1 Transportkiste

e 1 Sé&geblatt (Code 790 042 064)

* 1 Satz Aluminium-Spannbacken (Code 790 046 250)

* 1 Montageplatte

* 1 Werkzeugschliissel-Set

¢ 1 Tube Sageblattschmiermittel GF TOP (Code 790 060 228)
* 1 Flasche Spezial-Getriebedl (Code 790 041 030)

* 1 Betriebsanleitung und 1 Ersatzteilliste
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Einrichtung und Montage

/. LAGERUNG UND TRANSPORT 8.

EINRICHTUNG UND MONTAGE

A

Fehlerhafte Lagerung der Maschine! Q
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschéden.

WARNUNG

Beim Einschalten des Motors kann sich die Rohrséige unkontrolliert, selbsttitig um das Rohr drehen!
Vielfdltige Kérperverletzungen und Sachschiden.

Das Sdgeblatt bzw. der Fraser darf in Grundstellung das Rohr nicht beriihren.

Sicherstellen, daf3 sich der Drehkorper beim Starten des Trennvorgangs in der Ausgangsstellung
befindet.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Vor dem Einschalten des Motors sicherstellen, daf} geniigend Abstand zwischen Sdgeblatt bzw.
Fréser und Rohr besteht und das Rohr im Schraubstock fest gespannt ist.

Rohr mit ausreichend Rohrabstlitzung unterlegen.

vV VvV VYO

A

WARNUNG

VORSICHT P Maschine in Originalkiste sowie in trockener Umgebung lagern.
A Todlicher elektrischer Schlag!
GEFAHR P Vordem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.
Q’ Beim Transport kann der EIN/AUS-Schalter unbeabsichtigt betitigt werden, so daB die Maschine
anlduft!
WARNUNG Vielfaltige Kérperverletzungen und Sachschiden.
» Vor dem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine auslaufen lassen und Netzstecker ziehen.
ﬁ Hohes Gewicht beim Transport der Rohrsige!
) Verletzungsgefahr durch Uberheben.
WARNUNG P Rohrsdge mit entsprechenden Hebemitteln iiber lingere Strecken transportieren.

71 Maschine transportieren

Fiir einen sicheren Transport die Maschine wie in Abbildungen unten halten.

Passendes Rohr mit ausreichender Lange mittig in den Schraubstock einspannen.
Transportbdnder beidseitig um das Rohr legen.

3. Rohrsidge an den Béndern anheben und an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiihren (Schnellmonta-
geplatte montieren, siehe Kap. 8.1, Seite 20).

Rohrsdge mit der Sechskantschraube (1) festschrauben. e

Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!

Vielfdltige Kérperverletzungen und Sachschiden.

Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.

Es diirfen keine beschadigten oder deformierten Sageblitter bzw. Friser verwendet werden.
Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu erneutem
Werkzeugbruch fiihren kann.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

Rohr-Dimension muf richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muB beim Trennen durch die gesamte
Rohrwandung eintauchen.

Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (siehe Kap. 8.4, Seite 23) und Drehzahl (siehe Kap. 9.2, Seite 26) vermeiden.

Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wihrend dem Bearbeitungsprozess mit niedriger
(angemessener) Vorschubkraft fiihren.

vV VvV VVVY Q00

A

Herumfliegende hei8e und scharfkantige Spéne, Rohroberfléichen, Schneidkanten und Werkzeuge!
Verletzungsgefahr an Augen und Hinden.

WARNUNG © Beim Bearbeiten nicht in das laufende Werkzeug fassen.
© Niemals ohne montierten Spédneschutz arbeiten.
» Empfohlene Schutzbekleidung tragen.
P Spéne nur mit enganliegenden Sicherheitshandschuhen (nach DIN EN 388) entfernen.
P Auf funktionsfihigen Spineschutz achten.
VORSICHT Sachbeschiddigung!
© Beim Einsatz eines Zusatzfrisers nur die Spezial-Klemmscheibe (Code 790 046 188) von
Orbitalum Tools verwenden; nicht die im Lieferumfang der Sége enthaltene Klemmscheibe.
© Es diirfen keine beschéddigten oder deformierten Ségeblétter und Friser verwendet werden.
P Sdgeblatt/Anfasfraser miissen spéne- und schmutzfrei sein.
» Nur Original Werkzeuge von Orbitalum Tools verwenden.
P Montageschild beim Sédgeblattschutz beachten. Die Beschriftung auf dem Sigeblatt muss immer

zur Rohrsége zeigen. Die Verzahnung hat dann die richtige Richtung.
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