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Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen kann zu Personen- und Sach-
schiden sowie falscher Installation féiren,

<
@ :1:2 |* Lesen Sie die Anweisungen in diesem Handbuch sowie alle Warnungen auf dem

Ger#j bevor Sie es installieren, in Betrieb nehmen oder warten.
* Weitere Kopien dieses Handbuchs sowie Antworten auf Fragen zur Betriebssicher-

- heit dieses Gerls erhalten Sie bei Victaulic Europe, Prijkelstraat 36, Nazareth, Bel-
@ gien, Telefon: +32-9-381 15 00, ader bei lhrem Victaulic-Hadler.
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| 635 00015 | 15,67 b3 B8 | 1.27 (] 65,83 | ANPASSUNGEN VOR DEM BETRIEB 8
| T [ QWAR | wy |5 | mw | @ | m | %A Vorbereitung des Rohrs 8
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meximel 2uléssige Toleranz betragt von den rechtwinkligen Enden aus 0,762 mum fur 63,5 76,2 mm und 1,143 mm fir 1016 -152.4 rmm, gemessen von der Geratemontage 10
theoretischen Rechtecklinie. Anpassung der Nuttiefe 10
SPALTE 2: Sitz der Dichtung - Die Oberflache des Rofrs sollte vom Rohrende bis zum Nutabschritt keine Enouchtungen, Rellensouren und Ausstllpungen Nuten 12
aufweisen, um einen fasten Sitz der Dichtung zu gewahrleisten. Kesselstein, Schmutz, Spane, Fett und Rost mussen entfernt werden, Gerateabbau 13

SPALTE 3: Nutbreite - Der Nutabschnitt scllte frei von Schmutz, Spznen und Kesselstein sein, die ein korrektes Verbinden begintréchtigen wurden.

" WARTUNG 15

SPALTE 4: AuBerer Nutdurchmesser - Die Nut muss fir den gesamien Rofrumfang eine gleichmd ige Tiefe aufwelsen. Die Nut muss sich innerhall der aul- Allgemein 15
gefunrten"C"-Durchmessertoleranz bewagen. Schmierung 15

SPALTE &: Nuttiefe - Nur fi Referenzzwecke. Die Nut muss dem atfgefthrien ‘C"-Nuldurchmesser entsprachen 9
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ZUERST LESEN - GEFAHRENIDEN-
TIFIZIERUNG

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB

Im Folgenden werden Definitionen fir die Iden-
tifizierung der einzelnen Gefahrenstufen, die
durch die Warnschilder gekennzeichnet sind,
sowie fUr korrekte SicherheitsmaBnahmen in
diesem Handbuch aufgefthrt.

Wenn Sie diesen Sicherheitshinweis sehen, be-
steht die Gefahr von Personen- und Sachsché-
den. Lesen Sie die darauf folgenden
Anweisungen sorgféltig durch.

| Der Hinweis "WARNUNG" bezeichnet stets die Méglich-
keit einer Gefahrdung oder falschen Handhabung, die in
schwersten, teilweise tddlichen Personenschaden resul-
tieren konnte, wenn die Anweisungen einschlieBlich der
empfohlenen SicherheitsmaBnahmen nicht befolgt wer-
den.

5 S

’_Der Hinweis "VORSICHT" bezeichnet stets die Mdglich-

keit einer Gefahrdung oder falschen Handhabung, die in
leichteren Personen- oder Sachschédden resultieren
konnte, wenn die Anweisungen einschlieBlich der emp-

| fohlenen Sicherheitsmafinahmen nicht befolgt werden.

[Ein "HINWEIS" bezeichnet speziellg A_nFisun_gen, die

wichtig sind, sich jedoch nicht auf besondere Gefahren
| beziehen. |

HINWEIS |

Dieses Gerat wurde nur fir kalt verformbare
Rohre entwickelt. Hierfur werden handwerkli-
che und manuelle Fahigkeiten sowie ein erh&h-
tes SicherheitsbewuBtsein vorausgesetzt.
Obwohl dieses Gerét speziell fur einen siche-
ren Betrieb ausgelegt ist, kdnnen Umsténde,
die zu einem Unfall fuhren, niemals vollstandig
vorhergesehen werden. Die folgenden Anwei-
sungen dienen einem sicheren Umgang mit
diesem Gerat. Beim Arbeiten mit diesem Gerét
sollte Sicherheit stets Vorrang haben. Dies gilt
flr alle Phasen des Betriebs, der Installation
und der Wartung. Der Besltzer, Mleter oder
Benutzer dleses Gerits Ist dafiir verant-
wortllch, dass alle, dle damit arbelten,
dleses Handbuch erhalten, lesen und verste-
hen und Im Umgang mit dilesem Geréat ges-
chult werden.

HINWEIS: Das Gerat VE26 ist je nach zu nuten-
dem Rohr in verschiedenen Versionen erhalt-
lich:

e VE26S ist nur flir das manuelle Rollnuten von
Schedule 5, 10 und 40-Stahl, Aluminium- und
PVC-Rohren mit 60,3 — 88,9 mm, Schedule 5-
und Schedule 10-Stahl- und Aluminiumroh-
ren mit 114,3 - 168,3 mm, Schedule 40-Edel-
stahirohren mit 60,3 - 88,9 mm sowie
Schedule 40-PVC-Rohren mit 114,3 - 141,3
mm ausgelegt.

Das VE26SS ist nur zum manuellen Rollnuten
von Schedule 5S- und Schedule 10S-Edel-
stahlrohren mit 60,3 - 168,3 mm ausgelegt.

Das VE26C ist nur zum manuellen Rollnuten
von nominalen Kupferrohren, ASTM B-306
Typ DWV und ASTM B-88 Typen K, L und M,
mit 54,0 - 155,6 mm ausgelegt.

Das VE26BC ist nur zum manuellen Rollnuten
von Kupferrohren gemf British Standard
(BS2871), Tabellen X und Y, mit 54,0 -159,0
mm ausgelegt.

VE26
VE26DIN
(gezogene Kupferrohre, DIN-Standard)
> a8 T
el
|
:
3]
1 = 2 I [ s 8 W, |
AD.-[mm] ~ Abmessungen - [mm]
| | SitzderDich- | Nutbreite B | Nutdurchmes- | Nuttiefe (Ref) | Min. Wand- | Max. Bordel-
Basis Toleranz !tungA:0,76 +0,76/-0,00 | serC +0,00 D starke T durchm.
50 AT | 75 5130 1% | 20 5641
I A T | e | i | 20 A
| Aoy | we | nBa | % | [
5 A0 | G " | wmn | 1w | 2 | 9@
Mo | A0 | B 76 | mem | e | 2% 11041
1830 AR | w75 | W | W 1542
159,0 0504050 15,47 76 EEE 185 38 B4

SPALTE 1 AuBerer Durchmesser - Der auBere Durchmesser des kalt verformoaren Rahrs sollie sich stets nnerhalb der angegebenen Toleranz bewegen Die

maximal zuldssige Toleranz belragt von den rechiwinkligen Enden aus 0,762 mm fUr 54,0 -88,9 mm und 1,143 mm fir 108,0 -159.0 mm, gemessen von der

thearelischen Rechtecklinig

SPALTE 2 Sitz der Dichtung - Die Oberfldche des Rohrs sallte vom Rohrende bis zum Nutabschinitt keing Einbuchlungen, Rollenspuren und Ausstiloungen
aufweisen, um emen festen Silz der Dichtung zu gewahrlerslen Kesselsteln, Schmutz, Spane. Fett und Rost milssen entfernt werden

SPALTE 3 Nutbreite - Der Nutabschnlt sollte frei von Sehmulz, Spanen und Kesselstein sein, die ein korrektes Verbinden beeintréchtigen wirden

SPALTE 4 AuBerer Nutdurchmesser - Die Nut muss {0 den gesamten Rohrumfang eine glaichmd ige Tiefe aufweisen Die Nul muss sich innerhial der auf-
gefinslen “C*-Durchmessertoleranz bewsgen

SPALTE S Nuttiefe - Nur fiir Referenzzwecke Die Nut muss dem aufgefuhrten ‘C*-Nutdurchmesser entsprechen
SPALTE & Minimal zuléssige Wandstarke - BS2871, Tabelle X st die minmale Wandstarke, die rollgenutet werden kann
SPALTE 7 Maximal zuldssiger Durchmesser der Rohrendenbrdelung - Gemessen am i ten Rohrendedurchmesser
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VE26BC
(gezogene Kupferrohre, British Standard)

&)~

T
X

T
D
T T2 [ Y T 5 6 7
A.D. - [mm] Abmessungen - [mm]
| Sitz der Dich- | Nutbreite B | Nutdurchmes- | Nutfiefe (Ref) | Min. Wand- | Max. Bérdel-
Basis Toleranz tung A +0,76 +0,76/-0,00 ser C +0,00 D stirke T durchm.
540 | %95 1547 7. 5153 125 09 5.9
§67 | toe-ee7 | BT | 16 | &1 | 1@ 10 80
B | mG-m% | Be | 18 LS 12 wE
W80 | WB0-1085 | el 76 R | 12 .
I K R X T A B [ mer 185 150 o
190 | 108 | mer | 76 155,68 18 ; 1,3 16140

SPALTE 1: AuBerer Durchmesser - Der auere Durchmesse des kal verformbaren Rofrs sollte sich stets innernal der angegebenen Toleranz bewegen. Die
maximal zuléssige Toleranz betragt von den rechitwinkligen Enden aus 0,762 mm fur 54,0 -76,1 mm und 1,143 mm fir 1080 -159,0 mm, gemessen von der

theoretischen Rechtecklinie.

SPALTE 2. Sitz der Dichtung - Die Oberflache des Rohrs sollte vom Rohrende bis zum Nutabschnit keine Einbuchtungen, Rollenspuren und Ausstllpungen
autweisen, um einen festen Sitz der Dichtung zu gewanrleisten. Kesselstein, Schmutz, Spéne, Fatt und Rost mUssen entfemt werden,

SPALTE 3: Nutbreite - Der Nutabschnitt sollte frei von Schmuz, Spénen und Kesselstein sein, dlie ain korrektes Verbinden beeintréchtigen wirden
SPALTE 4: AuBerer Nutdurchmesser - Die Nut muss fir den gesamten Rofrumfang eine gleichm@ ige Tiefe aufweisen Die Nut muss sich innathalb der auf-

gefunrten 'C'-Durchmessertoleranz bewagen.
SPALTE 5: Nuttiefe - Nur flir Referenzzwecke. Die Nut muss dem aufgefinrten 'C'-Nutdurchmesser enisprechen.

SPALTE &: Minimal 2uldssige Wandstérke - BS2871, Tabelle X, ist die minimale Wandstarke, die rallgenutet werden kamn
SPALTE 7: Maximal zuléssiger Durchmesser der Rohrendenbrdelung - Gemessen am grd ten Rohrendedurchmesser
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® Das VE26DIN ist nur zum manuellen Rollnu-
ten von DIN-Standardkupferrohren (DIN
1786) mit 54,0 -159,0 mm ausgelegt.

e Das VE26AC ist nur zum manuellen Rollnuten
von Kupferrohren gem8 Australian Standard
(AS 1432), Typen A, B und D, mit 63,5 -152,4
mm ausgelegt.

Allgemein

¢ Lesen und verstehen Sie dieses Hand-
buch, bevor Sie das Gerat in Betrieb neh-
men oder warten. Machen Sie sich mit den
Betriebseigenschaften, Anwendungsberei-
chen und Grenzen des Gerats vertraut. Seien
Sie sich der besonderen Gefahren bewusst.
Das Handbuch solite stets verfligbar sein.
Weitere kostenlose Exemplare erhalten Sie
auf schriftfiche oder telefonische Anfrage bei
Victaulic Europe.

Dieses Gerit ist NUR zum Rollnuten von
RohrgrB en, Materlalien und Wandstérken
ausgelegt, die unter "Geratebewertung"
aufgefiihrt sind.

Geriteaufbau

¢ Vermeiden Sie geféhrliche Umgebungen.
Der Arbeitsbereich muss gut beleuchtet sein.
Stellen Sie sicher, dass flr eine sichere
Handhabung des Geréts gentigend Raum
zur Verfugung steht und dass Personen ge-
fahrios vorbeigehen kénnen. Wahrend der
Arbeit an erhéhten Stellen oder beim Nuten
an Decken durfen sich keine Personen unter
der Arbeitsstelle aufhalten.

Bedienung des Geriits

» Uberpriifen Sle die Ausriistung. Bevor Sie
das Gerét einsetzen, Uberprifen Sie, ob die
beweglichen Teile nicht durch Fremdkérper
oder Ahnliches blockiert werden. Stellen Sie
sicher, dass Gerateteile korrekt installiert und
angepasst wurden.

VE26

* Gehen Sie keine Risiken ein. Achten Sie
stets auf festen Stand und sicheres Gleichge-
wicht. Greifen Sie nicht Uber das Gerat oder
das Rohr. Bringen Sie lhre Hande und lose
Teile niemals in die Néhe der beweglichen
Teile.

Sichern Sie das Rohr, bevor Sie mit der Ar-
beit beginnen. Stellen Sie sicher, dass das
Rohr gesichert ist oder anderweitig dem ma-
nuellen Druck beim Einsatz des Geréts
(Drehmoment) sowie dem Gewicht des Ge-
rats standhalten kann.

Tragen Sie stets Sicherheltsbrille, Helm
und FuBschutz.

Halten Sie den Arbeltshereich sauber. Ein

unaufgerdumter Arbeitsbereich oder ein ver-
schmutzter Boden sind eine haufige Unfallur-
sache.

Tragen Sle bel sehr lauten Arbeitsprozes-
sen einen Gehorschutz.

Halten Sie Unbefugte auf Abstand. Unbe-
fugte Personen sollten einen Sicherheitsab-
stand vom Arbeitsbereich einhalten.

Bleiben Sie aufmerksam. Bedienen Sie das
Gerat nicht, wenn Sie krank sind oder lhre
Konzentration aufgrund von Medikamenten
oder Mudigkeit eingeschrankt ist. Sorgen Sie
fur diszipliniertes Verhalten in der Nahe des
Geréts, und halten Sie Zuschauer in einem
entsprechenden Sicherheitsabstand vom
Geréat und dem zu bearbeitenden Rohr.

Tragen Sie passende Kleidung. Tragen Sie
niemals weite oder offene Kleidung (offene
Jacken oder weite Armel), zu groBe Hand-
schuhe oder Schmuck, die sich in den be-
weglichen Teilen verfangen kénnen.
Schitzen Sie sich bei Deckenarbeiten mit ei-
nem Helm.

Uberlasten Sie das Gerit nicht. Beste Lei-
stung und Ergebnisse sowie mehr Sicherheit
erzielen Sie, wenn das Gerét in der Ge-
schwindigkeit arbeitet, fir die es ausgelegt
wurde.
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e Setzen Sle das Gerit nicht fur andere
Zwecke eln. Verwenden Sie das Gerat nur fiir
die Einsatzgebiete, fur die es entwickelt wur-
de. Uberlasten Sie das Gerat nicht.

* Verwenden Sle dle Geriterollen nur mit
den Vorschubraten, die unter "Nutbetrieb"
aufgefihrt sind.

Geratewartung

* Versuchen Sle nicht, das Gerit selbst zu
reparleren. Reparaturarbeiten sollten nur
von daflr ausgebildeten Personen vorge-
nommen werden.

Halten Sle das Gerét stets In bestem Zu-
stand. Halten Sie das Gerat sauber, um
héchste Leistung und Sicherheit zu gewéhr-
leisten. Befolgen Sie die Anweisungen zum
Schmieren des Geréts.

Verwenden Sle ausschlleBlich original Vic-
taulic-Ersatztelle, um Funktlonsfidhigkelt
und Slcherhelt des Geréts zu garantleren.

HINWEIS
'Eeizhﬁngen undlod?]ﬁbiidﬁngen in diesem Hand-

buch sind zur Verdeutlichung méglicherweise iibertrie-
ben dargestellt.

EINFUHRUNG

Die Victaulic®Vic-Easy®Serie VE26 ist ein ma-
nuell betriebenes Gerét fir kalt verformbare
Rohre, um diese fur Victaulic-Nutrohrkupplun-
gen vorzubereiten. VE26 ist fUr das Rollnuten
von Rohren aus unterschiedlichen Materialien
und Wandstarken ausgelegt (siehe 'Geratebe-
wertung").

Dieses Gerét darf nicht durch Antriebsgeréate
angetrieben werden. Der Einsatz von Antriebs-
geréaten kann den Bediener des Gerats Gefah-
ren aussetzen und das Gerat beschadigen.

Sowohl das Geréat als auch das Handbuch ver-
wenden Marken, Copyrights und/oder Patente,
die das ausschlieBliche Eigentum von Victaulic
America sind.

e e A A

Dieses Gerat ist nur fiir den manuellen Betrieb ausge-
legt und darf nicht durch Antriebsgeréte angetrieben
werden. Der Einsatz von Antriebsgeraten kann den
Bediener des Geréts Gefahren aussetzen und das
Gerat beschidigen.

Wahrend der Arbeit an erhéhten Stellen dirfen sich
keine Personen unter der Arbeitsstelle aufhalten.

Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
kann zu Personen- und Sachschéden sowie falscher
Installation fidhren.

Dieses Gerét sollte nur fiir kalt verformbare Rohre
verwendet werden, die unter "Gerdtebewertung” auf-
gefiihrt werden.

Beim Einsatz fiir andere Zwecke oder Uberschreiten
der Rohrstérken wird das Gerat iiberlastet, die
Lebensdauer des Geréts verklrzt und das Gerdt mdg-
licherweise beschadigt.

VE26

SPALTE 4 AuBerer Nutdurchmesser - Die Nut muss flr den gesamten Rohrumiang eine gleichmd 1ge Tiefe aufweisen Die Nut muss sich innerhalb der auf-
geflirten C*-Durchmessertoleranz bewegen

SPALTE'S Nuttiefe - Nur fir Referenzzwecke Die Nut muss dem aufgefirten "C-Nutdurchmesser entsprachen
SPALTE 6 Minimal zuldssige Wandstirke - Dies st die minimale Wandslarke, die genutet werden kann Ausnahme sind PVC-Rohre
SPALTE 7 Maximal zuléssiger Durchmesser der Rohrendenbérdelung - Gemessen am g ten Rohrendedurchmesser {rechleckig oder geneigt)

VE26C
(gezogene Kupferrohre ASTM)

T | 2 ] 3 ] 4 T s 7 s ] 7
AD-[mm] | " hbmessungen-[mm] T -
) [ SitzderDich- | Nutbreite B | Nutdurchmes- | Nuttiefe (Rel) | Min,Wand- | Max. Bordel
Basis Toleranz tung A 0,76 | +0,76/-0,00 ser C +0,00 D stirke T durchm.
50 005 55 G s | 2 | W
8T | A% i55 75 et | 2 | | w1
S e e EE
068 | 00 155 i 1021 ] 15 02
[ W2 | =% | ®s | 7 I e
[ s | s | %5 | 1% ks | 18 21 ET

SPALTE 1: Auflerer Durchmesser - Der auBere Durchmesser des kal verformoaren Rofrs sollte sich stets innerhalb der angegebenen Toleranz bewegen Dig
meximl zulassige Toleranz belragt vn den rechiwinkigen Enden aus 0762 mm fur 54.0-79,4 mm und 1143 mm Ui 104,8 -155,6 mm, gemessen von der
theoretischen Rechteckiinie

SPALTE 2 Sitz der Dichtung - Die Oberflache des Rohrs sollle vom Rahrende bis zum Nutabschnitt keing Enbuchtungen, Rallenspuren und Ausstilpungen
aufwaisen, um emen festen Silz der Dicalung zu gewshrleislen Kesselstein, Schmutz Spéne, Fett und Rosl mUssen entfernt werden

SPALTE 3 Nutbreite - Der Nutabschnilt sollle frel ven Schmulz, Spénen und Kesselstei sein. die ein korrektes Verbinden beenlrachtigen wirden

SPALTE 4 AuBerer Nutdurchmesser - Die Nut muss fir den gesamtsn Rohrumfang eine glechmé 1ge Tiefe aufweisen Die Nut muss sich innerhalh der auf-
geflnrten ‘C*-Durchmesserloleranz bewegen

SPALTES Nuttiefe - Nur fir Referenzzwecke Die Nut muss dem aufgefuhrten C*-Nuldurchmesser entsprechen

SPALTE 8 Minimal zuldssige Wandstarke - ASTM B-306 Abwasser und Entidftung (Drain Wasls And Vent, DWV) st die minmale Wandstarke fir Kupferrohre
mit54.0 mm und 79.0 - 155.6 mm, die roligenutel werden kann Be1 66,7 mm 1t die nminimale Wandstérke gezogenes Kupferrohr, Typ M, ASTM B-83

SPALTE 7 Maximal zuldssiger Durchmesser der Rohrendenbérdelung - Gemessen am gr8 ten Rohrendedurchmesser
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ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN

VE26S und VE26SS
(Stahl-, Edelstahi-, Aluminium- und PVC-

NOMENKLATURA DES GERATS

VE26

ERHALT DES GERATS

| Komponente Beschreibung |

2 Ansalz |
"__ b Gehause B
- Rarrendesanschlag (2)
= T Rollarm
| __'Voﬁchubmulterﬂ i)

f Tiefenarrelierungen

' Drehazpfen

h Vorschubmulter (1)

I Vorschubschraube

T ‘ " Rollersalz |

Rohre)
- 3] [ [ 5 6 7
Abmessungen - [mm]
! Toleranz Stz der ~ Nutdurchm. C o T
| Dichtung A | Nutbreite B Nuttiefe D | Min. Wand- | Max. Bér-

Basis + | . +0,76 10,76 Basis Toleranz (Ref.) | stirke T | deldurchm.
503 S 5.8 574 R EIILG I
730 e | o 5.8 874 060 | 0% | 1% PR 757
w1 | OB | 0% 15,08 874 7.2 06 | T’ | an 787
59 R E 15.88 8.4 8494 045 1 211 I
0| 10 075 | 1588 84 | 9% 03 ar | an 1041
10,0 10 08 | B | &n we | O; | 2z | am | fws |
1143 | o’ 5.8 8,14 T 08 | 2 | Zn 1168
17,0 17 | B8 | 6 12278 08 | an 741 1205
1350 N BE | e 15,13 0 [ 2 | om | Tty
1397 142 079 15,39 B0 1545 051 i | o 2
R 01 | 1548 g7 137,03 $56 213 o I
1524 142 S 874 148,06 056 | 216 T 1549

%0 | 18 RE] 1586 .1 153,21 456 26 R GE
w1 | 180 | o F | e 056 216 m 1676
63 | T® 0| 15 87t 16398 038 216 TR I T

SPALTE 1: AuBerer Durchmesser - Der auBere Durchmasser ds kall verfarmbaren Rofvrs sollte sich stets innerhalb der angegebenen Toleranz bewegen. Fir
PS-Rohre betrég! die maximal zuléssige Toleranz von den rechieckigen Enden aus 0,762 mm fir 26,9 - 101,6mm, 1,143 mm fr 1143 - 168,3 mm und 1,524
mm fir 203,2 mm und darlber, gemessen von der theoretischen Rechiecklinie.

SPALTE 2: Sitz der Dichlung - Die Oberiiche des Rahrs sallte vom Rahrende bis zum Nutabschnit keine Einbuchtungen, Rollenspuren und Ausstulpungen
aufweisen, ur einen festen Sitz der Dichtung zu gewghrieisten. Farbreste, Kesselstein, Schmutz, Spéne, Fett und Rost miissen entfennt werden. Victaulie emp-
fiehlt ausdricklich, dass die Rehre rechiwinklige Enden aufweisen. Bei der Werwendung von geneiglen Rohren ernalien Sie Details bei Victaulic. Firr Rohre mit
rechtwinkligem Ende missen die Dichiungen FlusnSeal® und EndSezl verwendet werden. Der Sitz der Dichtung "A" wird vom Ende des Rohrs aus gemessen
WICHTIG: Das Nuten von Rohren mit geneiglem Ende kann zu nicht akzeptablen Rohrendenbdrdelungen filhven. Sishe Spalte 7.

SPALTE 3: Nutbreite - Der Nutabschnitt sollte fref von Schmulz, Soanen und Kesselstein sein, die ein korrekies Yerbinden beeintrachligen wirden
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Die Zahlen in der Abbildung weisen auf die Po-
sition der folgenden Warnschilder hin:

¢ Schild 1

CAUTION

ALWAYS READ AND UNDERSTAND INSTRUCTION MANUAL
BEFORE OPERATING MACHINE. THIS IS A MANUALLY
DRIVEN TOOL. DO NOT ATTEMPT TO USE A POWER DRIVE
WITH THIS TOOL.

NOTE: 1/4 tum of depth stop collar will change groove diameter by 0.017°.

Geréate von Victaulic® VE26 werden einzeln in
stabilen Kartons verpackt.

Wenn Sie das Geré&t erhalten haben, Uberpri-
fen Sie, ob alle Teile vorhanden sind. Falls Teile
fehlen, benachrichtigen Sie |lhren Victaulic-
Handler.

Inhalt
» Gerat VE26

* Satz an Nuttiefenmessern (am Gerét ange-
bracht)

¢ Handkurbel
® Zwei (2) Bedienungshandbicher
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ANPASSUNGEN VOR DEM
BETRIEB

Jedes Gerét von Victaulic®wird vor der Auslie-
ferung im Werk Uberpruft, angepasst und gete-
stet. Vor dem Nuten missen jedoch folgende
Anpassungen in der vorgegebenen Reihenfol-
ge vorgenommen werden, um einen korrekten
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten.

Vorbereitung des Rohrs

Fdr einen korrekten Betrieb des Geréts und Er-
zielen des gewunschten Ergebnisses sollten
Sie die folgenden Hinweise zum Vorbereiten
des Rohrs beachten.

® Die Rohrenden sollten entsprechend der An-
gabenin Spalte 1 der entsprechenden Tabel-
le unter "Rolinutspezifikationen” rechteckig
geschnitten werden.

¢ Interne oder externe SchweiBraupen oder
Néhte missen mit der Rohroberflache ange-
glichen werden, wenn sie weniger als 51 mm
vom Rohrende entfernt sind.

® Das Rohrende muss innen und auBen von lo-
sen Rostpartikeln, grobem Kesselstein,
Schmutz und anderen Fremdstoffen gereinigt
werden.

* Um eine maximale Lebensdauer der Nutrollen zu
erzielen, missen Sie Fremdstoffe und lose Rostparti-
kel entfernen.

Fremdstoffe wie grober Kesselstein oder Schmutz
kénnen die Nutrollen beschadigen oder den Nutvor-
gang behindern. Rost wirkt als Schleifmaterial und
verschleifit die Oberflache der Nutrollen.

Victaulic empfiehlt Rohre mit rechtwinkligen En-
den. Bei Rohren mit geneigtem Ende und Stan-
dardwanden oder weniger sollte die Neigung
nicht mehr als 37,5° betragen. Fur Rohre mit
rechtwinkligem Ende mussen die Dichtungen
FlushSeal®und EndSeal®verwendet werden.

VE26
Auch fur starkere Rohrwande werden recht- GERRTEBEWERTUNG
winklige Rohrenden benétigt.
VE26S (Stahl, Edelstahl, Aluminium und PVC)
VE26SS (dinnwandiger Edelstahl)
T 2 3 I I 5 |
) Nominale Wandstérke Abmessu@én-[mm] e N ‘
- “Rohraus dinnwandi- | Edelstahirohr | s
[ Stahlrohr gem Edelstahl {Sched. 40) Aluminiumrohr PVC-Plastikrohr
aD. | ] [ Min | Max. N [ S i
[mm] Min. Max. (Sch. 58) | (Sch.10S) | Min, | Max. Min, | Max. Min. Max.
._50_3 1.65 I _.3“9.'- . 165 2n 391 I 391_ B 165 39 d9u_ 3.91
| 730 ) :._Z‘H i 5'6_ | l _ 305 DWS_I_ 516 ZH__E 16 | 5,18 | 5.16
889 (AL T RN B 549 549 20 ] 549 049 | 5,48
IEER A !_ 0|t | s | - | S |3 | sw | 6w
o | e 2| s | | 6% | 6%
[ | 2 | 3@ | am | a0 | - | [~ ‘

SPALTE 1 Stahirohr - Die Maximalwerte fir Stanl sind auf Rohre von 180 BHIN (Brmellhartezahl) und weniger ausgelegt
SPALTE 2 Rohr aus diinnwandigem Edelstah! - Tyoen 304, 304L, 316 und 316L (Schedule 59 & 10S)

SPALTE 3 Edelstahlrohr - Typen 304 und 316

SPALTE 4: Aluminiumrohr - ASTM B-210 in den Legierungen 6061-T4 und 6063-T4
SPALTE § PVC-Plastikrohr - PVC Typ | Grad | - PYC1120; PYC Typ | Grad Il - PYC1220; PYC Typ || Grad | - PVC2116

VE26C
(gezogene Kupferrohre ASTM)

Das VE26C ist zum Nuten folgender Kupferroh-
re ausgelegt:

Nominale Kupferrohrgr® en mit 54,0 - 155,6
mm

e ASTM B-306 Typ DWV

e ASTMB-88 Typ K, L, M

VE26BC
(gezogene Kupferrohre, British Standard)

Das VE26BC ist zum Nuten folgender Kupfer-
rohre ausgelegt:

Kupferrohre nach British Standard (BS2871)
mit 54,0 - 159,0 mm

VE26DIN
(gezogene Kupferrohre, DIN-Standard)

Das VE26DIN ist zum Nuten folgender Kupfer-
rohre ausgelegt:

Kupferrohre nach DIN-Standard (DIN1786) mit
54,0 - 159,0 mm

VE26AC

(gezogene Kupferrohre, Australlan Stand-
ard)

Das VE26AC ist zum Nuten folgender Kupfer-
rohre ausgelegt:

Kupferrohre nach Australian Standard
(AS1432), Typen "A’, “B" und *D" mit 63,5 -
152,4 mm
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FEHLERBEHEBUNG

~ Problem

Mégliche Grinde

Losung

Die Rollen konnen nichi auf dem Rohr angebracht werden

WUt zu flach {zu grafer Nutdurchmesser) —

[Das Geral kippell bem Drenen

[Das Gerat hall n cht ('schnelll ab' oder falll vom Rohr)

Das Geral nutet das Aohr nicht
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[Das Geral fass[ sich beim Drehen nicht hewegen

Falsche Justierung der Tielenarretierung

70 Tiefe Nul (zu Hlemer Nutdurchmesser) Falsche Justierung er T etenarelierung

Drehen Sie die Tiefenarrelierungen im
Uhrzeigersinn vom Drehzaplen weg, und selzen
Sie sie wie unier 'Anpassung der Nulliele'
beschrieben zuruck |
Selzen Sie die Tielenarrelierungen wie unler |
‘Anpassung der Nultiefe' zuruck |
[

[Falsche Justierung de Tietenarrelierung

Setzen Sie die Tiefenarretierungen wie unler
‘Anpassung der Nulliefe' zuruck

[AuT dem Rollensalz belndet sich Rost oder
| Sehmulz

Enliernen Sie die Verschmulzungen mit emer |
Drahtburste aus dem Rollensatz

[Verschlissene Nulrollen

Tberprifen Sie die Nutrollen aul’
VerschleiBerscheinungen Ersetzen Sie sig, falls
s1g verschlissen sind

—:Abwe\chungen In der Wandslérke oder Talscne
Vorschubrale

Erhahen Sie den Vorschub um oie i der Tabelle |
"Vorschubraten™ beschrigbenen Ralen

[ Das Gerat st nicht richiig aul dem Rohr
angebrachl

[Fohrende nichl rechlwinkiig

[ZUones Abfallen am Ronrende dureh Ennsaiz
des Rohrschneiders

Falsche Vorschubrate

Bringen Sie 0as Gerat ml am Roh anliegenden |
Rofrendenanschlagen in Position

erhallen. (Siehe Vorbereitung des Rohrs' )
Enlfernen Ste das Gefaile (enigralen)

|Ernahen Sie den Vorschub um die n der Tavelle |

"Vorschubralen™ beschrigbenen Ralen

' ]ﬁohr Uberschreitet die mogliche Wandslarke

Siehe 'Geralgbewerfung’

Rohrmaterial zu harl )

Verwenden Sie das emplohizne Materal (Siehs
:‘Ho\\nulspezmkat\onen )

GERATE- UND ROHRAUFBAU

Geréte der Reihe VE26 kénnen zur Arbeit an
Rohren, die in einen Rohrschraubstock einge-
spannt sind oder flr bereits befestigte Rohre
verwendet werden.

Aufbau des Rohrschraub-
stocks

Bei der Wahl des Arbeitsplatzes auf Baustellen
oder in Werkstétten soliten folgende Faktoren
berticksichtigt werden:

» Anforderungen der Rohrbearbeitung

* Arbeitsplatzanforderungen fir Gerat und
Rohr

* Anforderungen zur sicheren Befestigung des
Rohrschraubstocks

1 Montieren Sie den Rohrschraubstock (Ket-
tentyp) fest auf einem stabilen Gestell oder in
einer Werkbank. Der Rohrschraubstock muss
am Rand des Gestells bzw. der Werkbank aus-
gerichtet sein oder Uberstehen, um ein unge-
hindertes Drehen des Gerats um das Rohr zu
gewahrleisten.

2 Befestigen Sie das Rohr im sicher veran-
kerten Rohrschraubstock, der dem Gewicht
des Geréats (10 kg) standhalten muss. Das Rohr
sollte ca. 12 — 30 cm Uber dem Rohrschraub-
stock tiberstehen (siehe Abbildung), um eine
ungehinderte Drehung des Gerats zu gewahr-
leisten.

VE26

Aufbau der Nutstelle

Bereits installierte Rohre kénnen mit einem Ge-
rét der Reihe VE26 genutet werden. Stellen Sie
sicher, dass die Rohre gestitzt, entliftet und
trocken sind.

e missen stets entliiftet und trok-
ken (entwassert) sein, bevor Sie die Victaulic-Gerite
abbauen und entfernen.

» Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
kann zu Personen- und Sachschaden sowie falscher |
Installation fiihren. |

* Rohrhalterungen miissen dem 10 kg schweren Gerit |
VE26 und dem manuellen Druck (Drehmoment ca. 27,1 |
Nm) beim Nuten standhalten.

* Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
kann zu Personen- und Sachschiden sowie falscher

| Installation fiihren.
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NUTBETRIEB

Geratemontage

1 Stellen Sie sicher, dass Sie das entspre-
chende Gerat fur Ihre Arbeit verwenden. Siehe
'Geratebewertung".

erwenden Sie zum Nuten der Rohre stets das ent-
sprechende Gert.

+ Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
kann zu Personen- und Sachschéden sowie falscher
Installation fiihren.

2 Ldésen Sie den Rollenarm vollsténdig, in-
dem Sie die Vorschubmutter gegen den Uhr-
zeigersinn drehen.

3 Fuhren Sie den Geh&useansatz mit der An-
triebsmutter voran in das Rohrende. Drlcken
Sie das Gerat auf das Rohr, bis die Rohrenden-
anschlége am Rohrende anliegen.
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4 Ziehen Sie die Rollen zusammen, indem
Sie die Antriebsmutter im Uhrzeigersinn dre-
hen. Drehen Sie so lange, bis die Nutrollen
leichten, aber festen Kontakt mit dem Rohr ha-
ben.

Anpassung der Nuttiefe

Die Tiefenarretierung muss fur jede RohrgrB e
und jede Anderung der Wandstirke neu ange-
passt werden. Der Nutdurchmesser, der als
"C"-Abmessung flr jede RohrgrB e festgelegt
ist, wird unter "Rollnutspezifikationen" aufgeli-
stet. Auf dem Gerét befindet sich auBerdem
eine Tabelle mit den "C"-Durchmessern der
géngigsten RohrgrB en.

1 Entriegeln Sie die Tiefenarretierungen, in-
dem Sie sie so lange entgegengesetzt drehen,
bis sie voneinander geldst sind.

2 Suchen Sie den Nuttiefenmesser auf dem
Gerdt flr die zu nutende RohrgrB e.

3 Drehen Sie die Tiefenarretierung so nahe
wie méglich an den Drehzapfen, bis der Ab-

WARTUNG

Allgemein

Dieses Handbuch enthalt Informationen flr Be-
diener der Rollnutgerate von Victaulic® mit de-
ren Hilfe sie das Geréat in bestem
Betriebszustand halten kénnen.

Beachten Sie, dass eine intensive Wartung beim Betrieb |
| Reparaturen und Kosten spart.

Schmierung

1 Schmieren Sie nach jeweils acht Betriebs-
stunden das Gerat und die Lager an den bei-
den Schmiernippeln. Verwenden Sie ein
Lithium-basiertes 2EP-Schmiermittel.

2 Olen Sie ein Mal pro Woche die Gewinde
von Vorschubschraube und Vorschubmutter
mit einem dunnflussigem Ol (SAE10W-30 0.4.).
Tragen Sie das Ol auf die Vorschubmutter und
die Drehpunkte des Drehzapfens auf.

VE26
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¢ Durch Losen der Vorschubmutter st sich das Gerat |
vom Rohr.

¢ Halten Sie das Gerat immer auf das Rohr, wenn Sie die
Vorschubmutter I6sen.

* Wenn Sie dies nicht beachten, kann das Gerit beim
Lésen vom Rohr fallen.

2 Drehen Sie die Vorschubmutter gegen den
Uhrzeigersinn, um den Rollenarm vollstandig
zu offnen. Das Geréat muss dabei gestiitzt wer-
den.

HINWEIS

Der Nutdurchmesser sollte dem Durchmesser und der
Wandstérke des Rohrs entsprechen, fiir das er unter
"Anpassung der Nuttiefe" eingestellt wurde. Der Nut-
durchmesser sollte Gberpriift und nétigenfalls ange-
passt werden, um sicherzustellen, dass sich die Nuten
innerhalb der Spezifikationen befinden.

3 Heben Sie das Gerat an, und nehmen Sie
es vom Rohr,

4 Uberpriifen Sie den Nutdurchmesser,
nachdem Sie das Ger&t vom Rohr abgebaut
haben, um zu gewahrleisten, dass die Nut den
Nutdurchmesserspezifikationen entspricht.
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stand zwischen der Arretierung und dem obe-
ren Ende des Drehzapfens der Starke des
Nuttiefenmessers entspricht. Verwenden Sie
den Nuttiefenmesser wie eine Fuhlerlehre. Dre-
hen Sie die zweite Arretierung, bis beide Arre-
tierungen fest aneinander anliegen und den mit
dem Nuttiefenmesser eingesteliten Abstand
einhalten.

4 Bereiten Sie einen Testnutbetrieb wie unter
"Nuten" beschrieben vor, und bauen Sie an-
schlieBend das Gerat ab (siehe "Gerateab-
bau").

5 Nachdem Sie den Testnutbetrieb vorberei-
tet und das Gerat aus dem Rohr entfernt haben,
Uberprifen Sie sorgfaltig den Nutdurchmesser
("C"-Abmessung), wie unter ‘Rollnutspezifika-
tionen" aufgefuhrt. Die "C"-Abmessung kann
am besten mit einem Pi-Messband Uberpriift
werden. Sie kann auBerdem mit einem Vernier-
Messger4t oder einem Narrow-Land Mikrome-
ter an zwei Punkten im 90°-Winkel um die Nut
UberprUft werden. Der Durchschnittswert muss
dem geforderten Nutdurchmesser entspre-
chen.

VE26

- 7 ;
* Die "C"-Abmessung (Nutdurchmesser) muss stets den
Spezifikationen unter "Rollnutspezifikationen" ent-
sprechen, um sichere Verbindungen zu garantieren.
¢ Das Nichtbeachten der Anweisungen und Warnungen
| kann zu Personen- und Sachschiden sowie falscher
Installation fiihren.

6 Befindet sich der Nutdurchmesser ("C"-Ab-
messung) auBerhalb der Toleranz, missen die
Tiefenarretierungen angepasst werden, um die
korrekien Abmessungen zu erzielen. Um die
Anpassung fur einen kleineren Nut-
durchmesser vorzunehmen, drehen Sie die
Tiefenarretierungen gegen den Uhrzeigersinn
vom Drehzapfen weg. Um die Anpassung fir
einen gr@ eren Nutdurchmesser vorzuneh-
men, drehen Sie die Arretierungen im
Uhrzeigersinn zum Drehzapfen. Eine Vierte-
lumdrehung andert den Nutdurchmesser um
0,43 mm (1,73 mm bei einer vollstandigen Um-
drehung).

11
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7 Bereiten Sie einen weiteren Testnutbetrieb
vor, um den Nutdurchmesser erneut zu Uber-
prifen. Wiederholen Sie die beiden vorange-
gangenen Schritte, bis sich der
Nutdurchmesser innerhalb der Spezifikationen
befindet.

* Victaulic®- Gerate der Serie VE26 sind NUR zum Roll-
nuten von Rohren der GrB en, Materialien und Wand-
stérken ausgelegt, die unter "Geritebewertung"

| aufgefiihrt sind.

|+ Werden Rohre genutet, die nicht den Empfehlungen

| entsprechen, entstehen eine falsche Rohrendekonfi-

| guration oder falsche Nutabmessungen fiir die Ver-
wendung mit Victaulic-Produkten.

Uberpriifen Sie vor dem Nutvorgang, ob Sie
alle Anweisungen unter folgenden Punkten be-
folgt haben:

¢ "Geréte- und Rohraufbau"
¢ "Vorbereitung des Rohrs"
® "Geratemontage”

*Anpassung der Nuttiefe"

| * Beachten Sie vor der Arbeit mit
dem Gerét die Sicherheitshin-

5
[@\‘ weise unter "Sicherheitshinweise
fiir den Betrieb".
Oo | * Andernfalls kann es zu schweren
‘ Verletzungen kommen.

1 ErhShen Sie den Vorschub, indem Sie die
Vorschubmutter im Uhrzeigersinn um den in
der Tabelle "Vorschubraten" beschriebenen
Betrag drehen. Die Vorschubraten flr Geréate
der Reihe VE26 richten sich nach Material und
Rohrwandstarke.

Tabelle 1 - Vorschubraten entsprechend Rohrmaterial und
Wandstarke

Wandstirke | Anz. Umdrehungen

Rohrmaterial [mm] Vorschubmutter
[ 343-5.49 1. Undrehung
Sihl ung Edelsiahl 305-3.40 I I, Umdrehung
e 165-3,02_ _ I 'l Urcrehung
343-549 | W Unorehung
Alumlnium 305-340 | Y,Undiehung
[ 15300 | % Undrehung
T PPl _: 391-655 O Undretung |
‘ 320488 [ J;U_mdrehung_ i
|
|

‘ Kupler T38| froehurg
I

1.07-818

9, Umdrehung

* Ein eingestellter Uberschub verkiirzt die Lebensda::r_'
des Lagers und verursacht weitere Geréteschaden. ‘
» Durch einen zu hohen oder zu niedrigen Vorschub
kann das Gerat vom Rohr "abschnellen" und den
Bediener sowie umstehende Personen verletzen oder
‘ Beschédigungen des Gerats verursachen.

2 Setzen Sie die Handkurbel auf die Vor-
schubmutter. Drehen Sie die Vorschubmutter
entweder im oder gegen den Uhrzeigersinn,
bis das Gerat eine ganze Umdrehung um das
Rohr ausfihrt.

3 Werden die Gerate der Reihe VE26 zur Ar-
beit mit engen Abstanden eingesetzt, muss un-
ter Umsténden an Stelle der Handkurbel eine
Sperrklinke mit 1 1/," Hilse (nicht im Lieferum-
fang) verwendet werden.

4 Erhohen Sie den Vorschub, indem Sie die
Vorschubmutter im Uhrzeigersinn um den in
der Tabelle "Vorschubraten™ beschriebenen
Betrag drehen. Drehen Sie das Gerat um eine
weitere ganze Umdrehung um das Rohr.

VE26

5 Setzen Sie das Nuten durch ErhShen des
Vorschubs und Drehen des Nutgerats um das
Rohr fort, bis die Tiefenarretierung den Dreh-
zapfen berthrt. An diesem Punkt kann die Vor-
schubmutter nicht weiter angezogen werden.
Drehen Sie das Ger&t um mindestens eine wei-
tere ganze Umdrehung um das Rohr, nachdem
die gewlinschte Nuttiefe erreicht ist.

1 Drehen Sie das Gerat, bis sich die Vor-
schubmutter in der unteren Position befindet.
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