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w

.g
ig

a
s
e
n
s
e
.s

e
•

D
y

n
a

m
o

m
e
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r



P
IA

B
D

y
n

a
m

o
m

e
te

r

G
a
ra

n
ti

N
o

lls
tä

lln
in

g
s
in

s
tru

k
tio

n

F
rå

n
le

ve
ra

n
sd

a
tu

m
lä

m
n
a
s

e
tt

å
rs

g
a
ra

n
tim

o
t
fa

b
rika

tio
n
s-o

ch
m

a
te

ria
lfe

l.
S

å
d
a
n
a

fe
lre

p
a
re

ra
s

ko
stn

a
d
sfritt,

o
m

d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
in

sä
n
d
s

fra
n
ko

tilln
e
d
a
n
stå

e
n
d
e

a
d
re

ss
g
e
n
o
m

sä
lja

re
n
.

D
yn

a
m

o
m

e
te

rn
s

to
le

ra
n
so

m
rå

d
e
n

h
a
r

vid
le

ve
ra

n
s

frå
n

fa
b
rik

ko
n
tro

lle
ra

ts
o
ch

b
e
fu

n
n
its

e
jö

ve
rstig

a
±
0
.6

%
a
v

d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
s

m
a
xka

p
a
cite

t
p
å

n
å
g
o
n

d
e
la

v
m

ä
to

m
rå

d
e
t.

S
ä
ke

rh
e
tsfa

kto
m

ä
r

5
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.

U
n
d
vik

b
e
la

stn
in

g
a
r

ö
ve

r
d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
s

m
a
xka

p
a
cite

t.
D

e
n

ka
n

d
o
ck

u
ta

n
a
tt

ta
g
a

ska
d
a

tillfä
llig

t
b
e
la

sta
s

u
p
p

till1
0
0
%

ö
ve

r
d
e
n

m
a
xim

a
la

ka
p
a
cite

te
n
.

N
o
g
g
ra

n
n
h
e
te

n
g
ä
lle

r
vid

stig
a
n
d
e

b
e
la

stn
in

g
vid

+
2
3
°C

.
D

yn
a
m

o
m

e
te

rn
ska

llm
o
n
te

ra
s

le
d
a
d
.

o
ch

b
ö
r

e
ju

tsä
tta

s
fö

r
stö

rre
vrid

a
n
d
e

m
o
m

e
n
t.

E
rfo

rd
e
rlig

O
-in

stä
lln

in
g

u
tfö

rs
vid

b
e
h
o
v

e
n
lig

t
lä

m
n
a
d

in
stru

ktio
n
.

F
ö
r

sp
e
cia

lu
tfö

ra
n
d
e
n

g
ä
lle

r
sä

rskild
a

a
n
visn

in
g
a
r

o
ch

villko
r.

A
lla

fra
kt-

o
ch

e
m

b
a
lla

g
e
ko

stn
a
d
e
r

vid
e
ve

n
tu

e
lla

re
p
a
ra

tio
n
e
r

b
e
ko

sta
s

a
v

kö
p
a
re

n
.
R

e
p
a
ra

tio
n

a
v

fe
l,

so
m

e
jä

r
a
tt

h
ä
n
fö

ra
till

g
a
ra

n
tin

,
b
e
ta

la
s

a
v

kö
p
a
re

n
.
F

ö
r

ska
d
o
r

p
å

p
e
rso

n
e
r

e
lle

r
e
g
e
n
d
o
m

a
n
sva

ra
s

e
j.

1
.

B
e
la

sta
d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
tilld

e
ss

m
a
x.

vä
rd

e
e
lle

r
så

n
ä
ra

so
m

m
ö
jlig

t.
2
.

H
ä
n
g

d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
u
p
p

o
ch

n
e
d

id
ra

g
stå

n
g
e
n
s

ö
g
la

o
ch

d
ra

g
n
e
d
å
t.

M
in

ska
kra

fte
n

lå
n
g
sa

m
t.

3
.

O
m

in
te

ska
ltru

m
m

a
n
s

0
-m

a
rke

rin
g

sa
m

m
a
n
fa

lle
r

m
e
d

fö
n
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ts
in

d
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rin
g
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il,
lo

ssa
in

se
xskru

va
rn

a
id

yn
a
m

o
-

m
e
te

rn
s

b
o
tte

n
p
la

tta
ca

e
tt

va
rv.

O
m

d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
visa

r
fö

r
h
ö
g
t
vä

rd
e
,
vrid

b
o
tte

n
p
la

tta
n

m
e
d
u
rs.

V
isa

r
d
e
n

fö
r

lå
g
t
vä

rd
e
,

vrid
m

o
tu

rs.
K

o
n
tro

lle
ra

,
d
ra

g
å
t
skru

va
rn

a
o
ch

ko
n
tro

lle
ra

ig
e
n
.

O
B

S
!
M

ä
tvä

rd
e
t
ö
ka

r
n
å
g
o
t
n
ä
r

skru
va

rn
a

d
ra

s
å
t.

1
.

B
e
la

sta
d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
tilld

e
ss

m
a
x.

vä
rd

e
e
lle

r
så

n
ä
ra

so
m

m
ö
jlig

t.
2
.

B
e
la

sta
d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
m

e
d

kä
n
d

vikt
so

m
m

o
tsva

ra
r

m
in

st
e
n

e
lle

r
två

ska
lin

d
e
ln

in
g
a
r.

3
.

K
o
n
tro

lle
ra

u
tsla

g
e
t.

S
tä

m
m

e
r

in
te

m
ä
tvä

rd
e
t,

a
vla

sta
d
yn

a
m

o
m

e
te

rn
o
ch

ju
ste

ra
e
n
lig

t
p
u
n
kt

3
,
m

e
to

d
A

.

C
E

R
T
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A
T

A
N

V
Ä

N
D

N
IN

G
O

C
H

S
K

Ö
T

S
E

L

M
E

T
O

D
A

M
E

T
O

D
B

D
e
n

få
r

E
J

u
ts

ä
tta

s
fö

r
b
ö
ja

n
d
e

m
o
m

e
n
t

P
IA

B
D

y
n

a
m

o
m

e
te

r

G
u

a
ra

n
te

e

Z
e
ro

in
g

In
s
tru

c
tio

n
s

F
ro

m
th

e
d
a
te

o
f
d
e
live

ry
a

o
n
e

ye
a
r

g
u
a
ra

n
te

e
is

g
ive

n
a
g
a
in

st
d
e
fe

cts
in

th
e

m
a
n
u
fa

ctu
re

a
n
d

m
a
te

ria
ls.

S
u
ch

d
e
fe

cts
a
re

re
p
a
ire

d
fre

e
o
f
ch

a
rg

e
p
ro

vid
e
d

th
a
t
th

e
d
yn

a
m

o
m

e
te

r,
fre

ig
h
t

p
a
id

,
is

re
tu

rn
e
d

th
ro

u
g
h

th
e

se
lle

r-d
istrib

u
to

r
to

th
e

a
d
d
re

ss
sta

te
d

o
n

th
e

la
st

p
a
g
e
.
S

p
e
cia

lco
n
d
itio

n
s

a
re

va
lid

fo
r

e
le

ctrica
l

e
q
u
ip

m
e
n
t.

T
h
e

to
le

ra
n
ce

zo
n
e
s

o
f
th

e
d
yn

a
m

o
m

e
te

r
h
a
ve

b
e
e
n

te
ste

d
b
y

th
e

fa
cto

ry
u
p
o
n

d
e
live

ry
a
n
d

d
id

n
o
t
e
xce

e
d

±
0
.6

%
o
f
th

e
m

a
xim

u
m

ca
p
a
city

o
f
th

e
d
yn

a
m

o
m

e
te

r
a
t
a
n
y

sta
g
e

o
f
th

e
m

e
a
su

rin
g

ra
n
g
e
.

T
h
e

sa
fe

ty
fa

cto
r

is
5
:1

.

A
vo

id
lo

a
d
in

g
s

e
xce

e
d
in

g
th

e
m

a
x.

ca
p
a
city

o
f
th

e
d
yn

a
m

o
m

e
te

r.
It

ca
n
,
h
o
w

e
ve

r,
te

m
p
o
ra

rily
b
e

lo
a
d
e
d

to
1
0
0
%

a
b
o
ve

m
a
x.

ca
p
a
city

w
ith

o
u
t
b
e
in

g
d
a
m

a
g
e
d
.T

h
e

a
ccu

ra
cy

is
va

lid
b
y

risin
g

lo
a
d
s

a
t
a

te
m

p
e
ra

tu
re

o
f
+

2
3
°C

.T
h
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r
sh

o
u
ld

b
e

lin
k

m
o
u
n
te

d
.

a
n
d

sh
o
u
ld

n
o
t
b
e

e
xp

o
se

d
to

g
re

a
te

r
tu

rn
in

g
m

o
m

e
n
ts.

W
h
e
n

n
e
e
d

a
rise

s,
th

e
n
e
ce

ssa
ry

ze
ro

in
g

is
e
xe

cu
te

d
a
s

p
e
r

in
stru

ctio
n
s.

S
p
e
cia

lin
stru

ctio
n
s

a
n
d

co
n
d
itio

n
s

a
re

va
lid

fo
r

sp
e
cia

l
e
q
u
ip

m
e
n
ts.A

llfre
ig

h
t
a
n
d

p
a
ckin

g
ch

a
rg

e
s

in
co

n
n
e
ctio

n
w

ith
re

p
a
irs

th
a
t
m

a
y

o
ccu

r,
a
re

p
a
id

b
y

th
e

b
u
ye

r.
R

e
p
a
irs

o
f
su

ch
fa

u
lts

th
a
t
d
o

n
o
t
fa

llw
ith

in
th

e
g
u
a
ra

n
te

e
,
a
re

p
a
id

b
y

th
e

b
u
ye

r.
N

o
re

sp
o
n
sib

ility
is

a
ssu

m
e
d

fo
r

d
a
m

a
g
e
s

to
p
e
rso

n
s

o
r

p
ro

p
e
rty.

1
.

L
o
a
d

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r,
if

p
o
ssib

le
to

its
m

a
x.

L
o
a
d
.

2
.

H
a
n
g

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r
u
p
sid

e
d
o
w

n
b
y

th
e

p
u
llro

d
b
ra

cke
t

a
n
d

p
u
lld

o
w

n
b
y

th
e

fixe
d

e
ye

b
ra

cke
t.

R
e
le

a
se

it
slo

w
ly.

3
.

If
th

e
ze

ro
lin

e
o
n

th
e

sca
le

d
ru

m
d
o
e
s

n
o
t
co

in
cid

e
w

ith
th

e
in

d
ica

tin
g

a
rro

w
o
n

th
e

w
in

d
o
w

,
lo

o
se

n
th

e
h
e
xa

g
o
n

h
e
a
d
e
d

scre
w

s
in

th
e

b
o
tto

m
p
la

te
o
f
th

e
d
yn

a
m

o
m

e
te

r
a
b
o
u
t
o
n
e

tu
rn

.
If

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r
re

a
d
s

to
o

h
ig

h
,
tu

rn
th

e
b
o
tto

m
p
la

te
clo

ckw
ise

a
n
d

if
it

re
a
d
s

to
o

lo
w

,
tu

rn
a
n
ti-clo

ckw
ise

.
C

h
e
ck,

tig
h
te

n
scre

w
s,

ch
e
ck

a
g
a
in

.
P

le
a
se

n
o
te

:
th

e
re

a
d
in

g
w

ill
in
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a
se

slig
h
tly

w
h
e
n

th
e

scre
w

s
a
re

tig
h
te

n
e
d
.

1
.

L
o
a
d

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r,
if

p
o
ssib

le
to

its
m

a
x.lo

a
d
.

2
.

L
o
a
d

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r
w
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a
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o
w

n
w

e
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h
t,
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rre

-sp
o
n
d
in

g
to

a
t
le

a
st

o
n
e

o
r
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o

sca
le

g
ra

d
u
a
tio

n
s.

3
.

C
h
e
ck

th
e

re
a
d
in

g
.
If

n
o
t
co

rre
ct,

u
n
lo

a
d

th
e

d
yn

a
m

o
m

e
te

r
a
n
d

a
d
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st
a
s

p
e
r

m
e
th

o
d

A
,
3
.
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T
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M
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T
H

O
D

B
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m

u
s
t
N

O
T

b
e

e
x
p
o
s
e
d

to
b
e
n
d
in

g
m

o
m

e
n
ts

P
IA

B
D

y
n

a
m

o
m

e
te

r

G
a
ra

n
tie

A
n

w
e
is

u
n

g
z
u

r
N

u
lle

in
s
te

llu
n

g

V
o

m
L

ie
fe

rd
a

tu
m

a
n

w
ird

e
in

e
G

e
w

ä
h

r
vo

n
e

in
e

m
Ja

h
re

g
e

g
e

n
F

a
b

rika
tio

n
s-

u
n

d
M

a
te

ria
lfe

h
le

n
g

e
le

iste
t.

S
o

lch
e

F
e

h
le

r
w

e
rd

e
n

ko
ste

n
lo

s
re

p
a

rie
rt,

w
e

n
n

d
a

s
D

yn
a

m
o

m
e

te
r

fra
n

ko
d

u
rch

d
e

n
V

e
rkä

u
fe

r
a

n
d

ie
A

d
re

sse
a

u
f

d
e

r
le

tzte
n

S
e

ite
e

in
g

e
sa

n
d

t
w

ird
.

F
ü

r
e

le
ktrisch

e
V

o
rrich

tu
n

g
e

n
g

e
lte

n
b

e
so

n
d

e
re

B
e

d
in

g
u

n
g

e
n

.

D
a

s
To

le
ra

n
zg

e
b

ie
t

d
e

s
D

yn
a

m
o

m
e

te
rs

ist
vo

r
d

e
r

L
ie

fe
ru

n
g

a
b

F
a

b
rik

ko
n

tro
llie

rt,
u

n
d

e
s

h
a

t
sich

h
e

ra
u

sg
e

ste
llt,

d
a

ss
e

s
a

u
f

ke
in

e
m

Te
ild

e
s

M
e

ssg
e

b
ie

te
s

±
0
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%

vo
n

d
e

r
H

ö
ch

stb
e

la
stu

n
g

ü
b

e
rsch

ritte
n

h
a

t.
D

e
r

S
ich

e
rh

e
itsfa

kto
r
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5
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V
e

rm
e

id
e

n
S

ie
B

e
la

stu
n

g
e

n
ü

b
e

r
d

ie
H

ö
ch

stka
p

a
zitä

t
d

e
s

D
yn

a
m

o
m

e
te

rs.
E

s
ka

n
n

d
o

ch
o

h
n

e
b

e
sch

ä
d

ig
t

zu
w

e
rd

e
n

zu
fä

llig
b

is
a

u
f

1
0

0
%

ü
b

e
r

d
ie

H
ö

ch
stka

p
a

zitä
t

b
e

la
ste

t
w

e
rd

e
n

.
D

ie
G

e
n

a
u

ig
ke

it
g

ilt
b

e
iste

ig
e

n
d

e
r

B
e

la
stu

n
g

b
e

i+
2

3
°C

.
D

a
s

D
yn

a
m

o
m

e
te

r
so

llle
n

ke
n

d
m

o
n

tie
rt

w
e

rd
e

n
.

u
n

d
so

ll
ke

in
e

n
g

rö
ß

e
re

n
D

re
h

m
o

m
e

n
te

n
a

u
sg

e
se

tzt
w

e
rd

e
n

.
E

rfo
rd

e
rlich

e
0

-E
in

ste
llu

n
g

so
llb

e
iB

e
d

a
rf

la
u

t
e

rh
a

lte
n

e
r

In
stru

ktio
n

a
u

sg
e

fü
h

rt
w

e
rd

e
n

.
F

ü
r

S
p

e
zia

la
u

sfü
h

ru
n

g
e

n
g

e
lte

n
b

e
so

n
d

e
re

A
n

w
e

isu
n

g
e

n
u

n
d

B
e

d
in

g
u

n
g

e
n

.A
lle

F
ra

ch
t-

u
n

d
V

e
rp

a
cku

n
g

sko
ste

n
b

e
i

e
ve

n
tu

e
lle

n
R

e
p

a
ra

tu
re

n
w

e
rd

e
n

vo
m

K
ä

u
fe

r
b

e
stre

ite
t.

R
e

p
a

ra
tu

re
n

vo
n

F
e

h
le

rn
,

d
ie

n
ich

t
zu

d
e

r
G

a
ra

n
tie

zu
re

ch
n

e
n

sin
d

,
w

e
rd

e
n

vo
m

K
ä

u
fe

r
b

e
za

h
lt.

F
ü

r
S

ch
ä

d
e

n
a

n
P

e
rso

n
e

n
u

n
d

E
ig

e
n

tu
m

w
ird

n
ich

t
ve

ra
n

tw
o

rte
t.

1
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