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Modelle

2296.2, 2496.1

2497.2XL
2297.1 XL
e
& 2297.2XL

2299.2,2299.4, 2299.41, 2299.6,
2299.62,2299.7, 2299.8, 2299.81,
2299.9, 2484.7, 2484.9, 2489.9, 2799.7,
4284.9,4299.9, 5384.7, 5399.7

2499.2, 2499.1
@ 2296.1, 2296.4, 2496.3, 2496.5,
4296.1, 5396.1

9696.1, 9696.6, 9696.7

NEEREERBERECEIEN
®

9796.1,9796.7
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Gebrauchsanleitung Presswerkzeuge

BestimmungsgeméBe Verwendung

Viega Presswerkzeuge wurden konstruiert und abgestimmt
auf Viega Pressmaschinen fiir das Verpressen von Viega
Pressverbindern. Kompatibilitdten mit Produkten anderer
Hersteller sind dem Katalog zu entnehmen oder bei unserem
Kunden-Service zu erfragen.

Anwendung und Pflege sollte von Fachleuten erfolgen unter
Beachtung der Service-Intervalle.

Wichtiger Hinweis!

UnsachgemaBe Lagerung und Handhabung der Presswerkzeuge
konnen zu erheblichen Personen- und Sachschaden fiihren:
Beschadigte Bauteile konnen beim Pressvorgang brechen.
Abgenutzte Backenprofile konnen undichte Pressverbindungen
verursachen.

Bei Nichtbeachtung der nachfolgenden Hinweise kann fiir
Schéaden keine Verantwortung tibernommen werden.

Lagerung und Transport

Presswerkzeuge nach der Verwendung saubern und leicht eindlen.
Sauber und trocken lagern. Beim Transport vor mechanischen
Einwirkungen schiitzen.

Pflege und Wartung

Nach jedem Einsatz die Pressgeometrie der Pressbacken auf Schaden oder
sichtbare Abnutzung kontrollieren.

Konturen der Pressbacken, Pressringe und Pressketten regelmaBig mit
feiner Stahlwolle oder Reinigungsvlies Modell 94961 saubern.

Gelenke und bewegliche Bauteile regelméaBig abolen (s. Abb).

Viega Wartungsspray Modell 2499 oder Maschinendl WD 40 verwenden.
Wartung alle zwei Jahre von einem zugelassenen Service-Unternehmen
vornehmen lassen (Liste am Dokumentende).

520543_Pressbacken.indd 3
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Gebrauchsanleitung Presswerkzeuge

Pflege und Wartung
Seit 2012 erhalten die Viega Pressbacken schrittweise einen Wartungs-
aufkleber, der den néachsten empfohlenen Wartungstermin anzeigt.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Das Beispiel zeigt, dass im 3. Quartal 2014 die Pressbacke gewartet werden
sollte. Die Viega Servicestelle wird nach erfolgter Wartung einen neuen
Aufkleber anbringen.

Allgemeiner Hinweis

Die Pressbacken mussen beim Verpressen vollstandig schlieen.
Beim Arbeiten auf dem Boden sicherstellen, dass keine Fremdkorper
eingeklemmt werden.

A

Schmierpunkte an Presswerkzeugen

Die abgebildeten Schmierpunkte regelméafBig mit Viega Wartungsspray
Modell 2499 oder Maschinendl WD 40 abdlen — Werkzeuge beim
Abschmieren bewegen.

(| Pressbacken (®| Pressmaschinen
(2| Pressringe Verschlussbolzen und
Scharnierbolzen von auflen und Rollenhalter

Federn zwischen den Pressbacken | (2)| Pressringe Geopress K

]
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(D Navod k pouziti lisovacich nastroji

Ucelové pouziti

Lisovaci nastroje Viega byly konstruovany a sladény s lisy
Viega pro lisovani lisovacich spojek Viega. Kompatibilita

s vyrobky jinych vyrobct je uvedena v katalogu nebo si ji Ize
zjistit u naseho servisu.

Pouziti a péc¢i maji provadét odbornici se zietelem na servisni
intervaly.

Diilezité upozornéni!

Nevhodné uskladnéni a zachazeni s lisovacimi nastroji mohou
mit za nésledek zdvazné osobni a vécné Skody:

Poskozené dily se mohou pti lisovani zlomit.

Opotiebované celistové profily mohou mit za nasledek netésné
lisované spoje.

V piipadé nedbalosti nasledujicich upozornéni se nepiejima
zadnd odpovédnost za vzniklé Skody.

Skladovani a transport
Lisovaci nastroje po pouziti vycistit a lehce naolejovat. Skladovat v ¢istoté
a suchu. Pfi transportu chranit proti mechanickym vlivim.

Péce a udrzba

Po kazdém pouziti pfekontrolovat lisovaci geometrii lisovacich celisti,

zda neni poskozena nebo nevykazuje zfejmé opotiebeni.

Obrysy lisovacich celisti, lisovaci prstence a lisovaci fetézy pravidelné

Cistit jemnou ocelovou vinou nebo cisticim rounem model 94961.

Klouby a pohyblivé ¢asti pravidelné olejovat (v. obr.) udrzbarskym sprejem
Viega, model 2499 nebo strojnim olejem WD 40.

Kazdé dva roky nechat provést udrzbu autorizovanym servisem

(seznam na konci dokumentu).
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(@ Navod k poutziti lisovacich nastroja

Péce a udrzba
Od roku 2012 jsou lisovaci celisti Viega postupné opatfovany nalepkou o
udrzbé, kterd ukazuje dalsi doporuceny termin udrzby.

:Q/2:0/3.Q|4
2014
NEXT SERVICE

Podle znazornéného pfikladu by se udrzba lisovacich celisti méla provést
ve 3. ¢tvrtleti 2014. Po provedeni tdrzby Vam servisni misto Viega pfipevni
na Celisti novou nélepku.

Vseobecné upozornéni
Lisovaci Celisti se pfi lisovani musi UpIné sevfit. Pi praci na podlaze zajistit,
aby nebylo sevieno zadné cizi téleso.

A

Body mazani lisovacich nastroja

Zobrazené body mazani olejovat pravidelné udrzbaiskym sprejem Viega,
model 2499 nebo strojnim olejem WD 40 - nastroji pfi promazavani
pohybovat.

()| Lisovaci celisti (®| Lisovaci nastroje
()| Lisovaci prstence Uzaviraci ¢epy a drzaky
Kloubové cepy zvenci a pruziny kolecek
mezi lisovacimi celistmi (@ | Lisovaci prstence
Geopress K
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Brugsanvisning presveerktgjer

Formalsbestemt anvendelse

Viega presvaerktgjer er konstrueret og tilpasset til Viegas
presmaskiner, til presning af Viega fittings. Kompatibilitet med
produkter fra andre producenter kan ses i kataloget,

eller du kan sperge vores kundeservice.

Anvendes og plejes af fagfolk under overholdelse af service-
intervallerne.

Vigtig henvisning!

Faglig ukorrekt opbevaring og handtering af presveerktejer
kan medfere alvorlige personskader og materielle skader:
Beskadigede dele kan braekke af ved presningen.

Slidte kaebeprofiler kan give utaette presforbindelser.

Ved manglende overholdelse af de falgende henvisninger
fraleegger producenten sig ethvert ansvar for skader.

Opbevaring og transport
Efter brug skal presveerktgjer renggres og olieres let. Opbevares rent
og tert. Beskyt mod mekaniske pavirkninger ved transport.

Pleje og vedligeholdelse

Efter enhver brug skal presbakkernes presgeometri kontrolleres for skader
eller synlig slitage.

Konturerne af presbakker, presringe og preskaeder skal regelmaessigt
rengeres med fin staluld eller rensefilt model 94961.

Led og bevaegelige dele olieres regelmaessigt (se illustrationen).

Brug Viega vedligeholdelsesspray model 2499 eller maskinolie WD 40.
Hvert andet ar skal veerktgjet serviceres af et autoriseret servicefirma

(liste i slutningen af dokumentet).

@
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Brugsanvisning presvarktgjer

Pleje og vedligeholdelse
Siden 2012 er Viega presbakker labende blevet forsynet med en vedligehol-
delsesmaerkat, der viser det naeste anbefalede vedligeholdelsestidspunkt.

Q2:Q3.Q4

2014
NEXT SERVICE

Eksemplet viser, at pressekaeberne bor vedligeholdes i 3. kvartal 2014.
Viega-servicestedet saetter et nyt maerkat pa efter afsluttet vedligeholdelse.

Generel henvisning
Presbakkerne skal lukke fuldsteendigt ved presningen. Ved arbejde pa
gulvet skal man sikre sig, at der ikke bliver klemt fremmedlegemer inde.

A

Smegrepunkter pa presveerktgjer

De viste smorepunkter skal regelmaessigt olieres med Viega
vedligeholdelsesspray model 2499 eller maskinolie WD 40 - beveeg
veerktgjet under smaringen.

()| Presbakker (@ | Presmaskiner

()| Presringe Lasebolte og rulleholdere
Haengselsbolte udefra og fjedere (@)| Presringe Geopress K
mellem presbakkerne

]
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(ED Manual de uso de las maquinas de prensar

Uso adecuado

Las maquinas de prensar de Viega han sido construidas

y adaptadas siguiendo el modelo de las maquinas de Viega
para el prensado de los pressfittings Viega. La compatibilidad
con productos de otros fabricantes se puede consultar en

el catélogo o bien preguntando a nuestro servicio de atencién
al cliente.

La aplicacion y el mantenimiento deben llevarlos a cabo
especialistas prestando atencién a los intervalos de servicio.

Indicacion importante

Un almacenamiento o manejo inadecuado de las maquinas

de prensar podria provocar graves danos a personas u objetos:

Las piezas dafadas pueden romperse debido al proceso de

prensado.

Los perfiles de mordazas gastados pueden provocar que las

uniones prensadas puedan fugar. @

En caso de no seguir las siguientes indicaciones, no se asumira
ningun tipo de responsabilidad por dafios.

Almacenamiento y transporte

Las maquinas de prensar se deben limpiar y lubricar ligeramente después
de su uso. Guardar limpias y secas. Proteger de la influencia mecénica
durante el transporte.

Cuidado y mantenimiento

Comprobar si la geometria de presion de las mordazas presenta dafios

o un desgaste visible después de cada uso.

Limpiar regularmente los contornos de las mordazas, anillos de prensar

y cadenas de prensar con lana de acero fina o con vellén de lijar modelo
94961. Engrasar las piezas moviles y articuladas (v. ilust.). Utilizando el spray
de mantenimiento Viega modelo 2499 o el lubricante WD 40.

Cada dos anos, el mantenimiento debe dejarse en manos de una empresa
de servicio autorizada (véase la lista eg la Documentacion).

@
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(&> Manual de uso de las maquinas de prensar

Mantenimiento y cuidados

Desde 2012, se ha introducido paulatinamente el uso de un adhesivo de
mantenimiento en las mordazas de prensado de Viega que indica la
préxima fecha recomendada para efectuarlo.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

En el ejemplo se muestra que la mordaza debe someterse a mantenimiento
en el tercer trimestre de 2014. El punto de servicio Viega colocard otra
etiqueta tras pasar el mantenimiento.

Indicaciones generales

Las mordazas deben cerrarse completamente durante el prensado.
Asegurese de que ningun cuerpo extrafo quede aprisionado durante
el trabajo sobre el solado.

A

Puntos de lubricacion en las maquinas de prensar

Puntos de lubricacién que se deben engrasar regularmente con el spray
de mantenimiento Viega modelo 2499 o con el lubricante WD 40 -
mover las herramientas al lubricar.

()| Mordazas (® | Maquinas de prensar
)| Anillos de prensar Pernos de cierre
Perno de charnela exterior y portarrollos
y resortes entre las mordazas. @ Anillos de prensar
Geopress K
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Notice d’utilisation des outils de sertissage

Domaine d’application

Les outils de sertissage Viega ont été construits et adaptés pour
les machines a sertir Viega pour le sertissage des raccords a
sertir Viega. Pour s'assurer de la compatibilité avec les produits
d‘autres fabricants, priere de consulter le catalogue ou de
contacter notre service clientele.

L'usage et I'entretien doivent étre effectués par des spécialistes
en respectant les intervalles de maintenance.

Remarque importante !

Le stockage et le maniement non appropriés des outils de
sertissage peuvent occasionner des blessures graves ou causer
des dommages matériels considérables : les composants
endommagés peuvent se casser durant le sertissage.

Les profilés de machoires usés peuvent étre a l'origine de fuites
au niveau des sertissages.

En cas de non-respect des remarques ci-apres, nous déclinons
toute responsabilité pour les dommages en résultant.

Stockage et transport

Apreés |'utilisation, nettoyer et appliquer une fine couche d’huile sur les
outils de sertissage. A conserver a un endroit propre et sec. Veiller a ne pas
endommager les outils durant le transport.

Entretien et maintenance

Aprés chaque utilisation, s'assurer de I'absence de détériorations ou d'usure
visible au niveau des machoires. Nettoyer régulierement les contours des
machoires, des anneaux et chaines de sertissage a l'aide de paille de fer
fine ou d’un tissu de nettoyage non-tissé modele 94961. Huiler
régulierement les articulations et les piéces amovibles (voir illustration).
Employer le spray d'entretien Viega, modéle 2499, ou I'huile machine

WD 40. Confier la maintenance a une entreprise agréée tous les deux ans
(liste a la fin du document).

11
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Notice d’utilisation des outils de sertissage

Entretien et maintenance
Depuis 2012, les machoires Viega sont progressivement équipées de
vignettes de maintenance indiquant la prochaine échéance de maintenance.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

L'exemple montre que la machoire doit faire I'objet d'une maintenance au
3eme trimestre de 2014. Une fois la maintenance terminée, le centre S.A.V.
de Viega apposera un nouvel autocollant.

Remarque générale
Durant le sertissage, les machoires doivent complétement se fermer.
Lors de travaux sur le sol, veiller a ne coincer aucun corps étranger.

A

Points de graissage des outils de sertissage

Graisser régulierement les points de graissage indiqués avec le spray
d'entretien Viega modéle 2499 ou I'huile machine WD 40 en actionnant
les outils durant le graissage.

(| Machoires (®| Machines a sertir
(2| Anneaux de sertissage Piges et
Axe des charniéres par l'extérieur porte-rouleaux
et ressorts entre les machoires (@| Anneaux de sertissage
Geopress K

]
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(ED Puristustyokalujen kayttoohje

Maaraystenmukainen kaytto

Viega-puristustyokalut on suunniteltu ja sovitettu Viega-
puristusliitinten puristamiseen kaytettyihin Viega-
puristuskoneisiin. Yhteensopivuus muiden valmistajien
tuotteiden kanssa on ilmoitettu luettelossa tai siitd on kysyttava
asiakaspalvelustamme.

Ammattihenkildston on suoritettava kdytto ja hoito huoltovaleja
noudattaen.

Tarkea ohje!

Puristusty6kalujen virheellinen varastointi ja kasittely voivat
johtaa huomattaviin henkilévahinkoihin ja aineellisiin
vahinkoihin: vaurioituneet rakenneosat voivat murtua
puristustapahtuman aikana. Kuluneet leukaprofiilit voivat
aiheuttaa puristusliitosten vuotoja.

Emme voi ottaa minkdanlaista vastuuta vaurioista, jos seuraavia
ohjeita ei ole noudatettu.

Varastointi ja kuljetus
Puhdista puristustyokalut kdyton jalkeen ja 6ljya ne kevyesti. Varastoi
puhtaana ja kuivassa. Suojaa kuljetuksessa mekaanisilta vaikutuksilta.

Hoito ja huolto

Tarkista puristusleukojen puristusgeometria jokaisen kayton jalkeen
vaurioiden tai silminndhtavien kulumien varalta.

Puhdista puristusleukojen, puristusrenkaiden ja puristusketjujen muodot
saannollisesti hienolla terasvillalla tai puhdistusliinalla malli 94961.

Oljya nivelet ja liikkuvat rakenneosat sdannéllisesti (ks. kuva).

Kayta Viega-huoltosuihketta, malli 2499, tai konedljya WD 40.

Anna hyvaksytyn huoltoyrityksen suorittaa huolto kahden vuoden
vilein (luettelo dokumentin lopussa).

13
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(ED Puristustyokalujen kdyttoohje

Kunnossapito ja huolto
Vuodesta 2012 léhtien Viega-puristusleukoihin kiinnitetaan vaiheittain
huoltotarra, josta ndkyy seuraava suositeltu huoltoajankohta.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Esimerkin tarrassa puristustyokalu on huollettava vuoden 2014
kolmannella neljannekselld. Viega-huolto kiinnittaa tyokaluun uuden
huoltotarran huollon jalkeen.

Yleinen ohje
Puristusleukojen on sulkeuduttava taydellisesti puristettaessa. Varmista
lattialla tydskennellessasi, ettei mitadn vierasesineita jaa puristuksiin.

A

Puristustyokalujen voitelukohdat
Oljya kuvassa esitetyt voitelukohdat sadnnéllisesti Viega-huoltosuihkeella,
malli 2499, tai konedljyllda WD 40. Liikuta tyokaluja voitelun aikana.

()| Puristusleuat (®| Puristuskoneet

(2| Puristusrenkaat Sulkupultti ja rullapidike
Saranatappi ulkoa péin ja (@ | Puristusrenkaat
puristusleukojen valiset jouset Geopress K
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QAND Instructions for use - press tools

Proper use

Viega press tools are designed for and fine-tuned to Viega press
machines for pressing Viega press connectors. For compatibility

with products of other manufacturers, please refer to the
catalogue or ask our Customer Service.

Trained professionals should be responsible for use and upkeep,

taking into consideration service intervals.

Important note!

Improper storage or handling of press tools can result in
significant personal injuries and property damage:
Damaged parts can break during the pressing process.

Worn jaw profiles can result in leaks in the press connections.

In case of failure to observe the following instructions,
we cannot be held responsible for damage.

Storage and transport

Clean and lightly oil the press tools after use. They must be clean and dry
during storage. Protect against mechanical effects during transport.

Upkeep and maintenance

Every time after the press geometry is used, check the press jaws
for damage and visible wear.

Clean the contours of the press jaws, press rings and press chains
regularly with fine steel wool or cleaning fleece model 94961.

Oil articulation points and movable parts regularly (see fig.).

Use Viega maintenance spray model 2499 or machine oil WD 40.
Have maintenance performed every two years by an approved
service company (list at the end of the document).

15
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QAND Instructions for use - press tools

Care and maintenance

As from 2012 onwards, Viega press jaws have gradually been issued with
maintenance label that indicates the next recommended maintenance
date.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

The example shows a press jaw that should be inspected in the 3rd quarter
of 2014. After the service has been completed, the Viega service point will
attach a new sticker.

General notice
The press jaws must close completely during pressing. When working
on the floor, make certain no foreign objects can be jammed in.

A

Lubrication points on press tools
Oil the lubrication points shown here regularly with Viega maintenance
spray model 2499 or machine oil WD 40. Move tools while lubricating.

()| Press jaws (®| Press machines
(2| Pressrings Lock bolt and roller holder
Hinge bolt from outside and (@) | Press rings Geopress K

springs between the press jaws

]
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038nyieg xpon¢ epyaleiwv cupmisong

Xprion cUpPWVA HE TOUG KAVOVIGHOUG

Ta gpyaleia cupmieong Viega €xouv KATaoKEVAOTEL Kal
TIPOCAPUOOTE( OTIG PNXAVEG oupmieong Viega yla tn cupmieon
Twv MpeoaploTwy e€aptnuatwy Viega. Na tn cuppatdtnta

UE TTPOI6VTA AANWY KATOOKEVAOTWY AVATPEETE OTOV KATAAOYO
1| PWTAOTE TO TEXVIKO TUNHA UTTOOTNPLENG TTEAATWV TNG
gTalpeiag pac. H xprion kat n ouvtripnon mpémel va Slevepyeitat
amno 161KoUG Kal TPWVTAG Ta SI00THHATA CUVTAPNONG.

InuavTikn umédeign!

H akatdAAnAn amoBnKeuon Kat XELPIOPOC TwV EpYaAEiwV
OUMTTIECNG MITOPE( VO 08NYIO0UV OE GNUAVTIKEG CWHATIKEG
BAGReG kat UAIKEG (nuieg: E€aptriata mou éxouv umooTei BAARN
umopei va omdoouv Katd tn Sidpkeia Tng Stadikaciag cupmieonc.
DOBappéveg dayKaveg pe KOINOTNTA UMOPE( VOl TTPOKAANEGOUV N
OTEYAVEG OUVOEDELG OUMTTIEONG.

Y& mepimTwaon pn Tipnong twv mapakdtw umodeifewv dev
@Epoupe eubLVN yla TiG PAAREG.

AmoOrkeuon Kat HETagopd

MeTd Tn Xprion KabapioTe Kat ATTAVETE EANAPPWG TA EPYANEIN CUUTTIEONG.
AmnoBnkeloTe Ta o€ KaBapd Kat Enpod Pépoc. Katd tn petagopd
TIPOOTATEYTE TA ATTO PNXAVIKEG EMOPATELG.

Dpovrida Kat cuvtiipnon

Metd amd kdBe epappoyr ENEYETE TN YEWUETPIKN OXEON CUUTTIEONG TWV
Saykdavwv cupmieong yla BAABeEC 1y yla opatr ¢Bopd.

KaBapilete Taktikd Ti¢ Saykaveg, Toug SAKTUAIOUG Kal TIG OAUGISES
oupumieong pe Aemtd olpua kKaBaptopoL f GAIG Tavi KaBapIoHoU HoVTEND
94961.

AmaiveTe TaKTIKA TIG apOpwoEl Kat Ta Kivoupeva e§aptripata (BA. g1k.).
Xpnolpomnolnote ompél cuvtrpnong Viega povtélo 2499 i Aadt

pnxaviig WD 40. Ava Sietia avaBétete Tn ouvtrpnon og eouclodotnuévo

AVTITPOOWTO CUVTHPNONG (KATAAOYOG GTO TENOG TOU £YYPAPOU).
17
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08nyiec xpiong epyaleinv cupmieong

®povrtida Kat cuvtipnon

Amé 1o 2012 ot Saykdveg oupmieong Tng Viega @épouv otadlakd éva
OUTOKOAANTO GUVTIPNONG, TO OTTO{0 YVWOTOTIOLEl TNV EMOPEVN
TIPOTEIVOUEVN NUEPOUNVIO CLUVTHPNONG.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

310 mapadeiyua @aivetal 6Tt n daykava ocupmieong Oa mpémnel va urmoAnOei
O€ CUVTNPNON TO TPITO TPipNVO Tou 2014. META TNV Mpayuatomoinon Tng
ouvTtripnong, To oépfig g Viega TomoBeTei véo auTokOAANTO.

Feviki umod&ién

Katd tn oupmieon ot SaykAveg CUMTTIECNG TIPETTEL VA KAEIVOUV TTARPWG.
Katd tnv epyacia oto £5a@og BeBaiwbeite 0TI dev £xouv evopnvwBei Eéva
owuata.

A

Inpeia Aimavong ota epyaleia cupmieong

AmaiveTe TaKTIKA Ta amelkovi{opeva onueia Aimavong e ompél
ouvtripnong Viega povtého 2499 i Aadt pnxaving WD 40 — katd tn Aimavon
KIVEITE Ta €pyaleia.

(| Aaykaveg cupmisong ®| Mnxavéc oupmisong

(2| Aaktohiot ouprtigong MNeipog aopdhiong kat
Meipog dpBpwong e§wTepikd kat ouyKpatnTHPaAg KUAivdpou
ehatripla petadl Twv Saykavwv (@ | AaktONiol cuprtiong
oupnieong Geopress K

]
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(D Présszerszamok hasznalati utmutatéja

Rendeltetésszerii hasznalat

A Viega présszerszamok tervezése és a Viega présgépekhez
illesztése a Viega présidomok 0sszepréseléséhez késziilt.

A mas gyartok termékeivel valé kompatibilitas a katalégusban
taldlhaté vagy vevészolgalatunknal megérdeklédhetd.

Az alkalmazasnak és karbantartasnak szakemberek altal,

a szervizelési id6kozok figyelembe vétele mellett kell torténnie.

Fontos megjegyzés

A présszerszamok szakszer(itlen tarolasa és kezelése jelentds
személyi sériilésekhez és dologi kdrokhoz vezethet:

A karosodott alkatrészek a préselési folyamatnal eltorhetnek.
Az elhasznalodott pofaprofilok tomitetlen préskotéseket
okozhatnak.

A kovetkez6 utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén
a karokért nem tudunk semmilyen felel6sséget vallalni.

Tarolas és szallitas

A présszerszamokat hasznalat utan tisztitsa meg és enyhén olajozza be.
Tisztan és szarazon tarolja. Széllitas esetén védje a mechanikai
behatésoktdl.

Apolas és karbantartas

A préspofak présgeometridjat minden egyes alkalmazas utan ellenérizze
karosodasok vagy lathaté kopas szempontjabol.

A préspofak, présgydrtik és préslancok konturjait rendszeresen tisztitsa
meg finom acélgyapottal vagy Modell 94961 tisztitogyapjuval.

A csuklokat és mozgo alkatrészeket rendszeresen olajozza meg (Id. abra).
Hasznaljon Viega Modell 2499 karbantarté spray-t vagy WD 40 gépolajat.

A karbantartast kétévente végeztesse el egy engedélyezett
szervizvallalattal (felsorolas a dokumentum végén).

19

®

520543_Pressbacken.indd 19

06.07.15 17:58



@Y Présszerszamok hasznalati Gtmutatéja

Apolas és karbantartas
A Viega préspofak 2012 éta minden alkalommal kapnak egy karbantartasi
matricat, ami jelzi a kdvetkezd karbantartasi hataridét.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

A példa azt mutatja, hogy 2014 3. negyedévében el kell végezni a préspofa
karbantartasat. A karbantartés elvégzése utén a Viega szerviz Uj cimkét
helyez a préspofara.

Altalanos tudnivalé

A préspofakat az 0sszepréselésnél teljesen zarni kell. Padlon torténd
munkavégzés esetén biztositsa, hogy semmilyen idegen test ne
szoruljon be.

A

Kenési pontok présszerszamokon

Az abrézolt kenési pontokat rendszeresen olajozza le Viega Modell 2499
karbantarto spray-vel vagy WD 40 gépolajjal — lekenéskor mozgassa

a szerszamokat.

()| Préspofak (®| Présgépek
(2| Présgyiiriik Zérbécsapszeg és
Csuklocsapszeg kiviilrél és rugok a gorgébtartd
préspofak kozott (@ Présgyiiriik Geopress K
L]
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Upute za uporabu press alata

Namjenska uporaba

Viega press celjusti, prsteni i lanci konstruirani su i uskladeni

sa Viega press alatima za izvodenje press spojeva koje se vrsi
presanjem Viega press spojnica. Popis kompatibilnih proizvoda
drugih proizvodaca moze se nadi u katalogu ili dobiti od naseg
korisnickog servisa.

Primjenu i odrZavanje treba prepustiti stru¢njacima uz
uvazavanje servisnih intervala.

Vazna uputa!

Neprimjereno skladistenje i rukovanje press celjustima,
prstenima i lancima moze prouzrociti teske ozljede i materijalnu
Stetu velikih razmjera: Oste¢ene komponente mogu se polomiti
prilikom izvodenja press spojeva. Pohabani profili ¢eljusti mogu
prouzrociti propusnost press spojeva.

U sluc¢aju neuvazavanja sljedecih uputa ne preuzimamo
odgovornost za nastale Stete.

Skladistenje i transport

Press Celjusti, prstene i lance nakon uporabe ocistite i lagano premazite
uljem. Skladistite ih na suhom i ¢istom mjestu. Prilikom transporta zastitite
proizvod od mehanickih utjecaja.

Njega i odrzavanje

Nakon svake primjene provjerite jesu li profili press Celjusti osteceni ili
vidljivo pohabani.

Redovito Cistite konture press Celjusti, press prstene i lance finom ¢elicnom
vunom ili flizelinom za cis¢enje model 94961.

Zglobove i pokretne dijelove redovito premazujte uljem (vidi sliku).
Koristite u tu svrhu Viega servisni sprej model 2499 ili strojno ulje WD 40.
Pobrinite se o tome da ovlasteno servisno poduzece (vidi popis na kraju
dokumenta) svake dvije godine provede potrebne radove odrzavanja.
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Upute za uporabu press alata

Njega i odrzavanje
Od 2012. godine Viega press Celjusti postupno dobivaju servisnu naljepnicu
na kojoj je istaknut sljededi preporuceni termin za odrzavanje.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Na primjeru se vidi da press celjusti treba servisirati u 3. kvartalu 2014.
godine. Nakon obavljenog servisiranja Viega servisna sluzba zalijepit ¢e
novu naljepnicu.

Opca napomena
Press Celjusti se prilikom izvodenja press spojeva moraju sasvim zatvoriti.
Prilikom radova na podu treba sprijeciti ukljestenje stranih tijela.

A

Mjesta podmazivanja na press alatima
Prikazana mjesta podmazivanja redovito podmazujte Viega servisnim
sprejem model 2499 ii strojnim uljem WD 40. Pritom pomicite alat.

()| Press celjusti (®| Press alati
(2)| Press prsteni Zaporni svornjaci i drzaci
Sarniri izvana i opruge izmedu (@)| Press prsteni Geopress K

press celjusti

]
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(D Istruzioni per I'uso degli utensili di pressatura

Uso regolamentare

Le ganasce di pressatura Viega sono state costruite e ideate
per le pressatrici Viega per la pressatura dei raccordi a pressare
Viega. La compatibilita con gli articoli di altri produttori

e riportata nel catalogo o va richiesta al nostro centro servizi
clienti.

L'utilizzo e la cura devono essere effettuati da esperti,
rispettando gli intervalli di manutenzione.

Avvertenza importante!

Limmagazzinamento e |'utilizzo inappropriati degli utensili di
pressatura possono causare notevoli danni a persone e cose:
| componenti danneggiati possono rompersi durante la
pressatura.

| profili consumati delle ganasce possono causare giunzioni

a pressare non a tenuta.

In caso di inosservanza delle avvertenze riportate di seguito non
ci si assume la responsabilita per eventuali danni.

Immagazzinamento e trasporto

Pulire e ingrassare leggermente gli utensili di pressatura dopo l'uso.
Immagazzinare in un luogo pulito e asciutto. Durante il trasporto
proteggere dagli urti meccanici.

Cura e manutenzione
Dopo ogni utilizzo controllare la geometria di pressatura delle ganasce per
vedere se ci sono danni o tracce visibili di usura.
Pulire regolarmente i contorni di ganasce, corone e catene di pressatura
con lana di acciaio morbida o con tessuto non tessuto per pulizia modello
94961.

Ingrassare regolarmente gli snodi e i componenti mobili (v. fig.).
Utilizzare lo spray di manutenzione Viega modello 2499 o I'olio per
macchine WD 40. Far eseguire la manutenzione da ditte di manutenzione
autorizzate ogni due anni (elenco alla fine del documento).
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(D Istruzioni per I'uso degli utensili di pressatura

Cura e manutenzione
Dal 2012 le ganasce Viega vengono dotate gradualmente di un adesivo di
manutenzione recante la data consigliata per la manutenzione successiva.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Nell'esempio si vede che la ganascia dovrebbe essere sottoposta a
manutenzione nel 3° trimestre 2014. Dopo aver eseguito la manutenzione,
il centro di assistenza Viega applichera un nuovo adesivo.

Avvertenza generale

Le ganasce devono essere completamente chiuse durante la pressatura.
Durante i lavori sul pavimento assicurarsi che non rimangano incastrati
corpi estranei.

A

Punti di lubrificazione sugli utensili di pressatura

Ingrassare regolarmente i punti di lubrificazione rappresentati con lo spray
di manutenzione Viega modello 2499 o I'olio per macchine WD 40 -
muovere i meccanismi degli utensili durante la lubrificazione.

(1| Ganasce ()| Pressatrici
(2)| Corone Perno di chiusura e
Perni cerniera dall'esterno e molle supporto rulli
tra le ganasce (@)| Corone Geopress K
L]
viega
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Bruksanvisning for pressverktay

Tiltenkt bruk

Viega pressverktoy er konstruert for og tilpasset Viegas for
pressmaskiner til pressing av Viega pressfittings. Kompatibilitet
med andre produsenter er angitt i katalogen, eller du kan
forhgre deg hos var kundeservice.

Bor bare brukes og vedlikeholdes av fagfolk. Serviceintervallene
ma overholdes.

Viktig informasjon!

Ufagmessig oppbevaring og bruk av pressverktoyet kan
forarsake alvorlig personskade og materiell skade:
Skadde komponenter kan ga i stykker under pressingen.
Nedslitte bakkeprofiler kan forarsake utette pressfittings.

Viega frasier seg ethvert ansvar for skader dersom fglgende
instrukser ikke tas til felge.

Oppbevaring og transport

Pressverktoyet ma rengjores og smeres med litt olje etter bruk. Oppbevares
pa et rent og tert sted. Pressverktgyet ma beskyttes mot mekanisk
pavirkning under transport.

Pleie og vedlikehold

Etter hver bruk ma pressbakkene undersgkes med hensyn til synlig slitasje.
Konturene pa pressbakkene, pressringene og presskjedene ma rengjeres
regelmessig med fin stalull eller klut modell 94961.

Ledd og bevegelige deler mad smgres regelmessig med olje (se illustr).
Bruk Viega vedlikeholdsspray modell 2499 eller maskinolje WD 40.
Vedlikehold ma utferes av godkjent servicefirma hvert annet ar

(liste bak i dokumentet).
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Bruksanvisning for pressverktoy

Stell og vedlikehold
Siden 2012 er Viega pressbakker utstyrt med vedlikeholdsklistremerke som
angir neste vedlikeholdsdato.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Eksemplet viser at pressbakken skal vedlikeholdes i 3.kvartal 2014.
Viegas servicerepresentant vil etter a ha utfert vedlikehold sette pa
ny etikett.

Generell informasjon
Pressbakkene skal lukke seg fullstendig under pressingen. Ved arbeid pa
gulvet ma det sikres at ingen fremmedlegemer klemmes fast.

A

Smgrepunkter pa pressverktgyene

Smerepunktene som vises pa bildet ma oljes regelmessig med Viega
vedlikeholdsspray modell 2499 eller maskinolje WD 40 - beveg verktgyet
under smgring.

(| Pressbakker (®| Pressmaskiner

(2)| Pressringer Lasebolter og rullholdere
Utvendige hengselbolter og fjeerer | (2)| Pressringer Geopress K
mellom pressbakkene

]
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(ND Gebruiksaanwijzing persgereedschappen

Reglementaire toepassing

De persgereedschappen van Viega zijn geconstrueerd en
afgestemd op de Viega-persmachines, bedoeld voor het persen
van Viega-persfittingen. In de catalogus wordt de compatibiliteit
met producten van andere fabrikanten aangegeven, maar dit
kan ook bij onze klantenservice worden nagevraagd.

Het gebruik en onderhoud mag alleen door professionals en
met inachtneming van de service-intervallen worden
uitgevoerd.

Belangrijke opmerking!

Ondeskundige opslag of gebruik van het persgereedschap kan
tot ernstig lichamelijk letsel en materiéle schade leiden:
Beschadigde onderdelen kunnen tijdens het persen breken.
Versleten bekprofielen kunnen ondichte persverbindingen
veroorzaken.

Bij veronachtzaming van deze opmerking kan Viega niet
aansprakelijk worden gesteld voor eventuele schade.

Opslag en transport

Persmachines na gebruik goed schoonmaken en licht inolién. Schoon en
droog bewaren. De persgereedschappen tijdens het transport beschermen
tegen mechanische invloeden.

Onderhoud en onderhoud

Na ieder gebruik moet de persgeometrie van de persbekken op
beschadigingen en zichtbare slijtage worden gecontroleerd.

De contouren van de persbekken, persringen en perskettingen regelmatig
met fijn staalwol of reinigingsvlies model 94961 schoonmaken.
Scharnierende en bewegende onderdelen regelmatig olién (zie afb).
Viega onderhoudsspray model 2499 of machineolie WD 40 gebruiken.
Onderhoudsbeurt ledere 2 jaar door een geautoriseerd service-bedrijf
laten uitvoeren (voor adressen zie einde van dit document).
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(ND Gebruiksaanwijzing persgereedschappen

Verzorging en onderhoud
Vanaf 2012 krijgen de Viega persbekken geleidelijk een onderhoudssticker
waarop de volgende aanbevolen onderhoudsdatum staat.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

In het voorbeeld wordt aangegeven dat de persbek in het derde kwartaal
van 2014 een onderhoudsbeurt moet krijgen. De Viega servicedienst zal
een nieuwe sticker aanbrengen nadat het onderhoud is uitgevoerd.

Algemene opmerking

De persbekken moeten bij het persen volledig sluiten.

Bij werkzaamheden op de grond zekerstellen, dat geen vreemde
voorwerpen worden ingeklemd.

A

Smeerpunten op persmachines

De afgebeelde smeerpunten regelmatig met Viega onderhoudsspray
model 2499 of machineolie WD 40 olién - machines tijdens het smeren
bewegen.

(0| Persbekken (®| Persmachines

(2)| Persringen Grendelas en rolhouder
Scharnieras van buiten en veren (@) Persringen Geopress K
tussen de persbekken

]
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Manual de instrugées das ferramentas de prensar

Utilizacao adequada

As ferramentas de prensar da Viega foram construidas e
ajustadas em maquinas de prensar Viega para a prensagem de
acessorios de prensar Viega. Para se inteirar da compatibilidade
destas ferramentas com produtos de outros fabricantes,
consulte o catdlogo ou informe-se junto do nosso Servico
pos-venda. A utilizagdo e a conservacao devem ser efectuadas
por técnicos, tendo em atencao os intervalos de manutencao.

Nota importante!

Um armazenamento e um manuseamento incorrectos das
ferramentas de prensar podem dar origem a lesdes pessoais e
danos materiais consideraveis:Componentes danificados podem
partir-se durante a operacdo de prensar. Contorno de
mordentes desgastados podem dar origem a conexdes
prensadas que nao sejam estanques.

Se as instrugoes que se seguem nao forem cumpridas,
declinamos toda e qualquer responsabilidade por eventuais
les6es ou danos que possam ocorrer.

Armazenamento e transporte

Depois de serem utilizadas, as ferramentas de prensar devem ser limpas

e ligeiramente untadas com lubrificante. Devem ser armazenadas num
local limpo e seco. Durante o transporte, devem ser protegidas contra
danos mecanicos.

Conservac¢ao e manutencao

Apds cada utilizagdo, verifique a geometria de prensagem dos mordentes
de prensar, para se certificar de que ndo apresentam danos nem um
desgaste visivel. Limpe regularmente os contornos dos mordentes, dos
anéis e das correntes de prensar com la de aco fina ou um velo de limpeza
modelo 94961. Lubrifique regularmente as articulagdes e os componentes
moveis (veja a fig. ). Use o spray de manutencéo Viega modelo 2499 ou o
6leo para maquinas WD 40. A ferramenta tem de ser conservada de dois em
dois anos, por uma empresa de manutencao autorizada (lista no fim deste

documento).
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Manual de instrucées das ferramentas de prensar

Cuidados e manutengao

Os mordentes de prensar da Viega estao a receber desde 2012
progressivamente autocolantes de manutencao indicando a préxima data
de manutencdo recomendada.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

O exemplo mostra que deve ser feita a manutencdo aos mordentes de
prensar no 3.° trimestre de 2014. Ap6s a manutencdo, o servico de
manutencéo Viega coloca um novo autocolante.

Nota geral

Os mordentes de prensar tém de fechar por completo durante a operacao
de prensagem. Ao trabalhar no chao devera sempre certificar-se de que
nao sejam agarrados corpos estranhos.

A

Pontos de lubrificacao das ferramentas de prensar

Lubrifique regularmente os pontos de lubrificagdo mostrados com o spray de
manutencao Viega modelo 2499 ou com o 6leo para maquinas WD 40, tendo
o cuidado de movimentar as ferramentas quando as estiver a lubrificar.

(| Mordentes de prensar (®| Maquinas de prensar

(2| Anéis de prensar Perno de bloqueio e
Perno da dobradica pelo lado de suporte de cilindros
fora e molas entre os mordentes de | (4)| Anéis de prensar
prensar Geopress K

]
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Instrukcja uzytkowania narzedzi do zaprasowywania

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Narzedzia do zaprasowywania Viega zostaty skonstruowane

i dopasowane do zaciskarek Viega i do zaprasowywania ztaczek
zaprasowywanych Viega. Informacje o kompatybilnosci

z produktami innych producentéw mozna znalez¢ w katalogu
albo uzyskac od naszego serwisu.

Urzadzenia musza by¢ uzytkowane i pielegnowane przez
personel specjalistyczny przy uwzglednieniu terminéw prac
serwisowych.

Wazna wskazowka!

Nieprawidtowe sktadowanie i obchodzenie sie z narzedziami
do zaprasowywania moze spowodowac powazne szkody na
zdrowiu i zyciu lub szkody rzeczowe. Uszkodzone elementy
moga ulec zniszczeniu podczas zaprasowywania. Zuzyte profile
szczek moga powodowac nieszczelnos¢ potaczen
zaprasowywanych.

Nie przejmujemy zadnej odpowiedzialnosci za szkody

w przypadku nieprzestrzegania ponizszych wskazéwek.

Przechowywanie i transport

Po zakonczeniu uzytkowania nalezy oczysci¢ narzedzia do zaprasowywania
i nasmarowac je. Przechowywac w czystym i suchym miejscu. Podczas
transportu chroni¢ przed wptywami mechanicznymi.

Pielegnacja i konserwacja

Po kazdym uzyciu sprawdzi¢, czy geometria szczek zaciskowych nie
wykazuje uszkodzen lub widocznego zuzycia.

Regularnie czysci¢ kontury szczek zaciskowych, pierscieni zaciskowych

i fancuchéw zaciskowych, uzywajac do tego delikatnej wetny stalowej

lub widkniny do czyszczenia wzér 94961.

Regularnie smarowac¢ przeguby i ruchome elementy (patrz rys.) za pomoca

aerozolu konserwacyjnego Viega wzér 2499 lub oleju maszynowego WD 40.

Co dwa lata nalezy zleci¢ przeprowadzenie serwisu przez autoryzowany
serwis (wykaz na koricu dokumentu).
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Instrukcja uzytkowania narzedzi do zaprasowywania

Pielegnacja i konserwacja
Od 2012 roku na szczekach zaciskowych Viega jest umieszczana naklejka
serwisowa z najblizszym zalecanym terminem przegladu.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Podany przyktad okresla jako termin kolejnego przegladu szczek
zaciskowych 3. kwartat 2014 r. Po wykonaniu przegladu autoryzowany
zaktad serwisowy firmy Viega umiesci na urzadzeniu nowa naklejke.

Informacja ogdlna

Podczas procesu zaprasowywania szczeki zaciskowe muszg sie catkowicie
zamknac. Przy pracy na posadzce uwaza¢, aby nie zakleszczy¢ zadnych ciat
obcych.

A

Miejsca smarowania narzedzi do zaprasowywania

Regularnie smarowa¢ pokazane miejsca smarowania za pomoca aerozolu
konserwacyjnego Viega wzér 2499 lub oleju maszynowego WD 40. Podczas
smarowania nalezy poruszac¢ narzedzia.

()| Szczeki zaciskowe ®| Zaciskarki
(2)| Piericienie zaciskowe Sworznie zamykajace
Sworznie zawiaséw od zewnatrz i uchwyt rolek
oraz sprezyny pomiedzy szczekami | (3)| Pierscienie zaciskowe
zaciskowymi Geopress K
L]
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Instructiuni de utilizare pentru masinile de presare

Utilizare conforma cu destinatia

Masinile de presare Viega sunt construite si adaptate la masinile
de presare Viega pentru presarea racordurilor prin presare Viega.
Compatibilitatile cu produsele altor producatori se pot prelua
din catalog sau se pot solicita informatii in acest sens de la
serviciul nostru pentru clienti.

Utilizarea si ingrijirea trebuie sa fie realizate de catre personal
specializat, cu respectarea stricta a intervalelor de service.

Indicatie importanta!
Depozitarea si manipularea necorespunzatoare a masinilor de
presare poate avea drept consecintd producerea de daune
umane si materiale semnificative: Componentele constructive
deteriorate pot ceda in timpul procesului de presare. Profilurile
uzate ale falcilor pot determina realizarea unor imbinari prin
presare neetanse.

@ In cazul nerespectarii urmatoarelor indicatii, Viega nu isi asuma
rdspunderea pentru nici un fel de pagube.

Depozitare si transport

Curatati masinile de presare dupa utilizare si lubrifiati-le usor.
Depozitati-le intr-un loc curat si uscat. La transport, protejati masinile
impotriva socurilor mecanice.

Ingrijirea si intretinerea

Dupé fiecare utilizare, verificati geometria de presare a falcilor de presare in
vederea depistarii deteriorarilor sau a uzurii vizibile. Curatati contururile
falcilor de presare, ale inelelor de presare si ale lanturilor de presare in mod
regulat cu o perie de sarma find sau cu lavete de curdtare model 94961.
Lubrifiati in mod regulat articulatiile si componentele constructive mobile
(vezi fig).

Utilizati spray de intretinere Viega model 2499 sau ulei de masina WD 40.
Predati masinile in vederea intretinerii la fiecare doi ani unei intreprinderi
autorizate de service (lista la sfarsitul documentului).
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Instructiuni de utilizare pentru masini de presare

Ingrijire si intretinere

Incepand cu 2012 falcile de presare Viega sunt dotate treptat cu etichete
autocolante de intretinere, care indica urmatorul termen de intretinere
recomandat.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

In exemplu se ilustreaza ca falca de presare trebuie intretinuta in trimestrul
al 3-lea 2014. Centrul service Viega va aplica o noua eticheta autocolanta,
dupa efectuarea cu succes a intretinerii.

Indicatie generala
Félcile de presare trebuie sa se inchida complet in timpul presarii.
La lucrdrile la nivelul pardoselii, asigurati-va ca nu sunt prinse corpuri strdine.

A

Puncte de lubrifiere la sculele de presare

Lubrifiati in mod regulat punctele de lubrifiere reprezentate cu spray-ul de
intretinere Viega model 2499 sau ulei de masina WD 40 — miscati sculele in
timpul lubrifierii.

(D| Félci presare (®| Masini de presare

(2| Inele de presare Bolturile de inchidere si
Bolturile de articulatie din suportul rolelor
exterior si resorturile dintre @) Inele de presare
falcile de presare Geopress K

]
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(P Bruksanvisning for pressverktyg

Avsedd anviandning

Viega pressverktyg ar konstruerade och anpassade till Viega
pressmaskiner for pressning av Viega presskopplingar. Uppgifter
om forenlighet med produkter fran andra tillverkare kan hamtas
ur katalogen eller erhallas fran var kundtjanst.

Anvandning och service ska utforas av fackpersonal enligt
angivna serviceintervaller.

Viktigt att observera!

Olamplig forvaring och olampligt handhavande av
pressverktygen kan leda till betydande person- och sakskador:
Skadade komponenter kan brista under pressningsforloppet.
Slitna profiler hos backarna kan orsaka otata presskopplingar.

Om anvisningarna nedan inte féljs, kan vi inte goras ansvariga
for skador.

Forvaring och transport
Rengor pressverktygen och olja in dem latt efter anvandning. Forvara dem
rent och torrt. Skydda verktygen mot mekanisk paverkan under transport.

Skotsel och underhall

Kontrollera efter varje anvandning pressbackarnas pressgeometri med
avseende pa skador och synligt slitage.

Rengor regelbundet pressbackarnas, pressringarnas och presskedjornas
konturer med fin stalull eller reng6éringsduk Modell 94961.

Olja in lankar och rorliga delar regelbundet (se figur).

Anvand Viega underhallssprej Modell 2499 eller maskinolja WD 40.

Lat en auktoriserad servicefirma utfora service minst vartannat ar

(lista i slutet av dokumentet).
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(P Bruksanvisning for pressverktyg

Skotsel och underhall
Sedan 2012 far Viega pressbackar stegvis en underhallsdekal, som anger
nasta rekommenderade tid for underhall.

:Q/2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

Exemplet visar att pressbacken bor underhallas i det 3:e kvartalet 2014.
Viegas servicecenter kommer att satta pa en ny klisterbild nar servicen
har genomforts.

Allmdnna anvisningar
Vid pressning ska pressbackarna klammas ihop helt. Nér arbete utfors pa
golvet, sakerstall att inga fraimmande foremal kan klammas ihop.

A

Smorjpunkter pa pressverktygen

Tillfor regelbundet de avbildade smorjpunkterna olja av typ Viega
underhallssprej Modell 2499 eller maskinolja WD 40 - hall verktygen
i rorelse under smorjningen.

(| Pressbackar (®| Pressmaskiner
(2)| Pressringar Lasskruvar och rullhdllare
Gangjarnsskruvar utifran och (@) Pressringar Geopress K

fjadrar mellan pressbackarna

]
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MHCprKI.lI/Iﬂ no 3KcnlyaTayun npecc-uHCTPyMeHTOB

Mcnonb3oBaHue No Ha3Ha4eHMIo

Mpecc-Hacaaky Viega CKOHCTPYMPOBaHbI Al COBMECTHOTO
1CMosb30BaHMA ¢ Npecc-06opyAoBaHuem Viega 1 npefHa-
3HaueHbl AnA o6xatva npecc-GpuTnHros Viega.

[ns onpepeneHns COBMECTUMOCTM C MPOAYKLMEN APYrnX
N3roToBuTeNel CllefyeT 06paTUTbCA K KaTanory Unm B Hally
CEPBVICHYIO CITyX0y.

Vicrnonb3oBaHme 1 yxof AOMKHbI OCYLLEeCTBAATHCA
creumanmcTamm ¢ Co6/oAeHeM NePUOANYHOCTI CEPBHCHOTO
obcnyKrBaHuA.

BaxHoe ykasaHue!
HeHapnexallee xpaHeHune 1 obpallieHre C NPecc-MHCTPY-
MEeHTaMM1 MOKET MPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM U fepeKktam
MOHTaXa:
VI3HowWweHHble Npoduny Knewen MoryT cTaTb MPUUMHON
@ HerepmeTNYHOCTY NPeCcc-COeANHEHWIA. @
Mpu HecobnofeHUN NPUBEAEHHDIX HIXKE YKa3aHWiA
M3rOTOBUTESb 3a YLiep6 HNKaKoN OTBETCTBEHHOCTU He HeceT.

XpaHeHue n TpaHCNOpTUPOBKa

Mocne ncnonb3oBaHnsi HEOOXOANMO OUUCTUTL MPECC-UHCTPYMEHTbI U
CMa3aTb UX TOHKMM cnoem macna. Mpecc-o6opyaoBaHne Heo6XoANMO
XPaHUTb B YNCTOM U CyxoM mecTe. Mpur TpaHCMopTUPOBKe NpefoXPaHnTb
OT MEXaHNYEeCKNX BO3AENCTBUN.

Yxopn n o6cnyKnusaHmne

Mocne Kaxgoro npUMeHeHra Heo6X0AUMO NPOBEPUTL FEOMETPUID
npoduna npecc-Knewen Ha Hanuumne NOBPEXAEHNI N BHELHWIA N3HOC.
Mocne KaxAoro Ncnonb3oBaHMA HEOOXOAVMO OUNMLLATb MPEeCC HacafKu oT
3arpA3HeHV NPy MOMOLLM CeLnanbHON rybKM 13 TOHKUX CTallbHbIX HUTEN
(mopenb 94961). HeobxoarMO perynsipHO CMa3blBaTb LUAPHMPbI U
NOABMXKHbIE KOMMOHEHTbI (CM. pu1c). ina cmaskm ncnonb3osatb cripel Viega
(Mmogenb 2499), nnbo cpepcteom WD-40. Pa3 B ABa roga Heobxogmmo
NpoBOAUTbL TEX0OCNyKMBaHVe 060Py[OBaHMs B aBTOPU3VPOBAaHHOM
CepBUCHOM LieHTpe (CMMCOK B KOHLIe 3IPKYMEHTA).

@
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NHCTpYKLmMA no 3KcnnyaTauum Npecc-nHCTPYMEHTOB

Yxop n Texo6cnyKupaHme

HaumHas ¢ 2012 ropa, npecc-knewm Viega nostanHo cHabxatotca
HaKnenkammn TexobCnyKnBaHUA, Ha KOTOPbIX YKa3aH cnefytowuia
peKoMeHyeMblii CPOK TeXO6CyKBaHWA.

:Q[2:0/3.Q|4
2014

NEXT SERVICE

B faHHOM npumMepe npecc-KneLy JomKHbI ObITb MOABEPrHYThI
TexobcnyxmBaHuio B 3-m KBapTane 2014 ropa. CepBrcHaa mactepckas
Viega no oKOHYaHWUM TeXOOCNYKUBaHWA 3aMEHUT HaKMelKy Ha HOBYHO.

O6uee ykasaHmne

B npotjecce onpeccoBke npecc-Knewu AoSKHbI MOMHOCTbIO CMbIKATbCA.
Mpwy paboTe Ha Nosly HEOGXOANMO WCKTIOUUTL NOMOAAHME NOCTOPOHHUX
npeaMeToB B 30HY 06XKaTuis KneLen.

A

MecTta cMa3Ku Ha npecc-MHCTPYMeHTax

M306paxkeHHble MecTa CMa3ku HeOOXOAMMO PEerynspHO CMasblBaTb Cpeem
ona TexobcnyxmBanua Viega, mogens 2499, nm MalUMHHBIM Macsiom

WD 40 - npu cMa3Ke coBepLuaTb ABUKEHUA NHCTPYMEHTaMU.

(| Npecc-knewm (®| Npecc-o6opynosaHue
(2)| Mpecc-konbua MpepoxpaHnTenbHble
LLlapHVpHble NanbLbl CHAPYXU 1 WTNGTHI N ponrKoaep-
NPY>KVHbI MEXY NPecc-Knewamm xarenm
@ Mpecc-konbuya
Geopress K

]
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