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Spannvorrichtung anwenden.

Die Abbildungen zu den verschiedenen Spann-
vorrichtungen, der Sigeblattfiihrung sowie der
Freihandauflage finden Sie am Ende der
Gebrauchsanleitung. Die Nummerierung der
Bedienelemente im nachfolgenden Text bezieht
sich auf diese Abbildungen.

Einspannen des Werkstiicks.
Spannvorrichtung 9 07 02 001 00 1

Verwenden Sie fiir Rohre mit einem Durchmes-
ser bis 150 mm die Spannvorrichtung
907 02 001 00 1.

> Legen Sie die Spannkette (14) um das
Werkstiick und hingen Sie die Haken der
Lasche (7) in die Spannkette (14) ein.

> Spannen Sie die Kette mit dem Griffb-
gel (6).

> Setzen Sie die Stichsédge auf den Trage-
bolzen (20) auf. (siehe ,,Spannvorrichtung
montieren*)

Der Spannkopf (19) ist fiir Sigeschnitte nach-
stellbar und schwenkbar.

Spannvorrichtung 9 07 02 004 00 6

Fir groBe Rohre mit einem Durchmesser von
150 mm bis 325 mm verwenden Sie die Spann-
vorrichtung 9 07 02 004 00 6 sowie Sigeblitter
von 500 mm bzw. 600 mm Linge und 2 mm
Dicke. Mit einer Verlangerung der Kette kénnen
auch Rohre mit einem Durchmesser von

440 mm bearbeitet werden.

Séageblattfiihrung 9 06 06 002 00 9

Beim Arbeiten mit dem Sigeblatt mit 1,6 mm
Dicke und 530 mm Linge, verwenden Sie die
Ségeblattfiihrung 9 06 06 002 00 9.

> Befestigen Sie die Sageblattfiihrung bei
demontiertem Zusatzhandgriff an der Boh-
rung am Getriebekopf des Druckluftwerk-
zeugs.

Spannvorrichtung 9 07 02 003 00 8

Zur Bearbeitung von Profilen mit einer Breite
von 290 mm und einer Hhe von 550 mm, ver-
wenden Sie die Spannvorrichtung

9 07 02 003 00 8. Der Aufbau entspricht einem
Parallelschraubstock. Die Spannbacken (10, 11)
und der Spannkopf (19) sind verstellbar.
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Freihandauflage 3 27 14 062 02 3

Ségen Sie Werkstoffe wie zum Beispiel Well-
blech, verwenden Sie die Freihandauflage

327 14 062 02 3. Demontieren Sie den Zusatz-
handgriff und befestigen die Freihandauflage an
der Hubstange und in der Bohrung an der Ober-
seite des Getriebekopfs.

Spannvorrichtung 9 07 02 005 00 0
(ohne Abbildung)

Beim Trennen von Rohren und Rundmaterial
mit einem AuBendurchmesser von 80 bis

400 mm verwenden Sie die Spann- und Vor-
schubvorrichtung 9 07 02 005 00 0 als Fiihrung
der Stichsdge. Durch eine Rutschkupplung wird
die Anpresszeit des Sageblatts begrenzt und
somit die Standzeit erhoht. Die Handhabung fin-
den Sie in der Gebrauchsanleitung

341 00 898 06 6.

Spannvorrichtung montieren.

» Stecken Sie den Aufnahmebolzen der
Spannvorrichtung in die Querbohrung an
der Unterseite des Getriebegehiuses.

> Befestigen Sie die Spannvorrichtung,
indem Sie den Sperrbolzen festziehen.

Allgemeine Bedienungsanweisungen.

Uberpriifen Sie, ob der Druck in dem Druckluft-
netz mit dem auf dem Leistungsschild des
Druckluftwerkzeugs tibereinstimmt.

» Blasen Sie vor dem Anschluss den
Schlauch durch.

Der Schlauch soll einen Mindestdurchmesser
von 13 mm aufweisen. Die Durchlassdffnung
des Hahns und der Kupplung soll mindestens
8 mm betragen.

Priifen Sie vor dem Arbeiten, ob der Olbehilter
voll ist (siehe Kapitel ,,Instandhaltung und Kun-
dendienst®). Fiillen Sie den Olbehilter je nach
Bedarf mit FEIN Spezial-Motordl

32132017 05 0 (hochwertiges Hydrauliksl,
Giite: HLP/ISO-VG:22). Verwenden Sie keine
Kfz-Motordle, diese sind fiir Druckluftwerk-
zeuge nicht geeignet.
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