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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Doppelschleifmaschinen, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Schleifmaschinen sind fur Umfangs-
Schleifarbeiten an Metallen im Trockenschliff - nur
in trockenen Rdumen flr gelegentliches Schleifen -
geeignet. Das Werkstlck wird von Hand gefiihrt.

Die Bandschleifmaschine (BS 175) ist dartiber
hinaus zum Sandpapierschleifen von Metall- und
Holzwerkstoffen im Trockenschliff geeignet.

Die Trocken-/Nassschleifmaschine (TNS 175) ist
darliber hinaus geeignet zum Schérfen von
Messern, Beiteln, MeiB3el, Scheren und sonstigen
Schneidgeraten sowie zum Bearbeiten von kleinen
Metallwerkstiicken am Nassschleifstein.

Die Maschinen sind nicht geeignet zum Schleifen
von Aluminium, Magnesium oder anderen
Werkstoffen, die zu Gefahrdungen durch Feuer
oder Explosion flhren kénnen.

Nicht geeignet zum Polieren.

Nicht geeignet zum Schleifen von Werkstoffen, die
zu Gefahrdungen durch gesundheitsgefahrlichen
Staub fuhren kénnen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

Die Betriebsart S2 (30 min)bezeichnet den
Kurzzeitbetrieb mit maximaler Betriebsdauer von
30 min. Das Gerat muss nach 30 Minuten abgestellt
werden und abkuhlen.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen

Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

a) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie
und in der Nadhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden Einsatz-
werkzeugs auf und lassen Sie das Gerat 1 min
lang mit Héchstdrehzahl laufen. Beschéadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

b) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

c) Schleifen Sie niemals auf den Seitenflachen
der Schleifscheiben. Schleifen auf den
Seitenflachen kann die Schleifscheiben bersten
und auseinanderfliegen lassen.

Die Schleifscheibe muss zur Maschine passen.
Maximalen Schleifscheibendurchmesser sowie
Schleifscheibendicke beachten. Der
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch passen. Keine Adapter oder
Reduzierstucke verwenden.

Schleifscheiben nicht aufbohren.
Schleifscheiben nicht behauen.

Die Schleifscheiben miissen einwandfrei montiert
sein und sich frei drehen lassen.

Vor dem Gebrauch der Schleifscheiben muss
sichergestellt sein, dass diese fehlerfrei sind. Es
muss eine Klangprifung zum Aufsplren von
Rissen durchgefuhrt werden.

Beschadigte unrunde bzw. vibrierende oder stark
zerfurchte Schleifscheiben dirfen nicht verwendet
werden.

Zum Aufspannen der Schleifscheiben dirfen nur
die mitgelieferten Flansche verwendet werden. Die
Zwischenlagen zwischen Flansch und
Schleifkérper miissen aus elastischen Stoffen z.B.
weicher Pappe usw. bestehen.

Schleifscheiben vor Schlag, Sto3 und Fett
schutzen.
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Schleifscheiben miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Nicht an die sich drehende Schleifscheibe greifen.

Die Schutzhaube (7), die Werkstiickauflage (8),
die Sichtscheibe/Augenschutz (9) und den
Funkenabweiser (10) immer wie fir die
Einsatzwerkzeuge gefordert verwenden;

Nur mit montiertem Schutzhaubendeckel (1) und
Schleifbandabdeckung (16) arbeiten.

Zum Schleifen den Augenschutz (9) nach unten
schwenken.

Am Umfang der Schleifscheiben schleifen - nichtan
der Seite der Schleifscheiben.

Schleifscheiben nicht durch seitliches
Gegendriicken abbremsen.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss mindestens
so grof3 sein bzw. so klein sein, dass es mit beiden
Handen sicher gehalten werden kann.

Nur mit angebrachten Schleifscheiben arbeiten um
das Risiko der Bertihrung mit der rotierenden
Spindel zu begrenzen.

Bei Langzeitbetrieb kbnnen hohe
Oberflachentemperaturen entstehen.

m WARNUNG

Verwenden Sie immer Schutzbrille,
Gehérschutz und Schutzhandschuhe.

Benutzen Sie auch andere
Personenschutzausriistungen, wie z. B. geeignete
Schutzbekleidung. Sorgen Sie dafir, dass beim
Gebrauch entstehende Funken keine Gefahr
hervorrufen, z.B. den Anwender oder andere
Personen treffen oder entflammbare Substanzen
entziinden. Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen. Halten Sie in
feuergefahrdeten Bereichen ein geeignetes
Léschmittel bereit.

Beim Schleifen kann das Werkstlck hei3 werden.

Halten Sie Wasser von elektrischen Teilen der
Maschine und von Personen im Arbeitsbereich
fern.

Bei einer Blockierung des Schleifmittels sofort die
Maschine ausschalten, Motor zum Stillstand
kommen lassen, Netzstecker ziehen. Die Ursache
suchen und die Blockierung beseitigen.

Maschine und Schutzeinrichtungen regelmafig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehduse regelmafig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Gehéuse drehen
kénnen.

Bei Nichtgebrauch, vor jeglicher Einstellung,
Umristung, Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
der Maschine, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

Uberpriifen sie die Maschine auf eventuelle
Beschéadigungen: Vor weiterem Gebrauch des
Maschine missen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschéadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBie Funktion untersucht
werden. Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfullen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Stéaube, die durch
Sandpapierschleifen, Ségen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausriistung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kdérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,



- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und Seite 3.
1 Schutzhaubendeckel
2 Spannmutter
3 Spannflansch
4 Schleifscheibe
5 Aufnahmeflansch
6 Staubabsaugstutzen
7 Schutzhaube
8 Werkstlickauflage
9 Augenschutz
10 Funkenabweiser
11 Ein-/Aus-Schalter
12 Hebel (Schleifbandwechsel) *
13 Schrauben zur Befestigung der
Schleifbandabdeckung *
14 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs *
15 Pfeil (Umlaufrichtung des Schleifbands) *
16 Schleifbandabdeckung *
17 Schrauben zu Befestigung des Wasserbehalters
18 Wasserbehélter *
19 Gummistopfen *
20 Halteflache fir den Transport
* ausstattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

*

6. Inbetriebnahme

6.1 Transport

Die Tischschleifmaschine ist wahrend des
Transports an auf Seite 3 gekennzeichneter
Halteflache fir den Transport (20) anzuheben und
zu tragen.

6.2 Netzanschluss

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsmaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

m Schalten Sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

DSD 200, DSD 250 (Drehstromausfiihrung):
Auf die richtige Drehrichtung der Schleifscheiben
achten (Die richtige Drehrichtung ist durch Pfeile
auf den seitlichen Schutzhauben angegeben).
Sollte sich die Schleifscheibe falsch herum drehen:
Netzstecker ausstecken. Im Netzstecker sind zwei
Phasenstifte auf einem drehbaren Sockel
angebracht (Phasenwender). Mit einem Schlitz-
Schraubendreher diesen Sockel verdrehen.
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6.3 Werkstiickauflage montieren

Werkstiickauflage (8) wie in Abbildungen A, Seite 2
gezeigt montieren.

6.4 Funkenabweiser und Augenschutz
montieren

Funkenabweiser (10) und Augenschutz (9) wie in

Abbildungen B, Seite 2 gezeigt montieren.

6.5 Maschine sicher aufstellen

Die Maschine auf einen stabilen Werktisch stellen.
Auf einen sicheren Stand der Maschine achten.

Die Maschine kann auch festgeschraubt werden
(Schrauben nicht im Lieferumfang). Dazu die
Befestigungsschrauben durch die Lécher in den
GummiftiBen schrauben.

Bei Verwendung auf Stander oder Wandkonsole
(siehe Kapitel Zubehor): die Mas chine
festschrauben.

6.6 Staubabsaugstutzen
(ausstattungsabhéngig)
Ist Inre Maschine mit Staubabsaugstutzen (6)
ausgestattet, dann schlieBen Sie eine fur
Doppelschleifmaschinen geeignete
Absaugeinrichtung an. Innendurchmesser der
Absaugstutzen: 35 mm. Uberzeugen Sie sich vor
dem Einschalten, dass die Absaugeinrichtung
angeschlossen und richtig benutzt wird.

6.7 Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch die Schleifscheiben
Uberprifen.

Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

7. Benutzung

7.1 Werkstiickauflage einstellen

Die Werkstiickauflagen (8) ofters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Die Werkstuickauflage ist stets so einzustellen, dass
der Winkel zwischen der Werkstlckauflage und
dem Einsatzwerkzeug immer gréBer als 85° ist.

Der Abstand zwischen Werkstlckauflage und
Schleifmittel muss so gering wie méglich sein, aber
auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe Abbildung C,
Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Héchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.2 Funkenabweiser einstellen
Die Funkenabweiser (10) ofters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Die 2 Schrauben des Funkenabweisers 16sen und
den Funkenabweiser verschieben.
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Der Abstand zwischen Funkenabweiser und
Schleifscheibe muss so gering wie mdglich sein,
aber auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe
Abbildung C, Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Héchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.3 Ein-/Ausschalten

Schalter (11) betétigen (siehe Abbildungen D,
Seite 2).

I = Einschalten
0 = Ausschalten

DS 125, DS 150: Vermeiden Sie unbeabsichtigtes
Anlaufen: stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird, oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Wiederanlaufschutz (nicht bei DS 125, DS 150):
Bei Spannungswiederkehr nach Netzausfall lauft
die noch eingeschaltete Maschine aus Sicherheits-
grinden nicht wieder von alleine an. Die Maschine
aus- und wiedereinschalten.

7.4 Trockenschleifen, Bandschleifen

- Stellen sie sich vor die Schleifmaschine.

- Das Werkstuck mit beiden Handen festhalten, das
Werkstuick auf die Werkstlckauflagen (8) legen
und leicht gegen die Trockenschleifscheibe / das
Schleifband andricken. Fir ein optimales
Schleifergebnis das Werkstuick leicht hin und her
bewegen, zudem wird so das Schleifmittel
gleichméaBig abgenutzt.

7.5 Nassschleifen (nur TNS 175)

Schleifen Sie an der Nass-Schleifscheibe nur

mit Wasser im Wasserbehalter (18). Die
Nass-Schleifscheibe soll ca. zu 1/3 im Wasser
stehen. Ein zu hoher oder zu niedriger Wasserstand
kann das Schleifergebnis ungunstig beeinflussen.

- Stellen sie sich links neben die Schleifmaschine,
vor die Nass-Schleifscheibe.

- Das Werkstlick mit beiden Handen festhalten und
auf die Nass-Schleifscheibe absenken. Sie
kénnen das Werkstlick auch an den Stufen am
Wasserbehalter (18) abstltzen und dann auf die
Nass-Schleifscheibe absenken.

7.6 Einregulieren des Bandlaufs (nur BS 175)
Netzstecker ziehen. Das Schleifband von
Hand drehen. Mit dem Drehknopf (14) das

Schleifband so einregulieren, dass es mittig auf der

Schleifbandrolle lauft.

7.7 Einstellung des Winkels am Bandschleifarm
(nur BS 175) (siehe Seite 3, Abb. E)

- Schraube am Bandschleifarm I6sen
- Bandschleifarm in gewlinschte Position bringen
- Schraube am Bandschleifarm wieder festziehen

8. Wartung, Reinigung

Maschine und Schutzeinrichtungen regelméagig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehduse regelméaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
miissen sich immer frei im Gehause drehen
kénnen.

Vor jeglicher Einstellung, Reinigung,
Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

8.1 Schleifscheibenwechsel

Nur original Metabo-Schleifscheiben
verwenden.

Die auf der Schleifscheibe angegebene

zulassige Drehzahl muss gleich oder gréBer
sein, als die auf dem Leistungsschild der Maschine
angegebene héchste Leerlaufdrehzahl.

Schleifscheibenprifung:

Schleifscheibe an einem Faden aufhangen.
Mit einem Stiick Hartholz leicht anschlagen.
Einwandfreie Schleifscheiben geben einen klaren
Klang. Bei klirrendem, mattem oder dumpfem
Klang ist die Schleifscheibe beschadigt.

Keine beschadigten Schleifscheiben
verwenden.

Probelauf

Nach dem Schleifscheibenwechsel muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

Trockenschleifscheibe:

- Schrauben des Schutzhaubendeckels (1) I6sen,
Schutzhaubendeckel (1) verdrehen und
abnehmen (Bajonettverschluss).

- Schleifscheibe (4) wie gezeigt festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter (2) mit Gabelschlissel
abschrauben.
Achtung! Linksgewinde auf linker
Maschinenseite, d.h. zum Lésen auf linker
Maschinenseite, die Spannmutter (2) im
Uhrzeigersinn drehen!



- Spannflansch (3) und Schleifscheibe (4)
abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Schutzhaubendeckel (1) wieder befestigen.
Schrauben festziehen.

- Funkenabweiser (10) und Werkstiickauflage (8)
wie in Kapitel 7.2 und 7.1 beschrieben einstellen.

Nass-Schleifscheibe wechseln (nur TNS 175):

- Wasserbehélter (18) leeren: eine Auffangschale
unter den Wasserbehdlter halten und den
Gummistopfen (19) herausziehen. Gummistopfen
wieder einsetzen.

- Die 3 Schrauben (17) weit genug I6sen und
Wasserbehalter nach unten abziehen.

- Schleifscheibe (4) mit einer Hand festhalten.
Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter mit Gabelschlissel abschrauben.
(Zum Losen die Spannmutter entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen).

- Spannflansch und Schleifscheibe (4) abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Wasserbehélter (18) wieder anbringen.
Schrauben (17) festziehen. Wasserbehalter mit
der richtigen Menge Wasser befiillen (siehe
Kapitel 7.5)

8.2 Schleifbandwechsel (nur BS 175)

Seitliche Schleifbandabdeckung (16) abnehmen:
die 2 Schrauben (13) 16sen, Schleifbandabdeckung
(16) verschieben (Bajonettverschluss) und
abnehmen.

Den Hebel (12) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der Innenseite
des Schleifbandes) mit dem Pfeil (15) auf der
seitlichen Schleifbandabdeckung (16)
Ubereinstimmt.

Den Hebel (12) in die Ausgangsstellung
zurlickflhren, dadurch wird das Schleifband
gespannt.

Seitliche Schleifbandabdeckung (16) auf die 2
Schrauben (13) aufsetzen und verschieben
(Bajonettverschluss). Die 2 Schrauben festziehen.

Bandlauf einregulieren (siehe Kapitel 7.6).
Schleifbéander siehe Kapitel 9. (Zubehor).

8.3 Wasserbehalter (nur TNS 175)

RegelmaBig das Wasser im Wasserbehalter (18)
austauschen. Dazu eine Auffangschale unter den
Wasserbehalter halten und den Gummistopfen (19)
herausziehen.

Zum Reinigen den Wasserbehalter, wie in Kapitel
8.1 beschrieben, abbauen. Mit Wasser und einer
Birste (keine Metallborsten) von innen reinigen.

DEUTSCH de
9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Wenn Sie Zubehdr benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehdrs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

A Schleifscheiben................... Best.-Nr.:
D=125 mm:
36P: i, 0900025181
60 N: oo 0900025190
D=150 mm:
[ 6.30632
60 N, 6.30633

36P: e 6.30636
B0 N: oo, 6.30637
Nass-Schleifscheibe
D=200 mm:.....ccccceeuueeenn 0900025653
Stander
Best.-Nr.:......ooooveeeeeeeenns 6.23867
C Wandkonsole
Best.-Nr.: ...coooeiieieeeeeieees 6.23862

D Schleifbander

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingféhig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
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Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmin  =minimaler Durchmesser der
Schleifscheibe

Dmax =maximaler Durchmesser der
Schleifscheibe

D N max =maximaler Durchmesser der Nass-

' Schleifscheibe

d =Lochdurchmesser der Schleifscheibe

dn =Lochdurchmesser der Nass-
Schleifscheibe

Bmax =maximale Dicke der Schleifscheibe

A =Schleifband (Lange x Breite)

Ng =Drehzahl bei Leerlauf

Vo =Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

Mg =Kippmoment

m =Gewicht

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Loai  =Emissions-Schalldruckpegel
Kp. = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

~ Wechselstrom

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Gerat wurde mit S2 (30 min) geprdift.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
bench grinders, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 4.

2. Specified Use

The grinders are suitable for dry, peripheral grinding
of metals - only in dry rooms and for occasional
grinding. The workpiece is guided by hand.

The belt sander (BS 175) is also suitable for dry
sanding of metal and derived wood products.

The dry/wet grinder (TNS 175) can also be used for
sharpening knives, chisels, shears and other cutting
tools, in addition to processing small metal
workpieces on the wet grindstone.

The grinders are not suitable for grinding
aluminium, magnesium or other materials
associated with a risk of fire or explosion.

Not suitable for polishing.

Not suitable for grinding materials that could
produce dust harmful to health.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

Operating mode S2 (30 min) refers to short-term
operation with a maximum operating time of 30
minutes. The unit must be switched off after 30
minutes and cool down.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
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attention to all parts of the text that are marked with
this symbol!

a) Do not use a damaged accessory. Before
each use, inspect the accessory such as
abrasive wheel for chips and cracks. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

b) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

c) Never grind on the sides of a grinding wheel.
Grinding on the side can cause the wheel to break
and Ify apart.

The grinding wheel must match the machine.
Observe the maximum grinding wheel diameter and
thickness. The hole diameter must match the back
flange without play. Do not use adapters or
reducers.

Do not drill grinding wheels.
Do not trim grinding wheels.

The grinding wheels must be fitted perfectly and
turn freely.

Prior to using the grinding wheels, ensure that they
are free from defects. A sound inspection has to be
carried out to detect cracks.

Damaged, eccentric or vibrating or deeply furrowed
sanding discs must not be used.

When clamping the grinding wheels, only the
flanges included in the delivery must be used. The
intermediate layers between flange and grinding
tool must be made of elastic materials, e.g. soft
cardboard etc.

Protect grinding wheels against shocks, bumps and
grease.

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Do not touch the rotating grinding wheel!

Always use the guard (7), the workpiece support
(8), the transparent guard/Eye preservers (9)

and the spark deflector (10) as required for the
tools;

Only work when the safety cover (1) and sanding
belt cover (16) are fitted.

Swivel the eye preservers (9) downwards before
grinding.

Use the perimeter (not the sides) of the grinding
wheels for grinding.
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Do not reduce the speed of the grinding wheel by
pressing on the sides.

The workpiece to be processed must be large
enough, or small enough, to be held safely with both
hands.

Only work when the grinding wheels are fitted to
minimise the risk of coming into contact with the
rotating spindle.

High temperatures can result after long-term
operation.

WARNING

Always wear eye goggles, hearing protection
and protective gloves. Use other available

personal protective equipment, e.g. suitable
protective work clothing. Ensure that sparks
produced during work do not constitute a risk to the
user or other personnel and are not able to ignite
inflammable substances. Endangered areas must
be protected with flame-resistant covers. Make sure
that fire-risk areas are always provided with suitable
fire extinguishers.

The workpiece can become hot during grinding.

Do not allow water within the vicinity of electric
machine parts or close to people in the working
area.

If a grinding material blockage occurs, switch off the
grinder immediately, allow the motor to stop and
unplug the grinder. Identify the cause and remove
the blockage.

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly
clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding

belt must be able to rotate freely within the housing.

Unplug when the grinder is not in use, before
making any adjustments or carrying out
modifications, repairs or maintenance.

Regularly check the power cable on the grinder and

have it repaired by an approved expert if damaged.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Check the grinder for possible damage: Before
using the grinder, protective devices or slightly
damaged components must be carefully checked to
ensure they are operating perfectly and as
intended. Check that moving parts are in perfect
working order and do not jam and check whether
parts are damaged. All parts must be correctly
installed and fulfil all conditions necessary to ensure
perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an
authorised specialist workshop.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power

sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive

12 harm. Some examples of these chemicals are:

- Lead from lead-based paints,

- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and

- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.

Your risk from these exposures varies, depending

on how often you do this type of work. To reduce

your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such

as some timber types (like oak or beech dust),

metals, asbestos. Other known diseases are e.g.

allergic reactions, respiratory diseases. Do not let

dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national

regulations for your material, staff, application and

place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid

deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this

way, fewer particles enter the environment in an

uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2 and page 3.
1 Safety cGuard cover

2 Clamping nut

3 Clamping flange

4 Sanding disc

5 Back flange

6 Dust extraction connection

7 Safety guard

8 Workpiece support

9 Eye preservers

10 Spark deflector

11 On/Off switch

12 Lever (sanding belt replacement) *

13 Screws for securing the sanding belt cover *
14 Rotary knob for adjusting the belt run *

15 Arrow (direction of circulation of sanding belt) *
16 Sanding belt cover *

17 Screws for securing the water container *

18 Water container *

19 Rubber stopper *

20 Handling points for transport

* depending on equipment/not in scope of delivery



6. Initial Operation

6.1 Transport

During transport (20), the bench grinder must be
lifted and carried from the handling points marked
on page 3.

6.2 Power supply

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

The grinder complies with protection class | and
must therefore only be connected to sockets
earthed according to specifications.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

DSD 200, DSD 250 (three-phase version):
Ensure that the grinding wheels have the correct
direction of rotation (the correct direction of rotation
is indicated by an arrow on the side safety guards).
If a grinding wheel is rotating in the wrong direction:
Unplug the grinder. The plug comprises of two
phase conducting pins that are mounted on a
rotating socket (phase changing switch). Use a
Phillips screwdriver to rotate this socket.

6.3 Installing workpiece support

Install workpiece support (8) as shown in illustrations
A, page 2.

6.4 Fitting spark deflector and eye
preservers

Install the spark deflector (10) and eye preservers (9)

as shown in illustrations B, page 2.

6.5 Installing machine safely

Place the machine on a stable workbench. Ensure
that the machine is securely seated.

The machine can also be bolted down (screws not
included in the scope of delivery). To do this, fasten
the securing screws through the holes in the rubber
feet.

If a stand or wall bracket is used (see Accessories
chapter): bolt down the machine.

6.6 Dust extraction connection (depending
on equipment)
If your machine is not equipped with a dust
extraction connection (6), fit an extraction device that
is suitable for double-wheeled bench grinders. Inner
diameter of extraction connection piece: 35 mm.
Before switching on the machine, ensure that the
extraction device is connected and being used
correctly.

6.7 Testrun
Check the grinding wheels before initial use.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out before initial use. All persons must
stay clear of the danger zone when this is
performed.
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7. Use

7.1 Adjusting the workpiece support

Adjust the workpiece supports (8) frequently to
compensate for wear of the grinding wheels (4).

The workpiece support must always be adjusted in
such a way that the angle between the workpiece
support and the tool is always greater than 85°.
The distance between the workpiece support and
grinding material must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).
If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

7.2 Adjusting the spark deflector

Adjust the spark deflectors (10) regularly to
compensate for wear on the grinding wheels (4).

Release the 2 screws on the spark deflector and
shift the spark deflector.

The distance between the spark deflector and
grinding wheel must be as small as possible and

never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).

If the grinding wheel is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the grinding wheel must be replaced.

7.3 Switching On and Off
Press the switch (11) (see illustrations D, page 2).

| Switch on
0 Switch off

DS 125, DS 150: Avoid inadvertent starts: always
switch the grinder off when the plug is removed from
the mains socket or if there has been a power cut.

Restart protection (not in DS 125, DS 150):
When power is restored after a power failure, the
machine - which is still switched on - will not start
automatically for safety reasons. Switch machine
on and off again.

7.4 Dry grinding, belt sanding

- Stand in front of the grinder.

- Holding the workpiece with both hands, place the
workpiece on the workpiece supports (8) and
gently press it against the dry grinding wheel/
sanding belt. For optimum grinding/sanding
results, move the workpiece gently to and fro. This
also helps to distribute wear evenly on the
grinding material.

7.5 Wet grinding (TNS 175 only)
Only use the wet grinding wheel for grinding
when there is water in the water container.
(18). Roughly 1/3 of the wet grinding wheel should
be immersed in water. grinding results may
impaired if the water level is either too low or too
high.
- Stand to the left of the grinder, in front of the wet
grinding wheel.
- Holding the workpiece with both hands, lower it
onto the wet grinding wheel. You can also support
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the workpiece on the levels on the water container
(18) and then lower the workpiece onto the wet
grinding wheel.

7.6 Adjusting the belt run (BS 175 only)
Unplug. Rotate the sanding belt manually. Use
the rotary knob (14) to adjust the sanding belt

so that it runs centrally on the sanding belt roller.

7.7 Setting the angle of the belt sanding arm
(only BS 175) (see page 3 fig. E)

- Loosen the screw at the belt sanding arm

- Put the belt sanding arm in the desired position

- Tighten again the screw at the belt sanding arm

8. Maintenance, cleaning

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly
clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding

belt must be able to rotate freely within the housing.

Disconnect the mains plug before starting any
setting, cleaning, maintenance or repair work.

8.1 Grinding wheel change
m Use only original Metabo grinding wheels.

The permissible rotational speed specified on

the grinding wheel must be equal to or greater
than the maximum idling speed specified on the
identification plate of the machine.

m Grinding wheel check:

suspend the grinding wheel on a thread.
Knock lightly with a piece of hard wood. You will
hear a clear tone if the grinding wheel is in perfect
condition. If you hear a clattering, dull or hollow
sound, the grinding wheel is damaged.

m Do not use damaged grinding wheels.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out after the grinding wheel has been
changed. All persons must stay clear of the danger
zone when this is performed.

Dry grinding wheel:

- Release the screws on the safety guard cover (1),
twist and remove the cover (1) (bayonet catch).

- Hold the grinding wheel (4) firmly in position as
shown. Caution! Risk of injury! Wear
protective gloves!

- Remove adjusting nut (2) with open-ended
spanner.
Caution! Left-hand thread on left machine
side, i.e. to release the adjusting nut (2)on the left
machine side, turn clockwise!

- Remove clamping flange (3) and grinding
wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Remount the safety cover (1). Tighten screws.

- Adjust the spark deflector (10) and workpiece
support (8) as described in chapter 7.2 and 7.1.

Replacing the wet grinding wheel

(TNS 175 only):

- Empty the water container (18): hold a collecting
pan under the container and remove the rubber
stopper (19). Re-insert the rubber stopper.

- Loosen the 3 screws (17) adequately and lower
the water container.

- Using one hand, hold the grinding wheel (4)
secure. Caution! Risk of injury! Wear
protective gloves!

- Remove adjusting nut with open-ended spanner.
(Loosen by turning anti-clockwise).

- Remove clamping flange and grinding wheel (4).

- Secure new grinding wheel (4) in the reverse
order.

- Replace the water container (18). (17) Tighten
screws. Fill the water container with the correct
amount of water (see chapter 7.5)

8.2 Replacing the sanding belt (BS 175 only)
Remove the side sanding belt cover (16): release
the 2 screws (13), slide the sanding belt cover (16)
(bayonet catch) and remove.

Swivel out lever (12) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

Place the new sanding belt on the rollers so that its
direction of circulation (arrows on the inside of the
sanding belt) matches the arrow (15) (16)on the
side sanding belt cover.

Return the lever (12) to the original position to
tension the sanding belt.

Place the side sanding belt cover (16) on the 2
screws (13) and slide (bayonet catch). Tighten the
two screws.

Adjust the belt run (see chapter 7.6).
For sanding belts, see Accessories chapter 9..



8.3 Water container (TNS 175 only)
Regularly replace the water in the water container
(18). To do this, hold a collecting pan under the
container and remove the rubber stopper (19).

Dismantle the water container for cleaning
purposes, as described in chapter 8.1. Use water
and a brush (no metal bristles) to clean the inside of
the container.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

A Grinding wheels.................. Order No.:
D=125 mm:
36P: i 0900025181
60 N 0900025190
D= 150 mm:
B6 P 6.30632
(S0 N 6.30633
D=175 mm:
B6P: e 6.30657
[0\ 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
60 N:ooiiiiieeeeee 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
60 N:ooiiiiieeeee 6.30637
Wet grinding wheel
D=200 mm: .......cccoeeuen 0900025653
B Stand
Order NO.: ..ooeeciieeeieeeeeee, 6.23867
C Wall bracket
Orderno.:  .ooeeeeeeeeeieeens 6.23862
DSanding belts
3xP40 0900025777
3xP60 0900025688
3xP80 0900025696
3xP 100 0900025785
3xP120 0900025700
3xP 180 0900025807
3xP240 0900025823
3 x P 400 0900025840

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.
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11. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that can
be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

12. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.

Dmin  =minimal diameter of the sanding disc

Dmax =maximum diameter of the grinding wheel

D N max =maximum diameter of the wet grinding
wheel

d =Hole diameter of the grinding wheel

dn =Hole diameter of the wet grinding wheel

Bmax =maximum thickness of the sanding disc

A =Sanding belt (length x width)

ng =ldle speed

Vo =Belt speed in idling

P4 =Nominal power input

Ps =Power output

Mg =Breakdown torque

m =Weight

A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Loa =Emission sound pressure level
Kp_ = Uncertainty (sound level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with EN
62841.

~ Alternating current

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.
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The device was tested with S2 (30 min).
The technical specifications quoted are subject to

tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces tourets a meuler, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses sont destinées au meulage
périphérique de métaux a sec — uniquement dans
un endroit sec et pour des meulages occasionnels.
La piéce est introduite a la main.

La ponceuse a bande (BS 175) est destinée au
poncage au papier de verre de métaux et matériaux
bois selon un procédé a sec.

La meuleuse a sec/ a arrosage (TNS 175) est
destinée a l'affitage de couteaux, fermoirs, burins,
cisailles et autres outils de coupe, ainsi qu'au
meulage de petites pieces métalliques sur la pierre
arepasser a l'huile.

Les machines ne sont pas adaptées au meulage
d'aluminium, de magnésium ou autres matériaux
pouvant présenter un danger d'incendie ou
d'explosion.

Les machines ne sont pas adaptées au polissage.

Les machines ne sont pas adaptées au meulage de
matériaux pouvant produire des poussiéres nocives
pour la santé.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Le mode de fonctionnement S2 (30 min.) désigne le
mode de fonctionnement de courte durée avec une
durée de fonctionnement de max. 30 min. Aprés 30
minutes, I'appareil doit étre arrété et doit refroidir.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
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dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

a) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des outils de travail,
vérifiez I'état des meules. Aprés le contréle et
I'installation d’un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance de
I'accessoire rotatif et faites tourner I'outil
électrique a vitesse maximale pendant 1 min.
Les accessoires endommageés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

b) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

c) Ne poncez jamais avec les cotés des meules
de poncgage. Poncer avec le cété des meules de
poncage peut les faire éclater et risque d’entrainer
la projection d'éclats.

La meule doit étre adaptée a la machine. Controler
le diamétre maximal et I'épaisseur de la meule. Le
flasque de serrage doit passer sans jeu dans le trou
du disque. Ne jamais utiliser d'adaptateur ni de
réducteur.

Ne pas percer la meule.
Ne pas tailler la meule.

Les meules doivent étre parfaitement montées et
pouvoir tourner librement.

Avant d'utiliser les meules de pongage, vous devez
vous assurer qu’elles sont en parfait état. Un test du
son doit étre effectué pour détecter d'éventuelles
fissures.

Ne jamais utiliser de meule endommagée,
présentant des faux-ronds, qui vibrent ou qui
présentent des aspérités.

Avant d'utiliser les meules de poncage, vous devez
vous assurer qu’elles sont en parfait état. Un test du
son doit étre effectué pour détecter d'éventuelles
fissures.

Ne jamais utiliser de meule endommagée,
présentant des faux-ronds, qui vibrent ou qui
présentent des aspérités.

Ne jamais utiliser de meule endommagee,
présentant des faux-ronds ou vibrations.
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Lors des ajustements des meules, n'utiliser que les
flasques fournis. Les couches séparant les flasques
et la meule doivent étre composées de matieres
élastiques, comme du carton mou.

Protéger les meules de tout coup, choc et graisse.

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne pas saisir la meule pendant qu'elle tourne.

Le capot de protection (7), le support de la
piéce a usiner (8), la visiére/Visiére de
protection (9) et le pare-étincelles (10) doivent
toujours étre utilisés comme indiqué pour les
accessoires ;

Toujours travailler avec le couvercle du capot de
protection (1) et la protection de la bande de
poncage (16) montés.

Lors du meulage, faire pivoter vers le bas le
dispositif de protection des yeux (9).

Effectuer le meulage sur la face supérieure, et non
pas sur le cété.

Ne pas freiner la meule par des pressions latérales.

La piece a meuler doit étre suffisamment grosse ou
suffisamment petite pour pouvoir étre bien tenue
des deux mains.

Travailler exclusivement avec meules montées, afin
de limiter le risque de contact avec la broche en
rotation.

En cas de fonctionnement de longue durée, des
températures élevées peuvent apparaitre a la
surface.

m AVERTISSEMENT

Toujours se munir de lunettes de protection,
.d'une protection auditive et de gants de
protection. Utiliser également tout autre
équipement de sécurité des personnes, comme
des vétements de protection adéquats. Veiller a ce
que les étincelles produites lors de I'utilisation ne
provoquent aucun risque, p. ex. celui d'atteindre
I'utilisateur ou d'autres personnes, ou un risque
d'incendie de substances inflammables. Toute
zone a risque doit étre protégée par des
revétements difficilement inflammables. Tenir prét
un moyen d'extinction adéquat dans les zones a
risque d'incendie.
Lors du meulage, la piéce peut devenir chaude.

Eviter que de I'eau ne soit projetée sur les
composants électriques de la machine et sur les
personnes se trouvant dans la zone de travail.

En cas de blocage du produit de meulage, arréter
immédiatement la machine, laisser le moteur
s'immobiliser, débrancher la fiche secteur.
Rechercher la cause et éliminer le blocage.

Nettoyer, entretenir et vérifier réguliérement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
réguliérement de l'intérieur le corps de la meule et
de labande de poncage. Les meules etla bande de

pongage doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

En cas d'inutilisation, avant tout réglage,
changement d'équipement, maintenance ou remise
en état, débrancher la fiche secteur.

Contrdler régulierement le cordon d'alimentation de
la machine. En cas de détérioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Contrdler régulierement les rallonges. En cas de
détérioration, les remplacer.

Vérifier que la machine est en bon état : avant toute
utilisation, s'assurer que les dispositifs de
protection et les piéces légérement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniére conforme.
Vérifier que les pieces mobiles fonctionnent
parfaitement et ne se bloquent pas, et qu'aucune
piéce n'est endommagée. Toutes les pieces
doivent étre montées correctement et satisfaire a
toutes les conditions nécessaires pour garantir le
parfait fonctionnement de la machine. Si des
dispositifs de protection et des piéces sont
endommageés, les faire réparer ou changer de
maniére conforme par un atelier spécialisé agréé.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.



Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2 et page 3.

1 Couvercle du capot de protection

2 Ecrou de serrage

3 Flasque de serrage

4 Meule de poncage

5 Flasque de serrage

6 Tubulure d’aspiration

7 Capot de protection

8 Support de la piéce a usiner

9 Visiére de protection

10 Pare-étincelles

11 Interrupteur de marche/arrét

12 Levier (remplacement de la ponceuse a bande) *

13 Vis destinées & la fixation de la protection de la
ponceuse a bande *

14 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la
bande *

15 Fléche (sens de rotation de la ponceuse a bande) *

16 Protection de la ponceuse a bande *

17 Vis destinées a la fixation du réservoir d'eau *

18 Réservoird'eau *

19 Bouchon en caoutchouc *

20 Surface de préhension pour le transport

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

6.1 Transport

La meuleuse de table doit étre soulevée et
transportée par la surface de préhension pour le
transport (20) indiquée a la page 3.

6.2 Raccordement électrique

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau électrique.

La machine appartient a la classe de protection I.
De ce fait, les prescriptions imposent qu'elle soit

branchée uniquement sur des prises reliées a la

terre.

Monter toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

FRANCAIS

DSD 200, DSD 250 (version triphasée) :
Vérifier le sens de rotation des meules (le sens de
rotation correct est indiqué par des fléches se
trouvant sur les capots de protection latéraux). Sila
meule tourne dans le mauvais sens : débrancher la
fiche secteur. Dans la fiche secteur sont intégrées,
sur un socle tournant, deux broches de phase
(inverseur de phase). Tourner ce socle a l'aide d'un
tournevis a lame plate.

6.3 Monter le support de piéce

Monter le support de piéce (8) comme illustré dans les
figures A, page 2.

6.4 Monter le pare-étincelles et le dispositif
de protection des yeux

Monter le pare-étincelles (10) et la protection oculaire

(9) comme illustré dans les figures B, page 2.

6.5 Disposer la machine de maniére siire

Poser la machine sur une table de travail stable.
Veiller a installer la machine dans un lieu s(r.

La machine peut également étre fixée a l'aide de vis
(vis non fournies). Visser a cette fin les vis de
fixation a travers les trous dans les pieds en
caoutchouc.

Fixer la machine lors de I'utilisation d'un support ou
d'une fixation murale (voir chapitre Accessoires).

6.6 Raccord d'aspiration (suivant
équipement)
Si la machine est équipée d'un raccord d'aspiration
(6), il convient de raccorder un dispositif d'aspiration
adapté pour des tourets meule/meule . Diamétre
intérieur des raccords d'aspiration : 35 mm. Avant la
mise en marche, s'assurer que le dispositif
d'aspiration est raccordé et utilisé correctement.

6.7 Essai de fonctionnement
Vérifier I'état de la meule avant toute utilisation.

Essai de fonctionnement

Avant la premiére utilisation, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone arisque.

7. Utilisation

7.1 Régler le support de piece
Ajuster régulierement le support de piece (8) afin
d'équilibrer I'usure des meules (4).

Le support de la piéce a usiner doit toujours étre
réglé de maniére a ce que 'angle entre le support
de la piéce a usiner et I'accessoire soit toujours
supérieur a 85°.

L'espace entre le support de piece et le produit de
meulage doit étre le plus étroit possible et en aucun
cas supérieur a 2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changeée.
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7.2 Régler le pare-étincelles

Régler régulierement le pare-étincelles (10), afin de
compenser l'usure des meules (4).

Desserrer les 2 vis et déplacer le pare-étincelles.

L'espace entre le pare-étincelles et la meule doit
étre le plus étroit possible et en aucun cas supérieur
a2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

7.3 Marche/arrét
Actionner l'interrupteur (11) (voir figures D, page 2).

I = Mise en marche
0 = Arrét

DS 125, DS 150 : Eviter les démarrages
intempestifs : I'outil doit toujours étre arrété lorsque
I'on retire le connecteur de la prise ou apres une
coupure de courant.

Protection contre le redémarrage (pas pour DS
125, DS 150) : lorsque la tension revient aprés une
coupure de courant, la machine ne redémarre pas
d'elle-méme pour des raisons de sécurité. Arréter la
machine et la redémarrer.

7.4 Meulage a sec, meulage a bande

- Se placer devant la meuleuse.

- Tenir la piéce des deux mains, poser la piéce sur
les supports de piece (8) et la presser légérement
contre lameule a sec/la bande de pongage. Pour
un résultat de meulage optimal, imprimer un
mouvement de va-et-vient a la piéce ; ainsi, le
produit de meulage est usé de fagon homogéne.

7.5 Meulage sous arrosage (uniquement
TNS 175)

Ne procéder au meulage avec la meule sous

arrosage qu'avec I'eau du réservoir d'eau (18).
Env. 1/3 de la meule sous arrosage doit étre
plongée dans I'eau. Un niveau d'eau trop haut ou
trop bas peut influencer négativement le résultat de
meulage.

- Seplacer a gauche, a cété de la meuleuse, devant
la meule sous arrosage.

- Tenir la piéce des deux mains et la déposer sur la
meule sous arrosage. La piece peut étre appuyée
sur les niveaux du réservoir d'eau (18), puis
abaissée sur la meule sous arrosage.

7.6 Réglage du déroulement de la bande
(uniquement BS 175)
Retirer la prise d’alimentation. Tourner la
bande de pongage a la main. Régler la bande
de pongage a l'aide du bouton rotatif (14) de sorte
qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de
pongage.

7.7 Réglage de I'angle sur le bras de la
ponceuse a courroie (BS 175
uniquement) (voir page 3, fig. E)

- Desserrer la vis sur le bras de la ponceuse a

courroie

- Placer le bras de la ponceuse a courroie dans la

position souhaitée

- Resserrer a nouveau la vis sur le bras de la

ponceuse a courroie

8. Maintenance, nettoyage

Nettoyer, entretenir et vérifier régulierement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
régulierement de l'intérieur le corps de la meule et
de labande de pongage. Les meules etla bande de
poncage doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

Avant tout réglage, réparation, nettoyage ou
entretien, débrancher la fiche d'alimentation
secteur.

8.1 Changement de la meule
m Utiliser exclusivement des meules Metabo.

La vitesse admissible indiquée sur la meule
doit étre supérieure ou égale a la vitesse
maximale a vide indiquée sur la plaque signalétique

de la machine.

Vérifier la meule :

accrocher la meule a une ficelle. Le frapper
légérement avec un morceau de bois dur. Les
meules en parfait état font entendre un son clair. Si
la meule émet un son vibrant, mat ou sourd, elle est
endommageée.

Ne pas utiliser de meule endommagée.

Essai de fonctionnement

Aprés le changement de meule, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone a risque.

Meule a sec:

- Desserrer les vis du couvercle du capot de
protection (1), tourner le couvercle du capot de
protection (1) et le retirer (raccord a baionnette).

- Maintenir la meule (4) comme indiqué. Attention,
danger de blessure ! Porter des gants de
protection !



- Dévisser I'écrou de serrage (2) a l'aide de laclé a
fourche.
Attention ! Filetage a gauche sur le coté
gauche de la machine ; autrement dit : pour
procéder au desserrage sur le cété gauche de la
machine, tourner I'écrou de serrage (2) dans le
sens des aiguilles d'une montre !

- Retirer le flasque de serrage (3) et la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place en reprenant
les mémes étapes dans l'ordre inverse.

- Refixer le couvercle du capot de protection (1).
Serrer les vis.

- Régler le pare-étincelles (10) et le support de
piéce (8) comme décrit dans les chapitres 7.2 et
7.

Remplacer la meule sous arrosage

(uniquement TNS 175):

- Vider le réservoir d'eau (18) : tenir une cuvette de
récupération sous le réservoir d'eau et extraire le
bouchon en caoutchouc (19). Remettre le
bouchon en caoutchouc en place.

- Desserrer les 3 vis (17) suffisamment et retirer le
réservoir d'eau vers le bas.

- Tenir la meule (4) a la main. Attention, danger
de blessure ! Porter des gants de protection !

- Dévisser I'écrou de serragea l'aide de la clé a
fourche. (Pour le desserrage, tourner I'écrou de
serrage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre).

- Retirer le flasque de serrageet la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place en reprenant
les mémes étapes dans l'ordre inverse.

- Remonter le réservoir d'eau (18). Serrer les vis
(17). Remplir le réservoir d'eau avec la bonne
quantité d'eau (voir chapitre 7.5)

8.2 Changement de bande de poncage
(uniquement BS 175)

Retirer la protection latérale de la bande de
poncgage (16) : desserrer les 2 vis (13), déplacer la
protection de la bande de pongage (16) (raccord a
baionnette) et la retirer.

Sortir le levier (12) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de pongage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Placer la nouvelle bande de pongage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche cété intérieur de la bande de pongage)
corresponde a la fleche (15) située sur la protection
latérale de la bande de pongage (16).

Remettre le levier (12) en position initiale, ce qui a
pour effet de tendre la bande de pongage.

FRANCAIS

Placer la protection latérale de la bande de
poncage (16) sur les 2 vis (13) et la déplacer
(raccord a baionnette). Serrer les 2 vis.

Régler le déroulement de la bande (voir chapitre
7.6).
Bandes de poncage voir chapitre 9. (accessoires).

8.3 Réservoir d'eau (uniquement TNS 175)
Changer régulierement I'eau du réservoir d'eau
(18). A cette fin, tenir une cuvette de récupération
sous le réservoir d'eau et extraire le bouchon en
caoutchouc (19).

Pour le nettoyage du réservoir d'eau, procéder au
démontage, comme décrit au chapitre 8.1. Nettoyer
de l'intérieur avec de l'eau et une brosse (pas de
poils métalliques).

9. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.
Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser au
revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquer le type exact de l'outil
électrique au distributeur.

A Meules ....ccoovciveiiiieee e Réf. :
D= 125 mm
36P: i, 0900025181
(<1010 \ 0900025190
D= 150 mm
B6P i, 6.30632
60 N i, 6.30633
D=175mm
B6P: i, 6.30657
: 6.30656
D=
B6P: i, 6.30784
60 N:oiioiiieeieeeeeen, 6.30785
D=250 mm
B6P: i, 6.30636
(10 J I 6.30637
Meule sous arrosage
D=200mm:.....ccccuenneen. 0900025653
B Support,
Réf.: 6.23867
C Fixation murale
REf. & e 6.23862
D Bandes de pongage
3XP40....cccviieeeeeeen,
3xP60..
3xP80...
3xP100..
3xP120
3xP 180
3x P 240
3x P 400

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.
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10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premiéres et de matiéres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.

Sous réserve de modifications allant dans le sens

du progres technique.

=diamétre minimal de la meule

Dmax =Diameétre maximal de la meule

D N max =Diamétre maximal de la meule sous
arrosage

max

d =Diamétre du trou de la meule

dn =Diamétre du trou de la meule sous
arrosage

Bmax =épaisseur maximale de meule

B =Epaisseur de la meule

A =bande de pongage (longueur x largeur)

No =Vitesse a vide

Vo =Vitesse de la bande en marche a vide

P4 =Puissance absorbée

P> =Puissance débitée

Mg =Couple de décrochage

m =Poids

Niveaux sonores en pondération A (typiques) :

Loa =Niveau de pression acoustique

Lwa  =Niveau de puissance sonore

Loai  =Niveau de pression acoustique
d'émission

K. = Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

~ Courant alternatif

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

L’appareil a été testé avec S2 (30 min.).

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze dubbele slijpmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De slijpmachines zijn geschikt voor
werkzaamheden op het gebied van het droogslijpen
van metaal - alleen in droge ruimtes voor
incidenteel gebruik. Het werkstuk wordt met de
hand geleid.

De bandschuurmachine (BS 175) is bovendien
geschikt voor het droogschuren met zandpapier
van metaal en houtmateriaal.

De droog-/natslijpmachine (TNS 175) is bovendien
zowel geschikt voor het slijpen van messen,
steekbeitels, beitels, scharen en andere
snijapparaten als voor het bewerken van kleine
metalen werkstukken met een natslijpsteen.

De machines zijn niet geschikt voor het slijpen of
schuren van aluminium, magnesium en ander
materiaal waarbij het risico van brand of explosie
bestaat.

Niet geschikt om te polijsten.

Niet geschikt voor het schuren of slijpen van
materiaal waarbij stof kan vrijkomen dat bedreigend
is voor de gezondheid.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

De bedrijfsmodus S2 (30 min.) duidt op kortstondig
gebruik met maximale bedrijfsduur van 30 min. Het
apparaat moet na 30 minuten worden
uitgeschakeld en afkoelen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen

niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool
aangegeven passages!

a) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer het
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren.
Wanneer u het inzetgereedschap hebt
gecontroleerd en geplaatst, zorg dan dat u en
eventuele omstanders buiten het bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat 1 minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt meestal gedurende deze testperiode.

b) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental. Toebehoor dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

c) Schuur nooit op de zijkanten van de
slijpschijven. Door het schuren op de zijkanten
kan de slijpschijf barsten en uit elkaar vliegen.

De slijpschijf moet bij de machine passen. Houd u
aan de maximale diameter en dikte van de
slijpschijf. De gatdiameter dient zonder speling op
de opnameflens te passen. Geen adapters of
reduceerkoppen gebruiken.

Slijpschijven niet openboren.
Niet op de slijpschijven hakken.

De slijpschijven dienen correct gemonteerd te zijn
en vrij te kunnen draaien.

Voor het gebruik van de slijpschijf moet ervoor
worden gezorgd dat deze feilloos zijn. Er moet een
klankcontrole worden uitgevoerd voor het opsporen
van scheuren.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende of sterk
gegroefde slijpschijven mogen niet gebruikt
worden.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
slijpschijven mogen niet gebruikt worden.

Om de slijpschijven op te spannen mogen alleen de
meegeleverde flenzen gebruikt worden. De
tussenlagen tussen flens en slijplichaam moeten uit
elastische stoffen, zoals zacht karton, bestaan.

Slijpschijven beschermen tegen schokken, stoten
en vet.
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Slijpschijven moeten zorgvuldig volgens de
voorschriften van de fabrikant bewaard en
gehanteerd worden.

De beschermkap (7), de werkstuksteun (8), het
kijkglas/Oogbescherming (9) en de
vonkafleider (10) altijd gebruiken zoals het voor de
inzetgereedschappen is vereist;

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.

Alleen werken met gemonteerde
beschermkapdeksel (1) en schuurbandafdekking
(16).

Voor het slijpen de oogbescherming (9) naar
beneden draaien.

Slijpen aan de omtrek van de slijpschijf, niet aan de
zijkant.

Slijpschijven niet door zijwaartse tegendruk
afremmen.

Het te bewerken werkstuk dient minstens zé groot
resp. klein te zijn dat het met beide handen veilig
kan worden vastgehouden.

Alleen werken met gemonteerde slijpschijven om
het risico van contact met de roterende spindel te
beperken.

Bij langdurig gebruik kunnen hoge
oppervlaktetemperaturen ontstaan.

WAARSCHUWING

Draag altijd een veiligheidsbril,
gehoorbescherming en
veiligheidshandschoenen. Draag ook andere

persoonlijke veiligheidsuitrustingen, zoals
bijvoorbeeld geschikte veiligheidskleding. Zorg
ervoor dat vonken die tijdens het gebruik ontstaan,
geen gevaar veroorzaken, bijv. de gebruiker of
andere personen raken of ontvlambare substanties
laten ontsteken. Gevarenzones dienen met moeilijk
ontvlambare dekens afgedekt te worden. Houd in
zones met brandgevaar een geschikt blusmiddel bij
de hand.

Bij het schuren/slijpen kan het werkstuk heet
worden.

Zorg ervoor dat elektrische onderdelen en
personen in het werkbereik niet met water in contact
kunnen komen.

Bij een blokkering van het schuur-/slijpmiddel direct
de machine uitschakelen, de motor tot stilstand
laten komen en de stekker uit het stopcontact halen.
De oorzaak opsporen en de blokkering opheffen.

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Wanneer de machine niet gebruikt wordt of voordat
hij wordt ingesteld, omgebouwd, gerepareerd of
onderhouden, de stekker uit het stopcontact halen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van de
machine en laat deze, wanneer schade wordt

geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze bij beschadiging.

Controleer de machine op eventuele
beschadigingen: Voordat u de machine weer
gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of
de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en in overeenstemming
met de bepalingen functioneren. Controleer of de
bewegende onderdelen correct functioneren en
niet klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn.
Alle onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en
te voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen.
Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen dienen volgens voorschrift in een
erkende en gespecialiseerde werkplaats
gerepareerd of vervangen te worden.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,



- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2 en pagina 3.
Beschermkapdeksel
Spanmoer

3 Spanflens

4 Slijpschijf

5 Opnameflens

6 Stofafzuigaansluitstuk
7

8

9

N —

Beschermkap
Werkstuksteun
Oogbescherming
10 Vonkafleider
11 Aan-/uit-schakelaar
12 Hendel (schuurbandwisseling) *
13 Schroeven voor de bevestiging van de
schuurbandafdekking *
14 Draaiknop voor het afstellen van de bandloop *
15 Pijl (omlooprichting van de schuurband) *
16 Schuurbandafdekking *
17 §chroeven voor bevestiging van het waterreservoir

18 Waterreservoir *

19 Rubberen stop *

20 Greepvlak voor het transport

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

6.1 Transport

De slijpmachine moet tijldens het transport op de op
pagina 3 gemarkeerde greepvlak voor het transport
(20) worden opgetild en gedragen.

6.2 Netaansluiting

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

DSD 200, DSD 250 (draaistroomuitvoering):
Let op de juiste draairichting van de slijpschijven.
(De juiste draairichting wordt door pijlen op de
beschermkappen aan de zijkant aangegeven).
Draait een slijpschijf naar de verkeerde kant:
Stekker uit het stopcontact halen. In de stekker zijn
twee fasestiften op een draaibare sokkel
gemonteerd (faseomvormer). Draai met een
sleufschroevendraaier deze sokkel om.

NEDERLANDS nl

6.3 Werkstuksteun monteren

De werkstuksteun (8) zoals weergegeven op de
afbeeldingen A, pag. 3 monteren.

6.4 Vonkafleider en oogbescherming
monteren

De vonkafleider (10) en oogbescherming (9) zoals

weergegeven op de afbeeldingen B, pag. 2 monteren.

6.5 Machine veilig opstellen

De machine alleen op een stabiele werktafel
plaatsen. Let erop dat de machine veilig
gepositioneerd is.

De machine kan ook vastgeschroefd worden
(schroeven niet bij de levering inbegrepen).
Hiervoor dienen de bevestigingsschroeven door de
gaten in de rubberen voeten te worden geschroefd.

Bij gebruik op staanders of een wandconsole (zie
het hoofdstuk Accessoires): de machine
vastschroeven.

6.6 Stofafzuigaansluitstuk (afhankelijk van
de uitvoering)
Is uw machine uitgerust met een
stofafzuigaansluitstuk (6), sluit dan een
afzuiginrichting aan die geschikt is voor schuur-/
slijpmachines. Binnendiameter van het
afzuigaansluitstuk: 35 mm. Controleer voordat u de
machine inschakelt of de afzuiginrichting
aangesloten en correct gebruikt wordt.

6.7 Testloop
Controleer de slijpschijven voor het eerste gebruik.

Testloop

Voor het eerste gebruik moet een testloop van
ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.
Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone
bevinden.

7. Gebruik

7.1 Werkstuksteun instellen

De werkstuksteunen (8) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De werkstuksteun moet altijd zo worden ingesteld
dat de hoek tussen de werkstuksteun en het
inzetgereedschap altijd groter is dan 85°.

De afstand tussen de werkstuksteun en het
slijpmiddel moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen
geval groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).
Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.2 Vonkafleider instellen

De vonkafleider (10) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De 2 schroeven van de vonkafleider losdraaien en
de vonkafleider verschuiven.
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De afstand tussen de vonkafleider en de slijpschijf
moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen geval
groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.3 In-/uitschakelen

De schakelaar (11) indrukken (zie afbeeldingen D,
pagina 2).

I = |Inschakelen

0 = Uitschakelen

DS 125, DS 150: Voorkom dat de machine
onbedoeld wordt gestart: schakel de machine altijd
uit wanneer de stekker uit het stopcontact wordt
gehaald of wanneer er een stroomonderbreking
optreedt.

Herstartbeveiliging (niet bij DS 125, DS 150): Bij
terugkeer van de spanning na een stroomuitval start
de nog ingeschakelde machine uit
veiligheidsoverwegingen niet uit zichzelf. De
machine uit- en weer inschakelen.

7.4 Droogslijpen, bandschuren

- Ga voor de schuur-/slijpmachine staan.

- Houd het werkstuk met beide handen vast, leg het
op de werkstuksteunen (8) en druk het licht tegen
de droogslijpschijf / de schuurband aan. Beweeg
het werkstuk voor een optimaal resultaat licht
heen en weer; hierdoor wordt ook het schuur-/
slijpmiddel gelijkmatig afgesleten.

7.5 Natslijpen (alleen TNS 175)

Gebruik de natslijpschijf alleen met water in

het waterreservoir (18). De natslijpschijf moet
tot ca. 1/3 in het water staan. Een te hoog of laag
waterniveau kan het slijpresultaat nadelig
beinvioeden.

- Ga links naast de slijpmachine staan, voor de
natslijpschijf.

- Houd het werkstuk met beide handen vast en laat
het op de natslijpschijf zakken. U kunt het
werkstuk ook op de bovenkant van het
waterreservoir (18) laten rusten en vervolgens op
de natslijpschijf laten zakken.

7.6 Afstellen van de bandloop (alleen BS 175)
Haal de stekker uit het stopcontact. Draai de
schuurband met de hand. Stel met de

draaiknop (14) de schuurband zo af, dat hij in het

midden van de schuurbandrol loopt.

7.7 Instelling van de hoek aan de arm van de

slijpmachine (alleen BS 175) (zie

pagina 3, afb. E)

- Schroef aan de arm van de slijpmachine
losdraaien

- Arm van de slijpmachine in de gewenste positie
brengen

- Schroef aan de arm van de slijpmachine weer
vastdraaien

8. Onderhoud, reiniging

De machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u de machine instelt, reinigt,
onderhoudt of repareert.
8.1 Slijpschijfwisseling
Gebruik uitsluitend Metabo slijpschijven.

Het toegestane toerental dat op de slijpschijf

staat aangegeven moet gelijk zijn aan of groter
dan het hoogste nullasttoerental dat op de kenplaat
van de machine vermeld staat.

Controle van de slijpschijven:

de slijpschijf ophangen aan een draad. Er licht
tegenaan slaan met een stuk hardhout. Correcte
slijpschijven geven een heldere klank. Een
rinkelend, mat of dof geluid duidt op een
beschadiging van de slijpschijf.

Gebruik geen beschadigde slijpschijven.

Testloop
Na de slijpschijfwisseling moet een testloop
van ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.

Hierbij mag niemand zich in de gevarenzone

bevinden.

Droogslijpschijf:

- Draai de schroeven van de beschermkapdeksel
(1) los, draai aan de beschermkapdeksel (1) en
neem hem af (bajonetsluiting).

- Houd de slijpschijf (4) zoals aangegeven vast. Let
op, gevaar voor letsel! Draag
veiligheidshandschoenen!

- Schroef de spanmoer (2) met een steeksleutel
los.
Let op! Linkse schroefdraad aan de linkerkant
van de machine, d.w.z. om de spanmoer (2) aan



de linkerkant van de machine los te zetten, deze
met de wijzers van de klok mee draaien!

- Verwijder de spanflens (3) en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Bevestig de beschermkapdeksel (1) weer. Draai
de schroeven vast.

- Stel de vonkafleider (10) en werkstuksteun (8) in
zoals beschreven in hoofdstuk 7.2 en 7.1.

Natslijpschijf wisselen (alleen TNS 175):

- Maak het waterreservoir (18) leeg: houd een
opvangschaal onder het waterreservoir en trek de
rubberen stop (19) eruit. Plaats de rubberen stop
weer terug.

- Draai de 3 schroeven (17) ver genoeg los en trek
het waterreservoir naar beneden.

- Houd de slijpschijf (4) met één hand vast. Let op,
gevaar voor letsel! Draag
veiligheidshandschoenen!

- Schroef de spanmoer met een steeksleutel los.
(Draai de spanmoer tegen de klok in los.)

- Verwijder de spanflens en slijpschijf (4).

- Bevestig een nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde
volgorde.

- Monteer het waterreservoir (18) weer. Draai de
schroeven (17) vast. Vul het waterreservoir met
de juiste hoeveelheid water (zie hoofdstuk 7.5)

8.2 Schuurbandwisseling (alleen BS 175)
Verwijder de schuurbandafdekking aan de zijkant
(16): draai de 2 schroeven (13) los, verschuif de
schuurbandafdekking (16) (bajonetsluiting) en
verwijder hem.

Draai de hendel (12) tot de aanslag naar buiten.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij van
de rollen kan worden afgenomen.

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat

de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant van
de schuurband) correspondeert met de pijl (15) op
de zijkant van de schuurbandafdekking (16).

Zet de hendel (12) in de oorspronkelijke stand
terug; hierdoor wordt de schuurband weer
aangespannen.

De schuurbandafdekking aan de zijkant (16) op de
2 schroeven (13) plaatsen en verschuiven
(bajonetsluiting). De 2 schroeven vastdraaien.

De bandloop instellen (zie hoofdstuk 7.6).

Schuurbanden zie hoofdstuk 9. (Accessoires).

8.3 Waterreservoir (alleen TNS 175)

Vervang regelmatig het water in het waterreservoir
(18). Houd hiervoor een opvangschaal onder het
waterreservoir en trek de rubberen stop (19) eruit.
Om het waterreservoir schoon te maken, deze
zoals in hoofdstuk 8.1 beschreven, demonteren. De
binnenkant met water en een borstel (geen
staalborstel) reinigen.

9. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u accessoires wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

NEDERLANDS

Geef het type van de machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

A Slijpschijven .......ccceevieennene Best.nr.:
D=125 mm:

36P: i, 0900025181

60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:

[ 6.30632

60 N, 6.30633
D=175 mm:

B6P: i 6.30657

60 N: oo, 6.30656
D=200 mm

B6P: e, 6.30784

60 N: oo, 6.30785
D=250 mm:

36P: 6.30636

Natslijpschijf
D=200 mm:.....ccccceeuueenn 0900025653
Staander
Best.nr......cccooeeiviieeeeees 6.23867
C Wandconsole
Best.nr.: .....ooooeviiiieeeeeee 6.23862
D Schuurbanden
3XP40 ..., 0900025777
3xP60.... ...0900025688
3xP80.... 0900025696
3xP100.. 0900025785
3xP120..... 0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3XP400 ......ccoeeeeeenns 0900025840

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

11. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden
waardevolle grond- en kunststoffen die eveneens
gerecycled kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!
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Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.
Dmin  =minimale diameter van de slijpschijf
max =Mmaximale diameter van de slijpschijf
D N max =maximale diameter van de natslijpschijf
=gatdiameter van de slijpschijf

dn =gatdiameter van de natslijpschijf
Bmax =maximale dikte van de slijpschijf
A =schuurband (lengte x breedte)

No =toerental bij nullast

Vo =bandsnelheid bij onbelast toerental
P4 nominaal vermogen

P> afgegeven vermogen

Mg =kantelmoment

m =gewicht

Typische A-gewogen geluidsniveaus:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau
Loar  =emissie-geluidsdrukniveau
Kp_ = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

~ Wisselstroom

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Het apparaat werd getest met S2 (30 min.).

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti smerigliatrici doppie da
banco, identificate dal modello e dal numero di serie
*1), sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti
delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 4.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le levigatrici sono adatte per eseguire lavori di
smerigliatura a secco su metalli - soltanto in
ambienti asciutti per lavori di smerigliatura
sporadici. Il pezzo in lavorazione viene condotto a
mano.

La levigatrice a nastro (BS 175) € inoltre adatta per
la levigatura con carta vetrata di materiali metallici e
legno.

La levigatrice a secco/a umido (TNS 175) € inoltre
adatta per eseguire l'affilatura di coltelli, scalpelli,
utensili, cesoie ed altri attrezzi da taglio, nonché per
la lavorazione di piccoli componenti metallici con
pietre abrasive per impiego a umido.

Le macchine non sono adatte a lavori di
smerigliatura su alluminio, magnesio o altri materiali
che possono comportare pericolo di incendio o
esplosione.

Non adatti per la lucidatura.

Non adatto per la smerigliatura di materiali che
possono comportare pericoli per la formazione di
polvere nociva alla salute.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

La modalita S2 (30 min) & un funzionamento breve
della durata massima di 30 min. Dopo 30 minuti
occorre riporre l'utensile e farlo raffreddare.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. I/ mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
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pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

a) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che gli
utensili come i dischi abrasivi non presentino
scheggiature e cricche. Una volta che l'utensile
é stato controllato e montato, non soffermarsi -
né lasciar soffermare persone eventualmente
presenti nelle vicinanze - in prossimita del
livello di funzionamento dell'utensile rotante e
tenere l'utensile in funzione al massimo dei giri
per 1 min. Gli utensili accessori eventualmente
danneggiati solitamente sirompono durante questo
test.

b) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

c) Non levigare mai sulle superfici laterali dei
dischi abrasivi. In caso di levigatura sulle superfici
laterali, i dischi abrasivi possono rompersi e
frantumarsi.

Il disco di smerigliatura deve essere adatto
all'utensile. Rispettare il diametro massimo e lo
spessore del disco di smerigliatura. Il diametro del
foro deve coincidere con la flangia di montaggio
senza presentare alcun gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Non forare i dischi di smerigliatura.
Non sbozzare i dischi di smerigliatura.

I dischi di smerigliatura devono essere montati
senza problemi e deve essere possibile ruotarli
liberamente.

Prima di utilizzare i dischi abrasivi occorre
accertarsi che siano privi di difetti. Effettuare un
controllo acustico per rilevare la presenza di
eventuali cricche.

Non utilizzare dischi abrasivi danneggiati e
ovalizzati o che vibrano o presentano solchi
profondi.

Non utilizzare dischi di smerigliatura danneggiati e
ovalizzati o che vibrano.

Per il serraggio dei dischi di smerigliatura utilizzare
soltanto la flangia in dotazione. | supporti intermedi
tra la flangia e il corpo levigante devono essere
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costituiti da materiale elastico, quale ad esempio,
cartone morbido.

Proteggere i dischi di smerigliatura da colpi, urti e
grasso.

I dischi di smerigliatura devono essere conservati e
maneggiati con cura secondo le prescrizioni della
casa costruttrice.

Non afferrare il disco di smerigliatura quando & in
rotazione.

Utilizzare il carter di protezione (7), il supporto
portapezzo (8), la finestra di ispezione/
Protezione per gli occhi (9) e il parascintille (10)
sempre come richiesto per gli utensili accessori;

Lavorare soltanto quando il riparo di protezione (1)
e la copertura del nastro abrasivo sono montati
(16).

Per eseguire la smerigliatura, abbassare la
protezione oculare (9).

Eseguire i lavori di levigatura utilizzando la
circonferenza dei dischi di smerigliatura, non i lati.

Non arrestare i dischi di smerigliatura premendoli
sui lati.

Il pezzo in lavorazione deve essere almeno grande
o piccolo abbastanza per essere tenuto saldamente
con le due mani.

Lavorare esclusivamente con i dischi di
smerigliatura montati, per limitare il rischio del
contatto con I'alberino in rotazione.

In caso di impiego prolungato si possono generare
elevate temperature sulle superfici.

m AVVERTENZA

Indossare sempre occhiali di protezione,
‘protezioni acustiche e guanti da lavoro.

Indossare anche altri equipaggiamenti di
protezione personale, quali ad es. un abbigliamento
protettivo adatto. Accertarsi che le scintille prodotte
durante l'impiego dell'utensile non provochino
pericoli, ad esempio che non colpiscano l'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infammabili. Le zone soggette a questo tipo di
pericolo devono essere protette con coperture non
infiammabili. Nelle zone a rischio d'incendio, tenere
sempre pronto un estintore adeguato.

In fase di smerigliatura il pezzo pu6 diventare molto
caldo.

Tenere l'acqua lontana dalle parti elettriche della
macchina e dalle persone presenti nell'area di
lavoro.

Nel caso di bloccaggio dell'abrasivo, spegnere
subito la macchina, lasciare che il motore si arresti,
scollegare la spina dalla corrente. Ricercare la
causa del problema ed eliminare il bloccaggio.

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente |'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |

30 dischidi smerigliatura ed il nastro abrasivo devono

sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

In caso di inutilizzo della macchina, prima di ogni
regolazione, attrezzaggio, manutenzione o
riparazione, scollegare la spina dalla corrente.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
della macchina e, in caso di danneggiamenti, farlo
sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con
attenzione che i dispositivi di sicurezza o le parti
leggermente danneggiate funzionino correttamente
ed in modo conforme alle disposizioni. Controllare
che le parti mobili funzionino correttamente, che
non siano bloccate né danneggiate. Tutte le parti
dovranno essere montate correttamente e
dovranno soddisfare tutte le condizioni necessarie
per garantire il corretto funzionamento della
macchina. | dispositivi di sicurezza e le parti che
presentino danni andranno riparati o sostituiti da
un'officina specializzata e autorizzata, in modo
conforme alle disposizioni.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come
segue:



- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2 e pagina 3.
1 Riparo di protezione
2 Dado di serraggio
3 Flangia di serraggio
4 Disco abrasivo
5 Flangia di supporto
6 Bocchettone di aspirazione della polvere
7 Carter di protezione
8 Supporto portapezzo
9 Protezione per gli occhi
10 Parascintille
11 Interruttore ON/OFF
12 Leva (sostituzione del nastro abrasivo) *
13 Yiti di fissaggio della copertura del nastro abrasivo

14 Manopola per la regolazione dello scorrimento del
nastro *

15 Freccia (senso di rotazione del nastro abrasivo) *

16 Copertura del nastro abrasivo *

17 Viti di fissaggio del contenitore dell'acqua *

18 Contenitore dell'acqua *

19 Tappo digomma *

20 Superficie di sostegno per il trasporto

* secondo la dotazione/non compreso nella

fornitura

6. Messa in funzione

6.1 Trasporto

Per il trasporto, sollevare e sostenere la levigatrice
da banco dalla superficie di sostegno (20) indicata
a pagina 3.

6.2 Collegamento di alimentazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

La macchina corrisponde alla classe di protezione |
e puo essere dunque collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (esecuzione per corrente
trifase):
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prestare attenzione al corretto senso di rotazione
dei dischi di smerigliatura (il corretto senso di
rotazione € indicato dalle frecce sul lato del carter di
protezione). Qualora il disco di smerigliatura

Vi irare inm rrato: scollegare la spina
dalla corrente. Nella spina sono presenti due pin di
fase applicati su di un supporto orientabile
(invertitore di fase). Con l'ausilio di un cacciavite a
taglio ruotare questo supporto.

6.3 Montaggio del supporto per i pezzi in
lavorazione

Montare il supporto per i pezzi in lavorazione (8) come

indicato nella figure A, pagina 2.

6.4 Montaggio del parascintille e della
protezione oculare

Montare il parascintille (10) e la protezione oculare (9)
come indicato nella figure B, pagina 2.

6.5 Posizionamento sicuro dell'utensile

Posizionare l'utensile su un tavolo da lavoro stabile.
Prestare attenzione affinché I'utensile sia fissato
saldamente.

L'utensile puo anche essere fissato con viti (le viti
non sono in dotazione). Avvitare quindi le viti di
fissaggio attraverso i fori presenti nei piedini di
gomma.

Per I'impiego su supporti o su consolle a parete
(vedere capitolo Accessori): fissare con viti
l'utensile.

6.6 Bocchetta di aspirazione della polvere (a
seconda della dotazione)

Se la macchina & equipaggiata con una bocchetta
d'aspirazione della polvere (6), collegare un
corrispondente dispositivo di aspirazione adatto per
levigatrici doppie. Diametro interno della bocchetta
d'aspirazione: 35 mm. Prima di mettere in funzione
I'attrezzo, accertarsi che il dispositivo di aspirazione
sia collegato e venga utilizzato in modo appropriato.

6.7 Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale controllare i
dischi di smerigliatura.

Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del supporto per i pezzi in

lavorazione
Regolare frequentemente il supporto per i pezzi in
lavorazione (8) per compensare I'usura dei dischi di
smerigliatura (4).

Il supporto portapezzo deve essere regolato in
modo tale che I'angolo tra il supporto e 'utensile
accessorio sia sempre maggiore di 85°.
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La distanza tra il supporto per i pezzi in lavorazione
e il disco di smerigliatura deve essere quanto piu
possibile ridotta, ma in alcun caso dev'essere
superiore a 2 mm (vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura & cosi fortemente
usurato che non & piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.2 Regolazione del parascintille

Regolare frequentemente il parascintille (10) per
compensare |'usura dei dischi di smerigliatura (4).

Allentare le due viti del parascintille e fare scorrere
il parascintille stesso.

La distanza tra il parascintille ed il disco di
smerigliatura deve essere quanto piu possibile
ridotta, ma in alcun caso dev'essere superiore ai 2
mm (vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura € cosi fortemente
usurato che non é piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.3 Attivazione/disattivazione
Azionare l'interruttore (11) (vedere figure D,
pagina 2).

I = Accensione

0 = Spegnimento

DS 125, DS 150: Evitare |'avviamento accidentale:
spegnere sempre la macchina quando la spina
viene disinserita dalla presa oppure se si &
verificata un'interruzione di corrente.

Protezione contro il riavvio accidentale (non
per DS 125, DS 150): in caso diristabilimento della
tensione dopo un black-out, per motivi di sicurezza,
la macchina, anche se ancora inserita, non si
rimettera automaticamente in funzione. Disinserire
e reinserire la macchina.

7.4 Levigatura a secco, levigatura a nastro

- Posizionarsi davanti alla levigatrice.

- Afferrare saldamente il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani, collocarlo sull'apposito
supporto (8) e spingere leggermente verso il disco
di smerigliatura a secco / verso il nastro abrasivo.
Per un risultato di levigatura ottimale, muovere
leggermente il pezzo in lavorazione avanti e
indietro; in questo modo I'abrasivo verra inoltre
consumato uniformemente.

7.5 Levigatura a umido (solo TNS 175)

Eseguire la levigatura a umido con il relativo

disco di smerigliatura soltanto quando l'acqua
€ presente nel contenitore apposito (18). Il disco di
smerigliatura a umido deve entrare nell'acqua per
circa 1/3. Un livello dell'acqua superiore o inferiore
puo influire in modo sfavorevole sull'esito della
lavorazione.

- Posizionarsi a sinistra accanto alla levigatrice, di
fronte al disco di smerigliatura a umido.

- Tenere il pezzo in lavorazione con entrambe le
mani ed abbassarlo sul disco di smerigliatura a
umido. E possibile sostenere il pezzo in

lavorazione anche in funzione dei livelli nel
contenitore per I'acqua (18) e quindi abbassare il
pezzo stesso sul disco di smerigliatura a umido.

7.6 Regolazione dello scorrimento del nastro
(solo BS 175)
Scollegare la spina. Ruotare il nastro abrasivo
manualmente. Con la manopola (14) regolare
il nastro abrasivo in modo tale che scorra
centralmente sul rullo corrispondente.

7.7 Impostazione dell'angolo sul braccio di

levigatura a nastro (solo in BS 175) (vedi

pagina 3, fig. E)

- Svitare la vite dal braccio di levigatura a nastro

- Portare il braccio di levigatura a nastro nella
posizione desiderata

- Riavvitare la vite sul braccio di levigatura a nastro

8. Manutenzione, pulizia

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente l'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

Prima di effettuare regolazioni, pulizia, lavori di
manutenzione o riparazioni, estrarre la spina
di alimentazione.

8.1 Sostituzione dei dischi di smerigliatura

Utilizzare soltanto di dischi di smerigliatura
originali Metabo.

Il numero di giri consentito, riportato sul disco

di smerigliatura deve essere pari o maggiore
del numero di giri a vuoto massimo, riportato sulla
targhetta dell'utensile.

Controllo dei dischi di smerigliatura:

appendere il disco di smerigliatura ad un filo.
Colpirlo leggermente con un pezzo di legno duro. |
dischi di smerigliatura in buone condizioni
producono un suono chiaro. Qualora siano udibili
suoni tintinnanti, deboli o sordi significa che il disco
di smerigliatura & danneggiato.

Non utilizzare dischi di smerigliatura
danneggiati.

Funzionamento di prova

Dopo la sostituzione dei dischi di smerigliatura
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.



Disco di smerigliatura a secco:

- Allentare le viti del riparo di protezione (1), ruotare
e rimuovere il riparo di protezione stesso (1)
(innesto a baionetta).

- Tenere il disco di smerigliatura (4) come indicato.
Attenzione: pericolo di lesioni! Indossare
guanti da lavoro!

- Svitare il dado di serraggio (2) con la chiave fissa.

Attenzione! Ruotare la filettatura sinistra sul
lato sinistro dell'utensile, ossia per allentare sul
lato sinistro della macchina, ruotare il dado di
serraggio (2) in senso orario!

- Rimuovere la flangia di serraggio (3) e il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo l'ordine inverso.

- Fissare nuovamente il riparo di protezione (1).
Serrare le viti.

- Regolare il parascintille (10) ed il supporto per i
pezzi in lavorazione (8), come descritto nel
capitolo7.2e7.1.

Sostituzione disco di smerigliatura a umido

(solo TNS 175):

- Svuotare il contenitore per I'acqua (18): tenere un
recipiente di raccolta al di sotto del contenitore per
l'acqua ed estrarre il tappo di gomma (19). Inserire
nuovamente il tappo di gomma.

- Allentare le 3 viti (17) a sufficienza ed estrarre il
contenitore per I'acqua verso il basso.

- Tenere saldamente il disco di smerigliatura (4)
con una mano. Attenzione: pericolo di lesioni!
Indossare guanti da lavoro!

- Svitare il dado di serraggio con la chiave fissa.
(Per allentare il dado di serraggio ruotare in senso
antiorario).

- Rimuovere la flangia di serraggio ed il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo l'ordine inverso.

- Inserire nuovamente il contenitore per I'acqua
(18). Serrare le viti (17). Riempire il contenitore
per I'acqua con la giusta quantita d'acqua (vedere
capitolo 7.5)

8.2 Sostituzione del nastro abrasivo (solo
BS 175)

Rimuovere la copertura laterale del nastro abrasivo

(16): allentare le 2 viti (13), spostare la copertura del

nastro abrasivo (16) (innesto a baionetta) e

rimuoverlo.

Ruotare laleva (12) verso I'esterno fino a battuta. In
questo modo il nastro abrasivo viene allentato e puo
essere estratto dai rulli.
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Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (15) sulla
copertura laterale del nastro stesso (16).

Riportare la leva (12) nella posizione di partenza, in
modo che il nastro abrasivo risulti teso.

Posizionare e far scorrere la copertura laterale del
nastro abrasivo (16) sulle 2 viti (13) (innesto a
baionetta). Stringere le 2 viti.

Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 7.6).
Nastri abrasivi vedere capitolo 9. (Accessori).

8.3 Contenitore per I'acqua (solo TNS 175)
Sostituire regolarmente I'acqua nel contenitore per
l'acqua (18). A tale scopo tenere un recipiente di
raccolta al di sotto del contenitore per I'acqua ed
estrarre il tappo di gomma (19).

Per la pulizia smontare il contenitore dell'acqua
come descritto nel capitolo8.1. Pulire dall'interno
utilizzando acqua ed una spazzola (non usare
spazzole metalliche).

9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivenditore
per l'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, & essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'utensile
elettrico.

A Dischi di smerigliatura .......... Cod.Art.
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
36 P:... ....6.30632
60 Nivioiiiieeeieeieee, 6.30633
D=175 mm:
B6P: i 6.30657
(<020 \ . 6.30656
D=200 mm:
B6P: 6.30784
60 N: oo, 6.30785
D=250 mm:
36P:... 6.30636
60 N: oo, 6.30637
Dischi di smerigliatura a umido:
D=200 mm:......cccccueenneen. 0900025653
Supporto
Cod. Art.i i 6.23867
C Consolle da parete
Cod. Art.: e 6.23862
D Nastri abrasivi
BXP40 .., 0900025777
3xP60... ...0900025688
3xP80... 0900025696
3xP100.. 0900025785
3xP120..... 0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3XP400 ..o 0900025840

it
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Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli utensili elettrici non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Questo manuale € impresso su carta sbiancata
senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.

12. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.
=diametro minimo del disco abrasivo
=Diametro massimo del disco di
smerigliatura
D N max =Diametro massimo del disco di
' smerigliatura a umido
d =Diametro del foro del disco di
smerigliatura

Dmin
I:)max

dn =Diametro del foro del disco di
smerigliatura a umido

Bmax =spessore massimo del disco abrasivo

A =Nastro abrasivo (lunghezza x larghezza)

No =Numero di giri a vuoto

Vo =Velocita del nastro abrasivo durante il

funzionamento a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

Mg =Momento di ribaltamento

m =Peso

Livello sonoro di grado A tipico:
=Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora
Loar  =Livello di pressione acustica emissioni
Kp_ = Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche.
Valori rilevati secondo EN 62841.

~ Corrente alternata

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

L’'utensile & stato testato nella modalita S2 (30 min).

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
esmeriladoras dobles, identificadas por tipo y
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacioén técnica con
*4) - ver pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta herramienta esta indicada para trabajos de
lijado periférico de metales con rectificado en seco
(s6lo en espacios secos de forma puntual). La
pieza de trabajo se maneja manualmente.

Ademas, la cinta abrasiva (BS 175) es adecuada
para el lijado con papel de lija de metales y maderas
en lijado en seco.

La rectificadora en seco / himedo (TNS 175) es
adecuada para afilar cuchillos, escopios, cinceles,
tijeras y otras herramientas cortantes asi como para
trabajar pequefias piezas de metal en la piedra
rectificadora en humedo.

Esta maquina no es adecuada para lijar aluminio,
magnesio u otros materiales que pueden implicar
un peligro por causa de fuego o de explosion.

No es adecuada para pulir.

Esta herramienta no esta indicada para el lijado de
materiales que puedan generar polvo nocivo para
la salud.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacién sobre seguridad incluida.

El modo de funcionamiento S2 (30 min) se
corresponde con un modo breve con una duracion
de servicio de 30 min. Transcurridos los 30
minutos, el aparato debe detenerse y enfriarse.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar

ESPANOL es

una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompafarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

a) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacién controle si
las herramientas de insercion como los discos
de amolar estan astillados o agrietados. Una
vez haya comprobado el estado de la
herramienta de insercién y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se
encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel de la herramienta en
movimiento. Péngala en funcionamiento
durante un minuto con el nimero de
revoluciones maximo. En la mayoria de los
casos, las herramientas de insercion dafadas se
rompen con esta prueba.

b) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al numero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Si los
accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

c) No rectifique nunca en las superficies
laterales de los discos de amolar. El rectificado
en las superficies laterales puede hacer que los
discos se revienten y vuelen en pedazos.

El disco de amolar debe ser adecuado para la
herramienta. Tenga en cuenta el diametro y el
grosor maximos del disco de amolar. El diametro
del orificio debe ajustarse a la brida receptora sin
juego. No utilice adaptadores ni piezas reductoras.

No taladre los discos de amolar.
No talle los discos de amolar.

Monte los discos de amolar correctamente, de
modo que giren libremente.

Antes del uso de los discos de amolar, debe
comprobarse que estén en perfecto estado. Se
debe realizar una prueba de sonido para detectar
grietas.

No utilice discos de amolar dafiados,
descentrados, con surcos profundos o que vibren.

No utilice discos de amolar danados, descentrados
0 que vibren.

Para sujetar los discos de amolar, utilice

Unicamente las bridas suministradas. Las piezas
intermedias entre la brida y la muela abrasiva

deben ser de materiales elasticos, como p. €j.

carton blando. 35
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Proteja los discos de amolar de golpes, sacudidas
y grasa.

Los discos de amolar deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No toque el disco de amolar cuando esté en
rotacion.

La cubierta protectora (7), el soporte de la pieza
de trabajo (8), la ventana/Protector ocular (9) y
el deflector de chispas (10) se deben utilizar
siempre segun se precise para las herramientas de
insercion;

Trabaje Unicamente con la cubierta protectora (1) y
la carcasa de herramienta montada (16).

Para lijar, gire el protector ocular (9) hacia abajo.

Lije con el perimetro de la circunferencia de los
discos de amolar - no con el lado del disco de
amolar.

No frene los discos de amolar ejerciendo
contrapresion lateral.

El tamafo de la pieza de trabajo en la que se va a
trabajar debe permitir una sujecién segura con
ambas manos.

Trabajar unicamente con discos de amolar
montados para evitar el riesgo de contacto con el
husillo rotante.

En caso de un funcionamiento prolongado, la
temperatura de las superficies de trabajo puede
elevarse de forma considerable.

m ADVERTENCIA

Utilice siempre gafas protectoras, cascos
para los oidos y guantes de proteccion.

Utilice también otros equipos de proteccion
personal, como p. ej. ropa protectora adecuada.
Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. Las zonas peligrosas se deben cubrir
con mantas de dificil inflamacién. Tenga un extintor
adecuado al alcance cuando trabaje cerca de
zonas peligrosas.
Durante el lijado, la pieza de trabajo puede
calentarse.

Mantener alejada el agua de las piezas eléctricas
de la maquina y de personas en el area de trabajo.

En caso de un bloqueo del material a lijar
desconectar inmediatamente lamaquina, esperar a
que pare el motor y desenchufar la maquina de la

red eléctrica. Buscar el motivo y eliminar el bloqueo.

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacién de la herramienta y los dispositivos
de proteccion de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

En caso de no usar la herramienta o antes de

proceder a cualquier tipo de ajuste, mantenimiento
o reparacion, desconecte el enchufe.

Controle de forma periodica el cable de conexion
de la maquinay, en caso de que presente danos,
acuda a un técnico especialista autorizado para
que lo sustituya.

Controle de forma periédica el estado de las
alargaderas y cambielas en caso de que presenten
danos.

Revise que la maquina no presente dafos: antes de
seguir utilizandola es preciso inspeccionar a fondo
los dispositivos protectores o las piezas
parcialmente dafiadas para asegurarse de que
funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas mdviles
funcionen adecuadamente y no se atasquen y que
el resto de las piezas no estén dafadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafiados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
uso previsto en un taller especializado
homologado.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafios sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccién tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:



evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase pagina 2 y pagina 3.

1 Cubierta protectora

2 Tuerca de sujecion

3 Brida de sujecion

4 Disco de amolar

5 Brida receptora

6 Racor de aspiracion de polvo

7 Cubierta protectora

8 Soporte de la pieza de trabajo

9 Protector ocular
10 Deflector de chispas
11 Interruptor de conexion y desconexion (On/Off)
12 Palanca (cambio de cinta abrasiva) *
13 Tornillos para fijar la carcasa de la herramienta *
14 Boton giratorio para ajustar la rodadura de la cinta
15 Flecha (Direccion de giro de la cinta abrasiva) *
16 Carcasa de la herramienta *
17 Tornillos para fijar el recipiente de agua *
18 Recipiente de agua *
19 Tapodn de caucho *
20 Superficie de sujecion para el transporte
* segun la versién/no se incluye en el volumen de
suministro

*

6. Puesta en marcha

6.1 Transporte

Durante el transporte, la rectificadora de mesa se
debe elevar y llevar en peso por las superficie de
sujecion indicada en la pagina 3 (20).

6.2 Conexion eléctrica
Antes de enchufar compruebe que la tension
1y lafrecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

La maquina corresponde a la categoria de

proteccion | por lo que solo debe ser conectado a

enchufes correctamente conectados a tierra.
Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente

de desconexion maxima de 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (Modelo de corriente

trifasica):

Observe la direccion correcta de los discos

amoladores (la direccién correcta es indicada por

ESPANOL es

flechas en las carcasas laterales). En caso de que

I di molador gire en la direccidn contraria:
desenchufar la maquina de la red eléctrica. En el
enchufe se encuentran dos espigas de fases en un
zdbcalo girable (inversor de fase). Gire este zécalo
con un destornillador plano.

6.3 Montaje del soporte de la pieza de
trabajo

Monte el soporte de la pieza de trabajo (8) tal como se

lo indica en las imagenes A, pagina 2.

6.4 Montaje del deflector de chispas y el
protector ocular

Monte el deflector de chispas (10) y el protector ocular
(9) tal como se lo indica en las imagenes B, pagina 2.

6.5 Instalacion segura de la herramienta
Situe la herramienta en una mesa de trabajo
estable. Asegurese de que se encuentre en una
posicion segura.

También puede sujetar la herramienta a la mesa
con tornillos (no incluidos en volumen de
suministro). Para ello atornillar los tornilos fijadores
en las perforaciones en los pies de caucho.

En caso de uso sobre soportes o ménsula de pared
(véase el capitulo Accesorios): atornille la
herramienta.

6.6 Racor de aspiracion de polvo (segtn la
version)
Si su maquina cuenta con un racor de aspiracion de
polvo (6) conecte una de los dispositivos de aspiracion
adecuada para rectificadoras dobles . Diametro
interior del empalme de aspiracion: 35 mm. Previo
a conectar la maquina asegurese que el dispositivo
de aspiracion esté conectado y sea usado
correctamente.

6.7 Prueba de funcionamiento

Antes de utilizar por primera vez la herramienta,
compruebe los discos de amolar.

Prueba de funcionamiento

Antes de utilizar la herramienta por primera
vez, debe realizar una prueba de funcionamiento
sin esfuerzo de 5 minutos aprox. Durante la prueba
nadie debe permanecer en la zona de peligro.

7. Manejo

7.1 Ajustar soporte de la pieza de trabajo

Ajuste el soporte de pieza (8) con regularidad para
nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

El soporte de la pieza de trabajo debe ajustarse
siempre de forma que el angulo entre este y la
herramienta de insercion sea siempre superior a
85°.

La distancia entre el soporte de pieza y el medio
amolador debe ser lo menor posible y en ningun
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).
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Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede ajustar la distancia maxima de 2 mm, éste
debe sustituirse.

7.2 Ajustar deflector de chispas
Ajuste el deflector de chispas (10) con regularidad

para nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

Afloje los 2 tornillos del deflector de chispas y
desplacelo.

La distancia entre el deflector de chispas y el disco
de amolar debe ser lo menor posible y en ningun
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede ajustar la distancia maxima de 2 mm, éste
debe sustituirse.

7.3 Conexion y desconexion

Pulse el (11) interruptor (véase imagenes D,
pagina 2).

| Conectar

0 Desconectar

DS 125, DS 150: evite que la maquina se ponga en
funcionamiento por error: desconecte la maquina

siempre al sacar el enchufe de la toma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente.

Proteccion contra rearranque (no en modelos
DS 125, DS 150): En caso de restablecimiento de
la corriente tras un corte de luz, por motivos de
seguridad la herramienta conectada no se pone en
marcha por cuenta propia. Desconectar la maquina
y volver a conectarla.

7.4 Rectificado en seco, rectificado con cinta
abrasiva

- Parese delante de la rectificadora.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos,
coloque la pieza de trabajo en el soporte de pieza
(8) y presionela ligeramente contra el disco de
rectificado en seco / contra la cinta abrasiva.
Mueva la pieza ligeramente hacia la derechay la
izquierda para alcanzar un resultado oprimo. De
esa manera se desgastara el medio rectificador
uniformemente.

7.5 Rectificado en himedo (s6lo modelo
TNS 175)

Rectifique en el disco amolador humedo sélo

cuando haya agua en el recipiente de agua
(18). El disco amolador humedo debe encontrarse
a aprox. 1/3 en agua. Un nivel demasiado alto o
bajo de agua puede influir negativamente en el
resultado de rectificado.

- Parese ala izquierda de la rectificadora, delante
del disco amolador en humedo.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos y
coléquela sobre el disco amolador humedo.
También puede colocar la pieza de trabajo en
partes en el recipiente de agua (18) y colocarla
después del disco amolador en himedo.

7.6 Regular la marcha de la cinta(sélo en
BS 175)

Desenchufar el cable de alimentacion. Girar

manualmente la cinta abrasiva. Regule con el
botoén giratorio (14) la cinta abrasiva de modo que
funcione en el centro del rodillo.

7.7 Ajuste del angulo del brazo portacinta
(solo BS 175) (ver pagina 3, figura E)

- Soltar el tornillo del brazo portacinta

- Colocar el brazo portacinta en la posicion
deseada

- Volver a apretar el tornillo del brazo portacinta

8. Limpieza, mantenimiento

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacion de la herramienta y los dispositivos
de proteccion de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

Antes de proceder con cualquier tipo de
ajuste, mantenimiento o reparacion,
desconecte el enchufe.

8.1 Cambio del disco de amolar

Utilice unicamente discos de amolar de
Metabo.

El nimero de revoluciones maximo admisible

indicado en el disco de amolar debe ser igual
o mayor que el nimero de revoluciones en marcha
en vacio indicado en la placa de tipo de la
herramienta.

Comprobacion del disco de amolar:

Haga pender el disco de amolar de un hilo.
Golpéelo ligeramente con un trozo de madera dura.
Un disco de amolar en buen estado producira un
sonido claro. Si el sonido es tintineante, opaco o
sordo, el disco esta danado.

E No utilice discos de amolar dafiados.

Prueba de funcionamiento

Tras el cambio del disco de amolar, debe
realizar una prueba de funcionamiento sin esfuerzo
de 5 minutos aprox. Durante la prueba nadie debe
permanecer en la zona de peligro.

Disco de rectificado en seco:

- Soltar los tornillos de la tapa de la cubierta
protectora (1), girar la cubierta protectora (1) y
retirarla (cierre de bayoneta).



- Sujete el disco de amolar (4) como se muestra en
laimagen. jAtencion, riesgo de sufrir lesiones!
Utilice guantes de proteccién

- Desatornille la tuerca tensora (2) con la llave de
boca.
jAtencion! Gire la rosca izquierda en el lado
izquierdo de la maquina , es decir, para soltar
en el lado izquierdo de la maquina gire la tuerca
tensora (2) en direccion de reloj.

- Retire la brida de sujecion (3) y el disco de amolar
(4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Fije nuevamente la cubierta protectora (1).
Apriete los tornillos.

- Ajuste el deflector de chispas (10) y el soporte de
herramienta (8) como se describe en los capitulos
72y7A1.

Cambiar el disco de amolar en htiimedo (sélo

modelo TNS 175):

- Vaciar recipiente de agua (18): Coloque un
recipiente debajo del recipiente de aguay quite el
tapon de caucho (19). Coloque nuevamente el
tapon de caucho.

- Suelte un poco los tres tornillos (17) y retire el
recipiente de agua hacia abajo.

- Sujete el disco de amolar (4) con una mano.
jAtencion, riesgo de sufrir lesiones! Utilice
guantes de proteccién

- Desatornille latuercatensoracon lallave de boca.
(Para soltar la tuerca tensora en direccion de
contrarreloj).

- Retire la brida de sujecion y el disco de amolar (4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Coloque nuevamente el recipiente de agua (18).
Apriete los tornillos (17). Llene recipiente de agua
con la cantidad correcta de agua (véase capitulo
7.5)

8.2 Cambio de cinta abrasiva (s6lo BS 175)

Retirar carcasa lateral de herramienta (16) y soltar
los 2 tornillos (13), desplazar la carcasa de la
herramienta (16) (cierre de bayoneta) y retirarla.

Ladee la palanca (12) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccion de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la
flecha (15) (16) de la carcasa de la herramienta.

Coloque la palanca (12) en la posicién de partida,
tensando asi la cinta abrasiva.

ESPANOL es

Coloque la carcasa lateral de la herramienta (16) en
los dos tornillos (13) y desplacelo (cierre de
bayoneta). Apriete los dos tornillos.

Ajustar funcionamiento de la cinta (véase capitulo
7.6).

Cintas abrasivas, véase el capitulo 9. (Accesorios).
8.3 Recipiente de agua (s6lo modelo TNS
17

Cambiar regularmente el agua en el recipiente de
agua (18). Coloque un recipiente debajo del
recipiente de agua y quite el tap6n de caucho (19).

Para limpiar el recipiente de agua, desmontarlo tal
como se describe en el capitulo 8.1. Limpiar el lado
interior con agua y con un cepillo (no utilizar un
cepillo de metal).

9. Accesorios

Utilice unicamente accesorios originales de
Metabo.

Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

A Discos de amolar ........ N° de pedido.:
D=125 mm:
B6P: e, 0900025181
60 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
B6 P 6.30632
60 Niiioiiieeeieeeeen, 6.30633
D=175 mm:
B6P: i 6.30657
60 N: .. 6.30656
D=200 mm:
B6P: 6.30784
60 N: oo, 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
60 N: oo, 6.30637
Disco de amolar en humedo
D=200 mm:......ccccueeneen. 0900025653
B Soporte
N° de pedido: .......cceevueeneeene 6.23867
C Meénsula de pared
N° de pedido: ........cceevvneeenne 6.23862
D Cintas abrasivas
3xP40
3xP60
3xP80
3xP 100
3xP 120
3xP 180
3x P 240

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser
reciclados.

Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 4.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmin  =Diédmetro minimo del disco de amolar

Dmax =Diametro méaximo del disco de amolado

D N max =Diametro maximo del disco de amolado
en humedo

d =Diametro del orificio del disco de amolar

dn =Diametro del orificio del disco de amolar
en humedo

Bmax =Grosor maximo del disco de amolar

A =Cinta abrasiva (largo x ancho)

ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

Vo = Velocidad de la cinta en la marcha en vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

My =Momento de vuelco

m =Peso

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

=Nivel de intensidad acustica de
emisiones
= Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jLleve auriculares protectores!

Loal

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

~ Corriente alterna

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracién las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

El aparato se ha comprobado con S2 (30 min).

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
esmeriladoras de bancada, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 4.

2. Utilizacao autorizada

As esmeriladoras de bancada sao adequadas para
rectificages de perfis em metais de lixamento a
seco - exclusivamente em recintos secos para
lixamentos oportunos. A peca a ser rectificada é
guiada a méo.

A esmeriladora de cinta (BS 175) também é
adequada para lixar metais e madeiras com folha
de lixa, em lixamento a seco.

A esmeriladora com tratamento a seco/himido
(TNS 175) ainda é adequada para afiar facas,
cinzéis, escopros, tesouras e outras ferramentas
cortantes, bem como para o tratamento de
pequenas pecas de metal na pedra de amolar a
humido.

As ferramentas nédo séo adequadas para lixar
aluminio, magnésio ou outros materiais que
possam ser perigosos devido a fogo ou explosao.

N&o adequada para polimentos.

N&o adequada para lixar materiais que possam ser
perigosos devido a pds nocivos a saude.

O utilizador é inteiramente responsével por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre seguranc¢a que aqui se inclui.

O modo de funcionamento S2 (30 min) define o
funcionamento curto com um tempo maximo de
funcionamento de 30 min. O aparelho devera ser
desligado apds 30 minutos e ser deixado a
arrefecer.

3. Recomendacgoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢éo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustrac6es e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.
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Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

a) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao
verifique se as ferramentas acoplaveis, bem
como os discos abrasivos apresentam
fragmentacoes e fissuras. Depois de controlar
e montar a ferramenta acoplavel, mantenha-se
a si e atodas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe o aparelho ligado
durante 1 minuto com rotagcées maximas. Por
norma, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram durante este periodo de teste.

b) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessorios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

c) Nuna lixe nas superficies laterais dos discos
abrasivos. A lixagem nas superficies laterais pode
rebentar com os discos abrasivos e fazer com que
sejam projetados fragmentos dos mesmos.

O disco abrasivo deve ajustar-se a maquina.
Observar sempre o didmetro maximo do disco
abrasivo bem como sua espessura. O didmetro do
furo deve adaptar-se sobre o flange de admisséao,
sem deixar folgas. N&o utilizar adaptadores ou
pecas redutoras.

Nao perfurar os discos abrasivos.
N&o bater nos discos abrasivos.

Os discos abrasivos devem ser montados
devidamente, a fim de poderem rodar livremente.

Antes da utilizagé@o dos discos abrasivos devera
assegurar que estas nao apresentem danos. E
necessario realizar um teste de som para a detegéo
de fissuras.

N&o é permitido utilizar discos abrasivos
danificados néo circulares, ou seja, que vibrem ou
que apresentem muitos sulcos.

N&o devem ser utilizados discos abrasivos
danificados, deformados resp. vibrantes.

Para a fixagéo dos discos abrasivos devem ser
utilizados apenas os flanges fornecidos. As bases
de amortecimento entre o flange e o corpo abrasivo
devem ser de matérias elasticas como p.ex.
papelao macio.

Proteger os discos abrasivos contra batidas,
impactos e graxas.
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Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados com cuidado e conforme instrugdes
do fabricante.

N&o pegar no disco abrasivo em rotacao.

Utilizar o resguardo de protecao (7), o suporte
da peca de trabalho (8), a janela de
visualizacao/Protecao ocular (9) e o defletor de
faiscas (10) sempre conforme requerido para as
ferramentas acoplaveis;

Trabalhar sempre com a tampa de protecgéo (1) e
o resguardo da cinta abrasiva (16) montados.

Para lixar, gire a protecgéo para os olhos (9) para
baixo.

Lixar na periferia dos discos abrasivos - ndo na
parte lateral dos discos abrasivos.

Nao travar os discos abrasivos através da
contrapressao lateral.

A peca a ser rectificada deve ter um tamanho
maximo resp. minimo, de modo a que possa ser
segurada com ambas as maos.

Trabalhar sempre com os discos abrasivos
montados para delimitar o risco de toque com o
fuso em rotagéo.

Para a utilizagéo prolongada podem formar-se altas
temperaturas superficiais.

m ATENCAO

Use sempre 6culos de proteccao,
‘protecgées auriculares e luvas de protecgéao.

Utilize também outros equipamentos de
proteccao pessoal como p.ex. uma adequada
roupa de protecgao. Providencie para que as
faiscas formadas durante a utilizagéo, ndo causam
nenhum perigo, atingindo p.ex. o operador ou
outras pessoas ou incendiando substancias
inflamaveis. Areas perigosas devem ser protegidas
com mantas dificilmente inflaméaveis. Nas areas
com risco de fogo, mantenha a mé&o um meio de
extincao adequado.

Durante a rectificagao, as pegas a serem
rectificadas podem ficar quentes.

Nao deixe com que agua chegue préxima a
componentes electricos da ferramenta e a pessoas
na area de trabalho.

Assim que o disco abrasivo ou a cinta abrasiva
bloquear, deve desligar imediatamente a
ferramenta, aguardar a paralisagdo do motor e
puxar a ficha de rede. Verificar a causa e eliminar o
bloqueio.

Limpar, efectuar a manutengéo e controlar
regularmente a maquina e os equipamentos de
proteccao. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Tanto os
discos abrasivos como a cinta abrasiva devem
poder rodar livremente no carter.

Deve sempre puxar a ficha de rede quando nédo
utilizar a ferramenta, na ocasiao de um ajuste,
modificagdo,conservagao ou reparagao.

Verifique regularmente o cabo de conexao da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mande
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta
eventuais danificacbes: antes de continuar a usar a
ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de proteccéo e
das pecas levemente danificadas. Verifique se as
pecas moveis funcionam devidamente e se ndo
travam, ou se ha pecas danificadas. Para garantir a
operacao devida da ferramenta eléctrica, todas as
pecas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢ées. Dispositivos de
seguranca e pecas danificadas devem ser
reparadas ou substituidas devidamente por uma
pessoa técnica reconhecida.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construgdo civil
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra pé concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas sdo, p. ex., rea¢oes alérgicas,
doengas respiratorias. Nao deixe que o p6 entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cbes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.



- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2 e pagina 3.
1 Tampa do resguardo de protecéao
2 Porca de aperto
3 Flange tensor
4 Disco abrasivo
5 Flange do encabadouro
6 Casquilho de aspiracéao do pé
7 Resguardo de protecéao
8 Suporte da peca de trabalho
9 Protegéo ocular
10 Defletor de faiscas
11 Botdo Ligar/Desligar
12 Alavanca (substituicdo da cinta de lixa) *
13 rarafusos para a fixagao da cobertura da cinta de
ixa *
14 Bot&o rotativo para regulagdo do curso da cinta *
15 Seta (sentido de rotagdo da cinta de lixa) *
16 Cobertura da cinta de lixa *
17 Parafusos para a fixagédo do recipiente de agua *
18 Recipiente de agua *
19 Tampdes de borracha *
20 Superficie de fixagdo para o transporte
* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em operacéao

6.1 Transporte

A lixadeira de bancada devera ser elevada e
transportada sobre a superficie de fixagdo para o
transporte (20) identificada na pagina 3.

6.2 Conexao arede

Antes de ligar o cabo de alimentacéo verifique

se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacao se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

A ferramenta eléctrica corresponde a classe de
proteccdo | e portanto, s6 deve ser conectada a
uma tomada ligada devidamente a terra.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (versao trifasica):

Prestar aten¢&o a rotac¢éo direita dos discos
abrasivos (a rotagao direita € indicada pelas setas
nos resguardos laterais). Se os discos abrasivos
rodarem n nti rrado: puxar a ficha da rede.
Na ficha de rede foram montados dois pinos de
fases junto a uma base rotativa (inversor de fases).
Rodar esta base usando uma chave de fenda.

6.3 Montagem do suporte para material

Montar o suporte para material (8) tal como mostra a
figura A na pagina 2.
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6.4 Montagem do resguardo contra faiscas e
da proteccao para a vista

Montar o resguardo contra faiscas (10) e a protecgao
para a vista (9) tal como mostra a figura B na pagina 2.

6.5 Montagem segura da maquina

Colocar a maquina sobre uma bancada de trabalho
firme. Observar por uma estabilidade segura da
maquina.

Também é possivel aparafusar a maquina
(parafusos nao no volume de fornecimento). Para
tal, enroscar os parafusos de fixagéo pelos orificios
nos pés de borracha.

Aquando utilizar sobre um pedestal ou uma consola
para parede (veja capitulo Acessorios): aparafusar
a maquina.

6.6 Bocais de aspiracdo de p6 (conforme
equipamento)
Se a ferramenta eléctrica estiver equipada com
bocais de aspiragéo de p6 (6), deve conectar um
aspirador de p6é adequado para esmeriladoras duplas
. Didmetro interior dos bocais de aspiragdo: 35 mm.
Antes de conectar o aspirador de po deve certificar-
se de que esta devidamente conectado, e de que
seja utilizado correctamente.

6.7 Marcha de ensaio

Antes da primeira utilizagdo, inspeccione os discos
abrasivos.

Marcha de ensaio

Antes da primeira utilizagéo deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esforcos. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas na area de risco.

7. Utilizacao

7.1 Ajuste do suporta para material

Ajuste sempre o suporte para material (8) a fim de
compensar o desgaste dos discos abrasivos (4).

O suporte da peca de trabalho devera ser ajustado
de forma a que o angulo entre o suporte da peca de
trabalho e a ferramenta acoplavel seja sempre
superior a 85°.

A distancia entre o suporte para material e o disco
abrasivo deve ser o quanto menor possivel, porém
jamais acima de 2 mm (consultar figura C, pagina 2).

O disco abrasivo deve ser trocado quando
desgastado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm
de distancia maxima.

7.2 Ajustar o resguardo contra faiscas
Ajustar sempre o resguardo contra faiscas (10) a
fim de compensar o desgaste dos discos abrasivos
4).

Desapertar os 2 parafusos do resguardo contra
faiscas e deslocar o resguardo.

A distancia entre o resguardo contra faiscas e o
disco abrasivo deve ser o quanto menor possivel,
porém jamais acima de 2 mm (consultar figura C,
pagina 2).
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O disco abrasivo deve ser trocado quando
desgastado a ponto de ndo mais garantir os 2 mm
de distancia maxima.

7.3 Ligar/desligar

Accionar o interruptor (11) (consultar figuras D,
pagina 2).

I = Ligar

0 = Desligar

DS 125, DS 150: Evite o arranque involuntario:
sempre desligue a ferramenta quando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Proteccao contra rearranque (ndo na DS 125,
DS 150): quando depois de uma falha, a corrente
for restabelecida, a ferramenta mesmo que ligada,
néo ird arrancar por si devido a razdes de
seguranca. Desligar e ligar novamente a maquina.

7.4 Lixamento a seco, lixamento com cinta

- Posicione-se diante da esmeriladora de bancada.

- Segurar a peca a trabalhar com ambas as mao,
depositar a peca sobre os suportes para material
(8), e pressionar levemente contra o disco
abrasivo para cortes a seco / contra a cinta
abrasiva. Para obter um resultado optimizado de
lixamento, deve movimentar a peca ligeiramente
para cé e para la, e assim também obtém um
gasto uniforme do material abrasivo.

7.5 Lixamento a himido (apenas TNS 175)

Lixar com os discos abrasivos para

tratamento a humido somente quando o
recipiente de agua (18)abastecido com agua. O
disco abrasivo para tratamento a humido deve ficar
por cerca de 1/3 na dgua. O resultado de lixamento
pode ser influenciado negativamente quando o
Bi\(el de &gua for demasiado alto ou demasiado

alxo.

- Posicione-se a esquerda do lado da esmeriladora
de bancada, diante do disco abrasivo para
tratamento a humido.

- Segurar a peca a trabalhar com ambas as maos e
baixa-la sobre o disco abrasivo para tratamento a
himido. Também pode apoiar a peca a trabalhar
nos degraus do recipiente de agua (18) e baixa-la
entdo sobre o disco abrasivo para tratamento a
humido.

7.6 Regular o movimento da cinta (apenas
BS 175)
Desligar a ficha da tomada. Rodar a cinta
abrasiva a mdo. Regular a cinta abrasiva com
0 botéo de ajuste (14) de modo que ande no centro
sobre o rolo da cinta abrasiva.

7.7 Ajuste do angulo no braco da lixadeira
;:!e cli:r)\ta (apenas BS 175) (ver pagina 3,
ig.

- Soltar o parafuso no braco da lixadeira de cinta

- Colocar o brago da lixadeira de cinta na posi¢ao
pretendida

- Voltar a apertar firmemente o parafuso no brago
da lixadeira de cinta

8. Manutencao, limpeza

Limpar, efectuar a manutencgéo e controlar
regularmente a maquina e os equipamentos de
proteccao. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Tanto os
discos abrasivos como a cinta abrasiva devem
poder rodar livremente no carter.

Deve sempre puxar a ficha de rede na ocasiao
de um ajuste, uma limpeza, uma conservagao
ou reparagao.

8.1 Troca dos discos abrasivos

Use apenas discos abrasivos Metabo
genuinas.

A velocidade admissivel indicada sobre o

disco abrasivo deve ser igual ou maior do que
a velocidade maxima em vazio indicada sobre a
placa de poténcias da maquina.

Inspeccéo do disco abrasivo:

Suspender o disco abrasivo num fio. Bater
levemente com um pedacgo de madeira dura.
Discos abrasivos impecaveis emitem um som
claro. A um tilintar alto, opaco ou surdo, o disco
abrasivo esta danificado.

E Nao utilizar discos abrasivos danificados.

Marcha de ensaio

Ap0s a troca do disco abrasivo deve efectuar
uma marcha de ensaio por cerca de 5 min sem
esforgos. Enquanto isso, ndo devem permanecer
pessoas na area de risco.

Disco abrasivo para tratamento a seco:

- Desapertar os parafusos da tampa de protecgéo
(1), virar a tampa (1) e retira-la (fecho de
baioneta).

- Segurar o disco abrasivo (4) tal como indicado.
Atencao, perigo de lesoes! Usar luvas de
proteccao!

- Desenroscar a porca de fixagéao (2) com uma
chave de bocas.
Atencao! Rosca a esquerda do lado esquerdo
da ferramenta, isto &, para soltar do lado



esquerdo da ferramenta, rodar a porca de fixagéo
(2) no sentido horéario!

- Retirar o flange tensor (3) e o disco abrasivo (4).

- Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

- Voltar afixar a tampa de protecgéo (1). Apertar os
parafusos.

- Ajustar o resguardo contra faiscas (10) e o
suporte para material (8) tal como descrito nos
capitulos 7.2 e 7.1.

Trocar o disco abrasivo para tratamento a

humido (apenas TNS 175):

- Esvaziar o recipiente de agua (18): segurar uma
cuba para recolher a agua debaixo do recipiente
de agua e retirar o bujao de borracha (19). Voltar
a fechar o bujéao de borracha.

- Desapertar os 3 parafusos (17) e puxar o
recipiente de agua por baixo, para fora.

- Segurar o disco abrasivo (4) com uma mao.
Atencao, perigo de les6es! Usar luvas de
proteccao!

- Desenroscar a porca de fixagdo com uma chave
de bocas. (Para soltar, rodar a porca de aperto no
sentido anti-horario).

- Retirar o flange tensor e o disco abrasivo (4).

- Montar um novo disco abrasivo (4) por ordem
inversa.

- Voltar a montar o recipiente de agua (18). Apertar
os parafusos (17). Encher o recipiente de agua
com a devida quantidade de agua (consultar
capitulo 7.5)

8.2 Substituicao da cinta abrasiva (apenas
BS 175)

Retirar o resguardo lateral da cinta abrasiva (16):
desapertar os 2 parafusos (13), deslocar o
resguardo da cinta abrasiva (16) (fecho de
baioneta) e retirar.

Girar a alavanca (12) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva € solta podendo ser
retirada do rolo.

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentagao (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincida com a seta
(15) sobre o resguardo da cinta abrasiva (16).

Retornar a alavanca (12) a sua posigao inicial, a fim
de esticar a cinta abrasiva.

Posicionar o resguardo lateral da cinta abrasiva
(16) sobre os 2 parafusos (13) e deslocar (fecho de
baioneta). Apertar os 2 parafusos.

Regular o movimento da cinta (consultar capitulo
7.6).

Cintas abrasivas, vide capitulo 9. (Acessorios).

8.3 Recipiente de agua (apenas TNS 175)

Trocar regularmente a agua do recipiente de agua
(18). Para tal, deve segurar uma cuba de recolha
por baixo do recipiente de agua e retirar o bujéo de
borracha (19).

Para sua limpeza, deve desmontar o recipiente de
agua tal como descrito no capitulo 8.1. Limpar o
interior com 4gua e uma escova (ndo usar escovas
com cerdas de metal).
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9. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

A Discos abrasivos............. Céd.p/ped.:
D= 125 mm:
36P: s 0900025181
B0 N: oo 0900025190
D= 150 mm:
BB P 6.30632
B0 Niiioiiiiiiieienee, 6.30633

1] = 6.30636
B0 N: oo 6.30637
Disco abrasivo para tratamento a humido
D=200 MM:......cerurrnenne 0900025653
B Coluna
Cod.p/ped.: ...cccveveeiieienne 6.23867
C Consola para parede
Cod.p/ped.: ...ccveeeereeerereen 6.23862

D Cintas abrasivas

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

10. Reparacoes

As reparacdes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
sicao no site www.metabo.com.

11. Proteccao do meio ambiente

As embalagens da Metabo s@o 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de
reparacao e acessorios contém uma apreciavel
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quantidade de matéria-prima e plasticos que
também podem ser incluidos em um processo de O aparelho foi verificado com S2 (30 min).

reciclagem.
Estas instrugdes estado impressas em papel Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
reciclado. acordo com os padrdes validos individuais).

ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

Ei S6 para paises da UE: Nao deitar as

12. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 4.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

Dmin  =Diémetro minimo do disco abrasivo

Dmax =Didmetro méximo do disco abrasivo

D N max =Diametro maximo do disco abrasivo para
tratamento a humido

d =Diametro do furo do disco abrasivo

dn =Diametro do furo do disco abrasivo para
tratamento a humido

Bmax =Espessura maxima do disco abrasivo

A =Cinta abrasiva (comprimento x largura)
Ng =Rotagbes em vazio

) =Velocidade em vazio da cinta

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

Mg =Aperto maximo

m =Peso

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Loai  =Nivel de presséo sonora da emisséo
KIO = Inseguranca (ruido)

Durante a operacéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

~ Corrente alternada

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagcao de
emissodes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecc¢ao, p.ex. medidas a nivel de
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: bénksliparna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla gallande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Avsedd anvéndning

Slipmaskinen &r avsedd for torr periferislipning av
metaller och far bara anvandasi torra lokaler och for
intermittent slipning. Arbetsstycket styrs fér hand.

Bandslipen (BS 175) ar bara avsedd for torrslipning
av metall- och trdmaterial med sandpapper.

Torr-/vatslipen (TNS 175) &r bara avsedd for
slipning av knivar, stdmjarn, mejslar, saxar och
andra skarverktyg samt for vatslipning av sma
metallarbetsstycken.

Maskinerna ar inte avsedda for slipning av
aluminium, magnesium eller andra material som
kan orsaka fara genom brand eller explosion.

Inte avsedd fér polering.

Maskinen ar inte avsedd for slipning av material
som kan orsaka fara genom halsovadligt damm.
Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medfdljande sakerhetsanvisningarna.
Driftlaget S2 (30 min) innebér korttidsdrift med en

langsta driftstid pa 30 min. Efter 30 minuter maste
verktyget stéllas undan for att svalna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

F&lj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

a) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera att verktyg som t.ex. slipskivor inte
ar uppflékta eller sprackta fére varje
anvandning. Nar du kontrollerat verktyget och
satt i det, ser du till att du sjélv och andra
runtomkring inte dr inom rackhall for roterande
delar och att maskinen kérs pa max. varvtal
under en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

b) Det tillatna varvtalet pa insatsverktyget
maste vara minst sa hogt som det hogsta
varvtal som anges pa elverktyget. Tillbeh6r som
roterar med for hogt varvtal kan ga sénder och delar
kan flyga omkring.

c) Slipa aldrig pa slipskivornas sidoytor. Om
man slipar pa sidoytorna kan slipskivorna spricka
och slungas iséar.

Slipskivan maste vara avsedd for maskinen.
Maximal slipskivediameter och -tjocklek far inte
overskridas. Halet i slipskivan maste passa
monteringsflansen utan spel. Adaptrar eller
reduceringshylsor far inte anvandas.

Hal i slipskivor far inte forstoras.
Skarpning av slipskivor ar inte tillaten.

Slipskivor maste monteras felfritt och ga runt utan
hinder.

Kontrollera att slipskivorna ar intakta innan du
anvander dem. Genomfér en ljudprovning for att
detektera sprickor.

Skadade, ej runda resp. vibrerande eller kraftigt
korroderade slipskivor far ej anvandas.

Skadade, orunda eller vibrerande slipskivor far inte
anvéndas.

Slipskivor far bara spannas fast med hjalp av den
medfdljande flansen. Mellanldggen mellan flans
och slipskiva maste vara tillverkade av ett elastiskt
material, t.ex. mjuk papp.

Skydda slipskivorna mot slag, stétar och fett.

Fdérvara och hantera slipskivorna helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Ta aldrig i en slipskiva som ér i rérelse.

Sprangskyddet (7), arbetsstyckets stéd (8),
siktrutan/Ogonskydd (9) och gnistskyddet (10)
ska alltid anvandas pa det satt som kravs for
insatsverktyget.

Arbeta bara med skyddskapor (1) och bandskydd
(16) pa.

Fall ned 6gonskyddet (9) vid slipning.

Anvand slipskivornas periferi nar du slipar - inte
sidorna pa slipskivorna.
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Bromsa inte slipskivorna genom att ansétta tryck
fran sidan.

Det arbetsstycke som ska slipas far inte vara sa
stort eller sa litet att du inte sakert kan halla det med
bada handerna.

Arbeta bara med slipskivorna monterade, sa att du
minskar risken att komma i kontakt med den
roterande spindeln.

Langvarig drift kan leda till hdga yttemperaturer.

m VARNING

Anvand alltid skyddsglasdgon, hérselskydd
och arbetshandskar. Anvand aven annan

skyddsutrustning, t.ex. lamplig
skyddskladsel. Tillse att gnistor som uppstar under
arbetet inte orsakar faror, t.ex. fér anvandaren eller
andra personer, eller att lattantandliga &mnen
boérjar brinna. Skydda riskomradena med flamsékra
Overdrag. Ha lampligt slackmedel néra till hands om
det finns brandrisk.

Vid slipning kan arbetsstycket mycket hett.

Se till sa att det inte kommer vatten pa maskinens
elkomponenter och personer i arbetsomradet.

Nyper slipmedlet, sla av maskinen direkt, lat motorn
stanna och dra ur kontakten. Ta reda pa orsaken
och atgarda.

Reng6r, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jamna mellanrum. Rengor
slipskivs- och bandsliphéljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instéalining, omriggning,
skotsel eller reparationer samt om maskinen inte
anvands.

Kontrollera sladden till elverktyget da och da och lat
behdrig elektriker byta den om den ar skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.

Kontrollera att maskinen inte har nagra skador: se
till s& att skyddsanordningar och latt skadade delar
fungerar felfritt och med avsedd funktion innan du
anvander maskinen. Kontrollera att de rérliga
delarna fungerar som de ska och inte karvar och
kontrollera att inga delar &r skadade. Alla delar ska
vara ratt monterade och uppfylla samtliga driftvillkor
for att maskinen ska fungera felfritt. Skadade
skyddsanordningar och delar ska repareras eller
bytas av behérig verkstad.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand

skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats

speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.

vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,

asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser f6r respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvéatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2 och sid. 3.
1 Spréangskyddets lock

2 Spannmutter

3 Spannflans

4 Slipskiva

5 Monteringsflans

6 Dammsugsstuts

7 Sprangskydd

8 Arbetsstyckets stod

9 Ogonskydd

10 Gnistskydd

11 Strémbrytare

12 Spak (slipbandsbyte)*

13 Faéstskruvar till bandskyddet*

14 Instéliningsvred till bandstyrningen*
15 Pil (slipbandets rotationsriktning)*
16 Slipbandsskydd*

17 Féastskruvar till vattenbehallaren®
18 Vattenbehallare*

19 Gummiplugg*

20 Greppyta for transport

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore forsta anvéndning

6.1 Transport

Vid transport ska bordsslipsmaskinen lyftas och
béras fran den greppyta (20) som specificeras pa
sidan 3.



6.2 Elanslutning
Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen som markskylten anger
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Maskinen har skyddsklass | och far darfér bara vara
ansluten till uttag som &r jordade enligt géllande
féreskrifter.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA

DSD 200, DSD 250 (trefasutforande):
Kontrollera att slipskivorna har rétt rotationsriktning
(rotationsriktningen ar markerad med pilar pa sidan
av sprangskydden). Har slipskivorna fel
rotationsriktning:dra ur kontakten. Kontakten har
tva fasstift pa en vridbar sockel (fasvandare). Vrid
sockeln med en sparskruvmejsel.

6.3 Montera slipanhallen
Montera slipanhallen (8) som bild A, sid. 2 visar.

6.4 Montera gnistskydd och 6gonskydd

Montera gnistskydd (10) och égonskydd (9) som bild
B, sid. 2 visar.

6.5 Placera maskinen sakert

Stall maskinen pa ett stabilt arbetsbord. Se till att
maskinen star stadigt.

Det gar aven att skruva fast maskinen (skruvar
medfoljer inte). Skruva i fastskruvarna i halen i
gummifétterna.

Om maskinen ska monteras pa stativ eller
vaggfaste (se kapitlet tillbehor): skruva fast
maskinen.

6.6 Dammsugaranslutning (beroende pa
utférande)

Har maskinen dammsugaranslutning (6), sa kan du

ansluta ett utsug som passar bankslipar.

Anslutningens innerdiameter: 35 mm. Kontrollera

att utsuget ar ordentligt anslutet och fungerar som

det ska innan du slar pa.

6.7 Testkérning
Provkér slipmaskinen innan du anvander den for
forsta gangen.

Provkérning

Innan du anvénder maskinen for férsta
gangen maste den provkéras i ca 5 minuter utan
belastning. D& far ingen befinna sig i riskomradet.

7. Anvéndning

7.1 Stélla in slipanhallen

Justera installningen av slipanhallen (8) da och da
for att kompensera for forslitningen av slipskivorna
4.

Stodet for arbetsstycket ska alltid stéllas in sa att
vinkeln mellan stédet och insatsverktyget alltid ar
stérre &n 85°.
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Avstandet mellan slipanhall och slipmedel ska vara
sa litet som majligt och aldrig stérre &n 2 mm (se bild
C, sid.2).

Nér en slipskiva ar sa sliten att det inte langre gar att

halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.2 Stélla in gnistskydden

Justera instéllningen av gnistskydden (10) d& och
da for att kompensera for forslitningen av
slipskivorna (4).

Lossa de 2 skruvarna pa gnistskyddet och stéll in
laget.

Avstandet mellan gnistskydden och slipskivorna
ska vara s4 litet som mdjligt och aldrig stérre an 2
mm (se bild C, sid. 2).

Nér en slipskiva ar sa sliten att det inte langre gar att
halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.3 Sla PA/AV

Sla pa strombrytaren (11) (se bild D, sid. 2).

I = PA

0 = AV

DS 125, DS 150: Undvik oavsiktliga starter: sla

alltid av strémbrytaren nér du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strommen gar.

Aterstartspérr (géller inte DS 125, DS 150):
Maskinen gar av sékerhetsskal inte igang av sig
sjalv nar strommen kommer tillbaka efter
strémavbrott, &ven om brytaren ar PA. Sla av och pa
maskinen igen.

7.4 Torrslipning, bandslipning

- Stall dig vid slipen.

- Hall arbetsstycket med bada hénderna, lagg det
pa slipanhallen (8) och fér an latt mot
torrslipskivan/slipbandet. For arbetsstycket fram
och tillbaka, sa sliter du jamnt pa slipmedlet och
far optimal slipfinish.

7.5 Vatslipning (bara TNS 175)

Du maste ha vatten i trdget (18)nar du slipar

med vatslipskivan. Vatslipskivan ska sta i upp
till ca 1/3 vatten. For hdg eller lag vattenniva
paverkar slipresultatet negativt.

- Stall dig till vanster om slipen, framfor
vatslipskivan.

- Hall arbetsstycket med bada handerna och for
ned det mot vatslipskivan. Du kan aven stodja
arbetsstycket mot avsatserna pa traget (18) och
sedan fora ned det mot vatslipskivan.

7.6 Stélla in bandstyrningen (bara BS 175)
Dra ut natkontakten. Dra runt slipbandet for
hand. Stéll in slipbandet med vredet (14), sa

att bandet ar centrerat pa slipbandsrullen.
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7.7

Instéllning av vinkeln pa bandsliparmen
(endast BS 175) (se sida 3, fig. E)

- Lésgor skruv pa bandsliparmen
- Placera bandsliparm i 6nskat lage
- Dra fast skruv pa bandsliparmen igen

8. Underhall, reng6ring

Rengér, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jamna mellanrum. Rengdr
slipskivs- och bandsliphoéljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instéllning,
rengdring, skotsel eller reparationer.

8.1 Byte av slipskiva
m Anvand bara originalslipskivor fran Metabo.

Det tillatna varvtal som anges pa slipskivorna

maste vara lika med eller hogre an det
obelastade varvtal som star pA maskinens
markplat.

Provning av slipskivor:

Hang upp slipskivan i en trad. Sla latt pa
slipskivan med en hard trabit. Felfria slipskivor
avger en ren klang. Om klangen &r sprucken, dov
eller stum é&r slipskivan skadad.

m Anvand aldrig skadade slipskivor.

Provkérning

Efter byte av slipskiva maste maskinen
provkoras i ca 5 minuter utan belastning. Da far
ingen befinna sig i riskomréadet.

Torrslipskivan:

- Lossa skruvarna till sprangskyddet (1), vrid
sprangskyddet (1) och ta av det (bajonettlasning).

- Hall fast slipskivan (4) som bilden visar. Varning!
Risk fér skador! Anvédnd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmuttern (2) med en fast nyckel.

Varning! Vanstergéanga pa maskinens vanstra

sida, dvs. for att lossa spannmuttern (2) pa
vanster maskinsida, ska du vrida medurs!

- Taloss spannflansen (3) och slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsféljd.

- Satt pa sprangskyddet (1) igen. Dra at skruvarna
ordentligt.

- Stéll in gnistskydd (10) och slipanhall (8) enligt
anvisningarna i avsnitt 7.2 och 7.1.

Byta vatslipskiva (bara TNS 175):

- Tém vattentraget (18): hall en behallare under
traget och dra ur gummiproppen (19). Satt i
gummiproppen igen.

- Lossa de 3 skruvarna (17) sé pass att du kan ta av
traget nedat.

- Hall slipskivan (4) med ena handen. Varning!
Risk for skador! Anvénd arbetshandskar!

- Skruva loss spannmutternmed en fast nyckel.
(Lossa spannmuttern moturs).

- Ta loss spannflansenoch slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsfdljd.

- Satta pa traget (18) igen: Dra at skruvarna (17)
ordentligt. Fyll pa ratt vattenvolym i traget (se
kapitel 7.5)

8.2 Slipbandsbyte (bara BS 175)

Ta av sidobandskyddet (16): lossa de 2 skruvarna
(13), vrid bandskyddet (16) och ta av det
(bajonettlasning).

Fall ut spaken (12) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet sa att du kan ta av det fran rullarna.

Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna s att
rotationsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilen (15) pa
sidobandskyddet (16).

Skjut tillbaka spaken (12) till sitt ursprungslage, sa
att du spanner slipbandet.

Satt pa sidobandskyddet (16) pa de 2 skruvarna
(13) och sétt fast det (bajonettlasning). Dra &t de 2
skruvarna igen.

Stall in bandstyrningen (se kapitel 7.6).
Slipband, se kapitel 9. (tillbehdr).

8.3 Vattentrag (bara TNS 175)

Byt vatten i traget (18) d& och da. Hall en behallare
under traget och dra ur gummiproppen (19).

Ta av och rengdra traget, se kapitel 8.1. Rengor
invandigt med vatten och borste (inte stalborste).

9. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehdr.
Behover du tillbehor, kontakta din aterforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, sa att du far ratt tillboehor.

A Slipskivor .......cccceeniiieennene Best.nr:
D= 125 mm:
36P: i 0900025181
60 N: .o 0900025190
D= 150 mm:
B6P: e, 6.30632



[0\ 6.30633
D=175 mm:
36P: e 6.30657
B0 N: s 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: s 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
B0 N: s 6.30637
Vatslipskiva
D=200 mM:....cccecevvveennes 0900025653
B Stativ
Best.nr: ..o 6.23867
C Vaggkonsol
Best.nr: ..o 6.23862
D Slipband
3xP40... ...0900025777
3xP60... ...0900025688
3xP80... ...0900025696
3xP100. ...0900025785
3xP120. ..0900025700
3xP180. 0900025807
3xP240. ...0900025823
3xP400 .....ccoeeieren. 0900025840

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparationer

Endast behdrig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Ett elektriskt verktyg frin Metabo som kréaver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterforséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.

11. Atervinning

Metaboférpackningarna ar 100% atervinningsbara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla rAdmnen och plaster som gér att
atervinna.
Bruksanvisningen ér tryckt pa klorfritt papper.
Galler bara EU-lander: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-
direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

12. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 4.
Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

=minsta slipskivediameter
=Maximal slipskivediameter

Dmin
Dmax

SVENSKA sv

D N,max =Maximal vatslipskivediameter
d =Skivhalsdiameter
d =Skivhalsdiameter, vatslipskiva

N
Bmax =storsta slipskivetjocklek
A =Slipband (langd x bredd)
Ng =Varvtal obelastad
Vo = bandhastighet obelastad
P4 =mérkeffekt
Ps =uteffekt
Mg =Véltmoment
m =Vikt

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva
Loay  =Emitterad ljudtrycksniva
Kp = onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!

Matvarden ar faststallda enligt EN 62841.

~ Vaxelstrom

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamférelse med andra eldrivha
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller l1agre. Rdkna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
géarder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgéarder.

Verktyget har kontrollerats med S2 (30 min).

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
penkkihiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Hiomakoneet soveltuvat hiomalevylla tehtavaan
metallien kuivahiontaan, tarkoitettu kaytettavaksi
vain kuivissa tiloissa satunnaisiin hiontatdihin.
Tybkappaletta ohjataan kasin.

Nauhahiomakone (BS 175) soveltuu liséksi
hiekkapaperinauhalla tehtavaan metalli- ja
puumateriaalien kuivahiontaan.

Kuiva-/markéhiomakone (TNS 175) soveltuu liséksi
veitsien, talttojen, meisselien, saksien ja muiden
leikkuuterien teroittamiseen seka pienien
metallikappaleiden tyéstdmiseen
mark&hiomakivella.

Koneet eivat sovellu alumiinin, magnesiumin tai
muiden sellaisten materiaalien hiomiseen, jotka
voivat aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.

Ei sovellu kiillottamiseen.

Ei sovellu sellaisten materiaalien hiomiseen, joista
syntyva pély saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vahingoista vastaa yksinomaan koneen kayttaja.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

Kayttétapa S2 (30 min) kuvaa lyhytaikaista kayttoa,
jonka maksimikayttéaika on 30 min. Laite on
sammutettava ja sen on annettava jaahtya 30
minuutin jalkeen.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkétyd-
kaluasi!

VAROITUS - lue kéayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki tdméan

sahkétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itseési ja
séhkotydkaluasi!

a) Ala kayta vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta ennen jokaista kdyttokertaa
kayttotarvikkeet, esim. hiomalaikat, sarojen ja
halkeamien varalta. Kun olet tarkastanut
kayttétarvikkeen ja asentanut sen paikalleen,
mene yhdessi muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
kayttotarvikkeesta ja anna laitteen pyo6ria 1
minuutin ajan enimmaéiskierrosluvulla.
Vaurioituneet kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti
taman testausajan kuluessa.

b) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyérivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

c) Ala koskaan hio hiomalaikkojen sivuilla
Hiomalaikkojen sivuilla hiominen voi johtaa laikan
halkeamiseen ja osien lentdmiseen ympérille.

Hiomalevyn taytyy sopia koneeseen. Huomioi
suurin sallittu hiomalevyn halkaisija seka
hiomalevyn vahvuus. Reian halkaisijan taytyy sopia
valyksetta kiinnityslaippaan. Ala kdyté adapteria tai
supistuskappaleita.

Ala poraa hiomalevyja valjemmiksi.
Hiomalevyja ei saa hakata.

Hiomalevyjen taytyy olla asennettu oikein
paikoilleen ja pyoria vapaasti.

Ennen hiomalaikan kéaytt6&a on varmistettava, ettei
se ole vaurioitunut. Sille on suoritettava
aanitarkastus halkeamien toteamiseksi.
Vaurioituneita epapyoreita tai tarisevia tai erittain
rosoisia hiomalaikkoja ei saa kayttaa.
Vaurioituneita epapyoreita tai tarisevia hiomalevyja
ei saa kayttaa.

Hiomalevyjen kiinnittdmiseen saa kayttaa vain
oheisia laippoja. Laipan ja hiomalevyn vélisten
valikerrosten taytyy olla elastisesta materiaalista,
esim. pehmedésta kartongista tms.

Suojaa hiomalevyt iskuilta, tonaisyilta ja rasvalta.

Hiomalevyja taytyy sailyttaé ja kasitella huolellisesti
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala koske pydrivaan hiomalevyyn.

Kéyta aina suojusta (7), tydkappaleen tukea (8),
suojalevyé/Lapinédkyva suojus (9) ja
kipinasuojusta (10) kayttotarvikkeiden
vaatimusten mukaan;

Tydskentele ainoastaan silloin, kun suojakuvun
kansi (1) ja hiomanauhasuojus (16) on asennettu
paikoilleen.



Kun aloitat hiomisen, kdanna lapinakyva suojus (9)
alas.

Hio hiomalevyjen kehalla - ei hiomalevyjen kyljella.
Ala jarruta hiomalevyja painamalla sivulta vastaan.

Tydstettdvan kappaleen taytyy olla kooltaan
sellainen, etta siitd voidaan pitd& kunnolla kiinni
molemmin kasin.

Pyérivien karojen koskettamisriskin minimoimiseksi
tydskentele ainoastaan silloin, kun hiomalevyt on
kiinnitetty paikoilleen.

Pitkdan kestavéssa tydstdssa voi syntya korkeita
pintalampétiloja.

VAROITUS

Kéayta aina suojalaseja, kuulonsuojaimia ja
suojakésineité. Kayta myds muita

henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten
asiaankuuluvia suojavaatteita. Varmista, ettei
syntyva kipindinti aiheuta vaaraa, niin etta kipinat
eivat padse osumaan esim. kayttajaan tai muihin
henkildihin tai sytyttdmaén tulenarkoja aineita.
Vaara-alueet on suojattava sellaisilla peitteilla, jotka
eivat syty herkésti. Pida sammutin valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Tydkappale voi kuumentua hionnan yhteydessa.

Esté veden paésy koneen sadhkdosien ja
tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten lahelle.

Jos hiomatarvike jumiutuu, katkaise valittdmasti
koneen toiminta, anna moottorin pysahtya
taydellisesti, veda verkkopistoke irti. Etsi
toimintahdirién aiheuttaja ja poista jumiutuma.
Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
saanndllisesti. Puhdista sdanndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisdpuoli. Hiomalevyjen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pyéria vapaasti
kotelossa.

Verkkopistoke tulee vetaa irti, kun kone laitetaan
sailytykseen ja aina ennen saato-, muutos-, huolto-
tai korjaustoiden aloittamista.

Tarkista koneen liitantajohdon kunto saanndllisesti
ja vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdannéllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden varalta:
ennen kuin otat koneen uudelleen kayttéon, sen
suojavarusteet tai lievasti vaurioituneet osat on
tarkastettava huolellisesti moitteettoman ja
maaraysten mukaisen toiminnan varmistamiseksi.
Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteettomasti
eivatka jumiudu, ja ettd mitkédan osat eivat ole
vaurioituneet. Kaikkien osien taytyy olla oikein
paikallaan ja tayttda kaikki vaatimukset, jotta
koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa méaaraysten mukaisesti valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita

hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavatkemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

SUOMI

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja

lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista

kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijya sisaltavista maaleista

- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siité,

kuinka usein suoritat tdméantapaisia toitd. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkilgita,

kayttdkohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tyéturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keré&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristoon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennéat ymparistéén

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten maaraa.

Kayté sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, I&hella olevia henkildit4 tai
kerdantynytté polya péin.

- Kéyta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2 ja sivu 3.
1 Suojakuvun kansi
2 Kiristysmutteri

3 Kiristyslaippa

4 Hiomalaikka

5 Kiinnityslaippa

6 Polynpoistoputki
7 Suojus

8 Tydkappaleen tuki

9 Lapinakyva suojus

10 Kipinésuojus

11 Kayttokytkin

12 Vipu (hiomanauhan vaihto) *

13 Hiomanauhasuojuksen Kiinnitysruuvit *
14 Nauhan keskityssa&doén kiertonuppi *
15 Nuoli (hiomanauhan pyérintasuunta) *
16 Hiomanauhasuojus *

17 Vesiséilién kiinnitysruuvit *

18 Vesiséilid *
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19 Kumitulppa *

20 Pidiketaso kuljetukseen

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltdén

6. Kaytté6notto

6.1 Kuljetus

Péytahiomakonetta on nostettava ja kannettava
kuljetuksen aikana sivulla 3 merkitysté kuljetukseen
tarkoitetusta pidiketasosta (20).

6.2 Verkkoliitanta

Tarkasta ennen kayttdénottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon

arvoja.

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytkea vain méaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (3-vaihevirtaversio):
Huolehdi siitd, ettd hiomalevyt pyérivat oikeaan
suuntaan (oikea pyorintdsuunta on ilmoitettu
nuolilla sivuilla olevissa suojakuvuissa). Jos
hiomalevy py6rii vdardén suuntaa: veda
verkkopistoke irti pistorasiasta. Verkkopistokkeen
kaannettavasséa kannassa (vaiheenkaannin) on
kaksi vaihenastaa. K&danna tamé kanta
uraruuvitaltalla.

6.3 Tydkappaleen tuen asennus

Asennatydkappaleen tuki (8) sivulla 2 olevien kuvien A
mukaan.

6.4 Kipindsuojuksen ja lapindkyvan
suojuksen asennus

Asenna kipinasuojus (10) ja lapinékyva suojus (9)

sivulla 2 olevien kuvien B mukaan.

6.5 Koneen asennus tukevalle alustalle

Aseta kone tukevalle tydpenkille. Huolehdi siita,
etté kone seisoo tukevasti paikallaan.

Kone voidaan kiinnittdd myds ruuveilla (ruuvit eivat
kuulu toimitussisalt6on). Ruuvaa sité varten
kiinnitysruuvit reikien lapi kumijalkoihin.
Kéaytettdessé jalustaa tai seindkonsolia (ks. luku
Lisatarvikkeet): kiinnité kone ruuveilla.

6.6 Polynpoistoliitanta (riippuu
varustuksesta)
Jos kone on varustettu pélynpoistoliitdnnalla (6),
kytke siind tapauksessa jarjestelmaan
kaksoishiomakoneille sopiva imuri. Imuputkiliitdnnan
sisahalkaisija: 35 mm. Varmista ennen koneen
kaynnistamisté, etta imuri on kytketty paikalleen ja
toimii oikein.

6.7 Koekéayttdé

Tarkasta hiomalevyt ennen ensimmaista
kayttokertaa.

Koekéyttd

Ennen ensimmaisté kéyttokertaa taytyy
suorittaa n. 5 minuutin pituinen koekaytto
kuormittamattomana. Sen aikana kukaan ei saa
oleskella vaarallisella alueella.

7. Kayttd

7.1 Tydkappaleen tuen s&até

Saada tyokappaleen tuet (8) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Tybkappaleen tuki on aina asetettava niin, etta
tybkappaleen tuen ja kayttotarvikkeen kulma on
aina yli 85°.

Tybkappaleen tuen ja hiomatarvikkeen keskindisen
valin tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei
missaan tapauksessa 2 mm suurempi (katso kuva C
sivulla 2).

Hiomalevy taytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia enda pystyta
noudattamaan.

7.2 Kipindsuojuksen s&ité

Sé&ada kipinasuojukset (10) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalevyjen (4) kulumisen.

Avaa kipindsuojuksen 2 ruuvia ja siirra
kipindsuojusta.

Kipindsuojuksen ja hiomalevyn keskinaisen vélin
tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei missaan
tapauksessa 2 mm suurempi (katso kuva C sivulla
2).

Hiomalevy taytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia enaa pystyta
noudattamaan.

7.3 Paélle-/poiskytkeminen
Paina kytkinta (11) (katso kuvat D sivulla 2).

| paallekytkenta
0 poiskytkenta

DS 125, DS 150: Esta tahaton kdynnistyminen:
kytke kone aina pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos on tapahtunut séhkdkatkos.

Uudelleenkaynnistymisen esto (ei malleissa
DS 125, DS 150): Kun kone saa sahkdkatkoksen
jalkeen taas virtaa, viela pallekytkettyna oleva
kone ei turvallisuussyista kaynnisty itsestaan.
Sammuta kone ja kdynnisté uudelleen.

7.4 Kuivahionta, nauhahionta

- Seiso hiomakoneen edessa.

- Pida tydkappaleesta molemmin kasin kiinni, aseta
ty6kappale tydkappaleen tuelle (8) ja paina
kevyesti kuivahiomalevya / hiomanauhaa vasten.
Liikuta ty6kappaletta kevyesti edestakaisin
optimaalisen hiomatuloksen saavuttamiseksi,
samalla hiomatarvike kuluu tasaisemmin.

7.5 Markahionta (vain TNS 175)
Hio markahiomalevylla vain silloin, kun
vesisdiliéssa (18) on vettd. Markédhiomalevyn
taytyy olla noin 1/3 verran vedessa. Liian korkea tai
matala vedentaso voi huonontaa hiontatulosta.



- Seiso vasemmalla hiomakoneen vierella,
markahiomalevyn edessa.

- Pidéa tydkappaleesta kiinni molemmilla kéasilla ja
laske se markahiomalevyn péélle. Voit tukea
ty6kappaletta myds vesisailién (18) olaketta
vasten ja sitten laskea kappaleen
mérk&hiomalevyn paélle.

7.6 Nauhan keskityksen saéaté (vain BS 175)
Irrota verkkopistoke virtalahteesta. Pyorita
hiomanauhaa kadella. S44da hiomanauha

kiertonupilla (14) niin, etta se kulkee keskella

hiomanauharullaa.

7.7 Hiomanauhavarren kulmanséaatoé (vain
BS 175) (katso sivu 3, kapp. E)

- Loyséé hiomanauhavarren ruuvia
- Saada hiomanauhavarsi haluamaasi asentoon
- Kirista uudelleen hiomanauhavarren ruuvi

8. Huolto, puhdistus

Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
saannodllisesti. Puhdista saénndllisesti hiomalevy-
ja nauhahiomakotelon sisédpuoli. Hiomalevyjen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pyéria vapaasti
kotelossa.

Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekemaan saaté-, puhdistus-, huolto- tai
korjaustéita.

8.1 Hiomalevyjen vaihto

Kéayté ainoastaan alkueraisia Metabo-
hiomalevyja.

Hiomalevyssé ilmoitetun suurimman sallitun

kierrosluvun taytyy olla yhté suuri tai suurempi
kuin koneen kilpeen merkitty suurin sallittu
kierrosluku kuormittamattomana.

Hiomalevyn tarkastus:

laita hiomalevy riippumaan langan varaan. Lyd
kevyesti kovalla puupalalla. Moitteettomat
hiomalevyt antavat kirkkaan 4anen. Hiomalevy on
vaurioitunut, jos sen 4éni on sériseva, samea tai
kumea.

m Ala kayta vaurioituneita hiomalevyja.

Koekaytto

Hiomalevyn vaihdon jalkeen taytyy suorittaa n.
5 minuutin pituinen koekéaytté kuormittamattomana.
Sen aikana kukaan ei saa oleskella vaarallisella
alueella.

Kuivahiomalevy:

- Avaa suojakuvun kannen (1) ruuvit, kddnna
suojakuvun kantta (1) ja ota se pois paikaltaan
(bajonettiliitos).

SUOMI

- Pida hiomalevysta (4) kiinni kuvassa naytetylla
tavalla. Huomio, loukkaantumisvaara! Kayta
suojakésineita!

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) irti kiintoavaimella.
Huomio! Vasen kierre koneen vasemmalla
puolella, ts. koneen vasemmalla puolella
irrotuksen yhteydesséa kaanna kiristysmutteria (2)
myotapaivaan!

- Ota kiristyslaippa (3) ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalevy (4) painvastaisessa
jarjestyksessa.

- Kiinnita suojakuvun kansi (1) jalleen paikalleen.
Kirista ruuvit.

- Saada kipinasuojus (10) ja tydkappaleen tuki (8)
luvussa 7.2 ja 7.1 kuvatulla tavalla.

Mérkéahiomalevyn vaihto (vain TNS 175):

- Tyhjenna vesisaili6 (18): aseta astia vesisailion
alle ja veda kumitulppa (19) irti. Laita kumitulppa
jalleen paikalleen.

- Avaa 3 ruuvia (17) tarpeeksi paljon ja veda
vesisdilié alakautta pois.

- Pida hiomalevysta (4) kiinni kédella. Huomio,
loukkaantumisvaara! Kéyta suojakésineité!

- Ruuvaa kiristysmutteri irti kiintoavaimella. (Avaa
kiristysmutteri vastapaivaan kaantamalla).

- Ota kiristyslaippa ja hiomalevy (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalevy (4) painvastaisessa
jarjestyksessa.

- Laita vesisailio (18) jalleen paikalleen. Kirista
ruuvit (17) pitavasti paikoilleen. Tayta vesisailiéon
oikea maara vetta (katso luku 7.5)

8.2 Hiomanauhan vaihto (vain BS 175)

Ota sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) pois: avaa
2 ruuvia (13), likuta hiomanauhasuojusta (16)
(bajonettiliitos) ja ota se pois.

Kaanna vipu (12) ulospain vasteeseen asti. Siten
hiomanauha |6ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paélta.

Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etta sen
pyérintasuunta (nuolet hiomanauhan sisapinnalla)
on sama kuin nuolessa (15), joka on sivulla
olevassa hiomanauhasuojuksessa (16).

Laita vipu (12) takaisin lahtdasentoonsa, siten
hiomanauha kiristyy.

Aseta sivulla oleva hiomanauhasuojus (16) 2 ruuvin
(13) paalle ja siirra paikalleen (bajonettiliitos).
Kiristé 2 ruuvia pitavasti kiinni.

Nauhan keskityksen s&ato (katso luku 7.6).
Hiomanauhat ks. luku 9. (Lisatarvikkeet).
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SUOMI

8.3 Vesisiilié (vain TNS 175)

Vaihda vesisailion (18) vesi sdanndllisesti. Laita sita
varten astia vesisailion alle ja veda kumitulppa (19)
irti.

Puhdistusta varten irrota vesisailié luvun 8.1
kuvauksen mukaan. Puhdista sisalta vedella ja
harjalla (ei metalliharjalla).

9. Lisatarvikkeet

Kéyté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
I16ytdmiseksi sdhkotydkalun tarkat tiedot.

A Hiomalevwyt................... Tilausnumero:
D=125 mm:
36P: e 0900025181
B0 N: i 0900025190
D=150 mm:
B6P: e, 6.30632
60 N, 6.30633
D=175 mm:
36P: e 6.30657
B0 N: e, 6.30656
D=200 mm
36P: e, 6.30784
B0 N: e, 6.30785
D=250 mm
36P: e, 6.30636
B0 N: e, 6.30637
Méarkahiomalevy
D=200mm: .......coeurrenen 0900025653
B Jalusta
Tilausnumero: .......cccceeeeeeunene 6.23867
C Seindkonsoli
Tilausnumero: ..........ccceeuveee. 6.23862
D Hiomanauhat
0900025777
0900025688
0900025696
0900025785
0900025700
0900025807
0900025823
0900025840

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai padluettelo.

10. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-s&hkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti
kierratyskelpoisia.

Kéaytosta poistetut séhkdtyodkalut ja tarvikkeet
sisaltéavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niin ikdén voidaan ohjata
kierratysprosessiin.

Tama kayttéopas on painettu ilman klooria
valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Al4 havita sdhkoétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytosta poistetut

sahkotydkalut taytyy kerata erikseen talteen
ja ohjata ympéristéa saastavaan kierratykseen
kaytettyja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja maakohtaisten
lakim&éaraysten mukaisesti.

12. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Dmin  =hiomalevyn minimihalkaisija

Dmax  =hiomalevyn maksimihalkaisija

D N max =mérkahiomalevyn maksimihalkaisija
d =hiomalevyn reian halkaisija

dn =maérkahiomalevyn reidn halkaisija
Bmax =hiomalevyn maksimivahvuus

A =hiomanauha (pituus x leveys)

ng =kierrosluku kuormittamattomana
Vo =nauhanopeus kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

My =kippimomentti

m =paino

Tyypillinen A-painotettu danitaso:

Loa =aanenpainetaso

Lwa  =aénentehotaso

Loar  =melupdéstén &anenpainetaso
Kp = epavarmuus (&anitaso)

Kéaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

~ Vaihtovirta

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttoolosuh-
teista, sahkdtyokalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttgjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.



Laite on tarkastettu S2:lla (30 min).

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
benkslipemaskinene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Slipemaskinene er egnet til torrsliping av metall
med egnede slipeskiver - og kun i tarre rom til
leilighetsvis sliping. Emnet skal feres med hand.
Bandslipemaskinen (BS 175) egner seg dessuten
til tarrsliping med sandpapir pa metall og tre.
Tarr-/vatslipemaskinen (TNS 175) egner seg
dessuten til sliping av kniver, hoggjern, meisler,
sakser og andre skjeereverktgy, samttil bearbeiding
av mindre metallemner pa vatslipestein.
Maskinene egner seg ikke til sliping av aluminium,
magnesium eller andre emner som kan medfere
fare for brann eller eksplosjon.

Ikke egnet til polering.

Er ikke egnet il sliping avemner som kan utgjere en
fare pa grunn av helsefarlig stov.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetsanvisninger ma overholdes.

Driftstype S2 (30 min) angir korttidsdrift i maksimalt
30 minutter. Etter 30 minutter ma apparatet skrus av
og nedkjoles.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

A

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for

fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktayet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

A

a) Bruk aldri verktoy som er skadet. Kontroller
alltid om verktoy som slipeskiver og lignende
har sprekker og andre skader for bruk. Etter at
du har kontrollert verktoyet og satt det tilbake
pa plass, skal verktoyet ga med maks. turtall i 1
minutt. Pass pa at du og alle andre holder seg
borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
verktgy med skade vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

d) Tillatt turtall pa verkteyholderen ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa det elektriske verktayet.
Tilbeher som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

c) Bruk ikke sideflatene pa slipeskivene til
slipe. Ved sliping pa sideflatene kan skivene
sprekke og dele seg.

Slipeskiven ma passe til maskinen. Ta hensyn til
maksimal slipeskivediameter og tykkelse pa
slipeskiven. Hulldiameteren ma passe inn i
verktgyholderen uten dedgang. Ikke bruk adapter
eller reduksjonsstykker.

Slipeskivene skal ikke bores opp.
Ikke hogg av biter av slipeskivene.

Slipeskivene skal monteres riktig og kunne dreies
fritt.

For slipeskiven tas i bruk ma det kontrolleres at den
ikke har noen skade. Gjor en klangtest for & hare om
det er sprekker i skiven.

Skadde, urunde eller vibrerende verktoy eller
ujevne slipeskiver ma ikke brukes.

Skadde skiver, skiver med kast eller vibrerende
skiver skal ikke brukes.

Bruk bare de medfalgende flensene til oppspenning
av slipeskiver. Mellomlagene mellom flens og
slipelegeme ma besta av elastiske stoffer som for
eksempel myk papp.

Slipeskivene skal beskyttes mot slag, stet og fett.

Slipeskivene ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Ikke ta pa roterende slipeskiver.

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

Vernedekselet (1) og dekselet til slipebandet (16)
ma vaere montert nar du skal bruke maskinen.

Vipp ned gyebeskyttelsen (9) ved sliping.

Slip mot periferisiden av slipeskivene, ikke pa
siden.

Slipeskivene skal ikke bremses ned ved & trykke
mot siden av dem.



Emnet som skal bearbeides, ma vaere minst sa stort
eller lite at det kan holdes sikkert med begge
hender.

Slipemaskinen skal bare brukes nar slipeskiver er
montert. Dermed reduseres risikoen for 8 komme
borti den roterende spindelen.

Ved lang tids drift kan det oppsta haye
overflatetemperaturer.

m ADVARSEL

Bruk alltid vernebriller, hgrselsvern og
vernehansker. Bruk ogsa annet personlig

verneutstyr, som for eksempel egnede
verneklzer. Serg for at det ikke oppstéar fare pa grunn
av gnister, f. eks. ved at disse treffer brukeren eller
andre personer eller antenner brennbare stoffer.
Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slokkingsmidler i neerheten.

Ved sliping kan emnet bli sveert varmt.

De elektriske delene pa maskinen og personer i
arbeidsomradet ma ikke komme i kontakt med
vann.

Ved blokkering av slipemiddelet ma du straks sla av
maskinen, vente til motoren har stanset og trekke ut
kontakten. Finn ut hva arsaken var, og fiern det som
blokkerer.

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.

Nar maskinen ikke brukes, samt nar det skal foretas
innstillinger, verktaybytte, vedlikehold eller
reparasjon pa maskinen, skal nettstepselet trekkes
ut.

Kontroller maskinens tilkoblingskabel regelmessig.
Fa den byttet ut av en godkjent fagmann dersom
den har feil.

Kontroller skjgteledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Kontroller maskinen for skader: For videre bruk av
maskinen ma verneutstyr eller deler med mindre
skader kontrolleres ngye, slik at det kan slas fast at
de virker feilfritt og forskriftsmessig. Kontroller at de
bevegelige delene fungerer som de skal og ikke
sitter skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige
deler ma veere riktig montert og oppfylle alle
driftsvilkar for & sikre feilfri drift av maskinen.
Skadde verneanordninger og deler skal repareres
eller byttes pa forskriftsmessig mate av anerkjent
fagverksted.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,

NORSK no

- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og

- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.

Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,

avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen

arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer

materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik

eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da

hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2 og side 3.

1 Beskyttelsesdeksel
2 Spennmutter

3 Spennflens

4 Slipeskive

5 Verktgyholder

6 Stevavsug

7 Beskyttelsesdeksel

8 Materialunderlag

9 Oyebeskyttelse

10 Gnistfanger

11 Av/pa-bryter

12 Hendel (skifte av slipeband) *

13 Skruer for feste av deksel til slipeband *
14 Dreiebryter for regulering av bandfering *
15 Pil (fremferingsretningen til slipebandet) *
16 Deksel til slipeband *

17 Skruer for feste av vannbeholder *

18 Vannbeholder

19 Gummipropp *

20 Holdeflate for transport

* utstyrsavhengig / ikke inkludert
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6. For bruk

6.1 Transport

For transport (20) leftes bordsliperen i holdeflaten
(se side 3) og beeres.

6.2 Tilkobling til stromnettet
Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordede
stikkontakter.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (variant med trefaset
vekselstrom):

Veaer oppmerksom pa rotasjonsretningen til
slipeskivene (riktig retning er vist med piler pa
vernedekslene pa sidene). Dersom slipeskiven
roterer feil vei: Trekk ut nettstopslet. | nettstopselet
er to fasestifter plassert pa en dreibar sokkel
(fasevender). Skru pa denne sokkelen med en
rettsporskrutrekker.

6.3 Montering av emneunderlag

Emneunderlag (8) skal monteres som vist pa bilde A,
side 2.

6.4 Montering av gnistvern og
oyebeskyttelse

Gnistavviser (10) og gyebeskyttelse (9) skal monteres

som vist pa bilde B, side 2.

6.5 Sikker montering av maskinen

Sett maskinen pa et stabilt arbeidsbord. Pase at
maskinen star stott.

Maskinen kan ogsa skrus fast (skruer felger ikke
med). Skru i festeskruene gjennom hullene i
gummifgttene.

Ved bruk av stativ eller veggkonsoll (se kapittelet
om tilbehar): Skru fast maskinen.

6.6 Stovavsugstuss (avhengig av utstyr)

Er maskinen utstyrt med stgvavsugstuss (6), kan du
koble pa et avsugsapparat som egner seg for
benkeslipere . Indre diameter pa avsugstussen: 35
mm. For du slar pa maskinen, ma du kontrollere at
avsugsapparatet er riktig tilkoblet og at det brukes
pa riktig méate.

6.7 Provekjoring

Kontroller slipeskivene fer forste gangs bruk.
Provekjoring
For forste gangs bruk ma det foretas en

pravekjgring i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar ma ingen oppholde seg i fareomradet.

7. Bruk

7.1 Innstilling av emneunderlag
Emneunderlagene (8) ma innstilles med jevne
mellomrom for & sikre jevn slitasje pa slipeskivene
(4).

Materialunderlaget skal alltid stilles slik at vinkelen
mellom materialunderlaget og verkteyholderen
alltid er sterre enn 85°.

Avstanden mellom emneunderlaget og
slipemiddelet skal veere sa liten som mulig, men
aldri starre enn 2 mm (se bilde C, side 2).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger
er mulig & holde en hgydeavstand pa 2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.2 Innstilling av gnistavviser

Gnistavviserne (10) ma innstilles med jevne
mellomrom for at slitasjen pa slipeskivene skal bli
(4) sa jevn som mulig.

Losne de 2 skruene péa gnistavviseren og forskyv
gnistavviseren.

Avstanden mellom gnistavviser og slipeskive skal
veere sd liten som mulig, og aldri sterre enn 2 mm
(se bilde C, side 2).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger
er mulig & holde en hgydeavstand pa 2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.3 Start og stopp
Sla pa bryteren (11) (se bilde D, side 2).

I = Innkobling
0 = Utkobling

DS 125, DS 150: Unnga utilsiktet start av
maskinen: Sla alltid av maskinen nar stepslet tas ut
av stikkontakten eller ved strgmbrudd.

Gjeninnkoblingsvern (ikke pa DS 125, DS 150):
Nar strammen kommer tilbake etter strambrudd,
starter maskinen ikke av seg selv pga.
sikkerhetshensyn. Sl4 maskinen av og pa igjen.

7.4 Torrsliping, bandsliping

- Still deg foran slipemaskinen.

- Hold emnet godt fast med begge hender, legg
emnet pd emneunderlaget (8) og trykk det lett mot
tarrslipeskiven/slipebandet. Det beste
sliperesultatet far du ved & bevege emnet litt frem
og tilbake, slik at slipemiddelet brukes jevnt.

7.5 Vatsliping (gjelder bare TNS 175)

Vatslipeskiven skal bare brukes nar det er
vann i vannbeholderen (18). Ca. 1/3 av
vatslipeskiven skal vaere dekket av vann. For mye
eller for lite vann kan virke negativt inn pa

sliperesultatet.

- Still deg til venstre for slipemaskinen, foran
vatslipeskiven.

- Hold emnet godt fast med begge hender og senk
det ned mot vatslipeskiven. Du kan ogsa stette
emnet mot trinnene pa vannbeholderen (18) og s&
senke det mot vatslipeskiven.



7.6 Innregulering av bandgang (gjelder

bare 175)
Trekk ut nettstopselet. Drei slipebandet for
hand. Reguler slipebandet med dreiebryteren

(14), slik at det gar midt pa slipebandrullen.

7.7

Innstilling av vinkelen pa
bandsliperarmen (kun BS 175) (se s. 3,
fig. E)

- Lasne skruen pa bandlsiperarmen

- Sett bandsliperarmen i gnsket stilling

- Trekk til skruen igjen

8. Vedlikehold, rengjoring

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid rotere fritt i
huset.

Far innstilling, rengjering, vedlikehold og
reparasjon pa maskinen skal nettstepselet
trekkes ut.

8.1 Bytte av slipeskive
Bruk kun originale Metabo-slipeskiver.

Det som er angitt som tillatt omdreiningstall pa

slipeskiven ma veere lik eller storre det som er
oppgitt pa maskinens typeskive som hgyeste
tomgangsturtall.

Kontroll av slipeskiver:

Heng slipeskivenien trad. Sla lett pA den med
stykke hardt treverk. Feilfrie slipeskiver avgir en klar
tone. Hvis det kommer en klirrende, matt eller dump
tone fra slipeskiven, er den skadet.

Ikke bruk skadde slipeskiver.

Provekjoring

Etter bytte av slipeskive ma det foretas en
prevekjering i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar ma ingen oppholde seg i fareomradet.

Torrslipeskive:

- Lasne skruene pa vernedekselet (1), drei pa
vernedekselet (1) og ta det av (bajonettlukking).

- Hold slipeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
ulykker! Bruk vernehansker!
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- Skru av strammemutteren (2)med gaffelnokkel.
NB! Venstre maskinside er venstregjenget,
dvs. for & lasne pa venstre maskinside, dreies
strammemutteren (2) med klokka.

- Ta av spennflens (3) og slipeskive (4).

- Sett inn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefalge.

- Sett vernedekselet (1) tilbake pa plass. Trekk til
skruene.

- Juster gnistavviser (10) og emneunderlag (8) som
beskrevet i kapittel 7.2 0g 7.1.

Skifte av vatslipeskive (gjelder bare TNS 175):

- Tem vannbeholderen (18): Hold en
oppsamlingsskal under vannbeholderen og trekk
ut gummiproppen (19). Sett gummiproppen
tilbake pa plass.

- Lasne de tre skruene (17) nok til at du kan trekke
vannbeholderen ned og av.

- Hold slipeskiven (4) fast med én hand. Obs! Fare
for ulykker! Bruk vernehansker!

- Skru av strammemutteren med gaffelngkkel. (Drei
strammemutteren mot klokka for & lgsne den).

- Ta av spennflensog slipeskive (4).

- Sett inn ny slipeskive (4) i omvendt rekkefolge.

- Sett vannbeholderen (18) tilbake pa plass. Trekk
til (17)skruene. Fyll vannbeholderen med riktig
mengde vann (se kapittel 7.5)

8.2 Skifte av slipeband (gjelder bare BS 175)
Ta av side-slipebanddeksel (16): Lasne de to
skruene (13), skyv pé slipebanddekselet (16)
(bajonettlukking) og ta det av.

Vipp spaken (12) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Sett det nye slipebandet pa rullene slik at
fremferingsretningen (pilen pé innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilen (15) pa
side-slipebanddekselet (16).

Sett hendelen (12) tilbake i utgangsstilling. Dermed
spennes slipebandet.

Sett side-slipebanddekselet (16) pa de to skruene
(13) og skyv pa det (bajonettlukking). Trekk til de to
skruene.

Innregulere bandgang (se kapittel 7.6).

Slipeband, se kapittel 9. (tilbehar).

8.3 Vannbeholder (gjelder bare TNS 175)
Bytt ut vannet i vannbeholderen (18) regelmessig.
Hold en oppsamlingsskal under vannbeholderen og
trekk ut gummiproppen (19).

Demonter som vist i kapittel 8.1 nar
vannbeholderen skal rengjeres. Rengjer fra
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innsiden med vann og en barste (ikke bruk
metallbgrste).

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeheor.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For valg av riktig tilbehgr ma du gi forhandleren
neyaktig informasjon om hvilken type
elektroverktay du har.

A Slipeskiver ........cccccovveneennn. Best.nr.:
D =125 mm:
36P: e, 0900025181
60 N: .. 0900025190
D =150 mm:
B6P: 6.30632
[0 N 6.30633
D=175mm:
36P: e, 6.30657
B0 N: e 6.30656
D =200 mm:
B6P: e 6.30784
60 N: .. ...6.30785
D =250 mm:
36P: e, 6.30636
B0 N: e 6.30637
Vatslipeskive
D =200 mm:.....ccceerueenne 0900025653
Stativ
Best.nr.: ..o 6.23867
C Veggkonsoll
Best.nr.: ..o 6.23862
D Slipeband
3XP40...iiieeee 0900025777
3xP60.... 0900025688
3xP80....... 0900025696
3xP100..... 0900025785
3xP120..... 0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3xP400.....cocciiiennn. 0900025840

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbeharsprogrammet.

10. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en

original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er

62 bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4.
Med forbehold om endringer som folge av tekniske
forbedringer.

Dmin  =minimal diameter slipeskive

Dmax =mMmaksimal diameter pa slipeskiven
D N max =maksimal diameter pa véatslipeskiven
d =hulldiameter pa slipeskiven

dn =hulldiameter pa vatslipeskiven
Bmax =maksimal tykkelse slipeskive

A =slipeband (lengde x bredde)

ng =Turtall ubelastet

Vo =bandhastighet ved tomgang

P4 =nominelt effektopptak

Ps =avgitt effekt

Mg =Kippmoment

m =vekt

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva
Loai  =emisjons-lydtrykkniva
K™ = Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier int. EN 62841.

~ Vekselstram

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Apparatet er testet med S2 (30 min).

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.no



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
baenkslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Slibemaskinerne er beregnet til periferislibning af
metal samt terslibning — kun i terre rum ved
lejlighedsvis slibning. Arbejdsemnet fores med
handen.

Bandsliberen (BS 175) er desuden beregnet til
sandpapirslibning af metal- og treematerialer samt
torslibning.

Tar-/vadsliberen (TNS 175) er desuden beregnet til
slibning af knive, stemmejern, mejsler, sakse og
andre skaerevaerktgjer samt til bearbejdning af sma
metalemner pa vadslibesten.

Maskinerne er ikke egnet til slibning af aluminium,
magnesium eller andre materialer, der kan medfere
fare som folge af brand eller eksplosion.

Ikke egnet til polering.

Ikke egnet til slibning af materialer, der kan medfere
fare som folge af sundhedsskadelig stov.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Driftstype S2 (30 min) betegner korttidsdrift med en
maksimal driftsvarighed pa 30 min. Maskinen skal
slukkes efter 30 minutter og afkale.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgijet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.
Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

DANSK da

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-
veerktgjets sikkerhed!

a) Brug ikke indsatsvaerktaj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktgjet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner. Nar indsatsveerktojet
er kontrolleret og indsat, skal du sorge for, at
du selv og andre personer, der befinder sig i
naerheden, er uden for det omrade, hvor
indsatsvaerktgjet roterer, og lade maskinen
kore i 1 minut ved maksimal hastighed.
Beskadiget indsatsveerktgj breekker for det meste i
dette testtidsrum.

b) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og blive slynget rundt.

c) Slib aldrig pa sidefladerne af slibeskiverne.
Slibning pa sidefladerne kan spraenge slibeskiverne
og rive dem fra hinanden.

Slibeskiven skal passe til maskinen. Veer
opmaerksom pa den maksimale slibeskivediameter
og slibeskivetykkelsen. Huldiameteren skal passe
ngjagtigt til holdeflangen. Brug hverken adaptere
eller reduktionsstykker.

Bor aldrig i slibeskiver.

Sla aldrig pa slibeskiver.

Slibeskiverne skal veere korrekt monteret og kunne
dreje frit rundt.

For bruge af slibeskiverne skal man sikre at de er
fejlfri. Der skal gennemfeores en klangtest til
opsporing af eventuelle ridser.

Beskadigede, ikke runde hhv. vibrerende eller
steerkt furede slibeskiver ma ikke anvendes.

Beskadigede urunde eller vibrerende slibeskiver
ma ikke anvendes.

Slibeskiverne ma kun opspeendes med de
medleverede flanger. Mellemlzeggene mellem
flange og slibelegeme skal veere af elastisk
materiale, f.eks. blad pap osv.

Beskyt slibeskiver mod slag, sted og fedt.

Slibeskiver skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.
Hold hzenderne vaek fra den roterende slibeskive.
Beskyttelsesskarmen (7),
arbejdsemnelunderlaget (8), inspektionsruden/
Ojenbeskyttelse (9) og gnistfangeren (10) skal
altid anvendes som pakreevet for indsatsveerktgjet;
Arbejd kun med beskyttelsesskaerm (1) og
deekplade pé slibebandet (16) .

Klap gjenveernet (9) ned ved slibning. 63
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Slib med slibeskivernes periferi — ikke med siden af
slibeskiven.

Brems ikke slibeskiverne ved at udgve tryk i siden.

Det bearbejdede arbejdsemne skal mindst veere sa
stor eller sa lille, at det kan holdes sikkert med
begge haender.

Arbejd kun med monterede slibeskiver for at
mindske risikoen for kontakt med den roterende
spindel.

Ved langtidsdrift kan der opstéa hgje
overfladetemperaturer.

AVARSEL

Brug altid beskyttelsesbriller, hgreveern og
beskyttelseshandsker. Brug ogsa andre

personlige vaernemidler, f.eks. egnet
beskyttelsestg). Serg for, at de gnister, der kan
opsta i lgbet af arbejdet, ikke kan bringe brugeren
eller andre personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige substanser. Fareomrader skal
beskyttes med sveert anteendelige taepper. Hold
altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Under slibningen kan arbejdsemnet blive varmt.

Hold vand vaek fra maskinens elektriske dele og fra
personer i arbejdsomradet.

Hvis slibemidlet blokerer, skal maskinen slukkes
omgaende, motoren standses og netstikket
treekkes ud. Find arsagen, og afhjeelp blokeringen.

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmeessigt. Renger jeevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud, nar maskinen ikke bruges
og for indstillings-, omstillings-, vedligeholdelses-
eller istandseettelsesarbejde.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
maskinen, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfaelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Kontrollér maskinen for eventuelle beskadigelser:
For maskinen anvendes, skal det undersgges
omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller let
beskadigede dele fungerer upaklageligt, som de
skal. Kontroller, om de bevaegelige dele fungerer
upaklageligt og ikke sidder fastklemt, eller om dele
er beskadiget. Samtlige dele skal vaere rigtigt
monteret og opfylde alle betingelser for at sikre en
fejifri drift af maskinen. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres og
udskiftes pa et autoriseret specialveerksted.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,

- mineralsk stev fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og

- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.

Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt

efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at

reducere belastningen med disse kemikalier for dig:

Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med

godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov

fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stgvudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2 og side 3.
1 Deeksel til beskyttelsesskaerm

2 Spaendemagtrik

3 Spaendeflange

4 Slibeskive

5 Holdeflange

6 Stevudsugningsstuds

7 Beskyttelsesskaerm

8 Arbejdsemneunderlag

9 Ujenbeskyttelse

10 Gnistfanger

11 Teend-/sluk-kontakt

12 Udlgsergreb (skift af slibeband) *

13 Skruer til fastgerelse af deekpladen paslibebandet *
14 Drejeknap til indregulering af bandlgbet *
15 Pil (slibebandets omdrejningsretning) *
16 Daekplade til slibebandet *

17 Skruer til fastgerelse af vandbeholderen *
18 Vandbeholder *

19 Gummiprop *

20 Holdeflade til transport

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke



6. Ibrugtagning

6.1 Transport

Bordslibemaskinen skal loftes og baeres pa den
anfgrte holdeflade pa side 3 til transport (20) under
transporten.

6.2 Nettilslutning
Kontroller for ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stromnettets netspaending og netfrekvens.

Maskinen er et klasse |-produkt og ma derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (til trefasestrom):

Kontrollér slibeskivernes omdrejningsretning (den
rigtige omdrejningsretning er angivet med pile pa
beskyttelsesskaermene i siden). Treek netstikket ud,
hvis slibeskiven drejer i den forkerte retning.
Netstikket er forsynet med to faseben pa en drejelig
sokkel (fasevender). Soklen kan drejes med en
keervskruetreekker.

6.3 Montering af arbejdsemneunderlag

Montér arbejdsemneunderlaget (8) som vistifigurerne
A paside 2.

6.4 Montering af gnistfanger og gjenvaern

Montér gnistfangeren (10) og gjenveernet (9) som vist i
figurerne B pa side 2.

6.5 Sikker opstilling af maskinen

Stil maskinen pa et stabilt arbejdsbord. Serg for, at
maskinen star sikkert.

Maskinen kan ogsa fastskrues (skruer medleveres
ikke). Det gores ved at skrue skruerne gennem
hullerne i gummifedderne.

Ved brug af stativ eller vaegkonsol (se kapitlet
Tilbehgr) skal maskinen fastskrues.

6.6 Udsugningsstudser (alt efter udstyr)
Hvis maskinen er udstyret med udsugningsstudser
(6), tilsluttes en stavsuger, som er velegnet til
bzenkslibemaskiner. Udsugningsstudsernes
indvendige diameter: 35 mm. Kontrollér fer start, at
stovsugeren er tilsluttet og anvendes rigtigt.

6.7 Testkorsel

Feor forste ibrugtagning skal slibeskiverne
kontrolleres.

Testkorsel

For forste ibrugtagning skal der gennemfores
en testkorsel af ca. 5 minutters varighed uden
belastning. Under testkarslen ma der ikke veere
personer i fareomradet.
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7. Anvendelse

7.1 Indstilling af arbejdsemneunderlag

Arbejdsemneunderlagene (8) skal jeevnligt
indstilles for at udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Arbejdsemneunderlaget skal altid indstilles
sdledes, at vinklen mellem arbejdsemneunderlaget
og indsatsveerktgjet altid er sterre end 85°.

Afstanden mellem arbejdsemneunderlag og
slibemiddel skal veere sa lille som muligt og under
ingen omsteendigheder starre end 2 mm (se figur C
pa side 2).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke laengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.2 Indstilling af gnistfangere

Gnistfangerne (10) skal jaevnligt indstilles for at
udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Lasn de 2 skruer pa gnistfangeren, og flyt
gnistfangeren.

Afstanden mellem gnistfanger og slibeskive skal
veere sa lille som muligt og under ingen
omsteendigheder starre end 2 mm (se figur C pa side
2).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke leengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.3 Til-/frakobling
Tryk pa afbryderen (11) (se figurerne D pa side 2).

| Tilkobling
0 Frakobling

DS 125, DS 150: Undga utilsigtet start: Sluk altid for
maskinen, nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller
nar der opstar stremafbrydelse.

Genstartssikring (ikke DS 125, DS 150): Nar
spaendingen kommer igen efter stromafbrydelse,
starter den stadig tilsluttede maskine af
sikkerhedstekniske arsager ikke af sig selv. Sluk og
teend igen for maskinen.

7.4 Torslibning, bandslibning

- Sta foran slibemaskinen.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, lseg
arbejdsemnet pa arbejdsemneunderlagene (8),
og tryk det let ind mod terslibeskiven eller
slibebandet. Bevaeg arbejdsemnet lidt frem og
tilbage for at opna et optimalt sliberesultat.
Slibemidlet slides s& ogsa mere jeevnt.

7.5 Vadslibning (kun TNS 175)

Slib kun pa vadslibeskiven, nar der er vand i

vandbeholderen (18). Ca. 1/3 af
vadslibeskiven skal sta i vand. En for hgj eller for lav
vandstand kan forringe sliberesultatet.

- Sta i venstre side af slibemaskinen foran
vadslibeskiven.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, og
saenk det ned mod vadslibeskiven. Arbejdsemnet
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kan ogsa laegges pa trinene pa vandbeholderen
(18) og sa saenkes ned mod vadslibemaskinen.

7.6 Justering af bandlgbet (kun BS 175)
Treek netstikket ud. Drej slibebandet med
handkraft. Justér slibebandet sddan med

drejeknappen (14), at det lgber centralt pa

bandrullen.

7.7 Indstilling af vinklen pa bandsliberarmen

(kun BS 175) (se side 3, ill. E)

- Lasn skruen pa bandsliberarmen
- Bring bandsliberarmen i den gnskede position
- Stram skruen pa bandsliberarmen igen

8. Vedligeholdelse, rensning

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmaessigt. Renger jeevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Traek altid netstikket ud for indstillings-,
rengerings-, vedligeholdelses- eller
istandseettelsesarbejde.

8.1 Udskiftning af slibeskive

Brug kun originale Metabo-slibeskiver.

Det pa slibeskiven angivne tilladte

omdrejningstal skal svare til eller vaere storre
end den maksimale tomgangshastighed, der er
angivet pa maskinens meaerkeplade.

Kontrol af slibeskiver:

Haeng slibeskiven op i en trad. Sla let pa
skiven med et hardt stykke tree. Fejlfrie slibeskiver
giver en ren klang. En klirrende, mat eller hul klang
er tegn pa, at slibeskiven er beskadiget.

Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Testkorsel

Efter udskiftning af slibeskive skal der
gennemfgres en testkersel af ca. 5 minutters
varighed uden belastning. Under testkerslen ma
der ikke veere personer i fareomradet.

Torslibeskive:

- Lasn skruerne pa beskyttelsesskeermen (1), drej
beskyttelsesskaermen (1), og tag den af
(bajonetlas).

- Hold fast i slibeskiven (4) som vist. Obs! Fare for
kveestelser. Brug beskyttelseshandsker!

- Skru speendematrikken (2) af med en gaffelnagle.
Obs! Venstregevind i venstre side af
maskinen, dvs. speendemetrikken (2) i venstre
side af maskinen Igsnes ved at dreje den med
uret!

- Tag spaendeflangen (3) og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt reekkefolge.

- Fastger beskyttelsesskeermen (1) igen. Speend
skruerne.

- Indstil gnistfangeren (10) og
arbejdsemneunderlaget (8) som beskrevet i
kapitel 7.2 0g 7.1.

Skift af vadslibeskive (kun TNS 175):

- Temning af vandbeholder (18): Hold en
opsamlingsbakke under vandbeholderen, og traek
gummiproppen (19) ud. Saet gummiproppen i
igen

- Losn de 3 skruer (17), og traek vandbeholderen af.

- Hold fast i slibeskiven (4) med en hand. Obs!
Fare for kveestelser. Brug
beskyttelseshandsker!

- Skru spaendematrikken af med en gaffelnagle.
(spa;andemmrikken lgsnes ved at dreje den mod
uret).

- Tag speendeflangen og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt reekkefolge.

- Montér vandbeholderen (18) igen. Speend
skruerne (17). Fyld vandbeholderen med den
rigtige maengde vand (se kapitel 7.5)

8.2 Skift af slibeband (kun BS 175)
Afmontering af deekpladen (16) pa siden af
slibebandet: Lasn de 2 skruer (13), skub
deekpladen (16) til side (bajonetlas), og tag den af.
Treaek udlgsergrebet (12) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.
Laeg det nye slibeband sadan péa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilen (15) pa
deekpladen (16).

Traek udlgsergrebet (12) tilbage i udgangsposition,
hvorved slibebandet spaendes.

Seet deekpladen (16) pa de 2 skruer (13), og skub
den pa plads (bajonetlas). Spaend de 2 skruer.

Justering af bandlgbet (se kapitel 7.6).
Slibeband, se kapitel 9. (Tilbeher).

8.3 Vandbeholder (kun TNS 175)

Udskift jeevnligt vandet i vandbeholderen (18). Hold
en opsamlingsbakke under vandbeholderen, og
treek gummiproppen (19) ud.



Afmontér vandbeholderen som beskrevet i kapitel
8.1. Renger beholderen indvendigt med vand og en
barste (ingen metalbarster).

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Henvend Dem til Deres forhandler, hvis De har brug
for tilbeher.

For at fa det rigtige tilbeher er det vigtigt, at

forhandleren far at vide, hvilken type el-veerktgjet er.

A Slibeskiver.........cccoceeveueeenns Bestill.nr.:
D=125 mm:
36P: e, 0900025181
(<[00 \ 0900025190
D= 150 mm:
36 P 6.30632
60 N:iieeiee e, 6.30633
D=175 mm:
5] T 6.30657
(<100 \ 6.30656
D=200 mm:
36P: e 6.30784
({020 \ 6.30785
D= 250 mm:
B6P: s 6.30636
(<[00 \ 6.30637
Vadslibeskive
D=200 mM:....ccceeeeuveennes 0900025653
B Stativ
Bestill.nr.: ....ccoeveeeiiiiiee. 6.23867
C Veegkonsol
Bestill.nr.: ...ccceeveeeiiiiieee 6.23862
D Slibeband
3XP40 i, 0900025777
3xP60... ...0900025688
3xP80... ...0900025696
3xP100. ...0900025785
3xP120. ...0900025700
3xP180. ...0900025807
3xP240. ...0900025823
3XP400 ..o, 0900025840

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

11. Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100%
genanvendelig.

DANSK da

Brugt el-veerktoj og tilbehgr indeholder store
meengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omszettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
gendringer.

Dmax=Slibeskivens minimale diameter
max = Slibeskivens maksimale diameter
D N max = Vadslibeskivens maksimale diameter

d = Slibeskivens huldiameter

dn =VAadslibeskivens huldiameter
Bmax =Slibeskivens maksimale tykkelse
A =Slibeband (leengde x bredde)
ng =Hastighed i tomgang

Vo =Béndhastighed frilob

Py =Nominel optagen effekt

P> =Afgiven effekt

Mg =Maksimalmoment

m =Vaegt

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Loar  =Emissionslydtryksniveau

Kp = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Beer hgrevaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.

~ Vekselstrom

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Maskinen er testet med S2 (30 min).

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierko-ostrzatki stotowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki przeznaczone sa do szlifowania
obwodowego metali na sucho - do szlifowania
dorywczego w suchych pomieszczeniach.
Obrabiany element prowadzony jest recznie.

Szlifierka tasmowa (BS 175) nadaje si¢ pozatym do
szlifowania papierem sciernym metali i drewna na
sucho.

Szlifierka do szlifowania na sucho/mokro (TNS 175)
nadaje sie rowniez do ostrzenia nozy, dtut,
przecinakéw, nozyc i innych narzedzi tnacych oraz
do obrébki na mokro matych elementéw
metalowych na kamieniu szlifierskim.

Urzadzenia nie nadajg sie do szlifowania
aluminium, magnezu oraz innych materiatéw, ktére
moga prowadzi¢ do zagrozen powstatych w wyniku
zaprészenia ognia lub wybuchu.

Nie nadaja sie do polerowania.

Do szlifowania nie nadaja sie materiaty, ktére moga
powodowac zagrozenia poprzez emisje pytu
szkodliwego dla zdrowia.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogodinie obowigzujacych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

Tryb roboczy S2 (30 min) oznacza krétkotrwatg
prace, ktéra trwa maksymalnie 30 min. Po uptywie
30 minut urzgdzenie trzeba wytgczy¢ i odczekac do
jego ostygniecia.

3. 0Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze stac sie przyczyna

porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowac do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

a) Nie uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem narzedzia
robocze, takie jak tarcze szlifierskie,
skontrolowaé¢ pod katem odpryskow i peknigé.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
stang¢ poza ptaszczyzna obrotéw wirujagcego
narzedzia roboczego i upewnic sig, ze nikt inny
nie przebywa w tej strefie. Nastepnie
uruchomi¢ zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na 1 minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej pekaja
w czasie przeprowadzania tego testu.

b) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujacy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze peknac i zostac
odrzucony.

c) Do szlifowania nigdy nie uzywac powierzchni
bocznych tarczy szlifierskiej. Szlifowanie
powierzchniami bocznymi moze spowodowac
rozerwanie i rozpadniecie sig tarczy szlifierskiej.

Tarcza szlifierska musi pasowaé do urzadzenia.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej srednicy jak
réwniez grubosci tarczy szlifierskiej. Srednica
otworu musi bez luzu pasowac do kotnierza
ustalajgcego. Nie wolno stosowac zadnych
przystawek, ani elementoéw redukcyjnych.

Nie wolno nawiercac tarcz szlifierskich.

Nie wolno nacinac tarcz szlifierskich.

Tarcze szlifierskie musza by¢ prawidtowo
zamontowane i obracaé sie swobodnie.

Przed uzyciem tarczy szlifierskiej upewnic sig, ze
nie wykazuje ona zadnych uszkodzen. Aby wykry¢
pekniecia, trzeba sprawdzi¢ dzwiek, jaki wydaje
tarcza szlifierska.

Nie stosowacé uszkodzonych, bijgcych wzglednie
wibrujgcych lub mocno nieréwnych tarcz
szlifierskich.

Nie wolno stosowac uszkodzonych bijacych
wzglednie wibrujgcych tarcz szlifierskich.

Do mocowania tarcz szlifierskich wolno stosowac
tylko dostarczone kotnierze. Wktadki pomiedzy



kotnierzem i $ciernica musza sktadac sie z
substanciji elastycznych np. migkkiej tektury itp.

Tarcze szlifierskie nalezy chronic¢ przed przebiciem,
uderzeniem i smarem.

Arkusze szlifierskie musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Nie wolno chwyta¢ za obracajaca sie tarcze
szlifierska.

Nalezy pracowac wytgcznie z zamontowang
pokrywa ostony (1) oraz ostong tasmy szlifierskiej
(16).

Do szlifowania obracaé ochroneg oczu (9) w dét.

Szlifowaé na obwodzie tarczy szlifierskiej - nie na
boku tarczy szlifierskiej.

Nie wolno hamowac tarcz szlifierskich poprzez
boczne dociskanie.

Obrabiany element musi by¢ co najmniej tak duzy
wzglednie tak maty, aby mozna byto go bezpiecznie
trzymac obiema rekami.

Urzadzenia uzywac wytacznie, gdy tarcze
szlifierskie sg zamontowane, aby ograniczyé ryzyko
dotknigcia wirujgcego wrzeciona.

Przy dtugotrwatej pracy na powierzchni moga
powstawaé wysokie temperatury.

OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne,
ochrone stuchu oraz rekawice ochronne.
Nalezy stosowac réwniez inne osobiste
wyposazenie zabezpieczajgce, jak np.
odpowiednie ubranie ochronne. Zapewni¢, aby
iskry powstajgce podczas pracy z urzgdzeniem nie
stanowity bezposredniego zagrozenia dla oséb i nie
spowodowaty zapalenia sie tatwopalnych
substancji. Zagrozone obszary nalezy chroni¢
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
pozarem nalezy przechowywac¢ odpowiednie
$rodki gasnicze.
Przy szlifowaniu element obrabiany moze sta¢ sie
goracy.
Nie dopusci¢ do zetkniecia sie z woda
elektrycznych czeéci urzadzenia oraz oséb
znajdujacych sie w obszarze roboczym.

W przypadku zablokowania materiatu $ciernego
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie, odczekaé, az
silnik sie zatrzyma i wyciggna¢ wtyczke z gniazda.
Poszukac przyczyny zablokowania i usunac ja.
Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscic, konserwowac i sprawdzac.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strone obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie
muszg sie swobodnie obracac¢ w obudowie.

Gdy urzadzenie nie jest uzywane oraz przed
przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
jego ustawianiem, przezbrojeniem, konserwacjg
lub naprawa nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

POLSKI pl

Regularnie kontrolowaé przewdd zasilania
urzgdzenia i — w razie stwierdzenia jego
uszkodzenia — oddac do naprawy
wykwalifikowanemu fachowcowi.

W regularnych odstgpach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymieniaé
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Sprawdzi¢ urzgdzenie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen: przed dalszym uzyciem
urzgdzenia nalezy starannie sprawdzic¢ urzadzenia
zabezpieczajace lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z
przepisami dziatania. Nalezy sprawdzi¢, czy
elementy ruchome funkcjonujg prawidtowo i nie
zakleszczajg sig, lub czy elementy sg uszkodzone.
Wszystkie czesci muszg by¢ wtasciwie
zamontowane i spetnia¢ wszelkie warunki
gwarantujgce prawidtowg eksploatacje urzadzenia.
Uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce i
elementy nalezy oddac¢ do fachowej naprawy lub
wymiany w autoryzowanym i wyspecjalizowanym
warsztacie.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajag substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektérych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$é czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:
- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
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samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag lub prac. Nie
przedmuchiwagé, nie trzepac, nie czyscic
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2 i strona 3.
1 Pokrywa ostony
2 Nakretka mocujgca
3 Kotnierz mocujacy
4 Tarcza szlifierska
5 Kotnierz ustalajgcy
6 Kréciec do odsysania pytu
7 Ostona
8 Podpora elementu
9 Ochrona oczu
10 Wyrzutnik iskier
11 Przycisk Wt./Wyt.
12 Dzwignia (wymiana tasmy szlifierskiej) *
13 Sruby do mocowania ostony tasmy szlifierskiej *
14 Pokretto regulaciji biegu tasmy *
15 Strzatka (kierunek biegu tasmy szlifierskiej) *
16 Ostona tasmy szlifierskiej *
17 Sruby do mocowania zbiornika na wode *
18 Zbiornik na wodg *
19 Korek gumowy *
20 Uchwyt do przenoszenia
* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

6.1 Transport

Podczas transportu szlifierke stotowg unosic i
przenosic¢ trzymajac za uchwyt do przenoszenia
(20) oznaczony na stronie 3.

6.2 Zasilanie sieciowe

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czgstotliwosc¢ sieciowa zgodne sg z
napigciem sieciowym w miejscu pracy .
Urzadzenie odpowiada klasie ochrony | i dlatego
moze by¢ podtgczane tylko do prawidtowo
uziemionych gniazd.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowacé

wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

DSD 200, DSD 250 (wersja na prad tréjfazowy):

Zwrocic¢ uwage na prawidfowy kierunek obrotu tarcz
szlifierskich (prawidtowy kierunek obrotu
zaznaczony jest przez strzatki na ostonach
bocznych). Jesli tarcza szlifierska bedzie obracac

sie w niewtasciwym kierunku: wyciagna¢ wtyczke z

70 gniazda. Wtyczka ma dwa bolce fazowe na

obrotowym cokole (przetacznik fazowy nawrotny).
Za pomoca Srubokreta ptaskiego obrocic¢ cokot.

6.3 Montaz podpory obrabianego elementu

Zamontowaé podpore obrabianego elementu (8), jak
pokazano na rysunkach A, strona 2.

6.4 Montaz wyrzutnika iskier i ochrony oczu

Zamontowaé wyrzutnik iskier (10) oraz ochrong oczu
(9), jak pokazano na rysunkach B, strona 2.

6.5 Bezpieczne posadawianie maszyny

Ustawic urzgdzenie na stabilnym stole roboczym.
Nalezy zwréci¢ uwage na bezpieczne
umiejscowienie urzadzenia.

Urzadzenie mozna réwniez przykreci¢ na state
(Sruby nie sg objete zakresem dostawy). W tym celu
przykrecic¢ sruby mocujgce przez otwory w nézkach
gumowych.

W przypadku uzywania urzadzenia na stojakach lub
konsolach sciennych (patrz rozdziat Akcesoria):
urzadzenie przykreci¢ na state.

6.6 Krociec do odsysania pytu (w zaleznosci
od wyposazenia)

Jesli urzgdzenie wyposazone jest w kréciec do
odsysania pytu (6), nalezy podtaczy¢ urzgdzenie
odsysajgce nadajgce sig do zastosowania ze
szlifierkg dwutarczowg. Srednica wewnetrzna
kré¢ca do odsysania pytu: 35 mm. Przed
wiaczeniem nalezy sie upewnic, ze urzadzenie
odsysajgce jest podtgczone i prawidtowo
uzytkowane.

6.7 Przebieg prébny

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze
szlifierskie.

Przebieg prébny

Przed pierwszym uzyciem trzeba wykonaé
trwajgcy ok. 5 min. przebieg probny bez obcigzenia.
W tym czasie nikt nie moze przebywac w strefie
zagrozenia.

7. Uzytkowanie
7.1

Ustawianie podpory obrabianego
elementu

Podpore obrabianego elementu (8) nalezy ustawia¢
czesto, aby zréwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich
4.

Podpore elementu ustawiaé zawsze w taki sposob,
aby kat pomiedzy nig a narzedziem roboczym byt
wiekszy niz 85°.

Odlegtos¢ pomiedzy podporg obrabianego
elementu a materiatem $ciernym powinna by¢
mozliwie jak najmniejsza i w zadnym wypadku nie
moze przekracza¢ 2 mm (patrz rysunek, strona 2).
Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegto$é 2 mm nie moze
by¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.



7.2 Ustawianie wyrzutnika iskier

Nalezy czesto ustawiac¢ wyrzutnik iskier (10), aby
zréwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich (4).
Odkrecic¢ 2 $ruby wyrzutnika iskier i przesungé
wyrzutnik.

Odlegto$¢ pomigdzy wyrzutnikiem iskier a tarcza
szlifierskg powinna by¢ mozliwie jak najmniejszaiw
zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 2 mm
(patrz rysunek, strona 2).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegto$é 2 mm nie moze

by¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.

7.3 Wiaczanie i wytgczanie
Nacisna¢ wtacznik (11) (patrz rysunki D, strona 2).

| wigczanie

0 wytgczanie

DS 125, DS 150: Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
(brak w DS 125, DS 150): Gdy po przerwie w
zasilaniu ponownie pojawi sig napigcie w sieci
elektrycznej, ze wzgledoéw bezpieczenstwa
witgczone urzadzenie nie uruchomi sie
samoczynnie. Urzadzenie nalezy wytaczy¢ i
ponownie wigczy¢.

7.4 Szlifowanie na sucho, szlifowanie
tasmowe

- Stang¢ przed szlifierka.

- Obrabiany element przytrzymac pewnie
obydwiema rekami, potozy¢ na podpory
obrabianych elementoéw (8) i lekko dociska¢ do
tarczy do szlifowania na sucho / tasmy
szlifierskiej. W celu uzyskania optymalnego
wyniku szlifowania lekko przesuwac obrabiany
element w jedng i drugg strone; dzieki temu
réwniez materiat Scierny rownomiernie sig
zuzywa.

7.5 Szlifowanie na mokro (tylko TNS 175)

Tarcz do szlifowania na mokro uzywacé
wytacznie zwoda ze zbiornika (18). Tarcza do

szlifowania na mokro powinna by¢ w ok. 1/3

zanurzona w wodzie. Za wysoki lub za niski poziom

wody moze mie¢ negatywny wptyw na wynik
szlifowania.

- Stanac¢ z lewej strony szlifierki przed tarczg do
szlifowania na mokro.

- Mocno trzymac obrabiany element obydwiema
rekami i opuscic na tarcze do szlifowania na
mokro. Obrabiany element mozna réwniez oprze¢
na zbiorniku na wode (18), a nastepnie opuscic na
tarcze do szlifowania na mokro.

7.6 Ustawianie biegu tasmy (tylko BS 175)
Wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Obracac
recznie tasme szlifierskg. Za pomoca

przycisku obrotowego (14) ustawi¢ w taki sposéb

tasme szlifierska, aby byta ustawiona centrycznie
na rolce.
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7.7 Ustawianie kata na ramieniu szlifierki
tasmowej (tylko w modelu BS 175)
(strona 3, rys. E)

- Odkrecic Srube na ramieniu szlifierki taSmowej

- Ustawic ramie szlifierki tasmowej w odpowiedniej

pozycji

- Ponownie dokrecic srube na ramieniu szlifierki

tasmowej

8. Konserwacja, czyszczenie

Urzadzenie i elementy zabezpieczajgce nalezy
regularnie czyscic¢, konserwowac i sprawdzac.
Regularnie czysci¢ wewnetrzng strone obudowy
tarcz i tasm szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie
muszg sie swobodnie obraca¢ w obudowie.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac

zwigzanych z ustawianiem, czyszczeniem,
konserwacja lub naprawg urzadzenia nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

8.1 Wymiana tarcz szlifierskich

Nalezy stosowac tylko oryginalne tarcze
szlifierskie firmy Metabo.

Podana na tarczy szlifierskiej dopuszczalna

predkosc¢ obrotowa musi by¢ réwna lub
wieksza, niz najwyzsza predkosc obrotowa na
biegu jatowym podana na tabliczce znamionowe;j
urzgdzenia.

Sprawdzanie tarczy szlifierskiej:

Zawiesi¢ tarcze szlifierskg na nici. Lekko
uderzy¢ kawatkiem twardego drewna.
Nieuszkodzone tarcze szlifierskie wydajag czysty
dzwiek. Brzeczacy, matowy lub gtuchy dzwiek
oznacza, ze tarcza szlifierska jest uszkodzona.

Uszkodzonych tarcz szlifierskich nie wolno

uzywac.

Przebieg prébny

Po wymianie tarczy szlifierskiej trzeba
wykonac trwajgcy ok. 5 min. przebieg prébny bez
obcigzenia. W tym czasie nikt nie moze przebywaé
w strefie zagrozenia.

Tarcza do szlifowania na sucho:

- Odkrecic sruby pokrywy ostony (1), nastepnie
pokrywe ostony (1) obroci¢ i zdjgé (zamknigcie
bagnetowe).

- Przytrzymac tarcze szlifierska (4) w pokazany
sposob. Uwaga, niebezpieczenstwo zranienia!
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
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Nasadzi¢ boczne ostony tasmy szlifierskiej (16) na
obie sruby (13) i przesung¢ (zamkniecie
bagnetowe). Dociggnac obie $ruby.

Wyregulowa¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 7.6).
Tasmy szlifierskie patrz rozdziat 9. (Akcesoria).

8.3 Zbiornik na wode (tylko TNS 175)
Regularnie zmienia¢ wode w zbiornik (18). W tym
celu przytrzymaé pojemnik pod zbiornikiem na
wode i wyciggna¢ korek gumowy (19).

W celu oczyszczenia zdemontowac zbiornik na
wode zgodnie z opisem w rozdziale 8.1. Wyczysci¢
wewnatrz wodg i szczotkg (nie uzywacé szczotek
metalowych).

- Odkreci¢ nakretke mocujacg (2) za pomoca
klucza widetkowego.
Uwaga! Gwint lewoskretny po lewej stronie
urzadzenia, tzn. w celu odkrecenia nakretki
mocujacej (2) z lewej strony nalezy kreci¢ zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara! 9. Akcesoria
- Zdjac kotnierz mocujacy (3) i tarcze szlifierska (4).
- Przymocowacé nowa tarcze szlifierska (4) w Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
odwrotnej kolejnosci. Metabo.
- Ponownie zamocowa¢ pokrywg ostony (1). Potrzebne akcesoria mozna nabyé w sklepie
Dokreci¢ sruby. specjalistycznym
- Ustawi¢ wyrzutnik iskier (10) i podpore DU, L. .
obrabianego elementu (8) zgodnie z opissmw  Aby umozliwi¢ wybor wtasciwych akcesoriow
rozdziale 7.2 oraz 7.1. nalezy podac¢ sprzedawcy doktadny typ swojego
. . . urzadzenia.
Wymiana tarczy do szlifowania na mokro(tylko . . i
TNS 175): A Tarcze szlifierskie ............. nr zamow.:
- Oproznié zbiornik na wode (18): przytrzymaé D= 125 mm:
pojemnik pod zbiornikiem na wode i wyciagnaé 36P: 0900025181
korek gumowy (19). Z powrotem wtozy¢ korek B0 N:wee 0900025190
gumowy. D= 150 mm:
- Dostatecznie poluzowaé 3 éruby (17) i wyjaé do 36 P 6.30632
dotu zbiornik na Wode 60 N, 6.30633
- Jedng reka przytrzymag tarcze szlifierska (4). D= 175 mm:
Uwaga, niebezpieczenstwo zranienia! Nalezy 36P: 6.30657
nosicé rekawice ochronne! 60 N:iooi, 6.30656
- Odkrecié nakretke mocujaca za pomoca klucza D= 200 mm:
widetkowego. (W celu odkrecenia obracac 36P: 6.30784
nakretke mocujaca w kierunku przeciwnym do BO Nz 6.30785
ruchu wskazéwek zegara). D= 250 mm:
- Zdjaé kotnierz mocuijacy i tarcze szlifierska (4). 36P: 6.30636
- Przymocowaé nowa tarcze szlifierska (4) w B0 N: e 6.30637
odwrotnej kolejnosci. Tarcza do szlifowania na mokro
- Ponownie zamontowaé zbiornik na wode (18). D=200 mM: .....oovvvnnnnn. 0900025653
Dokrecié $ruby (17). Napetié zbiornik B Stojak
odpowiednig iloscig wody (patrz rozdziat 7.5) NFZAMOW.! . 6.23867
C Konsola scienna
8.2 Wymiana tasmy szlifierskiej (tylko NrZamow.: ......cccceceeveneinennne 6.23862
BS 175) D Tasmy szlifierskie
Zdjaé boczna ostone tarczy szlifierskiej (16): BXPA0. 0900025777
poluzowad obie $ruby (13), nastepnie ostong tarczy 3xP60.... .- 0900025688
szlifierskiej (16) przesunaé (zamknigcie 3xP80.... ... 0900025696
bagnetowe) i zdja¢. 3xP100..... ... 0900025785
e . 3xP120..... ...0900025700
Odchyli¢ dzwignig (12) do oporu. Powoduje to 3xP 180..... ... 0900025807
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjecie jej z rolek. 3xP240.... 0900025823
Zatozy¢ nowg tasme szlifierskg na rolki w taki 3XP400......ccoiiiiians 0900025840
sposab, aby kierunek jej biegu (strzatki na Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej) byt zgodny  |ub katalog gtowny.
ze strzatkq (15) na bocznej ostonie tasmy
szlifierskiej (16). 10. Naprawa
Ustawi¢ dzwignig (12) w pozycji wyjsciowej, dzigki
temu tasma szlifierska zostanie naprezona. Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!



Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

' 11. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg si¢ w 100%
do recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg wiele
cennych surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
mozna poddac procesowi recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2012/19/EU dotyczacg zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
stosowaniem zgodnym z prawem panstwowym
zuzyte elektronarzedzia musza by¢ zbierane
osobno i podawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnemu z przepisami o ochronie $rodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

=minimalna $rednica tarczy szlifierskiej
Dmax =maksymalna $rednica tarczy szlifierskiej
D N max =maksymalna srednica tarczy do
szlifowania na mokro

Dmin

d =3$rednica otworu tarczy szlifierskiej

dn =3$rednica otworu tarczy do szlifowania na
mokro

Bmax =maksymalna grubos¢ tarczy szlifierskiej

A =tasma szlifierska (dtugosc x szerokosg)

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Vo = predko$¢ posuwu tasmy bez obcigzenia

P4 =nominalny pobér mocy

P> =moc wyjsciowa

Mg =moment krytyczny

m =ciezar

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu,

skorygowane charakterystyka czestotliwosciowag A:

=poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Loal =poziom emisji ci$nienia akustycznego
Kp__ = Nieoznaczonos$¢ (poziom hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Loa

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

~ Prad przemienny

POLSKI pl

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Urzadzenie zostato sprawdzone w trybie S2 (30
min).

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg

btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. ANAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autoi ot Suthol
AELQVTNPEG, TIOU AvVAYVWPLLOVTAL LECW TUTIOU KAl
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) KAl TWV
mpoTtunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAEME
oeAida 4.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O Tpox01 eivat kataAAnAol yia Enpr) epyacia
TPOXIOHATOG HETAAAWY OTNV TEEPLDEPELA Kall
XPNOYOTIOLOUVTAL HOVO OE GTEYVOUG XWPOUG Yia
TeploTaclakod Tpoxiopa. To enegepyalopevo
KOMMATL 0dnyeital Ye To XEpL.

O tawioAelavtnpag (BS 175) eival erurnAgov
KATAAANA0Q yla Tnv &npn Aeiavon pe yuaAdxapto
METAAAWV KAl UAIKWV UE Bdon To EVAO.

O 1tpox06g Enprig/uypng Aeiavong (TNS 175) eivat
ETIUMAEOV KATAAANAOG Yla TPOXIONA HAX APV,
OKAPTIEAWV, KAAEULWV, WAASLWV Kal AAAWV
epyaAeiwv kommg KabBwg yla Tnv enegepyaoia
MKPWV HETAAAIKWYV ETIEEEPYAOUEVWV KOMUATIWV
OTNV aKovoTETPa VYPNG Agiavong.

Ta epyaAeia dev evdeikvuvTal yla T0 TPOXIONA
a)\ouplwou payvnaiou 1] AAAwV UAIKWYV, TTou Ba
MTtopovoay va odnynoouv oe Kivéuvo )\oyw
PwTIAg 1 EkPNENG.

Aev gvéeikvuvtal yia otiABwon.

Aev gvdeikvuvTal yla T0 TPOXIONA UAIKWY, TIou Ba
Hropovoav va 0dnyroouv oe Kivéuvo )\oyu)
emkivéuvng yla v uyeia okovng.

Ma InEG TIou EVEEXETAL VA TIPOKUYOUV ATTO TN N
eVOEdELYEVN XPNION TOU EPYAAEIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

©a npénel va AndBouv unoyn ot yevika
aVayVWPLOUEVOL KAVOVIoUOi TIPOANYING
ATUXNHATWY KABWG Kal Ol CUVNIUEVES UTTOSEIEEIG
aodaAeiag.

O tpomog Aettoupyiag S2 (30 Aemttd) kabopilel T
Aettoupyia cUVTOHOU XPOVOU Ue HEYIOTN SLapKELa
Aettoupyiag 30 Aemttwyv. H cuokeun mpémet va
Slakorttel TN Aettoupyia Tng petd amd 30 Aertd
YO VA KPUWOEL.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpoogEte yia  ikr| 0ag poctacia
KaOWG Kal yla TNV mMpooTacia Tou
NAeKTpIKOV 0aG EPYAAEoU exeiva Ta
ONEI TOU KEWEVOU, TIOU XapaKTPiGo-

VTAL L€ auTO TO GUUROAO!
MPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvéUVoU Tpaupatiopov dlapacTe TIq
odnyieq Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBaote OAEG TIQ
urtodeiEelq acpaleiag, odnyicg,
EIKOVOYPUDIOELG KOl OAA TA TEXVIKA
OTOLXEI, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyalAeio. Augleieg katd v tripnon Twv
akoAovBwyv urtodeiéewv umopei va mpokaréoouvv
nAektpornAnéia, nupkayid kavny coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DuAGETE OAEQ TIG UTIOSEIEELG aodaleiag kat
TIG 081Yieg yia To pEAAOV.
Mapayxwpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYA-
Agio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E81kéG uTtodei&elg
acpaAeiag

MpoogEte yia n Sikn oag pooTacia
KaBwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva Ta
OnNUEia TOU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUPPBOAO!

a) Mn xpncluortonerrs xa}\aapeva
egaptnpara. EAéyxeTe mpv anéd kabe xprion
Ta sEuan pata, ortwq TOUg Schouq Aeiavong
yla TuXOov onacipara Kat pwypeg. ‘Otav
€AEYEETE Kol TOTIOBETIOETE TO EEAPTNHA KAl
Ta MANGiov euploKOpEVa atopa Bpickovtal
EKTOG TOV ETUMESOU TOVU TIEPIOTPEDOEVOU
egaptrparog, aprote To epyaleio va
Aeltoupynoet ya 1 AEMTO PE TOV PEYIOTO
aplOuoé octpodpwv. Ta xoO\aouqu sEapmuara
omadouv ouvnBwe oe AUTOV TOV XPOVO SOKIUNG.

B) O eTuTPETTOG APIOUSG CTPODWY TOU
£EOPTHHATOG TIPETIEL VA Eival TOUAAXIoTOV
icog pe Tov HEYIOTO aplOud GTPOPWYV IOV
avapEPETAL 6TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
I'Ipooesroq sEon)\louoq, TIoU nsplo‘rpecpsml
YPNYOPOTEPQ ATIO TO ETUTPETMOUEVO, UTTOPEL VO
OTIA0EL KOl VO EKODEVEOVIOTEL.

y) Mnyv Aelaivete MOTE HE TIG TMAAIVEG
empaveleg Twv diokwv Asiavong. Asiavon pe
TIG TTAQiVEG eTPAVELEG UTTOPEL VA TIPOKAAETEL
p1EN Kat dtaoTaon Twv Siokwv Agiavong.

O biokog TpOXioHaTOoG TIPETIEL VA TAIPLACEL OTO
€pYaAeio. MpooeETe T PEYIOTN SIAUETPO TWV
SioKWV TPOXIONATOG KABWG Kal TO TIAX0G TWV
Siokwv Tpoxioparog. H diapeTpog tng ommg
TIPETEL va Tapladel xwpiq t¢dyo otn dAdvT(a
urtodoxnG. Mn xpnotomnomoeTe kKavévav
TIPOCGAPHOYEQ 1) GUOTOAN.

Mnv Tpurmoete Toug Siokoug TPOXIoNATOG.

Mn xtummoete Toug Siokoug TpoxiopaTog.

O1 Siokol TpoXiopaTog TIPETEL Va Eival owoTaA
OUVOPHOAOYNUEVOL KAL VA UTTOPOUV Va
neploTpEPovTal EAEUBEPQ.

Mpwv amd ™ xprion Twv diokwv Agiavong TipETeL
va EAEYXETE TOUG SiOKOUG PNTTwG €XOUV
ehattwpara. Mpémnel va mpaypatoroleital £vag
NXNTIKOG EAEYXOG Yla TN dlartiotwaon Tuxov
PWYHWV.



Aev eTUTPEMETAL VA XPNOLLOTIOOUVTAL WN
OTPOYYUAOL 1] 50VOUEVOL 1] TTAPAROPPWHEVOL
Siokol Agiavong.

Agv grutpéneral va XpnoylomolouvTat
mapapopdwpeVoL SioKoL TPOXIoHATOg KaBwg Kat
Siokol TpoXiouaTog oV TTapouctadouv
Kpadaououg.

I"a 10 0PiEINO TWV SioKWV TPOXIoHATOG
ETUTPEMETAL VA XPNOYIOTIOMB0UV LOVO OL
ouvnuuéveg PAAVTCES. OL eVOIANETES OTPWTELS
avapeoa o GAAVTCa Kat 0To SioKo TPoXioHatog
TIPETIEL VA ATTOTEAOUVTAL ATIO EAACTIKA UAIKA TLX.
HAAOKO XOPTOVL.

MpootateveTe TOUG SioKOug TPOXiopaTog arod
KpPOoUoM, KTUTINUA KAl YPAsoo.

O biokot Tpo)iopaTog TPEMEL va GuAdyovTaL Kal
VQ XPTOLHOTIOOUVTAL TIPOOEKTIKA, CUMPWVA UE TIG
UTIOOEIEEIG TOU KATAOKEVAOTN.

Mnv anAwvete Ta x€pla 0ag OToV
TePLOTPEPOUEVO SIOKO TPOXIoHATOG.

O npoduAaktnpag (7), n Baon Tepayiov
enegepyaoiag (8), n {eAativa/lpootacia
HaTwwV (9) kat o artoTpoméag omvenpwv (10)
TIPETIEL VA XPNOLUOTIOOUVTAL OTIWG
npodlaypadetal yia Ta e§aptrata.

Na epydadeote HOVO e CUVAPLOAOYNEVO
npodulaktripa (1) kat KAAvppa TG Tawviag
Agiavong (16).

[a 1o Tpdylopa katefadete KATW TN SATAEN
mpootaciag Twv patiwy (9).

Tpoxilete otnV Tiepipépela Twv Siokwv
TPOXIoMATOG, OXL TNV TIAEUPA TWV SioKWV
Tpoxiopatog.

Mn dpevapete Toug diokoug Tpoxiopatog,
TECOVTAG TOUG OTA TTAAYLA.

To enefepyalOPevo KOPUATL TIPETIEL VA gival TO
AlyoTEPO TOGO HEYAAO 1) TOOO UIKPO, WOTE VA
propel va kpatnOei aiyoupa pe ta Svo xepla.
Na epyaleote pudvo pe TonobeTnUEVOUG TOUg
8ioKOUG TPOXIOHATOG, YA VA TIEPLOPITETE TOV
Kiv&uvo NG emaenq Le ToV TIEPIOTPEPOUEVO
agova.

2 & TePIMTWOon AELTOUPYiag yla HeyaAUTePO
XPOVIKO S10TNHAa UTTOPEL va TIAPOUCIACTOUV
UPnA€g Beppokpacieg otnv erpavela.

m NPOEIAONOIHZH

XpPNOLUOTIOLEITE TIAVTOTE TIPOOTATEUTIKA
YUOALQ, WTOOOTIOEG KAL TIPOCTATEUTIKA

yavtia. XpnolloTtoLeiTe €ToNG Kal AAAOUG
ATOMIKOUG €EOTIALONOUG TIpoOoTACiag, OTIWG yla
napdadetypa KatdAAnAn evéupacia mpootaciag.
PpovtioTe woTe oL oTIVONPEG TToU SnptoupyouvTal
KOTA TN XPr|0oN Va UnVv TIPOKAAEC0OUV Kaveéva
Kivéuvo, va unv TIETUXOUV TL.X. TO XP1|0TN 1] GAAA
artopa ) va avapAegouv edAekTEG ouaieg. Ot
ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
JE KaAuppata riou 6ev avadpAeyovtat eUkoAa. Na
EXETE TIAVTOTE ETOLHO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXES
€va KATAAANAO TIUPOCREOCTIKO PECO.

EAAHNIKA el

Katd 1o tpdyxlopa pnopei to enegepyalopevo
KOMMATL va BeppavOei tapa TIoAU.

Kpatdte To vepod pHakpld amod Ta NAEKTPIKA LEPN
TOU epyaAgiou Kat arnod ta ATOHa 0TV TIEEPLOXT)
epyaoiag.

2 € TEPITTWOT LG EMTTAOKNG TOU UAIKOU Agiavong
QTIEVEPYOTIOINOTE AUECWS TO epYyaAeio, adpnote
TOV KLV TN pa va akivntomnoindei kat tpapr§te ano
v mipida 1o PIg ouvdeoNG 0TO SiKTUO.
AvalntnoTe TNV atTia Kat arnokaTaoTAoTE TNV
EUTTAOKN).

KaBapilete, ouvinpeite kalL eAEyXETE TO EpyaAeio
KAl TIG TIPOOTATEVUTIKEG SLATAEEIG TAKTIKA.
KaBapilete TaKTIKA Ao pEca To TEPIPANUA TV
Siokwv Tpoxiopatog kat Tng Tawviag Agiavong. Ot
Siokol Tpoyiopatog kat n tawvia Aeiavong mpemnet
va Uropouv va TepLloTpePovTal avrtoTe
eAevBepa oTo TEPIBANUA.

e nspmrwon un xpnonq, TIPLV aTo KABE pueulcm,
HETATPOTIN, GUVTIPNOT KA ETILOKEUT TPABATE ATIO
v mpida 1o PIg ouvdeoNg 0To SiKTUO.

EAEyxeTE TAKTIKA TO KAAWSIO CUVSEONG TOU
gpyaAeiou kat avabeoTe oe Tiepintwon ¢nudg v
QVTIKATACTAOY) TOU O€ £VaV aVAYVWPLOUEVO
NAEKTPOAOYO.

EAEyxete Ta KOAWSLA eTTEKTAONG (UTTAAAVTELEQ)
TOKTIKA KAl AVTIKAOIoTATE Ta, dTav €Xouv {nuid.

EAEyETe TO gpyaleio yia Tuxov {nuieg: Mpwv v
TIEPALTEPW XPNOT) TOU EPYAAEiOU TIPETEL VA
eAeyxOBein awoyn kat n evéedetypevn Aettoupyia
TWV dlaTAEEWV TIPOOTACIAG KAl TWV EEAPTNUATWY
TIOU TIapoUctadouv TuXOV eAaPPeG {NULEG.
EAgyETe, edv Ta KIvoupeva PEPN AELTOUPYOUV
agoya Kat 8 HayKwVouV, 1) EAV OPLOUEVA LEPT
Tapouctdlouv Tuxov {nuieg. ‘'OAa Ta pepn TpEmeL
va gival owoTd cuvappoAoynuEva Kal va TIANpouv
OAeG TIG TIPOUTIOBEDELS, Yia TNV €§aodPAALon TNG
agoyng Aetroupyiag tou epyaheiov. Ot dlatd&elq
TIPOCTAGCIAG KAl TA HEPT) TOU EPYAAEIOU TIOU
TIOPOUCLAZOUV {NHLEG TIPETIEL VA ETOKEVATTOUV N
va avtikataotadouv cwoTd ano Eva
avVaYVWPLOHEVO EISIKO CUVEPYEIO.
Meiwon emBapuvong anoé okovn:
NMPOEIAONOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU TTAPAYOVTAL KATA ™ Agiavon pe
YUAGAGXQAPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOUA,
TPUTMHA KaL UE AANES EPYAGIES, TIEPIEXOVV
XNMUIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EiVaL YVWATO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEQ )
AAAeg BAGBeg TG avarapaywyng. Mepikd
TaPadEiyHaTA AUTWV TWV XNIUKWYV OUCWWYV gival:
- MOAUBO0og amnd poAuBdouya emiypiopara,
- OPUKTN OKOVN art6 Sopukoug AiBoug, ToluévTo Kat
AAAQ VAKA TOlXOT[OllQQ Kat
- APOEVIKO KAl XPWHLO artd XNMIKA eTEEEQYATHUEVO
Eulo.
O kivduvog Tov dlatpEXeTE amnod auTny TNV
emBapuvon, eEaptaTal ano To eco cuyVva
ekTeAeiTE QUTTV TNV gpyacia. Na va HEWoETE TNV
emBApuvoN amod auTEG TIG XNUKES OUTIEG:
Epydaceote o€ évav KaAd aepIGOpeEVo Xwpo
PopWVTAG EVaV EYKEKPILEVO EEOTTAIOUO
TPOOTAC(AG, OTIWG TLX. HAOKEG TIPOOTACIAG ATtd TN
oKOVI, OL OTIO(EG €lval KATAOKEVAOHEVEG £TOL,
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WOoTe va GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpaTtidia.

Autd lO')(USl emniong kat ya €idn okdvNng AAAWV
UAIKWY, OTIWG TT.X. OPLOpEVA EidN EUAEIag (OTiwg
oKOvN 6puoq 1 0814G), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEQ aoesvalaq eival T.X. AAAEPYIKEQ
AvTISPACELG, VOOT|LATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouotnuarog Mnv agrvete tnv okovn va
€I0XWPNOEL OTO CWUA.

Mpoo€&Te TIG 08NYieg TTOU LOXUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTWOT EGAPHOYNG KAL TO
ONMEIo XPIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTIG A0PAAELD,
aroppun).

2UAAEETE TO CWHATISLA TIOV TIPOKUTITOUV GTO
onueio g dnuovpyiag Toug, arnopuyete TIQ
OUOOWPEUOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.
Xpnoioroleite KATAAANAO Yia EISIKEG EpyaATieq
mpooBeTo eE0MAIONO. ‘EToL dBAvouv AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TOo TEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va katdAAnAo cuoTnua

avappodnong okovng.

MewoTte TV emuPBdpuvon amd Tn okoVN e TOUG

etng Tponouq

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISI KaL T
OKOVN anaepiwv Tou epYaAgiov oL avw 0ag N
TIPOG ATOMA TIOU BPIOKOVTAL KOVTA 0aG 1) TIAVW
0€ CUGOWPEUMEVT OKOVT,

- XPNOOTIOWVTAG Hia eyKaTaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur Kabaplopov
Tou aépa,

- agpifovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag kat
dlaTnpwvTag Tov Kabapo avappodwvtag ToUg
pumoug. To okovUTtopa 1y To Eepuonua
oTPOPRIAIEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 TAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
kaBapilete e BoUPTOES.

5. Emokomnon

BAéne oeAida 2 kat oeAida 3.
1 KdAuppa mpodulaktripa
2 Zolykmpag
3 ®Aavt¢a ovodiEng
4 Aiokog Agiavong
5 ®Advt{a urodoxng
6 ZTOMIo avappoddnong TNG oKOVNG
7 Npodulaktipag
8 Bdon tepayiou enekepyaciag
9 MMpooTtacia paTiwv
10 Amnotporéag omvenpwv
11 Awokérrmg On/Off
12 MoxAdg (aAhayn JUN Tawiag Aeiavong) *
13 Btéeq yla orepswon TOU KAAUUPATOG TNG
Tawviag Aeiavong *
14 TMeploTPOPIKO KOUWTT Yo TN pUBKLION TNG Kivnong
™g¢ Tawiag *
15 BéMog (dopd kivnong g Tawiag Aciavong) *
16 KdAupua g Taviag Agiavong *
17 Bideq yia ) otepéwon Tou Soxeiou vepou *
18 Aoxeio vepou *

19 AaoTtixévio mwpa *

20 Emuddvela ompiEng yla mm petadopd

* avaloya pe Tov eEOTIALOO/deV
OUMTEPIAQUBAVETAL OTA UAIKA TTApAdoong

6. O¢fon oe AelToupyia

6.1 Metadopa

To emutpamnedio epyaleio Asiavong mpénel va

QVUYWVETAL KAl VA HETADEPETAL ATIO TNV

eMmpavela oTrPLENG Tov eTionpaiveTal otn oeAida
20).

6.2 ZUvdeom OTO SIKTUO TOU PEVHATOG

Mpwv ™ B¢on oe )\arroupyla sAavETs eavn

TAOT) KALT OUXVOTNTA TIOU AVA(EPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTidovTal Je Ta OTOoLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

To gpyaleio avTioTolKel oTnV Katnyopia
npootaciag | kat emTpeneTal YU auto va ouvoebel
HOVO O€ YELWUEVESG CULPWVA [E TOUG
KAVOVIOPOUG TIPICeg.

2UVEEETE TTAVTA TIPONYOULEVWG EVa PEAE

6lapponq Fl (RCD) HE LEY. pEUMA
gvepyoroinong 30 mA
DSD 200, DSD 250 (sx&ocm TPLPACIKOU
psupuroq)
MpoogEte ™m owoTtn popd neplorpoqmq Twv
Siokwv Tpoxiopatog (r] owotn dopd TepLoTPoPr|§
Sidetal pe Ta Bs)\n mavw oToug n)\suleouq
npoq>u)\aKmpsq)

: TpaBnETs TO

PLg armo v npida. 1o dig eival Tonoesrnps'vm
SU0 akpodekTeq pdong MAvw o€ JLa
neplotTpedoOuevn Bdaon (avaoctpodeag dpdaong). Me
€va KatoaPidl arAng EYKOTNG TIEPIOTPEWTE AUTN
™ Baon.

6.3 ZuvappoAdynon tng Bdaong
evanoeBeong Tou ene§epyalopevou
KOMHATIOU

ZuvappoAoynote n Bdaon evardbeonq Tou

enegepyadopevou Koppatiov (8), omwg dpaivetat oTIq

€IKOVEG A, oeliba 2.

6.4 ZuvappoAOYy”nom TOV aTOTPOTIEA

oTUVONPWV Kal TNG MPOCTACIAG HATIWV
SUVOPHOAOYNOTE TOV amoTporea omverpwy (10) kat
TNV MPOoTACIA TWV HaTiwv (9), érwg daivetal oTIq
€IKoveG B, oeAida 2.

6.5 AodaAng TormtobETnom Tovu epyaieiov
TomoBetrioTe TO epyaAeio MAvw oe Evav oTabepod
ayko epyaociag. Npooe€te Tnv acdpain otrpiEn
Tou epyaAeiov.

To epyaAeio pmopei emiong va Piéweei (o1 Bideg de
ouprneptAapfBdavovtal ota VAkda tapadoong). MNa
To okoTto BowoTe TIq Bideg oTepEéwong péoa armnod
TIG TPUTEG 0TA AQOTIXEVIA TIOSIA.

2€ TIEPITTTWOT XPr)ong Mavw o€ Baon 1) o€
KOvoOAa Toixou (BAEme oTo KeDAAALO
EEaptiuata): BbwoTte T0 epyaAeio.



6.6 ZTOMIO avappodnoNng TNG OKOVNG
(avaAoya Tov €EOTIAIONO)
Edv to epyaAeio oag gival eEOTTAIOUEVO e OTOWLO
avappodnong tg okovng (6), TOTE CUVOEDTE A
Slatagn avappodpnong KataAAnAn yia didupoug
TPOXOUG. ECWTEPIKT| SIGUETPOG TOU GTOMIOU
avappocpnonq 35 mm. Npwv v evspyonomon
BeBawdeite, 0TI N dtaTagNn qvappoqmonq eivat
OUVSEESENEVN KAL XPNOLLOTIOLEITAL CWOTA.

6.7 AoKIMAOTIKN AelToupyia
Mpwv TNV tpwn Xprion eAeyEre Toug diokoug
Tpoxiopatog.

Aomuucnxn Aerroupylu

Mptv TNV TIPWTN XPrion TIPETEL va
npavuamnom@sn Ja 60Kl|JQOTlK'r‘| AelToupyla
Tepinou 5 Aemtd xwpiq popTio. Ze autr) TNV
TEPIMTWON) eV ETUTPETETAL VA PPIOKETAL KAVEIG
OTNV ETIKIVOUVN TIEPLOXT).

7. Xpnion

7.1 P0Buon g Baong evanodeong Tov
ene&epyalOPEVOU KOPMATLOU

PuBpilete ) Baon evanodbeong Tou
ene&epyalouevou KoppaTiov (8) ouxvd, yla va
EEOUBETEPWVETE TN PBOPA TWV SioKWV
Tpoxiopatog (4).

H Bdon tepayxiou enefepyaociag mpémnel va
publLoTei €101, WOoTe 1 ywvia peta&y g fdong
Tou Tepayiou enegepyaciag kat Tou EapTrHATOq
va gival Tavta peyaAutepn arno 85°.

H anéotaon avdueoa ot Baon evanddeong Tou
eneEepyadOPEVOU KOUUATIOU KAL 0TO UALKO
Aeiavong mpérel va gival 600 To duvatodv Tio
Mikpn), aAAQ o€ Kapia TepimTwon peyaAuTtepn anod
2 mm (BAEme ekdva C, oeAida 2).

‘Otav o diokog rpoxlouaroq €xel poapei 1600
TIOAU, WOTE 1 ATO0TAO Va EEMeEPVA TA 2 mm,
TIPETIEL VA AVTIKATAOTABEL 0 5ioKog Tpoxiopatog.

7.2 PUBMION TWV ATIOTPOTIEWYV CTIVONpWV
PuBpileTte TAKTIKA TOUG AMOTPOTIEIG OTIVONpWV
(10), yia va e§oudetepwveTe TN HOOPA TV
Siokwv Tpoxiopatog (4).

Avote TIG 2 Bideq TOU AMOTPOTIEQ TWV OTILVOPWV
KOl JETATOTIOTE TOV ATIOTPOTIEA TWV OTILVONPWV.

H andotaon avapeoa oTov anotporéa
oTvOrpwV Kat To SioKO TPOXIoHATOG TIPETIEL VA
eival 600 To duvatov TIo HIKPN, AAAA O€ Kapia
TepinTwon HeyaAutepn ano 2 mm (BAETE elkova
C, oeAida 2).

‘Otav o diokog Tpoxiouatog €xet pbapei 1doo
TIOAU, WOTE 1 ATO0TAO) Va EEMeEPVA TA 2 mm,
TPETEL va avTikataotabei o 6iokog Tpoxiopatog.

7.3 Evepyomoinon/Amnevepyormoinon
Matmote 10 dtakdTn (11) (BAEME ekdveg D,
oelida 2).

| Evepyormoinon
0 Arevepyoroinon

EAAHNIKA

DS 125, DS 150: ArtopeUy€eTe TO KOUOLO
Eekivnua: ATtevepyOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEio,
OTAV ATIOMAKPUVETE TO PI§ arnd tnv mpida Tou
PeVUATOG 1) OTAV TIAPOUCLACTEL LA SLAKOTIY
pevATOG.

Mpoctacia andé aB€ANTN emavekkivnon
(ektog oto DS 125, DS 150): Z¢€ mepinTwon
amoKATACTAOoNG TNG TAONG HETA ATIO Hia SLAKOT
TOU PEUNATOG, yla Adyoug acdaleiag, dev Eekiva
Eava amd Povo TOU TO EVEPYOTIOMEVO AKOUA
egpyaAeio. O€oTe TO pYaAAEio EKTOG AetToupyiag
Kat Eava oe Aettoupyia.

7.4 Z=npn Aeiavon, Xprion TavioAelavinpa

- 2T0B€iTE PMPOCTA ATo TOV TPOXO.

- Kpatrote 1o ene&epyalOpevo KOUUATL e Ta SU0
X€pla otabepd, akoupumnoTe To enegepyaldpevo
KOMMATL TIAVW OTIG BAoELg evandbeong Twv
KOMMATIWV (8) Kal TiETTE TO EAAdPA MAVW OTO
dioko Enpov TpoXiopaTog/ oty Tawvia Aeiavong.
MNaévadaviko anorshaoua )\elavonq KIVAOTE TO
ansEspya(opavo KOMMATL a)\aq>pa népa-Swoe,
emunAgoV €Tol pOeipeTal opodpopda 1o VAWK
Aeiavong.

7.5 Yypo tpoxiopa (movo TNS 175)
TpoxiGete oT0 bioKo LYPOU Tpoxmparoq
MOvo pe vepd oto Soxeio vepou (18). O

SioKog LypOU TPOXIoHATOG TIPETIEL VA BpicKeTal

niepinov katd 1o 1/3 Bublopévog oto vepod. Mia

TIOAU UYPNAT) 1) TIOAU XaunAr) oTdBun Tou vepou

UTTOpEL Va eEMMPeAcEL ApVNTIKA TO ATIOTEAECUA

Aeiavong.

- Z1abeite aplotepd MANGIOV TOU TPOXOU,
prpootd and to dioko uypou TpoxiouaTog.

- Kpamjote omequ T0 ansEepya{opsvo KOMMATL
ME T SV0 X£PLA KAl AKOUUTTAOTE TO TAVW OTO
Sioko uypoU TPOXioHATOG. Mnopsmrs va
otnpi§ete To emneEepyalOPeEVO KOUMATL £TTiONG
oTIG Babuideg Tou doxeiou Tou vepou (18) kat
META VA TO AKOUUTNOETE 0TO 8i0KO UYPOU
Tpoxiopatog.

7.6  PuBuion g kivnong tng Tawviag (Loévo
BS 175)

Tpapngte 10 PI§ (PEVHATOANTITN) ATIO TNV

mpia. MNupiote v Tawvia Aciavong pe To
XépL. Me To eplotpodikd kouprti (14) pubpiote
v Tawia Aeiavong €10l WoTe va Kiveital
KEVIPAPLOUEVA OTO POAS TNG Tawiag Asiavong.

7.7 PuBuion g ywviag otov Bpayiova
TawoAeiavmpa (povo BS 175) (BAéne
oelida 3, ek. E)

- XaAapwoTe tn Bida otov Bpayiova

TawvoAslavinpa
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- TomoBeTtriote TOV Bpayiova TavioAelavirnpa
oTtnV ermbuunTtr 6on

- 2Pi&te ek véou TN Bida oTov Bpayiova
TAwoAEQVTAPA

8. Zuvtnpnon, Kabapiouog

KaBapilete, ouvinpeite kat eEAEYXETE TO EpyaAeio
Kal TIG TIPOOTATEVUTIKEG SLATAEEIG TAKTIKA.
KaBapilete TaKTIKA a6 HECQ TO TIEPIBANUA TWV
Siokwv Tpoyioparog kat Tng tawviag Aeiavong. Ot
Siokol Tpoxiopatog kat n tawvia Aeiavong mpérmel
VA JITOPOUV VA TIEPLOTPEPOVTAL TIAVTOTE
eAevBepa oTOo TEPIBANHA.

Mpwv aréd kabe pubuion, kabaplopo,

ouvTnpnon 1 endlopbwon Tpapdte o dIg
artd v npida.

8.1 AAAayn diokov Agiavong

Xpnouporoleite pdvo yvrioloug Siokoug

Tpoxiopatog g Metabo.

O emutpentdg apibuds oTpodwyv, oy

avadepeTal avw oto ioko Tpoxiopatog,
TPETEL Va Elval i810G 1) LEYAAUTEPOG aTTd TO
HMEYLOTO aplBud oTPOPWV Xwpig PopTio, Toy
avadepeTal oTnV TvaKida .oxUog Tou epyaAeiou.

‘EAgyX0G TOU 6ioKOU TPOXioHATOG:

Kpepdaote To SioKO TPOXIoHATOG O Jia
KAWOTT|. XTUTT|OTE TOV LE £Va KOPHATL OKANPO
EVAo. OL anoym Siokol TpOXlOIJQTOQ Sivouv gvav
Kaeapo nxo 2e nspmrwon £VOGQ uaTaMlKou
AxXPWHOU 1} ATOVOU 1X0U 0 5ioK0G TPOXIoHATOg
elval XaAaopévog.

Mn xpnoloroleite kavéva xaAaopévo Sioko
TPOXLOMATOG.

AokipacTikn Agttovpyia

MeTd tnv aAAayn tou diokou Agiavong

TIPETEL VA TIPAYHATOTIONBEL LA SOKILATTIKT

Aemroupyla nspmou 5 Aemta xwplq dopTio. 2¢

QuTY) TNV TIEPIMTWON eV eTUTPETETAL VA BpiokeTal

KQVEIG 0NV eTtkivouvn TiepLoxM).

Aiokog Enpov Tpoxiouarog:

- AUote TIG Bideg Tou poduAakTpa (1), oTpedTe
Tov ipoduAakTipa (1) kat apapeoTe TOV
(ouvdeon prnayloveTag).

- Kpatote otabepd To dioko Tpoxioparog (4),
onwg daivetal otnv ekéva. Npoooxn,
Kivéuvog tpavpatiopov! Gopdre
TPOCTATEVTIKA YavTia!

ZeBOWOTE TO OPLYKTNPA (2) HE TO YEPHAVIKO
KAELSI.
MNpocoxn! AplotepdoTpodo oneipwpa TNV

aploTepY) MAEUPA TOu epyaleiov, SnA. yla To
AUGL0 OTNV aploTEPY) TTAEUPA TOU EPYAAEioU,
TEPLOTPEYTE TO A& AdL cuodLy&ng (2) pog T
$opd TWV SEIKTWV TOU poAoyLou!

- Adapeate ™ GAAvTCa oLodyEng (3) katTo
dioko rpoxlouaroq (4).

- 2TEPEWOTE VEO SioKo Tpoxiopatog (4) pe v
avtifetn oelpa.

- 2tepewate Eava Tov poduAaktrpa (1). Zoi€te
otabepa Tiq Bideg.

- PuBpiote tov anotporéa Twv oruvenpwv (10)
KaL tn Bdon evarnobeong Tou enegepyalopevou
KopHaTiov (8), 6Twg repLtypAdpeTal 0To KePAALo
7.2kat7.1.

AAAayn Tou 8iockou uypou Tpoxiopatog (Mévo

TNS 175):

- Adeldote To doxeio vepou (18): Kpatrote pia
Aekavn cUAAOYNG KATW aTto To SOXEL0 TOU vEPOU
KOl ATTIOAKPUVETE TO AQCTLXEVIO TIWMA (19).
TomnoBemoTe Eava TO AACTIXEVIO TIWHA.

- A\UOTE apkeTd Ti§ 3 Bideg (17) kal apalpéote 1o
Soxeio Tou vepoU TIPog Ta KATW.

- Kpatrjote 01abepd 10 ioko Tpoxiopatog (4) pe
10 éva xépL. Mpoooxr, kivéuvog
rpuuuuncuou' DopATE TMPOCTATEVUTIKA
yavtia!

- ZeBLdWOTE TO OPLYKTN)PA HE TO YEPUAVIKO KAELSI.
(Ma to AVoio tou Tagadlov cuodLyEng
OTPEYTE EVAVTIA OTN POPA TWV SEIKTWYV TOU
pOAOYLOU).

- Adpapeate T PAAvTLa cuodLyEng Kat To dioko
Tpoxiopatog (4).

- 2TEPEWOTE VEO SioKo Tpoxiopatog (4) pe v
avTiBetn oelpa.

- TortoBetmoTe Eava To doxeio Tou vepou (18).
(17) Zpi&te kaAa T1g Bideq. Mepiote TO doxElo
VEPOU LE TN OWOoTH TIooOTNTA (BAETE OTO
kedpaAaio 7.5)

8.2 AAAayn tng tawiag Aeiavong (pévo BS
175)

AdalpeaTe TO TTAEUPIKO KAAUMUA TNG Taviag
Aeiavong (16): AvoTe Tig 2 Bideg (13), peTakivriote
TO KAAUMUA NG Tawiag Aglavong (16) (ouvdeon
MUTTaylovETag) Kat apalpeTE TO.

2TPEYPTE TIPOG TA EEW TO HOXAO (12) HEXPL TEPHAL.
‘Etol xaAapwveln tawvia Aeiavong Kat Umopei Hetd
va adaipebei ard Ta poAd.

TomoBetrioTe TN véa Tawvia Asiavong mavw ota
POAA £TOL, WOTE N Popd TNG Kivnong (BEAN otV
E£0WTEPIKN TIAEUPA TNG TaLvViag Asiavong) va
TavTtidetal he To BEAOG (15) 0TO TTAEUPIKO KAAUMHA
g tawviag Aeiavong (16).

Enavagpépete To HoxAd (12) oTnVv apXIKr) TOU
B€om, €10l TevTwveTal N Tawvia Asiavong.
TomoBeTrioTe TO TMAEUPIKO KAAUPUA TNG Taviag
Agiavong (16) mavw otig 2 Bideg (13) kau
UETAKIVIOTE TO (0UVSEDT) UMaylovETAG). ZPiEte
TIq 2 Bideg.

PuBuiote Tnv kivnon tng Tawiag (BAEme oto
KepaAaio 7.6).

MNa T1q Tawvieg Asiavong BAéne oto kedpdaAalo 9.
(E€aptmuata).



8.3 Aoxeio vepov (novo TNS 175)

AAGleTE TAKTIKA TO VEPO OTO SOXEIO TOU VEPOU
(18). Kpatriote pa Aekavn cuAAOYNiG KATwW arod To
50X €l0 TOU VEPOU KAL ATIOAKPUVETE TO AAOTLXEVIO
nwpa (19).

Na tov kaBapiopd adpaipéote To doXEIO TOU
VEPOU, OTIWG TiepLtypadetal oTo kedpaAaio 8.1.
KaBapiote T0 d0xEi0 TOU VEPOU UE vEPS Kal pia
Bouptoa (OxL HETAAAIKES TPLXEQG) aTtd pETQ.

9. Egapmiuata
Xpnouyototeite pdvo yvriiola eEaptuara g

Metabo.

‘Otav xpeldleote eEaptnipara, arneubuvoeite
TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEUTH 0ag.

ra Ty eMmAOYN TWV CWOTWV EEAPTNHATWY
QVOPEPETE TIAPAKAAW OTOV TIPOUNBEVTH| 00G TOV
QAKPLPT) TUTTO TOU NAEKTPLIKOU 0Ag EPYAAEioU.
A Aiokol Aeiavong ..Api8. mapayyeAiag:
D= 125 mm:

36P: 0900025181
60 N: i, 0900025190
D= 150 mm:
B6 P, 6.30632
60 Nioiiiiieiee 6.30633
D=175 mm:
36P: e 6.30657
B0 N: i 6.30656
D=200 mm:
B6P: e 6.30784
B0 N: i 6.30785
D=250 mm:
B6P: e 6.30636
[S10J0\ R 6.30637
Aiokog uypoU TpoxiopaTog
D=200 mm:.....ccocuereennee 0900025653
B Baon
ApiB. mapayyeAiag: .............. 6.23867
C KovooAa toixou
ApiB. mapayyeAiag: .............. 6.23862
D Tawieg Agiavong
3xP40 0900025777
3xP60 0900025688
3xP 80 0900025696
3xP 100 0900025785
3xP120 0900025700
3xP 180 0900025807
3xP 240 0900025823
3x P 400 0900025840

MARpeg Mpoypappa eEaptnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 6TOV KUPLO KATAAOYO.

10. Emtiokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV
eMITPEMETAL VA SlevepyouvTal HOVOV amno
nAektpoteyViTeg!

Av unootei BAARN T0 KaAwdLo cUvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKATAOTAOETE UE VA YVNOL0 KAAWSLIO
ouvdeong Tng metabo, Tovu propeite va
TIPOUNBEVTEITE OO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

Me nAektpikd epyaieia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIIOKEUNG, areubuvOeiTe TIOPAKAAW OTNV AVTI-
aTolYT avTipoowrtia TG Metabo. AleuBuvoeig

EAAHNIKA el

BA&me www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE Va

TOUg
www.

11.

kateBdoete otn SlevBuvon
metabo.com.

Mpocotacia nepiBaAiovrog

O1 ouokevaoieg g Metabo eivat 100%
OVOKUKAWOLUEG.

Ta axpnota nAekTpikd epyaleia kal eEaptrpara

TIEPLEXOUV PEYAAEG TIOOOTNTEG TTOAUTIHWY
TIPWTWYV UAWYV KAl CUVOETIKWYV UALKWYV, TIOU

MUTTOPOUV va UTIORANBOUV ETTIONG 0E AVAKUKAWON).

AUTEG oL 06nyieg xpriong eival TUTIWUEVES OE
XapTiTIou Sev €xel emetepyaoTei pe XAwpLo.

Movo yia Tig xwpeg g EE: Mnyv netdare ta

E NAEKTPIKA EpYaAeia oTa OKIAKA

aroppippatal Zuud)wva HE TNV eupwrtaikn

odényia 2012/19/EU 1'[8pl NAEKTPLKWV Kal

NAEKTPOVIKWY CUCKEUWY KAL TNV EVOWUATWOT TNG
0TO €0VIKO diKalo, T NAEKTPIKA EPYAAEiQ TIPETEL
va cUAAEYovVTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIIOTPEPOVTAL

yla avakUKAWaoN pe TPOTIO PLALKO TIPOG TO
TiePIBAAAOV.

12.

AleuKpLVIOELG OXETIKA e Ta oTolXEla 0T oeAida 4.

TeXVIKA oTOLXEIO

Awampoupe To SiKaiwpa yla aAAayEg, Tov
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKY| TTPO0SO0.

Dmin

Dmax

D N,max =Meylotn 81apetpog Tou diokou uypou

d = Alauerpoq NG omng Tou Siokou
TpOxXiopatog

dn =AlGHETPOG TNG OTTrG TOV SioKou uypoy
Tpoxiopatog

Bmax =peyloto maxog Tou diokou Agiavong

A =Tawia Agiavong (UNKog X AATOG)

Ng =ApBuog o-rpocpu)v XwpIg popTio

Vo =Taxumta tng Tawiag otn Aetroupyia

Xwplg popTio

P4 =0VOoUaOoTIKN loxuq

Ps =Amod156peVN LoXUG

Mg =Porm kAiong

m =Bdpog

Turuk” NXNTIKY) oTAOUN, agloAdynon A:

Loa =2TA6UN NXNTIKNG TtieaNg

Lwa =2ZTta6un nanlKnQ loxuoq

.

Katda mv epyaocia prnopei va undp&et uniépfaon

=€gAAxLoTn SLApeTPOG Tou Siokou
Aeiavong

=Méylotn lauetpog tou diokou
TpOXiopatog

TpoxiopatTog

=2TAOUN NXNTIKNG TIEONG EKTIOUTING

= AvaoddAAela (NXNTIKT) oTABUN)

™G oTddung BopuPou Twv 80 dB(A).

XpnopoToleiTe TpooTacia akong
(wTaomideg)!
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EAAHNIKA

OL TIHEG peTp|ONKav cupdwva pe To TipoTuTio EN
62841.

~ EvaAlacoopevo pgupa

Twuég sKnoprmq

AuTEQ oL TIIJSQ KaBloTouv duvatr TNV eKTi-
LNOM TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU
Kal TN oUYKpLoT SladOpwV NAEKTPIKWY EPYA-
Aeiwv. AvdAoya e TIG CUVONKeQ epyaaiag, TNV
KATAOTAON TOU NAEKTPLKOU EpYAAEiou 1 Twv e€ap-
TNHATWV EPYATIAg HTTOPEL TO TIPAYUATIKO GOpPTio
va eival uPnAOTEPO 1) XapnAotepo. MNa my. EKTI-
pnon AaBsrs unoqm Ta élquluuam epyaolaq Kat
1S pAoelg WKpov poptiou. Me Baon T avti-
OTOLXEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIHEG EKTIMNONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOCTACIAG YO TO XPNOTN, TI.X. OpYa-
VWTIKA YETPA.

To gpyaleio eAéyxOnke pe S2 (30 Aemtta).

Ta avadepopueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVOOUVTAL e
avoxEg (oUpdwWVA PE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIayPaAdER).
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglunk tudataban kijelentjik:
Ezek a dupla csiszologépek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésenek. a miszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkez6 oldalon: 4.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszologépeket fémfellileteken
szarazcsiszolassal végzett kerlleti-csiszolasi
munkakra - csak szaraz helyiségben végzett
esetenkénti csiszolasra - tervezték. A munkadarab
kézzel vezetett.

A szalagcsiszold gép (BS 175) ezen kivill fém és fa
munkadarabok csiszolopapirral torténé szaraz
csiszolasara is alkalmas.

A szaraz / nedves csiszologép (TNS 175)
hasznalhato tovabba kések, vésok, vagok, ollok és
mas vagoeszkdzok élezésére, valamint kis fém
munkadarabok nedves csiszolokdvon torténd
megmunkalasara is.

A gépek nem alkalmasak aluminium, magnézium
vagy mas olyan anyagok csiszolasara, amelyek
csiszolas kdzben tlz- vagy robbanasveszélyt
okozhatnak, és ezaltal veszélyeztetik az
egészséget.

Polirozasra nem hasznalhatok.

A gép nem alkalmas olyan anyagok csiszolasara,
amelyek csiszolasa kézben egészségre artalmas
por keletkezhet, ami veszélyezteti az egészséget.

A nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

Az Gizemelés elinditasa S2 (30 min) a maximum 30
perces id6tartamu révid izemet jelenti A késziiléket
30 perc elteltével ki kell kapcsolni és annak le kell
hulnie.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-

nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdasanak elmulasztdsa

dramliitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jévobeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbélummal jel6lt
szbvegrészekben foglaltakat!

a) Ne hasznaljon megrongalodott
betétszerszamokat. A betétszerszam, pl.
csiszolétarcsa minden hasznalatba vétele el6tt
ellenérizze, hogy nem pattogzottak-e le réla
szilankok, és nincsenek-e rajta repedések. Ha
ellendrizte és felszerelte a betétszerszamot a
késziilékre, gy6z6djon meg arrél, hogy sem
On, sem a kornyéken levé mas szemely ne
Iegyen a forgo betétszerszam sikjaban, majd 1
percre kapcsolja maximalis fordulatszamra a
késziiléket. A sérilt betétszerszam dltalaban mar
ebben a tesztidészakban eltorik.

b) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

c) Soha ne csiszoljon a csiszolétarcsa oldalsé
feliiletével. Az oldals¢ fellileten vald csiszolas
hataséra a csiszol6tarcsa megrepedhet és
széteshet.

A csiszolékorongnak a géphez illének kell lennie.
Tartsa be a csiszolékorong maximalis atmérdjére,
valamint azok vastagsagara vonatkozo eléirasokat.
A csiszolékorong furatatméréjének jaték nélkil kell
illeszkednie a befogokarimara. Ne hasznaljon
adaptert vagy szUkitét.

Ne furja ki a csiszol6korongot.
Ne kalapalja a csiszoldkorongot.

A csiszolokorongot kifogastalan allapotban kell
felszerelni és akadalytalanul kell forognia.

A csiszolotarcsa hasznalata elétt meg kell gyézédni
arrol, hogy az hibatlan allapotban van. El kell
végezni egy akusztikai ellenérzést a repedések
felfedezése érdekében.

A megrongalddott. nem egyenletes, ill. vibral6 vagy
er6teljesen recézett csiszolotarcséakat tilos
hasznalni.

Sérult, nem kerek, illetve beremegé csiszolékorong
hasznélata tilos.

A csiszoldkorong felfogasara csak a géppel egyutt
szallitott karimékat szabad hasznalni. A karima és a
csiszoldtest kdzott lévo alatétnek rugalmas
anyagbdl, pl. puha kartonpapirbdl stb. kell allnia.
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Ovija a csiszolékorongot az itéstél, a nekititédéstol
és a zsiroktol.

A csiszoldtarcsakat a gyarté Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

A véddbura (7), a szerszamfelfogatas (8), a
nézéke/szemvédo (9) és a szikravédo (10)
mindig a betétszerszamhoz sziikségesek;

Ne nyduljon a forgasban Iévé csiszoldkoronghoz.

Csak felszerelt véddburafedéllel (1) és
csiszoldszalag-burkolattal (16) dolgozzon.

Csiszolas kdzben hajtsa le a szemvéddket (9).

A csiszolast a csiszolékorong keriletén végezze -
ne csiszoljon a korong oldalaval.

A csiszolokorongot ne fékezze le oldaliranyu
ellennyomassal.

A megmunkalandé munkadarabnak legalabb olyan
meéretinek kell lennie, hogy mindkét kézzel
biztonsagosan lehessen tartani.

A forg6 tengellyel valo érintkezés kockazatanak
csokkentésere csak felszerelt csiszolékoronggal
dolgozzon.

Ha sokaig hasznalja a gépet, a fellileti hdmérséklet
megndhet.

FIGYELMEZTETES

Mindig hasznaljon védészemiiveget,
fuIvedot és vedbkesztylt. Hasznaljon egyéb

egyéni védbfelszerelést is, pl. megfeleld
védoboltozetet. Gondoskodjon arrol hogy a
hasznalat soran fellépd szikra ne okozhasson
veszélyt, pl. ne taldlja el a felhasznalét vagy mas
személyt, vagy ne gyujthasson fel lobbanékony
anyagokat. A veszélyeztetett terliletet nehezen
éghet6 takaroéval kell védeni. Tartson készenlétben
a tlzveszélyes terlleten megfeleld oltdbanyagot.

Csiszolas kézben a munkadarab felforrésodhat.

Tartsa tavol a vizet a gép elektromos alkatrészeitél
és a munkateruleten tartézkod6 személyektdl.

A csiszoloeszkdz beszorulasa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet, hagyja lealini a motort, majd
huzza ki a haldzati csatlakozo6t. Keresse meg a hiba
okat és sziintesse meg a beszorulast.

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa karban
a gépet és a védbberendezéseket, biztonsagi
felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a
csiszolékorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszoldszalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Hasznalaton kivdll, illetve ledllitas, atszerelés,
karbantartas vagy javitas el6tt mindig huzza ki a
hélézati csatlakozodugot.

Ellendrizze rendszeresen a gép
csatlakozovezetékeét, és sériilés esetén cseréltesse
ki azt elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.

Ellendrizze, hogy a gép sértetlenségét: a tovabbi
hasznalat elétt alaposan ellenérizni kell a
véddéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérilt
részeket, valamint meg kell vizsgalni, hogy

kifogastalanul és rendeltetésszer(ien mikédnek-e.
Ellendrizze, hogy a mozgé részegységek
kifogéstalanul mikédnek-e, nem szorulnak-e, és
hogy a részegységek sértetlenek-e. Az 6sszes
részegysegnek megfeleléen ésszeszerelt,
valamennyi feltételnek megfeleld allapotban kell
lennie annak érdekében, hogy a gép kifogastalan
mukddése biztositott legyen. A sérult
védéberendezéseket és részegységeket
rendeltetésszerlien egy elismert szakmuhelyben
kell javittatni vagy kicseréltetni.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véd6ruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. és a 3. oldalt.



véddéburafedél

szoritdbanya

szorité karima

csiszolotarcsa

befogo karima

porelszivé csonk

véddéburkolat

szerszamfelfogatas

szemvédd

10 szikravédé

11 be-/kikapcsold

12 kar (csiszoloszalag-csere) *

13 csavarok a csiszolészalag-burkolat régzitéséhez *
14 forgathaté gomb a szalagfutas szabalyozasahoz *
15 nyil (a csiszoldszalag forgasiranya) *

16 csiszoloszalag-burkolat *

17 csavarok a viztartaly régzitéséhez *

18 viztartaly *

19 gumidugd *

20 tarto felulet szallitashoz

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

CoOoNOOORWN =

6. Uzembe helyezés

6.1 Szallitas

Az asztali csiszologépet szallitas kdzben a 3.
oldalon megjel6lt szallitdshoz hasznalandé
tartofelliletnel (20) fogva kell megemelni és
szallitani.

6.2 Haldzati csatlakozas

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziiltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt halézat adatainak.

A gép az |. védelmi osztalynak felel meg és ezért
csak eldirasosan foldelt csatlakozéaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

DSD 200, DSD 250 (haromfazisu kivitel):
Ugyeljen a csiszolékorong megfeleld
forgasiranyara (a helyes forgasiranyt az oldals6
védoéburkolaton nyil mutatja). Ha a csiszolékorong
nem a megfelelé iranyban forog: huzza ki a halézati
csatlakozot. A halozati csatlakozodugoban két
faziscsap egy forgathato talpon helyezkedik el
(faziscserélo). Egy lapos csavarhuzéval forgassa el
a talpat.

6.3 A munkadarabtarté felszerelése

Szerelje fel a munkadarabtartét (8) Ugy, ahogyan azt a
2. oldalon Iévé A abra mutatja.

6.4 A szikraterel6 és a szemvédo
felszerelése

Szerelje fel a szikraterel6t (10) és a szemveédét (9) ugy,

ahogyan azt a 2. oldalon lévé B abra mutatja.
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6.5 Gép biztonsagos feldllitasa

Helyezze a gépet egy stabil munkapadra. Ugyelien
arra, hogy a gép biztonsagosan helyezkedjen el a
munkapadon.

A gépet hozza is csavarozhatja a munkapadhoz (a
csavarok nem tartoznak a szallitasi terjedelembe).
Ehhez csavarja be a régzitécsavarokat a lyukakon
keresztll a gumilabakba.

Ha falikonzolt vagy allvanyt hasznal (lasd a
Tartozékok cimd fejezetet): rogzitse a gépet
csavarokkal.

6.6 Porelszivécsonk (kiviteltdl fligg)

Ha a gép porelszivé csonkkal (6) rendelkezik, akkor
csatlakoztasson kettds csiszologépekhez alkalmas
elszivo berendezést. A szivocsonk belsé atmérdje:
35 mm. Bekapcsolas el6tt gyéz6djén meg rola,
hogy az elszivé berendezés csatlakoztatva van és
hasznalata megfeleld.

6.7 Probajaratas
Az elsd hasznalat megkezdése elétt ellenérizze a
csiszolokorongokat.

Probajaratas

Az elso hasznalat megkezdése elétt egy kb. 5
percig tart6 terhelés nélkili prébajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszélyes zénajaban tartézkodni.

7. Hasznalat

7.1 A munkadarabtarté beallitasa

Végezze el gyakran a munkadarabtarto beallitasat
(8) annak érdekében, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

A szerszamfelfogatast mindig ugy kell beallitani,
hogy a szdg a szerszamfelfogatas és a
betetszerszam kdz6tt mindig 85°-nal nagyobb
legyen.

A munkadarabtart6 és a csiszoloeszkdz kdzotti
tavolsag a lehet6 legkisebb legyen, de semmi
esetre se haladja meg a 2 mm-t (lasd a 2. oldalon
lévé C abrat).

Ha a csiszolokorong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolékorongot ki kell cserélni.

7.2 A szikraterel6 beallitasa

Végezze el gyakran a szikraterel6 beallitasat (10)
annak érdekeben, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

Lazitsa meg a szikratereld 2 darab csavarjat, és
tolja el a szikraterel6t.

A szikraterel6 és a csiszolokorong kdzotti tavolsag
a lehetd legkisebb legyen, de semmi esetre se

haladja meg a2 mm-t (lasd a 2. oldalon |évé C abrat).

Ha a csiszoldkorong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolékorongot ki kell cserélni.

7.3 Be-/kikapcsolas

Kapcsolja be a kapcsolét (11) (lasd D abra, 2. oldal).
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| bekapcsolas
0 kikapcsolas

DS 125, DS 150: Kerllje el a véletlenszert inditast:
mindig kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozdaljzatbdl, vagy ha aramszunet
lép fel.

Ujrainditas elleni védelem (a DS 125 és DS 150
esetében nem): Amikor halézatkimaradas utan a
feszultség visszatér, biztonsagi okokbdl a még
bekapcsolt gép nem indul el. Kapcsolja ki majd ujra
be a készlléket.

7.4 Szaraz csiszolas, szalagcsiszolas

- Alljon szembe a csiszolégéppel.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva fektesse
azt a munkadarabtartora (8) és nyomja enyhén a
szaraz csiszolotarcsahoz vagy
csiszolészalaghoz. Az optimalis csiszolasi
eredmény eléréséhez mozgassa kissé ide-oda a
munkadarabot, ez a csiszol6eszkdz egyenletes
kopasat is segiti.

7.5 Nedves csiszolas (csak TNS 175)

A nedves csiszolékorongon csak ugy

csiszoljon, ha a viztartalyban (18)viz van. A
nedves csiszolétarcsanak kb. 1/3 részéig vizben
kell allnia. A tul magas vagy tul alacsony vizszint
kedvezétleniil befolyasolhatja a csiszolasi
eredményt.

- Alljon balrdl a csiszol6gép mellé, a nedves
csiszolokorong elé.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva engedje
rd a nedves csiszolékorongra. A munkadarabot a
viztartalyon (18) levé Iépcsén is megtamaszthatja
és igy engedheti ra a nedve csiszolokorongra.

7.6 A szalagfutas beszabalyozasa (csak
BS 175 esetén)
Huzza ki a hal6zati dugaszcsatlakozot.
Forgassa kézzel a csiszoldszalagot. A
forgatogombbal (14) ugy szabalyozza be a

csiszoldszalagot, hogy az a gérgd kdzepén fusson.

7.7 A szog beallitdsa a szalagcsiszol6 karon
(csak BS 175) (lasd az E abrat a 3.
oldalon)

- Lazitsa meg a csavart a szalagcsiszol6 karon

- Allitsa a szalagcsiszol6 kart a kivant allasba

- Huzza meg Ujra a csavart a szalagcsiszold karon

8. Karbantartas, tisztitas

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa karban
a gépet és a véddberendezéseket, biztonsagi

g4 felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a

csiszolékorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszoloszalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Barmilyen beallitas, tisztitas, karbantartas
vagy javitas elétt huzza ki a csatlakoz6dugot.

8.1 Csiszolékorong-csere

Csak eredeti Metabo csiszol6korongokat
hasznaljon.

A csiszolékorongon megadott megengedett

fordulatszamnak meg kell egyeznie a gép
teljesitménytablajan szerepl6é legmagasabb
Uresjarati fordulatszammal, vagy pedig meg is
haladhatja ezt az értéket.

Csiszolokorong ellenérzése:

akassza fel egy madzagra a csiszolokorongot.
Egy keményfa darabbal kopogtassa meg 6vatosan
a korongot. A kifogastalan csiszolékorong tiszta
hangot ad. A z6rgd, tompa vagy fojtott hang a
csiszolékorong sérulését jelzi.

Ne hasznaljon sérilt csiszoldkorongot.

Probajaratas

A csiszoldkorong cseréjét kdvetéen egy kb. 5
percig tart6 terhelés nélkiili prébajaratast kell
végrehajtani. Ennek soran mindenkinek tilos a gép
veszélyes zénajaban tartézkodni.

Szaraz csiszolokorong:

- Oldja ki a védéburafedél (1) csavarjait, forditsa el
és vegye le a fedelet (1) (bajonettzaras).

- Tartsa megfogva a csiszolokorongot (4).
Vigyazat, sériilésveszély! Viseljen
véddkesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarija le a feszitéanyat
2

).

Figyelem! A gép bal oldalan balmenet
talalhatd, azaz a feszitdanyat (2) a kioldashoz az
6ramutatd jarasaval egyezo iranyban kell forgatni!

- Vegye le a szoritokarimat (3) és a
csiszolékorongot (4).

- Régzitse az uj csiszoldkorongot (4) forditott
sorrendben.

- Roégzitse Gjra a védbburafedelet (1). Hizza meg a
csavarokat.

- Allitsa be a szikraterel6t (10) és munkadarabtart6t
(8) a7.2 és 7.1 fejezetekben leirtaknak
megfeleléen.



A nedves csiszolokorong cseréje (csak TNS 175

esetén):

- Uritse ki a viztartalyt (18): tartson felfog6 edényt a
viztartaly ala és huzza ki a gumidugét (19). Tegye
vissza a gumidugot.

- Lazitsa meg elegendd mértékben a 3 csavart (17)
és huzza le lefelé a viztartalyt.

- Tartsa meg egyik kezével a nedve
csiszolokorongot (4). Vigyazat, sériilésveszély!
Viseljen védokesztyiit!

- Villaskulcs segitségével csavarija le a
feszitbanyat. (A kilazitashoz forgassa a
feszitbanyat az 6ramutato jarasaval ellenkezé
iranyba).

- zlcigye le a szoritokarimat és a csiszoldékorongot

4).

- Rogzitse az Uj csiszoldkorongot (4) forditott
sorrendben.

- Tegye vissza a viztartalyt (18). Hizza meg a
csavarokat (17). Téltse fel a viztartalyt megfelelé
mennyiségul vizzel (lasd 7.5. fejezet)

8.2 Csiszoldszalag-csere (csak BS 175
esetén)

Vegye le a csiszol6szalag oldalsé burkolatat (16):

oldja a 2 csavart (13), tolja el és vegye le a

csiszoldszalag burkolatat (16) (bajonettzaras).

A kart (12) GtkOzésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszoldszalag meglazul és levehetd a gérgdkrol.

Helyezze fel az Uj csiszolészalagot a gérgékre ugy,
hogy annak forgasiranya (a szalag bels6 oldalan
levo nyilak iranya) a csiszol6szalag oldals6
burkolatan (16) levé nyillal (15) megegyezzen.

Allitsa vissza a kart (12) annak kiindulé allasaba a
csiszoldszalag megfeszitéséhez.

Tegye fel a csiszoldszalag oldalsé burkolatat (16) a
2 csavarra (13) és tolja a helyére (bajonettzaras).
Huzza meg a 2 csavart.

Szabalyozza be a szalagfutast (lasd 7.6. fejezet).

A csiszoloszalagokat lasd a 9.. (Tartozékok)
fejezetben.

8.3 Viztartaly (csak TNS 175 esetén)
Rendszeresen cserélje a vizet a viztartalyban (18).
Ehhez tartson felfogd edényt a viztartaly ala és
huzza ki a gumidugot (19).

A tisztitdshoz szerelje le a viztartalyt a 8.1.
fejezetben leirtak szerint. Tisztitsa ki bellilrél vizzel
és kefével (nem fémkefével).

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfeleld tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének az elektromos kéziszerszam pontos
tipusat.
A Csiszolétarcsa......... Rendelési szam:
D= 125 mm:
: ...0900025181
...0900025190

MAGYAR hu

B6 P 6.30632
60 Nioiiiiiiiieiieeee, 6.30633
D=175 mm:
36P:... ....6.30657
60 N: i, 6.30656
D=200 mm:
B6P: i 6.30784
60 N: o, 6.30785
D=250 mm:
B6P: i 6.30636
60 N: i, 6.30637
Nedves csiszolétarcsa
D=200 mm:.....ccccooeennene 0900025653
B Allvany rendelési szam......... 6.23867
C Falikonzol
rendelési szam: .................... 6.23862
D Csiszoldszalag
3xP40.... ...0900025777
3xP60.... ...0900025688
3xP80... ...0900025696
3xP100.. ...0900025785
3xP120..... ...0900025700
3xP180..... 0900025807
3xP240..... 0900025823
3XP400....cccciiiennn, 0900025840

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

10. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott halozati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztl
szerezheté be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskeddjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrél.

11. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban tjra
hasznosithaté anyagokbdl késziil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén Ujrahasznosithatok.

Ezt a hasznalati utmutatét kiormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2012/19/EU
irAnyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(jteni, és lehetdvé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

12. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon.
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A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmin  =a csiszoldtarcsa minimélis atmérdje
Dmax =a csiszolokorong maximalis atmeéréje
D N max =@ nedves csiszolokorong maximalis

atmérdje

d =a csiszolékorong lyukatmeérdje
dn =a nedves csiszolokorong lyukatméréje
Bmax =a csiszolétarcsa maximalis vastagsaga
A =csiszoldszalag (hossz x szélesség)
Ng =Uresjarati fordulatszam
Vo =szalagsebesség Uresjaratban
P4 =névleges felvett teljesitmény
P> =leadott teljesitmény
Mg =billend nyomaték
m =suly
Jellemzd A-osztalyl zajszint:
Loa =hangnyomasszint
LWA =hangteljesitményszint

Al =kibocsatott hangnyomasszint
Kp = bizonytalansag (hangszint)

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédot!

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

~ Valtéaram

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzd elektromos szerszamok dsszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fuggden a tényleges kornyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becstlt értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznalo
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

A készllék S2 (30 min) ellendrzétt.

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).



PYCCKWM ru

OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

Mbl C NO/IHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaMm 1
AMPEKTMBAM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

TounnbHblE CTaHKM NpeHa3HayveHbl Ans
LwndoBaHUA METaIJIOB CyXMM CNIOCOGOM —
TONbKO ANA WwandoBabHbIX paboT
3MNM304MYECKOrO XapaKTepa B CyXMX MOMELLEHUAX.
Mpw aTOM 06pabaTbiBaemMan aetanb
yIEepKMBaeTCA pyKamu.

TOYMABHbBIN CTAHOK C IEHTOYHOM LWANGOBaILHOM
npucTaBkor (BS 175) nomnmo aToro
npegHasHayeH Ans Cyxoro LWaMpoBaH1a
Hamaa4Hon 6ymaron MeTanIM4eckux 1
OEePEeBAHHBIX U34ENNN.

TounnbHO-WANGOBaANBbHBIN CTAHOK 1A CyXoro/
BRawHoro wamposanua (TNS 175) nommmo aTtoro
npegHasHayeH 15 3aTOYKU HOXEWN, CTAMECOK,
[0/10T, HOMHULL W APYTUX PEYLLIMX UHCTPYMEHTOB,
a TaKKe 4719 06paboTKU MaiorabapuTHbIX
METaJI/IMYECKUX AeTaslel KaMHEM AJ1A BNarmHOM
LWAMDOBKM.

OTU CTaHKu He npurogHbl gna LLIJ'IMdJOBaHMFl
aNlOMUHUA, MarHma Unn apyrux matepuanos,
KOTOpbIe ABNATCA NOTEHUMaIbHbIMU NMOXHapo- U
B3pPbIBOONACHbIMKX MaTepuaiamun.

CTaHKu He npegHasHa4eHbl 4n1A No/IMpoBaHUA.

CTaHKM1 He npefHa3HaveHbl 411 WAMpOoBaHWA
martepuanoB, 06paboTKa KOTOPbIX
conpoBoXaaeTcsA 06pasoBaHNEM BPEAHON Ans
340pOBbA MbI/N.

3a ylwep6, BOSHMKLLMI B pe3sy/ibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3Ha4YeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogath o6LLENPUHATBIE NpaBuaa
TEXHUKW 6€30MaCHOCTH, a TAKIKE YKasaHus,
npuBeaEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE.

Permm S2 (30 mmH) 0603HavaeT
KpPaTKOBPEMEHHbIN PEHUM PaboTbl B TEHEHWUE
mMaxkcrmym 30 MUHYT. 10 UCTEYEHUM 3TOrO
BPEMEHU HEOHXOAMMO BbIK/THOUUTb YCTPOMCTBO U
OaTb eMy OCTbITb.

3. O6wMuMe yKasaHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTHU

[nsA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeAeHUN cCoboJanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUeHuA
pyCKa TpaBMUPOBaHWS NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO KCM/IyaTaLmm.

NPEAYNPEMAEHUE - MpouuTaiite Bee

YHa3aHUA No TeXHUKe 6e30NacHOCTH,
MHCTPYHKLUUMK, WITIOCTPALMKU U crieuudrKaLuu,
npepoCcTaB/eHHble BMECTE C HaCTOALMUM
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob/1104eHNe Karux-
JIM60 M3 YHA3aHHbIX HUHE MHCTPYKLME MOMET
CTaTh NPUYNHON MOPAHEHNS dNIEHTPUHECHUM
TOHOM, roxapa u/vam TAE/IbIX TPaBM.

CoxpaHAiTe 3T MHCTPYKLUU U YKa3aHUA ANA
6yayLiero Ucnosib3oBaHUA.

MepenasaviTe aNEKTPOMHCTPYMEHT CaefyroLemy
BNafeNbLy TOIbKO BMECTE C 3TUMU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble yRKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3alWMTbl 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUIM coBoJanTe yKa3aHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

a) He ucnonb3oBaTb NoBpexaeHHble pabouune
UHCTpYyMeHTbI. Mepep KawabiM
n“cnosb3oBaHUEM Pabo4ymUX MHCTPYMEHTOB,
HanpuMep, abpa3nBHbIX KPYros, NpoBepAinTe
MX Ha HaJI4ne CKOJI0B U TpewmH. Mocne
NpoBEepKHU U YCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMEHTa criefyeT y6eAUTbCA, YTO HUKTO
He HaxoAUTCA B 30HE ero BpalweHus, M Ha 1
MUHYTY 3anycTUTb YCTPOWCTBO C
MaKCMMa/iIbHOW YacTOTOW BpaLieHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI OBbIYHO
JIOMaloTCA B XOAE TaKOM NPOBEPKMU.

6) lonycTuman YacToTa BpalieHUA paboyero
WHCTPYMEHTa [0/1Ha 6bITb HE HUKE
MaKCUMaJIbHOM YacTOTbl BpalleHUs,
yKa3aHHOM Ha 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTE.
Mp1HaANEKHOCTHU, CKOPOCTb BPALLEHWS KOTOPbIX
npesbillaeT AonyCTUMOe 3Ha4eHune, MoryT
CNOMaTbCA M OTIETETH B CTOPOHY.

B) H1 B Koem cny4yae He BbINOJIHATb
wangoBaHWe Ha GOKOBbIX NJIOCKOCTAX
abpa3unBHbIX KpYro.. B npoTuBHOM c/iyqae
abpasunBHbIe KPYrM MOTyT MOTPeCcKaTbeca u
pacKo0TbCA C pas/ieTaHUeM OCKOJHOB.

ABpasunBHbIN KPYr AOMKEH COOTBETCTBOBATb
cTaHKy. Cnepgute 3a COOTBETCTBMEM
MaKCUMaJ1IbHOro guameTpa v TONLWUHbI
abpasnBHOro Kpyra yCTaHOB/IEHHbIM pasmepam.
OTBepcTHE WANHOBANBHOMO Kpyra no AMaMeTpy
[OMKHO 6e3 3a30pa NOAX0oANTb K diaHLy.
MpumeHeHWe afanTepoB UK NEPEXOJHNKOB
3anpeLyaeTcs.

PaccsepsimBaTb abpasmBHble Kpyrv 3anpeLuaeTcs.
O6py6aTb abpasnBHbIe KPYrv 3anpeLyeHo.
ABpasunBHble KPYrv A0MHKHbI 6€3ynpeyHo
yCTaHaBAMBaTbCA M CBOGOAHO BpaLaThCs.

Mepep NpYMeHeHeM abpasmnBHbIX KPYroB
Heo6X0ANMO Y6eUTbCS, YTO Ha HUX HET
nospexgeHun. CnepyeT npoBecTu npoLeaypy
aKyCTUYECKOro KOHTPOIA 415 BbIABJEHNUA

BO3MOMHbIX TPELWMH. 87
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He ponycKaeTca npUMeEHEHWE NOBPEKAEHHDIX,
aedopMUpPOBaHHbIX, BUBPUPYIOLLMX MU CUSIBHO
M3HOLLEHHbIX abpasmBHbIX KPYroB.

He gonycKaeTtca npMMeHeH1e NoBPeAEHHbIX,
8eOPMUPOBAHHBIX UM BUGPUPYIOLLMX
abpasvBHbIX KPYroB.

[na 3axuma abpasuBHbIX KPYroB paspeLuaeTcs
UCMNO/Ib30BATb TOJILKO h/1aHLbl U3 HOMM/IEKTa
nocTaeku. MpoKnagHu Mexay hiaHuem n
abpasvBHbIMKU Kpyramy A0NHHb 6biTb
M3roTOB/EHbI U3 31aCTUHHOrO MaTepuana,
HanpuUMep MArKOro KapToHa U T. 4.

O6ecneybTe 3awWmTy abpasmBHbIX KPYroB OT
yZapoB, TONYKOB M NonagaHus CMasKu.

XpaHuTb 1 MPUMEHATb abpasmBHbIE KPYTK
Heo6X0AMMO aKKypaTHO M B COOTBETCTBUU C
npeanncaHnamMmM NpousBOAUTENS.

He npuKacaiTech K BpatuatoLemycs
abpasvBHOMY Kpyry.

Bcerpa vcnonb3oBaTh 3alUTHBIA KOXKYX (7),
pa6ouuit ynop (8), cMoTpoBoe cTekso/
3awunTHoe CTeKN0 (9) U ICKPO3aLUTHbIN
WwKnTOoK (10) TaK, KaK aTo TpebyeTca Ana pabo4mnx
MHCTPYMEHTOB.

3anpewaeTca paboTaTb 6€3 KPbILLKK 3aLUTHOMO

Koyxa (1) 1 6e3 KpbIlWKM abpasmBHOM NeHTbI (16).

Mepep wnndoBaHMEM ONyCKanTe BHU3 3aLLUUTHbIE
cTékna (9).

LLnndyiTe TONbKO Ha TopLe, a He Ha CTOPOHE
abpasuBHOro Kpyra.

TopMOoMeHWe abpasm BHOTO Kpyra HamaTuemM Ha
GOKOBYIO MOBEPXHOCTb 3arnpeLLeHo.

Pasmep o6pabaTbiBaemon feTanu fJOMHKEH
o6ecneynTb HaAEKHOE yaepraHue getanm
06enmm pyKamu.

Pa6oTta cTtaHKa 6e3 abpa3nBHOro Kpyra He
[OMyCcKaeTcA B LieNAX NpefoTBpaLleHUs KOHTaKTa
C BpalwanLmmcs WnuHaenem.

Mpu npogonxmTENBbHOM paboTe NOBEPXHOCTb
CTaHKa MOMET HarpeBaThbCA 0 BbICOKMNX
Temneparyp.

NPEAYNPEXAEHUE

Bcerga HageBalTe 3alUTHbIE OYKM,
3alMTHble HayLWHUKU U 3aLlLUUTHbIe
nepyaTku. Mcnonb3ayiTe TaKKe gpyroe

3alUMTHOE CHapsAeHWe, TaKoe KaK noaxoaALan
sawmTHaA oaexaa. BosHuKarowme B npouecce
pa6oTbl UCKPbI HE JOMHKHbI GbITb UCTOYHWUKOM
ornacHoCTH, Hanpumep, nonagartb Ha
BOCMN/IaMEHSAIOLLMECH BELLECTBA, N0/b30BaTeNA 1
apyrux nuu. MoxapoonacHble y4acTKu cregyeT
nM301MpoBaTb HeBOCN/IaMeHAEMbIM NMOKPbITUEM.
Mpwn paboTe B norKapoonacHbIX 30Hax COAEpHUTE
B FOTOBHOCTM CPECTBA MOKAPOTYLIEHUS.

Mpv wandoBaHuM o6pabaTbiBaeman feTaib
MOMET CU/IbHO HarpeBaTbCs.

PS80OM C 71€KTpHYECKUMU AeTaNAMU CTaHKa U
HaxoAAWMMCS B paBoyeit 30He NepcoHaIoM He

88 [OJIHHO ObITb BOAbI.

B cnyyae 6/10KMPOBKKM abpasmMBHOIrO MHCTPYMEHTa
HEOo6X0ANMO Cpasy BbIK/IOHYUTL CTAHOK,

0¥ AaTbCA OCTAHOBKM [BUraTens, BbIHyTb
CeTeBYI0 BUIKY U3 PO3ETKW, ONPEeAEUTb MPUYUHY
M YCTPaHUTb GNOKMPOBKY.

CTaHOK 1 3alWTHbIE YCTPOMCTBA perynapHo
[O/TKHbI NOABEpraTbCA YUCTKE, TEXHUHECKOMY
06CNyHMBaHWIO M NPOBEPKe. PerynapHo
OuULLANTE U3HYTPM KOPNYyCbl abpasmBHbIX KPYros
1 WAndOoBabHbIX IEHT. AGpasvBHbIE KPYru 1
abpasunBHbIe JIEHTbI AOHKHbI BCErga cBO604HO
BpaLLaTbCA B Kopnyce.

Horpa ctaHOK He MCMonb3yeTcs, a TaKkKe nepep,
I06bIMK BUAAMKW HACTPOMKKU, NepeobopyAoBaHUs,
Tex06CNyHUBAHNA NN PEMOHTa Heo6X0AMMO
BbIHYTb CETEBYIO BUJIKY.

PerynapHo npoBepsaTe ceTeBon Kabeslb CTaHKa.
[ns 3aMeHbl noBpeaEHHOro Kabens
NpVB/EKaNTe OMbITHOTO CNeLManncTa-aneKTprKa.

PerynspHo npoBepsiiTe yanuMHUTENbHbIE Kabenu 1
NPY HAJIMYUK NMOBPEHAEHUNA 3aMEHANTE UX.

[poBepbTe CTAHOK Ha OTCYTCTBUE BOSMOXHbIX
NOBPEXAEHUN: Nepes, Ja/IbHENLLNM
MCMO/Ib30BaHWEM CTaHKa criepyeT TwaTelbHO
NpOBEpPUTL NPaBU/IbHOE 1 6e3ynpeyHoe
YHKLMOHMPOBaHWE 3aLLMUTHBIX NPUCMOCOBNEHMM
WU geTanen, UMeLmMX He3HaUMTeIbHble
noepexaeHus. NpoBepbTe cBO60AY X042
NOABWHbBIX AeTanen. Y6eanuTechb B OTCYTCTBUM UX
3aK/IMHMBAHWUA UM NOBPEXAEHUIA. Bece getanm
OO/TKHbI 6bITb npaBWU/IbHO YCTaHOBJIEHbI 1
BbINOJIHEHbI BCE YCNOBUA /1A UX UCNPaBHOM
paboTbl. MoBpeaEHHbIE 3aLLUTHbIE
NpUCNocoBNeHUs U fieTann NOANEKAT PEMOHTY
WU 3aMEHE B CreLmanM3MpoBaHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe.

CHM1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXHAEHUE — nbin,
o6pasoBaBLIascA B pe3ybTaTe WIMhOBKK

HarJa4YHoOM Bymarom, pacnuamBaHus, WIMMOBKH,

CBEPJIEHNA U ApYrnX BUA0B PaboT, COAEPKUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBAOLLME PaK,

BPOXAEHHblE fedEKTbI U APYTUe NOBPEKAEHUSA

penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBUHEL, B KpacKe C cofilepraHnemM CBMHLA,

- MWHepasibHas Nbl/lb CO CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LeMEHTa U APYrux BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKKe

- MbILWbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTO6bl yMEHBbLUNTD

BO3JENCTBME XMMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPKAEHHBIM JIMYHBIM 3aWMUTHbBIM

CHapseHeM, Hanpumep, pecnupaTop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO 4na GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

370 TaKKe KacaeTcA NblIM OT APYrnX MaTepuasos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB fepesa (ApeBecHasn
nbib Ay6a unm 6yKa), metanna, acbecta. [pyrue
M3BeCTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO, HanpUmep,
annepruyecKue peakLmu, 3a601eBaHUA



AblxaTeNbHbIX MyTei. He gonyckaiite nonagaHua
Mbl/IM BHYTPb OpraHnama.

CobnoganTe AMPEKTUBBI, OTHOCALLMECS K BaLLNM
YC/IOBUSIM, W HALMOHaJ/IbHbIE NpeanucaHus,
BK/Il04aA obpabaTbiBaeMbIi MaTepuan, nepcoHarn,
BapWaHTbl NPUMEHEHUA N MECTO NPOBEAEHNA
paboT (HanprmMep, NOJIoXKeHUA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUaunsauum).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKanTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHUN B
OKpYHaloLLeM NPOCTpaHCTBe.

[nAa cneupnanbHbix paboT UCNoNL3YHNTE
NMOAXOAALLYI0 OCHACTKY. OTO NO3BO/IMT COKPATUTL
KOJINYECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BbIGpaChIBaEMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.
Mcnonb3yiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaa/leHNsA
nblAw.

[nA ymeHbLUEeHWA NbIIEBON HarpysKu:

- He HanpaBsnanTe BblibpacbiBaemble U3
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U 0OTPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebA, HaxoAALMXCA PAAOM NtoAern Unn Ha
CKONNEHMA MblNK;

MCMNO/b3yNTE BbITAXHOE YCTPOMUCTBO /MK
BO3/yX004YMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MeCTo U
COZEPHUTE ero B YMCTOTE C MOMOLLbIO Mblnecoca.
MoameTaHne nam NnpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
nblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiiTe NblIECOCOM WM CTUpPaNTe
3almTHYI0 oaexay. He npogysariTe ogexay
BO3/yXOM, HE BbIOMBAWTE N HE CMeTalnTe C Hee
nbiNb.

5. 0630p

Cwm. cTpaHuuy 3 v cTpaHuuy 4.

KpbiLwKa 3aWwmnTHOro Komyxa

3awuMmHan ranka

3amummHomn hnaHel,

ABpa3snBHbIV Kpyr

OnopHbIv pnaHew,

BbITAXHOM NaTPy6OK Nbliec6opHUKa

3allWTHBIN KOXYX

Pa6ouunit ynop

3aumTHOE CTEKNO

10 UcKposaluTHbIN LWMTOK

11 Bbikmoyartens (BKA./BbIK.)

12 Pbiyar (3ameHa abpasnBHOM JIEHTBI) *

13 BWHTbI ANA KPENNEHUA KPbILKK abpasuBHOM
NEHTBI *

14 TloBOpPOTHaA pyyKa AnfA BblpABHUBAHWA NEHTbI *

15 Crtpenka (HanpasieHWe BpaLleHna abpasnBHOM
NEeHTbI) *

16 HpblwKa abpas3vBHOW NEHTbI *

17 BUHTbI KpenaeHus BogAHOro 6ayka *

18 BopasHoM 6a4oK *

19 PesunHoBas 3arnyluKa

20 ToBepxHOCTb AnA XBaTa BO BPEMSA
TPaHCMNOPTUPOBKM

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMMJIEKTaun/He BXOANT B

KOMMJIEKT NOCTaBKM

©CoOoO~NOOGTA~WN =

PYCCKWM ru

6. BBop B aKkcnayaTauuio

6.1 TpaHcnopTupoBKa

HacTonbHbIM WAndoBabHbIM CTAHOK BO BPEMSA
TPaHCMOPTUPOBKU NOAHUMATL M MEPEHOCUTb 3a
yKasaHHble Ha CTp. 3 noBepxHOCTH Ana xsata (20).

6.2 [MopKnio4YeHUe K ceTu 3/NUTaHusA

Mepen BBOLOM B 3KCMyaTaumio NpoBepbTe

COOTBETCTBUE HAMNPAKEHUA U YACTOTbI CETH,
yKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabMyKe, napameTpam
CETU 3NIEKTPOMNUTAHUA.

CTaHOK COOTBETCTBYET Kaaccy 3awmTsl | 1
No3TOMY AOJ/IHEH NOAKMOYATLCA TONBKO K
COOTBETCTBYIOLWMM 06pa30M 3a3eMIEHHbIM
poseTHam.

Mepep MHCTPYMEHTOM Bcerpa nogkaoyanTe
YCTPOMCTBO 3aLMTHOro oTKto4eHuA (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTH/to4eHnA 30 MA.

DSD 200, DSD 250 (B ucnosiHeHuu ¢
ACUHXPOHHbIM ABUraTesiem):

CnepuTe 3a HanpaB/ieHWEM BpaLLEHUA
abpa3suBHbIX KpyroB (MpaBWIbHOE HarnpaB/eHe
BpaLLEeHNsA YKa3aHOo CTPEIKOW Ha GOKOBbIX
3alMTHBIX KOXyxax). B cayyae BpalleHus Kpyra B
HEBEPHOM HanpaBNEHWUU: BbIHbTE U3 PO3ETKU
ceTeByto BUIKY. B ceTeBoM BU/IKE WTHUDTHI ABYX
(a3 pacnosioxeHbl Ha BpaLLalLWEeMCa LoKone
(nepekntoyatens das). [loBepHUTE 3TOT LIOKOJ/Ib
LUINLEBON OTBEPTHOM.

6.3 YctaHoBHKa pa6ouero ynopa

YcTaHoBWTE paboymii ynop (8) Kak NoxkasaHo Ha
pycyHKax A, cTpanuua 3.

6.4 YcTaHOBKa UCKPO3alWMUTHbIX LWUTKOB U
3alMUTHbIX CTEKON

YcTaHoBWTE MCKPO3aALLMTHBIE WKTKK (10) 1
3almTHblE CTEKNA (9) KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKax B,
cTpaHuua 3.

6.5 HapémHana yctaHoBKa WwWangpoBanbHOro
CcTaHKa

YCTaHOBWTE CTaHOK Ha HECTKMI paboymni CTO.
MpoBepbTe YCTOMYMBOCTbL NONOKEHUA CTAHKA.

CTaHOK MOXHO 3aKpenuTb 601TaMu (B KOMMIEKT
NOCTaBKMU He BXOAAT). [1A 3TOro KpenémHole
6ONTbl 32aBUHTUTE B OTBEPCTUS PE3UHOBLIX OMOP.

ﬂ,ﬂﬂ MCNO/Ib30BaHUA CTaHKa NPO4YHO NPUBUHTUTE
€ro K ornope Win HaCTEHHOMY KPOHLUTENHY (CM.
rnasy «[puHagNEeKHOCTH»).

6.6 BbITAXHOI NaTPy6OK (B 3aBUCUMOCTH OT
KOMIJIEKTaLUK)

Ec/un Ball cTaHOK OCHALLEH BbITAMHBIM NaTpy6KOM
nblnecbopHuKa (6), To NOAKIIYMUTE Nblecoc,
NOAXOAALLMIA 418 IBOAHOIO TOYUIBHOIO CTaHKa.
BHYTpeHHWIA arameTp BbITAXKHOrO naTpyoka: 35
mm. Mepeg BKNOYeHWEM NPOBepbTE, YTOObI
NOAK/IIOYEHWE U NPaBUIBbHOCTb UCMOb30BaHKA
nblaecoca.
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6.7 TpoGHbIN Nyck

Mepep nepBbIM NPUMEHEHNEM HEO6XOAMMO
npoBepuUTb abpasuBHbIE KPYTU.

Mpo6HbIi NyCcK

MNepea nepBbIM NPUMEHEHNEM HEOBXO0AUMO
BbIMOJIHUTL MPOGHbIV MyCK 6€3 Harpy3Kku
NPOAOKNTENBLHOCTHIO NPUMEPHO 5 MUHYT. Mpun
9TOM HaxoAMTLCA B ONACHOM 30He 3anpeLiaeTcs.

6.8 PerynvpoBKa yrna KpoHwTteiHa
wingoBasbHOM NIeHTbl (ToIbKO BS 175)
(cm. cTp. 3, puc. E)

- OcnabuTb BUHT KPOHLUTEWMHA LWAMGDOBaIbHOM
NIEHTBI

- MNepeMecTUTb KPOHLWTEMH WAMbOBaIbHOM
JIEHTbI B HY}HOE MOJIOKEHNEe

- 3aTAHYTb BUHT KPOHLUTEMHA LWAMDOBaSIbHOM
NEHTbI

7. dKcnnyatauuAa

7.1 PerynupoBKa pa6ouero ynopa
Pa6ouue ynopel (8) peryavpymTe fJocTaToqHO
4acTo, YTO6bl KOMMNEHCUPOBATb M3HOC
abpasuBHbIX KPYroB (4).

Bcerpa HacTpavBaTtb pabo4yumii ynop Tak, 4Tobbl
Yron Memay paboyvmM ynopom n paboymm
WMHCTPYMEHTOM MOCTOAHHO 6b11 601ee 85°.

PaccTosHve mexay pabo4nm ynopom m
abpasnBHbIM MHCTPYMEHTOM [O/IHHO BbITb
MWHMMaJsIbHO BO3MOHbIM, HO B /II0GOM criyyae
60nee 2 MM (CM. pucyHoK C, cTpaHuua 3).

Ecnu abpasunBHbIi Kpyr M3HOLWEH HACTO/BKO, Y4TO
npegenbHoe paccTosiHUe B 2 MM 60ibLLe He
obecreumBaeTcs, TO ero HeO6X0AMMO 3AMEHMUTD.

7.2 PerynvpoBKa UCKPO3alUTHOIO WMUTHa
McKposawmTHble WUTKK (10) peryampyiite
[0CTaTO4YHO YacTo, YTOObI KOMNEHCMPOBATbL M3HOC
abpasuBHbIX KPYroB (4).

OTI'IyCTVITe ABa BUHTa UCKPO3aLMTHOrO WHUTKa U
nepegBuHbTE €ro.

PaccTosiHMe Memay UCKPO3aLMUTHBIM LLUTKOM U
WrcbOoBaIbHBIM KPYroM AOIHKHO 6biTb
MWUHUMa/IbHO BOSMOXHbIM, HO B nto6oM cny4vae
6osnee 2 MM (cM. pucyHok C, cTpanmua 3).

Ecnun abpasmBHbIM KPYr N3HOLLEH HACTOJIbKO, YTO
npeaenbHoe paccToAHWe B 2 MM 60bLUe He
obecneymBaeTca, TO ero He06X0AMMO 3aMEHUTD.

7.3 BHAo4YeHUe/BbIKNIOYEHUE

HaxmuTe Bbikntoyatens (11) (cMm. pucyHkwm D,
cTpaHuua 3).

I = BK
0 = BbKA

DS 125, DS 150: He ponyckavite
HenpegHaMepeHHOro NycKa: Bcerga BblkaoyanTe
CTaHOK Nepep TEM, KaK BbIHYTb BU/IKY U3 PO3ETKM,
WK B c/lydae c60s B NojaYe ToKa.

3auiuTa oT NOBTOpHOro nycka (Kpome DS 125,
DS 150): lNpn BO306HOBNAEHUN NOAAYM
9/IEKTPONMUTaHWSA Nocsie c60si CamMONPON3BO/IbHbIN
MYCK BKJIIOYEHHOTO B CETb MHCTPYMEHTA B LIeNIAX
6€30MacHOCTH He Npon3BoAMTCA. BbikntounTte
CHOBA BHJIHOUYUTE MHCTPYMEHT.

7.4 Cyxoe wandosaHue, NEHTOYHOE
waudosaHue

- 3anmuTe NonoXeHne nepes TOYUIbHbIM
CTaHKOM.

MpoyHo yaepuBas 3aroToBKy ABYMA pyKamu
nonoxuTe eé Ha pabounii ynop (8) u cnerka
NPUKMUTE K CYXOMY Kpyry/abpasvBHOM NIEHTE.
YT0o6bI JOGUTLCA ONTUMA/IBHOO pesybTaTa
wandoBaHuaA, crierka npoasuranTe 3aroToBKy TO
B OAHY, TO B APYryto CTOPOHY, KPOME NPOYEro aTo
o6ecneymT paBHOMEPHbIM U3HOC abpasmBHOro
MHCTPYMEHTa.

7.5 BnaxHoe waundosaHue (Tonbko TNS
175)

LLinndoBaHmne Ha MOKPOM Kpyre

NPON3BOAMTE TOJILKO MPU 3arM0JIHEHHOM
BOAAHOM 6a4Ke (18). MOKpbIV Kpyr gonkeH
norpysarbca B BoAy npuMepHo Ha 1/3. CanwwKom
BbICOKWI UW CJIULLKOM HU3KWIA YPOBEHb BObI
MOXET OTpULaTe/IbHO CKa3aTbCA Ha pesy/ibTaTe
LWAMdOBaHUA.

- 3alMUTE NOOKEHWE CNEBA BO3/1€ TOUUIBHOIO
CTaHKa, nepej MOKpPbIM KPYrom.

- MpoyHo yaepuBas ABYMA pyKamu 3aroToBKy,
OMyCTUTE €€ Ha MOKPbIN KPyr. MOXHO TaKKe
ornepeTb 3aroTOBKY Ha CTYNeHbKY BOAAHOIO
6ayKa (18), a 3aTeM OnNyCcTUTb HA MOKPbIN KPYT.

7.6 BbipaBHMBaHMe neHTbl (ToNbKO BS 175)

BblHbTe ceTeBylo BU/KY. [TpoBepHUTE

abpasvBHyO NeHTY pyKoW. [Mpun nomoLum
NOBOPOTHOM py4ku (14) oTperynupyite
NnosIoeH1e abpasmMBHOM IEHTbI TaKUM 06pPa3oM,
YTOGbI OHa NepemeLLanach No LEeHTPY POJIMKa.

8. TexHuuyecKoe o6GcyHMUBaHUe,
OYUCTHA

CTaHOK ¥ 3alWTHbIE YCTPONCTBA PeryaapHO
[O/THHbI NOABEPraThCs YUCTKE, TEXHUHECKOMY
06CNyHMBaHUIO M NPOBepKe. PeryasapHo



O4MLLANTE M3HYTPU KOPMNYCbl aBpasmBHbIX KPYroB
1 WAMdOBaNbHbIX NEHT. ABpasmBHbIE KPYru 1
abpasunBHbIe SIeHTbI A0/HHbI BCErga cBo60AHO
BpaLLaTbCA B Kopnyce.

MNepep npoBeaeHneM NobbIX paboT No

peryMpoBKe, O4UCTKE NN TEXHUHECKOMY
06CNYHNBAHUIO CNefyeT BblHYTb CETEBYIO BUIKY
13 po3eTHu!

8.1 3ameHa abpa3uBHOro Kpyra

Mcnonb3syiTe TONbKO OpUrMHabHble
abpasusHble Kpyri Metabo.

YKasaHHasA Ha abpa3nBHOM Kpyre

[lonycTMMas YacToTa BpalleHWsa Ao/HKHa
6bITb HE MEHbLLE MaKCUMasIbHOM 4acTOTbl
BpaLleHna 6e3 HarpysKM, yKasaHHOM Ha
3aBO/ACKON Tab/IMYKe CTaHKa.

MpoBepKa abpa3nBHOro Kpyra:

noaBecbTe abpasuBHbINA KPYr Ha HUTb.
MocTyynTe No HeMy KYCOYKOM TBEPAOH
ApeBecuHbl. MicnpaBHble abpasnBHbIe Kpyru
M3atoT ACHbIN 3BYK. [lpebesmalyui,
NPUrAYLWEHHBIV MW TYXON 3BYK CBUAETENbCTBYET
0 NoBpeXAeHNM abpasnBHOro Kpyra.

He ncnonbaynTte noBpexaéHHbIe
abpasuBHbIE Kpyru.

MpoGHbI NycK
Mocne 3ameHbl a6pa3nBHOro Kpyra

Heo6X0AMMO BbIMOJIHUTL MPOGHBIV NYCK 6e3

HarpysKu NpoLOSIKUTEIbHOCTHIO NPUMEPHO 5

MUHYT. [pK 3TOM HaXOAUTLCA B OMACHOM 30HE

3anpetyaeTcs.

Cyxom Kpyr:

- OTnycTUTE BUHTBI KPbILLKM 3aLLMTHOrO KOXyXa
(1), noBepHUTE KpPbIWKY (1) U CHUMKUTE €€
(6arioHeTHbINM 3anop).

- YpepuBarTe abpasuBHbIv Kpyr (4), Kak
noKasaHo Ha pucyHKe. BHMmaHue, onacHocTb
TpaBmupoBaHuA! HapeHbTe 3aWunTHble
nepyartku!

- OTBepHUTE 3aMMHYIO raiKy (2) raeyHbIm
K/OYHOM.
BHumaHue! Ha neBoW cTopoHe cTaHKa fieBas
pe3b6a, T. €. Ha 1EBOI CTOPOHE CTaHKa
OTBWHYMBAWTE 3aXMMHYIO ranKy (2) No YacoBom
cTpesnke!

- CHMMKTE 3amMHOM dnaHel, (3) n abpasnBHbIN
Kpyr (4).

- 3aKpenuTe HOBbIM abpasuBHbIM Kpyr (4) B
obpaTHo nocneaoBaTesIbHOCTY.

- YcTaHoBUTE 06PaTHO KPbILKY 3aLMTHOMO
KoXyxa (1). 3aTAHWUTE BUHTbI.

PYCCKWM ru

- OTperynmpyinTe MCKpO3aLmTHbIN LWUTOK (10) 1
pa6ouuii ynop (8) cornacHo onvcaHusiM B rnaBe
72n7.1.

3ameHa moKporo Kpyra (Tonbko TNS 175):

- OnopoHuTEe BoaAHoM 6ayoK (18): noacTaBbTe
NoAZOH NoA BOAAHOM 6a40K M BbIHbTE
pesrHoBYIO NPO6KyY (19). Pe3nHoByo Npo6Ky
BCTaBbTE 06paTHO.

- CunbHo otnyctute 3 BUHTA (17) 1 CHUMUTE
BOASAHOM 6@40K ABUHEHMEM BHU3.

- YpepruBaviTe abpasmBHbIN Kpyr (4) pyKOW.
BHumMaHue, onacHOCTb TpaBMMpPOBaHHUA!
HapeHbTe 3aluTHbIe NnepyaTku!

- OTBepHUTE 3aXMMHYIO FanKy rae4HblM KIH04OM.
(3aMMHyI0 raiiky OTBMHYMBaKMTE NPOTUB
4acOBOW CTPEJIKH).

- (Cr)mmme 3aXMMHOM (aHeL, M abpasnBHbIN Kpyr

4).

- 3aKpenuTe HOBbIM abpasuBHbIN Kpyr (4) B
obpaTHOM NocnefoBaTeIbHOCTH.

- YcTaHoBMTE 06paTHO BOAAHOM 6a4oK (18).
3artAaHuTe BUHTHI (17). 3anonHuTe BogAHOM
6a40K HEO6XOANMbBIM KONMYECTBOM BOAbI (CM.
rnasy 7.5)

8.2 3ameHa abpa3uBHOI NEHTbI (TO/IbKO
BS 175)

CHVMKTE BOKOBYIO KPbILLIKY abpasmMBHOM IEHTbI

(16): otnycTnTe 2 BMHTA (13), CABMHBTE KPbILKY

(16) (6aMoHeTHBIM 3anop) 1 CHUMKUTE eé.

MoBepHuTe pbiyar (12) oo ynopa Hapyy. B
pesynbTaTe 3TOro CTeneHb HaTAXKEHNA
abpa3nBHOWM IEHTbI YMEHbLUWUTCA, W Bbl CMOXETE
CHATb €€ C PO/INKOB.

HoByto abpasnBHYIO IEHTY YCTAHOBUTE Ha POJINKK
TaKMM 06pa3oM, YTOObI HanpaB/ieHNe eé
BpaLLeHnA (CTpesiKa Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
JIEeHTbI) COBMasio co cTpesikor (15)Ha 6okoBoM
KpbILLKe abpas3unBHOM NeHTbI (16).

OTBeauTe B UICXOAHOE NOI0KEHNe pbiyar (12), aTo
o6ecneyuT HaTAKEHWE abpa3nBHOM NIEHTHI.
YcTaHoBWTE GOKOBYIO KPbILLKY a6pasvBHOM JIEHTbI
(16) Ha 2 BuHTa (13) 1 cABUHBTE €€ (6afoHEeTHbIN
3anop). 3aTAHuTE 2 BUHTA.

OTperynvpyiTe xof NeHTbl (CM. rnasy 7.6).

AbpasunBHble SIeHTbI CM. B rnase 9.
(«MpuHagnemHocTn»).

8.3 BopAHol 6a40K (TonbKo TNS 175)
PerynapHo meHsiTe Boay B BogAaHOM 6adke (18).
[na aToro nogcTaBbTe NOAAOH Nog 6a4oK u
BbIHbTE PE3MHOBYIO NPOGKY (19).

[nA 04MCTKM BOAAHOMO 6ayKa ero Heo6x041MMOo
CHATb, cM. r1aBy 8.1. O4ncTuTe 6a40K USHYTPU
BOAOM CO LWETKON (HE MeTanIMyecKas).

9. [lNpuHapnemHoOCTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUriMHasIbHbIE
npuHagnexHoct Metabo.

3a npyvHagnexHoCcTaMU obpallanTech K gunepy
dupmbl Metabo.
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[nsa BbiGopa HYKHOM NPUHAAJIEHOCTM COOOLLUTE
Annepy TOYHbIV TUM Ballero
S/1eKTPOMHCTPYMEHTA.

A A6paswuBHble Kpyru.... Ne aona 3akasa:
D= 125 mm:

36P: o 0900025181
60 N: .o, 0900025190
D= 150 mm:
BB P 6.30632
60 Nioiioiieeereeieens 6.30633
D=175mm
B6P: e 6.30657
60 N: i 6.30656
D=200 mm
B6P: e 6.30784
B0 N: e 6.30785
D= 250 mm:
B6P: e 6.30636
60 N: i 6.30637
MoKpbIit Kpyr
D=200 MM:....corvreennnen. 0900025653
Onopa
Ne AnfA 3aKasa.:.....cceceeeeennes 6.23867
C HacTeHHbIM KpOHLITENH
Ne ona 3aKasa.: ......ccceeeeenes 6.23862
D A6pasvBHbIe NeHTHI
BXP40. . 0900025777
3xP60... ..0900025688
3xP80... ..0900025696
3xP100. ..0900025785
3xP120. ..0900025700
3xP180. ..0900025807
3xP240. ..0900025823
3XP400.....ccciniiiene 0900025840

MoNHbIV aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiiTe www.metabo.com unum B
rNaBHOM KaTasiore.

10. PemoHT

K peMoHTY 3/1eKTPOUHCTPYMEHTa JONyCKa-
IOTCA TO/IbKO KBa/IM(ULMPOBaHHbIe creuua-
JIUCTbI-3NEKTPUKM!

MoBpeXAeHHbIN CETEBOM Kabeb MOHKHO
3aMEeHWUTb TOJIbKO Ha CreLnasbHbIi,
OopurMHasbHbIM ceTeBol Kabenb Metabo, KoTopbin

MOXHO NpUOBPECTH B CePBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nAa peMoHTa 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
ctBa Metabo o6paliaiTtech B 6amKalilLee npea-
cTtaBuTenbCcTBO Metabo. Agpeca cMm. Ha calTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

11. 3awmTa oKpyHawuen cpegbl

YnakoBku nagenuii Metabo nonHOCTBIO NPUFroaHbI
0N1A nepepaboTKU M BTOPUYHOTO MCMOb30BaHMS.

OTCYyHMBLUME CBOM CPOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI U
NPVHaA/IEHHOCTH coZlepHaT 601bLioe
KOJIMYECTBO LieHHbIX CbIPbEBbIX U MOJMMEPHbIX
maTepuanos, KOTOPbIE TaKKe MOryT 6biTb
HanpaB/eHbl Ha BTOPUYHYIO NepepatoTHy.

MHCTPYKLMA MO MCMO/Ib30BaHMIO HanevyaTaHa Ha
6ymare, oT6eneHHoM 6e3 Ncnonb30BaHUA Xopa.

TonbKo gna ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMU

oTtxopamu! CornacHo aupektuse 2012/19/
EU no oTxoaam 31eKTPUHECKOro 1 91EKTPOHHOIO
060pyA0BaHUA U COOTBETCTBYHOLLMM
HauMoHabHbIM CTaHAapTam GbliBLIME B
ynoTpe6ieHnn 31eKTPONpPUGOpLI 1
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIEAT pasgesibHoM
YTUAN3aLMH C LiEJIbIO UX NOCNeAYIOLLEN
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHOMN NepepadboTHy.

12. TexHU4YecKkue
XapaKTepUCTUKHU

MosicHEeHMA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.
OcTaBnfem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHUA.

Dmin  =MWHUManbHbIM AnameTp abpasmMBHOro
Kpyra

Dmax =MaKCUMasbHbI AnameTp abpasnBHOro
Kpyra

D N,max =MaKC1Ma/IbHbIM AMAMETP MOKPOro Kpyra
=[uMamMeTp 0TBepCTUs abpasnBHOro Kpyra

dyn =JunameTp OTBEPCTUA MOKPOro Kpyra

Bmax =MaKcumasibHas ToNlwmuHa abpasuBHOIO
Kpyra

A =abpasvBHan feHTa (4/1MHa X LWMPUHA)

ng =YacToTa BpalLeH1s Ha XO/I0CTOM XOAY

Vo =CKOPOCTb JTEHTbI HAa XOJIOCTOM XO4y

P4 =HOMMWHasIbHaA noTpebaseMas MOLWHOCTb

Py =BbIXOJHasA MOLLHOCTb

Mg =ONPOKUAbLIBAIOLMA MOMEHT

m =Macca

YpoBeHb Wwyma no metogy A:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOrO AaB/IeHNA

Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH

Loai  =YPOBEHb 3ByKOBOro aB/ieHUsA

Kp = KO3 PULMEHT NOrpeLHOCTU (YPOBEHb
Lyma)

Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET

npesbiwatb 80 AB(A).

m HapeBaliTe 3aluTHble HayLWHUKK!

PesynbTaTtbl USMEpeHWi NoslyHeHb! B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 62841.

~ [lepemeHHbI TOK

3HauyeHuA Wwyma 1 BUGpauum

9TM 3HaYEHWA NO3BOJIAIOT OLIEHUBATDL U CpaB-
HMBaTb LWYyM 1 BUGpaLMio, co3aaBaemble npu
paboTe passIMyHbIX 9NEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBWCUMOCTM OT YC/IOBUIM aKClyaTaumm, CocTo-
AHWA 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA UK PaBboumnx
(CMeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKan HarpysKa
MOET ObITb BbILLIE UM HUHE. [py onpeaeneHnm
NPUMEPHOrO YPOBHS LUyMa U BUGPaLmK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe 1 dpasbl paboTbl C NOHU-
EHHOW (LUyMOBOW) HarpysKon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOoHHbIX Mep Mo 3aluTe



No/b30BaTENA C Y4ETOM TEX NN MHbIX 3HAYEHUI
Lyma v Bubpauum.

Mpn6op npoLuen npoeepky ¢ S2 (30 MuH).

Ha yHasaHHble TEXHWYECKME XapaKTepUCTUKM
pacnpocTpaHATCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIE
JEeMCTBYIOLMMK CTaHAapTaMK.

il

UHdopmauma ana nokynatena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00911, cpok gencTaus ¢
27.10.2017 no 26.10.2022 r., BblgaH OpraHom rno
cepTudmrKaummn npoayKummn «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIM DOHA
CepTtundumrauum»; Agpec(iop. n paxr.): 153032,
Poccuickas Depepaumn, MBaHoBCKas 061, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dakKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTectaT akkpegumTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
DefepanbHOM CyHKOO0M N0 aKKpeauTaLumm

CtpaHa usrotoBneHumsa: Kutan

MpounssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "Metab6o EBpasua"

Poccua, 127273, MockBsa

yn. Bepesosan annes, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta nponssoacTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguKe. 1 1 umdpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, 4To U3genme
npousBegeHo B 2014 rogy. 2 A u 3 A undpsbl
0603HavalT HOMep MecALa B rofly Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - mam

Cpok cnym6bl U3pesnns coctasnaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K KCMnayaTaLmmn no UcTedeHn 5
NeT XpaHeHUA ¢ AaTbl U3rOTOB/IEHNA 6e3
npeABapuTENbHON NPOBEPKM (AaTy N3roTOBIEHUA
cM. Ha aTukeTke).
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