Tabelle fiir PE 80

Grundlage : DVS-Merkblatter : 2207, 2208 DIN 169232
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4600
1 bar am Manometer = 52 N

P [N/mm?] Angleichen Anwérmen Umstellen  Dricke Abkiihlen

aufbau Druck in der
ik Fugeflache
0,15 (PE 80)
Temperatur in der
~Tson B Hi Fageflache
’ > Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- | Wulst- Anwéarm- | max. Druck- Schweild- | Abkithi-
durch- wand- Stufe druck héhe zeit Umstell- | aufbau- |druck am | zeit
messer | dicke [bar] rundum zeit zeit Mano- [min]
Da (s) min. [s] [s] [s] meter
[mm] [mm] [mm] [bar]
75 2.0 41 1 0.5 44 5 5 1 6
2.4 33 2 0.5 44 5 5 2 8
2.9 26 2 0.5 44 5 5 2 ]
4.3 17.6 3 0.5 45 5 5 3 6
6.9 11 4 1.0 69 6 6 4 10
8.4 9 5 1.5 84 7 7 5 12
10.4 7.25 6 1.5 104 7 7 6 14
11.2 6.7 7 1.5 112 8 8 7 15
90 2.2 41 2 0.5 44 5 5 2 6
2.8 33 3 0.5 44 5 5 3 6
3.5 26 3 0.5 45 5 5 3 6
5.1 17.6 4 1.0 51 5 5 4 7
8.2 11 6 1.5 82 S 6 6 11
10.0 9 7 1.5 100 7 7 7 14
12.4 7.25 9 2.0 124 3 8 -9 16
13.4 6.7 9 2.0 134 8 9 9 18
110 2.7 41 2 0.5 44 5 5 2 6
3.5 33 3 0.5 45 5 5 3 6
4.3 26 4 0.5 45 5 5 4 B
6.3 17.6 6 1.0 63 6 6 6 9
10.0 11 9 1.5 100 7 7 9 14
12.3 9 11 2.0 123 8 8 11 16
15.2 7.25 13 2.0 152 9 9 13 20
16.4 | 6.7 14 2.0 164 9 10 14 21
125 3.1 41 3 0.5 44 5 5 3 8
3.9 33 4 0.5 45 5 5 4 6
4.9 26 5 1.0 49 5 5 5 7
7.1 17.6 8 1.5 71 6 6 8 10

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkihldruck muR jeweils der Bewegungsdruck des Schweilt-
schliftens hinzugerechnet werden |

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C und 220° C.
Bei kieineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.
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Tabelle fiir PE 80

Grundlage : DVS-Merkblatter : 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 45600
1 bar am Manometer=52 N

P [N/mm?] Angleichen Anwarmen Umstellen Druck- Abkithlen

aufbau Druck in der
| Figeflache .
0,15 (PE 80)
A Temperatur in der
~+Tsoit P\ it N /] Fligeflache
’ > Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR-~ Angleich- | Wulst- Anwarm- | max. Druck- | Schweil- | Abkithl-
durch- wand- Stufe druck héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am|zeit
messer | dicke [bar] rundum zeit zeit Mano- [min]
Da (s) min. [s] [s] [s] meter
[mm] [mm] [mm] [bar]
125 11.4 11 12 1.5 114 8 8 12 15
13.9 9 14 2.0 139 9 9 14 18
17.3 7.25 17 2.0 173 10 10 17 22
18.7 8.7 18 2.0 187 10 11 18 24
140 3.5 41 4 0.5 45 5 5 4 6
4.4 33 6 0.5 45 5 5 6 6
54 26 7 1.0 54 5 5 7 7
8.0 17.6 10 1.5 80 6 6 10 11
12.8 11 15 2.0 128 3 8 15 17
15.6 9 18 2.0 156 9 10 18 20
19.3 7.25 22 2.5 193 10 11 22 24
20.9 6.7 23 2.5 209 11 12 23 26
160 3.9 41 6 0.5 45 5 5 6 6
5.0 33 7 1.0 50 5 5 7 7
6.2 26 9 1.0 62 - 8 6 9 9
9.1 17.6 13 1.5 91 7 7 13 13
14.6 11 20 2.0 146 9 9 20 19
17.8 9 23 2.0 178 10 10 23 23
22.1 7.25 28 2.5 221 11 12 28 28
23.9 6.7 30 2.5 239 11 13 30 30
180 4.4 41 7 0.5 45 5 5 7 8
5.6 33 9 1.0 56 5 5 9 8
7.0 26 11 1.5 70 6 6 11 10
10.2 17.6 16 1.5 102 7 7 16 14
16.4 11 25 2.0 164 9 10 25 21
20.0 9 30 2.5 200 10 11 30 25
24.8 7.25 36 2.5 248 12 13 36 31
26.9 6.7 38 3.0 269 12 14 38 33

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkuhidruck mul jeweils der Bewegungsdruck des Schweilk-
schlittens hinzugerechnet werden |

Der Richiwert fir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C und 220° C.
Bei kieineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.
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Tabelle fiir PE 80

Grundlage : DVS-Merkblatter : 2207, 2208 DIN 16832
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4600
1 bar am Manometer = 52 N

P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen S&?gj& Abkdhlen
. , Dfuck m der
: N Fiigeflache
0,15 (PE 80)
Temperatur in der
- Tsoi P i NN -/ Flgefliche
’ > Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- | Wulst- | Anwarm- | max. Druck- | Schweilt-| Abkiihl-
durch- wand- Stufe druck héhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am/| zeit
messer |dicke [bar] rundum zeit zeit Mano- {min]
Da (s) min. [s] [s] [s] meter
Imm] [mm] Imm] [bar]
200 4.9 41 9 1.0 49 5 5 9 7
6.2 33 11 1.0 62 6 6 11 9
7.7 26 14 1.5 77 6 6 14 11
11.4 17.6 20 1.5 114 8 8 20 15
18.2 11 31 2.0 182 10 11 31 23
22.3 9 37 2.5 223 11 12 37 28
27.6 7.25 44 3.0 276 13 15 44 34
29.8 6.7 47 3.0 298 13 16 47 36
225 5.5 41 11 1.0 55 5 5 11 8
7.0 33 14 1.5 70 S 6 14 10
8.7 26 17 1.5 87 7 7 17 12
12.8 17.6 25 2.0 128 8 8 25 17
20.5 11 39 2.5 205 10 12 39 26
25.0 9 46 2.5 250 12 14 46 31
31.1 7.25 56 3.0 311 14 16 56 38
33.6 8.7 59 3.0 336 15 17 59 41
250 6.1 41 14 1.0 61 6 B 14 9
7.8 33 17 1.5 78 6 S 17 11
9.7 26 22 1.5 97 7 7 22 13
14.2 17.6 31 2.0 142 9 9 31 19
22.8 11 43 2.5 228 11 13 48 28
27.8 9 57 3.0 278 13 15 57 34
34.5 7.25 69 3.0 345 15 18 B9 42
37.3 6.7 73 3.5 373 16 19 73 45

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkihldruck mufl jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3-
schiittens hinzugerechnet werden !

Der Richtwert fUr die Heizelementiemperatur liegt zwischen 200° C und 220° C.
Bei kieineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.

12.03.01

Betriebsanleitung WIDOS 4800

Seite 8- 5



Tabelle fiir PP

Grundlage : DVS-Merkblatier : 2207 (Stand 02/89), 2208, DIN 169832
Anwendungsgebiet . Maschinen WIDOS 4600
1 bar am Manometer = 52 N

Druck-
P IN/mm?] Angleichen Anwarmen Umstellen ayuthau  Abkiihlen
\ Druck In der
+ 0.1 (PP) {geflache
Temperatur in der
4T sott e ~N -/ Filgeflache
’ = Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich-| Wulst- Anwarm- | max. Druck- | Schweild-| Abkihi-
durch- wand- Stufe druck am| hohe zeit Umstell- | aufbau- | druck am| zeit
messer | dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. I's] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar]
75 1.9 41 1 0.5 90 4 5 1 2
2.9 26 2 0.5 106 4 S 2 3
4.3 17.6 2 0.5 131 5 6 2 8
6.9 11 3 0.5 173 6 7 3 12
10.4 7.25 5 1.0 223 7 10 5 17
12.5 6 5 1.0 251 7 11 5 21
90- 2.2 41 2 0.5 94 4 5 2 2
3.5 26 2 0.5 117 5 6 2 4
5.1 17.6 3 0.5 145 5 6 3 7
8.2 11 5 1.0 192 6 8 5 14
12.4 7.25 6 1.0 250 7 11 6 21
15.0 6 7 1.0 281 8 14 7 24
110 2.7 41 2 0.5 103 4 5 2 3
3.5 33 3 0.5 117 5 8 -3 4
4.3 26 3 0.5 131 5 5 3 6
6.3 17.6 4 0.5 164 6 7 4 10
10.0 11 7 1.0 217 7 9 7 17
15.2 7.25 9 1.0 284 8 14 9 25
18.4 6 11 1.0 323 9 16 11 29
125 3.1 41 3 0.5 110 4 5 3 4
3.9 33 3 0.5 124 5 6 3 5
4.9 26 4 0.5 141 5 6 4 7
7.1 17.6 6 1.0 176 o) 7 6 12
11.4 11 8 1.0 237 7 11 8 19
17.3 7.25 12 1.0 309 9 16 12 28
20.9 6 14 1.5 348 10 18 14 33
140 3.5 41 3 0.5 117 5 6 3 4
4.4 33 4 0.5 133 S 6 4 6
5.4 26 5 0.5 149 5 6 5 8

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkithidruck muf jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschiittens
hinzugerechnet werden |

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C = 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.

12.03.01

Betriebsanleitung WIDOS 4600
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Tabelle fiir PP

Grundlage : DVS-Merkblgtter : 2207 (Stand 02/99), 2208, DIN 16832
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 46800
1 bar am Manometer = 52 N

Druck-
P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen gufhay Abkiihlen
Druck in der
IS Flgeflache
0,1 (PP)
Temperatur in der
O R R ORISR 1) FN N S ~N oL/ Flgeflache
’ > Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich-! Wulst~- | Anwarm- | max. Druck- | Schweil-| Abkihi-
durch- wand- Stufe druck am| héhe zeit Umstell- | aufbau- | druck am| zeit
messer | dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
Imm] [mm] [bar] Tmm] {bar]
140 8.0 17.6 7 1.0 189 6 8 7 14
12.8 11 10 1.0 255 7 12 10 21
19.3 7.25 15 1.5 333 9 17 15 30
23.4 6 17 1.5 374 10 20 17 36
160 3.9 41 4 0.5 124 5 6 4 5
5.0 33 5 0.5 143 5 6 5 7
6.2 26 6 0.5 162 6 7 6 10
9.1 17.6 9 1.0 204 6 9 9 15
14.6 11 13 1.0 277 8 13 13 24
22.1 7.25 19 1.5 361 10 19 19 34
26.7 6 22 2.0 405 11 23 22 41
180 4.4 41 5 0.5 133 5 6 5 6
5.6 33 6 0.5 153 5 6 6 9
7.0 26 8 1.0 175 6 7 -8 12
10.2 17.6 11 1.0 220 7 10 11 17
16.4 11 17 1.0 298 8 15 17 26
24.8 7.25 24 1.5 388 11 21 24 38
30.0 6 28 2.0 431 12 26 28 45
200 4.9 41 6 0.5 141 5 8 6 7
6.2 33 8 0.5 162 6 7 8 10
7.7 26 9 1.0 185 6 8 9 13
114 17.6 13 1.0 237 7 11 13 19
18.2 11 20 1.0 320 9 16 20 29
27.6 7.25 29 2.0 412 11 23 29 42
33.4 6 34 2.0 457 13 29 34 50
225 5.5 41 8 0.5 151 5 6 8 8
7.0 33 10 1.1 175 8 7 10 12
8.7 26 12 1.0 199 8 8 12 15

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkithldruck muR jeweils der Bewegungsdruck des Schweischlittens
hinzugerechnet werden |

Der Richiwert fir die Heizelementiernperatur liegt bei 210° C + 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hthere Temperatur anzustreben.

12.03.01

Betriebsanleituna WIDOS 4800
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Tabelle fiir PP

Grundlage : DVS-Merkblgtter : 2207 (Stand 02/99), 2208, DIN 16832
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4800
1 bar am Manometer = 52 N

Druck-
P [N/mm7] Angleichen Anwdrmen Umstellen aufbay  Abkiihlen
Druck in der
gl Fugefigche
0,1 (PP)
Temperatur in der
e I N R e N R R Fligeflache
= Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich-| Wulst- | Anwarm- | max. Druck- | Schweil3-| Abkiihi-
durch- wand- Stufe druck am| héhe zeit Umstell- | aufbau- | druck am| zeit
messer | dicke Mano- rundum | [s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar]

225 12.8 17.6 17 1.0 255 7 12 17 21
20.5 11 26 1.5 345 9 18 268 32
31.1 7.25 37 2.0 439 12 27 37 47
37.5 6 43 2.5 488 14 32 43 56
250 6.1 41 9 0.5 161 6 7 "9 10
7.8 33 12 1.0 186 8 8 12 13
9.7 26 15 1.0 213 7 9 15 16
14.2 17.6 21 1.0 272 8 13 21 23
22.8 11 32 1.5 368 10 20 32 35
34.5 7.25 45 2.0 466 13 30 45 52

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkihldruck muf} jeweils der Bewegungsdruck des Schweilischlittens
hinzugerechnet werden !

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C £ 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hthere Temperatur anzustreben.

12.03.01

Betriebsanleituna WIDOS 4800

Seite 6-8



Tabelle fiir PVDF
Grundlage : DVS-Merkblatier : 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4600
1 bar am Manometer = 52 N
P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen Sg?gj; Abkiihlen
Druck in der
1 Figeflache
0,10 (PVDF)
Temperatur in der
- Teoll B N e R -/ Figeflache
! Arbeitszeit
Rohr- Rohr-  |Angleich-Wulst-  JAnwérm-|max. Druck-  |Schweifs-|Abk{thl-
durch- |wand- |druck amih&éhe zeit Umstell- |jaufbau- |druck am|zeit
messer |dicke Mano- jrundum |[s] zeit zeit Mano-  |[min]
[mm] (s) meter  |min. [s [s] meter
[mm] [bar] [mm] [bar]
75 2.5 1 0.5 65 3 4 1 5
3.6 2 0.5 76 3 4 2 6
4.3 2 0.5 83 3 4 2 7
90 2.8 2 0.5 68 3 4 2 5
4.3 2 0.5 83 3 4 2 7
5.1 3 0.5 91 3 5 3 8
110 3.0 2 0.5 70 3 4 2 6
3.5 2 0.5 75 3 4 2 6
5.3 3 0.5 93 3 5 3 8
6.3 4 1 103 4 5 4 10
125 3.0 2 0.5 70 3 4 2 6
3.9 3 0.5 79 3 4 3 7
140 3.0 3 0.5 70 3 4 3 -6
4.4 4 0.5 84 3 4 4 7
6.8 6 1 108 4 5 8 10
160 3.0 3 0.5 70 3 4 3 6
5.0 5 0.5 90 3 5 5 8
7.7 7 1 117 4 6 7 11
180 3.0 3 0.5 70 3 4 3 6
5.6 6 1 96 4 5 6 9
8.7 9 1 127 4 6 9 12
200 3.0 4 0.5 70 3 4 4 6
6.2 7 1 102 4 5 7 9
225 3.0 4 0.5 70 3 4 4 6
7.1 10 1 111 4 5 10 11
8.0 11 1 120 4 o] 11 12
10.9 14 1.3 149 4 7 14 15
250 3.0 5 0.5 70 3 4 5 6
7.8 12 1 118 4 5] 12 11

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muB jeweils der Bewegungsdruck des Schweildschlittens

hinzugerechnet werden |

Die Heizelementtemperatur ist 240° C £ 8° C.

12.03.01 Betriebsanleitung WiDOS 4600
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Tabel

le fiir PE 100

nach ISO 4065

Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4600

1 bar am Manometer enispricht 52 N

Druck- Abkiihlen
P [N/mm?] Angleichen Anwérmen Umstellen aufbau Druck in der
N FUgeﬁéche
lo,15 .
(PE 100) \ Temperaiur in
B U T, VO der Flgeflache
220° C /’ = -
! > Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- | Wulst- Anwarm- | max. Schweild- | Abkihi-
durch- wand- Stufe druck am | hohe zeit Umstell- |druck am |zeit
messer | dicke Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm] (s) meter min. [s] [s8] meter
[mm] [bar] Imm] [bar]
75 2.3 33 2 0.5 23 3 2 3
2.9 26 2 0.5 29 3 2 4
4.5 17 3 1.0 45 4 3 6
6.8 11 4 1.0 68 4 4 10
8.4 9 6 1.5 84 5 6 12
10.3 7,25 6 1.5 103 5 6 14
80 2.8 33 2 0.5 28 3 2 4
3.5 26 3 0.5 35 3 3 4
5.4 17 4 1.0 54 4 4 7
8.2 11 6 1.5 82 5 6 11
10.1 9 8 1.5 101 5 8 14
12.3 7,25 9 2.0 123 6 9 16
110 3.4 33 3 0.5 34 3 3 4
4.2 20 5 0.5 42 3 5 6
6.6 17 6] 1.0 66 - 4 B 9
10.0 11 9 1.5 100 5 9 14
12.3 9 11 2.0 123 6 11 16
15.1 7,25 13 2.0 151 B 13 20
125 3.9 33 4 0.5 39 3 4 5
4.8 28 6 1.0 48 4 6 7
7.4 17 8 1.5 74 5 8 10
11.4 11 12 1.5 114 5 12 15
14.0 9 15 2.0 140 6 15 18
17.1 7,25 17 2.0 171 6 17 22
140 4.3 33 5 0.5 43 3 5 6
5.4 26 7 1.0 54 4 7 7
8.3 17 10 1.5 83 5 10 12

.Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihidruck muf jeweils der Bewegungsdruck des Schweil}-

schlittens hinzugerechnet werden |

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Der Schweildruckaufbau sollte méglichst schnell erfolgen |

12.03.01

Betriebsanleitung WIDOS 4600
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Tabelle fiir PE 100
nach ISO 4065
Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4600
1 bar am Manometer entspricht 52 N
Druck- Abkithlen
P (N Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Druck in der
N Fligeflache
0,15 .
(PE 100) Temperatur in
L e S . W der Flgeflache
220°C // _————
! ~, Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- | Wulst- Anwarm- | max. Schweild- | Abkiihi-
durch- wand- Stufe druck am | héhe zeit Umstell- |druckam |zeit
messer |dicke Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm] (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [bar] [mm] [bar]
140 12.7 11 15 2.0 127 5 15 17
15.7 9 18 2.0 157 6 18 20
19.2 7,25 21 2.5 192 6 21 24
160 4.9 33 7 1.0 49 4 7 7
6.2 26 9 1.0 62 4 9 9
9.5 17 13 1.5 95 5 13 13
14.6 11 20 2.0 146 6 20 19
17.9 9 24 2.0 179 6 24 23
21.9 7,25 28 2.5 219 7 28 27
180 5.5 33 9 1.0 55 4 9 8
6.9 26 11 1.0 69 4 11 10
10.7 17 17 1.5 107 5 17 14
16.4 11 25 2.0 164 6 25 21
20.1 9 30 2.5 201 7 30 25
24.6 7,25 35 2.5 246 7 35 30
200 6.2 33 11 1.0 62 4 11 9
7.7 26 14 1.5 77 5 14 11
11.9 17 21 1.5 119 5 21 16
18.2 11 31 2.0 182 6 31 23
22.4 9 37 2.5 224 7 37 28
27.4 7,25 44 3.0 274 8 44 34
225 6.9 33 14 1.0 69 4 14 10
8.6 265 17 1.5 86 5 17 12
13.4 17 26 2.0 134 6 26 18
20.5 11 39 2.5 205 7 39 26
25.2 9 46 2.5 252 7 46 31
30.8 7,25 55 3.0 308 3 55 38

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkihidruck muBl jeweils der Bewegungsdruck des Schweilt-

schiittens hinzugerechnet werden |

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Der SchweiRdruckaufbau solite méglichst schnell erfolgen |

12.03.01

Betriebsanleitung WIDOS 4600
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Tabell

e flir PE 100

nach ISO 4065

Anwendungsgebiet : Maschinen WIDOS 4800
1 bar am Manormeter entspricht 52 N

Druck- Abkiihlen
P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Sruck i d
FUcCK in ger
] Fligeflache
0,15
(PE 100) Temperatur in
e 0 VU der Flgeflache
220° C /’ - -
! ~ Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- | Wulst- Anwarm- | max. Schweily- | Abkithi-
durch- wand- Stufe druck am | hdéhe zeit Umstell- | druck am | zeit
messer | dicke Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm] (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [bar] [mm] Ibar]
250 7.7 33 17 1.5 77 5 17 11
9.6 26 21 1.5 96 5 21 13
14.8 17 32 2.0 148 8 32 19
22.7 11 48 2.5 227 7 48 28
27.9 9 57 3.0 279 8 57 34
34.2 7,25 68 3.0 342 8 68 42

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkihldruck muf jeweils der Bewegungsdruck des Schweild-
schlittens hinzugerechnet werden !

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Der Schweilddruckaufbau sollte méglichst schnell erfolgen !

12.03.01

Betriebsanleitung WIDOS 4600
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