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Tab. 1
Y, .")) Wann/When/ Quand/Wanneer/ Warum/Why/ Pourquoi/Waarom/
Quando/cuando/Ne Zaman/ Porqué/i por qué?/Neden
Koraa aro npoucxoaut/ Mpuuunal
Nar Hvorfor
[sg=——=] nach Arbeitsvorgang
after working cycle
20 sec aprés opération de travail

na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo
apés o processo de trabalho
Caligma igleminden sonra
riocne Lmkna onpeccoBky
Efter arbejdsgang

Loty nach Einsetzen des Akkus Selbsttest

__.I.[_, s after inserting the battery Self check
aprés mise en place de I'accumulateur autocontrdle

2x na het plaatsen van de accu zelftest

Después de insertar la bateria Auto-test
apos inserir a bateria Autoteste
Pilleri yerlestirdikten sonra Kendi Kendine Test
NPy YCTaHOBKe akkymynsaTopa CamoanarHocTvka MHCTPyMeHTa
Efter batteriet er sat i Selvkontrol

Y nach Arbeitsvorgang

20 sec/2Hz

after working cycle

aprés opération de travail

na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
apos o processo de trabalho
Galisma isleminden sonra
nocne LWKNa onpeccoBKu

Efter arbejdsgang

service | K IauK e SC’

%

20 sec/5Hz

wéhrend der Ubertemperatur
while exceeding the temp. limit

Werkzeug zu heifl
Unit too hot

20 sec/2Hz

na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
apos o processo de trabalho
Calisma igleminden sonra
nocrie LmMka onpeccoBkn

Efter arbejdsgang

pendant surchauffe outil surchauffé
tijdens te hoge temperatuur gereedschap te heet
en caso de temperatura excesiva Herramienta demasiado caliente
durante a temperatura excessiva ferramenta demasiado quente
Yiksek sicaklik sirasinda Takim gok sicak
Npy BbICOKOW TeMnepaType BHYTpU kopnyca | [Meperpes HCTpYMeHTa
Nar temperaturgreensen overskrides Enhed for varm
= n?tch Arbelltsvorgang SERVICE K' =1T KE I\SC
20 sec after worklng' cycle ) & | A s c + D
e . aprés opération de travail s | Authormed Sernce Carter
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Einsatze Anwendung
Dies Application

KlauKe
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Einsitze Anwendung
Dies Application

NYY/NAYY
Cu/Al < @ 26 mm

UCc26

UAS I, Adapter fiir HK5-Einsétze
- A

UA18 S - Adapter fiir Jg ;,5.'!‘!'._,":
N V. ———=rab, 2

Adapter ﬁjrﬁ _\S;_P{:

Tab. 3

UA22 Sy

Bild/pic./fig. 26

I NYY/NAYY

uc40 Cu/Al < @ 40 mm

35x15
EN 50035 - G 32
EN 50022 - 35x 7.5

UCD3515

Bild/pic./fig. 28

Bild/pic./fig. 29

Klauke Profilschienen-Schneider
Klauke DIN rail cutting blades

Py

UCACSR

ACSR

Bild/pic./fig. 30

UcM10

1/2* UCUNC12
3/8" UCUNC38

Bild/pic./fig. 31

= .
Tragschiene s
Top hat rail 7
EN 50045 - 15x5,5 .
- auf Anfrage -
s ) ~L=_:{
Tragschiene
o Top hat rail
EN 50022 - 35x7,5
- auf Anfrage - -UCD3575 -
165 5

UAGP (60 kN)

Bild/pic./fig. 32

- UCBC120
UCBC150

49
~

Fahrdraht

G-Schiene Tragschiene
Mounting rail Top hat rail

EN 50035 - G 32 EN 50022 - 35x10
- UCD3215 - - auf Anfrage -

g
]
?
2
Tragschiene

Top hat rail Top hat rail
EN 50022 - 35x15 EN 50022 - 35x15
- UCD3515 - - auf Anfrage -

Tragschiene

Bild/pic./fig. 33

Bild/pic./fig. 34
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Tab. 2 (siehe Bild 1.6; see pic. 1.6)

{ gesaignet filr
wmixe_| SUlllable for

Yark. Pressberaich || Press-

material
Connection
malerial

mm*
Crimping
range mm?

farm

Grimping ||

mold

Kennzelchnung
Marking!

auflen
oltside

[Pres-
isprofil
Profile

'Roftkabelsshiile Und-Verainder - Cu (Galb Shiomatiert, Presshrelie 5 '_i:hm}
Gopper tubular cable lugs and conneclars - Cu (chroma plated, crimplng width
Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfihrung®,

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerdteanschliisse BT O

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type", 6-185 CHa8s e
tubular; cable lugs for switchgear connections

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder

,Normalausfiithrung", Isclierte Stiftkabelschuhe P

Insulated cable lugs and compression joints, '\Sﬁm 40225 O 5103 as
,standard type", insulated pin terminals

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter @ ey

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors @J_ 10250 w TR Q=
Rohrkabelschuhe und Verbinder filr Massivleiter O : D

Tubular cable lugs and connectors for solid conductors s:_)_‘P | 119516

PressKabelschihe und Verblnder nach DIN - Gu (gelb chromatiert; Prassbraite’s mm)

Compression cable lugs and conhegtors to DIN'- Cu (chrome:plated, erimping width 5 mm)

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder

(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu DIN e O Cu, QS,

Copper compression cable lugs (DIN 46235) and = 655185 DIN 46235 | Kennzahl

connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN - ' —
Quietschkabelschuhe, Varbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN= Cu (gelbichromatiert. Pressbreite 6 mm)
Solderless terminals. connactors and pin terminals to DIN - Cu (chrome plated. crimping width 8 mm)
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341) J

und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu f oy Cu, QS,
Solderless terminals (DIN 46234), connectors \eﬁ‘ 18370 DIN46234 | @
(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe / Insulated solderless terminals e’m 10-50 1SQ, QS Qs

Hiilsen firverdichiete Leiter tunhd Sektofleiter - Cli{gelb chromatiert. P
Slesves for compagted conductors and sector shaped gonductors - Ci
Runddriickeinsatze fur Al- und Cu-Sektorleiter

Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors
Prasskabelschihe und Verbinder nach DIN - Al (slali verzinkt, Pressbreite 7 mm)
‘Compression cable lugs and connectors to DIN - Al (blug zine. erimpind widih 7 mm).
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

RU, QS, sm,
QSs, sm

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al 10-185
Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Al
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm =I5 [ AL QS jiKennzahl

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Presskabelschuhe und Verbinder- Al/Cu

Comprassion cable lugs and conngctors - AlICU

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Klepmen und Sohraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbrelte Simm)
Clamps and ssrew connesctors.(chrome plated, crimping width & mm)

Abzweigklemmen C-Form/ C-clamps

Aderendhiilsen (gelb chromatisr)
|Gahle end-slegves (chrome platad)

O
O
O
3

Aderendhiilsen / Cable end-sleeves 101—‘-9_5: AE, QS -
Zwillings-Aderendhiilsen / Twin cable end-sleeves 2x4-2x16 AE, 2xQS =
Aderendhulsen, fir ausgedlnnte (,verdichtete") feindréhtige Leiter 10-95 AE. QS _
Cable end sleeves, for ,compacted" fine fine stranded conductors ﬁ@ 5 e
Zwillings-Aderendhulsen, fir ausgedinnte

(,verdichtete") feindrahtige Leiter 2x4- AE. QS =
Twin cable end sleeves, for ,compacted" fine 2x16 '

fine stranded conductors

Schneideinsatz / Cutting die @18 mm

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs,

RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdrahtig/ multistranded conductors, AE = Aderendhillsen/ wire ferrules
Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang unseres Kataloges!

Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!
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Tab. 2 (siehe Bild 1.6; see pic. 1.6)

geelgnet flr
aujtable for

ML

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelbichromatiert, Prassbreile 5
Copper tubular cable |Ugs and connectars - Cu (chrome plated, crlimpl
Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung",
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type"”,

tubular; cable lugs for switchgear connections

Varb.
A CHEL
Conneaction
malerial

mm)

ng:width & mm)

: Bresshereich

mm?

Criniping
range/mm*

6-300

Press-
form

Grimping

mold

Kennzelchning
Marking

atfien
outside

Cu, QS

|Pras-
sprofil
Proflle

Qs

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
,Normalausfiihrung®, Isolierte Stiftkabelschuhe
Insulated cable lugs and compression joints,
JStandard type", insulated pin terminals

10- 150

1S, QS8

QS

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter
Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors

10-70

F, QS

Qs

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
Tubular cable lugs and connectors for solid conductors

Rohrkabelschuhie undVerbinder - Ni; VA (blau verzinkl, Pressbraite &

mm)

Jubular cable lligs and connectors, Nickeland stainless steel (blue zino, ctimplng width 5 mm)

1.5-16

0|0 | O

Nickel tubular cable lugs and connectors - Ni

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder
(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu

Copper compression cable lugs (DIN 46235) and
connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Gt (celb chromatiBr, Pressorelte 5 rim)
Compression cable lugs and conneciors to DIN - Cu (chroms plated, crimping widih

Doppelpresskabelschuhe
Double-copper compression cable lugs

Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341)
und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu

{gelb chiromat

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl VA Sl

Stainless steel tubular cable lugs and connectors - VA 10-50
i - Ni Ni S

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni 10-50

Ni, QS

AR Cu, QS,
6 - 300 O DIN 46235 Kennzahl
2%50-
e (::> DP, QS Qs

iert, Presshreite
{Solderless terminals; connectors and pin terminals ta DIN|- Cu (chrome plated; erimping width & mm)

5mm)

Insulated solderless terminals

Runddriickeinsatze fur Al- und Cu-Sektorleiter
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors

Presskabelschuhe und Vernder nach DIN - Al
Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al

Hulsen for verdichtete Leiter Und Sektorleller - Cu (gelb chrotatlert, Pressbreite 5 mm)
Slesves for corpacted conduclors and sector shaped condustors - GU (chrome plated, erimping wid
35-300se

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm?

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?

Solderless terminals (DIN 46234), connectors @)‘ 10-70
(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN
Isolierte Quetschkabelschuhe ‘m 10-70

10- 240

th-5:mmj)

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182

{Campression cablelugs and connestors to DIN 48085 (chrome plated
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182

\Presskabelschuhe und Verbinder - AllGu
|{Compreasion.cable lugs and cannectors -AlCH!

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

|Presskabeischuhe und Verbinder nach DIN 48087 (briiniert, Preasbreite & mm)

Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182

25-185

perimping width 5

min)

Cu, QS,
DIN 46234

Qs

1SQ, QS

RU, QS, sm,
QSs, sm

Al, QS

Qs

Kennzahl

HE.13423_E © 09/2010
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' [ | Kannzsfehnlir
Verb. Pressberelch ||| Press- || 3 &za?kﬁﬂg ni
geeignet for _material mm? form |f P
s\iitahls for Connection||  Crimping: | Crimping aupan |Lres

rriaterial range mm® frold putside

sprofil
_ o |[Profils
IKlemman Und SehralbVerbinder (galb chromatiert. Prassbrelta 5 mn)
(Clamps and screw connectors (chrome plated, arimping width & mim)
Abzweigklemmen C-Form

C-clamps
Abzweigklemmen H-Form

H-clamps N
Aderendhlilsen {gelb chiromatiert)
\Gable end-sleeves (chrome plated)

Aderendhiilsen ] T - e |
Cable end-sleeves 10 -240 U AE, QS B
Zwillings-Aderendhilsen At R ok -
Twin cable end-sleeves _ 2x422%18) AE, 2xQ8
Aderendhiilsen, fir ausgediinnte (verdichtete") feindréhtige Leiter N Al a
Cable end sleeves, for ,compacted" fine fine stranded conductors ESD U} AE, QS
Zwillings-Aderendhilsen, fur ausgedinnte C’:j

(,verdichtete") feindréhtige Leiter 2x4- AE. QS -
Twin cable end sleeves, for ,compacted" fine 2x16 '

fine stranded conductors

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al 10- 240

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al
Pressverbinder fur zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach

DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm? Al aE D
Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors @ﬂ 25-185 Al QS DO

acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182
Presskabelschuhe und Verbindar nach DIN 48085 (briinfert. Prassbraite 5 mim)
Compression cable lugs and connectors {a DIN 48085/ (chrome plated, crimping widlh 5:mm)

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182 Al 25/4- D
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182 120/ 20 §t, Q8

Presskabslachlihe und Varbinder - AllGH
Compression cable lugs and connectors - AVCU

; = ) AlCu_ . . ; ]
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu & 10-240 <:>

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu
Kismmen und Schraubverbinder (delb chromatiert; Presshralte 5 mm).
Clamps and serew connectors (chirome plated, erimping width 5 mm)
Abzweigklemmen C-Form
C-clamps

Abzweigklemmen H-Form
H-clamps

Aderendhillsen (gelb chromatiert)
‘Cable end-sleaves (chrome plated)

2574-
120/20

Kennzahl

& O | cas -

Aderendhilsen - Tl T .

Cable end-sleeves 102240 D A58 -
Zwillings-Aderendhiilsen N =
Twin cable end-sleeves 2X4-2x16 45 2x05
Aderendhillsen, fir ausgedunnte (,verdichtete") feindréhtige Leiter TS B
Cable end sleeves, for ,compacted" fine fine stranded conductors ml 10240 s
Zwillings-Aderendhdilsen, fur ausgediinnte (:j

(.verdichtete") feindrahtige Leiter 2x4- AE. QS .
Twin cable end sleeves, for ,compacted" fine 2x16 )

fine stranded conductors

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable Jugs;
F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; 1SQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdréhtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhiilsen/ wire ferrules

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang unseres Kataloges!
Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!
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Inhaltsangabe

1.  Einleitung

2.  Gewihrleistung

3.  Beschreibung des elektro-hydraulischen
Universalwerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungs-
merkmale des Gerites

3.3 Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

4. Hinweise zum bestimmungsgemiRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Gerétes

4.1.1 Verwendung von Presseinsitzen

4.1.2 Verwendung der Schneideinsatze

4.1.3 Verwendung des Lochstanzadapters

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

4.3 \Verarbeitungshinweise

4.4 Wartungshinweise

5.  Verhalten bei Stérungen am Werkzeug

6. Technische Daten

7 AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise

Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

® Bitte unbedingt beachten, um Schiden am
' Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung

Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeu-
@ ges lesen Sie sich die Bedienungsaniei-
tung sorgféitig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieflich fiir den be-
stimmungsgemaRen Gebrauch.

Das Presswerkzeug darf nur durch eine elektrotechnisch
unterwiesene Person bedient werden. Das Mindestalter
betrégt 16 Jahre.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufiihren.

Der Betreiber muf

+ dem Bediener die Betriebsanleitung zugénglich ma-
chen und

* sich vergewissern, dall der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

2 Die Garantie betragt 24 Monate ab Lieferdatum

Jahre . N R R

PRSNLE bei sachgemaRer Bedienung und unter Einhal-

wawener (UNG  der vorgeschriebenen Serviceintervalle.

e Ausgeschlossen von der Garantieerklarung sind

== Verschleilteile, die sich aus dem bestimmungs-
gemaflen Gebrauch ergeben. Wir behalten uns
ferner das Recht vor, das Produkt nachzuarbei-
ten.

HE.13423_E © 09/2010
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3. Beschreibung des elektro-hydrauli-
schen Universalgerites
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elekiro-hydraulische Werkzeug ist handgefiihrt und
besteht aus folg. Komponenten:

Tabelle 4 (siehe Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) zum Feststellen des Ladezu-
standes, eines Geratefehlers

und zur Wartungsanzeige.

wiederaufladbarer
3Ah Li-lon Akku (RAL2)

Optional:
Netzgerat NG2

2 Akku

3 Bedienungs- | Auslésung des Press-/Schneid-
schalter vorgangs

4 Riickstelltaste | Taste zum Offnen der Press-/
Schneid-einséatze im Fehler-,
bzw. Notfall

5 LED (weiR) zur Ausleuchtung des

Arbeitsumfeldes

6 Adapter Erméglichen den Einsatz
unterschiedlichster
marktiblicher Einsatze

Klappriegel zum Offnen des Kopfes

Verriegelungs- | Adapter und Schneideinsatze

stift muissen mit dem Stift verriegelt
werden

9 Ring Ose zum Sichern des Werk-
zeuges und/oder zu Montage-
zwecken

10 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehause

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale

Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebsiiberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurtickfahrt.

@lDie manuelle Ricklaufunterbrechung mit Teach-in
erméglicht die Einprogrammierung der Stopppositi-
@ on im Rucklauf, sodal’ der Kolben bei der nachsten
Verpressung/Schnitt an der gleichen Stelle stoppt,
an der auch die vorhergehende Verpressung/
Schnitt gestoppt wurde.
" Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
: ausgeristet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.
I_'_'r?’Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-
—Ipe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub
bis zur BerGhrung des Werkstiicks gekennzeichnet
ist.
@Der Presskopf ist stufenlos 350° um die Léngsach-
=J8 se drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an
sehr schlecht zugénglichen Stellen.
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I%]Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-

bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal JaRt sich auch ausschalten.

=asv|Alle Funktionen unserer Geréte kdnnen liber einen

---Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekom-
men wir eine einfache Handhabung und besseren
Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

@Daa Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-

—~/!Steuerung ausgestattet, die z.B. den Motor nach

| |vollendetem Pressvorgang abschaltet, Service-In-

@ tervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus angibt
und eine Fehlerdiagnose durchfihrt.

@Das kompakte ergonomische geformte Gehause
besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist
* durch seine Gummierung besonders rutschfest und
zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Ge-
hause liegt das Werkzeug besonders gut in der
Hand und ermdglicht so ermiidungsfreies Arbeiten.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory

Liton Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bedie-

ner auch nach langen Arbeitspausen immer ein ein-

satzbereites Gerat. Dazu kommt noch ein geringe-

res Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapazitat und
kurzen Ladezeiten im Vergleich zu NiMH Akkus.

Das eingesetzte Ol ist besonders umweltfreundlich
P1und ist mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Fer-
ner ist das Ol auch fir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften,
sodal unsere Gerate quasi Wartungsfrei sind..

Kompatibilitdst zu bestehenden Presseinsétzen
(60 kN) durch Verwendung spezieller Adapter.

Einsatz von Spezialeinsadtzen und Adaptern ein-
schlieRlich kundenspezifischer Adaptionen.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Die Leuchtdioden dienen in Verbindung mit der Steue-
rungs-Elektronik zur Information Uber den Zustand des
Werkzeuges und des Akkus. Eine Erklérung der einzel-
nen Anzeigen finden Sie in Tabelle 1.

Es sollte vor Arbeitsbeginn der Ladezustand des Akkus
(Bild 1.2) (iberpruft worden sein. Ein niedriger Ladezu-
stand kann beispielsweise an der Leuchtdiode (Bild 1.1)
durch ein 20 s’iges Aufleuchten am Ende einer Pressung
erkannt werden.
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4. Hinweise zum bestimmungs-

geméaBen Gebrauch
Vor Arbeitsbeginn sind alle aktiven, d.h. stromfiihrenden
Teile im Arbeitsumfeld des Monteurs freizuschalten. Ist
dieses nicht méglich sind entsprechende Schutzvorkeh-
rungen fiir das Arbeiten in der N&he von unter Spannung
stehenden Teilen zu treffen.

4.1 Bedienung des Werkzeuges

Als erstes erfolgt die Auswahl des geeigneten Adapters
fur die zu verwendenden Presseinsatze, bzw. die Aus-
wahl der Schneideinsétze.

Achtung

Vor Auswechselung der Einsétze unbedingt
Akku gegen unbeabsichtigtes Betétigen aus
dem Gerét entfernen. Vermeiden Sie eine unbe-
absichtigte Inbetriebnahme!

ﬁ Achtung
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie klei-
ne weite Kleidung oder Schmuck.

Q Achtung
2\ Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht.

‘ﬂ Achtung
Tragen Sie persénliche Schutzausriistung und

immer eine Schutzbrille.

Achtung
Der Arbeitsvorgang kann jederzeit durch Los-
lassen des Betitigungsschalters unterbrochen
werden.
Durch Druicken der Riickstelltaste (Bild 1.4) kénnen im
Fehler-, bzw. Notfall die Press-/Schneideinsatze in die
Ausgangsposition zurtickgefahren werden.

Ein Press-/Schneidvorgang ist abgeschlossen, wenn die
Presskraft erreicht, bzw. die Schneidmesser (Bilder 26,
28, 30) sich vollstindig iiberdecken, respektive das Ka-
bel/DIN-Schiene/Gewindestange getrennt wurde.

AnschlieBend kann ein weiterer Press-/Schneidvorgang
vorgenommen werden oder durch Offnen des Kiapprie-
gels (Bild 1.7) das Verbindungsmaterial/\WWerkstiick aus
dem Kopf herausgenommen werden.

4.1.1 Verwendung von Presseinsétzen

Die Presseinsatze (siehe Tab. 2 und 3) werden nachein-
ander seitlich unter Betétigung der Druckkndpfe bis zum
Einrasten in den Adapter eingeschoben (siehe Bild 19).
Wahrend des Pressvorgangs befindet sich das auf den
Leiter aufgeschobene Verbindungsmaterial bei geschlos-
senem Presskopf in dem Pressprofil der stationdren Half-
te des Presseinsatzes .

Der Riicklauf des Kolbens erfolgt bei Pressvorgéngen au-
tomatisch nach Erreichen der max. Kraft.
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4.1.2 Verwendung der Schneideinsitze

Es stehen 3 unterschiedliche Schneideinséatze zur Verfl-
gung (Bilder 26, 28, 30). Der UC 26 ist optimiert fur CU
und AL Kabel/Leiter = 26 mm @. Der UC 40 kann alle
CU und AL Kabel/Leiter < 40 mm @ schneiden, wobei die
groéferen Querschnitte die besten Schnittergebnisse, res-
pektive die geringsten Verformungen, aufweisen.

Achtung
1\ Mit dem UC26 + UC40 diirfen ausschliefilich Cu
= und Al Kabel geschnitten werden.

Fiir das Schneiden von AL/Stahi Seilen (ACSR) ist aus-
schliefllich der UCACSR-Schneideinsatz geeignet.

Achtung
ﬁ Beim Schneiden von Al/Stahi Seilen
(ACSR) oder stahlarmierten Kabeln ist
eine Schutzbrille zu tragen.

Teile von hochfesten Stahlseilen kénnen beim Schneiden
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Beim Schneiden von Gewindestangen mufl darauf ge-
achtet werden, daR® die Zufiihrung gerade ist, d.h. daR
rechtwinklig zum Schneideinsatz geschnitten wird. Die
Gewindestangenschneideinsatze von miissen vor Ar-
beitsbeginn von Spanen gesdubert werden. Beim Schnei-
den von Gewindestangen sollte der Vorgang bis zur End-
lage der Schneideinsatze fortgesetzt werden, um saubere
Schnittflichen zu erhalten.

Die DIN-Schienenschneideinsatze sind mit einem Fih-
rungsblech ausgestattet, die das rechtwinklige Trennen
der DIN-Schienen erleichtert.

Bei Schneidvorgadngen wird durch einmaliges Antippen
der Ruckstelltaste (Bild 1.4) der Riicklauf vorgenommen.

4.1.3 Verwendung des Stanzadapters
Bei Stanzvorgdngen muf} der Stanzverlauf optisch kont-
rolliert werden. Sobald das Blech durchstanzt ist, muft der
Stanzvorgang duch Loslassen des Bedienungsschalters
(Bild 1.3) beendet werden.
Bei Stanzvorgangen wird durch einmaliges Antippen der
Rickstelltaste (Bild 1.4) der Ruckiauf vorgenommen.
Achtung
Wird der Stanzvorgang nach Durchstanzen
des Bleches nicht unterbrochen, so kann der
Stanzeinsatz zerstort werden.
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4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Das Universalgerat verfugt Ober eine gro3e Anzahl ver-
schiedener Press- und Schneideinsatze.

Achtung
Es diirfen nur die bestimmungsméBigen Verbin-
dungsmaterialien (siehe Tab. 2 und 3) verarbei-
tet werden.
Sollten andere Verbindungsmaterialien verpresst werden
mussen, ist eine Riicksprache mit dem Werk zwingend
erforderlich.

Achtung

Az Es diirfen keineunter Spannung stehenden
¥ Teile verpresst oder geschnitten werden.
Bei diesem Gerat handelt es sich um ein handgefihrtes
Gerét, das nicht eingespannt werden darf. Es darf nicht
fur den stationdren Einsatz verwendet werden.

Das Gerat ist nicht fur den Dauerbetrieb geeignet. Es
mufl nach ca. 50 Press-/Schneidzyklen hintereinander
eine Pause von ca. 15 min eingelegt werden um das Ge-
rat abzukihlen.

Achtung
® Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schéden am Gerdt kommen.

Achtung

Beim Betrieb von Elektromotoren kann es zur
Funkenbildung kommen, durch die feuergefahr-
liche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt wer-
den kénnen.

Achtung

Das elektrohydraulische Pressgerét darf nicht
bei starkem Regen oder unter Wasser einge-
setzt werden.

4.3 Verarbeitungshinweise
Bitte beachten Sie unbedingt die in unserem Katalog an-
gefihrten Montagehinweise.

Achtung
® Es diirfen auch bei gleicher Kennzahl nur die fiir
I das Material vorgesehenen Presseinsédtze ver-
wendet werden.
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4.4 Wartungshinweise

Das Gerit ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und tro-
cken zu lagern. Sowohl Akku als auch Ladegeréat mussen
vor Feuchtigkeit und vor Fremdkdrpern geschiitzt wer-
den.

Das Gerét ist mit einem Mikroprozessor ausgestattet, der
den Anwender durch 20 sekiindiges Blinken nach dem
Arbeitsvorgang auf fallige Wartungen hinweist.

Das Gerat muss bei Erreichen von 10.000 Zyklen spates-
tens aber nach einem Jahr durch ein authorisiertes Ser-
vice Center (ASC) gewartet werden.

Im Rahmen dieser Wartungen werden verschliessene
Teile ersetzt und sicherheitsrelevante Komponenten ge-
pruft und ggf. vorbeugend ausgetauscht. Diese Mal3nah-
me dient lhrer Sicherheit und verhindert Ausfélle durch
Materialermidung.

& Achtung
Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geriéteteile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen,
ob Teile gebrochen oder so beschédigt sind,
daf die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-
trédchtigt ist!
Achtung
Geriteversiegelung nicht beschédigen. Bei Be-
schiddigung der Geriteversiegelung erlischt der
Garantieanspruch!
Achtung
Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz
des elektrischen Gerdtes von qualifiziertem
Fachpersonal oder durch unser Klauke Service
Center (ASC) reparieren!

5. Verhalten bei Stérungen am Gerat

a) RegelmaBiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode (Bild 1.3) .

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht
abstellen lassen, ist das Werkzeug an das néchst
gelegene Service Center (ASC) zu schicken.

-y

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht éffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

HE.13423_E © 09/2010
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6. Technische Daten

Gewicht ca. 4,7 kg

(inklusive Akku):

Antriebskraft: ca. 60 kN

Hub 42 mm

Akkuspannung: 18V

Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)

Presszeit: 5 s bis 8 s (abhéangig vom
Verbinderquerschnitt)

Pressungen ca. 300 Pressungen

pro Akku: (Cu 150 mm? DIN 46235)

Grofhter schneid- | 40 mm

barer Kabel@:

Schneidzeit: 8sbis20s

(abhangig vom Kabelquerschnitt)

Schnitte pro Akku: | ca. 75 Schnitte (4 x 70 mm? NYY)

Stanzzeit: 5 s bei @ 22,5 mm, 3 mm St37
12 s bei @ 60 mm, 3 mm St37
Kapazitét: * 60 Stanzungen/Akku
bei @ 60 mm in 3 mm Blech St37
+ 170 Stanzungen/Akku
bei @ 22,5 mm in 3 mm Blech St37
Hydraulikél: Rivolta S.B.H. 11
Umgebungs- -12°C bis +40°C
temperatur:

Schalldruckpegel: | < 70 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: <2,5 m/s?
(gewichteter Effektivwert der
Beschleunigung)

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Eu-
ropaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien
(2002/95/EG), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Akkus missen unter Beriicksichtigung der Batterieveror-
dung speziell {(getrennt) entsorgt werden.

Achtunag
Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt
werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-
sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen
werden.

Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Anmerkung

Diese Bedienungsanleitung kann jederzeit kos-
tenlos unter der Bestell-Nr. HE.13423 nachbe-
stellt werden.
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Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings
* Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the pump unit.

1. Introduction

&@ Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use.

Mounting and assembly of connecting material with the

help of this tool must only be performed by specially trai-

ned personnel. The minimum age is 16 years.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

+ to guarantee the availability of the instruction manual
for the user and

» to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

AN If the tool is operated according to its intended
s use and the regular maintenance services are

wenswise ODSEIrVEd our warranty is 24 months from the
sns  time of delivery. Worn-out parts resulting from its
== intended use are excluded. We reserve the right
to rework the tool in case of a justified warranty

claim.
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3. Description of the electric-
hydraulic universal unit

3.1 Description of the components
The electric-hydraulic crimping unit is a hand held tool
and consists of the following components:

Table 4 (see Picture 1)

Pos. | Description Function

1 LED (red) Indicator for battery charge
control, tool functions and

faults

2 Battery
cartridge

rechargeable
3Ah Li-lon battery (RAL2)

Optional:
mains adapter NG2

3 Trigger Switch to start working cycle

Retract button | Button to retract the piston in

case of error or emergency

5 LED (white) To illuminate the working area

6 Adapter Provides the use of different
common crimping dies
Latch Device to open/close the head
Locking pin Adapter and cutting blades
must be locked with this pin
prior to operation
9 Ring Loop to secure the tool and/or
for assembly purposes
10 Housing ergonomically formed plastic

housing in a 2-Component
design for perfect handling

3.2 Brief description of the important fea-
tures of the unit

The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

A manual retraction stop with Teach-in allows the
user to programm the stop position during the ret-

raction of the piston so that the piston stops at the
very position where the previous crimping/cutting
cycle had been stopped.

() The unit is equipped with a special brake which

stops the forward motion of the piston/dies when
the trigger is released.

The unit is equipped with a double piston pump

which is characterised by a rapid approach of the
dies towards the connector and a slow crimping
motion.

The crimping head can be smoothly turned by 330°
= around the longitudinal axis in order to gain better

access to tight corners and other difficult working
areas.
@The tool is equipped with a microprocessor which
shuts off the motor automatically after the crimp is
@completed, indicates service intervals and low bat-
@ tery charges and performs internal checks.

:
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A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10

A sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated.

Ieasy‘All tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.

@The compact ergonomically formed design consists
of 2 components. The grip area is rubber coated
@- and therefore slip resistent. The housing design is
optimized in respect of the center of gravity which
improves the handling and supports fatique-proof
working.
@Li—lon batteries do neither have a memory effect nor
tl gl discharge. Even after long periods of non ope-
ration the tool is always ready to operate. In addition
we see a lower power weight ratio with 50% more
capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.
@The oil used in our tool is particularly environmen-
I tally friendly and and has been rewarded ,The Blue
Angei“. The oil is also suitable for low temperatures
and has excellent lubrication characteristics.

Compatability to all common crimping dies (60 kN)
by using special adapters.

Use of special dies and adapters including custo-
mer specific die designs.

3.3 Description of the tool indication

This tool is equipped with a special circuit board incorpo-
rating several important features to inform the user about
the current status of the unit. Please see Table 1 for more
details.

Prior to operating the unit the charging level of the battery
(pic. 1.2) should have been tested2. A low charging level
can be detected by the flashing of the LED (pic. 1.1) for
20 s at the end of a crimping cycle.

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

Before starting any work on electrical appliances it must
be safeguarded that there are no live parts in the immedi-
ate assembly area of the user. If this not possible special
precaution measures1 for working near live parts must
be provided.

4.1 Operation of the unit

First you have to select the right adapter for the type of

dies you intend to use respectively the cutting blades.
Attention

A After having terminated the working cycle and
prior to changing the dies remove battery to
avoid unintended use. Avoid unintended starts.
Make sure the switch is in the off position before
plugging in.
Attention
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

> A Textron Campany
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Attention
Keep proper footing and balance at all times.
Attention
Use safety gear and always wear eye protec-
tion.
Attention

The crimping process can be interrupted at any
moment by releasing the trigger.
In case of error or emergency the dies/blades can be re-
turned into the starting position by actuating the retract
button (pic. 1.4).
The working cycle is terminated when either the crimping
force is reached or the cable/conductor (pic. 26, 28, 30),
DIN rail, threaded rod is cut.
Afterwards a second working cycle can be initiated or the
it can be finished by opening the latch (pic. 1.7).

4.1.1 Use of crimping dies

When using the 22 style dies (see tab 2 and 3) the retai-
ning clips have to be actuated while the dies will be inser-
ted consequtively from the side into the head respectively
the adapter (see pic. 19).

During the crimping process the connecting material is
positioned in the stationary half of the die whereas the
moving part of the die is approaching the compression
point3.

After having reached the maximum crimping force the
dies return into the starting position automatically.

4.1.2 Use of cutting dies
Three diffent types of cutting dies are available (pic. 26,
28, 30). The UC 26 is optimised on copper and alumini-
um cables/conductors £ 26 mm @. The UC 40 can cut
all copper and aluminium cables/conductors < 40 mm @.
The larger cables/conductors show the best results res-
pectively the least deformations.

Attention

Do only cut copper and aluminium cables/con-

ductors with UC 26 and UC 40!
For cutting ACSR conductors you must only use the
UCACSR cutting blades.

Attention
A Cutting ACSR conductors or steel fortified

cables do always wear safety glasses.

Fractions of reenforced steel conductors can be propelled
towards the operator with high speed and could cause
severe injuries.
When cutting threaded rods they must be in a right angle
to the cutting blades to provide a clean cut. The threa-
ded rods must be cleaned of chips prior to cutting. The
cutting cycle should be proceeded until the blades have
reached their final position in order to provide clean cut-
ting edges.

HE.13423_E © 09/2010
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The DIN rail cutting dies are equipped with a sheet metal
guide which facilitate a cut in a right angle.
When the cut is completed the retraction is provided by
actuating the retract button (pic. 1.4) once.

4.1.3 Use of the punch adapter
The advance (penetration) of the punch into the die must
be observed carefully. As soon as the sheet metal is pun-
ched the punching cycle must be terminated by releasing
the trigger (pic. 1.3).
The retraction is provided by actuating the retract button
(pic. 1.4) once.
Attention
If the punching cycle is not terminated after the
sheet metal is punched the punch will contact
the die which might result in fracture of one or
the other.

4.2 Explanation of the application range
The electric hydraulic unit can be operated with a large
number of various crimping and cutting dies.

Attention
A Do only crimp those connecting materials men-

tioned in Tab. 2 and 3.
If different conducting materials have to be crimped, ple-
ase contact the manufacturer.

Attentlon

Do not crimp on live cables or conduc-

& W tors.
The unit is a hand held tool and it is not supposed to be
restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a
stationary application.
The tool is not designed for continued operations. After
a sequence of approximately 50 completed cycles you
have to make a break of 15 min. to give the tool time to
cool down.

Attention

Too intensive use can cause heat damages for

the tool

Aftention

During the operation of electric engines sparks

can occur which might ignite highly inflammab-

le or explosive liquids and materials

Attention

Electric-hydraulic tools should not be operated
in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions
Please read the assembly instructions in our general ca-
talogue.

Attention

Even if the code number is identical only those
dies should be used which are suitable for the
material.

4.4 Service and maintenance instruction
For every day service the tool has to be cleaned and dried
after each use. The battery cartridge and the charging unit
have to be protected against humidity and dust.

The electric-hydraulic unit is equipped with a controlier
enabling the user to see when the next service is due by
flashing for 20 sec. at the end of a working cycle.

The unit must be sent to an authorized service center
(ASC) after reaching 10.000 cycles or at the latest after
one year. During this service worn out parts will be ex-
changed, safety relevant components checked and pos-
sibly replaced pre cautiously. This provision serves your
safety and avoids failures through fatigue.

e Alftention

I Maintain power tools thoroughly. Check for
functionality or jamming of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tools operation.

Attention

Do not damage the seals of the tool. If the seal
is damaged the warranty claim is void.
Attention

Have damaged parts repaired by a qualified ex-
pert or by a Klauke ASC before use.

s e

HE.13423_E © 09/2010



Instruction Manual Universal tool

EK

60UNV-L

5. Troubleshooting
a.) Constant flashing/indicating of the light diode display

(pic 1.3) .

=see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

6. Technical Data

Weight
(incl. battery):

approx. 4,7 kg

Crimping force:

approx. 60 kN

Stroke: 42 mm

Battery voltage: | 18 V

Battery capacity | 3 Ah (RAL2/BL1830)
Charging time: 22 min. (RAL2/BL1830)

Crimping time:

approx. 5sto8s
(depending on the connector size)

Crimps approx. 300 crimps

per battery: (Cu 150 mm? DIN 46235)
Max. cutting 40 mm @

diameter:

Cutting time: 8sto20s

(depending on the cable size)

Cuts per battery:

approx. 75 cuts (4x70 mm? NYY)

Punching time:

5 s with 22,5 mm @&, 3 mm St37
12 s with 60 mm @&, 3 mm St37

Capacity: » 60 cycles per battery

with 60 mm @ in 3 mm mild steel

= 170 cycles per battery

with 22,5 mm @ in 3 mm mild steel
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental -12°C to +40°C
temperature:
Sound level: <70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: < 2,5 m/s?
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7. Putting out of operation/waste dis-

posal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.

Information about this can be found on our home page
www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS'.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-
posed of according to the EEC Battery Guideline.

Attention

Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Attention
Additional instruction manuals are available
free of charge. The part # is HE.13423.
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Symboles

Consignes de sécurité.
A respecter impérativement pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘environnement.

# Instructions techniqu ‘utilisation
A respecter impérativement pour éviter tout
dommage & I'appareil.

1. Introduction

Lire attentivement le mode d’emploi avant de

&@ mettre votre appareil universel en service .
N'utiliser cet appareil que pour l'usage au-
quel il est destiné.

L'appareil universel ne doit étre utilisé que par des per-
sonnes ayant des connaissances en matiére d'électro-
technique. L'age minimum requis est de 16 ans.

Ce mode d’emploi doit accompagner ['appareil pendant
toute la durée de son utilisation.
L'exploitant doit - mettre le mode d’emploi a la disposi
tion de I'utilisateur et
- s’'assurer que ce dernier a bien lu et
compris le mode d’emploi.

2. Garantie

La garantie est de 24 mois date de la livraison
a condition d’une utilisation de I'outil exclusive-
ment pour son usage déterminé et 'observation
des intervalles de maintenance.

Sauf pieces de rechanges qui résultent d’'un

usage déterminé. Nous nous réservons le droit
de récupérer le produit.

2 Jahre
Garantie
Weltwalter
Warkzeug
Service
e
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Description de I’appareil universel
électro-hydraulique
3.1. Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manu-
el qui se compose des éléments suivants :

Tableau 4 (voir figure 1)

Pos. | Désignation | Fonction
1 Afficheur LED | Instrument de contrdle permettant
(rouge) de déterminer I'état de charge de
I'accu, un défaut dans I'appareil
et d'afficher la nécessité d'une
intervention de maintenance.
2 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
3Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Equipement spécial:
Bloc d’alimentation NG2
3 Interrupteur | Déclenchement de I'opération de
de mise en sertissage / de sectionnement
marche /
d‘arrét
4 Touche de Touche permettant d'ouvrir les
rappel matrices de sertissage ou les
embouts de sectionnement
en cas d‘urgence ou d'erreur.
5 Afficheur LED | Pour I'éclairage du local de travail
(blanche)
6 Adaptateur Permet de monter des embouts
différents vendus sur le marché
7 Barre de Permet d‘ouvrir la téte de I'appareil
verrouillage
8 Goupille de L'adaptateur et I'embout de secti-
sécurité onnement doivent étre verrouillés
a l'aide de la goupille de sécurité
9 Bague de Bague de sécurité de I'appareil
securité et/ou bague destinée au montage
des accessoires
10 Corps de Carter de forme ergonomique, en
l'appareil matiére plastique

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de I‘appareil

L'appareil posséde une fonction de retour automa-
tique, qui raméne automatiquement la matrice en
position initiale aprés que les sertissage ait atteint
la pression maxi requise.

Un arrét écartement manuel avec ,Teach-in‘ permet
a l'utilisateur de programmer la position d'arrét lors
- du retour du piston de sorte que le piston s‘arréte
& la position méme ou le précédent de sertissage /
découpage du cycle avait été arrété.
() L'appareil est équipé d’un dispositif d’arrét immédiat
qui stoppe instantanément I'avance dés que le bou-
ton de sertissage est relaché.
L'appareil est équipé d’'une pompe a piston double,
caractérisée par une vitesse d’approche rapide et
d’'une course lente de sertissage.

La téte de sertissage peut étre tournée de 330° en

continu autour de son axe. Ceci permet le sertissa-
ge dans des endroits difficilement accessibles.

&=

[&]
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ﬁLa sertisseuse est équipé d’'une commande & mi-

croprocesseur qui coupe le moteur lorsque le sertis-

sage est complétement terminé, qui indique la péri-

odicité de la maintenance, ainsi que I'état de charge

@ de I'accumulateur et qui effectue un diagnostic des
défauts.

LED blanche illumine le local de travail en action-
—Inant le commutateur de service et s’éteint aprés 10
s. Cette fonction peut étre éliminée.

@Le corps en plastique bi-matiére avec insert souple

contribue & une sensation de prise agreable et sire.
La position optimisée du centre de graviteé permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

Iaa;]Toutes fonctions de l'outil s'effectuent par moyen
d'une commande a bouton unigue pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capaci-

Hmta complémentaire de 50% et des délais de charge

extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

-Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
tigues. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour 'eau.

3.3 Description du témoin lumineux a LED
Le témoin lumineux & LED, qui travaille en liaison avec
une commande électronique, sert & donner des informa-
tions sur I'état de charge de I'accumulateur et de I'outil.
La LED s'allume indiqgué comme dans le tableau 1.

Vérifier I'état de charge de l'accumulateur avant de
commencer tout travail. Le témoin lumineux a LED, qui
s’allumera pendant 20 secondes & la fin d'un serrage
fait a titre d'essai, vous avisera par exemple lorsque
I'accumulateur est trop faiblement chargé.

4. Instructions d’utilisation conforme

a la destination de I'appareil

Avant de commencer tout travail, il convient de déconnec-
ter toutes les piéces actives, c'est a dire toutes les pieces
conductrices de courant se trouvant dans 'environnement
du monteur. Si cette solution n'est pas applicable, il y a
lieu de prendre les précautions de sécurité qui s'imposent
lorsque le travail est effectué a proximité d’éléments sous
tension.

4.1 Utilisation de I'appareil

Choisir en premier lieu I'adaptateur correspondant aux
matrices utilisées et respectivement les embouts de sec-
tionnement. Basculer ensuite la barre de verrouillage et
ouvrir la téte de I'appareil.

Attention

Pour éviter toute mise en marche intempes-
tive de ['appareil, enlever impérativement
I‘accumulateur avant de changer les matrices
de sertissage. Eviter toute utilisation involon-
taire ou incontrélée.

&AM

Porter des vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples, ni de bijoux. Ecarter les
cheveux, les vétements et les gants des piéces
en mouvement.

KlaukKe
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Attention

Veiller 4 une position sdre et garder I'équilibre &
tout moment.

Attention

Porter des équipements de protection person-
nels et toujours des lunettes de protection.
Attention
On peut interrompre a tout moment 'opération
& en cours en relachant l'interrupteur de marche/
arrét.
En cas d’erreur ou en cas d'urgence, il est possible de
remettre les matrices de sertissage ou les lames de sec-
tionnement dans leur position initiale en appuyant sur la
touche de retour.

L'opération de sertissage ou de sectionnement est termi-
née lorsque la pression exercée permet aux machoires
ou aux lames de se recouvrir complétement, respective-
ment lorsque le cable / la barre collectrice DIN, la tige
filetée sont sectionnés.

On peut répéter ensuite I'opération et procéder a un nou-
veau sertissage ou sectionnement de céble ou bien reti-
rer le raccord / la piéce de la téte de 'appareil en ouvrant
la barre de verrouillage.

4.1.1Utilisation des matrices de sertissage
Mettre en place les matrices de sertissage de 22 (voir
tableau 2 et 3) en les insérant successivement dans
I'adaptateur par le c6té et en les poussant jusqu'au clic
qui assure le maintien et le positionnement correct des
deux méachoires.

Pendant I'opération de sertissage, le raccord qui a été
engagé sur le cable conducteur se trouve dans le profil de
sertissage de la moitié fixe de la matrice lorsque la téte de
sertissage est fermée.

Lorsque I'on serre les machoires, le retour du piston se
fait automatiquement aprés que la pression maximale ait
été atteinte.

4.1.2Utilisation des embouts de sectionnement
Il existe 3 embouts différents de sectionnement. LUC 26
convient aux cables / conducteurs en cuivre et alu infé-
rieurs ou égaux a 26 mm de diamétre (< 26 mm &). L'UC
40 peut couper tous les cables / conducteurs en cuivre et
alu inférieurs & 40 mm de diamétre (< 40 mm &); a noter
que les sections plus importantes donnent les meilleurs
résultats au sectionnement, en d‘autres termes font ap-
paraitre les déformations les plus petites.

Attention :

Les lames UC26 + UC40 ne peuvent sectionner

que des cédbles en Cu et Al
Pour sectionner des cébles aluminium /acier (ACSR}), utili-
ser exclusivement lembout de sectionnement UCACSR.

Attention :
Pour sectionner les cébles aluminium /
A)@ acier (ACSR) ou les céables avec arma-
ture en acier, il est indispensable de
porter des lunettes de protection.

Le sectionnement de cébles & une vitesse élevée peut
projeter des morceaux de cables en acier rigides.

Lorsqu’on sectionne des tiges filetées, veiller & pénétrer
franchement droit, c'est a dire a sectionner perpendicu-
lairement au plan de 'embout de sectionnement. Les
embouts de sectionnement des tiges filetées doivent étre
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débarrassés de tous copeaux avant de commercer le tra-
vail. Le sectionnement des tiges filetées doit étre effectué
jusqu’a la position extréme des embouts de sectionne-
ment afin d'obtenir des surfaces de coupe propres.

Les embouts de sectionnement des barres collectrices
DIN sont équipés d’'une tdle de guidage facilitant le secti-
onnement a angle droit des barres DIN.

Dans les opérations de sectionnement, le retour se fait
par simple pression sur le bouton de rappel.

4.1.3Utilisation de I’adaptateur a poingon

Dans toute opération de poingonnage, il est nécessaire
de contréler visuellement le processus. Dés que la tole est
poingonnée, arréter 'opération en relachant l'interrupteur
de marche / arrét.

Dans les opérations de poingonnage, le retour se fait par
simple pression sur le bouton de rappel.
Attention :
Si l'opération de poingonnage n’est pas in-
terrompue aprés que la téle a été perforée,
I'embout de poingonnage pourra étre détério-
ré.
4.2 Champ d’application
Cet outil universel est équipé d'un grand nombre
d’embouts différents de sertissage (Pos. 10) et de sec-
tionnement.

Aftention :

Ne travailler que sur des raccords/ des matéri-
A aux répondant a l'utilisation voulue (cf. Cata-

logue).
Si vous devez sertir d'autres raccords, il est indispensab-
le de vous entretenir au préalable de ce probléme avec
Fusine.

Attention :

2 Ne jamais sertir ou sectionner des compo-
& - sants sous tension.

‘ Cet appareil est un appareil qui est tenu a la

main et ne doit &tre en aucun cas monté en fixe ni utilisé
en fixe.

L'appareil n'est pas destiné a une utilisation en continu.
Apres environ 50 sertissages / sectionnements succes-
sifs, il est nécessaire de marguer une courte pause d'au
moins 15 minutes afin que I'appareil puisse refroidir.
@ Aftention :
Toute utilisation intensive peut entrainer des
dommages a I'appareil par suite de surchauffe.
Aftention :
Le moteurs électriques peuvent produire des
A étincelles pouvant mettre le feu a des matiéres
explosives ou inflammables.
Attention :
L’appareil électro-hydraulique ne doit pas étre
utilisé sous I’eau ou bien en cas de forte pluie.

4.3 Conseils d’utilisation
Respecter impérativement les instructions de montage
précisées au catalogue.
® Attention :
Utiliser uniquement les matrices adaptées au
matériel a sertir.
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4.4 Conseils d’entretien

L'appareil doit étre nettoyé aprés chaque utilisation et doit
étre stocké au sec. Protéger la batterie et le chargeur de
'humidité et de tous corps étrangers. L'appareil est équi-
pé d’'un microprocesseur, qui avertit l'utilisateur de la né-
cessité des différentes operations de maintenance.

S'il est nécessaire de faire effectuer un entretien aprés
10.000 compressions, I'appareil doit &tre envoyé au ser-
vice aprés vente agrée (ASC).

Lors des entretiens de ces appareils les piéces usées
sont remplacées et autres composants de sécurité sont
egalement testés et si nécessaire remplacés. Cette opé-
ration est pour votre sécurité et pour éviter une panne
ultérieure.

¢ Attention

ﬂ Prendre scurpuleusement soin de [‘appareil
électrique. Contréler si les piéces de I'appareil
en mouvement fonctionnement impeccable-
ment et si elles ne coincent pas, si des piéces
sont cassées ou endommageées, si le fonction-
nement de I'appareil électrique est préjudicia-
ble.

Attention

Ne pas ouvrir I'appareil! Une détérioration des
scellés entraine la perte de la garantie.
Attentiop,

Avant I‘utilisation de I‘appareil électrique, faire
réparer les piéces endommagées par des pro-
fessionnels qualifiés ou par une station S.A.V.
agrée sous contrat avec Klauke.

5. Marche a suivre en cas de panne
de I'appareil universel

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’'avertissement acoustique (page |, figure 1.1).

& - e

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas
étre arrété retourner l'outil au prochain Centre
d'assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I'huile.

=  Renvoyez l'appareil a I'atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.
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6. Caractéristiques techniques

complet avec
l'accumulateur:

environ 4,7 kg

multateur:

Puissance: ca. 60 kN
Course: 42 mm
Tension de l'accu- | 18V

Capacité de l'accu-
mulateur:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Temps de charge
de I'accumulateur:

22 min. (RAL2/BL1830)

Temps de 5 a 8 sec (en fonction
sertissage: de la section du raccord )
Autonomie: environ 300 sertissages

(Cu 150 mm? DIN 46235)

Plus grand dia-
métre de cab-
le pouvant étre

40 mm

poingonnage:

sectionné:
Temps de 8 a 20 sec (en fonction
sectionnement: de la section du cable)
Autonomie: env. 75 sectionnements
(4 x 70 mm2 NYY)
Temps de 5 sec pour & 22,5 mm, 3 mm St37

12 sec pour & 60 mm, 3 mm St 37

Autonomie:

60 poingonnages par charge
d'accumulateur pour & 60 mm
sur tole St 37 de 3 mm

170 poingonnages par charge
d‘accumulateur pour & 22,5 mm
sur tole St 37 de 3 mm

Huile hydraulique:

Rivolta S.B.H. 11

Température
ambiante:

-12°C a +40°C

Niveau acoustique:

<70 dB (A) @ 1m de distance

Vibrations:

< 2,5 m/s? (valeur effective
pondérée de l'accélération)
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7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de |‘appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d'abord effectuer |a
vidange de I'huile, qui doit &tre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
Ede pollution pour les nappes phréatiques. Une

vidange non controlée et un rejet non réglemen-

taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-

on de la protection de I‘environnement).
D‘autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.
L'élimination des autres composants de I'appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.
Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I'environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de 'appareil usagé rebuté ne peut pas étre assu-
rée.

Remarque

Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement
sous numéro de référence HE.13423.
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Symbolen
Veiligheidstechnische aanwijzingen

Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.

Toepassingstechnische aanwijzingen
»
a Absoluut opvolgen om schade aan personen en
' milieu te voorkomen.

1. Inleiding

Lees voordat u uw persapparaat in gebruik neemt de
handleiding zorgvuldig door.

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor het doel waarvoor
het gemaakt is en volg daarbij de algemene veiligheids-
voorschriften en de voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen op.

Gebruik het apparaat uitsluitend voor het beoogde doel.

Deze handleiding moet tijdens de totale levensduur van
het apparaat zorgvuldig bewaard worden.

De gebruiker moet

+ zorgen dat de handleiding beschikbaar is voor de ope-
rator en

+ er zich van overtuigen dat de operator deze gelezen en
begrepen heeft

KlauKe
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2. Garantie

De garantie bedraagt 24 maanden vanaf het
leveringsdatum als het vakkundig bedient wordt
en als de verplichte serivceintervallen nage-
leefd worden. Uitgesloten van de grarantiever-
klaring zijn slitagedelen, die uit het ervoor be-
doelde gebruik uitkomen. Wij behouden ons
het recht voor het product natewerken.

2 Jahre
Garantie

3. Beschrijving van het elektrisch -
hydraulisch persapparaat
3.1 Beschrijving van de componenten

Het elektrisch - hydraulisch persapparaat is een handbe-
diend apparaat en bestaat uit de volgende componen-

ten:

Tabel 4 (zie afb. 1)

Pos.

Omschrijving

Functie

1

LED (rood)

Controle instrument voor het
vaststellen van: de batterij
status, toestelfout, onderhoud-
service.

Accu

Oplaadbare 3Ah Li-lon
accu (RAL2/BL1830)

Optie
Netadaptor NG2230

Bedienings-
schakelaar

Starten van het persen

Teruglooptoets

Toets voor het teruglopen van
de zuigerstang bij storingen
en / of noodgevallen.

LED (wit)

Verlichting van de
werkomgeving

Adapter

Maakt het mogelijk om
verschillende standaard
matrijzen te gebruiken

Vergrendeling

Om de kop te openen

Vergrendelpin

Adapter en messen dienen
met deze veiligheidspin te
vergrendelt worden

Ring

Ophangbeugel

Behuizing

Ergonomisch uitgevoerde
2K-kunststof behuizing met
afneembare deksel
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3.2 Korte beschrijving van de belangrijks-
te mogelijkheden van het apparaat

@Automatische terugloop na verpersing. Electroni-
sche controle en inspectie van de perscyclus.

Universele draaibare kop.

Een manuele terugloopknop met Teach-in laat de
="l gebruiker de stoppositie tijdens de terugloop van de

@ zuiger programmeren, zodat de zuiger precies stopt
op de plaats waar de vorige pers-/snijcyclus werd
gestopt.

LED verlichting van de werkplek

() Energiebesparing door automatische motor stop
wanneer verpersing gemaakt is.

Enkele drukknop bediening t.b.v. gebruiksgemak.
De snelle perscyclus verzekert efficiénte werkwij-
—ize

Multifunctionele LED geeft aan wanneer het ap-
paraat onderhoud nodig heeft en controleert tevens
de accu.

2K ]Twee componenten plastic behuizing met zachte
drukpunten voor comfortabel en veilig gebruik.

Hoogwaardige 18V Lithium-lon accu met 50% ho-
gere capaciteit genereert en extreem korte oplaadt-
ijd heeft.

Milieuvriendelijke hydrauliekolie, biologisch snel af-
BiO )y eekbaar.

Compatibel met alle gangbare matrijzen (60 kN) door ge-
bruik van speciale adapters.

Gebruik van speciale matrijzen en adapters, inclusief
specifieke matrijsmodellen van de klant.

3.3 Beschrijving van de indicatie

Zowel de LED als de verlichtingseenheid zorgen in ver-
binding met de stuurelektronica voor informatie over toe-
stand van de batterij en het werktuig. Detail terug te vin-
den zoals beschreven in tabel 1.

De laadstand van de akku (afb.1.2) zal moeten worden
gekontroleerd voordat de persing gestart wordt. Een
laage Akkustand kan bijvoorbeeld aan het knipperen van
20 seconden van de LED (afb 1.1) aan het einde van een
persing worden herkent.

4. Aanwijzingen voor het beoogde
gebruik
Voor met het werk te beginnen moeten alle actieve, d.w.z.
stroomgeleidende onderdelen in het werkgebied van de
monteur vrijgeschakeld worden. Als dat niet mogelijk is,
moeten de betreffende beschermmaatregeleni voor het
werken in de buurt van onder spanning staande onderde-
len genomen worden.
Houd uw werkgebied schoon en netjes.Maak geen gebru-
ik van dit apparaat in geval van vermoeidheid, of onder
invloed van drugs ,alcohol of medicijnen.
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4.1 Bediening van het werktuig
Eerst moet u de juiste adapter kiezen voor het type van
matrijzen of messen dat u wilt gebruiken.

Letop

Na het beeindigen van het krimpen moet men
steeds de batterij verwijderen alvorens de mat-
rijzen te vervangen. Dit om ongewenst activeren
van het toestel te voorkomen. Vermijdt onbedo-
eld inschakelen.

Letop

A Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kie-
ding of sieraden. Houdt haren, kleding en hand-
schoenen vewijderd van bewegende delen.

Letop
Zorg voor een veilige stand en behoudt altijd uw
evenwicht.
Letop
Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en
altijd een veiligheidsbril.
Letop
Het persprocédé kan te allen tijde door het los-
laten van de bedieningsschakelaar onderbroken
worden.
Door de terugsteltoets (afbeelding 1.2) in te drukken kun-
nen bij storingen of in noodgevallen de matrijzen/messen
in de uitgangspositie worden teruggezet.
De werkcyclus is besindigd wanneer ofwel de perskracht
is bereikt, ofwel de kabel/geleider (afb. 26, 28, 30), DIN
rail, draadstaaf is gesneden.
Vervolgens kan de werkcyclus worden gestart of kan ze
worden gestopt door het slot te openen (afb. 1.7).

4.1.1 Gebruik van matrijzen

Bij gebruik van matrijzen model 22 (zie tab 2 en 3) moe-
ten de drukknoppen worden geactiveerd terwijl de matrij-
zen achtereenvolgens zijdelings in de kop respectievelijk
de adapter wordt gezet (zie afb. 19).

Tijdens het persproces wordt het verbindingsmateriaal in
de vaste helft van de matrijs geplaatst, terwijl het bewe-
gende deel van de matrijs drukpunt 3 nadert.

Zodra de maximale perskracht is bereikt, keert de matrijs
automatisch naar de startpositie terug.

0
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4.1.2 Gebruik van messen

Er zijn drie verschillende types van messen beschikbaar
(afb. 26, 28, 30). De UC 26 is geoptimaliseerd voor ka-
bels/geleiders van koper en aluminium < 26 mm @. De
UC 40 kan alle kabels/geleiders van koper en aluminium
< 40 mm @ snijden. De grotere kabels/geleiders vertonen
de beste resuitaten respectievelijk de minste vervormin-
gen.

. Letop
A Snij geen kabels/geleiders van koper en alumi-
nium met UC 26 en UC 40!

Om ACSR geleiders te snijden, mag u enkel de UCACSR
messen gebruiken.

Let op
a Draag altijd een veiligheidsbril bij het sni-
jden van ACSR geleiders of met staal ver-
sterkte kabels.

Stukjes van de geleiders van versterkt staal kunnen met
hoge snelheid naar de bediener worden geslingerd en
ernstige verwondingen veroorzaken.

Bij het snijden van draadstaven moeten de staven voor
een zuiver snijvlak in een juiste hoek met de messen
staan. De draadstaven moeten voor het snijden vrij van
schilfers worden gemaakt. Voor zuivere snijvlakken moet
de snijcyclus worden voortgezet totdat de messen hun
eindpositie hebben bereikt.

De DIN rail messen zijn uitgerust met een geleider van
plaatstaal die snijden in de juiste hoek vergemakkelijkt.

Na het snijden wordt het mes teruggezet door de terug-
loopknop eenmaal in te drukken (afb. 1.4).

4.1.3 Gebruik van de ponsadapter

Het vorderen (indringen) van de pons in de matrijs moet
aandachtig worden gevolgd. Zodra de metalen piaat is
geponst, moet de ponscyclus worden beé&indigd door de
bedieningsschakelaar los te laten (afb. 1.3).

Het toestel wordt teruggezet door de terugloopknop een-
maal in te drukken (afb. 1.4).

& Let op

Indien de ponscyclus niet wordt beéindigd na-
dat de metalen plaat is geponst, zal de pons de
matrijs raken, met breuk van een van beide tot
gevolg.

KlauKe’
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4.2 Toelichting bij het toepassingsgebied
Het elektrisch-hydraulisch werktuig kan worden gebruikt
met een groot aantal verschillende matrijzen en messen.

Letop
AAIIeen dein tab.2 + 3 genoemde verbindingsma-
terialen mogen geperst worden.
Als andere verbindingsmaterialen geperst moeten wor-
den, moet overlegd worden met de fabriek.

2& Let op
‘ Er mogen geen onder spanning staande
onderdelen geperst worden.

Het apparaat het om een handbediend apparaat dat niet
ingespannen mag worden. Het mag niet stationair gebru-
ikt worden.

Het apparaat is niet voor permanent gebruik bestemd. Na
ca. 50 persingen achter elkaar moet een pauze van ca. 15
min ingelast worden om het apparaat te laten afkoelen.

Letop
] Bij een te intensief gebruik kunnen er door ver-
I hitting schaden aan het apparaat ontstaan.

Letop
Bij gebruik van elektromotoren kunnen vonken
ontstaan waardoor vuurgevaarlijke of explosie-
ve stoffen in brand kunnen vliegen.
Letop
® Het elektrohydraulische persapparaat mag niet
I bij sterke regen of onder water gebruikt wor-
den.

4.3 Verwerkingsaanwijzingen
Volg absoluut de in de catalogus genoemde montage-
aanwijzingen.
Let op
* Er mogen bij gelijk kengetal alleen de voor het
I materiaal voorziene matrijzen gebruikt worden.

HE.13423_E © 09/2010
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4.4 Onderhoudsinstructies

Het persapparaat moet na elk gebruik schoongemaakt
worden en droog opgeborgen worden. Zowel de accu als
het laadapparaat moeten tegen vocht en vreemde voor-
werpen beschermd worden.

De machine is met een microprozessor uitgerust, die de
gebruiker door een 20 sekonden knipperen na de opera-
tie op de noodzakelijke onderhoudsbeurt attent maakt.

Is een onderhoudsbeurt na 10.000 verperssingen noodz-
akelijk, moet de machine naar een autoriseerd Service
Center (ASC) gestuurd worden. De preventive onder-
houdsbeurt is bedoelt om versleten onderdelen te wis-
selen en om veiligheidskritische componenten te keuren
en waar nodig preventiv te vervangen. Deze maatregel
dient uw zekerheid en voorkomt Storingen door materi-
almoeheid.

$ Letop

I Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg.
Controleer of bewegende apparaatdelen pro-
bleemioos functioneren en niet knellen, of
delen gebroken of zo beschadigd zijn, dat het
functioneren van het elektrisch apparaat bein-
vioed wordt.

Letop

Apparaatverzegeling niet beschadigen! Bij be-
schadiging van de apparaatverzegeling vervalt de
garantie.

Letop

Laat beschadigde delen voor gebruik van het
elektrische apparaat door gekwalificeerd vak-
personeel of door een geautoriseerde Klauke
servicewerkplaats repareren.

5. Wat te doen bij storingen van het
persapparaat

a.)Regelmatig knipperen van de lichtdiode-indicatie
(afb. 1.1) of een akoestisch waarschuwingssignaal.

= zie tabel of ASC.

b.)Het persapparaat verliest olie.

= o

- .

= Het apparaat opsturen. Open het apparaat niet en
verwijder de garantieverzegeling niet.

6. Technische gegevens

Gewicht van het

approx. 4,7 kg

complete

apparaat incl.

accu:

Perskracht: approx. 60 kN

Slag: 42 mm

Accuspanning: 18V

Accucapaciteit: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Accu laadtijd: 22 min. (RAL2/BL1830)
Perstijd: 5 s tot 8 s (afthankelijk van

de connectorgrootte)

Persingen per
accu:

approx. 300 persingen (bij
Cu 150 mm? DIN 46235)

Max. snijdiame- 40 mm

ter:

kniptijd: 8stot20s
(afhankelijk van de kabel sectie)

Autonomie: approx. 75 snijdingen (4 x 70 mm?
NYY)

Ponstijd: 5s met @ 22,5 mm, 3 mm St37
12 s met @ 60 mm, 3 mm St37

Capaciteit: * 60 cycli per batterij met

60 mm @ in 3 mm zacht staal

» 170 cycli per batterij met
22,5 mm @ in 3 mm zacht staal

Hydraulische olie: | Rivolta S.B.H. 11

Omgevingstem- | -12°C tot +40°C

peratuur:

Geluidsniveau: < 70 dB (A) op 1 m afstand

< 2,56 m/s? (gewogen
effectieve waarde van

Vibraties:

de versnelling)

7. Buiten bedrijf stellen/Weggooien

Het weggooien van de diverse componenten van het ap-
paraat moet gescheiden gebeuren. Daarbij moet eerst de
olie afgetapt worden en op een speciaal inzamelpunt in-
geleverd worden.

Let op!

Hydraulische olién zijn gevaarlijk voor het
E grondwater. Ongecontroleerd aftappen of on-

deskundig weggooien is strafbaar.
Vervolgens moet de accu afgegeven worden op één van
de daarvoor bestemde inzamelpunten.
Houd u zich bij het weggooien van de resterende onder-
delen van het apparaat aan de EG - milieurichtlijnen.
Wij raden aan wegens mogelijke milieuvervuiling het
weggooien uit te laten voeren door daarin gespecialiseer-
de bedrijven. Het oude apparaat kan niet kosteloos door
de fabrikant teruggenomen worden.

Opmerking
Deze handleiding kan kosteloos onder bestel-
nummer HE.13423 nabesteld worden.

HE . 13423_E © 09/2010
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Simbolos
Avisos técnicos de sequridad

Respetar necesariamente para evitar danos per-
sonales y ecolégicos.

Avisos técnicos de apiicacion

Respetar necesariamente para evitar dafios en
la unidad.

1. Introduccion
Antes de empezar a utilizar la herramien-
A@ ta, por favor lea el manual de instruccio-
nes.
Utilizar esta herramienta solamente para el uso adecu-
ado.
Instalacion y montaje de material de conexién con ayu-
da de esta herramienta solo se puede efectuar por una
persona electrotecnica instruida. La edad minima es 16
afios.
Este manual de instrucciones debe acompaiiar la maqui-
na durante toda la duracion de la herramienta.

El operador debe:

+ poner al alcance al usuario la disponibilidad del manual
de instrucciones y

» asegurarse de que el usuario ha leido y entendido di-
cho manual.

2. Garantia

La garantia es de 24 meses a partir de la fecha

de entrega, utilizandola correctamente y cumpli-

endo con los intervalos de servicio prescritos.

wezes  Excluidas de la garantia son piezas de desgas-

,5':935 te, que surgen del uso adecuado. Ademas, re-
servamos el derecho de repasar el producto.

3. Descripcion de la herramienta
hidraulica

3.1 Descripcion de los componentes

La herramienta electrohidraulica de prension es una her-

ramienta de mano y se compone de las siguientes com-
ponentes:

2 Jahre
{Jarantie
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Tabelle 4 (siehe Bild 1)

Pos. | Descripciéon | Funcién

1 LED (rojo) Instrumento de control para
determinar el estado de carga,
errores e indicacion de mante-

nimiento

2 Bateria Pilas recargables de
NiMH 3 Ah (RAL2/BL1830),
opcional: fuente de
alimentacion NG2230

3 Interruptor Interruptor para puesta en
marcha del motor

4 Tecla de Tecla para abrir las matrizes en

reposicion caso de fallo / emergencia

5 LED (blanco) [ Para iluminar el ambito de

trabajo

6 Adaptador permiten el uso de diferentes

matrices corrientes del mercado

7 Pestillo dispositivo de cierre para abrir/
abatible cerrar el cabezal
8 Perno de Adpatador y matrices de corte
bloqueo tienen que ser cerrados con el
perno
9 armella Armella para asegurar la herra-
mienta y/o para intenciones de
montaje
10 Caja Caja de 2K-plastico
ergondémica

3.2 Descripcion breve de las caracteristi-
cas esenciales de la unidad

La unidad posee un retroceso automatico, que hace
retornar de manera automatica a la posicion inicial
a los rodillos de presién después de alcanzar la pre-
sidn de servicio max.

@""‘_ Interrupcion manual de retorno con ,teach in"

; (MRS+)
La unidad esta equipada con una parada de marcha

de inercia, que detiene inmediatamente el avance
al soltar el gatillo.

[==g=] luminacion del ambito de trabajo
La unidad esta equipada con una bomba de dos
—émbolos, caracterizada por un avance rapido y por
una carrera lenta de trabajo.

Solo un botén para manejo facil

EI receptaculo para las matrices de prensado es de
= giro continuo 330° por su eje longitudinal. DE este

modo también es posible un montaje en lugares de
acceso dificil.
La herramienta esta equipada con un mando mi-
croprocesador, que indica por ejemplo intervalos
.4 _|de servicio, estado de carga de la bateria y realiza
@ analisis der errores o bien emite diferentes senales
& acusticas y opticas en caso de aplicacion falsa.
EDiseﬁo ergonomico con sector mango de dos com-
ponentes y posicion gravicentro optimizado.
@ Acumuladores potentes Litio-ionen 18V con 50%
de mas capacidad y tiempo de recarga extremada-
L mente corto.

[ Blo |Aceite hidraulico ecolégico, biodegradable.

HE.13423_E © 09/2010
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Adaptador para las matrices corrientes de la serie
Klauke.

Uso de insertos especiales y adaptadores incl. adaptaci-
ones segun especificaciones del cliente.

3.3 Descripcion de las indicaciones del
diodo luminoso

Multifuncional diodo LED para la indicacion del estado de

mantenimiento y cargamento de la acumulador.

Antes de empezar el trabajo, el estado de carga de la ba-

teria debe ser comprobado (fig. 1.2). Un estado de carga

bajo puede ser reconocido por ejemplo por la iluminacion

durante 20 segundos en el diodo luminiscente (fig. 1.1) al

final del proceso de trabajo.

4. Observaciones con respecto al uso

determinado
Antes de empezar el trabajo,se debe asegurar que no
existen piezas activas / vivas en el area de trabajo del
montador. Si no es posible, se deben ejecutar las corres-
pondientes medidas preventivas para el trabajo en partes
bajo tensién (ver por ejemplo DIN EN 50110).

4.1 Funcionamiento de las unidades
Primero se debe elegir los adaptadores adecuados para
las matrices o bien las cuchillas adecuadas.
Atencion
Antes de cambiar las matrices/cuchillas se
debe remover la bateria de primera necesidad
para evitar el accionamiento involuntario de la
herramienta. Evite una puesta en servicio sin
vigilancia.
Atencion
Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni
joyas. Mantenga el pelo, ropa y guantes aleja-
dos de las piezas méviles.
Atencion
Q Procure un puesto seguro y mantenga el equili-
brio en todo momento.
Atencion
Utilice equipo de proteccion personal y siempre
unas gafas de proteccién.

Atencién
El proceso de prensado se puede interrumpir
en cualquier momento dejando de accionar el
gatillo.
En caso de error o0 emergencia pueden hacerse retroce-
der las matrices a su posicion inicial pulsando el boton
de retroceso.

El proceso de prensar/cortar esta terminado, en cuanto la
fuerza de prensar esta alcanzada o bien las cuchillas (fig.
26,28,30) se solapan, respectivamente los cables/railes
Dinfvastagos roscados estan cortados.

A continuacién se pueden realizar procesos de prensar/
cortar adicionales o sacar el material de conexién abrien-
do el pestillo abatible (fig. 1.7).

Atencién

Antes de cambiar las matrices/cuchillas

& se debe remover la bateria de primera ne-
cesidad para evitar el accionamiento invo-
luntario de la herramienta.

HE.13423_E © 09/2010
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4.1.1Uso de matrices

Las matrices (tab. 2 y 3) se deben introducir consecutiva-
mente lateral en el adaptador activando el botdén pulsador
hasta el encastre (ver fig. 19).

Durante el proceso de prensado el material de conexion
colocado en el cable se encuentra en el perfil de la parte
fija de la matriz. El cabezal debe estar cerrado.

El retroceso del piston resulta automaticamente al conse-
guir la potencia max.

4.1.2Uso de cuchillas

Hay 3 cuchillas diferentes en disponilibilidad (fig. 26, 28,
30). UC26 es optimizado para Cables Cu/Al £26mm@.
UC40 puede cortar cables Cu/Al < 40mmd@, aunque las
secciones grandes mostran los mejores resultados de
cortes, o bien las deformaciones mas pequefias.

Atencion

UC26 y UC40 son exclusivamente adecuados

para cables Cu y Al.

Para cortar cuerdas Al/acero (ACSR) se debe utili-
zar exclusivamente la cuchilla UCACSR.

Atencion
& Al cortar cuerdas de Al/acero o cables ar-

mados de acero se debe uilizar gafas de
proteccion.

Piezas de cuerdas de acero altamente resistentes pue-
den ser lanzadas en velocidades altas.
Al cortar vastagos roscados hay que fijarse en la guia rec-
ta, quiere decir que se debe cortar la cuchilla rectangular.
Se deben limpiar los insertos para los vastagos roscados
antes de uitilizarlos. Al cortar se debe continuar el proce-
so hasta la posicion final para conesguir superficies de
corte limpias.
Las cuchillas para los railes DIN estan equipadas con
una chapa conductora, que facilita el corte rectangular
des los railes DIN.
En procesos de corte, el retorno se efectua tocando uni-
camente la tecla de reposicion (fig. 1.4).

4.1.3 Utilizacion del adaptador de punzar
Durante el proceso de punzar, la marcha se debe cont-
rolar opticamente.En cuanto la chapa esta perforada, el
proceso se debe terminar, soltando la tecla de servicio
(fig. 1.3).
En procesos de punzar el retorno se efectua tocando tni-
camente la tecla de reposicion (fig. 1.4).
Atencion
Si el proceso de punzar no se discontinua
despues de perforar, la cuchilla puede ser de-
strozada.

4.2 Explicacion de las multiples
aplicaciones
La herramienta universal dispone de una cantidad grande
de diversas matrices y cuchillas.
Atencién
Solo esta permitido utilizar materiales de cone-
xidn para el uso adecuado (Tab. 2 y 3).
Si debe prensarse algun otro tipo de material, por
favor contactar con el fabricante.
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Atencid
M No prensar cables activos o conductores.
&

La herramienta guiada a mano no se debe enganchar o
utilizar para el empleo estacionario.

La herramienta no esta disefiada para prensar continu-
amente. Después de completar aproximadamente XX
ciclos, se debe parar durante un cuarto de hora para que
pueda enfriarse,

Atencién
© El uso demasiado intensivo puede causar da-
I nos por sobrecalentamiento.
Atencion
Durante la manipulacion de motores eléctricos
se pueden producir chispas que pueden encen-
der materiales altamente inflamables o explosi-
vos.

Atencion
Las herramientas electrohidraulicas no se deben
hacer funcionar bajo la lluvia o bajo el agua.

4.3 Observaciones al tratamiento
Leer las instrucciones de montaje del catalogo general.

Atencién
: Aunque el cédigo sea idéntico sélo es recomen-
! dable utilizar las matrices correpondientes a
cada herramienta.

4.4 Instrucciones de mantenimiento

Se debe limpiar la herramienta despues de cada uso y
mantenerla en un lugar seco. Bateria y cargador deben
ser protegidos contra humedad y cuerpos extrafios.

La herramienta esté equipada con un microprocesador,
que le indica al usuario la necesidad de un mantenimien-
to por una sefial iluminada durante 20 segundos.

La herramienta tiene que ser revisada por un Cen-
tro de Servicio Autorizado (ASC) al alcanzar
10.000 cyclos 0 a mas tardar despues de un ario.
Como parte de mantenimiento se renovan piezas des-
gastadas y se comprueban e intercambian componentes
de seguridad preventivo. Este procedimiento sirve para
su seguridad y evita averias por fatiga. .

Atencién
® Conserve con cuidado el aparato eléctrico.
I Controle si las piezas méviles del aparato fun-
cionan perfectamente y no se atascan, si hay
piezas rotas o dafadas que perjudiquen el fun-
cionamiento del aparato eléctrico.
Atencion
iNo abrir la herramiental Si se daria el precinto,
la garantia pierde la validez.
Atencién
Haga que el personal especializado cualificado
o a un taller de servicio al cliente por contrato
de Klauke autorizado repare las piezas dafadas
antes del uso del aparato eléctrico.

Emue 9
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5. Comportamiento en caso de
averias en la unidad de prensado

a.) Sefial regular del Diodo rojo (fig. 1.3) o sefial
avisadora acustica.

=  Vease Tab. 1. En caso de no poder solucionar el
fallo, se debe enviar la herramienta a un centro de
servicio autorizado (ASC) cercano.

b.) La herramienta de prensado pierde aceite.

=  Devolver la unidad. No abrir la unidad ni quitar el
sello de la unidad.

6. Datos técnicos

Peso de la aprox. 4,7 kg
unidad compl.:
fuerza motriz: aprox. 60 kN

Elevacion: 42 mm

Voltaje de la bateria: |18 V DC

Capacidad de la 3 Ah (RAL2/BL1830)

bateria:

Tiempo de carga: 22 min. (RAL2/BL1830)
Tiempo de 5sa8s(depende dela
prensado: grapa de prensado)

Prensados por pila: |aprox. 300 prensados
(CU 150mm? DIN 46235)

Alcance de corte 40 mm
max. J:

8shasta20s
(depende del perfil del cable)

Tiempo de Cortar:

Numero de cortes
por pila:

aprox. 75 de corte
(4 x 70 mm2 NYY)

Tiempo de punzar: |5 sec pour @ 22,5 mm, 3 mm St37

12 sec pour @ 60 mm, 3 mm St37

capacidad: » 60 ciclos por bateria con

60 mm @ en 3 mm acero St37
+ 170 ciclos por bateria con
22,5 mm @ en 3 mm acero St37

Aceite hidraulico: Rivolta S.B.H. 11

Temperatura -12°C bis +40°C

ambiente:

Nivel de sonido: < 70dB (A) en 1m de distancia
Vibraciones: < 2,5 m/s? (valor efectivo

pesado de la aceleracién)

7. Maquinas inutilizables /
tratamiento de residuos

Esta herramienta forma parte de las directivas de la
WEEE europea (2002/96/EG) y RoHS (2002/95(EEC).
Informaciones sobre elio se encuentran en nuestra pagi-
na web www.Klauke.com bajo "WEEE & RoHS'. Baterias
(pag. |, fig. 1.3) deben ser recicladas conforme al regla-
mento de baterias EEC. No desechen la herramienta en
residuos restantes.

Klauke no tiene obligacion legal de cuidar de la WEEE
fuera de Alemania, excepto el producto ha sido enviado
y facturado por Kiauke en el interior de su pais. Por favor
pongase en contacto con su distribuidor para saber como
reciclar la herramienta ecoldégicamente.

Direccion d. contacto:

WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
Nota
Este manual de instrucciones puede pedir-
se posteriormente gratis bajo el n° de pedido
HE.13423.
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Simbolos

Indicacées técnicas de sequranca
Por favor, certifique-se de que se evitam danos
pessoais e ambientais.

Indicacé dcnicas de aplicacdo

Por favor, certifique-se de que se evitam danos
na ferramenta.

*

1. Introdugao

~ Antes da colocagdo em funcionamento da
@ sua ferramenta de prensagem, leia atenta-
mente o manual de instrugdes.
Utilize esta ferramenta unicamente para a finalidade a
que se destina.
A ferramenta de prensagem apenas deve ser operada
por uma pessoa versada em eletrotecnia. A idade minima
para tal & 16 anos.
Este manual de instruges deve ser conservado durante
toda a vida util da ferramenta.
O proprietario deve
+ conservar o manual de instrugées num local acessivel
para o operador e
 assegurar-se de que o operador o leu e entendeu.

2. Garantia

2 oo A garantia & de 24 meses a partir da data de
wa,ww compra contando que a ferramenta seja usada
wenawiee COrretamente e respeitando os intervalos de
ol assisténcia indicados. A garantia nao cobre
M= pecas gastas decorrentes do uso normal e
conforme as normas. Além disso, reservamo-
nos o direito de alterar o produto.

HE.13423_E © 09/2010
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3. Descrigao da ferramenta eletrohi-
draulica universal
3.1 Descrigdo dos componentes

A ferramenta eletrohidraulica requer uma operagéo ma-
nual e consiste nos seguintes componentes:

Tabela 4 (veja a figura 1)

item | Designagéio | Fungéo
1 LED para determinar o estado
(vermelho) de carregamento, um erro
do aparelho € para indicar a
necessidade de revisdo.
2 Bateria bateria recarregavel de iées de
litio 3Ah (RAL2)
fonte de alimentagdo NG2
3 Interruptor ativacdo do processo de
de funciona- | prensagem/corte
mento
4 Botao de botédo para a abertura dos
reposicao acessorios de prensagem/corte

em caso de erro ou emergéncia

5 LED (branco) | para a iluminagdo do ambiente

de trabalho

6 Adaptador permite a utilizagéo dos mais

diversos acessorios disponiveis

no mercado
7 Trinco da para a abertura da cabega
tampa
8 Cavilha de adaptador e acessoérios de corte
seguranca devem ser bloqueados com a
cavilha
9 Aro olhal para prender a ferramenta e
fou para fins de montagem
10 Caixa caixa ergonoémica em plastico 2K

3.2 Breve descrigdo das caracteristicas
essenciais de poténcia

WA ferramenta de prensagem possui um retorno
automatico, que devolve automaticamente o
&mbolo a posicao inicial, depois de atingida a
pressdo max. de funcionamento.

EA interrupcdo manual do retrocesso com Teach-in
permite a programagéo da posigdo de paragem no
. retrocesso, de forma que na préxima prensagem/

passo o émbolo pare na mesma paragem, na qual
a anterior prensagem/passo ja tinha parado.

-A ferramenta de prensagem esta equipada com
um sistema de paragem de funcionamento por
inércia, que para imediatamente o avango depois
de soltar o interruptor de funcionamento.

DA ferramenta de prensagem esta equipada com
uma bomba de ambolo duplo, identificada por um
avanco rapido até tocar na peca de trabalho.

-A cabega de prensagem pode ser girada
continuamente 350° em redor do eixo longitudinal.
Isto permite montagens mesmo em locais de dificil
acesso.
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| O LED branco incorporado ilumina a area de

‘ﬂtrabalho apos a ativagéo do interruptor de
funcionamento e volta a desligar-se apés 10
segundos. Também & possivel desativar esta
caracteristica.

’:Sy‘Todas as fungbes dos nossos aparelhos podem
ser controladas por um bot&o de operagdo. Gragas
a ele, 0 manuseamento e 0 apoio tornam-se mais
simples e seguros do que na operagio com dois
botdes.

VEA ferramenta de prensagem esta equipada com
vy um controlo por microprocessador, que desliga
o motor apds a conclusdo do processo de
prensagem, exibe os intervalos de assisténcia,
@ indica o estado de carga da bateria e realiza um
diagnostico de erros.

@A caixa em formato compacto e ergonémico
consiste em 2 componentes. A area da pega
€ especialmente antiderrapante devido a sua
gomagem e, gragas a caixa com centro de
gravidade optimizado, a ferramenta adapta-se
muito bem & méo e permite um trabalho sem
esforgo.

As baterias de ides de litio, que nao estéo sujeitas

el 30 efeito memoria ou a autodescarregamento,

permitem que o operador tenha sempre um
aparelho pronto a usar, mesmo apos longas
pausas de trabalho. A isto acresce ainda um peso-
poténcia reduzido com mais 50% de capacidade
e tempos de carregamento reduzidos quando
comparados com as baterias NiMH.

O dleo usado é especialmente amigo do ambiente
e distinguido com o Anjo azul. Além disso, o 6leo
também pode ser usado com baixas temperaturas,
possuindo excelentes propriedades lubrificantes, o
que faz com que os nossos aparelhos quase nao
necessitem de manutengao.

Compatibilidade com os acessorios de prensagem
existentes (60 kN) mediante utilizagdo de um
adaptador especial.

Utilizacao de acessorios especiais e adaptadores
incluindo adaptac6es especificas dos clientes.

3.3 Descricao da indicagdo da ferramenta
Os diodos luminosos combinados com a eletrénica de
comando destinam-se a informar sobre o estado da fer-
ramenta e da bateria. Uma explicacéo de cada indicagao
encontra-se na tabela 1.

Antes do inicio do trabalho, devera verificar o estado de
carga da bateria (figura 1.2). Um estado de pouca carga
pode, por exemplo, ser detetado pelo diodo luminoso (fi-
gura 1.1) que se acende durante 20 segundos no final de
uma prensagem.

[to]
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4. Indicagoes acerca da utilizagao
correta

Antes do inicio do trabalho é necessario desligar a ten-
s&o de todas as pecas ativas, condutoras de tenséo, no
ambiente de trabalho do responsavel pela montagem. Se
isto ndo for possivel, deverao ser tomadas medidas de
protecéo relativas ao trabalho na proximidade de pecas
em tenséo.

4.1 Funcionamento da ferramenta

Em primeiro lugar, seleciona-se o adaptador adequado
para os acessérios de prensagem a serem usados ou 0s
acessorios de corte.

Atencdo

Antes da troca de acessorios € obrigatdrio
remover a bateria do aparelho para prevenir um
acionamento inadvertido. Evite uma colocagéio
em funcionamento inadvertida!

é Atencédo
Use vestudrio apropriado. Néo use vestudrio lar-
go nem adornos.

é Atencéo
Providencie uma sustentagdo segura e mantenha
sempre o equilibrio.

AM@
Use equipamento de prote¢do pessoal e nédo dis-
pense os oculos de protegdo.
Atencao
O processo de trabalho pode ser interrompido
a qualquer altura, soltando o interruptor de
acionamento.
Ao premir o botado de reposicdo (figura 1.4) é possivel,
em caso de erro ou de emergéncia, recolocar os acesso-
rios de prensagem/corte na posicao inicial.

Um processo de prensagem/corte esta concluido quando
a forca de prensagem é atingida ou o didmetro de corte
(figura 26, 28, 30) é totalmente coberto, e o cabo/calha
DIN/tirante roscado foi removido.

Em seguida, pode ser executado um outro processo de
prensagem/corte ou o material de ligacdo/pega de traba-
lho pode ser removido da cabeca mediante a abertura do
trinco da cabeca (figura 1.7).

4.1.1 Utilizagao de acessérios de crimpagem

Os acessorios de crimpagem (veja a tab. 2 e 3) s&o intro-
duzidos lateralmente e de forma consecutiva através do
acionamento dos botdes de pressao até ao encaixe (veja
a figura 19).

Durante o processo de prensagem, e caso a cabeca de
pressédo esteja fechada, o material de ligacdo remanes-
cente no condutor encontra-se no perfil de prensagem da
metade estacionaria do acessoério de prensagem.

O retrocesso do émbolo faz-se automaticamente em pro-
cessos de prensagem apos o alcance da forca max.
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4.1.2 Utilizagao de acessorios de corte

Existem a disposi¢do 3 acessorios de corte diferentes (fi-
guras 26, 28, 30). O UC 26 esta otimizado para cabos/
condutores de cobre e aluminio £ 26 mm @. O UC 40
pode cortar todos os cabos/condutores de cobre e alu-
minio < 40 mm @, considerando que as secgbes trans-
versais maiores apresentam os melhores resultados de
corte e, por conseguinte, as menores deformagoes.

Atencéo
Com o UC26 + UC40 apenas podem ser
cortados cabos em cobre e aluminio.

O corte de cabos em aluminio/ago (ACSR) deve ser
executado exclusivamente pelo acessério de corte
UCACSR.
Atencao
é Para cortar cabos de aluminio/ago
(ACSR) ou cabos armados de aco é
necessario usar 6culos de protegao.

Os cabos de aco altamente resistentes podem ser arre-
messados a alta velocidade durante o corte.

No corte de tirantes roscados é necessario que a alimen-
tacao seja feita na horizontal, ou seja, em perpendicular
relativamente ao acessoério de corte. Antes do inicio do
trabalho, é necesséario limpar as aparas dos acessorios
de corte dos tirantes roscados. Ao cortar tirantes rosca-
dos deve seguir o progresso até a posigéo final dos aces-
sorios de corte, de forma a conseguir superficies de corte
perfeitas.

Os acessorios de corte DIN estdo equipados com uma
chapa guia, que facilita a separagdo perpendicular das
calhas DIN.

Nos processos de corte o retrocesso é realizado median-
te um toque no botédo de reposicéo (figura 1.4).

4.1.3 Utilizagao do adaptador de puncionamento
Nos processos de puncionamento é necessario controlar
oticamente o percurso de puncionamento. Assim que a
chapa estiver puncionada, o processo de puncionamento
deve ser concluido soltando o interruptor de funciona-
mento (figura 1.3).

Nos processos de puncionamento o0 retrocesso é reali-
zado mediante um togque no botdo de reposigao (figura
1.4).

Atencédo

Se o processo de puncionamento nio for
interrompido apés o puncionamento da chapa,
0 acessorio de puncionamento pode ser
destruido.
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4.2 Esclarecimento do ambito de aplicagao
O aparelho universal dispde de uma grande quantidade
de diferentes acessorios de prensagem e de corte.

Atencédo
Apenas devem ser processados os materiais
de unido de acordo com as normas (veja a tab.
2e3).
Se for necessario prensar outros materiais de uniéo, é
obrigatério consultar o fabricante.

Atencdo

2‘“ Néo se deve prensar nem cortar pegas
&. A 4

que se encontrem sob tensao.
Este aparelho trata-se de um aparelho controlado manu-
almente, que ndo pode ser preso. Nao deve ser usado
para uma aplicagéo estacionaria.
O aparelho néo é indicado para funcionamento continuo.
Apds aprox. 50 ciclos de prensagem/corte consecutivos
deve fazer uma pausa de aprox. 15 min, para arrefecer
o aparelho.
Atencao
® Emcasode utilizacdo demasiado intensiva,

I poderéo ocorrer danos no aparelho devido ao

aquecimento.

Atencéo

Durante o funcionamento de motores elétricos,

poderao formar-se faiscas, as quais poderdo

provocar um incéndio devido a materiais

inflamaveis ou explosivos.

Atencéo
A prensa eletrohidraulica ndo deve ser usada
/s \ debaixo de agua nem com chuva forte.

4.3 Indicagdes de processamento
E obrigatério seguir as instrugdes de montagem indica-
das no nosso catalogo.

Atencado

* Se o numero de identificagao for igual,

I apenas devem ser usados os acessérios de
prensagem previstos para o material.
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4.4Indicacoes de manutengéo

Apos qualquer utilizagdo, o aparelho deve ser limpo e
armazenado no estado seco. Tanto a bateria como o car-
regador devem ser protegidos da humidade e de objetos
estranhos.

O aparelho esta equipado com um microprocessador que
chama a aten¢ao do utilizador para manutengdes em fal-
ta mediante uma intermiténcia de 20 segundos apés o
processo de trabalho.

O aparelho deve ser alvo de manuteng&o por um centro
de assisténcia autorizado (ASC) ao atingir 10 000 ciclos
mas, 0 mais tardar, ap6s um ano.

No dmbito destas manutencGes as pegas gastas devem
ser substituidas e os componentes relevantes para a se-
guranga devem ser verificados e event. trocados preven-
tivamente. Esta medida destina-se a sua segurancga e a
impedir acidentes por fadiga do material.

Atencdo
Trate as ferramentas elétricas com cuidado.

]
l Verifique se as pegas méveis do aparelho fun-
cionam corretamente e ndo emperram, se nao
estdo partidas nem danificadas, de forma a nao
prejudicarem o funcionamento da ferramenta
elétrical

Atencado

Nado danifique o selo do aparelho. Se o selo
do aparelho estiver danificado extinguem-se
quaisquer direitos de garantial

Atencao

Antes da utilizagao do aparelho elétrico, as
pegas danificadas devem ser reparadas por
técnicos qualificados ou pelo nosso Centro de
Assisténcia Klauke (ASC)!

=

5. Comportamento em caso de ava-
rias no aparelho

a.) Intermiténcia/brilho regular do diodo luminoso
vermelho (figura 1.3).

=  Veja atabela 1. Se a avaria persistir, a ferramenta
deve ser enviada ao Centro de Assisténcia (ASC)
mais proximo.

b.) Aferramenta de prensagem perde 6leo.

=  Aferramenta deve ser enviada para a assisténcia.
N&o abrir nem remover o selo do aparelho.
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6. Dados técnicos

Peso aprox. 4,7 kg

(com bateria):

Poténcia motora: | aprox. 60 kN

Trag&o 42 mm

Tensao da bateria: | 18 V

Capacidade da 3 Ah (RAL2/BL1830)
bateria:

Tempo de carrega- | 22 min. (RAL2/BL.1830)
mento da bateria:

Tempo de 5 seg. a 8 seg. (em funcéo da
prensagem: seccdo transversal do conector)
Prensagens por aprox. 300 prensagens

bateria: (cobre 150 mm? DIN 46235)
Maior @ cabo 40 mm

seccionavel:

8 seg. a 20 seg. (em funcéo da
seccao transversal do cabo)

Tempo de corte:

Cortes por bateria: | aprox. 75 cortes (4 x 70 mm? NYY)

Tempo de 5 seg. com @ 22,5 mm, 3 mm St37
puncionamento: 12 seg. com @ 60 mm, 3 mm St37
Capacidade: » 60 puncionamentos/bateria

com @ 60 mm numa chapa de
3 mm St37

» 170 puncionamentos/bateria
com @ 22,5 mm numa chapa de
3 mm St37

Oleo hidraulico: Rivolta S.B.H. 11

Temperatura -12°Ca+40 °C

ambiente:

Nivel de pressao <70 dB (A) a 1 m de distancia
sonora:

Vibragtes: < 2,5 m/s?

(valor efetivo ponderado da
aceleragéo)

7. Colocagao fora de servigo/eliminagao
Esta ferramenta insere-se no ambito de aplicacdo das Di-
retivas Europeias WEEE (2002/96/CE) e RoHS (2002/95/
CE) que foram convertidas na Alemanha na Lei relativa a
Aparelhos Elétricos e Eletronicos (Elektro- und Elektroni-
kgerategesetz - ElektroG).

Encontra mais informacdes sobre este assunto na nossa
pagina www.klauke.com em WEEE & RoHS.

As baterias devem ser tratadas (separadas) de forma es-
pecial, em conformidade com os regulamentos.

Atencdo
A ferramenta ndo pode ser colocada no lixo
doméstico. A elimina¢ao deve ser executada
pelo parceiro de tratamento de residuos da
empresa Klauke.

Enderego de contacto:
WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Observacdo

Este manual de instru¢cées pode ser solicitado
gratuitamente em qualquer momento com o n.°
de encomenda HE.13423.
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Giivenlik teknigi uyarilan

Q Kisilere ve ¢evreye zarar gelmesini énlemek
i¢in buna muhakkak uyun.

U lama teknigi uyarilari
3

Takimda hasar olusmasini 6nlemek i¢in buna
l muhakkak uyun.

1. Giris
Pres aletinizi devreye sokmadan énce bu
A@ kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde
okuyun.

Bu takimi ancak amacina uygun kullanim igin kullanin.

Pres aleti ancak gerekli elektroteknik talimatlari almis kisi-
ler tarafindan kullanilabilir. Alt yas siniri 16 yastir.

Takimin butdn kullanim dmrii boyunca bu kullamm kilavu-
zunun yaninda bulundurulmasi gerekir.

Isletmeci,

+ kullanicinin kullamm kilavuzuna erigmesini saglamal
ve

* kullanicinin bunlari okuyup anladigindan emin
olmalidir.

2. Garanti

@l Garanti, amacina uygun kullanimda ve
2 VEIFS o . “
warranty belirlenen servis araliklarina uyuldugunda,
wedwie L€Slimat tarihinden itibaren 24 aydir. Amacina
a2, uygun kullammdan kaynaklanan asinan
=% parcalari garanti beyanina dahil degildir. Ayrica
riin0 sonradan tekrar iglemden gegirme

hakkimiz sakhidir.

KlauKe
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3. Elektronik-hidrolik evrensel cihazin
aciklamasi
3.1 Bilegenlerin agiklamasi

Elektronik-hidrolik takim, elle kumanda edilir ve agadidaki
bilesenlerden olusur:

Tablo 4 (bakin resim 1)

Poz. | Tanim islev

1 LED (kirmizi) | Sarj durumunun veya cihaz
hatastnin tespiti igin ve bakim

gostergesi olarak.

2 Pil Sarjli 3Ah lityum iyon pil (RAL2)
istege bagir:
Adaptdr NG2
3 Kumanda Pres/kesme iglemini tetikleme
salteri
4 Sifirlama tusu | Hata durumunda veya acil

durumda presleme/kesme
uglarini agma tusu

5 LED (beyaz) Calisma ortamini aydinlatmak

icin

6 Adaptor Piyasa yaygin olan farkli uglarin
kullanilmasina izin verin
7 Kapak Basi agmak icin
surgiish
8 Kilitleme Adaptor ve kesme uglarinin
pimi pimle kilitlenmesi gerekir
9 Halka Takimi emniyete alma ve/veya
montaj amagh ilmik
10 Mahfaza Ergonomik sekildeki 2K plastik

mahfaza

3.2 Onemli gii¢ 6zelliklerinin kisa
actklamasi

Pres aleti, maks. calisma ylksek basincina
ulasildiginda pistonu otomatik olarak baslangi¢
konumuna geri getiren otomatik bir geri gidise
sahiptir.

F‘Ayaﬂamah maniel geri gidis kesintisi, geri gidisteki

-l durdurma konumunun programlanmasini ve

@ boylece pistonun bir sonraki preslemede/kesmede
de, bir 6nceki preslemede/kesmede durduruldugu
ayni yerde durmasini sagdlar.

() Pres aleti, kumanda salteri birakildiginda ilerlemeyi
aninda durduran bir ek calisma durdurmasiyla
donatilmistir.

Pres aleti, takima dokunana kadar hizl bir

1_Jilerleme 6zelligine sahip bir ¢ift piston pompasiyla
donatilmistir.

Pres basI kademesiz olarak uzunlamasina eksenin
etrafinda 350° gevrilebilir. Bunlar, ¢ok zor ulagiian
yerlere yapilacak montajlart da mimkin kilar.

_| Tumlesik beyaz bir LED, kumanda salteri aktive

A
edildikten sonra calisma alanini aydinlatir ve
10 sn sonra tekrar kapanir. isterseniz, bu igareti
kapatabilirsiniz.

HE.13423_E © 09/2010
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Cihazlar|m|2|n tim iglevleri bir kumanda
digmesiyle kumanda edilebilir. Bu sayede basit

bir kullanim ve iki bagh kullanimdakinden daha
saglam bir durma elde etmis oluruz.

Pres aleti, 6rnegin pres iglemi tamamlandiktan
“sonra motoru kapatan, servis araliklanini gésteren,

4_|pilin sarj seviyesini gosteren ve bir hata teghisini
_ gerceklestiren bir mikroiglemci kumandasiyla
@" donatiimistir.

Kompakt, ergonomik sekildeki mahfaza, 2
bilesenden olusur. Kavrama alani, lastik kismi
sayesinde kaymaya karsg| 6zellikle korur ve agirhk
noktasina goére iyilestiriimis olan mahfazasiyla
birlikte takim, ele 6zellikle gok iyi yerlesir ve
boylece yorulmadan ¢alismanizi saglar.

Bellek Efektini veya kendiliginden bosalmayi
LEitanimayan lityum iyon piller sayesinde kullanici

uzun siiren ¢aligma aralarindan sonra bile her
zaman kullanima hazir bir cihaza sahip olur. Buna
bir de NiMH pillerden %50 daha fazla kapasiteye
ve daha kisa sarj stirelerine sahip olan daha disiik
bir gli¢ agirig: eklenir.

IT[KuIIanllan yag 6zellikle cevreye zarar vermeyen

BiO tirdendir ve Mavi Melek 6dalini almistir. Ayrica
yag, ¢ok dlsik sicakhklar igin uygundur ve
milkemmel gres 6zelliklerine sahiptir ve boylece
cihazlarimiz neredeyse bakim gerektirmez.

Ozel adaptérlerin kullaniimasiyla, mevcut pres
uclanyla (60 kN) uyumluluk saglanir.

Musteriye 6zel adaptasyonlar da dahil, 6zel uclann
ve adaptérierin kullanimi.

3.3 Takim endikasyonunun agiklamasi

Isikh diyotlar, kumanda elektronigiyle baglantih olarak, ta-
kim ve pilin durumu hakkinda bilgi vermek igin kullanilir.
Munferit géstergelerin bir agiklamasi icin bakin tablo 1.

Calismaya baslamadan dnce pilin sarj durumu (resim 1.2)
kontrol edilmis olmalidir. Sarjin disiik oldugu, érnegin bir
presleme sonunda isikh diyotun (resim 1.1) 20 sn yanma-
sindan da anlasilabilir.
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4. Amacina uygun kullanimla ilgili uya-
rilar

ise baslamadan énce, montaj ustasinin ¢alisma alanin-

daki aktif, yani akim tagiyan tim pargalar serbest birakil-

malidir. Bu miimkiin olmadiginda, gerilim altindaki parca-

larin yakinindaki ¢alisma igin gerekli koruyucu énlemler

alinmahdir.

4.1 Takimin kullanimi
ilk 6nce, kullanilacak pres uglari icin uygun adaptériin
veya kesme uclannin sec¢imi gergeklestirilir.
Dikkat
Uglari degistirmeden dnce, cihazin yanhghkia
calistirdmasini onlemek icin pili muhakkak
cihazdan ¢ikartin. Yanhshkla calistirmaktan
kaginin!
Dikkat
Uygun giysi kullanin. Bol kiyafetler giymeyin veya
taki takmayin.
Dikkat
Glivenli bir durus saglayin ve her zaman dengeni-
zi muhafaza edin.
Dikkat
Her zaman kisisel koruma kiyafetleri/fekipmaniari
ve koruma gézliigii kullanin.

Dikkat

Calistirma salteri birakilarak ¢calisma islemi her
an kesilebilir.

Pres/kesme uglari, hata durumunda veya acil durumda
sifirlama tusuna (resim 1.4) basilarak baslangi¢ konumu-
na geri alinabilir.

Bir presleme/kesme islemi, presleme kuvvetine ulasildi-
ginda veya kesme bigagi (resim 26, 28, 30) tamamen st
iste geldigi veya kablo/DIN rayi/digli cubugu ayrildiginda
tamamlanmisg olur.

Ardindan baska bir presfkesme igslemi gergeklestirilebilir
veya kapak silrgusi acilarak (resim 1.7) baglanti malze-
mesi/par¢a, bastan disariya ¢ikartilabilir.

4.1.1 Pres uglannin kullanimi

Pres uclan (bakin tablo 2 ve 3) yanda sirayla, basma
dugmesi yerine oturana kadar basilarak, adaptorin igine
sokulur (bakin resim 19).

Presleme islemi sirasinda, iletkene gegcirilmis baglanti
malzemesi, pres basi kapaliyken pres ucunun sabit yari-
sindaki pres profilinde bulunur.

Pistonun geri gidisi, pres islemlerinde maks. glice ulagtik-
tan sonra otomatik olarak gergeklestirilir.
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4.1.2 Kesme uglarinin kullanimi

3 farkll kesme ucu kullanilabilir (resim 26, 28, 30). UC 26,
capl 26 mm veya daha blytk olan CU ve AL kablolar/
iletkenler igin optimize edilmigtir. UC 40, ¢capi 40 mm’den
kiiclk olan tim CU ve AL kablolar/iletkenleri kesebilir ve
burada daha blyiik olan kesitler, en iyi kesme sonuglarini
verir ve bdylece en az deformasyona neden olur.

Dikkat
UC26 + UC40 ile ancak Cu ve Al kablolar
kesilebilir.
Al/celik halatlarin (ACSR) kesilmesi igin ancak UCACSR
kesme ucu uygundur.

Dikkat
‘g Al./gelik halatlari (ACSR) veya celik
takviyeli kablolari kesme sirasinda
koruyucu gézliik kullamimalidir.

Kesme sirasinda ¢ok sadlam celik halatlarin parcalari
yuksek hizda firlatilabilir.

Disli gubuklari kesilirken, uglarin diiz olmasina, yani kes-
me ucuna dik olarak kesmeye dikkat edilmelidir. Calisma-
ya baglamadan 8nce, disli gubugunu kesme uclarindaki
talaglarin temizlenmesi gerekir. Temiz kesme yiizeyleri
elde etmek icin, digli cubuklarn kesilirken iglemin kesme
ucunun son konumuna kadar devam ettiriimesi gerekir.

DIN ray kesme uglari, DIN raylarinin dik agida kesilmesini
kolaylagtiran bir kilavuz saciyla donatiimistir.

Kesme islemlerinde sifirlama tusuna bir kez basilarak (re-
sim 1.4) geri gidis gergeklestirilir.

4.1.3 Zimbalama adaptériiniin kullanim

Zimbalama islemlerinde zimba gidiginin gdzle kontrol
edilmesi gerekir. Sac zimbalandiktan sonra, kumanda
salteri (resim 1.3) birakilarak zimbalama isleminin sona
erdirilmesi gerekir.

Zimbalama islemlerinde sifirlama tusuna bir kez basila-
rak (resim 1.4) geri gidis gergeklestirilir.

g Dikkat
Sac zimbalandiktan sonra zzimbalama islemi
kesilmezse, zimbalama ucu bozulabilir.

4.2 Kullanim alaninin agiklamasi
Evrensel cihaz, ¢ok sayida pres ve kesme ucuna sahip.

Dikkat
Ancak uygun baglanti malzemeleri (bakin tablo
2 ve 3) islenebilir.
Diger baglanti malzemelerinin preslenmesi gerektiginde
muhakkak fabrikayla gériisilmesi gerekir.
Dikkat

2” Gerilim altindaki pargalar preslenmemeli
A W veya kesilmemelidir.

Bu cihaz, gerdiriimemesi gereken, elle kullanilan bir ci-
hazdir. Sabit kullanim igin kullaniimamaldir.
Cihaz, siirekli calisma igin uygun degildir. Ust Gste yakl.
50 presleme/kesme periyodundan sonra, cihazin sogu-
masi igin yakl. 15 dakikalik bir mola verilmelidir.

Dikkat

M Asir1 yogun kullanimda isitmadan dolay:
I cihazda hasar olusabilir.

‘a Dikkat
Elektrikli motorlar ¢ahsirken kivilcim olugabilir

ve yanici veya patlayici maddelerde yangina
neden olabilir.
Dikkat

Elektronik-hidrolik pres cihazi siddetli
yagmurda veya su altinda kullanilmamalidir.

4.3igleme uyarilari
Lutfen katalogumuzda belirtilen montaj uyarilarina mu-

hakkak uyun.
Dikkat
ot Ayni kodda bile ancak malzeme i¢in belirlenen
I pres uclart kullanidmahdir.
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4.4 Bakim uyarnlan
Cihaz her kullanimdan sonra temizlenmeli ve kuru olarak
saklanmalidir. Hem pilin, hem de sarj cihazinin nemden
ve yabanci cisimlerden korunmasi gerekir.
Cihaz, islem slrecinden sonra 20 saniyede bir yanip s¢-
nerek kullaniciya gerekli bakimlan hatirlatan bir mikroig-
lemciyle donatilmistir.
Cihazin 10.000 periyoda ulasildiginda, en geg ise bir yil
sonra yetkili bir Servis Merkezi (ASC) tarafindan bakim-
dan gecirilmesi gerekir.
Bu bakimilar kapsaminda asinan pargalar degistirilir ve
guvenlikle ilgili bilegenler kontrol edilir ve gerekirse énlem
olarak degistirilir. Bu &nlem, sizin giivenliginiz igindir ve
malzeme yorulmasindan kaynaklanan arizalar énler.
Dikkat
®  Elektrikli aletlerin bakimini itinayla yapin. Elek-
I trikli aletin calismasini etkileyebilecek hareketli
cihaz parcalannin sorunsuz caligip ¢alismadi-
gini ve sikigip sikismadigini, parcalann kirilmus
veya hasarli olup olmadigini kontrol edin!
Dikkat
Cihaz miihriine zarar vermeyin. Garanti miihrii
bozuldugunda, garanti hakki da séner!
Dikkat
Elektrikli cihazi kullanmadan énce hasarli
parcalarin yetkili uzman personel veya Klauke
Servis Merkezimi (ASC) tarafindan onarilmasini
saglayn!

e e

5. Cihazdaki anzalarda izlenmesi ge-
reken adimlar

a.)  Kirmiziigikli diyotun dizenli yanip sénmesi/yan-
masi (resim 1.3).

=  Bakin tablo 1. Anizanin giderilemedigi durumlar-
da takimin en yakindaki Servis Merkezine (ASC)
goénderilmesi gerekir.

b.) Pres aleti yag sizdiriyor.

=  Takim, génderilmelidir. Agmayin ve cihazin kilidini
s6kmeyin.

&
KiauKe
A Textran Company

6. Teknik veriler

Agirhk yakl. 4,7 kg
(pil dahil):

Tahrik glici: yakl. 60 kN
kaldirma 42 mm
Pilin gerilimi: 18V

Pilin kapasitesi:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Pilin sarj siresi:

22 dak. (RAL2/BL1830)

Pres slresi:

5 snila 8 sn (baglanti kesitine
baghdir)

Pil basina pres

yakl. 300 pres

saylsl: (Cu 150 mm? DIN 46235)
Kesilebilir en 40 mm

blylk kablo capt:

Kesme siresi: 8 snila20 sn

(kablo kesitine baghdir)

Pil basina kesim

yakl. 75 kesim (4 x 70 mm? NYY)

saylisl:
Zimbalama 5 sn, 22,5 mm ¢apinda, 3 mm St37
stresi: 12 sn, 60 mm capinda, 3 mm St37
Kapasite: * 60 zimbalama/pil,
60 mm capinda 3 mm sacda St37
* 170 zimbalama/pil,
22,5 mm ¢apinda 3 mm sacda
St37
Hidrolik yag: Rivolta S.B.H. 11
Ortam sicakhg: -12°C ila +40°C
Ses basin¢ <70dB (A), 1 m mesafe igin
diizeyi:
Titresimler: < 2,5 m/sn?

(hizlanmanin agirlikh efektif degeri)
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7. Kapatmal/imha

Bu takim, Almanya’da Elektrik ve Elektronik Aletler Yasasi
(ElektroG) ile temsil edilen Avrupa WEEE (2002/96/EG)
ve RoHS Direktifleri (2002/95/EG) sahasina girer.
Bununla ilgili hilgileri, www.klauke.com adresindeki web
sitemizde, WEEE & RoHS béliminde bulabilirsiniz.
Pillerin, pil ydnetmeligi dikkate alinarak ézel (ayn) olarak
imha edilmesi gerekir.

Dikkat

Taklm, artik atiklaniyla birlikte atilmamalidir.
Imha igleminin, Klauke firmasinin imha ortadg:
tarafindan gergeklestirilmesi gerekir.

irtibat adresi: WEEE-Abholung@ Klauke. Textron.com

Not

Bu kullanim kilavuzunu istediginiz zaman
iicretsiz olarak HE.13423 siparis numarasiyla
siparis edebilirsiniz.




HUucmpykyus no akcniayamayuu

EK GDUNV-L

) KlauKe
. A Texteon Company

Y=

OrnaBneHue

1. BBepeHue

2. lapantusa

3. OnucaHuWe aNeKTpornapaBnMyYecKoro
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41 Pabota € UHCTPYMEHTOM

4.1.1 Ucnonb3oBaHue 06GXKMMHLIX MaTpULy

4.1.2 Ucnonb3oBaHMe pexyiunx MmaTpuuy

4.1.3 Ucnonb3oBaHWe aganTepa ansA pabortsbl ¢
nepdocopmmn

4.2 NosicHeHus no obnacTn NpUMEHeHus

4.3 YKa3saHusi N0 MOHTaxy

4.4 YKazaHWA NO PEMOHTY U OGCNyXUBaHUIO

MHCTPYMEHTa

Mouck U yctpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

TexHuueckue napameTpbl

CHsATMe ¢ akcnnyaTaunu/y Tunusaums

CumBonbl

TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ uHcMpPy-
MeHmMoM
Cmpozo cobmodams nipaguna mexHuku 6e3o-
nacHocmu eo uzbexaHue nonyyeHuUss mpasm u
3a2ps3HeHUs OKpyxalouwel cpedbl.
MpedynpexdeHue no UcnonL308aHUKD

t Moxanylicma He npexHebpezaime OaHHLIMU

I npaeunamu @o u3bexaHue noepexOeHUsr UH-
cmpymMeHma.

Noo

1. BBeaeHue
[Nepen Havyanom skcnnyaTauun MHCTPYMeHTa
A crnegyer BHUMATeNbHO 03HAKOMWUTBCS G UH-
CTPYKLIVER No aKkcnnyaraLuu.
HeobxoaMMo UCNOMNL30BaTb AAHHbIA NHCTPYMEHT UCKNIO-
YATENBHO MO NPAMOMY Ha3HaYEHuIo.

MpounaeoacTso paboT C NPUMEHEHWEM JaHHOTO WHCTPY-
MEHTA [OMKHO NPOBOAMTHECH CNELUantHO OOyYEHHbIM
nepcoHanoMm. MUHMManbsHoO JONyCTUMBIA BO3PAcT onepa-
Topa — 16 neT.

[aHHOe pyKOBOACTBO MO 3Kchnyatauun Heobxodumo
XPaHUTb PAAOM G MHCTPYMEHTOM B TEHEHWE BCETO CPOKa
ero aKkcnnyarauymm.

PykoBoauTenb paboT AONKeH:

rapaHTI/IPOBaTb Hanuyue y nonb3oparensa pykoBoacTea
No 3Kcnnyatauuu, a Takke

* yAOCTOBEPUTLCA, YTO NOMb30oBaTeslb O3HAKOMUNCA W
yCcBOWI PYKOBOACTBO NO 3KCnnyarauuu.

2. TapaHTus

Mpu NpaBuNbHOW 3KCNyaTauuy UHCTPYMEHTa
B COOTBETCBUU C €r0 HasHa4yeHnem u perynsp-
HOM TEXHUYECKOM OBCnyXmBaHWW rapaHTuii-
HbIA CPOK CocTaenseT 24 mecsua ¢ MOMeHTa
npoaaxu. MapaHTna He pacnpocTpaHsaeTca Ha
ObICTPOM3HALUMBAIOLIMECS YacTW NPU UCNONb-
30BaHMM UHCTPYMEHTA MO NPSIMOMY HasHaye-
Hui0. Mbl ocTaBnsieM 3a cobon npaeo Moandtu-
UMPOBaTh Ja@HHLIA WMHCTPYMEHT B Ccny4ae
00OCHOBaHHOW NPETEH3UN MO rapaHTuu.
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3. OnucaHue aneKkTporugpasnuyecko-
ro yHusepcasicHoro MHCTpyMeHTa

3.1 OnucaHwue y3nos
OreKTpornapaBnuYeckmi YHMBEpPCarnbHbIl UHCTPYMEHT
npeacraensieT coO0N pyYHON MHCTPYMEHT, COCTOALLVNIA 13

cneayownx yanos:

Tabnuua 4 (cm. Puc. 1)

fMo3. | HaumeHoea- | HasHayenue
Hue

1 CeeTogvog WHavkauus yposha 3apsiga 6ata-
(kpacHbIn) peu, MYHKUUIA UHCTPYMEHTA, He-

ncnpasHocTel N HeobxoaMMoCTY
cepBMCHOro obcnykMBaHus

JINTUA-NOHHBIN akkyM-p, 3 A4
(RAL2/BL1830)

MprobpeTaeTcsa OTAEMbHO:
CeteBoit agantep NG2230

2 AKKYMynAaTop

3 KHonka nycka | MNepekniodarens AN 3anycka
pabouero umkna

KHonka Bo3BpaTa NopLUHS B UC-
XofHoe nonoxeHue npu cboe Unu
B 3KCTPEHHOW CUTyauumn

4 KHonka
BO3BpaTa

5 CeeToaunon, [ina noaceeTkn paboyeit 30HEI

(Genbiv)
6 ApanTep ObecneunBaeT UCNOMb30OBAHNE
pa3snuUyYHbIX OBXUMHBIX MATPUL]
7 dukcaTop YCTPOWCTBO ANS OTKPbITUA/3a-
KpbiTUSt OBXKUMHOI roMnoBbl
8 dukeupytowwmii | Nepen Havanom paboTel agan-
WITUT TEP U pexyLume nessns A0NKHbI
BbiTb 3apMKCMpPOBaHbBI AaHHLIM
wTnghTom
9 Konbuo Konbuo ans dukcaumn MHCTpy-
MeHTa W/UNKU Ana Uenem MoHTaxa
10 Kopnyc SproHOMMYHBIN NNACTUKOBLIN

KOPIyC C ABYXKOMMOHEHTHOIA
pykosiTkol aAna yaoGHoro yaep-

HaHus

3.2 KpaTkoe onucaHue oCHOBHbIX (hyHK-
UMA UHCTPYMEHTA

B rMApaBiIMYECKOM Y3Ne NPeaycmMoTpeHo npucno-
cobnenue ans aBTOMaTUYECKOro BO3BpaTa MopLLHA
B UCXOAHOE NONOXEHUe MNpu AOCTUKEHWUM MaKcu-
MarnbHoro pabouero naBneHus.

{@T‘(Dywuwﬂ PYYHO OCTAHOBKWM BO3BpaTa MOPLUHA B
NCXOZHOE TMOMOXEHUE C PEXUMOM  «OBydeHus»
NO3BOSISIET NONb30BATEND MPOrPaMMMpOBaThL Me-
CTO OCTa@HOBKM MOPLWIHS NpU ero Bo3epare, 4ToObI
nocnegHuil OCTaHaBNUBANCs UMEHHO B TOM NOMo-
KeHWUK, B KOTOPOM OH OCTaHaBNWBancs B npeabiay-
WeM Uukne obxxuma/oTpesanHns.

(i)']MHCprMeHT OCHalaeTca crneunanbHelM TOPMOS3-
HEIM NpUCNOCOBneHVeM, OCTaHaBNMBaIOLMM ABK-
XEHMe NoplHA/MaTpuL Brepes Nocne TOoro Kak
onepaTop OTNyckaeT KHOMNKy nycka.

O6>KV|MHy|o ronoBy MOXHO MOBOpa4uBaTh Ha Nio-
Govi yron go 330° Bokpyr npoaornbHo ocu Ans obe-
cneyeHna onTMManbHOrO A4oCTyna B yrnax u apyrmx
TPYAHOLOCTYNHLIX MECTax.

1
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’jympoﬁcnao OCHallaeTCs ABOWHbLIM MOPLIHEBLIM
HacocoM, xapaKTepHOW OCOGEHHOCTLIO KOTOPO-
ro SABMASETCA BbICOKAS CKOPOCTb NOAXOAa npecc-
MaTpuL, K HAKOHEYHUKY U MEANEHHOE UX ABUKERNE
npu obxume.

WMHCprMeHT OCHallleH MUKpOMpPOLIECCOPOM, KOTO-

pbIii aBTOMATUYECKU OTKNIoYaeT aNeKkTpoaBuraTenb
nocre 3aBepLUeHMst onepaLMy, OMOBELaeT 0 Ha-
CTYMNMBLUEM CPOKE OYEPEAHOr0 TEXOBCMYKMBaHUS,
OCYLUECTBSIET MHANKALMIO pa3psaa akkymynaTopa
W BbINOMHAST TECT CaMOAUArHOCTWMKW, OMNoBeLLas
onepaTopa CBETOBLIM W 3BYKOBbIM CMIHANOM O
dakTe 0OHAPYKEHUS HEUCTIPABHOCTW,

ﬁEeﬂblﬁ CBETOAMOA, NpedHAasHaJYeH Ansi NOACBETKMN
paboyeit 30HbI, aKTUBUPYETCS HAXATUEM HA KHOMKY
nycka. CBeToanog aBTomMaTuieck racHet uepes 10
CEKYHJ Mocrie omxatus KHonku nycka. Ceetoamon
MOHO OTKMNIOYNTD.

@KOMHEKTHHI?I Kopnyc SproHoMUYHOW (hOpMBbI, CO-

cToAWmMA U3 2-X vactel. [NoBEpXHOCTb PYKOSITKM
VHCTPYMEHTA WMEeT pPE3NHOBOE MOKPbITWE, YTO
npeaoTepallaeT ee BbicKanb3biBaHue u3 pyk. Pac-
NoNOXeHWe LieHTPa TAKECTU KOpnyca UHCTPYMEHTa
ONTUMW3MPOBAHO, YTO ynpollaeT paboTy ¢ UHCTPy-
MEHTOM W CHUXAaeT yTOMISeMOCTb oneparopa npu
paboTe ¢ HUM.

@Bcamw DYHKLIMAMU MHCTPYMEHTA MOXHO Ynpae-
NATL C NOMOLLBLIO OAHONM KHONKM nycka. bnarogaps
YyeMmy ynpoluaeTca paboTta ¢ MHCTpyMeHToM U obe-
cneunsaetca Gonee HageXHOe ero yaepxaHue no
CPaBHEHWIO C ABYXKHOMOYHLIM YNpaBneHnem.

’@—V‘HMTMﬁ-MOHHbIe aKKyMynaTopbl He MeloT agdhekTa
tHerl «naMATUY, TAKKE Yy HUX OTCYTCTBYET camopaspsl.
[axe nocne nepepebiBoR B paboTe Ha ANWUTENbHBIN
CPOK MHCTPYMEHT HEeMeareHHO roToB k paboTe.
Kpome Toro, eMKOCTb akkyMynsitopa yBenvwyeHa Ha
50%, a Bpemsi 3apsaKkM YMEHbLLUEHO MO CPABHEHNIO

¢ NiMH akkymynsatopamum.

r_‘Macno npuMeHaemMoe B [A8HHOM WHCTPYMEHTE,
fpakTU4ecKkn NoNMHOCTbID 6e3BpenHO AN OKpYXKato-
e cpedbl, OHO NOMYYUNO OTNUHUTENLHBIN 3HaK
«The Blue Angel». [JaHHbili copT Macria MOXHO
MCNOMbL30BaTb TaKkKe W NPU HU3KUX Temnepatypax,
OHO ofnagaer BbICOKUMU AHTUDPUKLNOHHBIMY
cBOWMCTBaAMMW.

CoBMECTUMOCTb CO BCEMWU OCHOBHLIMU OBXMMHBIMK Ma-
Tpuuamm (60 kH) obecnevmBaeTcs nNpu NOMOLUM CrieLm-
anbHbIX aganTepos.

I"Ipe,quMOTpeHa BO3MOXXHOCTb WCNONbL3OBaHUA cneun-
anbHbIX 0BXMMHbIX Matpull n afanTepos, B TOM Yncne n
cneunanbHbIX 3aKasHbIX.

3.3 OnucaHue cBeTOOUOAHOW MHAMKALUMN

[aHHblA UHCTpyMeHT obopyaoBaH ChneuvanbHOW 3rnek-
TPOHHOA CXEMOW, B KOTOPOW peanv3oBaHO HECKOSbKO
BaXKHBIX (PYHKUMA WHOPMUPOBaHWUS MoNb3oBaTens o
pexxume paboTbl u3penust B HacToaLii MomeHT. Bonee
noagpo6HO aaHHbIe YHKLMK onMcbiBaOTCA B Tabnuue 1.

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEOBX0oAUMO
NpoBEPWUTL YPOBEHb 3apsda akkyMynaTopHol GaTtapeu
(Puc.1, nos. 2). Huskuit ypoBeHb 3apsaa UHOUUMpPYeTCa
MuraHvem ceetoguoaa (Puc. 1, nos. 1) B TeueHne 20 cek
nocne OKOHYaHWA LuKna obxuma.

4. PeKomeHpauuu no NMpUMeHeHulo

Mepea Hayanom nposeAeHUst paboT Ha aNEKTPUUECKNX
yCTaHoBKax, HeobxoAMMO YAOCTOBEPUTLCH B TOM, YTO B
HenocpeacTBeHHOW BNM30CT OT ONeparTopa HeT 3nemMeH-
TOB, HaxXOAALMXCA NOA HaNpsXeHnem. B cnyyae oTcyT-
CTBUS TAKOW BO3MOXHOCTN HeoOxoaumo obecneunTs co-
BnioaeHne ocobbix Mep NPefoCTOPOXHOCTM NpK padoTe
B HENOCPEACTBEHHON DMM30CTM OT 3NEMEHTOB, HaX0As-
LMXCA Nog HANPsXKeHNEM.

4.1 PaGoTa c MHCTPYMEHTOM

[Mpexpe Bcero Heobxogumo noaobparte NOAXOAALLMIA
ajanTep AN nNpeanonaraemoro Tuna martpuu, nuéo pe-
KYLLMX NE3BUNA.

Brumanue!

Mocne 3asepweHus paboyezo yukna, a makxe
neped 3ameHolU OBGXUMHBIX Mampuu/neseud,
CHUMUMe aKKyMynsmop eo u3bexaHue Hernped-
HaMepeHHO20 GK/MOYEHUST uHcmpymeHma. H3-
6e2ame He 3annaHupoeaHHOLl aKcnayamayuu.

Brumanue!

Hadesamb coomeemcmeyrowlyio odewdy, He
Hadesamb ceo0600Hyto o0dexdy unu yxpauie-
Husi. Bonockl, 08exdy u nepyamxu depxame €
cmopoHe om dexyujuxcs yacmed.

Brumanue!

O6ecrneuysme 6e3onacHoe nonoxeHue u ecezda
coxpaHsiime pagHoeecue.

Brumanue!

Bcezda Hocumb 3awjumubie cpedcmea u
3aujumHsbie OYKu.

BHumaHue!

Mpoyecc obxuma MOXHO npepeamb € moboi
MOMeHm, omnycmue KHonKy nycka (puc. 1,
nos. 3)

Mpu cboe nnn B 3KCTPEHHOW CUTyauuu OBXMMHLIE Ma-
TPULII/HOXM MOXHO BEPHYTb B UCXOZHOE MOSOXEHUE,
Ha)xaB KHOMKyY BO3BPaTa MOPLUHSA B NCXOAHOE NOSICKEHNE
(Pwc. 1, nos. 4).

PaBouuit uukn 3aBepwaercs NGO NO AOCTUMKEHUW 3a-
AaHHoro ycunua obxuma, nubo no saBeplleHUM OTpe-
saHus kabena/npoeogHuka (puc. 26, 28, 30), DIN-peiiku,
LWINUbLKK unu 6onTa.

MNocne aToro MOXHO HavaTb creaylownii pabodnin Lumkn
nmbo 3aBeplmMTb PaboTy U OTKPbLITL dukcaTop (puc. 1,
nos. 7).

BHumaHue!

NMocne 3agepweHust paboyezo yukna, a
A maioke neped 3ameHol OGKUMHLIX Ma-
mpuu/neseuu, CHUMUME aKKyMyJIsimop

uzbewaHue HenpedHamepeHHO20
SKIIIONCHUS UHCMpPYyMeHma.

4.1.1 Ucnonb2oBaHUe OB6XKMUMHBLIX MaTpUL,

Mpn ncnonL30BaHNK B UHCTPYMEHTE NPecc-MaTpuL cepun
«22» (cm. Tabn. 2 u 3) maTpuua BCTaBMsETCS B packpbi-
TYIO rOMoBY Ha 3apaHee ycTaHoBMeHHbIR agantep UA22.
Agantep AomkeH ObiTb HaOeXHO 3aKpensieH B ronoee
MHCTpYMEeHTa KHOMKaMu-cpukcaTtopamu, a NONOBUHKA
Nnpecc-MaTpuLbl — TAKKE HAAEXKHO 3akpenneHol B agan-
Tepe UA22 aHanorMdHbIMKM - KHOMKaMU-MKcaTopamm,
nmeloLMncs Ha agantepe (cm. puc. 19).
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Bo Bpems npouecca obxuMma HakoHeYHIK pacnonaraeTcs
B HENOABWKHON YacTN OGXMMHON MATPULLI, B TO BPEMS
Kak ABUXKYLLAACS YacTb OOXUMHOW MaTpuubl npubnuxa-
eTcs kK MecTy obxuma.

Mo AOCTWXEHWUU MakcumarnbHoro ycunus obxkuma, ob-
XUMHbIE MaTpULbl aBTOMaTUYECKU BO3BPALLAIOTCA B UC-
XO[HOE MONOXeEHMUE.

4.1.2 Ucnonb3oBaHne OTPE3HbLIX MaTpUL,
BbinyckalTca pexylme matpuupl 3-X pasHOBUAHOCTEN
(puc. 26, 28, 30). Matpuuel UC 26 npumeHsioTcs Ans
pes3kn MedHbIX M anioMUHUEBbIX kabenei AnameTpoM He
6onee 26 mm. Matpuuamm UC 40 MOXHO pe3aTb MefHble
M aniMUHUEBLle Kabenu guamerpom meHee 40 mm. Ka-
Genu Gonbluero AnameTpa pexyTcs nydwe n aecopmu-
pYylOTCSl B MEHbLUEN CTeneHu.

Buumanue!

C nomowbio pexyuwiux mampuy UC26 u UC40

MOXHO 8LIMOSIHAMb Pe3Ky MOofLKO He6POHUPO-

BaHHbLIX U HEeaPMUPOBaHHbLIX MEOHLIX U anrMu-

HuesabIx Kabenel o603HaveHHo20 QuaMempa!
Ons pesku anoMo-cTanbHbix kabeneh ACSR Heobxoau-
MO MCMoNb3oBaTh ToNbKO pexylmne nessna UCACSR.

BrumaHue!
é Mpu pe3ke amomo-cmansHbix ACSR Ka-
6enelli unu kabeneili, 6POHUPOBaHHbLIX

cmanbHoll neHmoli, o6si3amenbHO Hade-
galime 3au{UMHbLIC OYKU.

O6peskn NpoBOACB, apMUPOBAHHBLIX CTanbio, MOTYT C
6onbWOW CKOPOCTLID OTCKOYWTL B ONepaTopa W npuyu-
HUTb CEPLE3HYIO TPABMY.

Mpu peske wnunek n Gontoe Mx Heobxogumo pacnona-
raTb Nnop, NPSIMbIM YITIOM K PEXYLUMM Ne3BUSAM, Tak YToObl
obecnevnBancs poBHbIl cpes. [lepes pe3kon Wwnunek u
BONTOB HYXXHO OYUCTUTL UX OT CTPYXKW. Llukn peskn gon-
KeH NPOoACNXaTbCA 40 TeX Nop, NOKa Nessus He AonayT
[0 CBOEro KOHEYHOrO MOSIoKEHMUs, 4To Heobxogumo aAns
NornyyYeHnst poBHLIX KpaeB cpesa.

Pexywwne matpuubl ans pesku DIN-peikn ocHalaoTcs
HanpaBnALen 13 NMCToBOro MeTanna, kotopas obe-
CneuynBaeT pesky noa NPAMbIM YoM,

Mo 3aBepLueHWM pEe3Kn, BO3BpPAaT MOPLUHA B WCXOOHOE
NONOXXEHNE OCYLUECTBNASTCA OOHOKPATHBIM HaxKaTuem
KHOMKK Bo3BpaTa (Puc. 1, nos. 4).

4.1.3 Ucnonb2oBaHue aganTtepa Ans pabotel ¢
nepdocopmmu

Mepdodopmbl  (NyaHCOHbI, MaTpULbl W LUINWIBEKK)

Greenlee mMoryT ObITb MCMOMb30BaHLI C MOMOLUBIO aaarn-

Tepa UABP, ycTtaHaBnvueBaemoro B rorioBe MHCTPyMeHTa.

BbINONHEHNE OTBEPCTUI HY>KHO NPOU3BOANTL OYEHb AKKY-
PaTHO: MYaHCOH C PEXYLUMMMW KPOMKAMMW AOIMKEH NIOTHO
HaBWHYMBATLCH MO LINUMbLKE A0 ynopa B NUCT MeTanna.
Koraa BblAaBNVBaHUE OTBEPCTUA NPOU3OLLIIO, AdnbHENR-
LM XOA NyaHCOHA BHYTPb MaTpuLibl AOIDKEH ObITb cpasy
OCTAHOBIEH OTMNYyCKaHWeM KHomku nycka (Puc. 1, nos. 3).
BosBpar B UCXOA4HOE MOMOXKEHWE OCYLLECTBASETCH Ny-
TeM OAHOKPaTHOrO HaxaTua kHonku Bosepata (Puc. 1,
nos. 4).
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BrumaHue!

Ecnu yukn nepgopupoeaHus He npepeams no-
cne moao, kak nucmoeoll memann 6sin nepgo-
pupoeaH, nNyaHCoH KOCHemcs Mampuuybi, 4Ymo
MOXem npugecmu K nosioMke nubo nyaHcoHa,
nubo Mampuyabl.

4.2 MNosicHeHMA No obnacTu NpUMeHeHusi
[aHHbIA 3NeKTPOrnApaBnUYeckMiA MHCTPYMEHT MOXHO
MCNOSb30BaTb C LieNbIM PSAOM PasiMuHbiX 0BXUMHEIX U
pexywmx MaTpuL,

Buumanuel

Ob6xumams MOSIbKO Me HaKOHeYHUKU U coedu-

HumeJsiu, Komopble npueodamcs e maén. 2 u 3.
Ecnin Tpebyetca oGxuMaTb Apyrne HakoHEYHMKU 1 coe-
LVHUTENN, 0OpaTUTECh K U3TOTOBUTENHO.

BHumaHue!

é He o6xumame kabenu u NPo8oOOHUKU, Ha-
xo0sujuecs o0 HanpsKeHUeM.

YCTPONCTBO SBASETCA PYYHbIM MHCTPYMEHTOM, MO3ITOMY
ero KpenneHue B TCkax He npegnonaraercsi. He paspe-
LLaeTCA NCMOMb30BaTh MHCTPYMEHT CTALMOHAPHO.

WHCTPYMEHT He npeaHasHavyeH aAna HenpepbiBHON pado-
Thl. Mocne npudnuauTensHo 50 unknoe o6xuma Heobxo-
AUMO caenaTb nepepbiB HA 15 MUHYT ANA OXNaxaeHWus
WHCTPYMEHTA.

BHumaHue!
CnuwKoM UHMEHCUBHOe UCMNOoNb308aHUe Mo-
Kem npusecmu K nepeapesy UHCMpyMeHma.

BHumaHue!

3nexmpudeckue UCKPbI, @O3HUKalowjas npu
pabome snekmpodesuzamensi Hympu xopnyca
uHCMpyMeHma, Mo2ym fnpusecmu K eocnname-
HeHUI0 Unu K e3pbley N1e2Ko8ocnnaMeHsouUx-
¢s1 napoe u wudkocmed u Mamepuasos.

BrumaHue!

AnexmpoaudpaenuyecKkuld UHCMPyMeHmM He
cnedyem 3Kcrlyamuposams Mpu JIUGHEe8oM
doxde unu nod eododl.

.

4.3 YkazaHusl N0 MOHTaXy
Cne,qyeT npoynTaTb yKazaHuda no MOHTaXy B 06LLleM Ka-
Tanore KOMnaHun.

Brumanue!
° Haxe ecnu kod mampuyb! udeHmuYeH, HyXHO
l ucnonbL308ames MOJILKO Me 06XUMHbLIe Mampu-
Ubl, Komopsle nodxodsam dna obxumaeMmMo20
mMamepuana.

4.4 Yka3aHusi NO pEMOHTY 1 obcnyxuBa-
HUKO

WHCTPYMEHT HEOOXOAMMO YMCTUTL M NpOTUpaThL nocne

KaXJ0ro MCNONb30BaHUA. AKKYMYNSTop Y 3apsgHoe

YCTPOWCTBO HYXHO 3alimlLaTb OT BO3AEWCTBUS BRarv u

NbIAN.

Brumanue!
M TwiamensHo yxakueamb 3a 3anexkmponpu6o-
I pom. lpoeepumb Hackonbko 6e3ynpeyHo pa-
6omarom Jdewxywue yacmu npubopa, He 3ae-
darom nu oHU, He crIoManuck U demanu, u He
noepexdeHn! U makuM obpa3om, ymobbi no-
esiusims Ha paGomy anexmponpu6éopa.
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OreKTpornapaenuyeckoe YCTPOMCTBO OCHALLAETCH KOH- Bpems 5 cek npu @ 22,5 v,
TpOrMmepoM, AalwmM  BO3MOXHOCTL  MONb30BaTENO nepchopupoBaHIS: 3 MM St37
3HaTb BpemMs CNeaylowero TeKywero peMoHTa, 3HakK no- 12 cek npu @ 60 mm,
A8eTcs CBE4YeHWeM KpacHOro csetoamoaa B tedeHun 20 3 mm St37

cek. CpoK o4epefHOro Tekywero pemoHTa HacTynaer
npumepHo Yepes 10.000 umknos n ycTpoicTao Heobxoau-
MO OTNPaBUTL B OOULMANEBHBIN LEHTP TEXHUYECKOTO 00-
cnyxwusanua (ASC). Mpu HecobnAEHNU 3TOFO YCrOBMSA
rapaHTuiHbie obs3aTenbcTBa npekpawatotes. MNpoeese-
He CBOEBPEMEHHOINO TexQoBCnyXUBaHUS VHCTpyMeHTa
- rapaHTus Bawen 6esonacHocTu. B TeveHun cpoka skc-
nnyataumMn MHCTpPyYMEHTa CaMOCTOSTENbHO 3aMEHATLCA
nonb3oBaTenemM MoryT TONbKO MaTpuubi.

Brumanue!
2 He nospexdame nnomM6y uHcmpymeHma. Ecnu
l nnomM6ba noepexdeHa, 2apaHmus; aHHynupyem-
cs.
Brumanue!

Meped HayanoM ucnonb308aHUs 3N1€KMPO-
npubopa, HeucripaeHsle Yacmu 06A3aHLi om-
peMoHmupoegams KeanughuuyuposaHHbie crie-
yuanucmbl nubo ynonHomoyeHHsie Klauke
macmepckue 1o 06CayKUSaHUIO KIueHmoae.

5. [louck u ycTpaHeHue HeucnpaBHO-
cTeun

a.) HenpepbiBHOe mWraHue/cBeveHUEe KpacHOro cee-
Togvoga (puc. 1, nos. 1) Ny nNosiBNeHNe 3BYKOBOIO
npefynpeavTensHOro curHana.
= Cm. Tabn. 1. Ecnn, BOCNONb30BaBLUMCE PEKOMEH-

Aaumamun Tabn. 1, HeMcnpaBHOCTb YCTPAHUTL He
yaaeTca, HeobxoAMMO BbICNAaTb WMHCTPYMEHT B
GNKanWmnin LEHTP TEXHUYECKOTO OBCyXUBaHUS
(ASC).

b.) W3 nHcTpymeHTa TedeT macno.

=  BepHWTe MHCTPYMEHT W3roTOBUTENIO UMW OTrpaBb-
Te B BrivkaflLnm LEHTP TEXHUYECKOTO 0BCnyX1Ba-
Hus (ASC). He oTkpbiBaiiTe €ro u He noepexaainTe
nnomoby WHCTpyMeHTa.

6. TexHuueckue napameTpbl

Bec OK. 4,7 Kkr
(C akkymynsaTopom):

Yeunnne obxuma: ok. 60 kH

Passoa maTtpuiy; 42 mm

HanpsxeHnne 18BDC
akkymynsTopa:

Emkoctb 3 A4 (RAL2/BL1830)
aKKyMynaTopa:

Bpems sapagku:

22 munH (RAL2/BL1830)

Bpems obxwuma:

oK. 5 - 8 cek (3aBucuT oT
pa3MepoB HAKOHEYHWKA)

KonuyecTtso 0bumoB
Ha OAMH 3apsia aKKyM-
pa:

ok. 300 obxumos
(megb 150 mm? DIN 46235)

MakcumanbHbIN
AVameTp pe3aHust:

@ 40 mm

Bpems pesanus:

oT 8 no 20 cek (B 3aBMCUMO-
CTW OT CeYeHUnn kabens)

Konu4yecTteo peaaHuin
Ha OAWH 3apsa akky-
MynaTopa:

OK. 75 pe3aHun
(4x70 mm2 NYY)

HE.13423_E © 09/2010

Kon-Bo uMknos Bbl-
AaBnuBaHUA oTeep-
CTWUiA Ha oaWH 3apsg

* 60 Lmknos npu @ 60 MM,
KOHCTPYKUMOHHASA CTankb
TONWMHON 3 MM

akk-pa: * 170 umknos npu & 22,5MM,
KOHCTPYKUMOHHAas cTarnb
TONWMHON 3 MM

'mapaenuyeckoe Rivolta S.B.H. 11

Macno:

Temnepatypa OT-12°C no +40°C

OKPY>XaIoLLEen cpeabl:
YpoBeHb wyma:

< 70 pb (akycT.) Ha
paccToAHnn 1 m
meHee 2,5 m/c?

Bubpaums:

7. CHsATMe c akcnnyartaumu/yTunusa-
uumaA

HaHHoe ycTpoWcTBO NognagaeT nog aectene Eesponeit-

ckux Aupektns WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/

EEC).

CeefeHUs 0 HUX MOXHO HaiTU Ha rMaBHOW CTPaHNLe Kom-

naHum B cet MHtepHeT no agpecy: http:/Awww klauke.
com pasgen “WEEE & RoHS'.

AKKyMynsiTopbl nognexart yTunusaumm no ocobbiM npa-
BWMaM B COOTBETCTBUM C pekoMeHaaumsmm EEC.

Brumarue!
He ymunusuposams ycmpolicmeo, ebibpa-
ﬁ cuigasd e20 8 6bimoebie omxodbl. KoMnaHus
Klauke He Hecem Hukakux ropuduyeckux o6s13a-
menscme cobmodenus mpeboearHuii WEEE 3a
npedenamu lepMaHuu, eCriu mosbKo usdenue He
661110 omnpassieHo U3 CMpaHbl NoJIb3oeamens
pupme Klauke ¢ ebinuckoll cyema-ghakmypuil.
Ymob6ul nonyyums dononHumensHyro uHgop-
Mayuro 0 moM, Kak ymunusupogams UHCMPY-
MeHm 6e3onacHo 05151 okpyxarouiel cpedsl, 06-
pamumecs k cgoeMy OUCMPUOLIOMOPY.

Konmakmubiii adpec:
WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

BrumaHue!

@ HononHumensHeie pykogodemea 1o sxcrnnya-

mayuu npedocmasnaromcsa 6ecnnamio. Ho-
Mep Ons 3aka3a usdenus — HE.13423.Manual de
instrucées
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3. Beskrivelse af det elektro-hydrauliske universal
veerktoj

3.1 Beskrivelse af enkeltdele

3.2 Kort beskrivelse af udvalgte funktioner
3.3 Beskrivelse af displayet

4. Bemaerkninger til anvendelsen
4.1 Anvendelse af enheden

4.1.1 Anvendelse af pressebakker
4.1.2 Anvendelse af klippefunktionen
4.1.3 Anvendelse af hulleadapter

4.2 Forklaring af anvendelsesomrade
4.3 Monteringsanvisninger

4.4 Service og vedligeholdelse

5. Fejlfinding

6. Tekniske data

7 Bortskaffelse

Symboler
Sikkerhedsadvarsler

Overhold sikkerhedsadvarslerne og undga le-
gemsbeskadigelse og miljebelastning.

® Driftsadvarsler

Overhold driftsadvarslerne og undga beska-
digelse af pumpeenheden.

1. Indledning

.g For ibrugtagning bor denne instruktions-
manual naje gennemlseses.

Anvend kun vaerktajet til det formal, det er bestemt for.

Montering og samling af kabelsko/muffer med dette vaerk-

tej ma kun udfares af specielt treenet personale. Mini-

mumsalder 16 ar.

Instruktionsmanualen skal opbevares sammen med

veerktajet | hele vaerktgjets anvendelsesperiode.

Operatgren har pligt til

- at stille instruktionsmanualen til radighed for brugeren
og

« sikre sig, at brugeren har leest og forstaet instruktions-
manualen.

2. Garanti

Forudsat at veerkigjet udelukkende anvendes til
(e det tilsigtede formal og de regelmasssige ser-
wendmas. Viceeftersyn er overholdt, ydes 24 maneders ga-

sees ranti fra leveringsdatoen. Dette gaelder ikke for
S=EE5 gliddele. Vi forbeholder os ret til at udskifte dele i
vaerktgijet i tilfeelde af en garantisag.

2 years

3. Beskrivelse af det elektrisk-hydrau-
liske universalvarktoj
3.1 Beskrivelse af komponenterne

Dette veerktgj er et handholdt veerktej og bestar af flg.
komponenter;

o) KlauKe

A Textron Company

Tabel 4 (se billede 1)

Pos. | Beskrivelse Funktion

Indikator for batteri ladekontrol,
funktioner og fejl

1 LED (rad)

2 Batteripakke Genopladeligt 3Ah Li-ion bat-

teri (RAL2)
Qoption;
adapter NG2

3 Knap Knap til pabegyndelse af ar-
bejdsgangen

4 Tilbagekarsels- | Kerer stemplet tilbage | nads-

knap tilfaelde

5 LED (hvid) Oplyser arbejdsomradet

6 Adapter Muligger anvendelse af for-
skellige pressebakker

7 Las Abner/lukker hovedet

Laseanordning | Adapter og skaer skal lases far
arbejdsgang startes

9 Ring Til sikring af vaerktojet og/eller
til samling af vaerktajet
10 Hus Ergonomisk udformet kunststof

med 2-komponent handtag for
bedre greb

3.2 Kort beskrivelse af de vigtigste egens-
kaber ved veerktojet

Den hydrauliske enhed sgrger for automatisk til-
bagekearsel af stemplet til udgangspositionen, nar
maksimal presning er naet.

@Et manuelt tilbagekorselsstop med automatisk "lag-

-1=Jring” gar det muligt, at programmere positionen for

. stemplet, sé det stopper samme sted som ved for-

rige arbejdsgang.

Vaerkt;ajet er udstyret med en seerlig bremse, som
stopper stemplets/pressebakkens fremadgaende
beveegelse, nar udlgseren aktiveres.

Varkt;zjet er udstyret med en dobbelt stempelpum-
* Ipe, som giver en hurtig aktivering af pressebakker-

ne mod kabelskoen, og en langsom pressebevae-
gelse.
@/ Pressehovedet kan nemt drejes 330° i leengderet-
“="Iningen for at opna bedre adgang til f.eks. sma hjor-
ner og andre svaert tilgeengelige arbejdsomrader.

Veaerktgjet er udstyret med en mikroprocessor, som
automatisk slukker motoren efter presningen er
fuldfert, indikerer serviceintervaller samt lavt batteri
og udfgrer interne checks.

En hvid LED lampe oplyser arbejdsomradet ved ak-
tivering af knappen. Den slukker automatisk 10 sek.

efter deaktivering af knappen. Denne funktion kan
slas fra.

AIIe veerktgjets funktioner kan aktiveres med én
knap. Dette giver lettere handtering og et bedre

~—greb om vaerkigjet.

Det ergonomisk korrekt udferte design bestar af to

"% |dele. Handtaget som er gummibelagt og derfor ikke
glider i handen. Huset er korrekt afbalanceret, sa

@ det ligger godt og stettende i handen.

HE.13423_E © 09/2010
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ok |Alle vaerktgjets funktioner kan udferes via én knap.
— Dette giver en bedre handtering og et bedre greb i
forhold til to-knaps veerktgijer.

Li—Ion har hverken hukommelseseffekt eller selvaf-
Her|adning. Selv efter lang tids opbevaring uden brug,
vil vaerkigjet altid veere klar til brug. Derudover er
batteriet lettere men tilbyder 50% mere kapacitet og
kortere lade cykler i forhold til NiMH batterier.

@Olien, der anvendes i veerktgjet er specielt miljz-

L venligt og har faet stemplet , The Blue Angel”. Olien
kan ogsa anvendes ved lave temperaturer og har
udmaerkede smgreegenskaber.

Kompatibel med all gaengse pressebakker (60kN)
ved brug af speciel adapter.

3.3 Beskrivelse af vaerktojssymboler
Veaerktgjet er udstyret med et specielt printkort med flere
vigtige egenskaber, der informerer brugeren omkring sta-
tus for veerktgjet. Se tabel 1 for flere detaljer.

For arbejdet med vaerktagjet pabegyndes bor batteriniveau
(billede 1.2) kontrolleres. Lavt batteriniveau angives med
at LED (billede 1.2) blinker i 20 s efter endt presning.

4. Bemarkninger til anvendelsen

Fer arbejdet med elektriske vaerktejer pabegyndes skal
det tilsikres, at der ikke er nogen spaendingsforende dele
i umiddelbar

neerhed af arbejdsomradet. Hvis dette ikke er muligt, skal
der tages specielle forholdsregler (se EN 50110-1).

4.1 Handtering af vaerktgjet
Udveelg farst den rigtige adapter til den type pressebak-
ker hhv. skeer, der skal anvendes.
Bemeerk
Efter endt arbejdsgang og for udskiftning af
pressebakkerne fjernes batteriet for at undga
utilsigtet brug. Undga utilsigtet pressestart.
Sorg for at veerktajet er slukket, for strommen
tilsluttes.
Bemaerk

Hav passende pakilaedning pa. Anvend ikke
losthaengende taj eller smykker. Hold har, toj og
handsker vaek fra bevaegelige dele.

/!\ Bemaerk

-~ Anvend passende fodtaj og sta pa fast underlag
il god balance.

G Bemaerk
Anvend sikkerhedsudstyr og beskyt altid gjne-
ne.

f Bemaerk

Pressegangen kan altid afbrydes ved at slippe
knappen.

| npdstilfeelde kan bakkerne/skeerene kares tilbage til ud-

gangspositionen med tilbagekgrselsknapen (billede 1.4).

Arbejdsgangen afsluttes efter at enten pressekraften er

opnaet eller kablet (billede 26, 28, 30), DIN-skinnen eller

gevindstangen er skaret over.

Derefter kan naeste arbejdsgang pabegyndes eller afslut-
tes ved at dbne lasen (billede 1.7).

. &
KlauKe
S A Textron Company
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4.1.1Brug af pressebakker

Ved anvendelse af type 22 pressebakker (se tabel 2 og
3) skal "clippen” aktiveres samtidig med at pressebakken
saettes i hovedet/adapteren (se billede 19).

Under pressegangen er forbindelsesmaterialet placeret i
den faste del af pressebakken mens den bevasgelige del
nasrmer sig pressepunktet. Efter maksimal pressekraft er
naet, karer pressebakken automatisk tilbage til udgangs-
positionen.

4.1.2 Brug af skarefunktion
Der findes tre forskellige typer skeerebakker (bill. 26, 28,
30). UC 26 er optimeret til kobber og aluminium ledere <
26 mm Q. UC 40 skeerer alle kobber og aluminium ledere
< 40 mm @. De starste kabler giver det bedste resultat,
med den mindste deformation.

&M

Klip kun kobber og aluminium ledere med UC
26 og UC 40

Til ACSR ledere ma kun anvendes UCACSR skaer,

Bemaerk

A m Ved klipning af ACSR ledere og stal-
forsteerkede kabler anbefales det altid at
anvende sikkerhedsbriller.

Fraktioner af stalkablerne kan blive slynget med hgj kraft

op mod operatgren og forarsage alvorlig skade.

Ved klipning af gevindstaenger skal disse placeres vinkel-

ret pa skeeret for at fa et rent snit. Gevindstangen skal

renses for spaner for klipning. Klippecyklen ber fortsast-

tes indtil skaeret har naet slutpositionen for at sikret en

ren snitflade.

DIN skinne skasrebakkerne er udstyret med en metal-

guide som gar det let at skaere i den rette vinkel.

Nar klipningen er udfert, sker tilbageforslen ved at aktive-

re tilbagefarselsknappen (bill. 1.4) en gang.

4.1.3 Anvendelse af stanse-adapter

Stemplets vandring ind i matricen skal ngje overvages.
Sa snart pladen er hullet, skal stansecyklen stoppes ved
at knappen (bill. 1.3) slippes. Tilbagefgrslen sker ved at
aktivere tilbagefarselsknappen (bill. 1.4) en gang.

ABJM{

Hvis stansecyklen ikke stoppes efter pladen
er hullet, vil stemplet fa kontakt med matricen
uden plade, hvilket kan beskadige en eller beg-
ge dele.

4.2 Forklaring af anvendelsesomrade
Den elektriske hydrauliske enhed passer til flere forskelli-
ge presse- og skeerebakker.

A Bemzerk

Pres udelukkende de i tabel 2 og 3 naevnte ka-
belsko

Hvis der er behov for at presse andre fabrikater kabelsko,

kontakt venligst producenten.

Bemaerk

ﬁ 2!" Pres aldrig spaendingsfarende kabler eller
W kabelsko

Veerktejet ma ikke fastspaendes i en skruestik. Vaerkigjet
ma ikke anvendes i en stationaer applikation. Veerktojet
kan under visse forhold anvendes stationaert med Klau-
kes support EKST-L. Disse forhold er nzermere beskrevet
i instruktionsmanualen til EKST-L.

HE.13423_E © 09/2010
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Veerktgjet er ikke designet til uafbrudt presning. Efter en
sekvens pa ca. 30-40 gennemfgrte presninger, skal der
holdes en pause pa 15 min., sa vaerktgjet kan kgle af.

& Bemazrk

I Ved intensiv brug kan forarsage varmeskader i
veerktgjet

Bemaerk

Ved anvendelse af elektriske maskiner kan der
opsta gnister, som kan antaende brandbare eller
eksplosive vaesker og materialer.

Bemeerk

Elektro-hydrauliske pressevaerktojer ma ikke
anvendes i regnvejr eller under vand.

4.3 Monteringsanvisning
Lees venligst samleanvisningen i vores katalog.

@& Bemark

I Selv hvis kode numrene er identiske, bor der
udelukkende anvendes pressebakker, som er
egnet til det pag=ldende formal.

4.4 Service og vedligeholdelse
Veerktgjet bar rengeres og terres hver dag efter brug.
Batteriet og laderen skal beskyttes mod fugt og stav.

Den elektrisk-hydrauliske enhed er udstyret med en kont-
rolenhed, der indikerer naeste serviceeftersyn ved at blin-
ke 20 sek. efter hver arbejdsgang.

Veerktgjet skal sendes til et autoriseret servicecenter
(ASC) efter 10.000 cykler eller senest efter 1 ar. Ved
serviceeftersynet bliver slidte dele udskiftet, sikkerheds-
maessige dele kontrolleret og udskiftet, om nedvendigt.
Dette hajner sikkerhedsniveauet og mindsker risikoen for
fejl pga. slid.

s Bemeerk

l Vedligehold el-vaerktojet omhyggeligt. Kontrol-
Iér funktionaliteten og om bevaegelige dele har
sat sig fast, om dele er knaekket samt andre for-
hold, som kan have indflydelse pa vaerktgjets
funktion.

Bemaerk

Undga beskadigelse af veerktojets plombering.
Hvis plomberingen er beskadiget, bortfalder ga-
rantien.

Bemazerk

Fa evt. gdelagte dele repareret af en kvalificeret
ekspert eller af Klauke ASC for brug.

e »

. Fejlfinding
a.) Lysdiode blinker konstant (bill. 1.3) .

= se tabel 1. Hvis fejlen ikke kan afhjaelpes, returneres
veerktajet til det neermeste serviceveerksted (ASC).

b.) Veerktgjet laekker olie

= Returnér vaerktgjet til producenten. Forsag ikke at
abne det eller beskadige forseglingen.

e ) KilauKe’

A Textron Company
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6. Tekniske Data
Vaegt (inkl. batteri): | ca 4,7 kg
Pressekraft: Ca 60 kN
Vandring: 42 mm
Batterispsending 18V

Batterikapacitet 3 Ah (RAL2/BL1830)
Ladetid: 22 min. (RAL2/BL1830)
Pressetid: Ca.5stil8s

(afhaengig af kabelsko starrelse)

Presninger pr. Ca. 300 presninger (Cu 150 mm?

batteri: DIN 46235)
Max. skaere 40mm @
diameter:

Skeere tid: 8sto20s

(aftheengig af kabelstarreise)

Klip pr. batteri: ca. 75 klip (4x70 mm2 NYY)
Lokketid: 5smed?22,5mm @, 3 mm St37
12 s med 60 mm @, 3 mm St37
Kapacitet: * 60 cycler pr. batteri
med 60 mm @ i 3 mm bladt jern
+ 170 cycler pr. batteri
med 22,5 mm @ in 3 mm bladt
jern
Hydraulik olie: Rivolta S.B.H. 11
Omrade -12°C til +40°C
temperatur:
Stajniveau: < 70 dB (A) pa 1m afstand
Vibrationer: <2,5m/s?

7. Bortskaffelse

Denne enhed er omfattet af direktiverne European WEEE
(2002/96/EG) og RoHS (2002/95/EEC).

Yderligere oplysninger kan findes pa www.Klauke.com
under ‘WEEE & RoHS’.

Batterier skal bortskaffes i ht. EEC Battery Guideline.

Bemaerk

Veerktojet ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffaldet. Klauke har intet juridisk
ansvar iht. WEEE uden for Tyskland med mindre
produktet er leveret af og faktureret direkte fra
Klauke inden for det pagseldende land. Kontakt
venligst din forhandler for informationer om-
kring miljovenlig bortskaffelse af produktet.

Kontaktadresse:
WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com
Bemzrk

Flere instruktionsmanualer kan fas uden bereg-
ning. Partnummeret er # HE.13423.

HE.13423_E © 09/2010
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Handgeftihrtes Elektrowerkzeug Typ EK 60UNV-L

(D) CE-"10 - Konformitatserkldarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, dall dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten iibereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 1ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemaf
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GB) CE-"10 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/865/EU

(F) CE-"10 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 confor-
mément aux réglementations des directives 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/865/EU

(NL) CE-"10 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 overe-
enkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(I) CE-"10 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilitd che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 80745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(E) CE-"10 - Declaracién de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-

1, EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU

(P) CE-"10 - Declaragéo de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme
as disposigoes das directivas 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(S) CE-"10 - Konformitetsdeklaration. Vi férklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med foljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestdmmelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(FIN) CE-"10 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme téten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saddoksia 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH - Auf dem Knapp 46 » D-42855 Remscheid

KlauKe

A Textron Company

(N) CE-"10 - Konformitetserklzering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet

at dette produkt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF, 2011/65/EU

(DK) CE-"10 - Konformitetserklaering. Vi erklaerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EJF, 2004/108/EQF, 2011/65/
EU

(PL) CE-"10 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(GR) CE-"10 - AHAQSH SYMMOP®QIHS, Me avalnn ouvokikns
BMNAOVOE’ OTL TO TOPOV TPOLOY CULPWVEL IE T TAPXKOTM TOOTUTX KO JLE
T MPOTUN G TOU CVOPEPOVTHL TTO TXETIO EYYPLUpt

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 1SO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-8-2, EN 60529, EN 1037 cupeowva
we Toxs kovovwopovs 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(H) CE-"10 — Megfeleldségi nyilatkozat. Kézim(ikédtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes feleltsségel kijelentjuk, hogy ezek a termékek a kdvetkezd szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1, EN 12100 Teil
1+ 2 ENISO 13857, EN 343, EN 60204-1, EN 28662-1, EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037, és megfelelnek a rendeltetés szerinti
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU iranyelveknek.

(CZ) CE-"10 - Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty spinuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 343, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

(RO) CE-"10 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere cé acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU

Remscheid, den 01.09.2010

ce R Cunngl laug

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiutz, CE-Beauftragter

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 - www klauke.com
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Klauke Remscheid

Mr. Michael Radtke

Auf dem Knapp 46

42855 Remscheid (Germany)

& 0049- 2191/907-222

S  0049- 2191/907-243

=1 service@klauke.textron.com

Klauke France

Mr. Daniel Berrar

16, Rue Saint-Louis

Z.l. Actisud

57150 Creutzwald (France)

% 0033-3-87298470

S 0033-3-87298479

=1 dberrar@klauke.textron.com

Klauke UK Ltd.

Mr. Maurice Garrod

Hillside Road East

Bungay

Suffolk, NR35 1JX (UK)

=  0044-1986-891513

& 0044-1986-896132

£}  mgarrod@klauke.textron.com

Shay A.U., Ltd.

Mr. Shay

Ind. Zone Kiriat Arieh
Embar Street 23/25

P.O. BOX 10049

49222 Petach Tikva (Israel)
& 00972-3-9233601

&  00972-3-9234601

& ilans@uriel-shay.com

CO.ME.T. OFFICINE SRL
Divisione Utensili

Mr. Roberto Aleotti

Via Castelfranco n. 46

40017 San Giovanni in Persiceto —
Fraz. Tivoli (BO) (ltaly)

#®  0039-051-6878736

5 0039-051-799902

= tools@officinecomet.com

H.K. Electric B.V.

Mr. Mike Vringer

De Steegen 5-7

5321 JZ Hedel (Netherlands)
% 0031-73-5997599

&  0031-73-5997590

=1 Service@hkelectric.nl

Klauke Handelsgesellschaft mbH
Mr. Alexander Riegler

Ared-Str. 7 TOP3

2544 Leobersdorf (Austria)

& 0043-2256-62925

&  0043-2256-62930

=1 atoffice@klauke.textron.com

Despol Techniki Montazowe Sp z 0.0.
Mr. Jaworski

ul. Podgorska 3

02-921 Warszawa (Poland)

= 0048-22-6428570

&  0048-22-6420505

=] m.jaworski@despoltm.pl

Palissy Galvani Electricidade S.A.

Ms. Anna Pereira

Complexo Industr. da Granja, Pav. A8,
Granja-2625-607 Vialonga (Portugal)
&  00351-21-3223400

£  00351-21-3223410

[=1  ana.pereira@palissygalvani.pt

SLOWENIEN

SERBIEN

SPANIEN/
ANDORRA

FINNLAND

-+

SUDARFIKA
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AUSTRALIEN
(regional)

(regional)

(regional)

NEUSEELAND
= =

*

Isaria d. 0.0.

Ms. Zorz

Proizvdnja in trgovina Cece 2a
1420 Trbovlje (Slovenia)

%  00386-356-31800

S  00386-356-31802

=7 isaria.trbovlie@siol.net

Nidas d.o.0.

Mr. Misailovic

Majke Kujundzic 7
11000 Beograd (Serbia)
= 00381-2417-714
& 00381-2417-715
=1 nidas@eunet.rs

Textron Iberia S.L.

Mr. Ciborro

C/Severo Ochoa N. 4

Nave 15

28521 Rivas-Vaciamadrid

Madrid (Spain)

= 0034-917518203

5 0034-917518195

=1 senviceiberia@klauke.textron.com

CableX oy

Mr. Reijo Karlsson
Karsamaentie 23

20360 Turku (Finland)

®  00358-2-8800020

= 00358-2-8800021

= reijo.karlsson@cablex.fi

Eberhardt Martin CC

Mr. Roger Martin

55 Evelyn Street

Newlands Johannesburg (South Africa)
Post point Delarey 2114

& 0027-11-2880000

&  0027-11-6732043

=1 ebm@ebm.co.za

The Energy Network PTY LT
Mr. Lloyd Smith

65 Wentworth Place

Banyo, QLD 4014 (Australia)
& 0061-732128999

£  0061-732128998

=1 lloyd@tengroup.com.au

The Energy Network PTY LT

Mr. Eddie Benitez

4/15 Baile Road

Canning Vale, WA 6155 (Australia)
& 0061-400029026

&  0061-892564075

=  eddie@tengroup.com.au

Parks Hydraulic Service

Mr. Greg Maher

11 — 13 Duke street

Abbotsford, Vic 3067 (Australia)
= 0061-3-94292072

&  0061-3-94297199

=] parkshyd@bigpond.net.au

Jonel Hydraulics Ltd.

Mr. George Pavletich

7 Blackburn Road

East Tamaki Aukland (New Zealand)
= 0064-9-2749294

&  0064-9-2748231

5]  enerpac@ijonelhydraulics.co.nz

ASC 04/2014
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Klauke Slovakia s.r.o.

Mr. Martin Leginus

Nabrezie Oravy 2711

02601 Dolny Kubin (Slovakia)

= 00421-43-58323-11

&  00421-43-58323-34

=1 ASC-SK@Klauke.textron.com

Ferratec AG

Mr. Birgisser

GroBmattstr. 19

CH-8964 Rudolfstetten (Switzerland)
& 0041-56-6492121

5 0041-56-6492141

= info@ferratec.ch

Hangzhou Beta Eqgipment
Manufacture Co., Ltd

Mr. Fu Li Bin

No. 308 Shigiao Rd.
Hangzhou, 31009 (China)
#  0086-571-88151096
&  0086-571-88151096
=1 bt-flb@hotmail.com

Shanghai Huasai Traiding Co. Ltd
Mr. Bao Jun

255 Xinjingiao Road # 729,

Pudong New Area,

Shanghai , 200233 (China)

& 0086-21-688636015265 8823
& 0086-21 50189233-8004

=1 sherry.shi@tropss.com

Guangzhou Xuegin Electrical
Appliance Trading Co. Ltd

Mr. Luo Yu Tang

RM B08 Floor 7th,

Huifeng Building, No.75 Xianlie Rd.
Guangdong , 510095 (China)

#®  0086-20-87323432

& 0086-20-87327792

& xueqin08@126.com

Beijing Black Hawk Hydraulic

Equipment Service Co. Ltd.

Mr. Song Jun Lin

No. 10 building xiaoguandongli chanyang
Beijing, 100028 (Chinay)

#®  0086-10-64912283

&  0086-10-64924369

=" hyservice8@gmail.com

Chengdu Taidi Trading Co. Ltd

Mr. Zhang Hao

Rm 618

No. 15" South Yulin Road Chengdu City
Chengdu Schuan, 100028 (China)

&  0086-28-85592749

&  0086-28-85595948

=] talli@mail.sc.cninfo.net

KESCO Co. Ltd

Mr. TSOH

2-1608, ACE HiTech City, 54-66
Mullae-Dong; Youngdeungpo-Gu
Seoul 150-093 (South Korea)
0082-2-261409-89
0082-2-261409-66
tsoh@ikesco.com
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AGB Service AB

Mr. Anders Bennarsten
Flottilivagen 22

SE-39241 Kalmar (Sweden)
=  0046-480-28174

&  0046-480-28165

&7 anders@agbservice.se

Proxl|

Mr. Odd Einar S. Greipsland
Malerhaugvn. 25

P.O. Box 6730 Etterstad

N-0609 Oslo (Norway)

= 0047-22088100

&  0047-22088101

=1  odd.einar.svendsen@proxll.no

Trend Elektro

Mr. Istvan Imrik

2049 Diésd HUNGARY

Pet6fi Sandor utca 27 — 29 (Hungary)
= 0036-23545-140

5  0036-23545-141

= info@trendelektro.hu

Kardes Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S.
Mr. Emircan Aktas

Eski Londra Asfalti No. 6

34630 Besyol-Sefakdy-

Istanbul (Turkey)

&  0090-212-6249204

£ 0090-212-5924810

=] eaktas@kardeselektrik.com.tr

Unit Mark Pro

Mr. Alexander Tarasov

109147 Moscow

Marksistskaya 34, bldg 10 (Russia)
& 007-495-7480747

&  007-495-7483735

=1 tarasov@umpgroup.ru

Gerkon Electro S.R.L.

Mr. Heim

str. Marton Aron Nr. 45
530211 Miercurea Ciuc
(Romania)

=/  0040-266-372108

&  0040-266-312238

=1 office@gerkonelectro.ro

Kabeltech D. O.O.

Mr. Habibovic

Ferde Hauptmana 7/1
71000 J’Sarajevo
(Bosnia-Herzegovina)

& 00387-33-713060

&  00387-33-713063

=1 info@kabeltech.co.ba

Konekt d.o.o.

Mr. Dubravko Salkovic
Cerinina 4

HR-10000 Zagreb (Croatia)
#  00385-12361890

& 00385-12361882

= konekt@konekt.hr

Al-Bonian Group

Mr. Sleiman

Tayouneh,Al-Ghazaleh Build., P.O.Box 13
6470 Beirut-Lebanon (Lebanon)

%  00961-1-385 708

00961-1-385 714

=1 houssam.sleiman@al-
boniangroup.com
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IRLAND Pressure Hydraulic Ltd
Mr. Noel Fallon
408C Unit Greenogue Ind. Est.
Rathcoole, Co, Dublin (Ireland)
#  00353-1-4588880
S  00353-1-4588940
=1 nfallon@pressure-hydraulics.com

INDIEN Bishop Electricals
Mr. Abbishek Rajhashekar
64,Avighna, 8th Main,
Defence Colony, Vinayaka Nagar
Bagalur Cross, yelahanks,
Bangalore 560064 (India)
& 0091-9886115506
& 0091-8026914568
=1 servicecentre@bishopelectricals.com

Klauke India

a division of Textron India Pvt. Ltd.
Mr. Kiran Manjunath

Adithi Enclave, 2™ Floor,

#29, 80 Feet Road

4" Block, Kormangala

Bangalore 560064 (India)
0091-9738464980

5 0091-9902322466

=1  kmanjunath@textron.com

VIETNAM Phongviet Co., Ltd

Mr. Tran Dinh Thua

No 7-9, 65 street

Tan Phong Ward District 7
Ho Chi Minh City (Vietnam)
#®  0084-8-37717179

& 0084-8-37715791

=1 thuan@phongvietco.vn

Po Charng Co.Ltd

Mr. Vincent Chen

No. 166, Sung Sin Road

Sun Yi Dist, Taipei 110 (Taiwan)
#®  0084-886227631623

=5 0084-886227667492

=" vincent.cn@msa.hinet.net

=
-
=

BELGIEN NBR Nussbaumer & Cie

Mr. Kevin Herremans
Zinkstraat 10

B-1500 Halle (Belgium)

&  0032-23570940

5 0032-23549679

[ atelier@nussbaumer.be

-

GRIECHENLAND Kalamarakis Sapounas SA
Mr.Georg Kostakos

lonias & Neromilou str.

GR-13671 Chamomilos — Acharnes
Athen (Greece)

% 0030-210-240-6000

& 0030-210-240-6007

=] gkostakos@ksa.gr

Summit Engineering + Service Co., LTD.
Mrs. Sudsuda Panpiemras

236/418-421 Sriwara Mansion 1
Ratchadapisake Rd.

BKK 10400 (Thailand)

00662-6422478-9

00662-6423085
sudsuda@ses-th.com

-
I
=
.
>
Z
(=)

o

USA

(regional)

(regional)

INDONESIEN
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|
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] 07 09

Greenlee Textron

Technical Support

Mr. Tim Kopp

4411 Boing Drive

Rockford, IL 61109-2932 (USA)

#®  001-800-435-0786

&  001-800-451-2632

=1 tkopp@greenlee.textron.com

A & A Hydraulic Repair Co.
Mr. Dan McGivern

Div. of McGivern Ent.

5301 W.161% st.

Cleveland, OH 44142 (USA)
& 001-216-362-4000

5 001-216-362-4020

=1 dan@hydraulicparts.com

QUEST Inc

Mr. Bob Swanson

812 Baseline PI. #4
Brighton, CO 80601 (USA)
&  001-720-685-9091

5 001-303-655-8143

=1 bobquest@prodigy.net

PT. Aura Sinarindo Abadi

Mr. Rifkiyadi

JI. Gading Kirana Timur Blok A11/8
Kelapa Gading, Jakarta 14240 (Indonesia)
= 0062-214534237

= 0062-214534238

=1 rifkiyadi@aurasinarindo.com

PT. Great Dynamic Indonesia

Mr. Ali Suwondo

Komplek Srijaya Abadi Blok F no. 7 —10
Riau Island (Indonesia)

#  0062-778-455514

= 0062-778-430275

=1 gdi@greatdynamic.com

Jasama Engineering (M) SDN BHD
Mr. Sazalizam Miskan

42,Blok D Plaza Jelutong

No 5C, Persiaran Gerbang Utama
Bukit Jelutong, Seksyen U8

40150 Shan Alam Selangor
Selangor Darul Ehsan (Malaysia)
7  00603-78322220

b= 00603-77341457

= jasama2013@unifi.my

Sun Hydraulics Pte Ltd

Mr. Kirk Yap

4001 Ang Mo Kio Industrial Park 1, #01-1
Singapore 569622 (Singapore)

#  0065-96929681

=5 sales@sunhydraulics.com.sg

Technikos Meistrai

Ms. Gitana Kreismoniene
Savanoriu pr.178

Vilnius 03154 (Lithuania)

& 00370-5-2311564

&  00370-5-2311564

=1  info@technikosm.com

Goodman Inc

Mr. Kazu Watanabe

2-3-3 Mutsuura-higashi, Kanazawaku,
Yokohama, Kanagawa 236-0037 (Japan)
0081-45-701-5680
0081-45-701-4302
kazu@goodman-inc.co.jp
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UKRAINE Techlight LTD
Mr. Yuriy Tsilyuyk
17, Seregina str. Off. 105
36008 Poltava (Ukraine)
&=  0038-0532-500970
&  0038-050-5242646
= Y.Tsilyuryvk@techlight.com.ua

DANEMARK Scherer's Elektro ApS

Mr. Steffen Kristensen

Valhgjs Allé 171 st.

2610 Redovre (Denmark)

= 0045-4484-3738

= 0045-4484-3708

= steffen@scherers-elekiro.dk

Reykjafell hf. Pressure Hydraulic Ltd
Mr. Otto Gudjonsson

Skipholt 35

105 Reykjavik (lceland)

#®  00354-5886000

&  00354-5886012

= otto@reykjafell.is

Tecnoherramientas Hidraulicas

Mr. Alvaro Bolanos N.

Alumnos No. 57,

Col. San Miguel Chapultepec

C.P. 11850, Mexico, D.F.

®  0052-55-52719765
0052-55-52120413

=1 alvarob@tecnohidraulicas.com.mx

VENEZUELA RB-TOOLS, C.A.

Mr. Rafael Benitez

Av. La Estancia, CCCT, Nivel PB,

MBE local 4, Suite 207, Urb. Chuao 1064
Caracas - Venezuela

= 0058-212-264441

&  0058-212-2644622

= rbtools@cantv.net

KANADA Western Utility Equipment Ltd.

Mr. Danny Gunderson

3347 58 Avenue SE

Calgary, AB Canada T2C 0B4 (Canada)
001-403-291-1121
001-403-250-1136
danny@westernlineman.com

:

oy
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Dieses Werkzeug wurde produziert von KlauKe " [EZiiCn. Serlalnummer:
This tool was manufactured by KiauKe’ [t ImH ” ‘ Hmm “

Cet outil a été fabriqué par KlauKe’ [EIHE.
FTAM KlauKe' IE 25 HS 700619HR002

Esta herramienta fue producida por KiauKe’ [EZiit].
EK60OUNVL

Quallty Ce i
Certificado de calidad / J

Qualititspriifu

=l b= i C
Quality Check / Gontrole qualité i priteenr. 209

[Prueba de Calidad /ﬁ%iﬁ@ﬁf . K Inspector:No. / Numéro du testeur

Ntimero de examinador / % R%&5

Funktionstest
Function Check / Testdefonctlonnement
Prueba de funcion / EE‘*?E}BQ

Pressdruck / -kraft

Pressure Check / Test de pression

Rrueba de presion / FE/ ikt i '381116/0028 — 1

SichtprUfung : Akd - hydr. Kahel prossgerit, EK 60 UNVL
Visual Control/ Controle visuel ”
' \
Il

Prueba vistal / #M3EH] ﬂ

Vollstandigkeitsprufung

npleteness Control / Verlflcatlon de l'in
ontrol de totalidad de las partes / Eﬁﬂ*ﬁ] (ST) S/N: 700819HR002

Sollten Sie trotzdem Mangel an Ihrem Werkzeug feststellen, faxen Sie bitte dieses Zertifikat mit dem
Grund der Beanstandung an das Klauke Service Center, Fax-Nr. 0049-(0)2191-907-243.

Should you find any reason for complaint on your tool purchased please fax this certificate
with detailed description of your claim to the Klauke Service Center Fax No. 0049-(0)2191-907-243.

Si malgré ces controles vous deviez remarquer une anomalie, nous vous demandons de nous
faxer ce certificat accompagné des motifs de votre réclamation a notre service aprés vente
Klauke fax-N°, 0049-(0) 2191-807-243,

Si a pesar de todo tiene usted una reclamacion, por favor envié este certificado
al "Klauke Service-Center” con la razén de la reclamacién Fax 0049-(0)2191-907243.

ETAMEAER SRS FEFE R, FRMATREhNEE 2B AT Kauke RS 0. (5 0049-(0)2191-907243),

Grund der Beanstandung
Reason for complaint / Motifs de votre réclamation / Razon de la reclamacion / BBiFHERH




