MpuaepxusanTeck TONWMHLI, YKA3AHHOM HUXE.

Ynepxusaowmni matepnan (Puc. 11)
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Marepuan ANA peakn AONWEH BbiTh NPUKPENNeH K
T npr;%::c)):;:“:a Makc. Tonwwna | PaGoueMy CTony ¢ NoMoLubio npucnocoBnakui anm
p ( xr/mnd) pe3ku (Mm) thukcauun, ; 7 7
T ——— Meton peaku (Pwo. 12) 'I I A
. 4 - i, - A
Marian GTalL, 35 "6 | Depxate  owwaLb  ABMKywiMMA fBPANNBNLHO —
Teepaan cTanb 50 1,2 Marepurany.
Hepxassiowan 50 12 Shear
crany ' I Inetruction Manual
AnoMYHVeBan
nnacTuHa 25 2,0

MakcumanbHaA WKWPUHa peaku
MpuaepxwBaitTect 3aaaHHON MaKCHMaNbHOM WUPUHE Pe3aku (A): B criyuae anuHe! 1800 MM

Blechschere

T —— r Betrlebsanleitung
MArkan crans
/ (TonwumHa) 1.6MM | MeHnes 1,2 MM
1800 Mm Makc. WwupuHa peaku (A) | 100 Mm HeT npegena
Hepx(aaenoman)cmnb 1.2MM Menes 1.0MM Nozyce dO bIaChy
TONWMHA ) !
[ { Instrukcja obstugi
Makc. wupuHa peaku (A) | 80 MM HeT npeaena

Nunvna peakn

MuHumanbHbIR paguyc pesku
MuHuManbHbIi pagnyc pesku coctaenaeT 30 MM NpU Pe3Ke MAFKOI cTany 1,0 MM,

OBCNY>XXUBAHUE EC OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA
NPEAYNPEXAEHWNE: ENH101-5

Ho)XHuLUbI

WUHCTPYKUUA NO 3KcnayaTtauun

Bcera NpOBEPAIITE, YTO WHCTPYMEHT BLIKIIOYSH W g’"" SARBNASM  TMOA  CBOIO  COGCTBEHHYIO
OTCOEAIMHEH Nepef BbINONHEHWeM nio6oit paboTel ¢ O/BETCTBEHHOCTE, 4TO 3TOT NPOAYKT HAXOAWTCA B
A Yy COOTBETCTBUM  CO  CMEAYIOWMMM  CTaHAapTamy
AOKYMEHTOB NO CTaHAAPTU3ALIMM:
EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo c6opHukam aupekTus 89/336/EEC u 98/37/

J$1600

3ameHa yronbHbIx weTok (Puc. 13 n 14)
3ameHnitTe YroNbHbIO LWEeTKW, Korda OHW U3HOCATCA 00

orpaHnuuTensHOM MeTkn. Obe OAMHAKOBLIE YrOMbHLIE EC.

LIETKN CNeAyeT 3aMEeHATL OAHOBPEMEHHO. Foyxuko Kansaku CE 2005
[nA nopnep>kaHMR 6€30MACHOCTY U AONTOBEUYHOCTU

W3AENIWA, PEMOHT, YXOA4 WNW PerynupoBKa AOMKHbI

NpOBOAUTLCA B YMONMHOMOYEHHOM  LIEHTpe  no

Texobcnyxusanmnio Makita. Dupexrop

Tonbko ANA eBPONEACKUX CTPaH
Lym u Bubpauua

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
. ENG003-2-v2 Bucks MK15 8JD, ENGLAND
TUNnuHbIA - A-B3BELIGHHBIN  YPOBEHb  3BYKOBOTO

AasneHna coctaenAeT 81 ab (A).
MorpewHocTb 3 A6 (A).
YpoBeHb Wyma rnpu paboTe MOXET NPesblaTh
85 a6 (A).
- Hapnesaiite 3awmty anA ywei. —
TunnyHoe B3BELIEHHOE 3HaYeHUEe KBAZPATHOTO KOPHA
YCKOpeHWA cocTaBnAeT He Bonee Yem 2,5 M/c2,
3TN 3HAYeHWR OGbiNM NONYYEHH! B COOTBETCTBUM C
EN60745.

OTBETCTBEHHDI NPON3BOAUTEN!
Kopnopauua Makita, AHxo, Aiiun, ANoHWA

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan

883248D209



4. Kpan n cTpy)kn paGoyero Wanenun ABNAKTCA
ocTpbiMu. OnenainTe NEpYaTKU. PaKomMoHAYeTCA
TaKme onenath obysb C TONCTOA NOAOWDOW
ANA NPEGAOTBPAWEHUA TPABM.

5. He Knapwute WHCTPYMOMT Ha CTPYMkH pabosioro
W3INONWA. B NpPOTUBHOM Cny4yao, ITO MOMOT

BbIIBATL  MOBPEMAOHWE  WNAW  MONOMKY
WHCTPYMBHTA.
6. He octaBnAATe WHCTPYMOHT pabotaowum.

YNpaBbnRiATe WHCTPYMEHTOM TONLKO YABPKUDBAR
ero pyKamu.

7. Bcerna 6yabTe ybBepeHsl, 410 Bbl umeere
yctoiluueyio onopy. YGeautoch B TOM, 4TO
BHWIY HWKOrO  HeT, KOrAa8  MCnonbayeve
MHCTPYMOHT B BOIBLILWOHHBIX MOCTAX.

8. He npukacaitecb K ne3Isuio unu pabouemy
M3NGNUIO CPA3Y XKe NOoCNe IKCNNyaTauuu, oHo
MoXeT GbiTb O4YeHb ropA4YMM M o6Gxeub Bawy
KOMY.

9. MWaberaWTe peakM INOKTPUHECKHMX NPOBOAOS.
970 MOXeT CTaTb MNPUUWHON  CepbeaHoro
HECHACTHOrO CNy4YaAa BCNEACTBWEe NOPaXeHUA
9NEKTPUYECKUM TOKOM.

COXPAHWUTE 3TN UHCTPYKLIUW.

UHCTPYKLUUA NO SKCNNYATALIUK

MNpoBepka neaBui

I'Iepeﬂ UCMONb3DBAHMEM  WHCTPYMeHTa npoBepbTe
Ne3BUA Ha W3HOC. Tynble, N3HOWEBHHBLIO Ne3BWA MOTYT
Bbl3BaTb HEYAOBNETBOPUTENbHYIO onepaumio no peske n
COKpaTUTL CPOK CYXObl UHCTPYMAHTA.

BpaujeHue nnu 3ameHa ne3IBui

BaxHo:

Criefiyet Bcerga 6blTb yBEPEHHLIM, YTO MHCTPYMEHT
BLIKMIOYEH W OTCOEMHEH OT CeTU nepea BpaleHVeMm
WK 3aMeHO Ne3Bui,

Oba BepxHee W HUXHEe NEe3BUA WMOIOT ueTbipe
pexylumx Kpad Ha Kaxgolt CTOpOHe (nepeaHein u
3aaHeit). Koraa pexylimii Kpai CTaHOBUTCA TynbiM,
roBepHUTe 06a HUWXKHee U BepxHee NeasnA Ha 90° AnA
OTKPbIBAHWA HOBbIX PeXyLIMX Kpaes, Koraa Bce socemb
KpaeB CTaHyT TyMbIMA Ha 06enx HWXKHEM W BepxHeM
Ne3BUAX, 3aMeHnTe 06a Ne3BUA HOBbIMU. pU KaxaoM
BpaLLEHWN U 3aMeHE Ne3BNIA BLINONTHUTE CreaytoLlee.

Yaanute dukevipyolme 60onTbl NE3BMA € NOMOLLLIO
TOPUEBOrO [AEYHOMO KJIluYa, 3aTteM NoBepHuTe UM
3ameHuTe neaswA. (Puc. 1)

HekoTopble MHCTPYMEHTLI UMEIOT OfHY UMW HECKOMBKO
TOHKMX LWAK6 MEX/ly HAKHUM Ne3BueM W aepxarenem
neasuA. CrieayeT WCNonNb3oBaTb TO K€ KOMUYECTBO
TOHKMX WA Npu nosTopHoit cbopke. (MpumeyaHue:
ToHKMe LAkl He UCNONB3YIOTCA ANA HAXHETO NEe3BNA.)
(Puc. 2)

OnAa  dwukcaumm  BepxHero  NesBuA  3aBUHTUTE
(bukcvpylowmii 6ONT  BEpXHEro ne3BnA C NOMOLLIO
TOPLEBOMO TAeYHOTO Krloda. HaxmuTe Ha BepxHee
neseve BO BPEMA ero 3aBuHuvBaHnA. (Puc. 3)

Mocne uKcauny BepXHEro NesBuA yoeanTech, HTo HeT
3a3opa Mexay BEDPXHMM 1E3BUEM W  HAKMOHHOW
NOBEPXHOCTLIO Aepxkatena neasuA. (Puc. 4)

IIpU YETHHOBKO HAKHOTO NUABATL B THABOPGY, GheayeT
HIDKOTh B HAKOO N03IMO 11 BIPABNOHWA TpaBepch
TAK, {10011 TIPOKOH TRKTUPONIIY. HAKHOHHbIO YHaGTKY
tpasopel A w13 octpun G yeranonotiiao. BuHia
HAKHOIO  NOBIAR BO  DBPOMI DIBWHMBANKA
(BKCHPYIONIOND. GOt HwkHOTo. noanua. Ho  A0MmkKHo
vl aaaopa Moxgly A, B G o BPOMA YCTAHOBKA.
(Puc. 5u 8)

[pruMotmo:

YGIAQHOBOYHBIA - DA IDKHOIO  NQ3aRni ANNAeTCA

AADONCKOA COOPKOIA. FHa nopbunaito aro.

DNeAcTBUA NpU NEPEKTIOYB8HUN

ONA  MHCTPYMOHTOD C PbIYATOM  BbIKNIOYEHNA

¢UKCBUMK NOBOPOTHOIO TUNA

(Puc.7 n 8)

NPELAYNPEXAENAE:

e {lgpoji  NOACOGAMHOHMOM  MHCIPYMONTA  BCeraa
|POBEPAIATE,  YTOOLI  BW/OTh,  “TO  ONOPHBIA
nepexnioyaTent neicTeyoT NpaBuIbio "
soaspaiaetcn B nonoxeima “OFF" (sbiki.) npw
BbICBOOOX AOHWUU

s Poitial NopeKIote KA e aKTUBUINPDYETGH, ecnu
poluar  BbIKNMIOYEHWA  (UKCaMK  HAXOMMUTCA B
nonoxeHun LOCK. He rbitaitecb akTMBU3MPOBATH
pbidar MEPeKIIIOYBHWUA, KOTAA PbiHar BbiK/IOHeHUA
dhukcaumu HaxoauTen B nonoxexun LOCK.

* Korma WHCTPYMGHT Ha SKCNNyaTupyeTcA, AepXuTe
pblyar BeIKIHOYGHWA (PUKCAUUU B NONOXEHNN 1.OCK.

Poiuar BbIKMIOMEHWA  (hyUkcaumm npeaHasHaded AnA
npefoTBpalLeHuA cny“aHoro HaxaTva
nepekntouatena. [lnA 3anycka WHCTPYMEeHTa NOBEpHUTE
pbiuar BLIKIIOYEHWA (ukcaunm 8 nonoxennn FREE, a
3aTeM HaXMWUTe pbliar NepeknIoveHnA. [nA 0CTaHOBKY
BbLICBOGOANTE phiuar NepexnioYeHnA.

[nA MHCTPYMEHTOB C pbIMaroM BbIKJKO4eHUA
¢ukcaumm capwxHoro Tuna (Puc. 9)

NPEAYNPEXAEHWE:

Mepen  noacoeauHeHWeM  WHCTPYMEHTa
nposepAiTe, 4T0bbI BUAETE, 410
nepeknoyaTens AeicTeyer
BO3BpallaeTCA B MONOXeHVe
BbICBOBOX AEHUN

Poluar BbIKnioYeHuA ukcauun npeaHasHadeH AnA
npeaoTspaLleHna cnyvainHoro HaxaTna
nepekniovatenA. [nA 3anycka MHCTPyMeHTa CABUHbTE
pbluar BLIKIIOYEHNUA (hMKCcaunn B HanpaBneHun CTpenku
M HaXMuTe pbidar repekioyeHuA. [INA 0CTaHOBKM
BbICBOGOANTE pbiYar NepexnioHeHuA.

Bcerga
ONOPHbIA
npaBunbHO 7
“OFF" (Bblkn.) npwm

Honyctumas TonuwuHa peskn (Puc. 10)
KaHaBka B TpaBepce Cry>XWT B KaieCTee ypoBHemepa
TONWWHBLL AR Pe3KU nnactuHel W3 MArKON  Wnu
Hep>KaBe|ou4e|7| cranu. Ecnu maTepwan BCTaB/IAETCA B
KaHaBKy, ero pe3ka ABfRETCH BO3MOXHOWM.

TonimHa Marepuana, NOANeXallero peske, 3asBucuT ot
Tina (npouHocTv) MaTepuana. MakcumarnbHan TomwmHa
pesku ykasaHa B Tabnuue BHU3Y B OTHOWEHWA
pasnuuHelX Matepuanos. [onbITka pes3kn Matepuancs
TOMWE, HeM YKas3aHo, MOXeT NpuUeecTn K Nonomke
MHCTPYMEHTA W/UIIM BO3MOXHOW TPaBMe.



MNMpaeuna nuuHoih 6e3onacHocTh

9. ByabTe BHUMATeNbHbI, CMOTPWTS, 4TO Bbl
Aenaerte, W UCMNONLIYATe 3APABbIA CMbICN NpU
KCNNyaTaunuu 3NeKTPUHECKOro WHCTPYMeHTa.
He ncnonbayWTte 9neKTPUHECKUA UHCTPYMEHT,
Koraa Bobl  yctanu wnu  Haxoautech noa
BO3AGNCTBUOM TPaHKBUNIW3ATOPOB, AanNKOrons
nnun MeANKAMEHTOB, MNponsnenve
HEBHAMATe/ILHOCTK NpU paboTe C 3NBKTPUIBCKUM
MHCTPYMBHTOM  MOX6T MPUBECTH K Cepbe3HOM
TpaBmo.

10. Ucnonbayte cpeactea sawmrtbl, Beerna
npuMeHANWTE Jawnty AnA rnaea. Cpejcrea
3aWmnThi, TAKMe KaK MblNe3aulMTHAA  Macka,
HECKONL3AWME 3JauuTHble BGOTUHKW, Kacka WM
3awmTa AanA ywei, MCNONbL3yeMbIG B
COOTBETCTBYIOWMNX  YCNOBWAX, YMEHbLIAT  PUCK
Nony4ena TPaBMb!.

11. Wsberaitte HenpeaHamepeHHoro aanycka.
Mepen nogcoenuHeHueM K ceTu ybeautech, 4To
nepeknioyaTens HaxXoOAUTCA B  NONOXKEHUU
BbIKIIO4EHO. MepeHocka BNEKTPUHBCKUX
MHCTPYMBHTOB, Koraa Baw naney HaxoauTcR Ha
nepexniovatene, UNM NoAKNlOYeHMe K €eTu
ANEKTPUYECKWUX  WUHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
NepeknioNaTent  HaxoouTCA B MONOXEHUM
BKNIOYBHO,  CNYXaT  MPUYUHON  HECHACTHbIX
cnyyaes.

12. Mepeg TeMm, Kak BKNKYaTb 2NEKTPUYECKUNA
WHCTPYMEHT, YyAanuTe BCE perynupoBOMHbie
npPUCNOCO6NeHUA WK raevyHble KNIOYK. [AeUHbIR
KoY unM - NpUcnocobneHus,  OCTaBNeHHbIe
NPUKPenfeHHbLIMW K BpalalowmMMcA  YacTAM
NEKTPUYECKOr0 MHCTPYMEHTA, MOTYT NPUBECTU K
Tpasme.

13. He nepenanpnraiitecb. Bce Bpema coxpaHaiTe
HaAnexauylo ycTolduBocTb U paBHoBecHe, JT0

obecneunsaet JIySLviA KOHTpONb Han
3NEKTPUHECKUM UHCTPYMEHTOM B HEMNPeABUAEHHbIX
CUTYaUWAX.

14. Opesaiitecb Hagnexawum obpasom. He HocuTte
cBO60AHYI0 oaeXAY UNN yKpalueHUA. [epxure
Bawmw Bonockl, oaexay M nepyatku nogansiue
OT ABWXYWMWXCA 4vacTed. lposucwar ogexaa,
YKpaweHuA WNu ONMHHbIE BONOChI MOTYT ObiThb
3axBaYeHbl [BUXYLLUMUCA YACTAMM.

15. Ecnun nocTaBnNAOTCA ycTpoiicTBa ana
noacoeauHeHnA nbinecobupatomx [
NbineynasnuBaoWnx npucnocobneHwit,
ybeautecb B TOM, 4YTO OHM MOACOEAUHEHbI W
NpPaBUNBHO UCNONL3YIOTCA. MICNoNb30BaHNe 3TMX
YCTPOMCTB ~ MOXET  YMEHbWWTb  ONACHOCTb,
CBRA3AHHYIO C BPeAHbLIM BO3AENCTBUEM MbINN,

Ucnonb3oBaHne 3NEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa W

yxoq 3a HUM

16. He npuknapblBaiiTe cuUnNy K 3NEKTPUYECKOMY
WHCTPYMEHTY. Ucnonbayiite noaxoAAwWUi
9NEKTPUHECKUA  WHCTPYMeHT AanAa  Bawen
pPaboTbl. N0AXOARWMA 3NEKTPULECKNIA UHCTPYMEHT
6yner penatb paboTy nyqwe w 6esonacHee rpu
CKOPOCTW, AN1A KOTOPOI OH CKOHCTPYMPOBaH,

17. He ucnonbayite INeKTPUHECKUA WHCTPYMEHT,
€cnu nepeknalovaTenb He BKAIOMaeT UNU He
BbikntovyaeT  ero. [lobol  anekTpuyeckui
VHCTPYMEHT, KOTOPLIA He MOXeT YNpaBnATbcA C
NOMOLLLIO MepeKoYaTesA, ABNAETCA OMAaCHbIM 1
[OMKEH 6biTh OTPEMOHTUPOBAH,

18. OTCOOAMMNTE  WTBNCONLHYIO .  BWAKY . OF
MCTOMHWUKA NUTAHNA Wunu BaTapednbift Bnox ot

ANBKTPUYOCKOrO WHCTPYMOHTA nepen
BLINONHEHNWEM NKObIX PerynuponoK, 3aMeHOR
NPUHAANBKHOCTOH nau KpaHeHHeMm
ANOKTPUHBCKOro HHCTPYMOHTS, Takne

NPOGPMNAKTUNECKUE  MBPLI  YMAHLLLAIOT  PUCK
HONPOAIHAMENEHHOTO  3aMycKa  3N10KTPUHECKOIo
MHEIPYMONTE,

19. Xpauure HepaGoraloumit ONOKTPUYOCKUIA
WHCTPDYMOHT BHO A0CTYNA Q6TeR, W He
NO3DONMANTO  NUUAM, He  JHAKOMBIM C
ONOKTPUHBCKUM  MHCTPYMOHTOM  WAW  3TOW
WHCTPYKUMEN, IKCNNyaTnpoeaTb
INOKTPUHECKUA  MHCTPYMOHT.  JNeKTPUBcKuiA
WHCTPYMOHT  ONACOH b PYKAX  HBOOYYEHHBIX
nonb30BaTeNneu.

20. OcywecTenANTe TEXHUHECKOO OOCNYIKUBAHWE
INEeKTPUYECKUX MHCTPpYMeHToD, [lpoeepAnTe
HAPYWeHMe UBHTPOBKU ABWMXKYWMUXCA YacTen
MAKM UX 38LBMNIeHWe, NOBPAXABHME A6TANeN W
nwbble  apyrve  YCNOBWA, KOTOPbLI®  MOTYT
BAUATL Ha yHKUUOHNPOBAHWE
INEKTPUHECKOrO  WHCTpyMeHTa. B cnyuae
MOMOMKM  OTPBMOHTUPYIHTE®  3NT@KTPUYECKMA
WHCTPYMEHT nepea WUCNONbL3oBaHWeM. W3-3a
nnoxoro KOHTPONA Han 2NIBKTPUYECKIM
VHCTPYMEHTOM  NPOMCXOAUT  MHOTO  HECYACTHBIX
cny4aes.

21. COXpaHAWTE peXyLiMe WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU
N HUCTBIMU. PeXYyU{Ne MHCTPYMBHTLI, 38 KOTOPLIMAK
OCYLLECTBNABTCA HARNEXALMA yXO4, WMMSIOWMe
OCTpble  PeXYWMe  KPOMKM, C  MeHbllei
BEPOATHOCTHLIO ByAyT NOABOPraTbCA 3AWEMEHUIO U
UMK fierye ynpasnAThb.

22. UcnonbayiiTe INEKTPUYECKWA  UHCTPYMEHT,
npuHapnexxHocrTw,  3ybuna W Ta B
COOTBETCTBUM C 3ITOW WHCTPYKUMEH U ¢
nomoubio  MeToaa, npeaHa3Ha4eHHOro AnA
KOHKPeTHOro TMna 3J16KTPUYECKOro
MHCTPYMEHTa, NpuHumMan Bo BHMMaHue paboune
YCNOBUR U BUA  BbinonHAemon paboTws.
Mcnonb3oBaHne 3NeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa ANA
onepaumMii, OTIMYAIOWWXCA OT NPeAHA3HAYGHHbIX
onepaLun, MOXeT MNPUBECTH K BO3HWUKHOBEHWMIO
OMacHbIX CUTyauun.

TexHuyeckoe obecnyxubaHue

23. BoinonuAliTe  TexHuyeckoe obcnyxueaHve
Bawero anekTp1MYecKoro UHCTPYMEHTa TONbKO C
MOMOLWbI0 KBanU(UUMPOBAHHOrO creunanucTa
N0 PEeMOHTY, MCNONbayA TOMLKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4wactu. 3T0 obecneunT noapaepxaqne
6e30MacHOCTY 3NEKTPUYECKOTO UHCTPYMEHTA.

24. BbINONHAWTE WHCTPYKLUMUM NO CMa3Ke U 3ameHe
npucnoco6neHuis.

25. CoxpaHRiATe PYKOATKU CYXUMM, HUCTLIMU W0
€cBO6OAHbIMMY OT Macna U CMa3KHu.

AONONHUTENbLHLIE NPABUNA

BE3OMACHOCTU

1. [depXuTe NHCTPYMEHT KpPenko.

2. HapexHo 3axpenute pa6ouee uapenue.

3. [Hepxure pyku nopanblle OT ABWKYILUXCA
vyacren.
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Symbols

The followings show the symbols used for the tool. Be suro that you understand thelr meaning before uso.

Symbole

Die folgendan Symbole werden fur die Maschine verwendet. Machan Sl sich vor der Benutzung unbadingt mit Ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbolo uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyclom nalozy upownié slg, 2e rozumle sig Ich znaczonlo.

CumBonbi
Crneaytowmo

ODBLHCHEHUA  MOKA3bIBAKOT  CUMBOSbLI,  UCHIONLIYOMBIO  JUI MHCTPYMEHTA. Yooaurach nepea

WCNOMb30BAHUOM, Y10 Bbi NOHMMAETE UX 3HAYEHNE.

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

ITpouMTanTe MHCTPYKUMIO NO dKCcnayaTaLuy.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOUNA 1ZOLACJA
ABOWHAA N30nAUnA

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste materiall

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
lheir life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Nur for EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/EG tber Elekiro- und Elekironik-Altgerate und Umseltzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umwetltgere-
chlen Wiederverwertung zugefiihrt werden,

Dotyczy tylko parstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla érodowiska.

Tonbko anA ctpaH EC

He BblkuabiBaiTe aneKTpudeckoe obopyaopaHue BMecTe ¢ 6bITOBLIM MyCOpOM!

B cooTeeTcTBWW C €BPOMeiickoi aupekTusoii 2002/96/EC 06 yTunndaumAn  CTaporo
3NEKTPUHECKOTO U 3NEKTPOHHOTO 060PYAOBAHWA W €€ NPUMEHEHWA B COOTBETCTBUM C MECTHLIMK
3aKoHaMu INeKTpUIeckoe obopyaoBaHue, GbiBliee B 3kcnnyaTauun, DOMKHO YTUNM30BbLIBATLCA
0TAenbHO 6e30NacHbIM ANA OKPY>KatoLLeh cpeapl cnocoboM.

PYCCKWI A3bIK

O6vwvAcHOHUA O6Wero nnaxa

1 Hwxwee nessne 10 Tpanapca 16 Yponnamenp ann
2 ' Orowntute 11 Ye1anonounnin Ui HAKHOTO HOPXAUMOON Granu: 1,2 MM
3 Bepxxee neaeve Nnoanun 17 Yponuomap JAnn Mirkon ctanu;
4 (dukcupylolumid 6onT NOPXHOTO 12 Pritg 1MoL (OUKGITn 1y 1,6 MM
NO3BKA nonoxonvu FRIEE 18 Fprenocobnanme jum
§  TopIeROA rasuHbIf KNKM 13 Phivar nopokimovonun hmKCimm
6 JInokHbie wanbi (OUOPHLIA TTOPOK IO TOIIL) 19 Orpanvanioniinn Mok
7 Jlepxatens neasun {4 Prhivar orMonb gmkcaiimm n 20 Ormoeprka
8  JanvHrnTe nonoxoimne LOCK 21 Kpbiluka opxarons 1o rok
9 3a3op He pa3apelel 15 Pomar 0TMoHb hukcauum
TEXHUMECKUE XAPAKTEPUCTUKWU 2. He ncnonbayiite 3N8KTPUHECKUE WHCTPYMBHTbI
Monens JS1600 BO BIpbIBOONACHOW armocdepe, Hanpumep, B
MAKE, PEXYILIE BOSMOKHOCTH NPUCYTCTBUM OrHEONACHDLIX XXMAKOCTEN, rasos
C1anb MAKCAMYM 110 400 H/MMZ ... 1.6 MM WnuM  NbiNW.  ONeKTPUUECKUE  WIICTPYMEHTHI
Cranb MAKCHmys 110 600 Himu® . 1.2 MM CO3ABIOT MUCKPLI, KOTOPLIG MOIYT TIPUBECTU K
Cran, MAKCHMYM 110 800 Himm® .. .0,8 MM BOCIIAMEHEHWIO MBI WA NaPoB.
3. Npu akcnnyaraumu ANeKTPUYECKOTO

ANOMUHWA MaKCHMYM 110 200 Himm
MuH. paaunyc pesku.
YnapoB B MUHYTY .
O6wan anvHa
Bec HetTo...........

AT kr

¢ Benoactene Haweid Npoaonkalouieica  nporpaMmbl
nowcKa W pa3paboToK TEXHUUACKWE XapakKTepUCTWKK
MOryT 6bITh U3MEHeHbl 683 YBOAOMNEHUA.

e [lpumeyanue: TexHuYeckue XapakTepucTUKKU MOryT
paanu4aTLCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHsI.

UCTOUHUK NUTAHKUA

WHCTPYMEHT fAomxeH 6bITh  noAcosavHeH TOnbkKo K

WUCTOMHWKY NWTAHWUA C HAanPAXSHUBM, yKalawHbIM B

Tabnuyke HOMUHANOB, W MOXET (DYHKUMOHUPOBATL

TONLKO ~ OT  OAHOMA3HOTO  WCTOYHWUKA  MUTAHWUA

nepemenHoro Toka. B cooteBeTtcTtBUM ¢ EBponeickum

cTaHaapTom nmeeTcA ABoiHaA M30MALKMA,

CNeAoBaTeNbHO, BO3MOXHO UCNONBL30BAHWE C PO3ETKaMK

6e3 npoBoaa 3a3eMeHuA,

CoBeTbl no mepam 6€30NacHOCTH

C uenbio Bawei nuuHoi 6e30nacHOCTU NpounTainTe,

noXanyucra, NPUBEASHHbIE WMHCTPYKUMM N0 Mepam

6eaonacHocTH.

OBLWHWE NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHUMAHUE! MMpouuTtalite BCE  WHCTPYKUWW.
HecobniogeHne Kakol-nubo w3 NpUBEAEHHbIX HUXe
WHCTPYKUMA ~ MOXET  MPUBECTM K MOPAaxXeHUIo
JNEKTPUYECKUM  TOKOM, NOXapy Wunn cepbe3Hai
TpaBme. Bo Bcex npwBeAeHHbIX HUXe
npenynpeXxaeHnax TepMuH “INEKTPUYECKUIA
MHCTPYMEHT" oTHooUTCA K Bawemy snexkTpuyeckomy
MHCTPYMEHTY, paboTtaiolleMy OT ceTu (MpoBoaHoMmy),
WU 3NEKTPUYECKOMY MHCTPYMeHTy, paboTatolemy oT
6aTapewn (becnpoBoaHOMY).

COXPAHUTE 3TY MHCTPYKLMIO.

Mpaeuna 6esonacHocTy AnA paboyei obnactu

1. Moppepxusaiite B paboyeit 06NacTU YUCTOTY U
xopoluee oceelleHue. 3axnaMieHHbIe U TEMHble
06nacTu cny>ar NPUYNHON HECHACTHLIX CnyYaes,

MHCTPYMEHTA He NOANYCcKauTe 6NUIKO aeTeid u
okpykawowux., OTBHEUSHUE BIHUMAHWO MOXeT
NpUBBCTM K NoTepe Bamu KOHTPONA.

Mpasuna sanekrpoGe3onacHocTy

4.

lWrencenbHble BUNKHW 3NEeKTPUYECKOTO
WHCTPYMBHTA AONXKHBI COOTBOTCTBOBATb
po3etke. Hwkorpa Hukakum o6paaom  He
moanduuMpyiiTe wTencenbHyio Bunky. He
MCNONbL3YUTO HUKAKWE LiTencenA-nepexoaHnKn
C 3238MMEHHBLIMU (IAMKHYTBIMM Ha 3emJlio)
INeKTPUYECKUMKU UHCTPYMEHTaMH.
HemogumumpopaHHdble  WUTENCe/bHble BUNKU W
COOTBETCTBYIOME  PO36TKA  yMeHbUAT  puUCK
NOPaXEHWA 3NeKTPUHECKUM TOKOM.

WNabGeraiTe KOHTaKTa Tena C 3AMKHYTbIMM Ha
3EMAI0 MM 3a3eMNEHHbLIMA MOBePXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amn, panuaTopamv, KyXOHHbIMU
NAWTAMK W XONORWNbHUKAMHU. PUCK NOpaXeHuA
3NeKTPUYECKUM TOKOM BO3pacTaet, ecnu Bawe
TENo 3aMKHYTO Ha 3EMII0 WIN 333EMNEHO.

He noapepraiite 3neKTpUYEcCKUe UHCTPYMEHTbI
BO3AENCTBUIO AOXKAA unu Bnarn. [lonapaHue
BOAbl B QJNEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT yBenMuuT
PUCK NOPAXKEHVA 3NEKTPUHECKIM TOKOM.

He HapywaiTe npaBuna 3kcnnyaTauuu wHypa.
Hukoraa He UcNonbayiTe WHYP ANA NEPEHOCKU
9NEeKTPUYECKOr0 WHCTPYMEHTa, NOATArUBaHUA
WK OTCOEAMHEHUA ero OT ceTu. flepxuTte WHYP
nofanbiue OT Tenna, macna, OCTpPbIX YrNos Unu
ABWXYWUXCA 4acTel. [lospexaeHHble  WUNW
3anyTaHHbIe LIHYpbI yBenmynBaloT pucK
NopaXKeHWUA 3NEeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpwm skcnyatauvu 3NEKTPUYECKOrO
WHCTpYMeHTa Ha ynuue, ucnonbaynTe
YANVHUTENbHbIA  WHYP, MNOAXOAAWMWA ANA
Hapy>XHOro ucnomnb3oBaHuMA. lAcnonb3oeanue
IHYypa, noaxoaALero onA HapyXHOro
MCNONb3I0BAHNA, YMEHBLIAET pUCK  NOpaXeHuA
311EKTPUHECKUM TOKOM.



Przytwierdzanie materiatu (Rys.11)

Cigte materlaly powinny by¢ przytwlerdzone do stotu warsztatowago przy pomocy uchwytéw waraztatowych,

Sposoéb cigcla (Rys.12)
Przesuwaj urzgidzenle réwnolegle do clgtego materlatu.

Maksymalna szeroko$¢ clecia

Tnij matertaly o szerokosci nlewigksze] od podane] maksymalnoj szorokodcl clecla (A W przypadku diugodcl

1800 mm.

1800 mm

Linia cigcia \

Minimalny promien cigcia

Stal migkka

(grubosc) 1,6mm Ponitoj 1,2mm
Maksymalna
szerokose 100 mm Boz ograniczen
cigcia (A)
Stal nlerdzewna
(grubose) 1.20m Ponltel 1,0mm
Maksymalna
szerokosé¢ 80mm Boz ograniczen
cigcia (A)

Minimalny promien cigcia wynosi 30 mm dia blachy o grubosci 1,0 mm ze stali migkkiej.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sig, ze urzadzenie jest wylaczone i
odigczone od  zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzgdzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych

(Rys.13 i 14)

Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny by¢ wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnosé
produktu, naprawy i Kkonserwacje Ilub ustawianie
powinny byé wykonywane przez autoryzowany serwis
Makita,

Tylko dla krajéw europejskich

Szumy | drgania
ENG003-2-V2
Typowy A-wazony poziom ci$nienla dzwigku wynosi
81dB (A).
Niepewno$é pomiaru wynosi 3 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczyé
85 dB (A).
— Nos ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s?,
Warto$ci ninisjsze otrzymano zgodnie z EN60745.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
ENH101-5

Oswiadczamy, biorgc za to wylaczng odpowiedzialno$é,
ze niniejszy wyr6b jest zgodny z nastepujgcymi
standardami standardowych dokumentow:

EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japonia

ENGLISH

Explanation of general viow

. Lower blade 10 Yoko 17 Gawgo lor mild steol; 1.6mm
2. Loosen 11 Lower bludo positioning scrow 18 Workholdor

3 Upper blade 12 Lock-oll lover In tho 19 Lhmit mark

4 Uppar blade securing boit FREE position 20 Scrowdriver

6 Hox wronch 13 Swilch lavor (Paddio switch) 21 Brush holder cap

6 Thin washors {4 Lock-oll lovor In the

7 Blado holdor LOCK paosilion

6 Tighten 1h  Lock-ofl lovor

No gap allowed 16 Gaugo for stainloss: 1.2 nim

SPECIFICATIONS Elactrical safety

Modol JS§1600
Max. culling capacities
Stool up to 400 N/mm?
Stool up to 600 Nfmm?
Staol up to 80O N/mm? ...

. 1.6mm
L 1.2mm
..0.8mm

Aluminum up 10 200 NI ..o 25mm
Min. culling radius .. 30mm
Strokes par MINUIB ... 4,000

Overall length ...
Nol weight

* Due to our continuing program ol research and devel-
opmaent, the specifications herein are subject to change
without nolice.

* Note: Specifications may diller from country to country.

Power supply

The tool should be connecled only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplale, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-Insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safely, please refer to the enclosed Safety
instructions.

GENERAL SAFETY RULES

GEA001-3
WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
Instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term "power 1ool” in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug In any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmadilied plugs and maiching outlols will
raduca risk of elaciric shock.

5, Avold body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There Is an Increased risk ol eleciric
shock it your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water enlering a powsr tool will increase the
risk of eleciric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or enlangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
sleciric shock.

Personal safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inallention while operaling power tools
may result in serious personal injury.

10. Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. Safety equipment such as dusl mask, non-skid
salety shoes, hard hat, or hearing proteclion used
for appropriate condilions will reduce personal inju-
ries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

13. Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables belter control of the
power tool in unexpected situations.

14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.



15. If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devicos can reduce dusl-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the Job beller and safer at the rale for
which il was dosigned.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controliod with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measuras roduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idie power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

20. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

21. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained culling tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

22. Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operalions different from those
intended could result in a hazardous situation,

Service

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

24. Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

25. Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

ADDITIONAL SAFETY RULES

ENBO11-2
Hold the tool firmly.
Secure the workpiece firmly.
Keep hands away from moving parts.
Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent injury.
5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and trou-
ble on the tool.
6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

a © -

7. Always bo sure you have a firm footing. Be sure
no one |8 bolow when using the tool In high loca-
tions.

8. Do not touch the blade or the workplece immedi-
ately nftor operation; they may be extremely hot
and could burn your skin.

9. Avold cutting electrical wires. It can cause seri-
ous accldent by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Blade inspection

Beforo using tho tool, check thae blades for wear. Dull,
worn blades will resull in poor shoarlng aclion, and the
service lifo of the tool will be shortenad.

Rotating or replacing blades

Important:
Always be sure that the tool is switched olf and
unplugged before rotating or replacing the btadaes.

Both the upper and lower blades have four culting edges
on each side (the front and back). When the cutling edge
becomes dull, rolate both the upper and the lower blades
90" to expose new culting edges. When all eight edges
are dull on both the upper and lower blades, replace both
blades with new ones. Each time blades are rolated or
replaced, proceed as lollows.

Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rolate or replace the blades.

(Fig.1)

Some tools have one or more thin washers between the
upper blade and the blade holder. Be sure to use the
same number of thin washers when reassembling. (Note:
No thin washers are used for the lower blade.) (Fig. 2)

To secure the upper blade, tighten the upper blade secur-
ing bolt with the hex wrench. Press up on the upper blade
while tightening it. (Fig. 3)

After securing the upper blade, be sure that there is no
gap left between the upper blade and the bevelled sur-
face of the blade holder. (Fig. 4)

When installing the lower blade onto the yoks, the lower
blade should be pressed against the yoke so as to be
contacling the bevelled portions A and B of the yoke and
the tip C of the lower blade positioning screw while you
tighten the lower blade securing bolt. There must be no
clearance between A, B and C during installation. (Fig. 5
& 6)

Note:

The lower blade positioning screw is factory-assembled.
Do not tamper with it.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Kontrola ostrza

Przod ulyciem urzqdzonin sprawd?  zudyclo  outizy.
Topo, zuzyte ostrza mogy dawa¢  slabe  clgeio |
doprowndzié do szybklogo zulycin urzgdzonio.

Obracanle lub wymlana ostrzy

Wazne:

Przad obracaniem lub wyminmng ostrzy, zawszo upownl)
slg, czy wrzqdzenle jest wyhjczono | odhjczono od
2nsilnnia,

Zardwno ostrze godrne Jakl | dolne posladajg czlory
brzegl tnqce z kazdej strony (przednlo) | tylnej). Kiedy
brzeg tngey stanle sig lgpy, obréé oshizo gérne ) dolne o
90", aby odstoni¢ nowe brzogl tngce. Kledy wszystkle
oslem brzegow na ostrzu gornym | dolym slg stepl,
wymion oba ostrza na nowe. Przy kazdym obracaniu lub
wymianie oslrzy postepuj Jak ponize).

Odkrg¢ $ruby moculgce ostrza kluczem szedclokgtnym,
a nastgpnle obr6¢ lub wymiens ostrza, (Rys.1)

Niektére urzadzenia majg jedng lub wlece] cienkg
podkladke pomiedzy ostrzem gérnym a jego oprawka.
Przy skladaniu koniecznie uzyj to] samej liczby
podkiadek. (Uwaga: Dla osirza dolnego nie uzywa sie
podkiadek.) {Rys.2)

Aby zamocowaé ostrze gérne, zakrg¢ $rube mocujacq
ostrze gorne  kluczem  szeéclokatnym. Podczas
mocowania ostrza gornego naciénlj je ku gorze. (Rys.3)

Po zamocowaniu ostrza gérnego upewnij sig, czy
pomigdzy ostrzem gdérnym i nachylang powierzchnig
oprawki ostrza nie pozostala zadna przerwa. (Rys.4)

Przy mocowaniu ostrza dolnego w jarzmie, podczas
zakrecania $ruby mocujgcej ostrze dolne, nalezy
docisngé ostrze dolne do jarzma tak, aby dotykalo ono
nachylonych czesci A i B jarzma i wierzchu C $ruby
regulacyjnej ostrza dolnego. Podczas mocowania nie
moze by¢ zadnej przerwy pomiedzy punktami A, B i C.
(Rys. 5 6)

Uwaga:

Sruba regulacyjna ostrza dolnego jest zamontowana
fabrycznie. Nie manipuluj nia.

Dziatanie wigcznika

Urzadzenia z obrotowa dzwignia blokady
(Rys. 7i 8)

OSTRZEZENIE:

¢ Przed podiagczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy dzwignia wlgcznika dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,OFF" po zwolnieniu.

s Dzwignia wigcznika nie dziala, kiedy dzwignia blokady
jest w potozeniu LOCK. Nie usiluj przestawia¢ dzwigni
wlacznika, kiedy dzwignia blokady jest w polozeniu
LOCK.

¢ Kiedy nie uzywasz urzadzenia, ustaw dzwignie
blokady w potozeniu LOCK.

Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady,
sluzgcg ochronie przed przypadkowym wigczeniem. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, obré¢ diwignie blokady w
polozenie FREE i $cisnij dzwignie wiacznika. Aby
zatrzymac, zwolnij dzwignie wlgcznika.

Urzgdzonia z przesuwng diwignig blokndy

(Rys. 9}

OSTRZEZENIL:

Przod podinezonlom wzagdzonin do zasllinin zawsze
aprawd?, czy dwignin wincenlka dzlada poprawnie |
powraca do potoronln JOFF" po zwolnloniu,
Urzndzonio wyposatono  Jost w  déwignig  hlokady,
sluzney ochronie przod przypodkowym wigczonlem. Aby
uruchomi¢: urzaqdzonle, przosut dzwignlg blokady w
Klonunku  strzadkl 1 selsnlf  diwignig wigeznlkn.  Aby
satrzymind, zwolnl) dawlgnio wigcznika.

Dopuszczalna grubos$¢ clgcla {Rys. 10)

Bruzda na jarzmie polnl rolg ogranlcznlka grubosci dia
przocinanych binch ze stall migkkio] | nierdzowno). Jezeli
blacha miescl slg w bruzdzio, mozna jg przecinad.

Grubos$¢ cigtego materlalu  zalezy od jogo typu
(wylrzymalo$cl). Maksymaina grubos¢ clgcia dla
réznych malorlaléw jest podana w ponisszoj tabeli
Usilowanie przecinania materlaldw grubszych niz
podane moze doprowadzi¢ do uszkodzenla urzadzenia i
zranionla obstugufgcogo Je. Tnll matorialy o grubosci
niewlgkszej od podanej ponize).

Wytrzymalo$¢ | Maksymalna
Materlat narozcigganle | grubogé ciecia
(kg/mm?) {mm)
Stal mlgkka 35 1,6
Stal iwarda 50 1,2
Stal nierdzewna 50 1.2
Plyty aluminiowe 25 2,0
15



10. Uzywa] wyposatenla ochronnego. Zawszo
zakladn) ostone oczu. Wyposazenia ochronno,
takie jak maska przeciwpylowa, obuwlo z podoszwy
antyposlizgowy), kask lub oslona uszu, uzywnno w
wymagafqeych tego sytuacjach, moze zapobloc
obrazeniom.

11. Unikaj przypadkowego wigczenla urzgdzenia.
Przed podigczenlem do zasllanla upewni| sig,
czy wlgcznlk znajduje si¢ w polozeniu
wytgczonym. Przenoszenle urzgdzenia z palcem na
wigczntku  lub  podigczanie  do  zasilania 2z
wigczonym wiacznikiem prowokuje wypadki.

12. Przed wigczenlem urzadzenla zasillanego
pradem zdejmlj z nlego wszelkle klucze do
regulacjfl. Pozostawienie klucza zalozonego na
obracajicy sig czes¢ urzadzenia zasllanego pradem
moze spowodowad obrazenia.

13. Nie pochylaj sle zbyt silnie. Przez caly czas sté]
pewnle | w réwnowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym prgdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

14. Ubiera] sl¢ wilasciwie. Nle zaklada] luznych
rzeczy lub blzuterii. Trzymaj wilosy, ubranle i
rekawlce z dala od ruchomych czescl. Luzne
ubranie, bizuteria i dlugie wlosy moga zaplatad sie
w ruchome czesci.

15. Jezeli posladasz urzadzenia do podiaczenla
wyciggéow pylu, upewnl] sig, czy sa one
podtgczone i prawidtowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzeri moze ograniczy¢ zagrozenia
powodowane przez pyl.

Korzystanie | dbanle o urzadzenia zasllane pradem

16. Nie przecigzaj urzadzen zasllanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wlasciwe urzgdzenie
zasilane pragdem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

17. Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wlaczyé i wylaczyé wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pradem, ktérych nie
mozna kontrolowa¢ wigcznikiem sg niebezpieczne i
muszg by¢ naprawione.

18. Przed wykonywaniem wszelkich regulacji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzgdzenia zasilanego pradem odtacz wtyczke
od zrédta zasilania lub odtgcz akumulator. Taki

Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzgdzenia.

19. Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiggiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obslugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejszg instrukcja obstugi. Urzadzenia
zasilane pragdem w rekach nie przeszkolonych oséb
s3 niebezpieczne.

20. Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czgsci sa prawidlowo
ustawione i nie blokujg sig, czy czesci nie sg
peknigte i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzgdzenia zasilane
pradem powodujg wiele wypadkéw.
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21, Urzgdzonla tngce powinny ULyé czyste,
naostrzone. Wiasciwle utrzymane urzidzenin thgco
7 naostrzonyml ostrzaml nlo zakloszczajy slg tak
latwo 1imozna nad nimi latwie] panowand,

22. Utywa] wyposazenla, koficéwek roboczych Itp.
urzpdzon zasllanych prgdem zgodnle z ninlejszg
instrukc|g obslugl | w sposéb przeznaczony dia
danego urzgdzenia, biorgc pod uwage warunki
pracy | wykonywane zadanie. U2ywanle urzqdzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nte sq one

przoznaczono, moza doprowadzie do
niobozplocznych sytuacl,
Serwls

23. Serwis urzadzen zasilanych prgdem powlinlen
by¢ wykonywany przez wykwaliflkowane osoby |
przy utyciu wylacznle Jednakowych czescl

zamiennych. Zapewni lo zachowanle
bezpieczenstwa pracy z urzgdzonlom zasllanym
pradem,

24. Postgpu] zgodnle z zalecenlami dotyczgcyml
smarowania | wymiany wyposazenia.

25. Uchwyty powinny by¢ suche, czyste | nie pokryte
olejem lub smarem.

DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

1. Trzymaj urzadzenie pewnle.

2. Unleruchom obrablany przedmiot pewnie.

3. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czescl.

4. Brzegi obrabianego przedmiotu | wiéry s3 ostre.

Zaklada] rekawice. Aby zapobiec zranleniu,
zalecane Jest rownlez zalozenie butéw na grubej
podeszwle.

5. Nie odkiada) urzadzenia na wiéry po cigciu.
Moga one spowodowacd uszkodzenle urzadzenia
i problemy w Jego uzytkowaniu.

6. Nie pozostawia] pracujacego urzadzenla.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
7. Zawsze upewnij sig, Ze stoisz na pewnej
podstawie. Podczas

uzywania urzadzenia na wysokosciach, upewnij
sig, czy pod Toba nie ma zadnych 0s6b.

8. Nie dotykaj ostrza ani obrablanego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one byé
bardzo gorace i poparzy¢ skére.

9. Unikaj przecinania przewodéw elektrycznych,
Moze to doprowadzi¢ do silnego porazenia
pradem elektrycznym.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Switch action

Far tools with pivot type lock-ofl levar
(Fig. 7 & 8)

CAUTION:

* Halora plugging in tho tool, nlways chock to soo thit
the paddla swilch acluntos propotly ind roturns to tha
"OFF" positlon whon ralnasod,

* The swilch lever doos not actiuato when tha lock-off
laver Is in the LOCK posltion. Do not try to actuao tho
switeh lovor when thu lock-off lovan s In the LOCK posi-
tion.

* Whon nol oparaling tho tool, koop tho lock-ofl lover In
tho LOCK position.

1o provont the switch from baolng aceldomtally actuatod, a
lock-oft lovor Is providod. To start the tool, furn the lock-
oll lover 1o tho FREE position and thon squeeze tho
swilch lavor. Heleaso tho switch lover 1o stop.

For tools with slide type lock-off lever (Fig. 9)

CAUTION:

Bolorg plugging in the tool, always check to see thal the
paddle swilch actuates properly and returns to the "OFF"
position when releasod.

lo prevent the switch from belng accldentally actuated, a
lock-off lever is provided. To stari the toot, slide the lock-
olf lever In the direction of the arrow and squeeze the
switch lever. Release {he switch laver lo stop.

Holding material (Fig. 11)

Permissible shearing thickness (Fig. 10}

The groovo on the yoko sorves as a (hicknoss geago for
shoaring mild or stainloss stool plato, W ho malorlal fits
wilthin the groove, [Its shonrablo,
Iha thicknoss of materlnls to bo shoarod dopends upon
tho typo (slrongth) of tho materlal. Tho maximum shear-
Ing thicknoss s Indleatod In tho table bolow In torms of
varlous matorials, Attompting 10 shear matorlals thicker
thin Indleatod will rosult In tool breakdown and/or possi-
bin Infury. Koop within the thicknnss shown bolow,
Tensile Max. cutting
Materlal strengl? thickness
{(kg/mm*) (mm)
Mild stoo! 35 1.6
Hard stool 50 1.2
Stainloss stool 50 1.2
Aluminum plate 25 2.0

The materials for culling should be fastened to the work bench by means of workholders.

Shearlng method (Fig. 12)
Keep the shear moving parallel wilh the material.

Maximum cutting width

Stay within the specified maximum culling width (A): Case of lenglh 1,800 mm.

1,800 mm

!
!
!
!
Cutting line E

Minimum cutting radius

Minimum culting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm mild steel.

Mild steel

(thickness) 1.6mm Under 1.2mm
Max. cutting -

width (A) 100 mm No limit

Stainless

(thickness) 1.2mm Under 1.0 mm
Max. cutting L

width (A) 80mm No limit

7



MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged boforo carrying out any work on the lool.

Replacement of carbon brushes

(Fig. 13 & 14)

Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both Identical carbon brushes should be
replaced al tho sumo lime.

To maintain product salety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjusiment should be carried out by a Makila
Authorized Service Cenler.

For European countries only

Nolise and Vibration
ENG003-2-V2

The typical A-weighled sound pressure level is 81 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

~- Wear ear protection. —
The typical weighled root mean square acceleration
value is nol more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

ENH101-5
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,

EN60745, EN55014, EN61000

in accordance with Council Direclives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005
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Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan

POLSKI

Wylaénienia dotyczace urzgdzenla | jego uzycla

1 Ostrze dolne 11 Sruba rogulncyjnn ostrza 16 Ogranicznlk dlo stnlt

2  Odkreé dolnego nlordzowngl; 1,2 mm

3 Ostrze gorne 12 Diwignin blokndy w polooniu 17 Ogranicznik dia stall migkklej:
4 Sruba moculgca osirzo gorno FREE 1,6 mm

5  Klucz szesciokgtny 13 Dawlgnin wincenika (Wigcznlic 18  Uchwyt warsztntowy

6  Clenkle podktadkl topatkowy) 19 Znak limitu

7 Oprawka ostrza 14 Diwignin blokady w polo2eniu 20 Srubokrgt

8 Zakrgd LOCK 21 Pokrywa pojomnikn nn

9  Przorwa jest niedopuszczalnn 15 Dawlgnia blokndy szczotoczke

10 Jarzmo

DANE TECHNICZNE

Model JS51600
Maksymalna zdolnogd clecln

Stal o wylrzymaltogei do 400 N/mm? ... s 1 BMM
Stal o wytrzymalogel do 600 N.fmm? : L 1.2mm
Stal o wylrzymaloscl do BOO N/mm? e BB MM

Aluminium o wytrzymalosci do 200 N/Mme .. 2.5mm

Minimalny promien cigcia... a0 mm
Nose uderzen na MINUEE ... 4000
Calkowita dlugosc e 230mm
Cig2ar N0 ....cecvviiriiiinrc e 1,7kg

* Ze wzglpdu na prowadzony program udoskonalen |
badan, podane dane techniczne mogg zostad
zmienione bez uprzedzenia.

+ Uwaga: Dane techniczne mogg sig rozni¢ w zaleznosci
od kraju,

Zasllanie

Urzadzenie 1o, powinno by¢ podigczone tylko do zrédia
zasilania o takim samym napigciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.
Dla wlasnego bezpieczenstwa prosimy o zapoznanie sie
zamieszczonymi instrukcjami bezpieczerstwa.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie¢ do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okrestenie ,urzgdzenie
zasilane  prgdem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi si¢ do urzadzen zasilanych
pragdem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé¢ uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjajg wypadkom.

2. Nie utywa] urzadzeri zasllanych prgdem w
miejscach, gdzle w powletrzu znajdujg sig
substancje wybuchowe, np. w pobliu palnych
plyndw, gazdéw lub pytdw. Urzgdzenin zasilane
pradem wylwarzajq iskry, kldre mogg zapalié pyly
lub opary.

3. Podczas pracy z urzgdzeniem zasilanym pradem
dzlecl | osoby postronne powinny znajdowaé sie
z dala, Rozproszenle moze doprowadzié do utraty
panowania,

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczkl urzgdzen zasllanych pradem muszg
pasowaé do gnlazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczkl w #aden sposéb. Dla uwrzgdzen
zasllanych prgdem z uziemieniem nie uzywal
2adnych adapteréw wityczek. Nie przerabiane
wtyczkl | pasujgee do nich gniazdka zmnlejszajg
niebezpleczenstwo porazenia prgdem.

5. Unlkaj dotykania clatem uzlemlonych
powlerzchnl, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
| lodéwki. Kiedy clalo jest uzlemione,
niebezpleczeristwo porazenla pradem Jest wigksze.

6. Nle narata) urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wligoé. Doslanie sig wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pradem moze zwigkszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

7. Obchodz sig starannie z przewodem. Nigdy nie
utywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odtgczania od zasilania urzgdzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewdéd z dala od zrodet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splgtane przewody
zwigkszajg niebezpieczenstwo porazenia pradem.

8. Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przedluzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem,

Bezpieczenstwo osobiste

9. Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
zachowuj czujno$é, uwazaj, co roblsz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wplywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obslugi urzadzenia zasilanego pradem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.



WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an dor Maschine vergewissern Sto sich, dnf3
sich der Schalter in der "OFF-" Posillon belindet und dor
Netzstecker gozogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 13 u. 14)
Kohiebirsten arsatzen, wenn sie bis auf dle Vorschloif3-
grenze abgonuizt sind. Beide Kohlebarsten nur paar-
weise erseltzan.

Um die Sichorhoil und Zuverldssigkeit dieses Geréilos zu
gewahrleision, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von durch Makita autorisierten Werk-
statten oder Kundendienstzentren unter ausschilaflichor
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt
werden.

Nur tlir europlileche Lénder

Gerllusch- und Vibrationsentwicklung
NGO 2.2

Dor typlsche  A-bewertete  Schalldruckpegel betragi
81 dB (A).
Die Abwolchung betrégt 3 dB (A).
Dor Larmpogoel kann wahrend des Botrlabs 85 di3 (A)
iborschrolton,

Gehdrschulz tragon. -
Dor gawichiolo Etloklivwert der Beschleunigung betragl

nicht mohr nls 2,5 m/s?.
Dioso Worto wurden geman ENG07445 arhalten.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
NHI101 S

Hiormit orklart wir unter unseror alleinigon Verantwor-
lung, daB dieses Produkt geman den Hatsdirektiven 89/
336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen von
Normendokumenten tbereinstimmon:

EN60745, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Direklor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drlve, Tongwell, Millon Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan

DEUTSCH

Ubersicht
1 Wendemesser Schnoldtisch 16 MoBnut (1,2 mim)
2 Loaen 11 Einstellschraubo 1ar untoros 17 MoBnut (1,6 mm)
3  Wendemesser Wandomaossor 18 Waorksttickhallar
4 Innensaechskantachratube 12 Schaltsporthobol in Stollung 19 VorschlolBgrenzao
6  Innonsechskantacht(isaal FREE 20 Schraubondrehor
6  Distanzachelben 13 Schalwippo 21 Kohloblirstenkappo
7 SloBel 14 Schaltsparthabal n Stollung
8§ leslziehen LOCK
9 Splelirel montleran 16 Einschaltsporo

TECHNISCHE DATEN

Modell JS1600
Schnoldielstung max. In |
Stabl bls zu 400 N/mm?”
Stahi bis zu 600 N/mmf..
Stahl bls zu 800 Nimn”........
Aluminium bis zu 200 N/mm?”
Kleinslor Radius ............. -
Loerlauthubzahl/min, ' ............cooovvorivconrersseecsssnns 4000
Gesamtléngse ..... .230 mm
Nellogewicht..

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Forltschrills ohne vorhe-
rige AnkUndlgung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technlschen Dalen k8nnen von Land zu
Land abwsichen.

Netzanschluf

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wachselspannung darf nur an
die auf dem Typenschild angegebene Netzspannung
angeschlossen werden und arbeitet nur mit Einphasen-
Wechselspannung. Sie isl entsprechend den Europai-
schen Richllinien doppell schutzisoliert und kann daher
auch an Sleckdosen ohne ErdanschluB betrieben wer-
den.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. FEine
Missachtung der unten aufgefihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fithren. Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgeraumte und dunkle Bereiche
filhren zu Unfallen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie 2.B. in Gegenwart von
brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

3. Halton Sie Kinder und Umstehende withrend der
Benutzung eines Eloktrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kénnen dazu fihren,
dass Sie die Konlrolle verlieren.

Elektrische Sicherhelt

4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sle keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriflsmaBige
Slecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggelahr.

5. Vermelden Sle Kérperkontakt mit geerdeten
Gegenstiéinden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréinke). Es besleht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls [hr Kbrper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nidsse aus. Wasser, das in ein Elekliowerk-
zeug eindringl, erhtht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgfiltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, OI, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigles oder
verhedderles Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.

8. Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verlingerungskabel. Die Verwendung
eines tr Freilullbenulzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Persénliche Sicherheit

9. Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wahrend der Benulzung von
Elekirowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fahren.

10. Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgemaBer Gebrauch
von Schutzausriistung (z.B. Staubmaske, rutschfe-
ste Sicherheitsschuhe, Hetm und Gehérschutz) tragt
zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.

11. Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter fihrt zu
Unféllen.



12. Etwaige Einstell- oder Schraubenschllissel slnd
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einslallschliissel,
der auf alnem rotlerenden Tell des Elekirowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fhren,

13. Ubernehmen Sle sich nicht. Achten Sle stete auf
sicheren Stand und gute Balance. Sle haben
dann in unerwarteten Situationen elne bessere Kon-
trolle Uber das Elekirowerkzeug.

14. Achten Sie auf zweckmiBige Kleidung. Tragen
Sie kelne lose Kleldung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Tellen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

15. Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgeréte vorhanden sind,
soliten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Dle Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachie Gelahren reduzleren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16. Setzen Sle Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug tiir lhre Anwendung. Ein korrekles
Elektrowerkzeug verrichtel die anslehende Arbeit
bei sachgemafer Handhabung besser und sicherer.

17. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lésst. Ein Elekirowerkzeug, das nicht
auf die Schallerbetéitigung reagiert, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

18. Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehdr aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

19. Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

20. Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustinde, die ihren Betrieb
beeintrichtigen kdnnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

21. Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

22. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemiB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemaBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion fuhren.
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Wartung cutd

23. Lassen Sle Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung |dentischer Ergatztelle von elnem qua-
lifizlerten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aulrechterhaltung der Sicherhall des Elek-
trowerkzougs gewahrlelstet.

24, Befolgen Sle dle Anwelsungen flr die 8chmie-
rung und den Austausch von Zubehbdr,

25. Halten Sie Grlffe trocken, sauber und frel ven 01
und Fett.

ZQSATZLICHE SICHERHEITSREGELN
FUR DAS WERKZEUG

1. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

2. Sichern Sle das Werkstlick einwandfrel.

3. Halten Sle die Hinde von rotierenden Tellen fern.

4, Dle Kanten und Spéne des Werketlicks eind
scharf. Tragen Sle Handschuhe. Zur Verhiitung
von Verletzungen Ist es auch empfehlenswert,
dick besohlte Schuhe zu tragen.

5. Legen Sie das Werkzeug nicht auf die Spline des
Woerkstiicks. Anderenfalls kann es zu Beschidi-
gung und Funktionsstérungen des Werkzeugs
kommen.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

7. Achten Sie stets auf sicheren Stand. Vergewis-
sern Sie sich bei Einsatz des Werkzeugs an
hochgelegenen Arbeitsplatzen, dass slch keine
Personen darunter aufhalten.

8. Vermeiden Sie elne Berlihrung der Messer oder
des Werkstlicks unmittelbar nach der Bearbei-
tung, weil sie dann noch sehr hel3 sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

9. Vermeiden Sie das Durchtrennen von elektri-
schen Kabeln. Dies kann zu schweren Unféllen
durch elektrischen Schlag fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG
GUT AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Uberpriifen der Wendemesser

Vor Arbeitsbeginn miissen die Wendemesser Uberpriift
werden. Stumpfe, abgenutzte Wendemesser verschlech-
tern das Arbeitsergebnis und verkirzen die Lebensdauer
der Maschine.

Wenden oder Wechseln der Wendemesser
Wichtig:
Vor Arbeiten an den Wendemessern unbedingt sicher-

stellen, daB das Gerét ausgeschaltet und der Netzstek-
ker gezogen ist.

Die Wendemesser sind 8-fach verwendbar (je 4 Schnei-
den auf beiden Messerseiten) und miissen bei nachlas-
sender Schneidleistung immer paarweise gedreht bzw.
ausgewechselt werden. Zur Montage gehen Sie wie folgt
vor; Die Innensechskantschraube mit dem mitgelieferten
Innensechskantschliissel ldsen (Abb. 1).

Um Fertigungstoleranzen auszugleichen, kénnen unter
dem oberen Wendemeasser und StoBel Distanzscheibon
2wlschengeleg! sain. Dlase sind beln Zusammenbau In
glaicher Anzaht zu montleren (Hinwels: Zwischen dem
unteren Messeerhaiter und dem Wendemessar wordon
kelne Distanzscheiben montlert) (Abb. 2).

Das obare Wendemesser withrend des Belesligungsvor-
gangs nach oben driicken und mit dem Innensechskant-
schllssel lestzishen (Abb. 3).

Vergewlssern Sle slch, dal zwlschen abgeschrégter
Anlagefltiche des StdBels und Wondemesser kelne Fuge
entsteht (Abb. 4).

Bel der Montage des unteran Wendemessers muB3 das
Wendemesser an den Punkten A, B uind C fest anliegen,
wéhrend dle Innensechskantschraube festgezogen wird
(Abb. 8 u. 8).

Hinwels:

Dle Elnstellschraube ist ab Werk eingestelit und darl
nicht verdreht werden.

Schalterfunktion

Fiir Maschinen mit Schaltsperrhebel (Abb. 7 u. 8)
Vorsicht:

Vor dem Anschlielen der Maschine an das Stromnetz
stets Uberprifen, ob die Schaltwippe ordnungsgemén
funktionlert und beim Loslassen In die AUS-Stellung
2urlickkshrt.

Der Schaltsparrhebel verhindert eine unbeabsichtigte
Betdllgung des Schallers. Zum Elnschalten der
Maschine drehen Sle den Schaltsperrhebel in die
"FREE"-position und driicken dann die Schaltwippe. Zum
Ausschallen lassen Sie die Schaltwippe los.

Woerkstiicksicherung (Abb. 11)

Flr Maschinen mit Einschaltsperre (Abb. 8)
Vorsicht:

Vor dom AnschlioBen dor Maschine an das Stromnetz
stats (barprien, ob die Schallwippe ordnungageman
[unktionlert und boim loslassen In dia AUS-Stellung
zur(ickkahrt,

Dio Einschallsporre verhindert elne unbeabsichtigte
Betéitigung des Schallers. Zum  Einschallon der
Maschline erst die Einschallsperre in Plalirichtung schie-
bon und dann die Schaltwlppe dricken. Zum Ausschal-
ten dle Schaltwippe loslassen.

Zul#isslge Materlalstlirke (Abb. 10)

Dle max. Schnlitkapazitél Ist abhéinglg von der Material-
glite und tesligkeit. Die Nuten am Schneldtisch dienen
als MaBlehre fiir dle zuléssige Schnittslérke. Schnelden
Sle niemals gréBere als In der Tabelle angegebene
Matarialstérken.

Die Stérke des zu schneldenden Materials hangt vom
Jewslligen Materlaltyp und selner Harte ab. Dle maximal
2ul8ssige Slarke Ist [Ur das Jewells entsprachende Mate-
rial in der Tabelle unten angegeben. Versuchen Sie nicht
Material zu schnelden, welches diese Angaben Uber-
schraitet, sonst kann es zu Belriebsstérungen und/oder
Verletzungen kommen. Bitte beachten Sie diese Anga-
ben.

Das werksliick sollte grundséizlich auf der Werkbank mit einem Werkslickhalter gesichert werden.

Betrieb (Abb. 12)

Halten Sie die Maschine beim Schneiden parallel zum Schnitt.

Maximaler Schneidabstand

Bei einer L&nge von 1800 mm Schneidabstand (A) nicht Gberschreilen.

!
[
!
I
Schnittlinie E

Schnittradius

Materlal Zu&ll?;tringj;eil Schrwtﬂt:iiirke
(mm)
Walichstahl 350 1,6
Hartstahl 500 1,2
Edelstahl 500 1,2
Aluminium 250 2,0
V\{%ig}it:)hl 1,6 mm Unter 1,2 mm
Abstand (A) 100 mm Unbegrenzt
Edelstahl 1,2mm Unter 1,0 mm
Abstand (A) 80 mm Unbegrenzt

Beim Schneiden von Weichstahl mit einer Starke von 1.0 mm betragt der kleinste Schnittradius 30 mm.
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