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C.11.4 Bedienung des Kopierschlittens Hub 100 mm:

Da es sich bei den Kopierschlitten um sehr komplexe Baugruppen handolt, empfehlen wir dio
Bedienung nur durch entsprechend geschultes Porsonal durchzufiihron!

= Beschreibung:
Der Kopierschlitten besteht aus:
1 Werkzeughalter,
1 Werkzeughalterschlitten, Kopiervorrichtung

1 Kopiervorrichtung.

Werkzeughalter
schilitten

Werkzeughalter

e Die Kopierfunktion wird ermdglicht durch:

- 1 Schablone
- 1 Indexfinger, befestigt am Support.

Schablone

Indexfinger

Support Indexfinger
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« Drehen Sie die Druckschraube ein, bis siec Kontakt mit dem federbelasteten Teal hat

e Losen Sie die Zugschraube

e Drehen Sie nun das Sternrad so lange, bis der Zustellschlitten wieder auf der Anfangsposition ist
Achten Sie darauf, dass der Indexfinger dabei keinen Kontakt mit der Schablone hat (mogliche
Beschadigung der Wendeschneidplatle).

e Benutzen Sie die Druckschraube, um die Spantiefe einzustellen. Dhe Spantiefe st vom Material
abhangig und betragt max. 2 — 3 mm
ANMERKUNG: Die Breite des Spans muss entsprechend dem Profil der Fase und dem Matenal
angepasst werden

o Benutzen Sie die Zugschraube um den Kontakt zwischen dem Indexfinger und der Schablone
herzustellen.

e Legen Sie die Klemmschraube fur den Indexfinger an.
ANMERKUNG: Da der Indexfinger auch durch die Zugschraube befestigt wird, 1st esausreichend
wenn Sie die die Klemmschraube nur leicht fest ziehen

e Entfernen Sie die Druckschraube.

o Ziehen Sie die Einstellschraube fiir die Feder (Sechskantschltssel Grofle 6) an und drehen Sie diese
dann wieder um eine Umdrehung zurlck.

+ Beginnen Sie mit der Rotation der Maschine und aktivieren Sie den Kupplungsfinger.

 Wenn mdglich benutzen Sie Schneiddl um die Standzeit der Wendeplatte zu erhthen.

« Wenn keine weiteren Spane entstehen, ist der erste Bearbeitungsdurchgang beendet.

Folgende Durchgénge

Die Anzahl der Durchgange und die Spantiefe muss der Fasengeometrie und dem Material angepasst
werden.
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= Montage des Kopierschlittens:

Zwischenplatte auf der Werkzeughalterplatte monticren
- Befestigen Sie den Kopierschlitten auf der Werkzeughalterplatte (2x:3 Flachkoptschraube)

3 Schrauben (Messerseite) j 3 Schirauben (Schablonensete)

o« Einstellen des Werkzeugblocks

- Befestigen Sie den Werkzeughalter in der Kopiervorrichtung
Achtung: Der Abstand zwischen dem hinteren Teile des Werkzeughalters und dem Kronenzahnrad
muss so grof} sein, dass das Messer in der hinteren Position nicht mit dem Kronenzahnrad kollidiert

- Befestigen Sie den Werkzeughalter mit den 4 Gewindestiften.

Kronenzahnrad

4 Gewindestifte fir den
Werkzeughalter

1 Ruckseite des
Werkzeughalters
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Einstellen der Schablonc

Zugschraube ‘

Klemmschraube

Schablonenschraube

6-kant zur manuellen
Verstellung des
Schlittens

- Lésen Sie die Schrauben fiir die Schablone und die Kiemmschraube fiir den Indexfinger.

- Heben Sie durch drehen der Zugschraube den Indexfinger von der Schablone ab..

- Positionieren Sie nun, durch drehen des Sternrads, den Zustellschlitten so, dass die
Schneidkante der Wendeschneidplatte eine Linie mit der des Innendurchmessers des Rohrs
bildet (nachdem die Innenbearbeitung vollendet ist). Siehe Zeichnung Nr. 1.

- Nachdem diese Einstellung gemacht wurde, fahren Sie manuell um den Wert des gewinschten
Wurzelstegs zurtick (A = Wurzelsteg). Siehe Zeichnung Nr. 2.

| Zeichnung 2 |

- Diese Position entspricht dem Anfangspunkt der Fase auf der Schablone. Siehe Zeichnung 3
and 4.

Richtung der maschinellen Bearbeitung

44—

{

— -—

TR
Zeichnung 3
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- Positionieren Sie die Schablone, wie aul den Zeichnungen 5 und 6 beschriobon, am
Indexfinger.
Um eine einfache und genaue [Linstellung su erreichen, soliton Sie folgende Borechnung
vornehmen:
- Die GroRe D (kann prazise eingestelll werden) = C (siehe Zeichnugn 3 und 4) - B
- Bist der Wert der Position des Indexfingers verglichen mit dem Support = 21 mim

lndnxhnger
| Zeichnung 5 '
z’( s I'Mum;; 6

- Wenn die Schablone eingestellt ist, befestigen Sie diese mit den Schrauben fur die Schablone.
Positionieren Sie den Schiitten so, dass Sie Zugang zu allen Klemmschrauben haben. Falls
notwenig lbsen Sie die Zugschraube, um zu gewdhrleisten, dass zwischen der Schablone und
dem Indexfinger kein Kontakt besteht.

- Abtastsupport absenken, so dass der Indexfinger keinen Kontakt mit der Schablone hat. Dann
den Werkzeugschlitten zuriickfahren.

- Bringen Sie durch betétigen der Zugschraube den Indexfinger in Kontakt mit der Schablone.

- Befestigen Sie den Abtastsupport mit der dazughérigen Schraube.
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« Einstellen der Kupplung

- Montieren Sie den Kupplungshalter aul dem Antriebsgehause der Maschine
Die Hohe so einstellen, dass der Kupplungsfinger 1 oder 2 Zahne pro Rotation betabgl,
abh&ngig von den Fertigungsparametern

[ t nhl(\llullt;‘nm(]ll( hkait ’

+« Bearbeitungsvorgang
5

F

l Zugschraube l

Stoppschraube

1. Durchgang

- Losen Sie die Zugschraube, damit das Messer in der oberen Position ist.

- Positionieren Sie durch drehen des Sternrads den Schlitten so, dass das Messer ca. 1-2 mm
vom AuBendurchmesser des Rohrs enfernt ist.

Stellen Sie mit Hilfe der Zugschraube die Bearbeitungstiefe ein (3-5 mm).
Anmerkung Die Bearbeitungstiefe ist von der Fasengeometrie und dem Material abhangig.

- Starten Sie die Maschine.

- Nach beenden des Bearbeitungsdurchgangs stoppen Sie die Maschine. Danach heben Sie mit
Hilfe der Stopp-Schraube das Messer vom Rohr ab und drehen den Schlitten mit Hilfe des
24er-Schlussels zuriick auf die Anfangsposition. Beachten Sie, dass das Messer keinen
Kontakt mit dem Rohr hat, um Beschédigungen zu vermeiden.

Stopp-
schraube

Manueller Vorschub des
Schlittens
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Achiung Achten Sie darauf, dass dic Stopp Schraube nach Ruckstetlung des Sehbttens iy der oberen

I*osition ist, da die Stopp- Schraube ansonsten beschadigt werden kann

2. Durchgang

- Stellen Sie mit Hilfe der Zugschraube die Bearbeitungstiefe ein (3-5 mm)
Anmerkung: Die Bearbeitungstiefe ist von der Fasengeometrie und dem Material abhéngig

- Starten Sie die Maschine.

2 Entfernen Sie das Messer vom Rohr.

Folgende Durchgédnge

Die Anzahl der Durchgange und die Spantiefe muss der Fasengeometrie und dem Material angepasst
werden.
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Nr Description Deasignation Hoschreibung Quantity
02 | Sub assembly Sous ensemble Baugrupypie !
30 Copying carriage holder Support chanol de coproge Kopierschlittenhater !
31 | Slide ' Glissiere I ubtungsschiene |
32 | Profile holder slide Cihssiene support profl Stustprofit !
23 ‘Carriage Chanot Sehhiten |
34 | Tool holder Porte outil Waerkzeughidter |
35 Copier éajusting slide Glissicie reglable copreur Einstel 1
Y | — Fulnungsschiene
36 | Closing plate Plague de fermelure Abschlussplatle |
37 | Adjustment gib Lardon de reglage: Requberstrerfen 1
38 | Spring prestressing screw Vis de précontrainte ressont Feder i
Vorspannschraube
39 | Spring prestressing nut Ecrou de pracontrainte ressiort FFeder [
Vorspannmutter
40 | Maintening plate Plaque de maintien Deckplatte |
41 | Adjustment knob Poignée de réglage Regulictknopt 1
42 | Tracer holder Support doigt de lecture Halter Abtastfinger i
43 | Washer Rondelle Scheibe 1
44 | Tracer B Doigt de lecture Ablastfinger 1
“45 | Limit stop Butée Endanschlag 1
46 | Limit stop pad | Patin de butée o Platte 1
47 | Copying carriage  holder | Flasque support chariot de copiage Halterflansch 1
flange S— __Kopierschlitten _
48 | 18 Teeth wheel Roue dentée 18 dents Sternrad, 18 Zahne 1
49 | Spacer Enlretoise S Distanzstiick 1 1
50 | Screw M16X200 VIS M16X200 Schraube M16x200 | 1
51 | Plate for TT-NG 1016 | Semelle pour TT-NG 1016 ~ Adapterplatte 1
52 | PROTEM tool insert holder | Porte plaquette PROTEM “Wendeplattenhalter 1
53 | Bevel profile 2°-R5 template Came chanfrein profil 2°-R5 Kopierschablone 2°- 1
R5
CO1 | Cylindrical self -lubricating | Coussinet autolubrifiant cylindrique Selbstschmierendes 1
bearing Lager
CO02 | Thick washer (2.75 mm thick) | Rondelle épaisse Ep. 2.75 Dicke Scheibe 2
C03 | Needle bush (2 mm thick) Butee a aiguille Ep. 2 Nadelhilse 1
CO04 | Thin washer ( 1 mm thick) Rondelie mince Ep. 1 Dinne Scheibe 1
CO05 | Ball screw Vis a bille Schraube mit Kugel 2
C06 | Low head screw Vis téte basse Schraube mit 1
flachem Kopf
CO7 | Heavy load spring | Ressort charge forte 25X12.5X115 Feder, starke 1
25X12.5X115 Ausflhrung
C08 | Thin washer (1 thick) Rondelle mince Ep. 1 Dinne Scheibe 1
C09 | Outside Circlips @ 15 Circlips extérieur @ 15 Aulen- 1
Sicherungsring
C10 | Outside Circlips @ 24 Circlips extérieur @ 24 Auflten- 1
Sicherungsring
C11 | Dowel pin & 8X20 Goupille cylindrique & 8X20 Zylinderstift 2
C12 | Dowel pin & 8X16 Goupille cylindrique @ 8X16 Zylinderstift 2
SCREW CHC M8X35 VIS CHC M8X35 Schraube M8x35 1
SCREW CHC TB M6X30 VIS CHC TB M6X30 Schraube M6x30 1
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