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Einleitung

Kunststolischweifitechnik

Zweck des Dokuments

Diese Betriebsanleitung gibt Thnen Auskunft tiber alle wichtigen Fragen, die
den technischen Aufbau und den sicheren Betrieb Ihrer Maschine betreffen.
Ebenso wie wir sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser
Betriebsanleitung zu befassen. Nicht nur um Ihre Maschine wirtschaftlich zu
betreiben, sondern auch um Schiden und Verletzungen zu vermeiden.
Sollten Fragen offen bleiben, wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk
oder an unsere Niederlassungen und Werksvertretungen im In- und Ausland.
Wir werden Thnen gerne weiterhelfen.

Im Interesse einer stindigen Verbesserung unserer Produkte und
Betriebsanleitungen méchten wir Sie bitten, uns tiber Fehler, Méngel und
Probleme, die in der Praxis auftreten, zu unterrichten.

Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen
Lebensphasen der Maschine zugeordnet sind. Durch diese Aufteilung finden

Sie die gesuchten Informationen leicht.
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Kunststoffschweitechnik

1 Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser wichtige
Grundinformationen iiber das Produkt und dessen bestimmungsgemile
Verwendung. AuBerdem sind alle technischen Details der Maschine in
iibersichtlicher Form zusammengestellt.

1.1 Einsatz und bestimmungsgemiifle Verwendung

Die WIDOS 4800 ist fiir das Heizelement- Stumpfschweiflen von Rohren und
Formteilen von @ = 90 - 315 bestimmt.
(Standarddurchmesser:90/110/125/140/160/180/200/225/250/280/315)

Sie ist eine Baustellenmaschine und speziell fiir den Einsatz vor Ort sowie fiir
die Werkstatt konzipiert. Daher ist das Gestell klein gehalten, so daB sie auch
in Zwangslagen (z.B. Baugraben) eingesetzt werden kann.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemél. Fiir
daraus resultierende Schiden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko trégt allein
der Benutzer.

Zur bestimmungsméiBigen Verwendung gehort auch

e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
e die Durchfiihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2 Maschineniibersicht

Hydraulikaggregat
Planhobel
Heizelement
Einstellkasten

Grundmaschine mit Spannwerkzeugen

(U, T U UC T NG R
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Produktbeschreibung

KunststoftschweiBtechnik

1.3 Vorsichtsmafinahmen

Bei falschem Einsatz der Maschine, falscher Bedienung oder falscher Wartung
kann die Maschine selbst oder in der Ndhe befindliche Produkte beschidigt
oder zerstort werden. Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kénnen
Verletzungen davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher griindlich durchzulesen und die
entsprechenden Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

1.4 Konformitit

Die Anlage entspricht in ihrem Aufbau den giiltigen EG- Richtlinien sowie
einschligigen europiischen Normen. Die Entwicklung, Fertigung und Montage
der Maschine wurden mit grofiter Sorgfalt ausgefiihrt.

1.5 Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch zwei Typenschilder gekennzeichnet.
Die Typenschilder sind am Aggregat und am Grundgestell angebracht.
Sie beinhalten den Typ der Maschine, die Seriennummer und das Baujahr.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 1-2



Produktbeschreibung

Kunststoffschweliltechnik
1.5.1 Technische Daten
1.5.1.1 WIDOS 4800__Allgemeine Daten
Material: PP, PEHD, PVDF,PE100
RohrgrsBe: @AuBen =90- 315
Ficherkisten fiir Reduktionstze (optional): : &
4- fach: 680 x410x310 Gewicht: 10kg |
7- fach: 1160x410x 310 Gewicht: 16kg
9- fach: 1470 x 410 x 310 Gewicht: 21 kg |
Abmessungen Verpackungskiste (LxBxH): [ 1340x1080x880 (mm)
Gewicht: 94 kg
Gesamtgewicht (ohne Verpackung): 130 kg
Absicherung: 16A
Leitungsquerschnitt: 1,5 mm? o :
Emissionen - Der Schalldruckpegel liegt beim
Planhobeln bei 88 dB(A)
- Bei Verwendung der angegebenen
Kunststoffe, wenn innerhalb des
Temperaturbereiches bis 260°C
gearbeitet wird, entstehen keine
giftigen Dampfe.
Umgebungsbedingungen im SchweiBbereich |- Auf Sauberkeit achten ( kein Staub an
der Schweilistelle)
- nicht unter 5°C ansonsten vorwirmen
- vor Feuchtigkeitseinwirkung schiitzen,
gegebenenfalls Zelt aufstellen
- starke Sonneneinstrahlung vermeiden
- vor starkem Wind schiitzen, die
Rohrenden verschlieBen.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 1-3



Produktbeschreibung

KunststoffschweiBtechnik

1.5.1.2 Heizelement

Leistung: - _2300 ‘Watt
Spannung: - 0V (

Stromstiirke:

Frequenz:

- Aullen :

Oberfliche;

angebrachte Elemente:

Gewicht;

1.5.1.3 Planhobel

Motor:

Leistung:

Spannung:

Nennstromstérke:

Frequenz:

Drehzahl n1 der Motors:

Getriebe:

Drehzahl n2 des Planhobels ' 60 100 .

angebrachte Elemente: e EmfAus— Schalter mit Arretlerwlg,
- AnschluBkabel mit Schukostecker

Gewicht: . ond Sk

Gewicht Einstellkasten: ca.10,5 kg

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 1-4
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Produktbeschreibung
Kunststoffschweitechnik
1.5.1.4 Hydraulikaggregat
Leistung: 315 Watt:
Spannung; 230 V (+-10%)
Stromstérke: IsA
Frequenz: S0Hz
Phasenverschiebung: calg®
Hydraulikoltank: call
Schutzart P54
Elektromotor und Pumpe: o
Drehzahl: 2700(U/min)
max.Arbeitsdruck der Pumpe: ca. 120 bar
Betriebsdruck: 100 bar
Volumenstrom : 1,9 L/min
Gewicht : 23kg
1.5.1.5 Grundgestell
AbmaBe:LxBxH : 800 x 460 x 500 (mm)
Reduktionsatz, Rohrstiitze, Abmale jé--.’nab_h Wahl
Rohrauflage :
Material Gestell: Baustahl
Material Spannschalen: Aluminium
Gewicht : 60kg
@Zylinder : 35 mm
Hubldnge des Zylinders: 150 mm
(ZKolbenstange : 30 mm

max.Kraft (pro Zylinder): (F=P*A)

2550 N (bei 100 bar)

Verfahrgeschwindigkeit des
Kolbens:

6,5 em/s

Bestellnummern und Einzelteile siche Ersatzteillisten

1.6 Ausstattung und Zubehor:

Folgendes Werkzeug und Zubehor ist im Lieferumfang enthalten:

1x Steckschliissel SW 27

3x Innensechskantschliissel kurz 3; 6; 7; 8

2 X Innensechskantschliissel 4; 5 mit T- Griff

Optional | verschiedene Reduktionsitze, Rollenbdcke zur Rohrauflage

Betriebsanleitung WIDOS 4800

Seite 1-5



WIDOS Einsteinstr. 5 Telefon (07152) 9939-0
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Kunststoffschweiitechnik

2 Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheithinweise und der Sicherheits-
vorschriften.

Die Sicherheitshinweise dieses Kapitels stellen den allgemeinen Teil dar.

Spezielle Hinweise sind direkt vor den entsprechenden Handlungen aufgefiihrt.

o Diese Betriebsanleitung enthilt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine
sicherheitsgerecht zu betreiben.

o Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine
arbeiten.

2.1 Symbol- und Hinweiserklirung

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fiir Gefdhrdungen
verwendet:

Dieses Symbol bedeutet eine moglicherweise drohende Gefahr fiir das Leben und
die Gesundheit von Personen.
Warnung * Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschidliche
Auswirkungen zur Folge haben.

/ ;\\ Dieses Symbol bedeutet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
N o Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur

Vorsicht
orste Folge haben oder zu Sachbeschédigungen fiihren.

= Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fiir den sachgerechten Umgang
Wichtig  mit der Maschine.
o Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen und Schéden an der
Maschine oder an Sachen in der Umgebung fiihren.

Unter diesem Symbol erhalten Sie Anwendungstips und besonders niitzliche
Informationen.
Hinweis ¢ Es hilft Ihnen, alle Funktionen an Threr Maschine optimal zu nutzen
und erleichtert Thnen die Arbeit.

o Es gelten die Unfallverhiitungsvorschriften(UVV)

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 2-1



Sicherheitsvorschriften

Kunststoffschweiltechnik

2.2 Verpflichtung des Betreibers
Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die

» mit den grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
und in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind, sowie

o das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen,
verstanden und durch ihre Unterschrift bestédtigt haben.

Das sicherheitsbewuBte Arbeiten des Personals ist in regelméBigen Abstdnden zu iiberpriifen.
2.3 Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn:

o die grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

o Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und
durch ihre Unterschrift zu bestitigen, daf sie diese verstanden haben.

e Sich vor dem Gebrauch der Maschine iiber deren Funktionsweise zu informieren.
2.4 Organisatorische Malinahmen
o Die erforderlichen personlichen Schutzausriistungen sind vom Betreiber bereitzustellen.
o Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelméfig zu {iberpriifen.
2.5 Informelle Sicherheitsmafinahmen

e Die Betriebsanleitung ist stindig am Einsatzort der Maschine aufzubewahren.Sie mul fiir
das Bedienpersonal jederzeit und ohne groflen Aufwand einsehbar sein.

o Erginzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingiiltigen sowie die 6rtlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten.

« Bei jedem Besitzerwechsel oder bei leihweiser Uberlassung an andere Personen ist die
Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit hinzuweisen.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 2-2



Sicherheitsvorschriften

KunststoffschweiBtechnik

2.6 Ausbildung des Personals
o Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

e Die Zustindigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf Transport, Auf- und
Abbau, Inbetriebnahme, Einstellen und Riisten, Betrieb, Wartung und Inspektion,
Instandsetzung und Demontage.

o Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.

2.7 Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine WIDOS 4800 ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Benutzung Gefahren fiir den
Benutzer oder andere in der Nihe stehende Personen, sowie Schidden an Sachwerten
entstehen.Die Maschine ist nur zu benutzen

o fiir die bestimmungsgeméfe Verwendung
 in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Storungen, die die Sicherheit beeintrichtigen konnen, sind umgehend zu beseitigen.
2.8 Wartung und Inspektion, Instandsetzung

A Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind grundsitzlich bei abgeschalteter
Maschine durchzufiihren. Dabei ist die Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschalten
Warnung zu sichern.

Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind fristgerecht
E auszufithren.Von DVS empfohlen werden Inspektionsarbeiten nach 1 Jahr.
Wichtig  Bej Maschinen, die iiberdurchschnittlich belastet werden, sollte der Priifzyklus
verkiirzt werden. Die Arbeiten sind bei Fa. WIDOS GmbH oder bei einem
autorisierten Vertragspartner durchzufiihren.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 2-3



Sicherheitsvorschriften

Kunststoffschweiltechnik

2.9 Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von Elektrofachkréften ausgefiihrt

werden.
Warnung

o Die elektrische Ausriistung der Maschine ist regelméBig zu tiberpriifen. Lose
Verbindungen und beschédigte Kabel sind sofort zu beseitigen.

» Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, ist eine zweite Person
hinzuzuziehen, die notfalls den Stromanschluf3 16st.

» Alle Elektrowerkzeuge (Heizelement, Planhobel,Aggregat) sind vor Regen und
Tropfwasser zu schiitzen.Daher gegebenenfalls Schweifizelt aufstellen.

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur iiber Stromverteiler mit FI-
Sicherheitsschalter erfolgen.

2.10 Gefahren durch die Hydraulik

Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen sind vor Beginn von
A Reparaturarbeiten drucklos zu machen. Auch bei ausgeschalteter Maschine kann
Vorsicht  im Hydrospeicher noch Druck anliegen! Insbesondere fiir die Augen besteht
Gefahr durch herausspritzendes Hydraulikol.

= Schadhafte Hydraulikschlduche sofort erneuern.
= Vor Beginn des Schweilens Sichtkontrolle der Hydraulikleitungen.

e Das Hydraulikdl ist ungeniefSbar!
2.11 Besondere Gefahren
2.11.1 Einzugsgefahr von Kleidungsstiicken durch den Planhobel

/,T_\;~

Vorsicht

Sie konnen Schnittverletzungen bis hin zu Knochenbriichen davontragen!

Enganliegende Kleidung tragen.

Keine Ringe oder Schmuck wéhrend der Arbeit tragen.

Gegebenenfalls Haarnetz tragen.

Planhobel vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zuriickstellen.
Planhobel nur am Griff transportieren.

Den Planhobel nicht an den Stirnfldchen beriihren.

Den Planhobel nur bei Gebrauch einschalten. Ansonsten lduft der Planhobel
immer dann an, wenn der Sicherheitsmicroschalter gedriickt ist.

L U R R
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Sicherheitsvorschriften

KunststoffschweiBitechnik

2.11.2 Verbrennungsgefahr am Heizelement, am Einstellkasten und an der
Schweilistelle

/1IN Sie konnen sich Kérperteile verbrennen, brennbare Materialien kénnen entziindet
2N

werden!

Vorsicht 1.5 Heizelement wird tiber 200°C heiB!

Heizelementfl4che nicht beriihren.

Das Heizelement nicht unbeaufsichtigt lassen.

Geniigend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.
Sicherheitshandschuhe tragen.

Heizelement vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurtickstellen.
Heizelement nur am Griff transportieren.

Ludddl

2.11.3 Gefahr des Stolperns iiber Hydraulik- und Elektroleitungen

= Dafiir sorgen, daf} keine Personen iiber die Leitungen steigen miissen.
= Leitungen giinstig verlegen, so dafl die Gefahr minimiert wird.

2.11.4 Quetschgefahr an den Klemmen und an den Fithrungsleisten

;-"']"l.\ Es kann zu erheblichen Quetschverletzungen kommen: Zum einen zwischen den
i\ . . e
£~ inneren Klemmen, zum anderen zwischen der duBeren Klemme und dem Ende der

Vorsicht pyhrungsleiste.

= Nicht zwischen die eingespannten Rohrenden greifen oder Fufl dazwischen
bringen.

= Bei noch nicht eingespannten Rohren nicht zwischen die inneren Klemmen
greifen oder treten.

= Auf- und zufahrenden Schlitten nicht behindern.

2.12 Bauliche Verinderungen an der Maschine

. Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Verénderungen, An- oder Umbauten
an der Maschine vorgenommen werden.

° Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.
. Nur original WIDOS Ersatz- und Verschleifiteile verwenden.
° Bei Bestellungen immer Maschinennummer angeben!
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2.13 Reinigen der Maschine

. Die verwendeten Materialien und Stoffe sind sachgerecht zu handhaben und zu
entsorgen, insbesondere

. beim Reinigen mit Losungsmitteln
. beim Schmieren mit O1 und Fett

2.14 Gewihrleistung und Haftung

Grundsitzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen".

Diese stehen dem Betreiber spitestens seit Vertragsabschlufl zur Verfiigung.
Gewihrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zurtickzufiihren sind:

. Nicht bestimmungsgeméfe Verwendung der Maschine.

o UnsachgemifBes Transportieren, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten
der Maschine.

. Betreiben der Maschine bei defekten oder nicht ordnungsgemif3 angebrachten
Sicherheitseinrichtungen.

. Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung.

. Eigenmichtige bauliche Verdnderungen an der Maschine.

. Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschleif unterliegen.
. Unsachgemél durchgefiihrte Reparaturen.

. Katastrophenfille durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.
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3 Verfahrensbeschreibung

Grundsitzlich sind die internationalen und nationalen Verfahrensrichtlinien einzuhalten.
Die Kunststoffrohre werden mit Hilfe der Klemmen eingespannt.Danach werden die
Frontseiten der Rohre mit Hilfe des Planhobels planparallel gehobelt und der Rohrversatz
gepriift.

AnschlieBend wird das Heizelement eingesetzt und die Rohre unter dem definierten
Angleichdruck auf das Heizelement gedriickt. Diesen Vorgang nennt man "angleichen'.
Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthhe wird der Druck reduziert , damit beginnt die
Anwiirmzeit.Diese Zeit dient dazu, die Rohrenden durchzuheizen.

Nach Ablauf der Anwirmzeit wird der Schlitten auseinandergefahren, das Heizelement
schnell herausgenommen und die Rohre wieder zusammengefahren. Den Zeitraum des
Herausnehmens des Heizelements bis zum Zusammenfahren der Rohre nennt man
Umstellzeit.

Die Rohre werden mit dem geforderten Schweiidruck zusammengefiigt und kithlen dann
unter Druck ab.(Abkiihlzeit)

Die Schweiiverbindung kann ausgespannt werden, der Schweifivorgang ist beendet.
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4 Bedienungs- und Anzeigeelemente

4.1 Elemente auf dem Aggregat

Drucktabelle . —6
11
7
10
9
Hinweisschild
Auf/Zufahren
Nr. |Benennung Funktion
6 Manometer Anzeige des Hydraulikdruckes
7 Ventilhebel Zum Auf/Zufahren des Schlittens. 4 Positionen werden
unterschieden:
- nach links: Schlitten féhrt zu.
- Mittelstellung (ohne Betétigung): der gerade anliegende
Druck bleibt erhalten ( auch mit Hilfe des eingebauten
Hydrospeichers).
- leicht nach rechts (Position drucklos): Ein eventuell
anliegender Druck wird abgelassen, ohne daf3 die
Maschine auffihrt. Aufgrund des Hydrospeichers dauert
es ca. 10 s bis der gesamte Druck abgebaut ist.
- nach rechts: Schlitten fihrt auf.
8 Einstellschraube fiir - Dient zur Begrenzung des Hydraulikdruckes auf den
Druckbegrenzungsventil gewiinschten Wert.
9 Hydraulikanschluf} fiir - tropffreie SchnellschluBkupplung
Zufahren
10 |Hydraulikanschluf fiir - tropffreie Schnellschlulkupplung
Auffahren
11 | Schraube mit OlmeBstab - Feststellung des Olstandes

- Oleinfiillstutzen

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 4-1
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4.2 Elemente an der Seite des Aggregates

12 13
14
Nr. [Benennung Funktion
12 | Steckdose 230V/50 Hz AnschluBmoéglichkeit fiir Planhobel/ Heizelement
13 | Steckdose 230V/50 Hz Anschlufimoéglichkeit fiir Planhobel/ Heizelement
14 [Netzkabel 230V/50Hz Stromversorgung

Betriebsanleitung WIDOS 4800
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4.3 Elemente am Heizelement und Planhobel

18

Nr. | Benennung Funktion
Heizelement:
Kontrollampe rot - Drei Zustinde werden unterschieden:
e Aus: Signal dafiir, dafl das Heizelement im
Moment nicht erwdrmt wird bzw. abkiihlt.
o Blinkt:Die Temperatur des Heizelementes wird
gehalten.Dies wird durch ein bestimmtes Puls-
Pausen- Verhéltnis erreicht.
e Ein:Signal dafiir, dafl das Heizelement im
Moment aufgeheizt wird.Die Solltemperatur ist
noch nicht erreicht.
Kontrollampe griin - Anzeige fiir Netzanschluf3
Drehregler - Temperatureinstellung flir das Heizelement
16 [Ringschraube - Heben/Einbringen des Heizelementes mit dem
Kran
Planhobel
17 |Hebelarretierung mit - Absicherung gegen unerwiinschtes Anlaufen.
Sicherheitsmicroschalter - Arretierung des Planhobels gegen Herausspringen.
- Erst wenn der Schalter gedriickt ist, kann der
Planhobel anlaufen.
18 | Ein/Aus- Schalter fiir Planhobel - Uber den Schalter und den zugehdrigen

Feststellknopf kann der Planhobel eingeschaltet
werden.

- Der Planhobel ist vor- und nach Verwendung
auszuschalten.
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5 Inbetriecbnahme und Bedienung

Die Anweisungen dieses Kapitels sollen Sie bei der Bedienung der Maschine unterweisen und
bei der fachgerechten Inbetriebnahme der Maschine leiten. Dies umfafit:

o die sichere Bedienung der Maschine
o das Ausschopfen der Moglichkeiten
o wirtschaftliches Betreiben der Maschine

5.1 Inbetriebnahme

AN

Vorsicht
Die Maschine darf nur von eingewiesenen und dazu befugten Personen bedient

werden. Fiir die Qualifikation kann eine Kunststoffschweierpriifung nach DVS
und DVGW abgelegt werden.

In Gefahrensituationen fiir Mensch und Maschine ist unverziiglich der Netzstecker
zu ziehen.

Bei Netzausfall kann weiterhin im Hydrauliksystem Druck anstehen. Daher bei
Bedarf Druck ablassen.

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten und in Pausen ist die Maschine
abzuschalten. Ferner ist dafiir zu sorgen, dafl keine unbefugten Personen Zugang
haben.

Maschine vor Nésse und Feuchtigkeit schiitzen!

Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur iiber Stromverteiler mit FI-
Sicherheitsschalter erfolgen.

Vor Inbetriebnahme der Hydraulik Olstand kontrollieren, um Beschidigungen an
der Pumpe zu vermeiden. Das Ol muB sich zwischen den 2 Markierungen des
OlmeBstabes befinden.

Wichtig
e Hydraulikaggregat ans Stromnetz anschliessen (230V/50Hz).

e Planhobel und Heizelement an die Steckdoses des Hydraulikaggregates anschliessen.
e Hydraulikschlduche der Grundmaschine in die SchnellschluBkupplungen des

Hydraulikaggregates hineindriicken.

".! . Hydraulik- und Elektroleitungen sorgfiltig verlegen! (Stolpergefahr)

Vorsicht
Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 5-1
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o Die Umgebungsbedingungen beachten:
— Die SchweiBung darf nicht bei direkter Sonneneinstrahlung erfolgen.
— Gegebenenfalls SchweiBschirm aufstellen.

o Bei Umgebungstemperatur unter 5°C miissen Mafinahmen getroffen werden:
—Gegebenenfalls SchweiBzelt aufstellen und Rohrenden aufwérmen.

o AuBerdem MaBnahmen gegen Regen, Wind und Staub treffen.

5.1.1 Auswechseln der Reduktionseinsiitze
 Eingeschraubte Reduktionseinsitze mit mitgeliefertem Innensechskant abschrauben.

o Reduktionseinsitze mit gewiinschtem Durchmesser aufschrauben. Zum Spannen der
Durchmesser von 90- 225 werden Ubergangsstiicke benétigt, die zuerst in die
Spannschalen eingeschraubt werden miissen. Rohre von Da 250 - 315 kénnen ohne
Ubergangsstiicke gespannt werden.

o Bei Bedarf (z.B. bei T-Stiicken) kann das &uflere feste Spannwerkzeug durch Losen der
drei Innensechskantschrauben abmontiert werden.

Abnahme des duleren festen Spannwerkzeuges

5.1.2 Verwendung der schmalen und breiten Reduktionseinsiitze

Schmale Reduktionseinsiitze:

e Rohrfittinge haben oft nur einen kurzen geraden Bereich zur Verfiigung, auf dem gespannt
werden kann.

= Fittinge miissen meist mit den schmalen Reduktionseinsétzen an den inneren Spannschalen
gespannt werden.
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e Beim SchweiBen von Formteilen (B6gen, T-Stiicke usw.) kann der innere schmale
Reduktionseinsatz auch nach innen biindig eingesetzt werden.

= Reduktionseinsatz mittig (fiir Rohre)

Auf dem Bild sind die
beiden inneren Spann-
schalen dargestellt.

v
Reduktionseinsatz schmal nach innen biindig (fiir Bogen, T-Stiicke)

Breite Reduktionseinsitze:

e Sie werden vor allem zur sicheren Befestigung gebraucht und sind iiblicherweise an den
inneren Spannschalen angebracht.

Superbreite Reduktionseinsitze haben eine besonders hohe Fiihrungsqualitit und finden vor
allem beim SchweiBen von Formteilen mit langen Schenkeln, die nur mit einer Spannschale
gespannt werden kénnen, Verwendung.

5.2 Schweiflvorgang

Grundsiitzlich miissen die jeweils giiltigen Schweiivorschriften (ISO/CEN/DVS...)
eingehalten werden.

AN

Vorsicht  Es kann zu erheblichen Quetschverletzungen kommen. Zum einen zwischen den
inneren Spannwerkzeugen, zum anderen zwischen dem #ufleren Spannwerkzeug
und dem Ende der Fithrungsleiste.

Sicherheitshandschuhe zum Schutz vor Verbrennungen anziechen.

* Es muB eine Stoppuhr vorhanden sein, um die Istzeiten fiir das Anwirmen und Abkiihlen
erfassen zu konnen.

* BEs mul eine Tabelle vorhanden sein, aus der die nach der Schweillvorschrift

vorgeschriebenen Parameter fiir die zu schweifliende Rohrdimension abgelesen werden
kénnen.
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Die Heizelementflichen miissen sauber, insbesondere fettfrei sein, daher miissen sie vor
jeder SchweiBung bzw. bei Verschmutzung mit nichtfaserndem Papier und
Reinigungsmittel gereinigt werden. Die antiadhésive Beschichtung des Heizelementes muf
im Arbeitsbereich unbeschédigt sein.

Erforderliche SchweiBtemperatur am Heizelement (Richtwert PEHD: 210°C) am

Drehregler am Griff einstellen.

- Blinkt die Kontrollampe, so ist die Solltemperatur erreicht und wird iiber ein bestimmtes
Puls- Pausen Verhiltnis konstant gehalten.

Reduktionsitze entsprechend dem zu verschweifenden Rohraulendurchmesser
einschrauben.

Werkstiicke in die Spannvorrichtung legen, Spannmuttern fest anziehen und die
Werkstiicke zueinander ausrichten. Bei langen Rohrenden zur Ausrichtung WIDOS-
Rollenbocke verwenden.

Schlitten zusammenfahren, dabei den Bewegungsdruck am Manometer ablesen.

Der Bewegungsdruck wird genau dann angezeigt, wenn der Schlitten mit dem
eingespannten Rohr in seine Bewegung iibergeht.Danach Schlitten wieder auffahren, so
dafB der Planhobel dazwischenpalt.

Planhobel zwischen die Werkstiickenden einsetzen, Hebel mit Sicherheitsmicroschalter
einrasten lassen und einschalten

\ Einzugsgefahr von Kleidungsstiicken durch den Planhobel!
4 }“ Falls der Planhobel eingeschaltet ist, lduft er sofort an, wenn der
Vorsicht  Sicherheitsmicroschalter gedriickt wird. Den Planhobel auf keinen Fall an den
Stirnseiten anfassen.

Mit Hilfe des Ventilhebels die Rohrenden aufeinander zufahren und mit einem Hobeldruck
zwischen 1 und 15 bar {iber dem Bewegungsdruck planhobeln.
Es muB solange gehobelt werden, bis sich beidseitig ein umlaufender Span gebildet hat.

Mit Hilfe des Ventilhebels den Schlitten wieder auffahren, Planhobelmotor ausschalten,
den Planhobel herausnehmen und in den Einstellkasten stellen.

Die entstandenen Spine entfernen, dabei die bearbeiteten Flichen nicht bertihren.

Schlitten zusammenfahren.
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Rohrversatz und Spalt an den aneinander anstoenden Rohrenden tiberpriifen.

Nach DVS 2207 darf der Versatz an der Rohraufenseite nicht grofer als 0,1 x
Rohrwanddicke, der zuldssige Spalt nicht gréfier als 0,5 mm sein.

Der Versatzaugleich erfolgt tiber das stédrkere Anziehen bzw. Lockern der Spannmuttern.
Falls ein Versatzausgleich vorgenommen wurde, so mufl danach erneut plangehobelt
werden.

Den Angleichdruck fiir die zu schweilende Rohrdimension aus der Tabelle entnehmen und
den Bewegungsdruck hinzuaddieren.

Den sich ergebenden Druckwert am Druckbegrenzungsventil einstellen und durch
Betitigen des Ventilhebels iiberpriifen.

Schlitten wieder etwas auffahren.

Anwirmzeit, max. Umstellzeit, Abkiihlzeit und Wulsthéhe fiir die zu schweillende
Rohrdimension aus der Tabelle entnehmen.

Gereinigtes und auf Solltemperatur gebrachtes Heizelement mit Griff nach oben zwischen
die Rohre bringen, gegebenenfalls warten, bis die Kontrollampe am Heizelement in
gleichméfigen Abstéinden blinkt.

Schlitten auf eingestellten Angleichdruck stoBfrei zusammenfahren. Nach Erreichen der
vorgeschriebenen umlaufenden Wulsthdhe den Druck reduzieren.

Dazu den Ventilhebel auf Position ,,drucklos® bringen bis sich der gewiinschte
Anwirmdruck eingestellt hat. (Anwédrmdruck = ca. 10% des Angleichdruckes)

Nun beginnt die Anwérmzeit. Stoppuhr driicken und die Istzeit mit der aus der Tabelle
entnommenen Sollzeit vergleichen.

Nach Ablauf der Anwirmzeit Schlitten auffahren, Heizelement moglichst schnell
herausnehmen, in den Einstellkasten stellen und den Schlitten stoffrei zusammenfahren.
Der maximale Zeitrahmen fiir diesen Vorgang ist durch den aus der Tabelle entnommenen
Wert fiir die Umstellzeit vorgegeben.

Nach dem Schweifldruckaufbau Stoppuhr driicken und den Steuerhebel ca.10s auf Position
»Druck® halten, damit sich der Hydrospeicher fiillen kann.

Wihrend des Abkiihlens den Druck gegebenenfalls nocheinmal nachstellen.

(Der Druck fiir das Abkiihlen ist der gleiche wie der eingestellte Angleichdruck)

Nach Ablauf der Abkiihlzeit Druck ablassen, die geschweifiten Teile herausnehmen und
den Schlitten auffahren.
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6 Schweillprotokolle und Tabellen
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Tabelle fiir PEHD

Grundlage:DVS-Merkblitter:2207, 2208, DIN 16932
Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4800

p -

M R

1 bar am Manometer entspricht 52 N Druck-
P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Abkiihlen
A A Kraft in der
= Fiigefldche
0,15(PEHD)
Temperatur in der
{- Tsoll e (S Fiigefliche
Vi =
{ = Arbeitszeit
Rohr-  |Nenn- |SDR- |Rohr- | Angleich- | Wulst- | Anwérm- |max. Druck- |Schweil3- | Abkiihl-
durch- |druck- |Stufe |wand- |druck héhe zeit Umstell- | aufbau- |druck am | zeit
messer |stufe dicke | [bar] rundum zeit zeit Mano- [min]
Da (PN) (s) min. [s] [s] [s] meter
[mm] {mm] [mm] [bar]
90 2.5 41 2,2 2 0,5 44 5 5 2 6
3.2 33 2,8 3 0,5 44 5 5 3 6
4 26 3,5 3 0,5 45 5 5 3 6
6 17,6 5,1 4 1,0 51 5 5 4 7
10 11 8,2 6 1,5 82 6 6 6 11
12,5 9 10,0 7 1,5 100 7 {/ 7 14
16 7,25 12,5 9 2,0 124 8 8 9 16
17,5 6,7 13,4 9 2,0 134 8 9 9 18
110 2,5 41 2,7 2 0,5 44 5 5 2 6
3,2 33 3,5 3 0,5 45 5 5 3 6
4 26 43 4 0,5 45 5 5 4 6
6 17,6 6,3 6 1,0 63 6 6 6 9
10 11 10,0 9 1,5 100 7 7 9 14
12,5 9 12,3 11 2,0 123 8 8 11 16
16 7,25 15,2 13 2,0 152 9 9 13 20
17,5 6,7 16,4 14 2,0 164 9 10 14 21
125 2,5 41 3,1 3 0,5 44 S 5 3 6
3,2 33 3,9 4 0,5 45 5 5 4 6
4 26 4,9 5 1,0 49 5 5 S 7
6 17,6 7,1 8 1,5 71 6 6 8 10
10 11 11,4 12 1,5 114 8 8 12 15
12,5 9 13,9 14 2,0 139 9 9 14 18
16 7,25 17,3 17 2,0 173 10 10 17 22
17,5 6,7 18,7 18 2,0 187 10 11 18 24
140 2,5 41 3,5 4 0,5 45 5 5 4 6
3,2 33 4,4 6 0,5 45 5 S 6 6
4 26 5.4 7 1,0 54 5 5 7 7
6 17,6 | 8,0 10 1,5 80 6 6 10 11
10 11 12,8 15 2,0 128 8 8 15 17
12,5 9 15,6 18 2,0 156 9 10 18 20
16 7,25 19,4 22 2,5 193 10 11 22 24
17,5 6,7 20,9 23 2,5 209 11 12 23 26
160 2,5 41 3,9 6 0,5 45 5 5 6 6
32 33 5,0 7 1,0 50 5 5 7 7
4 26 6,2 9 1,0 62 6 6 9 9
6 17,6 9,1 13 1,5 91 7 7 13 13
10 11 14,6 20 2,0 146 9 9 20 19
12,5 9 17,8 23 2,0 178 10 10 23 23
16 7,25 22,1 28 2,5 221 11 12 28 28
17,5 6,7 23,9 30 2,5 239 11 13 30 30
Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 6-2



Tabelle fiir PEHD

Grundlage:DVS-Merkblitter:2207, 2208, DIN 16932
Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4800

1 bar am Manometer entspricht 52 N Druck-
P [N/mm?] Angleichen Anwiirmen Umstellen aufbau Abkiihlen .
1 Kraft in der
1= . Fugeflidche
0,15(PEHD)
Temperatur in der
+- Tsoll PU—— | B o e ~ Fiigeflidche
’,a" BN Bttt
4 -, Arbeitszeit
Rohr- Nenn- | SDR- |Rohr- | Angleich- [ Wulst- [ Anwérm- | max. Druck- | Schwei- | Abkiihl-
durch- [druck- | Stufe |wand- |druck hohe zeit Umstell- | aufbau- |druck am | zeit
messer | stufe dicke | [bar] rundum zeit zeit Mano- [min]
Da (PN) (s) min. [s] [s] [s] meter
[mm] [mm] [mm] [bar]
180 2,5 41 4,4 7 0,5 45 5 5 7 6
3,2 33 5,6 9 1,0 56 5 5 9 8
4 26 7,0 11 1,5 70 6 6 11 10
6 17,6 10,2 16 1,5 102 7 7 16 14
10 11 16,4 25 2,0 164 9 10 25 21
12,5 9 20,0 30 2,5 200 10 11 30 25
16 7,25 | 24,8 36 2,5 248 12 13 36 31
17,5 6,7 26,9 38 3,0 269 12 14 38 33
200 2,5 41 4,9 9 1,0 49 5 5 9 7
3,2 33 6,2 11 1,0 62 6 6 11 9
4 26 7,7 14 1,5 77 6 6 14 11
6 17,6 11,4 20 1,5 114 8 8 20 15
10 11 18,2 31 2,0 182 10 11 31 23
12,5 9 22,3 37 2,5 223 11 12 37 28
16 7,25 | 27,6 44 3,0 276 13 15 44 34
17,5 6,7 29,8 47 3,0 298 13 16 47 36
225 2,5 41 5,5 11 1,0 55 5 5 11 8
3,2 33 7,0 14 1,5 70 6 6 14 10
4 26 8,7 17 1,5 87 7 7 17 12
6 17,6 12,8 25 2,0 128 8 8 25 17
10 11 20,5 39 2,5 205 10 12 39 26
12,5 9 25,0 46 2,5 250 12 14 46 31
16 7,25 31,1 56 3,0 311 14 16 56 38
17,5 6,7 33,6 59 3,0 336 15 17 59 41
250 2,5 41 6,1 14 1,0 61 6 6 14 9
32 33 7,8 17 1,5 78 6 6 17 11
4 26 9,7 22 1,5 97 7 7 22 13
6 17,6 14,2 31 2,0 142 9 9 31 19
10 11 22,8 48 2,5 228 11 13 48 28
12,5 9 27,8 57 3,0 278 13 15 57 34
16 7,25 34,5 69 3,0 345 15 18 69 42
17,5 6,7 37,3 73 3,5 373 16 19 73 45

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muf jeweils der Bewegungsdruck des
SchweiBschlittens hinzugerechnet werden!

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200 °C und 220°C. Bei kleineren
Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben.
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1 bar am Manometer entspricht 52 N

Tabelle fiir PEHD

Grundlage:DVS-Merkblitter:2207, 2208, DIN 16932
Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4800

Druck-

AMm T

P [N/mm?] Angleichen Anwiirmen Umstellen aufbau Abkiihlen .
\ A Kraft in der
: Fiigeflidche
0,15(PEHD)
Temperatur in der
- Tsoll _ Fiigefliche
] -, Arbeitszeit
Rohr- Nenn- | SDR- |[Rohr- [Angleich- | Wulst- | Anwérm- |max. Druck- | Schweil- | Abkiihl-
durch- |[druck- | Stufe |wand- |druck hohe zeit Umstell- | aufbau- |druck am | zeit
messer | stufe dicke [bar] rundum zeit zeit Mano- [min]
Da (PN) () min, [s] [s] [s] meter
[mm] [mm] [mm] [bar]
280 2,5 41 6.9 17 1.0 69 6 6 17 10
3,2 33 8.7 22 1.5 87 7 7 22 12
4 26 10.8 27 1.5 108 8 8 27 15
6 17.6 15.9 39 2.0 159 9 10 39 20
10 11 25.5 60 2.5 255 12 14 60 31
12,5 9 31.2 72 3.0 312 14 16 72 38
16 7.25 38.7 86 3.5 387 17 20 86 47
17,5 6.7 41.7 92 3.5 417 17 21 92 50
315 2,5 41 7.7 22 1.5 77 6 6 22 11
3,2 33 9.8 28 1.5 98 7 7 28 13
4 26 12.2 34 2.0 122 8 8 34 16
6 17.6 17.9 49 2.0 179 10 11 49 23
10 11 28.7 76 3.0 287 13 15 76 35
12,5 9 35.0 91 3.0 350 15 18 91 43
16 7.25 435 109 3.5 435 18 22 109 52
17,5 6.7 47.0 116 3.5 470 19 24 116 57

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muf} jeweils der Bewegungsdruck des

Schweillschlittens hinzugerechnet werden!

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200 °C und 220°C. Bei kleineren
Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben.

Betriebsanleitung WIDOS 4800
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Tabelle fiir PE 100

nach ISO

Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4600 / 4800
1 bar am Manometer entspricht 52 N

4065

Druck-

P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Abkmg:(:k .
A i ! ! Fiigefliche
0,15 |
(PE 100) ! Temperatur in
-+ Tsoll= / Jr der Fiigefldche
220°C B
i Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Nenn- SDR- Angleich- | Wulst- Anwirm- | max. Schweill- | Abkiihl-
durch- wand- druck- Stufe druck am | hohe zeit Umstell- | druck am | zeit
messer dicke stufe Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm] (s) (PN) meter min, [s] [s] meter
[mm] [bar] [mm] [bar]
75 2.3 5 33 2 0.5 23 3 2 3
2.9 6.3 26 2 0.5 29 3 2 4
4.5 10 17 3 1.0 45 4 3 6
6.8 16 11 4 1.0 68 4 4 10
8.4 20 9 6 1.5 84 5 6 12
10.3 25 7,25 6 1.5 103 ) 6 14
90 2.8 5 33 2 0.5 28 3 2 4
3.5 6.3 26 3 0.5 35 3 3 4
54 10 17 4 1.0 54 4 4 7
8.2 16 11 6 1.5 82 5 ) 11
10.1 20 9 8 1.5 101 5 8 14
12.3 25 7,25 9 2.0 123 6 9 16
110 34 5 33 3 0.5 ~34 3 3 4
4.2 6.3 26 S 0.5 42 3 5 6
6.6 10 17 6 1.0 66 4 6 9
10.0 16 11 9 1.5 100 5 9 14
12.3 20 9 11 2.0 123 6 11 16
15.1 25 7,25 13 2.0 151 6 13 20
125 3.9 5 33 4 0.5 39 3 4 5
4.8 6.3 26 6 1.0 48 4 6 ()
7.4 10 17 8 1.5 74 5 8 10
11.4 16 11 12 1.5 114 5 12 15
14.0 20 9 15 2.0 140 6 15 18
17.1 25 7,25 17 2.0 171 6 17 22
140 4.3 5 33 5 0.5 43 3 5 6
5.4 6.3 26 7 1.0 54 4 7 7
8.3 10 17 10 1.5 83 5 10 12

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muf jeweils der Bewegungsdruck des SchweiBschlittens hinzu-
gerechnet werden !

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220 C.
Der Schweifidruckaufbau sollte méglichst schnell erfolgen !

16.02.1998



Tabelle fiir PE 100

nach ISO 4065

Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4600 / 4800
1 bar am Manometer entspricht 52 N

Druck-

P [N/mm?] Angleichen Anwiirmen Umstellen aufbau Abkiil;;e;ECk .
E Fiigefliche
0,15
(PE 100) Temperatur in
-+ Tsoll= P T s T der Fiigefliche
220°C A S— e e
a _ Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Nenn- SDR- Angleich- | Wulst- Anwirm- | max. Schweil3- | Abkiihl-
durch- wand- druck- Stufe druck am |hohe zeit Umstell- | druck am | zeit
messer dicke stufe Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm)] (s) (PN) meter min, [s] [s] meter
[mm)] [bar] [mm] [bar]
140 12.7 16 11 15 2.0 127 5 15 17
15.7 20 9 18 2.0 157 6 18 20
19.2 25 7,25 21 2.5 192 6 21 24
160 49 5 33 7 1.0 49 4 il 7
6.2 6.3 26 9 1.0 62 4 9 9
9.5 10 17 13 1.5 95 5 13 13
14.6 16 11 20 2.0 146 6 20 19
17.9 20 9 24 2.0 179 6 24 23
21.9 25 7,25 28 2.5 219 7 28 27
180 5.5 5 33 9 1.0 55 4 9 8
6.9 6.3 26 11 1.0 69 4 11 10
10.7 10 17 17 1.5 107 5 17 14
16.4 16 11 25 2.0 164 6 25 21
20.1 20 9 30 2.5 201 f 30 25
24.6 25 7,25 35 2.5 246 i 35 30
200 6.2 5 33 11 1.0 62 4 11 9
7.7 6.3 26 14 1.5 77 5 14 11
11.9 10 17 21 1.5 119 5 21 16
18.2 16 11 31 2.0 182 6 31 23
22.4 20 9 37 2.5 224 i 37 28
27.4 25 7,25 44 3.0 274 8 44 34
225 6.9 5 33 14 1.0 69 4 14 10
8.6 6.3 26 17 1.5 86 5 17 12
13.4 10 17 26 2.0 134 6 26 18
20.5 16 11 39 2.5 205 7 39 26
25.2 20 9 46 2.5 252 7 46 31
30.8 25 7,25 55 3.0 308 8 55 38
Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkithldruck muf jeweils der Bewegungsdruck des SchweiBschlittens hinzu-
gerechnet werden !

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220 C.

Der SchweiBdruckaufbau sollte méglichst schnell erfolgen !

16.02.1998




Tabelle fiir PE 100

nach ISO 4065

Anwendungsgebiet :Maschinen WIDOS 4600 / 4800
1 bar am Manometer entspricht 52 N

Druck-

P (N Angleichen Anwiirmen Umstellen aufbau Abkﬁlg‘:(:k -
| 1 Fiigefliche
i 10,15
i (PE 100) Temperatur in
— Tsoll= e T\ i e e | der Fiigefliche
' 220°C ,,’ ___________________

_I_ — ’ Arbeitszeit
Rohr- Rohr- Nenn- SDR- Angleich- | Wulst- Anwidrm- | max. Schweifl- | Abkiihl-
durch- wand- druck- Stufe druck am | hohe zeit Umstell- | druck am | zeit
messer dicke stufe Mano- rundum zeit Mano- [min]
[mm] (s) (PN) meter min. [s] [s] meter

[mm] [bar] [mm] [bar]
250 7.7 5 33 17 1.5 77 5 17 11
9.6 6.3 26 21 1.5 96 5 21 13
14.8 10 17 32 2.0 148 6 32 19
22.7 16 11 48 2.5 227 7 48 28
27.9 20 9 57 3.0 279 8 57 34
342 25 7,25 68 3.0 342 8 68 42
280 8.6 5 33 22 1.5 86 5 22 12
10.7 6.3 26 27 1.5 107 5 27 14
16.6 10 17 40 2.0 166 6 40 21
254 16 11 60 2.5 254 7 60 31
31.3 20 9 71 3.0 313 8 71 39
38.3 25 7,25 85 3.5 383 9 85 47
315 9.7 5 33 27 1.5 97 5 27 13
B2 I 6.3 26 34 2.0 121 5 34 16
18.7 10 17 51 2.0 187 6 51 24
28.6 16 11 76 3.0 286 8 76 35
35.2 20 9 90 3.0 352 8 90 43
43.1 25 7,25 108 3.5 431 9 108 52

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muB jeweils der Bewegungsdruck des SchweiBschlittens hinzu-
gerechnet werden !

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.

Der Schweifidruckaufbau sollte moglichst schnell erfolgen !

16.02.1998



Tabelle fiir PP %

Grundlage:DVS-Merkblitter:2207, 2208, DIN 16932
Anwendungsgebiet:Maschinen WIDOS 4800

AN

1 bar am Manometer entspricht 52 N Druck-
P [N/mm?] Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Abkiihlen ‘
N \ Kraft in der
0,1 (PP) Fiigeflache
Temperatur in der
-+~Tsoll Fiigeflidche
B = Arbeitszeit
Rohr- Nenn- | SDR- |Rohr- | Angleich- | Wulst- | Anwérm- | max. Druck- [SchweiB3- [ Abkiihl-
durch- |druck- |Stufe |wand- |druck am |hohe zeit Umstell- |aufbau- |druck am | zeit
messer | stufe dicke | Mano- rundum zeit zeit Mano- [min]
[mm] (PN) (s) meter min. [s] [s] [s] meter
[mm] | [bar] [mm] [bar]
90 2,5 41 22 1 0,5 34 4 4 1 4
4 26 3,5 2 0,5 58 4 6 2 6
6 17,66 | 5,1 3 0,5 80 5 7 3 8
10 11 8,2 4 1,0 133 6 9 4 14
16 7,25 12,5 6 1,0 184 8 10 6 20
20 6 15,0 7 1,0 231 8 12 7 25
110 2,5 41 2,7 2 0,5 43 4 5 2 S
3,2 33 3,5 2 0,5 58 4 6 2 6
4 26 4,3 3 0,5 65 5 6 3 6
6 17,66 | 6,3 4 0,5 103 5 8 4 11
10 11 10,0 6 1,0 159 6 9 6 17
16 7,25 15,2 9 1,0 235 8 13 9 25
20 6 18,4 10 1,0 290 10 15 10 30
125 2,5 41 3,1 2 0,5 50 4 5 2 5
3,2 33 3,9 3 0,5 65 4 6 3 6
4 26 4,9 4 0,5 77 5 6 4 7
6 17,66 7,1 5 1,0 116 6 8 5 12
10 11 11,4 8 1,0 180 6 10 8 20
16 7,25 17,3 11 1,0 273 8 14 11 28
20 6 20,9 13 1,5 296 10 17 13 31
140 2,5 41 3,5 3 0,5 58 4 6 3 6
3,2 33 4.4 4 0,5 67 5 6 4 6
4 26 5,4 4 0,5 86 5 7 4 9
6 17,66 8,0 7 1,0 130 6 8 7 14
10 11 12,8 10 1,0 191 8 11 10 21
16 7,25 19,4 14 1,5 284 9 15 14 30
20 6 23,4 17 1,5 314 10 18 17 36
160 2,5 41 39 3 0,5 65 4 6 3 6
3,2 33 5,0 5 0,5 78 5 7 5 8
4 26 6,2 6 0,5 102 S 7 6 10
6 17,66 | 9,1 8 1,0 146 6 9 8 16
10 11 14,6 13 1,0 224 8 12 13 24
16 7,25 22,1 19 1,5 305 10 17 19 34
20 6 26,7 22 1,5 330 12 20 22 42

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muf jeweils der Bewegungsdruck des
Schweif3schlittens hinzugerechnet werden!

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 190° C und 210° C. Bei kleineren
Wanddicken ist die h6here Temperatur anzustreben.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 6-5



Tabelie fiir PP

Grundlage:DVS-Merkblitter:2207, 2208, DIN 16932
Anwendungsgebiet:Maschinen WIDOS 4800 / 4702

1 bar am Manometer entspricht 52 N Druck- j
P 2 Angleichen Anwirmen Umstellen aufbau Abkiihicn
[N/mm?] .
N Dfuck in der
Fiigeflache
70,1 (PP)
Temperatur in
+Tsoll | | e e —_— der Fiigefliche
“; Arbeitszeit
Rohr- [Nenn- [ SDR- |Rohr- Angleich- | Wulst- | Anwidrm- | max. Druck- | Schweil- | Abkiihl-
durch- | druck- | Stufe |wand- |[druck am |hohe zeit Umstell- | aufbau- |druck am | zeit
messer | stufe dicke Mano- rundum zeit zeit Mano- [min]
[mm] [(PN) (s) meter min. [s] [s] [s] meter
[mm] [bar] [mm)] [bar]
180 2,5 41 4.4 5 0,5 67 5 6 5 6
3,2 33 5,6 6 0,5 90 5 7 6 9
4 26 7.0 7 1,0 115 6 8 7 12
6 17,66 10,2 i1 1,0 162 6 9 11 18
10 11 16,4 17 1.0 257 8 13 17 27
16 7,25 24,8 24 1,5 325 10 19 24 39
20 6 30,0 28 1.5 377 12 23 28 44
200 2,5 41 4,9 6 0,5 77 5 6 6 7
3,2 33 6,2 7 0,5 102 5 T 7 10
4 26 7,7 9 1,0 125 6 8 9 13
6 17,66 11,4 13 1,0 180 6 10 13 20
10 11 18,2 20 1,0 290 8 15 20 30
16 7,25 27,6 29 1,5 330 11 20 29 38
20 6 33,4 34 2,0 440 13 25 34 53
225 253 41 5,5 7 0,5 38 5 7 il 9
3,2 33 7,0 9 1,0 115 6 8 9 12 |
4 26 8,7 12 1,0 140 6 9 12 15
6 17,66 12,8 17 1,0 191 8 11 17 21
10 11 20,5 26 1,5 293 10 16 26 31
16 7,25 31,1 37 1,5 407 12 24 37 47
20 6 37.5 43 2,0 465 14 31 43 55
250 2,5 41 6,1 9 0,5 100 5 7 9 10
3,2 33 7,8 12 1,0 127 6 8 12 13
Bl 26 9,7 14 1,0 155 6 9 14 17
6 17,66 14,2 21 1,0 217 8 12 21 23
10 11 22,8 32 1,5 310 10 18 32 35
16 7,25 34,5 45 2 440 14 26 45 50
280 2,5 41 6.9 12 0.5 115 5 8 12 12
4 26 10.8 18 1.0 171 6 10 18 19
6 17,66 15.9 26 1.0 248 8 13 26 26
10 11 25.5 40 1.5 330 10 20 40 40
16 7,25 38.7 58 2.0 476 14 33 58 57
315 2,5 41 £ 15 1.0 125 6 8 15 13
4 26 12.2 23 1.0 180 8 10 23 20
6 17,66 17.9 33 1.0 284 8 15 33 29
10 11 28.7 51 1.5 341 12 21 51 41

Zu dem angegebenen Angleichdruck und Abkiihldruck muf} jeweils der Bewegungsdruck des

Schweilschlittens hinzugerechnet werden!

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt

zwischen 190° C und 210° C. Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Temperatur anzustreben.
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KunststoffschweiBitechnik

7 Wartung und Instandsetzung

Ziel des Kapitels ist:
o Bewahren des Soll- Zustandes und der Einsatzfihigkeit der Maschine.
o Erhshung des Nutzungsgrades durch Vermeiden von ungeplanten Stillstandszeiten.
« Effizientes Planen der Wartungsarbeiten und des Wartungsmaterials
7.1 Planhobel

o Spannung der Antriebskette im Planhobel von Zeit zu Zeit priifen und fetten, dazu das
Gehiuse des Planhobels aufschrauben.

o Hobel nie auf den Hobelscheiben ablegen.

 Hobelmesser auf Schnittleistung tiberpriifen, gegebenenfalls wechseln.(beidseitiger
Anschliff, max. Spandicke =0,2 mm!)

e Funktion des Sicherheitsmicroschalters kontrollieren.
7.2 Lagerung

« Die Zylinderwellen des Grundgerites sind von Schmutz freizuhalten und bei
Nichtgebrauch mit einem diinnen Olfilm zu belegen.

e Trocken lagern.
7.3 Verwendetes Hydraulikol
Nur HLPD 32 verwenden.
Eigenschaften:Korrosionsschutz, Alterungsbestindigkeit, VerschleiBmindernde Zusétze, hohe
Belastbarkeit, schmutztragend und begrenzt wasserbindend.
Das Hydraulik6l muf} fachgerecht entsorgt werden.
7.4 Olstand priifen

« Rote VerschluBschraube an der Oberseite des Aggregates aufschrauben.

e Den sich daran befindlichen OlmefBstab mit trockenem Tuch abreiben und erneut in den
Tank einschrauben.

o Der Olstand muB zwischen den angebrachten Markierungen liegen.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 7-1



Wartung und Instandsetzung

Kunststoffschwelbtechnik

7.5 Entliiftung der Hydraulikzylinder

e Der Hydraulikzylinder braucht nicht entliiftet zu werden, falls

— die Leitungen vom Aggregat an der SchnellschluSkupplung entfernt wurden, da das im
Schlauch befindliche Ol mit Ventilen gehalten wird. Somit kann keine Luft
eindringen.

o Der Hydraulikzylinder muf} entliiftet werden, falls

— zu wenig Ol im Tank war und Luft angezogen wurde.
— in den Leitungen oder Verschliissen undichte Stellen waren.
— die Leitungen am Grundgestell abgeschraubt wurden.

Voraussetzung: Es muB ein Entliiftungsschlauch vorhanden sein, mit dem verhindert wird,
daB Ol unkontrolliert austritt.Der Entliiftungsschlauch kann bei WIDOS
bestellt werden.

e Ursache des Lufteintrittes beheben.

Schlitten ganz zufahren.
o Zuerst untere Entliiftungsschraube fiir auffahren (links)(A1) aufmachen.
e Durchsichtigen Entliiftungsschlauch anschliessen und in Tank des Aggregates einbringen.

» Auffahren bis im Entliiftungsschlauch keine Luft mehr zu sehen ist, danach Schraube
wieder anbringen.

e Vorgang an der oberen Entliiftungsschraube fiir auffahren (links) (A2) wiederholen.

» Schlitten ganz auffahren.

Betriebsanleitung WIDOS 4800 Seite 7-2
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KunststoffschweiBtechnik

8 Transport

Der Transport der Maschine kann iiber 2 Transportkisten oder eine
Verpackungskiste erfolgen.

In einer der Transportkisten ist das Grundgestell, das Aggregat und der
Einstellkasten mit Planhobel und Heizelement untergebracht, in der anderen
die Reduktionsitze.

. In jeder Kiste sind Einlassungen vorhanden, in die die einzelnen
Baugruppen hineinpassen, so daB sie nicht verrutschen konnen.

= Die Baugruppen so in die Kiste stellen, daB sie in die Einlassungen
passen.

. Die Hydraulikschlduche am Grundgestell sollen nicht abgeschraubt
werden (Lufteintritt).
= Darauf achten, daf sie nicht gequetscht werden.

Die Maschine ist sorgfiltig zu handhaben .
= Hydraulikaggregat nicht stark kippen. Es besteht ansonsten die
Gefahr, daB Ol austritt.

= Vor starken Erschiitterungen und Stofen schiitzen.
= Auf korrekten VerschluB des Kistendeckels achten.
. Beim Bau der Transportkisten ist auf Leichtbau Wert gelegt

worden.
= Bei Einsatz von maschinellen Hub- und Handlinggeréten grofite
Sorgfalt walten lassen.-

g Wihrend des Transportes der Maschine kann es zu Kaltverschweiflungen
zwischen der Kolbenstange und den Augen des Planhobelgehduses kommen.
chhtlg Diese beschidigen die Dichtung.

= Daher vor dem Transport die Augen mit PTFE-Spray schmieren!
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