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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

Bedienung

Pressifitting bis o 88,9 mm verpressen

Orientierung

Die Verpressung mit Pressschllnge und ZW|schenbaoke besteht aus folgenden

Teilschritten:

* Pressschlinge um Pressfitting legen
e Zwischenbacke in Pressschlinge einhdngen
© Verbindung verpressen

Die Zwischenbacke muss zur verwendeten Pressschlinge passen.
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

Pressschlinge um Pressfitting legen (bis @ 88,9 mm)

VORSICHT

Undichte Verbindung durch Fehlverpressung

» Sicherstellen, dass sich kein Schmutz, Spane oder Anhnliches
zwischen der Pressschiinge und dem Pressfitting befindet

» Sicherstellen, dass Pressschiinge auf der Fittingwulst richtig
positioniert ist

Beschidigung der Rohrleitung durch defekte Pressschlinge, die

nicht mehr gelést werden kann

» Sicherstellen, dass Gleitsegmente beweglich sind und nachfedern

» Sicherstellen, dass sich Gleitsegmente und Schalen aufeinander
ausrichten lassen

» Sind Gleitsegmente und Schalen nicht funktionsfahig,
Pressschlinge tauschen

) Pressschlinge nach 25 Verpressungen in der Presskontur mit
@ BRUNOX®Turbo-Spray® oder Gleichwertigem leicht einsprihen

1 Sicherstellen, dass Durchmesser des Pressfittings mit Durchmesser
der Pressschiinge bereinstimmt und Zwischenbacke zur
Pressschlinge passt

2 Zum Offnen der Pressschlinge, den Verriegelungsbolzen eindricken
und gleichzeitig Pressschlinge an der Verriegelungslasche
auseinanderziehen
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

3 Sicherstellen, dass Gleitsegmente beweglich sind und
Markierungsstriche (1) auf den Gleitsegmenten (2) und den
Schalen (3) eine Linie bilden

angelegt, wenn Zentrierblech Richtung Rohr zeigt.

Pressschlinge um das Pressfitting legen und sicherstelien, dass
Presskontur der Pressschlinge auf dem Fittingwulst positioniert ist

@ Bei Pressschlinge @ 76,1 - 108 mm: Pressschlinge ist richtig
4

EGEBERIT 1



Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

5 Verriegelungslasche auf den Verriegelungsbolzen schieben, bis er
einrastet und Pressschlinge das Fitting fest umschliesst

6 Pressschlinge in Pressposition drehen

7 Sicherstellen, dass der Entriegelungshebel und Verriegelungslasche

eine Linie bilden.

Zwischenbacke in Pressschlinge einhangen (bis @ 88,9 mm)

Voraussetzungen

Pressschlinge ist angelegt.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch wedfliegende Bruchstiicke bei
fehlerhafter Anwendung der Zwischenbacke

» Sicherstellen, dass Krallen der Zwischenbacke die Bolzen der
Pressschlinge immer volistédndig umgreifen

Nach Unterbrechung des Pressvorgangs, Pressschlinge nicht
@ abnehmen oder verdrehen.

Zum Offnen der Zwischenbacke beide Backenhebel
zusammendrlcken (1)

—
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

2 Krallen der Zwischenbacke in die Nuten der Pressschiinge einfuhren
(2) und in die Bolzen einhangen. Sicherstellen, dass Krallen die
Bolzen vollstandig umgreifen (3)

3 Beide Backenhebel loslassen

Verbindung verpressen (bis @ 88,9 mm)

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen der Pressschlinge beim

Lésen
» Pressschlinge beim Ltsen festhalten

1 Pressfitting verpressen, siehe Betriebsanleitung des Pressgeréts
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

3 Pressschlinge 6ffnen und abnehmen

VORSICHT

Undichte Verbindung bei Fehlverpressung

» Sicherstellen, dass nach dem Pressvorgang Pressschlinge
vollstandig geschlossen ist
Nicht vollstandig geschlossene Pressschlinge zusammen mit der
Zwischenbacke und dem Pressgerat durch eine autorisierte

Fachwerkstatt auf Beschadigung prifen lassen. Fehlverpresste
Verbindung tauschen (Nicht nachverpressen!)

Bei Gratbildung am Pressfitting nach dem Pressvorgang
Pressschlinge zusammen mit Zwischenbacke von einer
autorisierten Fachwerkstatt priifen lassen

Pressfitting o 108 mm verpressen

Orientierung

Der Pressvorgang besteht aus zwei Schritten:

» Vorverpressen mit Zwischenbacke 321

* Fertigpressen mit Zwischenbacke 322

Die Position des Verriegelungsbolzens in der Verriegelungslasche zeigt den
Status des Pressvorgangs an:

e Position 1: Pressschlinge ist angelegt

o Position 2: Nach dem Vorverpressen mit Zwischenbacke 321

» Position 3: Nach dem Fertigpressen mit Zwischenbacke 322
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

3 Sicherstellen, dass Gleitsegmente beweglich sind und
Markierungsstriche (1) auf den Gleitsegmenten (2) und den
Schalen (3) eine Linie bilden

Pressschlinge ist richtig angelegt, wenn Zentrierblech Richtung Rohr
zeigt.

Pressschlinge um das Pressfitting legen und sicherstellen, dass
Presskontur der Pressschlinge auf dem Fittingwulst positioniert ist

&
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

Pressschlinge um Pressfitting legen (2 108 mm)

VORSICHT

Undichte Verbindung durch Fehlverpressung

» Sicherstellen, dass sich kein Schmutz, Spéne oder Ahnliches
zwischen der Pressschlinge und dem Pressiitting befindet

» Sicherstellen, dass Pressschlinge auf dem Fittingwulst richtig
positioniert ist

Beschédigung der Rohrieitung durch defekte Pressschlinge, dia

nicht mehr gelost werden kann

» Sicherstellen, dass Gleitsegmente beweglich sind und e

» Sicherstellen. dass sich Gleitsegmente und Schalen aufeinander
ausrichten lassen

» Sind Gleitsegmente und Schalen nicht funktionstéhig,
Pressschlinge tauschen

Pressschlinge nach 25 Verpressungen in der Presskontur mit
@ BRUNOX®Turbo-Spray® oder Gleichwertigem leicht einsprihen

1 Sicherstellen, dass Durchmesser des Pressfittings mit Durchmesser
der Pressschlinge Ubereinstimmt und Zwischenbacke zur
Pressschlinge passt

2 Zum Offnen der Pressschiinge, den Verriegelungsbolzen eindricken
und gleichzeitig Pressschlinge an der Verriegelungslasche
auseinanderziehen
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

2

3

Krallen der Zwischenbacke in die Nuten der Pressschiinge einflhren
(2) und in die Bolzen einhdngen. Sicherstellen, dass Krallen die
Bolzen vollstandig umgreifen (3)

Beide Backenhebel loslassen

Vorverpressen mit Zwischenbacke ZB 321 (@ 108 mm)

1
2
3

®

Pressfitting verpressen, siehe Betrigbsanleitung von Pressgerét
Zwischenbacke 6ffnen und von der Pressschlinge 16sen
Sicherstellen, dass sich Verriegelungsbolzen in Position 2 befindet

Ergebnis:

Die Vorverpressung ist abgeschlossen.

Die Pressschlinge kann nicht mehr abgenommen werden.

Die Verbindungserstellung ist erst durch das Fertigpressen mit der
Zwischenbacke ZB 322 abgeschiossen.

Zwischenbacke ZB 322 in Pressschlinge einhéngen (2 108 mm)

18

Voraussetzungen
Pressschlinge ist angelegt. Verriegelungsbolzen ist in Position 2.
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

5 Verriegelungslasche auf den Verriegelungsbolzen schieben, bis er
einrastet (Position 1) und Pressschlinge das Fitting fest umschliesst

6 Pressschlinge in Pressposition drehen

7 Sicherstellen, dass der Entriegelungshebel und Verriegelungslasche

eine Linie bilden

Zwischenbacke ZB 321 in Pressschlinge einhangen (z 108 mm)

Voraussetzungen
Pressschlinge ist angelegt. Verriegelungsbolzen ist in Position 1.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke bei
fehlerhafter Anwendung der Zwischenbacke

» Sicherstellen, dass Krallen der Zwischenbacke die Bolzen der
Pressschlinge immer vollstandig umgreifen

Verpressung nicht erreicht oder der Pressvorgang unterbrochen,
muss die Verpressung wiederholt werden. Siehe dazu
Betriebsanleitung von Pressgerat.

1 Zum Offnen der Zwischenbacke beide Backenhebel
zusammendrlicken (1)

® Wird eine Position des Verriegelungsbolzens wahrend der
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

D

=

20

Zwischenbacke 6ffnen und von der Pressschlinge l6sen
Sicherstellen, dass sich Verriegelungsboizen in Position 3 befindet

Ergebnis:
Mit dem Fertigpréssen ist der Pressvorgang abgeschlossen:

Den Entriegelungshebel zur Pressschiinge ziehen:
Verriegelungsbolzen ist entsperrt und befindet sich in Position 1.
Pressschlings ist gelockert
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke bei
fehlerhafter Anwendung der Zwischenbacke

» Sicherstellen, dass die Krallen der Zwischenbacke die Bolzen der
Pressschlinge immer vollstandig umgreifen

Wird eine Position des Verriegelungsbolzens wahrend der
Verpressung nicht erreicht oder der Pressvorgang unterbrochen,
muss die Verpressung wiederholt werden. Siehe dazu
Betriebsanleitung von Pressgerat,

zum Offnen der Zwischenbacke beide Backenhebel
zusammendrUcken (1)

Krallen der Zwischenbacke in die Nuten der Pressschlinge einfuhren
(2) und in die Bolzen einhdngen. Sicherstellen, dass Krallen die
Bolzen vollstandig umgreifen (3)

Beide Backenhebel loslassen

Fertigpressen mit Zwischenbacke ZB 322 (z 108 mm)

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen der Pressschlinge beim

Losen
» Pressschlinge beim Losen festhalten

Pressfitting verpressen, siehe Betriebsanleitung des Pressgeréts
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

Wartungsplan

gibt das Falligkeitsdatum der nachsten verbindlichen Wartung an.
Pressschlinge zusammen mit der Zwischenbacke und dem Geberit
Pressgerat im Transportkoffer zur Wartung zu geben.

@ Serviceplakette auf der Pressschlinge und auf der Zwischenbacke

Adressen von autorisierten Fachwerkstétten bei der zustandigen Geberit
Vertriebsgesellschaft erfragen oder Uber www.geberit.com abrufen.

Intervall Wartungsarbeit

Regelméssig | ® Pressschlinge und Zwischenbacke auf dussere Mangel, insbesondere
(vor dem Beschadigungen, Materialrisse und andere Abnutzdngsersoheinungen,
Einsgtz, zu priifen und bei Vorliegen von Mangeln nicht mehr verwenden, sondern
Eegujn des tauschen oder an autorisierte Fachwerkstatt geben
IeiSEDeS) » Pressschlinge
— Presskontur mit BRUNOX®Turbo-Spray® oder Gleichwertigem
einspruihen, kurz einwirken lassen, Schmutz und Ablagerungen mit
einem Tuch entfernen
- Gelenke und Verriegelung mit BRUNOX®Turbo-Spray® oder
Gleichwertigem schmieren und diese bewegen, bis sie leichtgéngig
sind. Uberschiissiges Schmiermittel abwischen
— BRUNOX®Turbo-Spray® oder Gleichwertiges zwischen
Gleitsegmente und Schalen spriihen und bewegen, bis sie
leichtgangig sind. Uberschiissiges Schmiermittel abwischen
- Komplette Pressschiinge mit BRUNOX®Turbo-Spray® oder
Gleichwertigem leicht einsprihen
— Elektrokontakte reinigen (nur bei Pressschlingen der Kompatibilitét [3])
s Zwischenbacke
— Schraubverbindungen prifen und gegebenenfalls nachziehen
— Leichtgangigkeit der Backenhebel prifen, Falls ndtig, Backengelenke
mit BRUNOX®Turbo-Spray® oder Gleichwertigem einspriihen und
bewegen. Uberschuissiges Schmiermittel abwischen
- Komplette Zwischenbacke mit BRUNOX®Turbo-Spray® oder
Gleichwertigem leicht einsprilhen
— Elektrokontakte reinigen
(nur bei Zwischenbacken der Kompatibilitat [3])

Jahriich  Verschleisszustand der Pressschlinge und der Zwischenbacke durch
eine autorisierte Fachwerkstatt prifen lassen
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Bedienungsanleitung Mapress Pressschlinge und Zwischenbacke

5 Den Verriegelungsbolzen eindriicken (1), Pressschlinge
auseinanderziehen und abnehmen (2)

VORSICHT

Undichte Verbindung bei Fehlverpressung

» Sicherstellen, dass nach dem Pressvorgang Pressschlinge
vollstandig geschlossen ist
Nicht vollstandig geschlossene Pressschlinge zusammen mit der
Zwischenbacke und dem Pressgerét durch eine autorisierte
Fachwerkstatt auf Beschadigung prifen lassen. Fehlverpresste
Verbindung tauschen (Nicht nachverpressenl)
Bei Grathildung am Pressfitting nach dem Pressvorgang
Pressschlinge zusammen mit Zwischenbacke von einer
autorisierten Fachwerkstatt priifen lassen
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