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Allgemeine Informationen






Zu diesem Dokument

Funktion dieses
Dokuments

Erklarung der
Sicherheits-
hinweise

Qualifiziertes
Fachpersonal

Urheberrecht

Diese Bedienungsanleitung informiert Sie dartiber, wie Sie das Gerat in

Zusammenhang mit den installierten System-Komponenten in Betrieb nehmen und be-
dienen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig und stdndig am Einsatzort des
Gerates auf. Sie dient Ihnen in Zukunft als Nachschlagehilfe bei Fragen zu Funktion und
Bedienung.

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht ge-

mieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

VORSICHT! Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfigige Verletzungen, sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
mogliche Schaden an der Ausristung.

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fur eine schadliche oder geféahrliche Situation.

Wenn Sie eines der abgebildeten Symbole sehen, ist erhdhte Achtsamkeit erforderlich.

- Diese Bedienungsanleitung richtet sich an geschultes Fachpersonal oder Personen
mit Praxiserfahrung im Bereich der Schweil3technik. Die Ausbildung des Personals
muss nachweislich durch regelmaRige Unterweisungen erfolgen.

- Eine Reparatur oder Wartung des Gerates darf ebenfalls nur durch geschultes Fach-
personal und unter Einhaltung der angegebenen Wartungsmafinahmen und
-intervalle durchgefihrt werden.

- Der Hersteller Gbernimmt fir Schaden, welche durch nicht ausreichende Bedien-
kenntnisse des Personals entstehen, keinerlei Haftung.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt bei der Firma Fronius Inter-
national GmbH. Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Druck-
legung. Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet
keinerlei Anspriche seitens des Kaufers.
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Sicherheit
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Betriebssicherheit und Anwenderhinweise

Bestimmungs-
gemale
Verwendung

Vorhersehbare
Fehlanwendung

Umbauten oder
Veranderungen

Instruktions-
pflicht

Das Fahrwerk ist ausschlief3lich zum Schweifl’en von Stumpf- und

Kehlnahten in horizontaler und vertikaler SchweilRposition zu verwenden.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-

gemal - der Hersteller Gbernimmt fir hieraus entstehende Schaden keinerlei Verantwor-
tung.

Der Einsatz ist in folgenden Schweilverfahren maéglich:
- MIG/MAG Prozess
- CMT Prozess

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdren auch:

- die Durchfiihrung der vorgeschriebenen WartungsmafRnahmen unter Einhaltung der
Wartungsintervalle

- die Fihrung eines Service-Buches mit den notwendigen Angaben (Datum, Bediener,
ausgefiihrte Tatigkeiten,...)

- der Einsatz der von Fronius vorgeschriebenen Ersatzteile

- das Beachten aller Hinweise, insbesondere der Sicherheitshinweise, in der Bedie-
nungsanleitung

- die Verwendung dieses Dokuments in Zusammenhang mit den Bedienungsanleitun-
gen der integrierten Systemkomponenten (Stromquelle, etc.)

Alle von der bestimmungsgemaflen Verwendung abweichenden Anwendungen gelten
als unzuldssiger Fehlgebrauch, dazu zdhlen z. B.:

- Mitfahren auf dem Fahrwerk, Transport von Lasten

- Verwendung der flexiblen (unverstarkten) Schienen auf ebenen Flachen

- Einsatz Gber Kopf

- Hebevorgange (Heben, Mandvrieren von Lasten, Tieren oder Personen)

- Benltzung als Aufstiegshilfe

- Verwendung als Ablageflache fiir Werkzeuge

- Einsatz auerhalb der zulassigen technischen Betriebsgrenzen (z.B. Uberschreiten
der max. zulassigen Belastung)

- Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung

Bei eigenmachtigen Umbauten und Veranderungen des Fahrwerkes erlischt jegliche Haf-
tung und Gewahrleistung durch den Hersteller!

Das elektromagnetische Verhalten des Fahrwerkes kann durch Ergdnzungen oder
Veranderungen jeglicher Art beeintrachtigt werden. Nehmen Sie deshalb keine Anderun-
gen oder Ergéanzungen ohne Riicksprache und schriftlicher Zustimmung des Herstellers
VOr.

Der Anlagenbetreiber ist verpflichtet, alle mit dem Fahrwerk arbeitenden Personen vor
Arbeitsbeginn:

- theoretisch und praktisch zu unterweisen oder schulen zu lassen und

- mit den Sicherheitsbestimmungen vertraut zu machen.

WICHTIG! Die Instruktionspflicht gilt auch ganz besonders fiir Personen, die nur gele-
gentlich mit dem Fahrwerk arbeiten. (z.B. beim Ruisten, Warten, etc.)
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Bedienungs-
anleitung

Personliche
Schutzausriis-
tung

Nationale
Vorschriften

Ersatz- und Ver-
schleiteile sowie
Hilfsstoffe

Transport und
Lagerung

Die Bedienungsanleitung hilft Innen, das Fahrwerk gefahrlos und effizient zu benutzen

und muss daher jederzeit zuganglich sein:

- Bewahren Sie die verschiedenen Teile der Bedienungsanleitung daher immer am
Einsatzort des Fahrwerkes auf.

- Kennzeichnen Sie den Ort der Aufbewahrung deutlich.

- Sorgen Sie daflr, dass alle mit dem Fahrwerk arbeitenden Personen wissen, wo sich
die Bedienungsanleitung befindet.

- Nur eine greifbare Bedienungsanleitung hilft Ihnen, wenn Sie ein Problem haben!

WICHTIG! Fir Schaden, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung entstehen,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung!

Fur die Arbeitsumgebung ist alleinig der Betreiber der Anlage zustandig.
Folgende SchutzmaRnahmen sind bereitzustellen und anzuwenden:

Schweillerschutzschirm

©

Schutzhelm

Schweilerschutzhandschuhe

SchweilRerschutzbekleidung

Sicherheitsschuhe

PO

WICHTIG! bei allen Tatigkeiten am und mit dem Fahrwerk: keine lose
Kleidung, und kein langes, offenes Haar tragen!

Verletzungsgefahr durch Hangenbleiben oder Einziehen von Kleidung oder
Haarstrahnen.

In einigen Landern konnen spezielle behordliche Vorschriften gelten, die in der Bedie-
nungsanleitung nicht angegeben sind. Diese Vorschriften sind in Erfahrung zu bringen
und zu beachten. Dies betrifft vor allem Vorschriften beztglich:

- Unfallverhitung

- Maschinensicherheit

- Personenschutz (Schutzausriistung)

- Umweltschutz

- Elektrik

Der Einsatz von Ersatz- und Verschleif3teilen von Fremdherstellern kann zu Risiken fih-
ren. Verwenden Sie nur zugelassene Original-Fronius-Ersatzteile.

Fir Schaden aus der Verwendung von nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz- und
Verschleildteilen oder Hilfsstoffen ibernimmt der Hersteller keine Haftung.

Das gesamte System samt Werkzeugset wird in einer passgenauen Transportbox
geliefert. Die Schienen miissen separat gelagert werden.
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Beschreibung des Fahrwerkes
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FlexTrack 45 Pro Konfigurationen

Konfiguration Fahrwerk FlexTrack 45 Pro

(1) Fahrwerk FlexTrack 45 Pro, inklusive:
- Steuerbox mit Netzkabel, (3m)
- Verbindungskabel zu Steuerbox (10m)
- Verbindungskabel zur Stromquelle, 9-pol. Stecker (10m)
- Halterung fur Brennerschlauchpaket

- Transportbox
- Werkzeugset
(2) Fernbedienung FRC-45 Pro (ohne Kabel)
(3) Fernbedienung FRC-45 Basic (ohne Kabel)
(4) Kabel fur Fernbedienung FRC-45 (10m)
(5) Verstelleinheit FGU 8
(6) Lineare Pendelung FOU 30/ ML10
(7) Verstelleinheit vertikal FGU 9
(8) Erweiterung Brennerhalterung FTH 19
)

Brennerhalterung FTH 18

(10) Brennerhalterung FTH 21

(11) Radiale Pendelung FOU 30 / ML6

(12) Schwenkadapter +/-45° fir Lineare Pendelung FOU 30
(13) FMS 100/ML15/SE/ACC

(14) Aufnahmezapfen VR MW

(15) Anhanger fur Drahtvorschub FlexTrack

(16) Nahtabtastung FST 95 mit Verbindungswinkel FGU 9

17



Konfiguration Fahrschiene FlexTrack 45 Pro

N

~ N~~~ o~~~ —~
O N O O
= = = =

(<]
~

Q®

Gerade Fahrschiene

E-Set Schaltnocke Schiene (2 Stiick werden bendtigt)

Magnetbriicke mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten
Vakuumbriicke mit zwei Vakuumsaugnapfen

Flexible Fahrschiene

Magnetbriicke mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten
Vakuumbriicke mit zwei Vakuumsaugnapfen

Augenschraube inkl. Gegenmutter zur Lastsicherung
Schienenverbinder zum stabilen Verbinden von geraden Fahrschienen

Konfiguration Fiihrungsringe FlexTrack 45 Pro

@
® @ ©O) @
"'""""""""""""'.'.'-'-'.' ................................ @ @
©
€ £ €
5: @1380-1560 mm ¢ @ 1560 - 6060 mm Q wn 3
b o ®

Flhrungsring starr, @ 200-300 mm / 300-480 mm / 480-660 mm / 660-840 mm
Flhrungsring starr, @ 840-1020 mm / 1020-1200 mm / 1200-1380 mm / 1380-1380 mm
Fihrungsring starr, @ 1380-1560 mm

Magnetbriicke justierbar, mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten
Punktauflage justierbar, Justiereinheit mit metrischer Skala und Zwischenblock
Schiene flexibel, 1130 mm / 1695 mm / 1884 mm

Augenschraube inkl. Gegenmutter zur Lastsicherung

Magnetbriicke justierbar

Vakuumbriicke justierbar

18



Konfiguration Fithrungsringe pro Werkstiickdurchmesser

@ 254 -1320,8 mm
€ >

@10-52in

(1)  Fdhrungsring
(2) Magnetbriicke
(3) Federhalterung

19



Fahrwerk-Komponenten

Aufbau des
Fahrwerkes Brenner-Verstelleinheit
il Transportgriff
©  lineare Pendelung*
Brennerhalter : :
E Transportgriff
Endschalter
Endschalternocke  \SSEECEINNES D o 3
Fixierhebel
| Flhrungsrollen
; Schlauchpaket-
; halterung
Schiene
Magnetbriicke
* optional kann die radiale Pendelung oder die Verstelleinheit FGU 8 montiert werden.
Fernbedienungen FRC-45 Basic FRC-45 Pro

20



Optionen und Zubehor

Radiale Die radiale Pendelung ist wahlweise links
Pendelung oder rechts am Fahrwerk montierbar.
Art.Nr: 8,045,590

Der FMS-Schlitten ist in zwei Ausfuhrun-
gen verfugbar:
- FMS 100/ML15/SE/ACC
Art.Nr. 8,045,599
- FMS 50/ML15/SE/ACC
Art. Nr. 8,045,618

FMS -Schlitten

Er kann entweder direkt am Fahrwerk
ohne Pendelung, oder in Verbindung

mit der linearen Pendelung verwendet
werden.

Er dient zur automatischen Distanzanpas-
sung des Brenners zum Werkstick.

Anhéanger fur Anhanger fur Drahtvorschub VR 4000, VR 5000 oder WF 25i: Art.Nr: 48,0005,2599
Drahtvorschub Aufnahmezapfen: Art.Nr. 42,0001,3752

WICHTIG! Nur einsetzbar mit starrer Fahrschiene in PA-Position - Magnetbricke/Vaku-
umbrucke in horizontaler Position!

Aufnahmezapfen
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Mechanische
Nahtabtastung

Fuhrungsrad Héhe

Die mechanische Nahtabtastung kann sowohl mit der linearen Pendelung, als auch mit
der Verstelleinheit FGU 8 verwendet werden.

Verwendung mit linearer Pendelung: Montage Uber zusétzliche Verstelleinheit FGU 9,

lineare Pendelung dient als Verstellschlitten.
Verwendung mit Verstelleinheit: Montage direkt auf Verstelleinheit FGU 8.
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Bedienelemente und Anschlusse

Anschliisse
Steuerbox

(1) Netzkabel Steuerbox

/

(2) Anschluss fur Steuerleitung zwischen Fahrwerk und Steuerbox

(8) Anschluss fur Verbindungsleitung zwischen Steuerbox und Stromquelle 2
mit CAN-Kommunikation

(4) Anschluss fir Steuerleitung zwischen Steuerbox und Fernbedienung

(5) Anschluss fur Verbindungsleitung zwischen Steuerbox und Stromquelle 1
mit CAN-Kommunikation

(6) Anschluss firr Verbindungsleitung zwischen Steuerbox und Stromquelle ohne
CAN-Kommunikation
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Bedienelemente , (1) EIN/AUS Schalter
Steuerbox i
zum Ein- und Ausschalten der

Steuerbox

Anschliisse
Fahrwerk

(1)  Anschluss fir lineare Pendelung
(2) Anschluss FMS 50 oder FMS 100, bzw. radiale Pendelung
(3) Anschluss Steuerleitung zwischen Fahrwerk und Steuerbox
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Bedienelemente
Fahrwerk

(1) Kupplung ein/ aus
zum Verriegeln / Entriegeln des Fahrwerkantriebes auf der Schiene. Ermoglicht
schnelles Positionieren des Fahrwerkes.

(2) Fixierhebel Fithrungsrollen

zum Fixieren und L&sen der innenliegenden Flhrungsrollen.
(3) Endschalter (beidseitig in und gegen Fahrtrichtung)

fur automatischen Richtungswechsel oder Stopp.

WICHTIG! Die detaillierte Beschreibung der Fernbedienungen FRC-45 Basic und
FRC-45 Pro erfolgt im Abschnitt BETRIEB.
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SchweiBposition und Nahtfuhrung

Schweil- HINWEIS! Im vertikalen Einsatz muss die Schienenkonstruktion durch ein

positionen Lastsicherungsgerat mit Blockierfunktion gegen Herabfallen gesichert sein.
Das Lastsicherungsgerat muss fir das Gesamtgewicht von Fahrwerk und
Schienenkonstruktion ausgelegt sein. Der Hersteller Gbernimmt fir entstehe-
nde Personen- und Sachschaden, welche durch vertikalen Einsatz des Fahr-
werkes ohne Lastsicherungsgerat entstehen, keinerlei Haftung!

Horizontale Position auf starrer Schiene:

Maogliche Schweilipositionen:

- PA (Wannenposition)

- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)

Vertikale Position auf starrer Schiene:

Mogliche Schweil3positionen:
- PG (Fallposition)

- PF (Steigposition)

Augenschraube zur
Lastsicherung

Position auf flexibler Schiene:

Mogliche Schweil3positionen:
- PA (Wannenposition)
- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)
PG (Fallposition)
- PF (Steigposition)

o

Position auf Fiihrungsring (starr oder flexibel)

Mogliche Schweil3positionen:
- PA (Wannenposition)
- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)
PG (Fallposition)
- PF (Steigposition)
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Schweil- Position tiber Kopf

oo Das Fahrwerk ist NICHT fir die
Positionen PE und PD (Uberkopf /
Horizontal-Uberkopf) geeignet. Eine
derartige Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgeman!
Pendelbewegung | jheare Pendelung Radiale Pendelung

keine rechteckig keine rechteckig
Pendelbewegung Pendelbewegung
trar;ezférmig drei'eckig trapészrmig drei‘eckig
NS
K Y 4
~
Kehlnaht
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Inbetriebnahme
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Fahrwerk vorbereiten

Montage des
Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung

Montage des Fahrwerkes mit linearer Pendelung:

Schrauben festziehen.

2 o e

Quersupport auf den Brennerhalter stecken und Schrauben festziehen.
Schlauchpakethalter einfadeln und mit Klemmhebel fixieren.

Pendelung mit den sechs beiliegenden Schrauben am Fahrwerk befestigen.
Verbindungsleitung der Pendelung mit dem Fahrwerk verbinden und arretieren.
Brennerhalter auf die Pendelung stecken.

7. Verbindungen herstellen: siehe nachfolgende Grafik

Netzkabel Steuerbox

=\

Stromquelle
Verbindungskabel
Stromquelle
Steuerbox | Verbindungskabel FlexT kK H 0sC
Fahrwerk exirac linear

Verbindungskabel

Fernbedienung

Fernbedienung
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Montage des
Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung und
FMS-Schlitten

Montage des Fahrwerkes mit linearer Pendelung und FMS-Schlitten:
1. Brennerhalter auf die Pendelung stecken.
2. Schrauben festziehen.

3. FMS-Schlitten am Brennerhalter befestigen und den Klemmhebel schlief3en.
4. Verbindungskabel des FMS-Schlittens mit dem Fahrwerk verbinden.
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Montage des
Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung und
FMS-Schlitten
(Fortsetzung)

Umbau
Pendelung auf
Verstelleinheit

5. Verbindungen herstellen: siehe nachfolgende Grafik.

Verbindungskabel

CANopen

Netzkabel Steuerbox

=\

Steuerbox

Verbindungs-
kabel
Fahrwerk

Verbindungskabel
Fernbedienung

2|5

Z | Stromquelle

o

©

D

=}

FlexTrack 45 |— .OSC FMS
linear

Verbindungskabel FMS

Fernbedienung

Umbau von linearer Pendelung auf Verstelleinheit:
1. Die sechs Schrauben M6 I6sen und die Pendelung abnehmen.
2. Verbindungsleitung der Pendelung vom Fahrwerk abstecken.
Die Schutzkappe auf die Buchse fiir die Pendelung aufsetzen.
3. Die Verstelleinheit mit vier Schrauben M6 am Fahrwerk befestigen.
WICHTIG! Beim Wechsel von der Verstelleinheit auf die Pendelung in umgekehrter

Reihenfolge vorgehen.
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Aufbau FMS-
Schlitten auf
Verstelleinheit

Montage des FMS-Schlittens auf der Verstelleinheit:
1. FMS-Schlitten auf der Verstelleinheit aufsetzen und den Klemmhebel schlieen.
2. Brennerhalter am FMS-Schlitten anbringen und den Klemmhebel schliel3en.

3. FMS-Verbindungsleitung an der Buchse fir die Pendelung anstecken.

4. Verbindungen herstellen: siehe nachfolgende Grafik.

-\

Verbindungskabel

Netzkabel Steuerbox

CANopen

Steuerbox

Stromquelle

uadoNY)D

Verbindungs-

kabel

Fahrwerk

Verbindungs-
kabel

FlexTrack FMS

Fernbedienung

Fernbedienung

Verbindungskabel ACC
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Montage
der radialen
Pendelung

Montage der radialen Pendelung auf der Verstelleinheit:

1. Verstelleinheit montieren, wie im Abschnitt “Umbau Pendelung auf Verstelleinheit”

beschrieben.
2. Vertikalen Bolzen in die horizontale Halterung stecken und mit dem Klemmhebel

fixieren.
3. Verbindungsleitung der Pendelung mit dem Fahrwerk verbinden und arretieren.
4. Verbindungen herstellen: siehe nachfolgende Grafik.

Verbindungskabel Stromque”e
Stromquelle
Netzkabel Steuerbox | Steuerbox | Verbindungskabel | OSC

:.-\\ Fahrwerk FlexTrack radial

Verbindungskabel
Fernbedienung

Fernbedienung
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Montage der
mechanischen
Nahtabtastung

Montage der mechanischen Nahtabtastung auf linearer Pendelung:
1. Verstelleinheit FGU 9 auf der linearen Pendelung montieren.

2. Verstellwinkel der mechanischen Nahtabtastung mit den vier Schrauben an der
Verstelleinheit FGU 9 montieren.

Montage der mechanischen Nahtabtastung auf Verstelleinheit:
1. Platte mit Klemmhebel demontieren.
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Verstellwinkel der mechanischen Nahtabtastung mit den vier Schrauben an der

2.
Verstelleinheit FGU 8 montieren.

Montage der

mechanischen

Nahtabtastung
(Fortsetzung)
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Fuhrungsschienen vorbereiten und montieren

Montagezubehor Verbindungselemente:

2 Stlick Verbindungselemente zum Ver-
langern der Schienen sind bei jeder
Schiene inkludiert.

Einbauset Schaltnocke:

2 Stuck Schaltnocken zum Auslésen der
Endschalter an Anfang und Ende der Fih-
rungsschiene.

HINWEIS! Werden keine
Endschalternocken verwen-
det, besteht die Gefahr, dass
sich das Fahrwerk Uber das
Schienenende hinausbewegt
und abstirzt.

= & = = Schlener?verblnd_er.
o © o . -| Zum stabilen Verbinden von geraden Fahr-
oooooooo0000 ooooooo0o000( .
O ° ° o|  schienen.
oooooo000000 0o000000000(
T T = ’ °

Benotigte Anzahl WICHTIG! Die angegebene Anzahl der Bricken gilt sowohl bei Verwendung von Mag-
der Briicken netbriicken als auch bei Verwendung von Vakuumbricken.

Gerade, starre Schienen:

» auf einer Schienenlange von 1884 mm missen 3 Bricken verwendet werden.
Gerade, flexible Schienen:

» auf einer Schienenlange von 1884 mm missen 5 Briicken verwendet werden.
» auf einer Schienenlange von 1695,6 mm mussen 4 Briicken verwendet werden.
» auf einer Schienenldnge von 1130,4 mm mussen 3 Bricken verwendet werden.
Geschlossene Fiihrungsringe und Fiihrungsringe aus Schienensegmenten:

» je nach Durchmesser des Ringes muss die jeweilige Anzahl der bendtigten
Briicken aus der Einstelltabelle entnommen werden.
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Briickentypen

Fiir Ringsegmente mit fixem Radius

MAGNETBRUCKE

Magnetbriicken fir Ringsegmente mit
fixem Radius zur Befestigung auf ferri-

tischen Bauteilen.

Hohenkorrektur: 10 mm (0.39 inch). bar.

/ :
U 6

Federdruck-Distanzhalter fir Ringseg-
mente mit fixem Radius.
Auch flr nicht-ferritische Bauteile einsetz-

FEDERHALTERUNG

Fiir flexible und starre Schienen und geschlossene Fiihrungsringe

MAGNETBRUCKE

VAKUUMBRUCKE

BRUCKE MIT
STELLFUSS

Fur ferritische Bauteile.

Hitzebestandig bis 180° C.

Die Magnetstarke ist per
Hebel regelbar.

Maximale Haltekraft einer
Magnetbriicke: 750 N

Bauteile mit glatter Ober-
flache wie Aluminium oder
Edelstahl.
Arbeitstemperatur:

von 0° C bis 120° C
(optional von —30° C bis
250° C).

Far starre Ringe
bis 840 mm (33 inch)
Durchmesser.

HINWEIS! Vorsicht beim Schweilten von vorgewarmten Bauteilen! Da auch
beim Schweillprozess zusatzlich Warme entsteht, muss darauf geachtet
werden, die Temperatur des Magneten bezliglich Haltekraft nicht zu tUber-

schreiten!

WICHTIG! Alle Briicken beinhalten eine metrische Justiereinheit und einen

Distanzhalter.

39




Montage der
Briicken

Briicke ohne Distanzhalter und Justiereinheit:

Mit den beiden Schrauben M6x65 die Schiene auf der Briicke montieren und mit den
beiden M6 Muttern kontern.

WICHTIG! Die Montagestellen fur die Bricken sind gekennzeichnet: in der Mitte der
Schiene befindet sich eine Aussparung fur die Einstellschraube der Justiereinheit.

( N

Schraube
M6x65

S

e

Mutter M6

Briicke mit Justiereinheit:
Bricken mit Justiereinheit werden mit den mitgelieferten Schrauben M6x14 montiert.

Schrauben M6x14 Die Skala seitlich an der Justiereinheit
""""""" eSS s wird mit der mitgelieferten Schraube
M4x10 befestigt.
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Gerade
Fuhrungs-
schienen

Montage der
Endschalter-
nocken

Sowohl die starren, als auch die flexiblen, geraden Flhrungsschienen kénnen mit den
mitgelieferten Verbindungselementen einfach verlangert werden.

—_

Hebel der Magnetbriicken (1) auf OFF stellen.

2. Schienenteil am Werkstlck platzieren und Hebel der Magnetbricken auf ON
stellen.

3. Das Verbindungselement (2) am geraden Schienenende montieren.

4. Die beiden Schrauben M6 (3) lockern.

5. Am nachsten Schienenstlck die Hebel der Magnetbriicken auf OFF stellen.

6. Das nachste Schienenstiick mit der Nut (4) zwischen Verbindungselement (2) und
Schraube (3) schieben.

7. Die beiden Schrauben M6 (3) festziehen.

8. Schiene gegebenenfalls ausrichten, und Hebel der Magnetbriicken auf ON stel-

len.

9. Auf die beschriebene Weise weitere Schienenteile montieren, bis die gewlinschte
Lange erreicht ist.

10. Am Schienenanfang und Ende jeweils eine Schaltnocke fir die Endschalter
montieren.

WICHTIG! Werden keine Endschalternocken verwendet, besteht die Gefahr, dass sich
das Fahrwerk Giber das Schienenende hinausbewegt und abstirzt!

Bei Schienenkonstruktionen mit offenen Enden (keine Ringe) missen an beiden Enden
die Endschalternocken (E-Set Endschalter) montiert werden!

41



Schienen-
konstruktion
sichern

Starre
Ringsegmente

WICHTIG! Im vertikalen Einsatz muss die Schienenkonstruktion durch ein Lastsi-
cherungsgerat mit Blockierfunktion gegen Herabfallen gesichert sein.

Das Lastsicherungsgerat muss fur das Gesamtgewicht von Fahrwerk und Schienenkon-
struktion ausgelegt sein. Der Hersteller GUbernimmt fir entstehende Personen- und Sach-
schaden, welche durch vertikalen Einsatz des Fahrwerkes ohne Lastsicherungsgerat
entstehen, keinerlei Haftung!

HINWEIS! Sicherstellen, dass das Seil des Lastsicherungsgerates permanent
auf Zug gehalten wird! Lastsicherungsgerat vor Benutzung auf Beschadigun-
gen uberprifen.

Starre Ringsegmente kdnnen zu Fihrungsringen mit bis zu 1560 mm Durchmesser
(4 Segmente) verbunden werden. Die einzelnen Segmente werden mit Sperrhaken und
Inbusschrauben M6x20 zu einem Fihrungsring verbunden.

Die Anzahl der verwendeten Segmente und der nétigen Briicken fiir verschiedene Rohr-
durchmesser wird gemal der folgenden Tabelle bestimmt:

Durchmesser Segmente Briicken
200 - 300 mm (7.9 - 11.8in) 2 3
300 - 480 mm (11.8 - 18.9 in) 2 4
480 - 660 mm (18.9 - 26 in) 2 6
660 - 840 mm (26 - 33.1 in) 2 8
840 - 1020 mm (33.1 - 40.2 in) 3 9
1020 - 1200 mm (40.2 - 47.2 in) 3 12
1200 - 1380 mm (47.2 - 54.3 in) 3 15
1380 - 1560 mm (54.3 - 61.4 in) 4 16

1. Zwei Ringsegmente zusammenfiigen. 2. Den Verschlusshaken (b) am unteren
Die oberen vier Schrauben M6x20 (a) Flhrungsteil verriegeln.
leicht anziehen. Die beiden unteren Schrauben M6x16
(c) leicht anziehen.
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Starre 3. Den oberen Verschlusshaken (d) 4. Die beiden Segmente gegebenenfalls
Ringsegmente schlief3en. zueinander ausrichten.
Alle Schrauben M6 (4 oben, 2 unten)
festziehen.

Montage am 1.

Bauteil Beim Anbringen eines Fuhrungsringes aus Schienensegmenten empfiehlt es sich,
autei

zu zweit zusammenzuarbeiten.
2. Bei Verwendung von Magnetbriicken: Hebel an den Briicken auf OFF stellen.

3. Abstand an den Justiereinheiten der Briicken mit der Einstellschraube (d) einstel-
len. Den empfohlenen Einstellwert M aus der Einstelltabelle entnehmen. Zum
Anbringen der Ringe zuerst etwa 3 mm mehr als in der Tabelle angegeben an der
Justiereinheit einstellen.

4.  Fuhrungsring am Bauteil anbringen.

5. FlGhrungsring mit den Einstellschrauben (d) an den Briicken rundherum gleich-
maRig an das Bauteil anstellen.

6. Bei Verwendung von Magnetbriicken: alle Hebel der Magnetbriicken auf ON stel-
len.
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Flexible
Ringsegmente

Ringsegmente
mit definiertem
Radius

Flexible Ringsegmente kénnen zu Fuhrungsringen von 1560 mm bis 6060 mm
Durchmesser (bis zu 11 Segmente) verbunden werden.

Die einzelnen Segmente werden mit Inbusschrauben M6x20 zu einem Fiihrungsring

verbunden.

Die flexiblen Segmente sind in folgenden Langen verfiigbar:

SEGMENT TYP LANGE
Typ | 1130,4 mm
Typ Il 1695,6 mm
Typ Il 1884 mm

Die Anzahl der Segmente sowie der verwendeten Briicken hangt vom Rohrdurchmesser
ab und wird gemaf nachfolgender Tabelle ausgewahlt:

Durchmesser Segmente  Briicken
1560 - 1740 mm (61.4 - 68.5 in) ?i %E :| 18
1740 - 1920 mm (68.5 - 75.6 in) fi %g :” 18
1920 - 2100 mm (75.6 - 82.7 in) ?i %E ::' 20
2100 - 2280 mm (82.7 - 89.8 in) 2§ %g :” 21
2280 - 2460 mm (89.8 - 95.9 in) 5x Typ Il 25
2460 - 2640 mm (95.9 - 103.9 in) gi gg ::' 25
2640 - 2820 mm (103.9 - 111 in) fi %E :' 25
2820 - 3000 mm (111 - 118.1 in) 6x Typ Il 28
3000 - 3180 mm (118.1 - 125.2 in) STyl 44
3x Typ Il

3180 - 3360 mm (125.2 - 132.3 in) 6xTyplll 30
3360 - 6060 mm (132.3 - 238.6 in) auf Anfrage
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Diese Fuhrungsringe sind fur fixe Werk-
stiickdurchmesser ausgelegt. Geeignet fur
Orbitalschweilfanwendungen mit einem
RohraufRendurchmesserbereich von 254 -
1778 mm (10 - 70 inch).

Besonders einfache und rasche Fixierung
am Bauteil durch vorgebogene Schie-
nensegmente mit vormontierten Bricken-
elementen und Schnellspannsystem.



Ringsegmente
mit definiertem
Radius
(Fortsetzung)

Die Anzahl der bendtigten Briicken ist der folgenden Tabelle zu entnehmen:

. Federdruck
Durchmesser Magnetbriicken Distanzhalter
152,4 mm (6 in) 4 8
203,2 mm (8 in) 4 8
254,0 mm (10 in) 4 8
304,8 mm (12 in) 6 12
355,6 mm (14 in) 6 12
406,4 mm (16 in) 6 12
457,2 mm (18 in) 6 12
508,0 mm (20 in) 8 16
558,8 mm (22 in) 8 16
609,6 mm (24 in) 8 16
660,4 mm (26 in) 8 16
711,2 mm (28 in) 10 20
762,0 mm (30 in) 10 20
812,8 mm (32 in) 10 20
863,6 mm (34 in) 10 20
914,4 mm (36 in) 12 24
965,2 mm (38 in) 12 24
1016,0 mm (40 in) 12 24
1066,8 mm (42 in) 15 30
1117,6 mm (44 in) 15 30
1168,4 mm (46 in) 15 30
1219,2 mm (48 in) 15 30
1270,0 mm (50 in) 15 30
1320,8 mm (52 in) 15 30
1371,6 mm (54 in) 16 32
1422,4 mm (56 in) 16 32
1473,2 mm (58 in) 20 40
1524,0 mm (60 in) 20 40
1574,8 mm (62 in) 20 40
1625,6 mm (64 in) 20 40
1676,4 mm (66 in) 20 40
1727,2 mm (68 in) 20 40
1778,0 mm (70 in) 20 40
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Inbetriebnahme des Fahrwerkes

Fahrwerk

auf gerader
Fiihrungsschiene
platzieren

Fahrwerk

auf runder
Fiihrungsschiene
platzieren

oA wDN

Die Fernbedienung abnehmen. Fahrwerk muss ohne Fernbedienung auf der
Fuhrungsschiene montiert werden.

Netzschalter an der Steuerbox auf ON stellen.

Kupplung und Hebel der Rollen in die Lage ,OFF*.

Fahrwerk an den Griffen anheben und auf die Schienen stellen.

Den Hebel fur die verstellbaren Andruckrollen auf Position ,ON* stellen.

Fahrwerk manuell einmal vollstandig entlang der Schiene fiihren, um zu priifen,
ob der Brenner sich in einem konstanten Abstand vom Werkstiick befindet. Wenn
der Abstand nicht konstant ist, korrekten Abstand ,M* flir die entsprechenden
Brucken einstellen.

Fahrwerk der Schiene entlang verschieben. Gleichzeitig die Kupplung auf Posi-
tion ,ON“ stellen, um das Getriebe mit den Offnungen der Fiihrungsschiene zu
verzahnen.

Die folgenden Schalter an der Fernbedienung kontrollieren:

- Schalter Schweilmodus in Position ,0*

- Schalter Richtung wechseln / stoppen in die Mittelstellung (nur bei BASIC
Fernbedienung).

Die Fernbedienung abnehmen. Fahrwerk muss ohne Fernbedienung auf der Fih-
rungsschiene montiert werden.

Netzschalter an der Steuerbox auf ON stellen.
Kupplung und Hebel der Rollen in die Lage ,OFF*.

Die drei Schrauben M6x20, mit denen die Andruckrollen verschraubt sind, auf
beiden Seiten lockern.

Fahrwerk waagrecht Gber dem Werkstlcksmittelpunkt auf die Schiene stellen und
am Griff festhalten.
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Fahrwerk

auf runder
Fiihrungsschiene
platzieren
(Fortsetzung)

Fahrwerk
entlasten

6. Den Hebel fir die verstellbaren Andruckrollen auf Position ,ON* stellen.
Die drei Montageschrauben M6 auf beiden Seiten festziehen.

8. Fahrwerk manuell einmal vollstandig entlang der Schiene fiihren, um zu priifen,
ob der Brenner sich in einem konstanten Abstand vom Werkstiick befindet. Wenn
der Abstand nicht konstant ist, korrekten Abstand ,M* fiir die entsprechenden
Brucken einstellen.

9. Fahrwerk entlang der Schiene verschieben. Gleichzeitig die Kupplung auf Posi-
tion ,ON* stellen, um das Getriebe mit den Offnungen der Fiihrungsschiene zu
verzahnen.

10 Die folgenden Schalter an der Fernbedienung kontrollieren:
- Schalter Schweilfmodus in Position ,0*
- Schalter Richtung wechseln / stoppen in die Mittelstellung (nur bei BASIC-
Fernbedienung).

N

Um eine optimale Drahtzuflhrung zu erreichen ist bei der Verlegung des Schlauch-
paketes folgendes zu beachten:

- Schlauchpaket nicht knicken

- Schlauchpaket immer moglichst geradlinig legen

HINWEIS! Maximale Zuglast an der Schlauchpakethalterung beachten (siehe
Kapitel ,, Technische Daten®). Diese darf nicht Gberschritten werden.

1. Randelschraube (a) an der Halte-
schelle 16sen.

2. Schlauchpaket wie abgebildet einlegen
WICHTIG! Schlauchpaket nicht knicken, dies kann zu Drahtférderproblemen flihren.
3. Randelschraube (a) festziehen

——__--~..
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Mechanische Die Montageplatte (a) fiir die Fiihrungsrollen weist fiinf Einsteckplatze auf, in denen die
Nahtabtastung Rollen platziert und befestigt werden kénnen.

einstellen Die Rollen kénnen mit den Fixierschrauben (b) in den Einsteckplétzen fixiert werden.
(falls verwendet)

1. Fixierschraube (b) des gewiinschten Einsteckplatzes I6sen.
2. Die Fuhrungsrollen in der gewiinschten Héhe positionieren (c).
3. Die Fixierschrauben (b) wieder festziehen.
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Betrieb
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Anbindung an Stromquelle TPS

Konfiguration

CANOpen
Image-Modi

NODE Adresse
einstellen
(Fernbedienung
BASIC und PRO)

Einschalt-
Reihenfolge

1pc 38,0100,0457 Verbindungskabel CanOpen - Steuerbox, 5m

1pc 4,100,251

RI MOD/i CC CANopen

DIP-Schalter
8/7/6|5|4 3|21 | Konfiguration
£16 ). - |-|-|-]| - |Standard-Image 320 Bit
£13/ - -|-|-|-]|-|Economylmage 128 Bit
Z|5|-]-|-]-]-] - Retro-Fit: Umfang abhangig von Busmodul
5/5|-|-|-|-]-]-|Nichtverwendet
DIP Schalter NODE-Adresse = 6
112/3/4|5/6|7 |8 |Node adress
£1313|5 5533 6

1. Stromquelle TPS einschalten.
2. Abwarten, bis die Stromquelle komplett hochgefahren ist.
3. Nun erst die Steuerbox des Fahrwerkes einschalten.
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Anbindung an Stromquelle TPSi

Konfiguration 1pc  38,0100,0463 Datenkabel zwischen Steuerbox und Stromquelle, 2m
1pc  4,044,014,IK RIFB Inside /i - Werkseinbau
4,044,014,CK RI FB Inside /i - Kundeneinbau
1pc  41,0018,0081 RI MOD/i CC CANopen

I‘::a"ngn‘;gdi DIP-Schalter
8/7/6|5 43|21 | Konfiguration
L5 - | -|-|-] - | Standard-Image 320 Bit
£3 -|-1|-1|-|- | EconomyImage 128 Bit
g5 - | - | -] -1 - |Retro-Fit: Umfang abhangig von Busmodul
&8 - | - -] -1 -] Nicht verwendet

NODE Adresse DIP Schalter NODE-Adresse = 6
einstellen: (Standard-Modus)
Fernbedienung 1/2/3/4/5/6|7 | 8 |Node adress

BASIC £33 |6 |5 |8 k|3 6

¥

AN o
A R H S

1P}
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NODE Adresse
einstellen:
Fernbedienung
PRO

Einschalt-
Reihenfolge

NODE-Adresse = 6

DIP Schalter
(Standard-Modus)

1/2/3/4/5/6|7 | 8 |Node adress
53555535 6

0 SHTEFY

P s
i L G
7 L

1. Stromquelle TPSi einschalten.
2. Abwarten, bis die Stromquelle komplett hochgefahren ist.
3. Nun erst die Steuerbox des Fahrwerkes einschalten.
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Fernbedienung FRC-45 Basic

Sicherheit g WARNUNG!

Fehlbedienung kann schwerwiegende Personen- und Sachschaden
verursachen.
Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente vollstan-
dig gelesen und verstanden wurden:
- diese Bedienungsanleitung
- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten,

insbesondere Sicherheitsvorschriften.

Bedienelemente
FRC-45 Basic
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Bedienelemente
FRC-45 Basic

(2)

(3a)

(3b)

(3¢c)

(4)

()

(6)

(7)

(8)

(9)

(a)

Numerisches Display, 4-stellig (metrisch / imperial)
Anzeige von Parametern und Fehlercodes.
Endschalterfunktion Richtung wechseln / stoppen

Je nach Schaltstellung wechselt das Fahrwerk die Fahrtrichtung oder stoppt,
sobald der Endschalter aktiviert wird.

Verweilzeit links / Riickfahrweg

WeiRes Symbol: Verweilzeit Pendelung links

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung links.

Gelbes Symbol: Riickfahrweg

Ruckfahrzeit am Ende des Schweillweges in Sekunden [s].
Verweilzeit Mitte / Segmentschweifen

WeiRes Symbol: Verweilzeit Pendelung Mitte

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung in der Mitte der Pendelbewegung.
Gelbes Symbol: Segmentweg mit Schweillen

Einstellung der Lange der einzelnen SchweilRsegmente in [cm].
Verweilzeit rechts / Segmentweg ohne Schweilen

WeiBes Symbol: Verweilzeit Pendelung rechts

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung rechts.

Gelbes Symbol: Segmentweg ohne Schweifen

Einstellung der Abstande zwischen den einzelnen Segmenten in [cm].
Pendelgeschwindigkeit

Reguliert die Pendelgeschwindigkeit:
- in [em/min] fur die lineare Pendelung
- in [%] fur die radiale Pendelung

Offset

Reguliert den Versatz beim Pendeln.
Verfahrrichtung

Auswahl der Verfahrrichtung.
Fahrgeschwindigkeit

Reguliert die Fahrgeschwindigkeit des Fahrwerkes.
Schweissmodus

3 Schweissmodi einstellbar:
- Test

- ohne Lichtbogen (O)

- mit Lichtbogen (1)

Wahlschalter

WeiRe Symbole: Pendelmodus

4 Pendelmodi einstellbar:
- ohne pendeln

- trapezférmig pendeln
- dreieckig pendeln

- rechteckig pendeln
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Bedienelemente
FRC-45 Basic
(Fortsetzung)

Fahrwerk-
Parameter
festlegen

(b)

(c)

(d)

(e)

(10)

(11)

Gelbe Markierung: Vorwahl SegmentschweiBung

Vorwahl zum Auswahlen der Zusatzfunktionen Segmentschweil3en (gelbe Sym-
bole).

WICHTIG! Der Schweillvorgang kann nur gestartet werden, wenn der Drehknopf
Pendelmodus (9) auf einen der weiRen Funktionsparameter gestellt wird!

Griine Markierung: Vorwahl Wegmessung

Vorwahl zum Auswahlen der Zusatzfunktion Wegmessung (griines Symbol) der
Taste Pendelweg (10).

WICHTIG! Der Schweillvorgang kann nur gestartet werden, wenn der Drehknopf
Pendelmodus (9) auf einen der weiRen Funktionsparameter gestellt wird!

Option ACC
Reguliert den Abstand des Brenners zum Werkstuck.

WICHTIG! Detaillierte Beschreibung der ACC-Funktion: siehe Kapitel FUNKTION
ACC.

Option ORBITAL

WICHTIG! Detaillierte Beschreibung der Orbital-Funktion: siehe Kapitel FUNK-
TION ORBITAL.

Pendelweg / GesamtschweiRweg
WeiRes Symbol: Pendelweg

zur Regulierung des Pendelweges:

- in [cm/min] fUr die lineare Pendelung
- in [%] fur die radiale Pendelung
Griines Symbol: GesamtschweiBweg
Gesamtschweilweg in [cm].
Endkraterfiillzeit / Startverzégerung
WeiRes Symbol: Endkraterfiillzeit

Zeitdauer, wie lange das Fahrwerk am Schweilinahtende zum Fillen des End-
kraters verweilt.

WICHTIG: Parameter mussen Uber die Stromquelle eingegeben werden, und
entweder gleich oder groRer als der urspriingliche Wert an der Stromquelle sein
(Endstromdauer).

Gelbes Symbol: Startverzogerung / Flying Start

bei positivem Wert - Startverzégerung [s]: Schweilten Start -> Ablauf Verweilzeit
-> Fahrwerk beginnt sich zu bewegen.

bei negativem Wert - Flying Start [s]: Bewegung Fahrwerk beginnt, und erst nach
abgelaufener Zeit “Flying Start” ziindet der Lichtbogen.

HINWEIS! Zum Speichern von Programmen mit Pendel-Parametern muss
unbedingt die Pendelung am Fahrwerk angeschlossen sein!

Die Fernbedienung ermoglicht die Konfiguration von 9 Schweillprogrammen mit folgen-
den Parametern:

Mit Pendelung: Ohne Pendelung:

- Fahrgeschwindigkeit - Fahrgeschwindigkeit

- Pendelweg - Endkraterfullzeit

- Pendelgeschwindigkeit

- Verweilzeit links

- Verweilzeit Mitte Zusatzfunktionen:

- Verweilzeit rechts - Wegmessung (griine Markierungen)

- Endkraterflllzeit - Segmentschweilung (gelbe Markie-
rungen)
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Fahrwerk-
Parameter
festlegen

Zusatzfunktionen
auswahlen

Zum Einstellen eines Parameters den entsprechenden Drehknopf drehen:

nach rechts: Wert wird erhdht

nach links: Wert wird gesenkt

Nach der Einstellung wird der Wert des Parameters auf dem Display angezeigt. Nach
Druck auf den Drehknopf wird der Wert der Einstellung gespeichert.

WICHTIG! Nach dem Einstellen der Zusatzfunktionen Drehknopf Pendelmodus (1)
wieder auf den gewuinschten Pendelmodus (weilRe Markierungen) zuriickstellen! Der
SchweilRvorgang kann sonst nicht gestartet werden!

Zusatzfunktion Wegmessung:
1. Drehknopf Pendelmodus auf die GRUNE Markierung stellen.

2. Drehknopf Pendelweg drehen und gewilinschten Schweilweg
einstellen.

3. Drehknopf wieder zurlick auf den gewlinschten weiRen Funk-
tionsparameter stellen.

Zusatzfunktion Segmentschweiung:
1. Drehknopf Pendelmodus auf die GELBE Markierung stellen.

2. Funktionsparameter Segmentschweil3en einstellen:

Startverzogerung / Flying start:

bei positivem Wert der Startverzdgerung [s]: Schweil3en Start -
Ablauf Verweilzeit - Fahrwerk beginnt sich zu bewegen.

bei negativem Wert der Startverzégerung [s]: Bewegung Fahr-
werk beginnt, und erst nach abgelaufener Zeit “Flying Start”
ziundet der Lichtbogen.

Riickfahrweg:
Ruckfahrzeit am Ende des SchweilRweges.

Segmentweg mit Schweilen:
Lange der einzelnen Schweillsegmente.

Segmentweg ohne Schweillen:
Lange der Abstande zwischen den einzelnen
Schweillsegmenten.
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Zusatzfunktionen
auswahlen
(Fortsetzung)

3. Drehknopf wieder zuriick auf den gewlinschten weiRen Funk-
tionsparameter stellen.

Speichern eines
Programmes

Vor dem Speichern eines Programmes:

Kippschalter fur die Endschalterfunktionen “Richtung wechseln /
stoppen” in die untere Position (Richtung wechseln) schalten.

Kippschalter Schweifmodus auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter Verfahrrichtung auf Mittelstellung 0 schalten.

Programm speichern:
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Drehknopf Fahrgeschwindigkeit (7)
und Drehknopf Endkraterfillzeit (11)
gleichzeitig driicken und 4 Sekunden
halten.

Am Display wird memX angezeigt. X
steht fur die noch auszuwahlende Pro-
grammnummer.

Drehknopf Fahrgeschwindigkeit
drehen, um die gewlnschte Pro-
grammnummer auszuwahlen.
Drehknopf Fahrgeschwindigkeit driick-
en, um das Programm unter dieser
Nummer zu speichern.



Schweil- HINWEIS! Die Fernbedienung verfiigt iber ein fabrikseitig gespeichertes, nur
programm laden zum Lesen vorgesehenes Programm ,mem0*. Dieses enthalt die Arbeitspa-
rameter des Fahrwerkes und der Pendelung.
Der Wert “mem0” kann nicht Uberschrieben werden.

Um ein gespeichertes Programm zu laden, muss auf dem Display ,mem” und die Num-
mer des zuletzt verwendeten Programmes angezeigt werden.

Kippschalter Schweilmodus auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter Verfahrrichtung auf Mittelstellung 0 schalten.

Kippschalter Richtung wechseln / stoppen in Stellung Richtung
wechseln schalten.

Taste Fahrgeschwindigkeit und Taste
Pendelweg / Gesamtschweillweg
gleichzeitig mindestens 4 Sekunden
drucken.

Taste Fahrgeschwindigkeit drehen und so Programm auswahlen.
Zum Laden des Programmes die Taste erneut driicken.
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MaReinheiten Die Anzeige der Maleinheiten erfolgt entweder metrisch (cm) oder imperial (inch).
andern Zum Andern der Einheit wie folgt vorgehen:

Hauptschalter an der Steuerbox auf 0 (aus) stellen.

Tasten Verweilzeit links und rechts
gleichzeitig driicken und gedrickt halten.

Hauptschalter an der Steuerbox einschalten. Die eingestellte
Mafeinheit (cm oder inch) wird am Display angezeigt.

Mit dem Drehknopf Fahrgeschwindigkeit die gewunschte Einstel-
lung auswahlen.

Zum Bestatigen und Ubernehmen der Einstellung den Drehknopf
Fahrgeschwindigkeit einmal drticken.
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Fernbedienung FRC-45 Pro

Sicherheit

Bedienelemente
FRC-45 Pro

4y Program O
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Bedienelemente
FRC-45 Pro
(Fortsetzung)

(1)

()

()

(4)

(5)

(6)

(7)

Touch-Display
Anzeige von Parametern und Fehlercodes.
Quick Stop

- stoppt alle Bewegungen

- stoppt Lichtbogen und Schweillprozess

- die Stromversorgung bleibt aber aufrecht.
Wahlrad SchweiBleistung

zur Regulierung der eingestellten Schweilleistung (m/min).
» Das Wahlrad muss gedrickt und zugleich gedreht werden, um den einge-
stellten Wert zu verandern.
WICHTIG! Die Schweilleistung kann nur im Hauptmeni verandert werden.

Multifunktionsrad

Taste drehen:

- navigieren durch die Menus

- andern eines Parameters

- andern eines Parameter-Wertes

Taste driicken:

- Auswahl eines Menls

- Auswahl eines Parameters

- Bestétigen eines geanderten Parameter-Wertes

Tasten F1 bis F4
Tasten sind frei belegbar, Funktionen sind im Service-Menu auswahlbar
Schweissmodus

3 Schweissmodi einstellbar:
- Test

- ohne Lichtbogen (O)

- mit Lichtbogen (1)

Verfahrrichtung
Auswahl der Verfahrrichtung des Fahrwerkes: vorwarts oder riickwarts
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Touch-Display

<:> % Programm 0 @

(1) Menii SERVICE

zum Laden und Speichern von Schweiliprogrammen.
Auch die Tasten F1 bis F4 werden im Service-Menu individuell belegt.

(2) Menii FAHRWERK
zum Editieren der Parameter, die das Fahrwerk betreffen.
(3) Menii PENDELUNG
zum Editieren der Pendel-Parameter.
(4) MeniiACC
zum Editieren aller Parameter der ACC-Funktion (Arc Current Control).
(5) Menii STOMQUELLE
zum Editieren der Stromquellen-Parameter.
(6) Menii ORBITAL
zum Editieren der Orbital-Parameter.
(7) ZURUCK-Button
Ruckkehr ins Hauptmen.
(8) Optionsanzeige

zeigt die angeschlossenen Optionen und Module, wie Pendelung, ACC-Modul,
Orbital, etc.

(9) Zustandsanzeige

zeigt einen aktiven oder inaktiven Lichtbogen, sowie die Endschalter von Fahr-
werk oder Pendelung.

(10) Geschwindigkeit Fahrwerk

zeigt die eingestellte Geschwindigkeit des Fahrwerkes.
(11) Schweissleistung

Anzeige der aktuell eingestellten Schweissleistung in m/min.
(12) Drahtgeschwindigkeit

(13) Anzeigefeld fiir Fehlermeldungen oder Quick-Stop-Taster
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Grundfunktionen der Software

Menii auswahlen

Parameter
auswahlen

Parameter
editieren

% Programm 0

% Frogramm O

Geschwindig-
Riickfahrt A Gesamt
keit Schweibweg

XXXRRn,

50cm/min

Programm O

CAR Gesamt

SchweiBweg

% Frogramm O

Geschwindig-
CAR Rickfahrt keit 2 Gesamt

Schweibweg

50cm/min
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Gewlnschten Menu-Button beriihren, um
in das Menu einzusteigen.

Die folgenden MenUs stehen zur Auswahl:
- Fahrwerk (CAR)

- Pendelung (OSC)

- ACC

- Stromquelle (PS)

- Orbital (ORB)

Es werden immer drei Parameter auf ein-
mal angezeigt.

Der jeweils aktive Parameter steht im ver-
gréRerten Feld in der Mitte.

Zum Weiterblattern entweder:

- die blauen Pfeile berlihren

- mit dem Multifunktionsrad weiterblat-
tern

- oder das Parameterfeld direkt berthren
und weiterschieben.

Zum Editieren eines Parameters entweder:
- auf das Parameter-Feld tippen
- oder 1x das Multifunktionsrad driicken

Im Editiermodus wird der Parameterwert in
blauer Schrift dargestellt.
Ein blauer Schieberegler erscheint.



Parameter % e — Grobeinstellung des Parameterwertes:

editieren Schieberegler berthren und wie
(Fortsetzung) e gewinscht verschieben.
SchweiBweg
Feineinstellung des Parameterwertes:
die blauen Pfeile beriihren und ge-
winschten Wert einstellen.
SchweiBweq
182cm/min
Parameter @y programm 0 Zum Speichern des eingestellten Wertes:
speichern R - erneut das Parameterfeld beriihren

- oder das Multifunktionsrad 1x drlicken.
G it
Sifl:::iﬁweg

HINWEIS! Um Pendel-Parameter zu editieren, muss unbedingt die Pendelung
am Fahrwerk angeschlossen sein!
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Service-Menu

Funktionstasten Die Tasten F1 bis F4 kdnnen mit Funktionen aus dem Service-Meni belegt werden.
belegen Dazu wie folgt vorgehen:
o

Programm O

.

1. Das Zahnrad-Symbol beriihren

» Das Service-Menu wird
geodffnet.

I
osc |
|

ACC

2. Mittels Multifunktionsrad das Pa-
rameterfeld FUNKTIONSTASTE F1

Funktion auswahlen.

Knopf F1 Funktion

Knopf F2

Osev+ @

3. Multifunktionsrad 1x driicken.

Funktion _
Knopf F1 Funktion

Knopf F2

F1 O=c W+

OscOffset+
» Der erste Parameter erscheint
in blauer Schrift.

4. Mittels Multifunktionsrad den
gewinschten Parameter aus-

Funktion wahlen.

Funktion
Knopf F1 prs

Osc i+ @

Sy progremm 0 5. Zum Speichern der Einstellung das

. Multifunktionsrad 1x dricken.
Funktion

Knopf F1 Funktion

knopf F2

Osc W+

» Die Funktionstaste F1 ist belegt.

6. Zum Belegen der Tasten F2 bis F4 die Schritte 2 bis 5 wiederholen.
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Stromquelle 1. Das Zahnrad-Symbol beriihren.

5hl ber
wanien » Das Service-Menu wird
geoffnet.
% Prograrmm O 2. Mittels Multifunktionsrad das Pa-
50 rameterfeld SQ-AUSWAHL aus-
Einheiten— auswahl Funktion Wahlen

auswahl Knopf F1

IMetrisch g Osc W+

% Programm O

SQ- @
Einheiten- auswahl Funktion

auswahl Knopf F1

Metrisch Osc V+ 3. Zum Einsteigen in die Pro-
grammliste das Multifunktionsrad
1x druicken.

Der Schieberegler erscheint.

% PregrEmim @ 4. Um gewlnschte Stromquelle auszu-

wahlen:

Einheiten- Funktion - entweder Multifunktionsrad

auswahl Knopf F1 drehen

- oder Schiebregler berihren und
verschieben

Q

5. Zum Bestatigen das Multifun-
ktionsrad 1x driicken.

Metrisch Osc W+

67



Schweiss-
programm
laden

Programm

Funktion
Knopf F4 laden

Osc - B

Programrm
speichern

Slat 7

% Programm 7

Programm

Programm H
e speichern

Slot 7 %

Sprach-
auswahl

Deutzch
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Das Zahnrad-Symbol berthren.

» Das Service-Menu wird
geoffnet.

Mittels Multifunktionsrad das Pa-
rameterfeld PROGRAMM LADEN
auswahlen.

Q

Zum Einsteigen in die Pro-
grammliste das Multifunktionsrad 1x
driicken.

Multifunktionsrad drehen und
gewunschte Programmnummer
auswahlen.

Q

Zum Bestatigen das Multifun-
ktionsrad 1x drucken.



Schweiss- 1. Das Zahnrad-Symbol beriihren

rogramm
zpe?chern | 2 Da__s Service-Menu wird
geoffnet.
Wy Programm 7 2. Mittels Multifunktionsrad das Pa-
o rameterfeld PROGRAMM SPEICH-
rogramm o
:;r;;;:lamm Speichern gﬂ:::;]] ERN auswahlen
Slot 7 ﬁ Deutsch @
Slot 7
Wy Programm e 3. Das Multifunktionsrad 1x driicken.
Programm
G | speichern | S
Slot 8 % Deutsch
Slot 8
» Die nachste freie Pro-
grammnummer wird angezeigt.
4. Zum Speichern des Schweil3pro-
grammes das Multifunktionsrad 1x
druicken.
Sprache Die Fernbedienung FRC-45 Pro ermdglicht dem Bediener, zwischen vier Sprachen zu
auswahlen wahlen:
- Deutsch
- Englisch
- Franzésisch
- Spanisch
- Polnisch

Zum Andern der Sprache wie folgt vorgehen:

1. Das Zahnrad-Symbol berthren

» Das Service-MenU wird
geoffnet.
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Sprac__he % Programm 8
auswahlen .

(Fortsetzung) Sprach-

Programm auswahl Einheiten-
speichern auswahl

Slot 8 |. Metrisch

Deutsch

% Programm &

Sprach-

Programm auswahl Einheiten-
speichern auswahl

. Metrisch

Deutsch

% Programm 8

Sprach-

Programm auswahl Einheiten-
speichern auswahl

Slot 8 |. Metrisch

Deutsch
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Mittels Multifunktionsrad das Pa-
rameterfeld SPRACHAUSWAHL
auswahlen.

Q

Das Multifunktionsrad 1x drticken.

» Die Sprachzeile wird blau
angezeigt. Ein blauer Schie-
beregler erscheint.

Mittels Multifunktionsrad die gewtin-
schte Sprache auswahlen.

Q

Zum Bestatigen das Multifunktions-
rad 1x driicken.



MaReinheiten Die Anzeige der Maleinheiten erfolgt entweder metrisch (cm) oder imperial (inch).
andern Zum Andern der Einheit wie folgt vorgehen:

1. Das Zahnrad-Symbol bertihren

% Programm &

Einheiten-

sprach | auswahl
auswahl

Deutsch &

Metrisch

% Programm &

Einheiten-

serach | gyswahl
auswahl

Deutsch &

% Programm &8

Einheiten-

sprach | auswahl
auswahl

Deutsch &

Metrisch
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» Das Service-MenU wird
geoffnet.

Mittels Multifunktionsrad das Pa-
rameterfeld EINHEITEN-AUSWAHL
auswahlen.

Q

Das Multifunktionsrad 1x drticken.

» Die Einheitsanzeige wird blau
angezeigt. Ein blauer Schie-
beregler erscheint.

Mittels Multifunktionsrad die gewun-
schte MaReinheit auswahlen.

Q

Zum Bestatigen das Multifunktions-
rad 1x drucken.



Menubeschreibung

Menu . Frogramm O
FAHRWERK %

Zum Einstieg den Meni-Button
CARRIAGE berhren.

Die folgenden Parameter sind verfiigbar:

Geschwindigkeit

Reguliert die Fahrgeschwindigkeit des Fahrwerkes.
Anzeige in [cm / min].

Gesamt-Schweillweg

GesamtschweilRweg in [cm]. Nach dem Erreichen dieser
Distanz stoppt der Schweil3ablauf automatisch.
Der Totalweg kann in mehrere Segmente unterteilt werden.

Segment Schweilien

Segmentlange in [cm].

Segment Abstand Segment-Zwischenraum in [cm].

Ruckfahrweg Ist der Weg, den das Fahrwerk in die entgegengesetzte
Richtung fahrt um den Endkrater aufzufillen. Angabe in [s].

Startverzdgerung Definiert die Zeitspanne zwischen dem Ziinden des Licht-

bogens und dem Start der Fahrwerkbewegung.
Einstellbereich: 0 bis +5 s

Fliegender Start

Definiert die Zeitspanne zwischen dem Start der Fahrwerk-
bewegung und der Ziindung des Lichtbogens.
Einstellbereich: 0 bis -5 s

Endkraterfillzeit

Ergibt einen glatten Abschluss der Schweif3naht.
Angabe in [s].

Ruckfahrt

Endschalterfunktion Richtung wechseln / stoppen:

Je nach Einstellung reagiert das Fahrwerk beim Erreichen
eines Endschalters:

- Fahrwerk wird gestoppt

- Fahrwerk wechselt die Richtung und fahrt weiter.
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Menii

PENDELUNG

Menii ACC

% Frogramm O

Zum Einstieg den Menii-Button OSC
berthren.

Die folgenden Parameter sind verfiigbar:

OSC Geschwindigkeit

Reguliert die Pendelgeschwindigkeit.

- bei Verwendung der linearen Pendelung: Anzeige in
[cm/min]

- bei Verwendung der radialen Pendelung: Anzeige in [%]

OSC Weg

Reguliert den Pendelweg.

- bei Verwendung der linearen Pendelung: Anzeige in
[em/min]

- bei Verwendung der radialen Pendelung: Anzeige in [%]

OSC Pause links

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung links. Anzeige in [s].

OSC Pause Mitte

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung in der Mitte der Pen-
delbewegung. Anzeige in [s].

OSC Pause rechts

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung rechts. Anzeige in [s].

OSC Kurve

Pendelmodus.

4 Pendelmodi sind einstellbar:
- ohne pendeln
trapezformig pendeln
dreieckig pendeln
rechteckig pendeln

Offset

Reguliert den Versatz beim Pendeln.

% Frogramm 0

Zum Einstieg den Menu-Button ACC
berGhren.

WICHTIG! Detaillierte Beschreibung der
ACC-Funktion: siehe Kapitel FUNKTION
ACC.
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Menii PS (Power

Source)

Meniu ORBITAL

% Programm O

Zum Einstieg den Menu-Button PS berth-
ren.

Die folgenden Parameter sind verfiigbar:

Drahtvorschub

Leistung Drahtvorschub in [m/min]

Gas Test

zum Prifen der Gasstromung vor dem Starten eines
Schweillvorganges.

Draht einfadeln

Draht fordern

Draht Ruickzug

Draht zurtickziehen

Lichtbogen Korrektur

Korrektur der Lichtbogen-Lange.

Dynamikkorrektur

zur Beinflussung der Kurzschluss-Dynamik im Moment des
Tropfeniiberganges

Einstellbereich: -10 - +10

Werkseinstellung: 0

- harterer und stabilerer Lichtbogen

0 neutraler Lichtbogen

+ weicher und spritzerarmer Lichtbogen

Job-Nummer

Die folgenden Arbeitsmodi kdnnen ausgewahlt werden:

Manual mode

Remote Controller (Special 2 Step)

Job mode

(nicht verwendet)

Manual mode

Manual mode

Manual mode

Job mode manual (TPSi)

OINOO OB |WIN| I~ O

Remote controller (2Step)

% Programm O

Zum Einstieg den Menu-Button ORBITAL
berGhren.

Fir eine detaillierte Beschreibung der
Orbital-Funktion: siehe Kapitel FUNKTION
ORBITAL.
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ACC- Funktion

Allgemein

Aktivierung der
ACC-Funktion:
Fernbedienung
FRC-45 Basic

ACC = Arc Current Control.

Der FMS 100- oder FMS 50- Schlitten mit ACC-Funktion kommuniziert mit dem System-
Interface der Stromquelle und reguliert den exakten Brennerabstand Giber dem Werk-
stuck.

Zusatzlich notwendig ist das Fronius E-Set CANOpen, Artikelnummer 4,100,251.

WICHTIG! Der FMS-Schlitten mit ACC-Funktion ist mit den Schweilistromquellen TPS
und TPSi verwendbar. Die ACC-Funktion ist nur mit Bauteilen aus Stahl mdglich, nicht
mit Aluminiumwerkstoffen!

Bei Verwendung der TPSi inklusive PMC und LSC missen die Funktionen Einbrandsta-
bilisator und Lichtbogenstabilisator deaktiviert sein!

Den Wahlschalter an der Fernbedienung
in Stellung ACC schalten.

Sobald der Wahlschalter in Stellung ACC geschaltet ist, sind nur mehr die folgenden
Tasten aktiv:

Taste OFFSET
Bei Verwendung ohne Pendelung:
Taste drehen: manuelle Platzierung des Brenners.

Bei Verwendung der linearen Pendelung:

Taste drehen: manuelle Platzierung des Brenners.
FRC-45 Taste driicken: Justierung des Brennerabstandes zum

Werkstuck.
Taste einmal driicken und drehen: Offset Pendelung
— cm

) Taste zweimal driicken und dann drehen: Einstellung
sl ll  ACC (auf/ ab)

Taste FAHRGESCHWINDIGKEIT

wird im ACC-Modus fir die folgenden Funktionen ver-
m> wendet:

- Auswahl der Schweil3parameter
- Anderung der Werte eines Parameters
- Bestatigung der gewahlten Werte
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Aktivierunq de_r Sy Programm 0 1. Den Meni-Button ACC am Touch-
ACC-Funktion: screen berlihren.

Fernbedienung
FRC-45 Pro

% Pregremmm @ » Der Parameter ACC AKTIV
EIN / AUS wird angezeigt.
Cii==3 Empfindiich- 2.  Das Parameterfeld berihren, oder

keit

das Multifunktionsrad 1x drlicken.

Wy Programm 0 » Der Parameter AUS wird blau
: angezeigt.
Empfindiich- » Ein Drucktaster wird angezeigt.
keit
Wy Programm 0 3. Zum Umschalten auf ON:
: - angezeigten Drucktaster beruh-
CAR (Jetees wpfindi ren,

- Multifunktionsrad drehen
- oder den rechten blauen Pfeil
berlhren.

» Der Drucktaster wird blau
beleuchtet angezeigt, die
Anzeige wechselt auf ON.

4.  Zum Bestatigen der Auswahl:
- Parameterfeld nochmals
berthren
- oder Multifunktionsrad 1x
driicken.
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ACC-Parameter FRC-45 Basic FRC-45 Pro

ON / OFF

FRC-45 Gy rragern

Zum Aktivieren / Deaktivieren der ACC-Funktion.

Empfindiich-
keit

3

em inch

S / Sensitivity (Empfindlichkeit)

‘ FRC-45

S
Iy
-
Dieser Parameter gibt die Empfindlichkeit der ACC-Funktion an. Der voreingestellte
Standardwert ist 5. Einstellbar sind die Werte 1 bis 9. Je kleiner der Wert, umso
empfindlicher und schneller erfolgt die Reaktion.

WICHTIG! Wird die Empfindlichkeit zu hoch eingestellt, kdnnen SchweilRunterbrechun-
gen die Folge sein.

% Programm O

Empfindlich-

i Zielzeit
keit Limit

em inch

T / Target Timeout (Zielzeit Limit)

FRC-45

4

em inch

Zielzeit

CAR Empfindlich~ Limit

keit

Verweilzeit nach Schweil3start, bevor das ACC-Modul den Wert fir die Lichtbogen-
Stromstarke Ubernimmt und speichert.
Der voreingestellte Standardwert ist 8, einstellbar sind 1 bis 60 Sekunden.

Offset

%&\‘ Programm O
(kein Screen an der
FRC-45 Basic) o

Limit

Parameter fur die Versatzbewegung des Schweiltbrenners wahrend eines Schweillvor-
ganges.
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ORBITAL-Funktion

Allgemein

Aktivierung
der ORBITAL-
Funktion:
Fernbedienung
FRC-45 Basic

Der ORBITAL-Modus wird verwendet, um Parameter fliir das Schweilen an einem Rohr
festzulegen.
Zusatzlich notwendig ist das Fronius E-Set CANOpen, Artikelnummer 4,100,251.

Den Wahlschalter an der Fernbedienung
in Stellung ORBITAL schalten.

Sobald der Wahlschalter in Stellung ORBITAL geschaltet ist, sind nur mehr die folgenden
Tasten aktiv:

Taste FAHRGESCHWINDIGKEIT

wird im ORBITAL-Modus fir die folgenden Funktionen
m:> verwendet:

- Auswahl der Schweillparameter
- Anderung der Werte eines Parameters
- Bestatigung der gewahlten Werte
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Aktivierung Gy Frogramm 0 1. Den Menii-Button ORBITAL am

der OI_?BITAL- Touchscreen beriihren.
Funktion:

Fernbedienung
FRC-45 Pro

Sy Programm 0 » Der Parameter ORBITAL AK-
TIV EIN / AUS wird angezeigt.
Sgamentle Aktualle 2.  Das Parameterfeld berGhren, oder

Geschw. Position

das Multifunktionsrad 1x drticken.

2=
cm/min

Sy Programm 0 » Der Parameter AUS wird blau
angezeigt.
Segment 6 Aktuelle » Ein Drucktaster wird angezeigt.
Geschw. Position
23
cm/min
Sy Programm 0 3. Zum Umschalten auf EIN:
- dargestellten Drucktaster
Segment 6 Aktyglle beri]hren,
fesehe Position - Multifunktionsrad drehen
735 - oder den rechten blauen Pfeil
e/ beriihren.

» Der dargestellte Drucktaster
wird blau beleuchtet angezeigt,
die Anzeige wechselt auf EIN.

4.  Zum Bestatigen der Auswahl:
- Parameterfeld nochmals
berihren
- oder Multifunktionsrad 1x
driicken.

79



Orbital-Parameter FRC-45 Basic FRC-45 Pro

ON / OFF

FRC-45 S posanno

cee inch

CAR ([ Aktuelle
Geschw. Position

23 oe

cm/min

Zum Aktivieren / Deaktivieren der ORBITAL - Funktion.

Aktuelle Position des Fahrwerkes

| FRC-45

Zeigt die Position des Fahrwerkes auf dem aktuellen Werksttick.

coo inch
Die Anzeige reicht von 0° bis 360°. Der Parameter dient nur zur Information und kann
nicht gedndert werden.

% Programrm O

Aktuelle
Position

R / Ringdurchmesser

FRC-45

R™ 89
I||l|||||L|

cee inch

% Programm O

Aktuelle
Position

Bezeichnet den Durchmesser der aktuell verwendeten ringférmigen Schiene in cm.

P / Pipe Diameter (Rohrdurchmesser)

FRC-45

%“5 Programm 0

- inch

Gibt den aktuellen Werkstiickdurchmesser in cm an.

Die beiden Parameter R und P werden zur Berechnung der Schweilgeschwindigkeit
verwendet.

WICHTIG! Wird einer der beiden Parameter auf 0 gesetzt, wird keine runde, sondern
eine gerade Schweillbewegung berechnet.
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('):rbittalt-Parameter FRC-45 Basic FRC-45 Pro
n
(Fortsetzung) A | Total Path (Gesamt-SchweilRweg)

FRC-45

A 400

ceo e e— cm inch

% Programm O

Gibt den gesamten SchweiRweg in Grad an. Der maximale Wert ist 900°, das ent-
spricht 2,5 Umrundungen des Werksttickes.
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Segment- Die Segmentschweil¥funktion dient dazu, ein rundes Werkstlick in bis zu 16 ver-
Parameter schiedenen Segmenten zu schweillen.
Dazu wird der Wert des GesamtschweilRweges A in Segmente aufgeteilt.

WICHTIG! Die folgenden drei Schritte beziehen sich immer auf ein einzelnes Segment.
Im Fall des dargestellten Beispieles wird ein Segment von 0° bis 90° geschweil}t, mit
JOB 1 und Schweif3geschwindigkeit 40 cm/min.

FRC-45 Basic FRC-45 Pro
Schritt 1: Endpunkt erstes Segment

FRC-45

L] cm inch

g&-} Programm O

Segment 1

CAR Gesamt Segment 1 PS
Weg Job

osc [ A’

00

Gibt den Endpunkt des ersten Segmentes an.
Beispiel: Eingabe 90° - der Brenner schweif3t von 0° bis 90°.

Schritt 2: Jobauswahl

FRC-45

JOB 1

- inch

% Programm O

Segment 1
CAR Segment 1 JOb Segment 1
Geschw.

18
cm/min

Auswahl des Jobs, mit dem das erste Segment geschweilt werden soll.
Ist der Endpunkt des ersten Segmentes erreicht, wechselt die Fahrwerk-Steuerung zu
dem Job, der fir Segment 2 voreingestellt wurde.

Schritt 3: SchweiBgeschwindigkeit

FRC-45

?\j‘&"t Programm O

Segment 1
CAR Segment 1 Ge?schw. Segment 2 PS

Job
© o=

cea inch
40cm/min

Zeigt die voreingestellte Schweildigeschwindigkeit flr das aktuell ausgewahlte
Segment.
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SchweiRvorgang starten: FRC-45 Basic

System-
Komponenten
einschalten

WICHTIG! Die folgende Einschaltreihenfolge der System-Komponenten muss unbedingt
eingehalten werden:

- Stromquelle einschalten und vollstandig hochfahren lassen
- Drahtvorschub einschalten (wenn keine Versorgung liber Stromquelle)

Nachdem die Stromquelle vollstdndig hochgefahren ist:
- Steuerbox des FlexTrack einschalten

Arbeiten mit oder  Das Fahrwerk kann mit und ohne Pendelung (linear oder radial) arbeiten. Wird die Pen-
ohne Pendelung delung nicht bendtigt, muss sie gemal den Anweisungen im Kapitel ,Fahrwerk vorbe-
reiten, Abschnitt ,Umbau Pendelung auf Verstelleinheit” demontiert werden.

Nach dem Einschalten prift die Steuerbox automatisch, ob die lineare oder die radiale
Pendelung angeschlossen ist, und der aktuelle Status erscheint am Display.

Lineare Pendelung angeschlossen:  Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [cm/min] angezeigt.

Radiale Pendelung angeschlossen: Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [%] angezeigt.

Testablauf Kontrollieren Sie durch einen Testablauf, ob alle Systemkomponenten reibungslos
durchfiihren zusammenarbeiten.
Der Testablauf erfolgt ohne Lichtbogen und erméglicht die Kontrolle aller Bewegungen
wahrend des Programmablaufes.

Kippschalter SCHWEISSMODUS auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter VERFAHRRICHTUNG nach vorne schalten.

Das Fahrwerk bewegt sich gemaf den programmierten Para-
metern, aber ohne zu schweilen.

Auf dem Display wird dann die aktuelle Geschwindigkeit des Fahr-
werkes angezeigt. Alle Parameter kdnnen wahrend des Betriebs
geandert werden.
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Testablauf
durchfiihren
(Fortsetzung)

Nach Erreichen des Endschalters:

Kippschalter RICHTUNG WECHSELN / STOPPEN in Stellung
vorwarts
» das Fahrwerk stoppt nach Ansprechen des Endschalters.

Kippschalter in Stellung RICHTUNG WECHSELN:

» Nach dem Ansprechen des Endschalters wird nur die Pende-
lung angehalten und das Fahrwerk beginnt die erneute Fahrt in
die Gegenrichtung. In diesem Fall kann die Vorschubgeschwin-
digkeit fur die Rickfahrt auf den Maximalwert erhoht werden:
Drehknopf Fahrgeschwindigkeit driicken und 2 Sekunden
halten.

HINWEIS! Wenn der Kippschalter VERFAHRRICHTUNG sich in Mittelstellung
befindet und der Kippschalter SCHWEISSMODUS in Stellung TEST steht,
bewirkt diese Stellung ein kurzzeitiges Aufleuchten des Lichtbogens.
Schweilfunktion aktivieren: Kippschalter SCHWEISSMODUS in Stellung |
bringen.

SchweiRablauf

Kippschalter SCHWEISSMODUS in Stellung | schalten.
starten

Kippschalter RICHTUNG WECHSELN / STOPPEN in gewlinschte
Stellung schalten.

Kippschalter VERFAHRRICHTUNG in gewlinschte Stellung (vor-
warts oder riickwarts) schalten. Der Schweil3ablauf startet.

WICHTIG! Das Gerat wahrend des Schweil’ablaufes nie unbeauf-
sichtigt lassen!

Zum vorzeitigen Stoppen des Fahrwerkes den Kippschalter VER-
FAHRRICHTUNG in die Mittelstellung schalten.
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SchweiRvorgang starten: FRC-45 Pro

System-
Komponenten
einschalten

WICHTIG! Die folgende Einschaltreihenfolge der System-Komponenten muss unbedingt
eingehalten werden:

- Stromquelle einschalten und vollstandig hochfahren lassen
- Drahtvorschub einschalten (wenn keine Versorgung liber Stromquelle)

Nachdem die Stromquelle vollstdndig hochgefahren ist:
- Steuerbox des FlexTrack einschalten

Arbeiten mit oder  Das Fahrwerk kann mit und ohne Pendelung (linear oder radial) arbeiten. Wird die Pen-
ohne Pendelung delung nicht bendtigt, muss sie gemal den Anweisungen im Kapitel ,Fahrwerk vorbe-
reiten, Abschnitt ,Umbau Pendelung auf Verstelleinheit” demontiert werden.

Nach dem Einschalten prift die Steuerbox automatisch, ob die lineare oder die radiale
Pendelung angeschlossen ist, und der aktuelle Status erscheint am Display.

Lineare Pendelung angeschlossen:  Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [cm/min] angezeigt.

Radiale Pendelung angeschlossen: Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [%] angezeigt.

Testablauf Kontrollieren Sie durch einen Testablauf, ob alle Systemkomponenten reibungslos
durchfiihren zusammenarbeiten.
Der Testablauf erfolgt ohne Lichtbogen und erméglicht die Kontrolle aller Bewegungen
wahrend des Programmablaufes.

Kippschalter SCHWEISSMODUS auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter VERFAHRRICHTUNG nach vorne schalten.

Das Fahrwerk bewegt sich gemaf den programmierten Para-
metern, aber ohne zu schweilen.

Auf dem Display wird dann die aktuelle Geschwindigkeit des Fahr-
werkes angezeigt. Alle Parameter konnen wahrend des Betriebs
geandert werden.
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SchweiRablauf
starten

Kippschalter SCHWEISSMODUS in Stellung | schalten.

Kippschalter VERFAHRRICHTUNG in gewlinschte Stellung (vor-
warts oder riickwarts) schalten. Der Schweifablauf startet.

WICHTIG! Das Gerat wahrend des Schweiltablaufes nie unbeauf-
sichtigt lassen!

Zum vorzeitigen Stoppen des Fahrwerkes den Kippschalter VER-
FAHRRICHTUNG in die Mittelstellung schalten.
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Wartung und Entsorgung
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Fehlerbehebung

Allgemeines Bei Storungen ist zu beachten, dass die Funktion des Gesamt-Systems von vielen
Zusatzkomponenten (Stromquelle, Drahtvorschub,...), die auch als Stérquellen in Frage
kommen, abhangt.

Beim Auftreten eines Fehlers erscheint auf dem Display die Anzeige ,Err” und die Fehler-

nummer.
Grundvoraus- » Verbindungen der einzelnen Systemkomponenten sind hergestellt

setzungen » Systemkomponenten sind mit Strom versorgt - unter Einhaltung der jeweiligen Netz-
fiir das spannungsangabe am Leistungsschild.

Funktionieren
des Systems

Ereigniscodes Die Ereigniscodes werden als Buchsta-

Fernbedienung FRC-45 ben- und Zahlenkombinationen angezeigt.

CLs+

FRC-45 Basic

cee inch

Anzeige Beschreibung Behebung
cLs-/cLs+ | Fahrwerk hat eine der Endschalter- | Freifahren des Endschalters mittels
nocken der Schiene erreicht. Kippschalter Verfahrrichtung
oLs-/ oLs+ | Der Arm der Pendelung hat eine Freifahren der Endschalter mit dem
Endlage erreicht. Drehknopf Offset.
cm Metrisches System eingestellt. Andern der Einstellung: siehe Kapi-
inch Imperiales Systeme eingestellt tel ‘Fernbedienung FRC-45 Basic”,
P y 9 ' Abschnitt “Maleinheiten andern”.
memoO - Speichern oder Laden eines --
mem9 Schweillprogrammes.
Ereigniscodes % P— Die Ereigniscodes werden als Symbole

Fernbedienung am Hauptbildschirm angezeigt.

FRC-45 Pro
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Ereigniscodes Beschreibung Behebung
Fernbedienung - - -
FRC-45 Pro Fahrwerk hat eine der Endschal- | Freifahren des Endschalters mittels
(Fortsetzung) ternocken der Schiene erreicht. Kippschalter Verfahrrichtung
Der Arm der Pendelung hat eine | Freifahren der Endschalter mit dem
Endlage erreicht. Drehknopf Offset.
Statusanzeige MIT / OHNE --
SCHWEISSEN
Anzeige cm / min oder inch / min. | Andern der Einstellung: siehe
Dieser Wert wird am Hauptbild- Kapitel “Fernbedienung FRC-45
schirm neben der Fahrgeschwin- | Pro”,
digkeit angezeigt. Abschnitt “Maleinheiten andern”.
i"-h'e_mde' FRC-45 Basic FRC-45 Pro
nzeige
g Die Fehlercodes sind durchnummeriert Die Fehlercodes werden als Klartext in
und werden mit ERR und der jeweiligen der Kopfzeile des Hauptbildschirmes
Fehlernummer angezeigt. angezeigt, zusammen mit einer Kurzbe-
schreibung.

F Rc-45 % Error 4 - communication with e-cabinet
Y

err12

inch

Fehlercodes

Anzeige Beschreibung Behebung

err1 Fehler bei der Initiierung des Kom- | Kurzschluss zwischen den Leitun-

Error 1 munikationssystemes CAN. gen oder den Kommunikations-
Ports beseitigen.

err2 Kommunikationsfehler zwischen

Error 2 Fahrwerk und Fernbedienung. Verbindungen priifen, gegebenen-

err3 Kommunikationsfehler zwischen falls festziehen.

Error 3 Fernbedienung und Pendelung. Im Bedarfsfall beschadigte Steuer-

err4 Kommunikationsfehler zwischen leitungen ersetzen.

Error 4 Fernbedienung und Steuerbox.

err5 Fehler beim Speichern oder Kontaktieren Sie lhren FRONIUS

Error 5 Einlesen; Speicherfehler an der Servicetechniker.

Fernbedienung.
erré Betriebstemperatur Uberschritten Gerat auskuhlen lassen. In nied-
Error 6 oder Umgebungstemperatur zu rigerer Umgebungstemperatur
hoch. betreiben.

err7 Fehler Motorsteuergerat. Kontaktieren Sie lhren FRONIUS

Error 7 Servicetechniker.

err8 Fehler Steuergerat Pendelung. Kontaktieren Sie lhren FRONIUS

Error 8 Servicetechniker.

err9 Fehler des Steuergerats in der Kontaktieren Sie lhren FRONIUS

Error 9 Steuerbox. Servicetechniker.
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Fehlercodes
(Fortsetzung)

Anzeige Beschreibung Behebung
err 10 Fehler wahrend dem Hochfahren Kontaktieren Sie lhren FRONIUS
Error 10 des Displays. Servicetechniker.
err 11 Kommunikationsfehler zwischen Verbindungen prifen; falls nétig,
Error 11 ACC-Modul und Fernbedienung. Verschraubungen festziehen.
Falls notig, defekte Verbindungslei-
tungen austauschen.
err 12 Fehler im ACC-Modul. Kontaktieren Sie lhren FRONIUS
Error 12 Servicetechniker.
err 13 Kommunikationsfehler zwischen Verbindungen prifen; falls nétig,
Error 13 dem E-Set CANOpen Roboter Verschraubungen festziehen.
Interface Modul und der Fernbedie- | Falls nétig, defekte Verbindungslei-
nung. tungen austauschen.
err 14 Fehler im E-Set CANOpen Roboter | Kontaktieren Sie lhren FRONIUS
Error 14 Interface Modul. Servicetechniker.
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Wartung

Wartungspersonal
Elektrofachkraft:
Ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen,
sowie durch Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen die ihm tbertragenen Arbeiten
beurteilen, und moégliche Gefahren erkennen kann.
Elektrotechnisch unterweisene Person:
Ist, wer durch eine Fachkraft Gber die Uibertragenen Aufgaben und die moglichen
Gefahren bei unsachgemalem Verhalten unterrichtet und erforderlichenfalls angelernt,
sowie Uber die notwendigen SchutzmafRnahmen belehrt wurde.
Anmerkung: Unterweisung schriftlich festhalten!
Elektrotechnischer Laie:
Ist, wer weder als Fachkraft, noch als unterwiesene Person gilt.
Wartungs- Folgende organisatorische Mafinahmen sind vom Anlagenbetreiber hinsichtlich der
nachweis Wartung zu treffen:
- die Fuhrung eines Service-Buches mit den notwendigen Angaben (Datum, Bediener,
ausgefiihrte Wartungstatigkeit).
Empfohlene WICHTIG! Schmierstoffe mit Festschmierstoffzusatzen (z.B.: MoS2, Graphit und
Schmierstoffe PTFE) sind fur Fihrungssysteme ungeeignet.
Schmierstoff DIN DIN Nummer Bemerkung
Schmierfett KP 2-K 51502 / 51825 Lithiumseifenfett
Schmierdl CLP32-100 51517 Teil 3 ISO VG 32-100
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WartungsmaR-
nahmen und
-intervalle

HINWEIS! Verwenden Sie zur Reinigung der Bauteile ein trockenes Reini-
gungstuch. Auler es ist in der Wartungsmaflinahme des jeweiligen Bauteils
ein anderers Reinigungsmittel angegeben.

Pos | Bauteil MaBnahme Intervall
A | Linearflihrungen Reinigen, Olfilm kontrollieren
B | Getriebe Reinigen, Nachfetten M
¢ | Zahnrad / Zahnstange Reinigen, Nachfetten M
D | Rollen, Unterboden & Reinigen, Positionskontrolle M
Schienen
E | SchutzmalRnahmen: Funktionskontrolle T
- Endschalter
Schmiernippel Nachfetten M
G | Anschlusskontakte Reinigen
T Taglich 1/2J  Halbjahrlich
w Wéchentlich J Jéhrlich

M Monatlich

Tagliche Pflege:

Nach jeder Nutzung:

» Fahrwerk von der Fihrungsschiene abnehmen.

» Mit Hilfe einer Birste oder einem weichen Lappen die Flihrungsschienen der Pen-
delung, die Fuhrungsrollen und das Getriebe reinigen.

» Wartungstatigkeiten ausfihren, wie in der untenstehenden Grafik ausgewiesen.

WICHTIG! Keine Druckluft einsetzen!
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WartungsmaR-
nahmen und
-intervalle
(Fortsetzung)

Getriebe-Zahnrad reinigen und schmieren:

WICHTIG! Das Getriebe muss einmal monatlich gereinigt und geschmiert werden (B):
1. Zahnrad mit einer Birste reinigen
2. Mit Schmierfett schmieren

Fahrwerk-Unterseite warten:
Fihrungsrollen reinigen (D)
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WartungsmaR-
nahmen und
-intervalle
(Fortsetzung)

Wartung der linearen Pendelung

WICHTIG! Die Zahnstange der Pendelung muss einmal monatlich geschmiert werden.
Die Laufschiene muss alle sechs Monate geschmiert werden.

Arm der Pendelung vollstandig ausfahren.

Die vier Schrauben M5 (a) I6sen und Abdeckung der FUhrungsschiene abnehmen.
Linearfihrung mit einer Blrste reinigen (A).

Linearfihrung auf der Seite des Pendelgehauses mit Schmiermittel schmieren.

Mit Schmierkopf @ 12 mm etwa 2 g Schmiermittel in der Schmierblichse
erganzen (F).

o N~

Wartung der radialen Pendelung

Taglich:

Pendelung nach Gebrauch reinigen, Schweilspritzer und Rauchablagerungen
entfernen

Alle zwei Jahre:
Wenn nétig, Getriebefett nachfullen.

Wartung der FMS-Schlitten

Taglich:

FMS-Schlitten nach Gebrauch reinigen, Schweilspritzer und Rauchablagerungen
entfernen

Alle sechs Monate:
Flhrungen nachfetten.
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Technische Daten
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Technische Daten

Fahrwerk
FlexTrack 45 PRO

Steuerbox

FRC-45 Basic
und FRC-45 Pro

Lineare
Pendelung

Radiale
Pendelung

Schweilposition

PA, PB, PC, PF, PG

Materialstarke

min. 4 mm (min. 0.15in)

Verfahrgeschwindigkeit horizontal

5 - 300 cm/min (1.96 - 118.11 in)

Verfahrgeschwindigkeit vertikal

5 - 250 cm/min (1.96 - 98.42 in)

Endkraterfillzeit

0 - 5 Sekunden

Max. Belastung horizontal / vertikal

45/ 30 kg (99.20 / 66.13 Ib)

Gewicht (ohne Brennerhalter)

8,5 kg (18,74 Ib)

Schutzklasse IP 23

Netzspannung 50 - 60 Hz 115/230 V
Versorgungsspannung 24V DC

Gewicht (ohne Kabel) 4,6 kg (10,15 Ib)
Schutzklasse IP 23

Kabellange 10 m (393,70 in)
Gewicht (ohne Kabel) 1.5 kg (3.30 Ib)
Schutzklasse IP23
Betriebstemperatur 0-50°C
Pendelgeschwindigkeit 5-400 cm/min (1.97-157.48 in/min)
Pendelweg 2 -30 mm (0.079-1.2in)
Offset 0-50 mm (0-2in)
Verweilzeit 0 - 3 Sekunden

Gewicht (ohne Brennerhalter)

3,2 kg (7,05 Ib)

Schutzklasse

IP 23

Pendelgeschwindigkeit (bei 150 mm Radius)20-120 cm/min (7.78-47.24 in)

Pendelweg (bei 150 mm Radius)

1 - 30 mm (0.039-1.18 in)

Offset

0 - 50 mm (0-1.97 in)

Verweilzeit

0 - 3 Sekunden

Gewicht (mit Brennerhalter)

3,6 kg (7.94 Ib)

Schutzklasse

IP 23
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FMS 100/ML15/
SE/ACC (Option)

FMS 50/ML15/SE/

ACC (Option)

Umgebungsbe-

dingungen

Max. Tragkraft / Belastbarkeit 15 kg (33.06 Ib)
Steuerspannung 24 \VDC
Anschlussleistung 8 W

Verfahrgeschwindigkeit (Automatikmodus) 30 cm / min (11.8 in)

Verfahrgeschwindigkeit (manueller Modus) max. 1 m/ min (39.37 in)

Verfahrweg 0,5-100 mm (0.01 - 3.93in)
Sensibilitatsstufen 1-9

Verweilzeit 1-60 s

Schutzart IP 23

Eigengewicht 2,45 kg (5.40 Ibs)

WICHTIG! das ACC-Modul ist nur mit der Schweil3stromquelle TPS verwendbar.

Max. Tragkraft / Belastbarkeit 15 kg (33.06 Ib)
Steuerspannung 24 \V/DC
Anschlussleistung 8 W

Verfahrgeschwindigkeit (Automatikmodus) 30 cm / min (11.8 in)

Verfahrgeschwindigkeit (manueller Modus) max. 1 m/ min (39.37 in)

Verfahrweg max. 50 mm (1.96 in)
Sensibilitatsstufen 1-9

Verweilzeit 1-60s

Schutzart IP 23

Eigengewicht 2 kg (4.40 Ib)

;

WICHTIG! das ACC-Modul ist nur mit der Schweil3stromquelle TPS verwendbar.

Betrieb oder Lagerung des Fahrwerkes auf3erhalb des angegebenen Bereiches gilt
als nicht bestimmungsgemaR. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller
nicht.

Larmdaten

O

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- wahrend des Betriebes: +0°C bis +50°C (32°F bis 122°F)
- bei Transport und Lagerung: -20°C bis +55°C (-4°F bis 131°F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50% bei 40 °C (104 °F)
- bis 90% bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Die Maschine erzeugt bei bestimmungsgemaRer Verwendung einen maximalen Schall-
leistungspegel von > 80 dB(A) (ref. 1pW) gemessen nach EN ISO 11201.

Ein exakter Emissionswert kann nicht angegeben werden, da dieser verfahrens- und
umgebungsbedingt ist, abhangig von:

- Schweilverfahren (MIG/MAG-, WIG-Schweifden)

- der angewabhlten Stromart (Gleichstrom, Wechselstrom)

- dem Leistungsbereich

- der Art des Schweiligutes

- dem Resonanzverhalten des Werkstlckes

- der Arbeitsplatzumgebung, und dergleichen mehr.

» Tragen Sie einen Gehodrschutz zur Reduktion der Larmbelastung.
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Abmessungen

Abmessungen mit linearer Pendelung

A (mit Pendelung) 469 - 556 mm
(ohne Pendelung) 452 - 542 mm
B (mit Pendelung) 56 - 240 mm
(ohne Pendelung) 80 - 263 mm
C (mit Pendelung) 357 mm
(ohne Pendelung) 342 mm
D (mit Pendelung) 239 mm
(ohne Pendelung) 270 mm
E (Gesamthéhe mit geraden starren Schienen) 313 mm
F (Gesamthéhe mit Magnetbriicke) 310 - 408 mm
G (Gesamthdhe mit StellfuRbriicke) 310 - 408 mm
Abmessungen mit radialer Pendelung
H (mit Pendelung) 543 - 653 mm
(ohne Pendelung) 452 - 542 mm
[ (mit Pendelung) 191 - 311 mm
(ohne Pendelung) 80 - 263 mm
J  (mit Pendelung) 243 - 363 mm
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Abmessungen
FMS-Schlitten

Gewichte
Schienen und
Briicken

Abmessungen FMS-Schlitten

124 mm (4.88 in

308 mm (12.13 in

203 mm (7.99 in

54 mm (2.13 in

111 mm (4.37 in

50 mm (1.97 in

OIMMm|O0|m|>

b~~~}

50 mm (1.97 in

)
)
)
)
)
)
)

|
C
* L A
C F
D
A E
Magnetbriicke
Vakuumbriicke

Magnetbriicke mit Distanzhaltern
Vakuumbriicke mit Distanzhaltern

Magnetbriicke mit Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Magnetbriicke mit metrischer Justiereinheit

Bruicke mit Stellfu®, Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Bruicke mit Stellful® und metrischer Justiereinheit
Vakuumbricke mit Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Vakuumbriicke mit metrischer Justiereinheit

Starre Flhrungsschiene 1884 mm

Flexible FUihrungsschiene 1884 mm
Flexible FUihrungsschiene 1695 mm
Flexible Fihrungsschiene 1130 mm
Starrer Fihrungsring @200-300 mm
Starrer Fihrungsring @300-480 mm
Starrer Flihrungsring @480-660 mm
Starrer Fihrungsring @660-840 mm
Schienensegment @840-1020 mm

Schienensegment @1020-1200 mm
Schienensegment @1200-1380 mm
Schienensegment @1380-1560 mm
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2,5 kg (5.5 Ib)
1,6 kg (3.5 Ib)
2,7 kg (5.9 Ib)
1,8 kg (3.9 Ib)
3,4 kg (7.4 Ib)
3,2 kg (7.05 Ib)
1,5 kg (3.3 Ib)
1,3 kg (2.8 Ib)
2,6 kg (5.7 Ib)
2,4 kg (5.2 Ib)
11 kg (24.3 Ib)
5,5 kg (12.1 Ib)
4,8 kg (10.5 Ib)
3,3 kg (7.2 Ib)
8,8 kg (19.4 Ib)
11 kg (24.3 Ib)
14 kg (30.8 Ib)
16 kg (35.3 Ib)
19 kg (41.8 Ib)
22 kg (48.5 Ib)
24 kg (52.9 Ib)
27 kg (59.5 Ib)



Leistungsschilder

HINWEIS! Die Leistungsschilder dirfen ohne Erlaubnis der Fa. Fronius Inter-

national GmbH weder entfernt noch verandert werden! Sorgen Sie dafir dass
die Leistungsschilder leserlich bleiben!

@ Type: FlexTrack 45 Pro @ E-Cabinet
i Art.No.: 48,0005,2560
wwwironius.com  [ArtNo.. 8,045,639 Fronuastrate 1
Froniusstrale 1 Pettenbach 4643
Pettenbach 4643 Ser.No.:
) YC:2018
U weight max. load
> Us Uz =
24VDC | 85kg | 45kg I 30 kg soenn | 115/230 VAC| 24 vDC 13A
CE = EZAW| 2
- = 4A 4,6 kg
Leistungsschild Fahrwerk C € P23 A & |LIIJ
Leistungsschild Steuerbox
@ Type: FRC-45 Basic @ Type: FRC-45 Pro
www.fronius.com Art.No.: 8,046,044 www.fronius.com Art.No.: 8,046,043
Froniusstrafe 1 FroniusstraRe 1
Pettenbach 4643 Ser.No.: Pettenbach 4643 Ser.No.:
U weight U weight
24 VDC 1,5kg 24 VDC 1,5 kg
P23 .I
C€ IP23 |LIIJ C€ E&
Leistungsschild Fernbedienung BASIC

Leistungsschild Fernbedienung PRO

@ Type: FOU 30/ML10 @ Type:FOU 30/ML6/radial
www.fronius.com Art.No.: 8,045,640 www.fronius.com Art.No.: 8,045,590
Froniusstrafie 1 Froniusstrale 1
Pettenbach 4643 Ser.No.: Pettenbach 4643 Ser.No.:

U weight max. load U weight max. load
24 VDC 3,2 kg 10 kg 24 VDC 3,6 kg 6 kg
\ AL
EAW [
Leistungsschild Pendelung linear

Leistungsschild Pendelung radial

@ Type:FMS 50/ML15/SE/ACC @ Type: FMS 100/ML15/SE/ACC
www.fronius.com Art.No.: 8,045,618 www.fronius.com Art.No.: 8,045,599
FroniusstraBe 1 Froniusstrale 1
Pettenbach 4643 Ser.No.: Pettenbach 4643 Ser.No.:
U weight max. load u weight max. load
24 VDC 2,45 kg 15 kg 24 VDC 2,45 kg 15 kg
e AN o AU
Leistungsschild FMS 50

Leistungsschild FMS 100

Alle Abbildungen der Leistungsschilder sind Symbolbilder.
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Einstelltabelle Fiihrungsringe

WICHTIG! Eine Zusammenfassung der Einstelltabelle zum raschen Nachschlagen der wichtigsten

Einstellungen befindet sich auch auf der Deckelinnenseite der Transportbox.

dag.s‘0-sz8 LLSL GSYlL 09S1-09t7)
da/mA-0081 . ol 0951-08€ )
dag.s‘0-s82 L6l G/€El 08YL-08€ L
dg.g‘'0-s¢2 L6EL G/Zl 08¢1-0821
da/mn.0z9l - GlL 08€1-0021
dag.s‘0-$69 LLEL G6LL 00€1L-00Z1
dag.s‘0-st9 Lzl G601 00Z1-00L1L
da/mAa-0tyL . ZL 0021-0201
da@-s‘0-509 LELL GL0lL 0Z11-0201
dg.s‘0-6GS Leol GL6 0201-026
da/mn.09Z1 - 6 020L-0¥8
da.s‘0-GLs 1G6 Ges 0¥6-0¥8
dg.g‘0-s9v 1G8 Ggel 0¥8-0v.
da/mA.0801 - 8 0¥8-099
dag.s‘o-szy VL. GS9 092-099
dag.s‘0-s.¢€ z.9 965 099-095
da/mA-006 . 9 099-08¥%
dag.s‘o-s€€ Z65 9/v 085-08¥%
da-s‘0-¢82 Z6v 9/¢ 08v-08¢€
da/ma.8LL . v 08v-00€
da.s‘o-sve AR 962 00%-00€
da/mA.LES da-g‘0-961 € 80¢ z6l 00£-002 00£-002
[unwywo] yoy [ww] *“dq [ww] *dq [ww] **dq [ww] ““dg [ww]
-BIpuImyasabssiamyos = MA Jlsyuie oo|qzuelsig | Xoo|qzueisia o0|qzuelsiqg yoo|gzuelsiq ausIyos
[ulw/wo] *™ | -sensnp yne | uexonug | suyo usxonig | suyo usexonig Jw usyonug Hw usyonig [ww] dg -sbunuyn4
MG AL =M | Wpueisay | yezuy | 19g @ xey 1oq @ "UIN 1oq @ "Xe| 190 @ UIN | YOmISMIOM @ | 9puni gy
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Einstelltabelle flexible Schienensegmente

da/mn.0zey | da.s‘0-#802 060¥ ¥/6€ 080%-086¢
_ 080%-006€
da.s‘0-v+0z 9¢ 0L0¥ ¥68¢ 000%-006€
da/mn.orLy | da.S0-v661 0l6¢ ¥6.€ 006€-008¢€
. 006€£-0Z.¢€
da.s'0-vs6l Ge 0€8¢ v1.€ 028¢€-02.¢
da/mAa.096¢ | dd.S'0-7061 0€.¢€ 719¢ 02.£-029¢
_ 02.£-0tG¢
da.s‘0-¥981 ee 0G9¢ ¥€Se 0¥9¢-0%5€
da/mn.08.¢ | da,5°0-G18L 0G5S¢ 149% 0¥SE-0te
h 0¥S€-09¢¢€
da.s'0-52/1 ee 0.¥€ ¥See 09%€-09€¢€
da/mn.009¢ | da,5°0-GZLL 0.€¢€ 4TS 09€££-09Z¢
_ 09£€-081¢€
da.s'0-5891 0€ 062¢ ZA%> 082¢£-08L¢€
da/ma.0zre | da.s'0-Ge9l 061¢€ ¥10€ 081£-080¢€
_ 081€-000¢
da.s'0-56S1 0¢ oLLe 7662 001€-000€
da/mn.ovze | da.S'0-G¥SL 0lL0€ 7682 000£-006Z
_ 000€-0282
da.5‘0-50S1 0¢ 0£62 7182 0262-0282
da/mn.090¢ | da.G'0-GS¥L 0£82 v1.2 0282-02.2
_ 0282-0%92
da.s'0-SLvi 8z 0S.2 €92 0¥.2-0¥92
da/mn.088z | da.s'0-Goct 1692 Gese 0¥92-0%52
. 0%92-09tC
da.s‘o-szel Gz 0452 GS¥e 0952-09+2
da/mn.0022 | da.s0-s/21 WA 74 eleord 09%2-09¢2
- 09%2-0822
da.s‘o-sezi GZ L6ET G122 08£2-0822
da/mn.0zse | da.s'o-sslL 1622 G/12 082c-081C
_ 0822-00L2
da.s'0-svil ¥4 Lee G602 0022-0012
da/ma.oreg | da.s'0-G601 Lz G661 0012-0002
- 0012-0261
da.s‘0-ssol 0z Le0Z Gl6L 0202-0261
da/mn.091g | da.s0-s00L LE6L Gl8l 0Z61-0Z81
_ 0Z61-0v.1L
da.s‘0-596 8l 1681 Ge/ll 0¥8L-0v.L
da/mn.0861 | da.s'o-gLe 1GLL Geal 0v.1-0%91
_ 0¥/1-09G1
da.s'0-5/8 8l 1291 GGSL 0991-09G1)
[unwywo] yey [ww] **dg [ww] *“dg [ww] *“dg [ww] ““dg [ww]
-bipuimyosabssiomyos = MA Jlayuie Yoo|qzuelsiq | Yoo|qzuelsiq ¥oo|qzuelsiqg Yoo|qzuelsiq aualyos
[ulw/wo] | -Jensnr jne | usayonug | auyo usxonig | auyo usyonig Hw usyonig Hw usyonug [ww] dg -sbunuyn4
MRS =N | Wopueysqy | |yezuy | 1eq @ xep 199 @ "IN 1og @ "xep 1°q @ UIN | oSO @ | epuni &y
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Einstelltabelle flexible Schienensegmente (Fortsetzung)

da/mA.00€9 | da.s'o-v20€ 6909 £66G 0909-096S
. 0909-088G
da.s'o-vcoe €S 686G €/8G 0865-088S
da/ma.0zl9 | da.s'o-+862 688G €116 0885-08.G
h 0885-00.G
da.s'o-v¥62 LG 6085 £69G 0085-00.G
da/mAa.0t6S | da.s'0-v682 60.G £65G 00.G-009S
. 00.G-02SS
da.s‘'o-vs8e 0S 6295 €16G 0295-02SS
da/mn.0925 | da.s‘0-8082 62GS cLYS 0255-027S
_ 02SG-0¥€G
da.s'o-v9.¢ 8Y 6¥1S el 0¥¥G-0vES
da/ma.08ss | da.s'o-viie 67€S £€2S 0¥£G-0v2S
. 0v€S-091G
da.s'o-v292 8P 692G €G1G 092G-091G
da/mA«00tS | da.s'0-v292 691G £50G 091G-090G
. 0915-0861
da.s'o-v65¢ GP 680G €l6t 0805-0861
da/mA.0zzs | da.s'o- N
a mho v€£52 6861 €/8Y 0861-088t1 0865-008
da.s'o-v6ve GP 6061 €6.1 0061-0081
da/mAa.or0S | da.G'o-vvie 6081 €691 008+-00.%
- 0081-029t
da.s‘o-vove cP 62.Y €19t 02.t-029%
da/mn.098¥y | da.S'0-vSee 0£9Y v1GY 029%-02S+
- 029t-0v vt
da.s‘'o-viee K7 0SSt vevy 0vS-0vvi
da/mAa.089% | da.G'0-¥922 oSt veey Ov¥r-0vEY
_ Ov¥-092t
da.s‘o-vzee (0% 0.8V 4 TAY 09€t-092
da/mA.006¥ | da.G'0-v.L2 0/2¥ 12154 092¥-09L+
. 092+-080t%
da.s‘o-veLe 8¢ 06Lt v.0v 0811-080t
[unwywo] yey [ww] **dg [ww] **dg [ww] *“dg [ww] ““dg [ww]
-BIpuImyosabssiomyos = MA Jl|ayuie Yoo|qzuelsiq | Yoo|qzuelsiq ¥oo|qzuelsig Yoo|qzuelsiq aualyos
[ulw/wo] | -Jensnr jne | usyonug | auyo usxonig | auyo usyonig Hw usyonig Hw usyonug [ww] dg -sBunuyn4
PEEIG mA LTS =N | IWpuesay | luezuy | 1eq @ xen 199 @ “UIN 1oq @ "Xep 1og @ UIN | domSMeM @ |  epuni
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Ersatzteile, Schaltplan
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Ersatzteile

Ersatz- und Der Einsatz von Ersatz- und Verschleif3teilen von Fremdherstellern kann zu Risiken fih-

VerschleiBteile ren. Verwenden Sie nur zugelassene Original-Fronius-Ersatzteile.

sowie Hilfsstoffe Fir Schaden aus der Verwendung von nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz- und
Verschleil’teilen oder Hilfsstoffen Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

Angaben bei HINWEIS! Der Tausch von Teilen darf nur durch entsprechend geschultes
Bestellungen Fachpersonal und nur nach Durchsicht der mitgelieferten Ein- und Ausbauan-
leitung erfolgen.
Bei Bestellungen von Ersatzteilen geben Sie folgende Daten an:
- Artikelnummer laut Ersatzteilliste
- Typenbezeichnung des Gerates
- Fabrikationsnummer des Gerates (am Leistungsschild angegeben)
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Fahrwerk und Zubehor:

8,045,639
48,0005,2614
8,045,641
8,045,640
8,045,590
8,045,581
8,046,044
8,046,043
8,100,224
8,045,599
8,045,618

48,0005,1752
48,0005,1753
48,0005,1776
48,0005,1777

FlexTrack 45 Pro
Steuerbox

FGU 8/SD80-28

FOU 30/ML10

FOU 30/ML6/radial
FGU 9/SD28

FRC-45 Basic

FRC-45 Pro

E-Set Schaltnocke
FMS 100/ML15/SE/ACC
FMS 50/ML15/SE/ACC

FTH 18/D16-25
FTH 19/D22-35
FTH 18
FTH 21

Verbindungskabel:

38,0100,0433

38,0100,0459
38,0100,0457
38,0100,0458
48,0005,1850

Steuerleitung

Stecker Steuerleitung mannl.: 48,0005,2086

Stecker Steuerleitung weibl.: 48,0005,2087
FMS-Verbindungsleitung 0,8 m

CANopen Verbindungsleitung 5 m

Y-Verteiler, 2Weg, 0,3 m

Verbindungskabel Steuerbox - Stromquelle, Stecker gerade
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Schienen, Briicken und Fiihrungsringe fiir variable Werkstiicksdurchmesser:

48,0005,1754
48,0005,1755
48,0005,1756
48,0005,1757
48,0005,1758
48,0005,1759
48,0005,1760
48,0005,1761
48,0005,1762
48,0005,1763
48,0005,1764
48,0005,1765
48,0005,1766
48,0005,1767
48,0005,1768
48,0005,1769
48,0005,1770
48,0005,1771
48,0005,1792
48,0005,1793

Schiene gerade 1884 mm
Magnetbriicke /1

Schiene flexibel 1130 mm
Schiene flexibel 1695 mm
Schiene flexibel 1884 mm
Magnetbricke /2

Fuhrungsring starr 200-300 mm
FUhrungsring starr 300-480 mm
Fuhrungsring starr 480-660 mm
Flhrungsring starr 660-840 mm
Punktauflage justierbar
Fuhrungsring starr 840-1020 mm
Fuhrungsring starr 1020-1200 mm
Fuhrungsring starr 1200-1380 mm
Fuhrungsring starr 1380-1560 mm
Magnetbricke justierbar /1
Magnetbriicke justierbar /2
Vakuumbricke

Vakuumbriicke mit Support
Punktauflage justierbar /2

(74,17 inch)

(44,49 inch)
(66,73 inch)
(74,17 inch)

inkl. Verbindungselemente

inkl. Verbindungselemente
inkl. Verbindungselemente
inkl. Verbindungselemente

(7,87 - 11,81 inch)

(11,81 - 18,89 inch)
(18,89 - 25,98 inch)
(25,98 - 33,07 inch)

(33,07 - 40,15 inch)
(40,15 - 47,24 inch)
(47,24 - 54,33 inch)
(54,33 - 61,41 inch)

Fuhrungsringe fiir definierte Werkstiicksdurchmesser:

48,0005,2509
48,0005,2510
48,0005,2511
48,0005,2512
48,0005,2513
48,0005,2514
48,0005,2515
48,0005,2516
48,0005,2517
48,0005,2518
48,0005,2519
48,0005,2520
48,0005,2521
48,0005,2522
48,0005,2523

48,0005,2524
48,0005,2525
48,0005,2526
48,0005,2527
48,0005,2528

Flhrungsring 152,4 mm (6 inch)
Fihrungsring 203,2 mm (8 inch)
Fihrungsring 254 mm (10 inch)
Flhrungsring 304,8 mm (12 inch)
Fihrungsring 355,6 mm (14 inch)
Flhrungsring 406,4 mm (16 inch)
Fahrungsring 457,2 mm (18 inch)
Fihrungsring 508 mm (20 inch)
Fihrungsring 58,8 mm (22 inch)
Flhrungsring 609,6 mm (24 inch)
Fihrungsring 660,4 mm (26 inch)
Fahrungsring 711,2 mm (28 inch)
FUhrungsring 762 mm (30 inch)
FUhrungsring 812,8 mm (32 inch)
Fihrungsring 863,6 mm (34 inch)

Fahrungsring 914,4 mm (36 inch)
FUhrungsring 965,2 mm (38 inch)
Fahrungsring 1016 mm (40 inch)
FUhrungsring 1066,8 mm (42 inch)
Fahrungsring 1117,6 mm (44 inch)

48,0005,2529
48,0005,2530
48,0005,2531
48,0005,2532
48,0005,2535
48,0005,2536
48,0005,2537
48,0005,2538
48,0005,2539
48,0005,2540
48,0005,2541
48,0005,2542
48,0005,2543

48,0005,2533

48,0005,2534

1M

Fdhrungsring 1168,4 mm (46 inch)
Fihrungsring 1219,2 mm (48 inch)
FUhrungsring 1270 mm (50 inch)

Fdhrungsring 1320,8 mm (52 inch)
Fihrungsring 1371,6 mm (54 inch)
Flhrungsring 1422,4 mm (56 inch)
Flhrungsring 1473,2 mm (58 inch)
Fihrungsring 1524 mm (60 inch)

Flhrungsring 1574,8 mm (62 inch)
Flhrungsring 1625,6 mm (64 inch)
Fihrungsring 1676,4 mm (66 inch)
Flhrungsring 1727,2 mm (68 inch)
Flhrungsring 1778 mm (70 inch)

Magnetbriicke FUhrungsring
Hohenverstellung: 10 mm

Federhalterung Fihrungsring



Fahrwerk FlexTrack 45 Pro Art.Nr: 8,045,639

48,0005,2605 @l

48,0005,2606

48,0005,2607

48,0005,2610

48,0005,2608 <9, % ------ I

48,0005,1818
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Art.Nr: 8,045,639

Fahrwerk FlexTrack 45 Pro

Steuerbox innen
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Fernbedienung FRC-45 Pro Art.Nr: 8,046,043

....... 48,0005,2624
48,0005,2625

48,0005,2626

i't 48,0005,2628
48,0005,2627---
R AN - . U = 48,0005,2629
48,0005,2631 ‘
48,0005,2633 -
48,0005,2630

48,0005,2632 Q
48,0005,2634— @
48,0005,2635 2

48,0005,2636

ul

Nicht in der Zeichnung dargestellt: Micro-SD-Card, Art. Nr: 48,0005,0132
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Fernbedienung FRC-45 Basic Art.Nr: 8,046,044

48,0005,2624 - - - -

48,0005,1855 - - - - @ 8

‘ —————— 48,0005,0000

- - - - 48,0005,1857
48,0005,1856 - - - - @ o

48,0005,2158 — — — —
*— — — ~ 48,0005,2498
48,0005,2497 - — — - b
48,0005,2495 - — - - ‘

- - —-48,0005,0012

48,0005,0013 - - -

48,0005,2631 - - - .
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Art.Nr: 8,045,641

FGU 8/SD80-28

8,045,578

Art.Nr: 8,045,581

FGU 9/SD28

8,045,581 — -
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FOU 30/ ML 10/ linear Art.Nr: 8,045,640

_____________________________________________________

‘ 48,0005,2620

48,0005, 2616 48,0005,2615

48,0005,2617 --

48,0005,2618 -- @

o S \
. N
--48,0005,2612
--48,0005,2623
----- 48,0005,2621

48,0005,1842
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FOU 30/ ML6 / radial

48,0005,1933

48,0005,1207 e,

48,0005,1136
— - 1

48,0005,1393 —

48,0005,1392 —
48,0005,1207

Art.Nr: 8,045,590

~48,0005,1936
. 48,0005,1937 |

#9547 48,0005,1935 |

48,0005,1931——

48,0005,1932

?&%

48,0005,1207

48,0005,1206
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FMS 100/ML15/SE/ACC Art.Nr: 8,045,599

~m 48,0005,2167
48,00052168 . -

48,0005,2169------

‘.

- %
/ S
48,0005,2170 -~~~ : B ﬁ v
1 W P
’;?G? -
WW G?Q?
48,0005,2171
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FMS 50/ML15/SE/ACC Art.Nr: 8,045,618

48,0005,2558-.

48,0005,2559--
48,0005,2170 o T
S?v @
-
s?y ! g
y@o ¥ g

R/
\

L)

48,0005,2171
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Mechanische Nahtabtastung (keine Gesamt-Artikelnummer)

% £8,0005,2505

iiiéiE;:/SSWSABOOOS
58,1548,0004
=

48,0005,1821

58.,1548,0004

58,1548,4000
BEB,1548,0020

£8,0366,0001

£8,0366,0002
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FTH 18/D16-25 Art.Nr: 48,0005,1752

48,0005,1752

FTH 21 Art.Nr: 48,0005,1777

48,0005,1777
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Geschlossene Fiihrungsringe

48,0005,1826

LLLITTNS
S) aﬁasapa/
N
233N Ry
208908883y,

L4 <
2880838
28®
a®

@80

®

Y N,
saaaaaa N,
Y

48,0005,1827

48,0005,2506-

W, 7 lj ?
s )
aaaaaaa S aammmaa
\. a, AATTTTEL L)
Ry
Mgy,

Gerade Fiihrungsschienen (starr und flexibel)
48,0005,2508 - @
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CE-Konformitatserklarungen

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2018
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2018
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2018

Die Firma

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkt:

FlexTrack 45 PRO

Fahrwerk

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/35/EU
Elektrische Betriebsmittel
Niederspannungsrichtlinie

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Richtlinie 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie

Européische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfullung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius Strafde 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2018

Manufacturer

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

FlexTrack 45 PRO

Driving vehicle

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/35/EU
Electrical Apparatus
Low Voltage Directive

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

Directive 2006/42/EC
Machinery Directive

European Standards including
relevant amendments

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius Strafde 1
A - 4600 Wels-Thalheim

130

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
FroniusstralBe 1, A-4643 Pettenbach

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FlexTrack 45 PRO

Chariot de soudage

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/35/UE
Outillages électriques
Directive de basse tension

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Directive 2006/42/CE
Directive aux machines

Normes européennes avec
amendements correspondants
EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Stralde 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. T. Herndler, MAS

Member of Board
Chief Production Officer



EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2018
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2018
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2018

Die Firma

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkt:

e-cabinet
Steuergerat

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/35/EU
Elektrische Betriebsmittel
Niederspannungsrichtlinie

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Europaische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erflllung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

C€...... 2018

Manufacturer

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

e-cabinet
Control unit

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/35/EU
Electrical Apparatus
Low Voltage Directive

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

European Standards including
relevant amendments

EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

131

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
FroniusstralRe 1, A-4643 Pettenbach

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

e-cabinet
Appareil de commande

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/35/UE
Outillages électriques
Directive de basse tension

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Normes européennes avec
amendements correspondants
EN 60204-1:2009

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

ppa. T. Herndler, MAS

Member of Board
Chief Production Officer



EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2018
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2018
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkit:

FRC-45 Basic
Fernbedienung

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Européische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfullung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

C€...... 2018

Froniusstralle 1, A-4643 Pettenbach

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

FRC-45 Basic
Remote control

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

European Standards including
relevant amendments

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

132

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FRC-45 Basic

Télécommande

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Normes européennes avec
amendements correspondants

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer



EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2018
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2018
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produk:

FRC-45 Pro

Fernbedienung

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Europaische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfullung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

C€...... 2018

Froniusstralte 1, A-4643 Pettenbach

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

FRC-45 Pro

Remote control

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

European Standards including
relevant amendments

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.
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se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FRC-45 Pro

Télécommande

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Normes européennes avec
amendements correspondants

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer



EU-EINBAUERKLARUNG 2018
EU DECLARATION OF INCORPORATION 2018
DECLARATION D’ INCORPORATION DE U.E., 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Hiermit erklaren wir, dass folgendes
Produkt:

FMS 50/ML15/SE/ACC
Schweilbzubehor

den unten angefihrten,
grundlegenden Anforderungen einer
Lunvollstdndigen  Maschine® im
Sinne der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entspricht. Das Produkt
ist ausschlieflich zum Einbau in
eine Maschine oder unvollstédndige

Maschine vorgesehen und
entspricht  daher noch  nicht
samtlichen  Anforderungen  der
Maschinenrichtlinie. Die

Inbetriebnahme des Produkts ist
solange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die
das o. g. Produkt eingebaut wird,
allen grundlegenden Anforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht. Die speziellen
technischen  Unterlagen gemaf
Anhang VIl Teil B wurden erstellt.

Anhang I: 1.1.3, 1.1.5, 1.3.1

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Glnter Fronius Stralde 1
A - 4600 Wels-Thalheim

2018

Fronius International GmbH
Froniusstralle 1, A-4643 Pettenbach

We hereby declare that the following
product:

FMS 50/ML15/SE/ACC

Arc welding equipment

conforms to the essential
requirements listed below of "partly
completed machinery" within the
meaning of the Machinery Directive,
2006/42/EU.  The  product is
intended exclusively for installation
in machinery or partly completed
machinery. It therefore does not yet
fully conform to all the requirements
of the Machinery Directive. It is not
permitted to commission the product
until it is has been established that
the machinery in which the above
product is installed conforms to all
the requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EU. The special
technical documents according to
Annex VII Part B have been created.

Annex I: 1.1.3,1.1.5,1.3.1

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Glnter Fronius Strafte 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Nous déclarons par la présente que
le produit suivant:

FMS 50/ML15/SE/ACC
Accessoires de soudage

répond aux exigences essentielles
indiquées ci-dessous, relatives a
celles d'une « quasi-machine » au
sens de la directive machines
2006/42/CE. Le  produit est
exclusivement prévu pour un
montage dans une machine ou une
quasi-machine et ne répond donc
pas encore a toutes les exigences
de la directive machines. La mise en
service du produit est interdite
jusqu'a ce qu'il soit constaté que la
machine dans laquelle le produit
précité a été monté, est en
conformité  avec  toutes les
exigences de la directive machines
2006/42/CE. Les documents
techniques spéciaux, conformément
a l'annexe VIl Partie B, ont été
élaborés.

Annexe I: 1.1.3,1.1.5,1.3.1

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer



EU-EINBAUERKLARUNG 2018
EU DECLARATION OF INCORPORATION 2018
DECLARATION D’ INCORPORATION DE U.E., 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Hiermit erklaren wir, dass folgendes
Produkt:

FMS 100/ML15/SE/ACC
SchweilRzubehor

den unten angefihrten,
grundlegenden Anforderungen einer
Lsunvollstdndigen  Maschine®  im
Sinne der  Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entspricht. Das Produkt
ist ausschlieRlich zum Einbau in
eine Maschine oder unvollstédndige

Maschine vorgesehen und
entspricht  daher noch  nicht
samtlichen  Anforderungen  der
Maschinenrichtlinie. Die

Inbetriebnahme des Produkts ist
solange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die
das o. g. Produkt eingebaut wird,
allen grundlegenden Anforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht. Die speziellen
technischen  Unterlagen gemaf
Anhang VII Teil B wurden erstellt.

Anhang I: 1.1.3,1.1.5, 1.3.1

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

2018

Fronius International GmbH
Froniusstralie 1, A-4643 Pettenbach

We hereby declare that the following
product:

FMS 100/ML15/SE/ACC
Arc welding equipment

conforms to the essential
requirements listed below of "partly
completed machinery" within the
meaning of the Machinery Directive,
2006/42/EU. The  product is
intended exclusively for installation
in machinery or partly completed
machinery. It therefore does not yet
fully conform to all the requirements
of the Machinery Directive. It is not
permitted to commission the product
until it is has been established that
the machinery in which the above
product is installed conforms to all
the requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EU. The special
technical documents according to
Annex VIl Part B have been created.

Annex|: 1.1.3,1.1.5,1.31

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Nous déclarons par la présente que
le produit suivant:

FMS 100/ML15/SE/ACC
Accessoires de soudage

répond aux exigences essentielles
indiquées ci-dessous, relatives a
celles d'une « quasi-machine » au
sens de la directive machines
2006/42/CE. Le  produit est
exclusivement prévu pour un
montage dans une machine ou une
quasi-machine et ne répond donc
pas encore a toutes les exigences
de la directive machines. La mise en
service du produit est interdite
jusqu'a ce qu'il soit constaté que la
machine dans laquelle le produit
précité a été monté, est en
conformité avec toutes les
exigences de la directive machines
2006/42/CE. Les documents
techniques spéciaux, conformément
a lannexe VII Partie B, ont été
élaborés.

Annexe I: 1.1.3,1.1.5,1.31

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Strafle 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer



EU-EINBAUERKLARUNG 2018
EU DECLARATION OF INCORPORATION 2018
DECLARATION D’ INCORPORATION DE U.E., 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Hiermit erklaren wir, dass folgendes
Produkt:

FOU 30/ML6/radial
Schweillzubehor

den unten angefihrten,
grundlegenden Anforderungen einer
Lunvollstdndigen  Maschine®  im
Sinne der  Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entspricht. Das Produkt
ist ausschlieRlich zum Einbau in
eine Maschine oder unvollstédndige

Maschine vorgesehen und
entspricht  daher  noch nicht
samtlichen  Anforderungen  der
Maschinenrichtlinie. Die

Inbetriebnahme des Produkts ist
solange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die
das o. g. Produkt eingebaut wird,
allen grundlegenden Anforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht. Die speziellen
technischen  Unterlagen geman
Anhang VIl Teil B wurden erstellt.

Anhang I: 1.1.3, 1.1.5, 1.3.1

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

2018

Fronius International GmbH
Froniusstralle 1, A-4643 Pettenbach

We hereby declare that the following
product:

FOU 30/ML6/radial
Arc welding equipment

conforms to the essential
requirements listed below of "partly
completed machinery" within the
meaning of the Machinery Directive,
2006/42/EU. The  product is
intended exclusively for installation
in machinery or partly completed
machinery. It therefore does not yet
fully conform to all the requirements
of the Machinery Directive. It is not
permitted to commission the product
until it is has been established that
the machinery in which the above
product is installed conforms to all
the requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EU. The special
technical documents according to
Annex VII Part B have been created.

Annex|: 1.1.3,1.1.5,1.31

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Nous déclarons par la présente que
le produit suivant:

FOU 30/ML6/radial
Accessoires de soudage

répond aux exigences essentielles
indiquées ci-dessous, relatives a
celles d'une « quasi-machine » au
sens de la directive machines
2006/42/CE. Le  produit est
exclusivement prévu pour un
montage dans une machine ou une
quasi-machine et ne répond donc
pas encore a toutes les exigences
de la directive machines. La mise en
service du produit est interdite
jusqu'a ce qu'il soit constaté que la
machine dans laquelle le produit
précit¢ a été monté, est en
conformité avec toutes les
exigences de la directive machines
2006/42/CE. Les documents
techniques spéciaux, conformément
a l'annexe VII Partie B, ont été
élaborés.

Annexe I: 1.1.3,1.1.5,1.3.1

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Strafl3e 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer



EU-EINBAUERKLARUNG 2018
EU DECLARATION OF INCORPORATION 2018
DECLARATION D’ INCORPORATION DE U.E., 2018

Die Firma

Manufacturer

Wels-Thalheim, 2018-01-16

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Hiermit erklaren wir, dass folgendes
Produkt:

FOU 30/ML10/linear
Schweilkzubehor

den unten angefihrten,
grundlegenden Anforderungen einer
sunvollstdndigen ~ Maschine® im
Sinne der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entspricht. Das Produkt
ist ausschlieRlich zum Einbau in
eine Maschine oder unvollstédndige

Maschine vorgesehen und
entspricht  daher noch  nicht
samtlichen  Anforderungen  der
Maschinenrichtlinie. Die

Inbetriebnahme des Produkts ist
solange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die
das o. g. Produkt eingebaut wird,
allen grundlegenden Anforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht. Die speziellen
technischen  Unterlagen gemaf
Anhang VIl Teil B wurden erstellt.

Anhang I: 1.1.3, 1.1.5, 1.3.1

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Glnter Fronius Strafte 1
A - 4600 Wels-Thalheim

2018

Fronius International GmbH
Froniusstralte 1, A-4643 Pettenbach

We hereby declare that the following
product:

FOU 30/ML10/linear
Arc welding equipment

conforms to the essential
requirements listed below of "partly
completed machinery" within the
meaning of the Machinery Directive,
2006/42/EU.  The  product is
intended exclusively for installation
in machinery or partly completed
machinery. It therefore does not yet
fully conform to all the requirements
of the Machinery Directive. It is not
permitted to commission the product
until it is has been established that
the machinery in which the above
product is installed conforms to all
the requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EU. The special
technical documents according to
Annex VIl Part B have been created.

Annex |: 1.1.3,1.1.5,1.3.1

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Glnter Fronius Strale 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Nous déclarons par la présente que
le produit suivant:

FOU 30/ML10/linear
Accessoires de soudage

répond aux exigences essentielles
indiquées ci-dessous, relatives a
celles d'une « quasi-machine » au
sens de la directive machines
2006/42/CE. Le  produit est
exclusivement prévu pour un
montage dans une machine ou une
quasi-machine et ne répond donc
pas encore a toutes les exigences
de la directive machines. La mise en
service du produit est interdite
jusqu'a ce qu'il soit constaté que la
machine dans laquelle le produit
précitt a été monté, est en
conformité  avec  toutes les
exigences de la directive machines
2006/42/CE. Les documents
techniques spéciaux, conformément
a l'annexe VIl Partie B, ont été
élaborés.

Annexe I: 1.1.3,1.1.5,1.3.1

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Strale 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. T. Herndler, MAS
Member of Board

Chief Production Officer
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