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ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des
Unternehmens

-1.1 Produktidentifikator

-Handelsname: BOHLER FOX SPE

- CAS-Nummer: -

- EINECS-Nummer: -

- 1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von
denen abgeraten wird
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

-Verwendung des Stoffes / des Gemisches
Stabelektrode zum SchweilRen
Das Produkt ist ein Erzeugnis im Sinne von Artikel 3 Nr. 3, 1907/2006/EG (REACh). Bei dem vorliegenden
Sicherheitsdatenblatt handelt es sich deshalb um eine Information fur die sichere Verwendung des Erzeugnisses.

-1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
- Hersteller/Lieferant:

voestalpine Bohler Welding Austria GmbH

Bohler-Welding-St. 1

8605 Kapfenberg

Telefon: +43 (0) 3862 301-28-299
Fax: +43 (0) 3862 301-95-299
www.voestalpine.com/welding

- Auskunftgebender Bereich:

Research and Development

DI Stefan Schormann

+43 3862 301 - 28291; stefan.schormann@voestalpine.com
- 1.4 Notrufnummer:

NCEC
+49 69 222 25285

+44 1235 239670

ABSCHNITT 2: Mogliche Gefahren

- 2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
- Einstufung gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Dieses Produkt entspricht keinem Kriterium fur die Einstufung in eine Gefahrenklasse gemaf Verordnung (EG) Nr.
1272/2008 lber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen und Gemischen.

- 2.2 Kennzeichnungselemente -

-Kennzeichnung gemal Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 entfallt
- Gefahrenpiktogramme entfallt

- Signalwort entfallt

- Gefahrenhinweise entfallt

- 2.3 Sonstige Gefahren

-Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

- PBT: Nicht anwendbar.

-VPVB: Nicht anwendbar.
AT
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ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

- 3.2 Chemische Charakterisierung: Gemische
-Beschreibung: Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrlichen Beimengungen.

- Gefahrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 13463-67-7  Titan(IV)-oxid 12,5-25%
EINECS: 236-675-5 | Stoff, fir den ein gemeinschaftlicher Grenzwert fir die Exposition am Arbeitsplatz

gilt
CAS: 14808-60-7 Quarz 2,5-5%
EINECS: 238-878-4 <) Acute Tox. 4, H332
CAS: 7439-96-5 Mangan 2,5-5%
EINECS: 231-105-1  Stoff, fir den ein gemeinschaftlicher Grenzwert fiir die Exposition am Arbeitsplatz

gilt

- Zusatzliche Hinweise: Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Abschnitt 16 zu entnehmen.

ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaRnahmen

-Beschreibung der Erste-Hilfe-Mal3Bhahmen
- Allgemeine Hinweise: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.
-Nach Einatmen: Frischluftzufuhr, bei Beschwerden Arzt aufsuchen.
-Nach Hautkontakt: Im allgemeinen ist das Produkt nicht hautreizend.
-Nach Augenkontakt: Augen bei gedffnetem Lidspalt mehrere Minuten mit flieRendem Wasser spiilen.
-Nach Verschlucken: Arztlicher Behandlung zufiihren.
4.2 Wichtigste akute und verzdgert auftretende Symptome und Wirkungen
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.
4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandbekampfung

5.1 Léschmittel
- Geeighete Loschmittel: FeuerléschmalRnahmen auf die Umgebung abstimmen.
5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
5.3 Hinweise fir die Brandbekampfung -
-Besondere Schutzausristung: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.

ABSCHNITT 6: MalBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

6.1 Personenbezogene VorsichtsmaRBnahmen, Schutzausristungen und in Notféallen
anzuwendende Verfahren
Fur ausreichende Luftung sorgen.
Bei Einwirkung von Dampfen/Staub/Aerosol Atemschutz verwenden.
6.2 Umweltschutzmalinahmen: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.
6.3 Methoden und Material fir Riickhaltung und Reinigung: Mechanisch aufnehmen.
6.4 Verweis auf andere Abschnitte
Informationen zur sicheren Handhabung siehe Abschnitt 7.
Informationen zur persdnlichen Schutzausriistung siehe Abschnitt 8.

(Fortsetzung auf Seite 3)
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Informationen zur Entsorgung siehe Abschnitt 13.

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

7.1 SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung
FUr geeignete Absaugung an den Verarbeitungsmaschinen sorgen.
-Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.

- 7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Berticksichtigung von Unvertréaglichkeiten
-Lagerung:

-Anforderung an Lagerraume und Behalter: Keine besonderen Anforderungen.

- Zusammenlagerungshinweise: Nicht erforderlich.

- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen: Keine.

-VbF-Klasse: entfallt

- 7.3 Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche
Schutzausristungen

8.1 Zu Uberwachende Parameter
- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu iilberwachenden Grenzwerten:
13463-67-7 Titan(IV)-oxid
MAK | Kurzzeitwert: 10 A mg/m3
Langzeitwert: 5 A mg/m?3
(Feinstaub)
7439-96-5 Mangan
MAK | Kurzzeitwert: 2 E mg/m3
Langzeitwert: 0,5 E mg/m?3

- Zusatzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung giiltigen Listen.

- 8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition
-Personliche Schutzausristung:
-Allgemeine Schutz- und Hygienemaflnahmen:
Die Ublichen VorsichtsmalRnahmen beim Umgang mit Chemikalien sind zu beachten.
Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.
- Atemschutz: Filter P2
-Handschutz:
Hitzeschutzhandschuhe
Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der Durchbruchzeiten, Permeationsraten und der Degradation.
- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials
Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.
- Augenschutz: Schutzbrille
-Korperschutz: Arbeitsschutzkleidung

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften
-Allgemeine Angaben
-Aussehen:

Form: Fest

(Fortsetzung auf Seite 4)
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Farbe: Gemal Produktbezeichnung
- Geruch: Geruchlos
- Geruchsschwelle: Nicht bestimmt.
- pH-Wert: Nicht anwendbar.
- Flammpunkt: Nicht anwendbar.
Entzindbarkeit (fest, gasformig): Nicht bestimmt.
- Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt.
- Selbstentzindungstemperatur: Das Produkt ist nicht selbstentziindlich.
- Explosive Eigenschaften: Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich.
-Explosionsgrenzen:
Untere: Nicht bestimmt.
Obere: Nicht bestimmt.
- Dichte: Nicht bestimmt.
- Relative Dichte Nicht bestimmit.
- Dampfdichte Nicht anwendbar.
-Verdampfungsgeschwindigkeit Nicht anwendbar.
Wasser: Unloslich.
- Verteilungskoeffizient: n-Octanol/Wasser: Nicht bestimmt.
Dynamisch: Nicht anwendbar.
Kinematisch: Nicht anwendbar.
Festkdrpergehalt: 100%
9.2 Sonstige Angaben Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

ABSCHNITT 10: Stabilitat und Reaktivitat

- 10.1 Reaktivitat Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
+10.2 Chemische Stabilitat
- Thermische Zersetzung / zu vermeidende Bedingungen:
Keine Zersetzung bei bestimmungsgemaRer Lagerung und Handhabung.
-10.3 Moglichkeit gefahrlicher Reaktionen Keine gefahrlichen Reaktionen bekannt.
-10.4 Zu vermeidende Bedingungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
+10.5 Unvertragliche Materialien: Keine weiteren relevanten Informationen verfigbar.
-10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Keine gefahrlichen Zersetzungsprodukte bekannt.

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben

-11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen
- Akute Toxizitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.
- Primére Reizwirkung:
- Atz-/Reizwirkung auf die Haut Aufgrund der verfugbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfuillt.
- Schwere Augenschadigung/-reizung
Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.
- Sensibilisierung der Atemwege/Haut
Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.

- Keimzell-Mutagenitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.
(Fortsetzung auf Seite 5)
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- Karzinogenitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfiillt.
-Reproduktionstoxizitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei einmaliger Exposition

Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei wiederholter Exposition

Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.
- Aspirationsgefahr Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

-12.1 Toxizitat

- Aquatische Toxizitat: Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

+12.2 Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- 12.3 Bioakkumulationspotenzial Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

- 12.4 Mobilitat im Boden Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

-Weitere 6kologische Hinweise:

- Allgemeine Hinweise: Im allgemeinen nicht wassergefiahrdend

-12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

- PBT: Nicht anwendbar.

- VPVB: Nicht anwendbar.

-12.6 Andere schadliche Wirkungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

-13.1 Verfahren der Abfallbehandlung
- Empfehlung: Beachtung der behérdlichen Vorschriften.

- Europaisches Abfallverzeichnis
12 01 13 SchweilRabfalle

-Ungereinigte Verpackungen:
- Empfehlung: Entsorgung geméaR den behérdlichen Vorschriften.

ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport
+14.1 UN-Nummer -

-ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt
-14.2 OrdnungsgemafRe UN-Versandbezeichnung
-ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt

-14.3 Transportgefahrenklassen
-ADR, ADN, IMDG

‘Klasse entfallt
“1ATA

- Class entfallt
-14.4 Verpackungsgruppe

-ADR, IMDG, IATA entfallt

(Fortsetzung auf Seite 6)
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-14.5 Umweltgefahren:
- Marine pollutant: Nein

-14.6 Besondere VorsichtsmalRnahmen fir den
Verwender Nicht anwendbar.

- 14.7 Massengutbeférderung gemafl Anhang Il
des MARPOL-Ubereinkommens und geman
IBC-Code Nicht anwendbar.

- Transport/weitere Angaben: Kein Gefahrgut nach obigen Verordnungen.

-UN "Model Regulation": -
entfallt

ABSCHNITT 15: Osterreichische und EU-Vorschriften

-15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften

fur den Stoff oder das Gemisch
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

- Richtlinie 2012/18/EU
-Namentlich aufgefuhrte gefahrliche Stoffe - ANHANG | Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.
- VERORDNUNG (EG) Nr. 1907/2006 ANHANG XVII Beschrankungsbedingungen: 27

- Nationale Vorschriften:

-Klassifizierung nach VbF: entfallt

-ONORM M 9485 :
Klasse = Anteil in %
NK 2,5-5
- 15.2 Stoffsicherheitsbeurteilung: Eine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde nicht durchgefiihrt.

ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von
Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhéltnis.

- Zusétzliche Informationen:
Empfehlungen flur Expositionsszenarien, MalBnahmen des Risikomanagements und ldentifizierung von
Arbeitsbedingungen unter welchen Metallen, Metall-Legierungen und aus Metall hergestellten Produkten sicher

verarbeitet werden kénnen, finden Sie angehéangt.
Ausfihrliche Informationen finden Sie auf unserer Internetseite www.voestalpine.com (Umwelt, REACH in der
voestalpine)

(Fortsetzung auf Seite 7)
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Welding Exposure Scenario WES - GERM EWA2011

des und unter
watchan Metalle, Ilclait-i.aglumnerl und aus Metall hergestellte Produkte sicher vwarhollet werden konnen.

bzw. Loten Rauch, der die it und die Umnwelt haemtrn:htngen kann. Die Raucne bustehen aus
unterschiedlichen Mischungen von Gasen und feinen Partikeln, welche beim oder fuhren
kénnen, Der Grad der ist von der des und dem Z!ﬂwum Uber welchen man dem Rauch
war, Die ist g vom i Matanal dem und den
X i gen wie z. B, Farb= galvanisierte Uberzige oder , Ol oder de von igungs- und
i Es ist eine rbeitung an den Grad der auch T Hierbel
milssen die b d u de fUr den Schweiller und die sich in der Umgy g aufhaltenden Arb mit Hinsicht auf die
Rauchentwicklung berlicksichtigh werden
ichtigt man die wvon Rauch beim Schweillen, Léten oder Schnelden won Metall, Ist es empfehlenswert flr (1) Risiko-
Manauernenl Mal!nahmen 2u sorgen, Hierzu erstellt man allg und Richtlinien fur den sicheren Umgang (2) unter
dung der Inf aus den Sicherhei welche nach REACH-Richtlinien zu erstelien sind. Diese Informationen
basieren auf den Informationen der Hersteller der Substanzen, den Herstellemn der Legierungen oder dem Hersteller der Schweillzusatze

Der Arhellguhet SDII dafir Eiclgu tragen, dal das Risiko, well:hus VO Sl:hwm Brauch ausgehl ﬂ.lr die &memm und die Gesundheit des

Mitarb adaallfeln" o wird, Die nachf hierbei zur A dung:
1 Auswahl der zu v ialien mit der geril = (wenn eben maglich}),
2. gung des P mit den gering: E Werten.
3 g der MaBnah n [ i g mit der ifizi g. Generell sclite der Gebrauch ven PPE in
Betracht gezogen werden nachdem alle Mafinahmen festgelegt wurden.
4. Tragen der Ustung in U mit der jewells vorgesehenen Tragedauer.
Zusatzlich missen natirlich die ien fur die A g vion und entsprech o . anderen, Personen
i hy i werden
In der nachstehenden Tabelle |Risiko-M far indivi Verfahrens- bzw. Material-Kombinationen™ bezieht man sich auf
folgende Schutzmafinahmen-Standards fur den Schutz der Gesamtheit und einzelner Personen:
IS0 4063: Numerische Auflistung der Schweiltverfahren nach I1SO 4063
EN IS0 15012-1:2004: Arbeits- und dheitsschutz beim ] und bei verwandten Prozessen - Anforderungen, Prifung und
¢ i wvion Lt imi - Teil 1: i des i fur il
EN IS0 15012-2:2008: Arbeits- und beim und bei verwandten Prozessen - Anforderungen, Prifung und
k ich won Lufireini = Teil 2: Besti des won
b: hauben und F
EN 149:2001; AL - Filtrierende zum Schutz gegen Partikel - Anforderungen, Prifung,
Kennzeichnung
EN 1835:2000: Leic ise, mit D sorgung von Helmen und Hauben. Anforderungen, Prifung
und Kennzeichnung.
EN 12941:1588: - Gi mit einem Helm oder einer Haube - Anforderungen, Priffung,
Kennzeichnung;
EN 143:2000; A gertite - Partikelfilter - Anfs gen, Prifung, |
Directive
BGR 190: von A g
TRGS 528: | Arbeiten (Tech Regeln fir Gefahrstoffe)
In der Tabelle _Risko-M; L fur individu ell bzw. Material-Kombi “ bezieht man sich auch auf Fuinoten.
Diese sind nachstehend erlnulerl
Erklarung der Fullnoten ist wie foigt:
1 Klasse: ungefahres Ranking um das Risiko zu minimieren — durch Auswahl des Verfa und der mit dem
i i und Ei soliten hierbei berlicksichtigt werden
2. i {PPE) ist ich um 2u i dal die G fr das
Uberschritten werden, (DC: i gedrickt mit 8 Stund
3. kann :II! G'\J' Dda( die LEV-K; itét auf 1/5 der i iert werden.
4, ion (GV) milltelstark (doppelt, im Vergleich zu niedrig)
L7 Halbmaske mit Filter (FFP2)
6. Bei g legierter Schweil sind die nach Klasse V' erfcld!du:h
7. Allgemeine \u"entllalm {GV) niedrig. Bei Fehlen eines ist die ilation in 5-facher Hohe vorzusehen,
8. Halbmaske (FFP3) mit Filter, Helm mit aktiven Fitern tTHm: oder Helm mit externer Luftzufihrung (LDH2)
9 Umgebung mit Unterdruck: Hier ist es er . |iftete Zone mit negath Druck 2u schel’fen
10. L bung mit guter Beldftung (LEV): Absaugs ,arn inschiieflich Absaug X ghaube/-Arm oder Absaugung
am Brenner)
11. Helme mit aktiven Filtern ( TH3/P3) oder Helme mit externer Luftzufihru ng.
12. Umgebung mit geringer Bellftung (LEV): am i i Arm oder
Absaugung am Brenner)
13U mit BelGftung (LEV): A gung am E " " Ab haube/-Am oder
Absaug.lng am Brenner)
14. Ei um mit den nati a A gase, mit derer
wvon unlegiertem Stahl und Aluminium sollten gefiltert werden bevor su! in die Umgebungslult entlassen werden,
15, Eine ,beschrinke Fliche” muss, trolz ihres Namens nicht ingt klein sein i von Flachsen sind Schiffe,

Silos, Trége, Rohrschlangen, Vorratstanks etc
16, Verbesserter Helm, entwickelt um einen direkten Fluss der Schweiltrauche nach innen zu verhindem
n.a.= nicht anwendbar
n.r. = nicht empfehlenswert

(Fortsetzung auf Seite 8)
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Weldding Exposiire Scenario WES - GERM EWAZOT1
Risiko.Managament Malinahmen fur individuslle Verfahrens- baw rial- tionen
Prozess Grund- Anmerkungen Boliiftung / PPE" PPE"
Klasse" (nach 150 40631 material Absaugung | Filtriarung™ DC=15% | De=15%
Unbeschrinkte Umgebung™
I WG ) 141
UP-Schwaliban 12
Autagen 2 | Alla aufler Aluminiam &y nuu!wgl nor nr
Plasmia 15
E-Schlacke-/E-Gas-
Bohweilen 773

‘Widerstandssch, 2
Bolrenschweiien k]
Fesikirpar Laser 821

Easlitan G| Alks Aules Co-Legening | GV nisdig” s .r
1] WG 147 Alumini n.a 5 msdiim na FrEs”
] Lichibogenhandsche:. Alle aulier Be-, V-, Mn-,
11 Mi- Leg, urd
hechiag® &Y g Vemesson | FFP2Y
Flidrahtscnweiben Alie Aufer hochieg. Und | LEY niednig™ or Haim ™
1IR3 Mi-Legizrungen"
Srchutzgasschweillen Alls aulter Cu-, Ba., W
130135 Legenrgen’
PlasmaschwesfanPulver | Alls oulier Be- - Cu-
152 Bdne-, Mi-Leg. und
hochiagart '
n Afa Progasse Kilasse | rackierige- Primer Padnal GV gering” FFP3,
prmetgeilt FFPZ* TH2P2,
Alle Prozesse Klasse 1 | lackisrlige Primer Pa-irsi GV gering ar LaH"
prmetigealt LEW garing" |
w Lizhibogenhandsche. Hochleg., M-, [na LEV hoch THAP3 THIP3S,
11 | Be-, und ¥ | LOHZ" LoHa"
Legiarungsn
Fuldrahtecmisilen Hochleg.,
T34 | Mn- und Mi-
Lidgharungen
Schutzgasschweillen Cu

121 | Legiarursen
Plasmaschwefi=nPulver | Hochleg.
ik

52 | bin-, -, und
-
Legiarurgen
Wi Srhunzgaschweilion Be-, and e na Umigebung mie TH3P3 THRPY,
131 | Leglaningen redlugiertam nagativem] Onsck® | LOH3" LbH3"
Plasmaschacoen® e LEY gearirg
T8
Vi Selbatzonitzender Un., = Gefiiter Draht. chna | Umpgebung mt
Fiilicraht 174 | nechiag. Ba redugiertem negatvem| Diruek®
Siahl LEW metzal™ THIP3 THIF3,
Selbatschinzender Un-, = GalGiter Drant. mt | Umgabung mee LoH3" LoH3"
Flicaht 114 | hnchlag Ba rediFicrteminegativem) Dnick®
Stahl LEW hosh"
Ala lackiar ga- Lack adar Primar, Pb-
prmart haltig
Fugenhabein und Alig na.
Schnaldan 4
Thermal Spray Allg na
Gages Brazirg 9 | Cd- alluys n.a
- [ System oder singeschranktor Raum™
] Laserschweiben &2 | Alie Geschiassenes GV hoch” na na
Laserschnexden a4 System
Elekirenensirahischaeile
n
57
vin | Ade Alle Engaschrankles LEW hoch™ externe Luleulnng | LOHIT LOH3"
Faum

- Relevante Satze
H332 Gesundheitsschadlich bei Einatmen.
- Schulungshinweise -

- Datenblatt ausstellender Bereich: Research and Development
- Ansprechpartner: DI Stefan Schormann

-Abkurzungen und Akronyme:
NCEC - National Chemical Emergency Centre (= Carechem24)
ADR: Accord européen sur le transport des marchandises dangereuses par Route (European Agreement concerning the International Carriage of
Dangerous Goods by Road)
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods
(Fortsetzung auf Seite 9)
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IATA: International Air Transport Association
GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)
TRGS: Technische Regeln fir Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuA, Germany)
VbF: Verordnung iiber brennbare Fliissigkeiten, Osterreich (Ordinance on the storage of combustible liquids, Austria)
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic
VPVB: very Persistent and very Bioaccumulative
Acute Tox. 4: Akute Toxizitat — Kategorie 4

-* Daten gegenuber der Vorversion geandert
AT



