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4à Allgemeine(Y' Sicierheitshinweise h)

ACHTUNG! Beim Gebrauch von EleKrowerkzeuoen sind zum Schut7
0e0en eleKrischen Schla0. Verletrun0s- und Rrandqefahr foloende
õrùndsätzliche Sicherheitimaßnahmeñzu beachten. 

-

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF,
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Zusätzliche Sicherheitshinweise
für die Benutzung ihres
Muffenschweißgeräts.

Aô@@@
'1 . der Maschine ist nur möglich, wenn Sie die Bedienungsanlei-

inweise lesen und die darin enthaltenen Anweisungen beachten.
gemeinen Sicherheitshinweise.

2. Berühren Sie niemals die heißen Flächen des Muffenschweißgerätes.
Achtung Verbrennungsgefahr!
Am Heizelement können Temperaturen bis ca. 200 - 279 " C auftreten.

3. Kontakt mit elektrischen Leitungen ist lebensgefährlich oder kann zu Bränden führen.
4. Wird bei der Arbeit das Netzanschlusskabel beschädigt oder durchgetrennt, Kabel nicht

berühren sondern sofort den Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Gerät niemals mit
beschädigtem Kabel benutzen. Da es sich bei der Anschlussleitung um ein besonderes
Kabel handelt, darf dieses nur durch eine autorisierle Servicestelle oder durch eine quali-
fiziede Person ausgetauscht werden.

5. Nierirals Kindern die Benutzung der Maschine erlauben!
6. Bedienung, Wartung und Pflege dürfen nur von eingewiesenem Personal unter Berück-

sichtigung landesüblicher Vorschriften zum Schweißen von Kunststoffen vorgenommen
werden.

7. Gerät nicht im Feuchten benutzen.
8. Heizelement nur im sicheren, funktionsfähigen Zustand benutzen.

Achtung! Dieses werkzeug muss auf seinen ständer aufgelegt werden, wenn es nicht
in Gebrauch ist.

TEILEBEZEICHNUNG

Modell CR-ZRJQ-637

1. Ständer
2. Tischschraubstock
3. Heizdorne
4. Hitze-lsolationschild
5. Heizplatte
6. Bedienfeld
7. Griff
8. Netzkabel
9. lnbusschlüssel SW6
10. Haltebolzen
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1. Ständer
2. Tischschraubstock
3. Heizdorne
4. Hitze-lsolationschild
5. Heizplatte
6. Bedienfeld
7. Griff
8. Netzkabel
L lnbusschlüssel SW6
10. Haltebolzen
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Nur an 230 V Einphasen-Wechselstrom und an die auf dem Leistungsschild angegebene
Netzspannung anschließen.
Der Stromkreis muss mit einer Sicherung 16 A abgesicherl sein.
Stecken Sie das Gerät nur an Steckdosen mit Schutzleiter. Zudem wird empfohlen eine
Fehlerstromschutzeinrichtung zu installieren.
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VOR INBETRIEBNAHME

TECHNISCHE DATEN

Modell CR-ZRJQ-637 CR-ZRJQ-1107
230 V- / SOHzNennspannuno 23OV- / 5O Hz

800 w 1300 wLeistunq
Freouenz 50/60H2 50 /60Hz
Temperatur 200 - 279"C 200 - 279"C
Gewicht '1,8 kq 2,0 ks

380 x 155 x 60 mmAbmessunqen 370 x 135 x 50 mm

C€ Schutzklasse I

NETZANSCHLUSS



MONTAGE

Das Muffenschweißgerät wird bei Betrieb in
den mitgelieferten Ständer gesteckt.

ACHTUNG! Sorgen Sie immer für einen
sicheren Stand der Maschine um Ver-
brennungen vorzubeugen.

Um ergonomisch zu arbeiten, kann das Muffen-
schweißgerât sowohl horizontal als auch vedikal
auf den mitgelieferlen Tischschraubstock
montied werden.
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WERKZEUGMONTAGE

Um die entsprechenden Heizdorne zu mon-
tieren, schrauben Sie die lnbusschraube aus
den Dornhälften, stecken die Schraube durch
die Dornhälfte welche kein Gewinde besitzt
und durch das Loch in der Heizfläche, nun
schrauben Sie die zweite Dornhälfte auf die
lnbusschraube und ziehen die Schraube mit-
tels des lnbusschlüssels SW6 fest.
Dabei halten Sie mit dem Haltebolzen die
zweite Dornhälfte in dem dafür vorgesehen
Loch gegen Verdrehen fest

ACHTUNG! Bei nicht angezogenem
Heizdorn entsteht ein schlechterer
Wärmeübergang und damit ein
schlechteres Schweißergebnis.

'1 . Drücken Sie bei eingestecktem Gerät die
Taste SET, nun blinkt die erste Stelle der
Temperaturanzeige..

2. Mittels den Auf und Ab Tasten können Sie
den Wert nun erhöhen oder senken.

3. Haben Sie den Wed eingestellt drücken Sie
den Weiter Knopf um die nächste Stelle des
Wertes einzustellen.

4. Haben Sie den gewünschten Wed erreicht,
drücken Sie zum bestätigen erneut die SET
Taste.

5. Leuchtet die Rote HEAT LED heizt das Geräit.
Leuchtet die Grüne RDY LED ist die
gewünschte Temperatur erreicht und das
Gerät heizt nicht mehr. Leuchten die Rote und
Grüne LED Abwechselnd, nähed sich das
Gerät der gewünschten Temperatur.

Achtung: Die 1er stelle kann von 0-9 und die 1Oer von 0-7 verstellt werden. Die 100er Stelle
ist nicht verstellbar!!
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Das Gerät besitzt keine separaten EIN/AUS Schalter. Wird der Netzstecker mit dem Stromnetz
verbunden, heizt sich das Gerät automatisch auf 279'C auf.

Mittels des Bedienfeldes ist die Temperatur zwischen 200 und 279 "C frei regelbar.
Um eine bestimmte Temperatur einzustellen gehen Sie laut den folgenden Schritten vor.

1 00er
Stelle

1 Oer
Stelle

1er
Stelle

RDY

SET Weiter Auf Ab

INBETRIEBNAHME

EIN-/AUSSCHALTEN



ARBEITSHINWEISEu
Achten Sie darauf, dass die Heizplatte nach Abschalten des Gerätes noch sehr lange heiß
bleibt.
ACHTUNG VERBRENNUNGSGEFAHR!

Das Rohrende ist gemäß Bild 2 und Tabelle 1 anzufasen. Die Bearbeitung der Verbin-
dungsfläche des Rohres muss unmittelbar vor Schweißbeginn erfolgen.
Die Verbindungsfläche des Rohres ist gemäß den Angaben des Rohrherstellers zu bearbei-
ten.
Auf dem Rohrende die Einstecktiefe in Abstand I gemäß Tabellel anbringen.

b Rohr Ø d
(mm)

Rohdase b
(mm)

Einstecktiefe
(mm)

16 13

20 14

25 15

32 17

40 18

50

2

20

63 26
75 29

90 32

110 35

125

3

38

ctw¡15'

!

I
Bild 2 Tabelle 1

Das Formstück ist innen mit einem Entfettungsmittel (2.b. Spiritus) und einem nicht fasern-
den und nicht eingefärbten Papier gründlich zu säubern.

ACHTUNG WITTERUNGSEINSFLÜSSE BEACHTEN!
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SCHWE¡SSVORGANG

Um sicherzustellen, dass Rohr und Formstück
korrekt verschweißt werden und somit ein
optimaler Durchf luss des Mediums
gewährleistet werden kann, markieren Sie
áuf dem zu verschweißenden Rohr die
Einstecktiefe entsprechend der Daten aus
Tabelle 1.

Beispiel:
Ein Rohr-Außendurchmesser von 20 mm
bedeutet eine Einstecktiefe I von 14 mm

Rohr und Formstück zügig und axial bis zur
Markierung auf die am Heizelement ange-
brachten Heizdorn und- buchse schieben
und fixieren.
Jetzt für die Dauer der Anwärmzeit gemäß
Tabel le 2-4 fixierl halten.
Hinweis: Rohr und Muffe können in kaltem
Zustand nicht ineinander geschoben werden.

Nach Ablauf der Anwärmzeit Rohr und
Formstück ruckartig von Heizdorn und-
buchse ziehen und sofotl (in Tabelle 2-4
entsprechender Umstellzeit) ohne Verdrehen
bis zur Markierung zusammenschieben.

Die zusammengeschobene Verbindung
gemäß Tabelle 2-4fixierL halten, und danach
abkühlen lassen.
Die Schweißverbindung darf erst nach Ablauf
der Abkühlzeit durch die weiteren Verlege-
arbeiten beansprucht werden.

Nach Beendigung der Arbeiten sollten
Heizdorn und -buchse mit nicht faserndem
Papier und eventuell Spiritus gereinigt
werden.

VERBRENNUNGSGEFAHR!
Gerät vorher abkühlen lassen!
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Rohraußen
Durchmesser

mm

Anwärmen
für PN 10 SDR für PN 6 SDR
11 17,67

Umstellen
(Maximalzeit) s fixierl s

Abkühlen
gesamt min

It)
20

J¿
40
50
63
75
90
110
125

5
5
7
I

12
12
24
.1U

40
50
60

t5
22
30
35

4
4
4
6
6
6
I
8
B
10
10

6
6

.10

10
DA

20
30
30
40
50
60

2
2
2
4
4
4
6
6
6
I
8

Rohraußen
Durchmesser

mm

min. Rohr-
wanddicke

mm

Anwärmen
S

Umstellen
S

Abkühlen
gesamt min.fixiert s

16
20
.F

2,O
2,5

5
5
7

4
5
5
7

2

32
40
50

3,0

4,6

B

12
18

6
B

12
1B

4

63
75
90

J,O
4,3
5,1

24
30
40

I
24
30
40

tl

110 6,3 50 10 50 B

Tabelle 2 Richtwerttabelle PE-HD gemäß DVS 2207 T1

Tabelle 3 Richtwerttabelle PP gemäß DVS 2207 T1'l

Tabelle 4 Richtwerttabelle PVDF gemäß DVS 2207 T15

Hinweis zu Tabelle 1 - 4:
Die in den Tabellen genannten Schweißparameter sind nur Anhaltswerte, für die ROTHEN-
BERGER INDUSTRIAL keine Garantie ubernimmt!
lm Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohr- und
Formteilhersteller einzuholen.
Rohre und Formstücke erhalten Sie über lhren örtlichen lnstallationsfachhandel.

Einheiten: mm = Millimeter/s = Sekunden /min. = Minuten

'10

Rohraußen
Durchmesser

mm

min. Rohr-
wanddicke

mm

Anurärmen
S

Umste en Abkühlen
fx ed s gesamt m n

tb
20
¿3

1,5
1,9
1,9

4
5
B

4
4
o
Õ

2

aa

40
50

24
24
30

10
12
18

6
1

1

1

0
2
8

4

63
75
90

30
30
30

20
22
25

B
20
22
¿3

6
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WARTUNG

WARTUNG UND PFLEGE

lmmer Sicherheitsbestimmungen beachten. Vor allen Wadungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.
Heizdorn und -buchse auf Beschädigungen der Beschichtung prüfen.
Bei Beschädigung müssen diese ersetzt werden.
Materialrückstände mit einem nicht fasernden Papier und Spiritus entfernen.
Bei Beschädigung der Netzanschlussleitung muss diese durch eine Spezialleitung ersetzt werden.
Zum Reinigen des Gerätes keine lösemittelhaltigen Reiniger venvenden,
da Kunststoffteile beschädigt werden könnten.
Es empfiehlt sich, Reparaturen nur durch eine Servicewerkstatt oder den Hersteller vornehmen
zu lassen.

Thermostatisches Muffenschweißgerät
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SICHERH EITSBESTIMM UNGEN

Bedienung, Warlung und Pflege dürfen nur von eingewiesenem Personal unter Berücksichtigung
landesüblicher Vorschriften zum Schweißen von Kunststoffen vorgenommen werden.

Das Gerät ist nicht für Arbeiten an öffentlichen Wasserver- und entsorgungssystemen zu
verwenden.
Solche Arbeiten sind durch einen lnstallations-Fachbetrieb auszuführen.

ACHTUNG VERBRENNUNGSGEFAHR!
Am Heizelement können Temperaturen bis ca. 200 -279C auftreten
Gerät nicht im Feuchten benutzen.
Heizelement nur im sicheren, funktionsfähigen Zustand benutzen.
Des Weiteren die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten.

ffi Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt gemäß Richtlinie über Elektro- und
l\r vl Elektronik-Altgeräte (20O2/96/EG) und nationalen Gesetzen nicht über den Hausmüll
\€,, entsorgt werden dad. Dieses Produkt muss bei einer dafür vorgesehenen Sammelstelle
X abgegeben werden. Dies kann z.B. durch Rückgabe beim Kauf eines ähnlichen Produkts'-' oder durch Abgabe bei einer autorisierten Sammelstelle für die Wiederaufbereitung von

Elektro- und Elektronik-Altgeräte geschehen. Der unsachgemäße Umgang mit Altgeräten
kann aufgrund potentiell gefährlicher Stoffe, die häufig in Elektro- und Elektronik-
Altgeräten enthalten sind, negative Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit haben. Durch die sachgemäße Entsorgung dieses Produkts tragen Sie
außerdem zu einer effektiven Nutzung natürlicher Ressourcen bei. lnformationen zu
Sammelstellen für Altgeräte erhalten Sie bei lhrer Stadtverwaltung, dem öffentlich-
rechtlichen Entsorgungsträger, einer autorisieden Stelle für die Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeräten oder lhrer Müllabfuhr.

RECYCLING
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C€ EG - Ko nform itätserkl ä ru n g
Hiermit erklären wir,
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GmbH, Gewerbeparkstrasse 9,5081 An¡f, Austr¡a

dass die nachfol e aufgrun nd Bauaft
sowie ìn der von Ausftihru , grundlegenden
S¡cherheits- und n der EG-

Diese Erklàrung bezìeht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr
gebrachtwurde VomEndbenutzernachträglichangebrachteTeileund/odernachträgl¡ch
vorgenommene Eingriffe bleiben unberücksichtigt.

Produklbezeichnung / Funkt¡on: Muffenschweißqerät mit diqitaler 800w /1300w

Typen- / l\¡odellbezeichnungl cR-7R.tO-63T / CR-ZRJO-'t 107

E

o

o

ô

Seriennummer/Chargennummer: 1 1 -1 19 - 201 0-05

Handelsbezeichnung:

Einschlägige EG-Richtlinien:

Rothenberqer lndustr¡al Elektrisches Muffenschweißqerät

Angewandte harmon¡sierie
Normen:

tr EG-L4asch¡nenrichtlinie 2006/42lEG
ø EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
ø EG-Richtlinie über elel<tromagnetische Vertraglichke¡t (EMV) 2004/108/EG

EN 550 1 4- l :2000+41 t2OO1 + A2t2OO2, EN 5501 4-2:l 997 + Al ;2001,
EN 61000-3-2;2000+42:2005; EN 61000-3-3:1995+Al:2001+42:2005, EN 60335-2-45:2002,
EN 60335-1 :2002+41 1I2OO4+A1 t2OO4, EN 50366:2003

An¡f, 01 -05-201 0

Ol¡ver Hahn
Le¡ter-Einkauf

und Bevollmàchtigter der
Technischen Dokumentation

Technische Dokumentation verf ügbar bei:
WALTER WERKZEUGE SALZBURG GMbH
Gewerbeparkskasse 9, 5081 Anil, Austria

Produktmanager

Baujahr:05/2010

Wir gratulieren lhnen zum Kauf
d¡eses QualitätsproduKes. Unsere
Verpfl ichtung zur Qualität schließt
natürlich auch unseren Kunden-
dienst ein.

Sollten wider Enivalten Defekte
auf Grund von Material-
oder Verarbeitungsfehlern bei
Verwendung im Privatbereich
nach dem Kaufdatum auftreten,
leisten wir Gewähr nach dem
Gewährleistungsrecht.

oemäB anoewendet. nicht
"überlastet, ñicht mit fãlschem

Zubehör verwendet und
Reparaturen nur von einer
autor¡sierten Werkstätte
vorgenommen.

Für den gewerblichen Einsatz
gelten gesondede Gewähr-

leistungsbedingungen.

Modell: Muffenschweißgerät 800 W mit digitaler Temperaturanze¡ge CR-ZRJQ-637
Muffenschweißgerät 1300 W m¡t dig¡taler Temperaturanzeigê CR-ZRJQ-1 107

Gewährleistung setzt voraus:
Das Gerät wurde nicht unsach-

Die den Kassenbon als
N er der Reparatur.

an die auf der

r Austausch.

Lieot kein stenpflichtiqe Reparatur.
Nach Ablauldes G ichkèit das-defekte Gerät zwecks

Kostenvoranschläg sind aufieden Fall koslenpfl¡chtig.

Um lhr Anlieoen einfach und efl¡zienl bearbeiten zu können, bitten wir Sie wenn möglich lhre Anfrage per
Email, untér Angabe lhrer Telefonnummer (wo Sie während der Büroze¡ten erreióhbar s¡nd) und der

AÉikelnummer lhres Gerätes zu senden.

Bitte senden Sie das Produkt gut verpackt mit e¡ner kurzen Fehlerbeschreibung
sowie lhrer Adresse (lnki. Telefonnummer) an uns ein.

Die geseÞliche cewährleistungspflicht des ÜbergebêE w¡rd durch d¡e Garantie nicht eingæchränkit

Garantiekarte

13
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\50THENBERGER
INDUSTRIAL

SERVICE:
ROTHENBERGER lndustrial GmbH

Sodener Str. 47
D-65779 Kelkheim-Fischbach

Tel.: +49 (0)6195 9981 - 0
Email : info-diy@rothenberger.com
www. rothenbergerindustrial.com

@ Copyright

Nachdruck oder Veruielfältigung - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung der

WALTER WERKZEUGE SAT.zBURG
Gewerbeparkshasse 9

5081 An¡f/Austria

GMBH

Diese Druckschr¡ft einschließlich aller ihrerTeile ist urheberrechtlich geschützt
Jede Veruedung außerhalb der engen Grenzen des Urheberechtsgesetzes ist ohne Zustimmung

der WALTER WERKZEUGE SALZBURG Gl\4BH unzulässig und strafban

Das gilt insbesondere fúr Veilielfältigungen, Übersetzungen, M¡kroverlilmungen und die
E¡nspe¡sung und Verarbeitung in elektron¡schen Systemen
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