
Der richt¡ge Schl¡ff
für lhre Woffram-Elektrodeh:

Wo ffram - E I e ktrod en -Sch I eif m asch i n e
für Wolfram-Elektroden von 1,0 bis 5,0 mm

Eigene Fertigung
mit Diamantschleifscheibe

Längsschliff: günstige schmale Schmelzzone Rundschliff : ungünst¡ge,
in die Flanken verlaufende Wärmewirkung

Der präzise Längsschliff bei Wolfram-
Elektroden ist Voraussetzung für e¡ne
optimale schwe¡ßqualität. Durch höchste
Oberflächenqualität der Wolfram-
Elelcroden-Spitzen wird die exakte
Wiederholung des Schweißparameters
gewährleistet.

lhr Fachhändler: Technische Daten:
Motor: 230 V-,50 Hz, 2900 u/min,

0,18 KW, Schutzart lP 55
Diamantscheiþe: Ø 90 mm
Schleifþereich: Elektrodendurchmesser

1,0.5,0 mm
Elektrodenlänge
aþ 10 þ¡s 175 mm

schleifw¡nkel: 0-900, stufenlos
Gewicht: 10,1 kg, ohne Schrank

53,0 kg, mit Schrank und
Stauþsauger

KE e¡tte þeachten s¡e, dass wir unsere Produlfte stetig verbessern. Wir behalten uns das Recht vor,
Anderungen auch ohne vorherige Anküncl¡gung vorzunehmen.
Wir haften n¡cht für Schäden, cl¡e durch unsachgemäße Anwendung unserer produKe entstehen.
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Modell wtc 10/175

Made in Germany



Von Schweißexperten für die
Schweißtech n ik entwickelt

1000-fach bewährt: Wolfram-
Elel<troden -Sch leifmasch i ne :

Das Komplettsystem:
o Geprüfter und BG-zugelassener Stauþsauger

in 115-V- und 23o-V-Ausführung
o Leistungsstarker und wartungsarmer Motor
¡ Stahlschrank mit Arþeitsplatte und Absaug-

vorrichtung
. Flex¡þle Halogen-Schwenkleuchte
. D¡amantschleifscheibe für Trockenschliff
. Geeignet für jede Wolfram-Elektrode und

Oberf lächenfeinheit:
Körnung 64 : sehr fein
für Elektrodendurchmesser 1,0 mm und
zum Nachpolieren
Körnung 76 : mittelfein
für Elektrcdendurchmesser von '1,0 bis 2,4 mm
Körnung 126: lein
fr.¡r Elektrodendurchmesser von 1,0 bis 5,0 mm
Körnung 151 : grob
zum Vorschleifen

. Kürzen der Wolfram-Elelftroden durch
Kerþen an der gleichen Diamantscheibe mit
anschließendem, splitterfreiem Brechen in
Sekundenschnelle. Das gilt auch ftir
beschädigte oder mit Schweißzusatzwerk-
stoffen behaftete Elektroden.

D¡e Vorteile auf einen Blick:
. KL¡rzen, trennen und schleifen erfolgt mit nur

einer Díamantscheiþe

o Optimale Schwe¡ß- und Schneidergebnisse
durch zentrischen Längsschliff

. Beliebig und stufenlos einstellþarer Schleif-
winkel von 0 bis 90"

o Kein Wellenschliff - auch bei gebrauchten
Elektroden

. Hervorragende zündeigenschaften þei
kontaktlosem Zt¡nden, auch nach mehreren
hundert Zündungen

o Staþiler Lichtbogen be¡ bester Schwe¡ßnaht-
qualität durch beeinflußbare Schmelzzonen
þeim Orþital- und Handschwe¡ßen

. Exakte Wiederholbarkeit des Anschleifwinkels,
damit lhr Schweißparameter stimmt

. Fur Wolfram-Elelctroden von '1,0 - 5,0 mm Ø

bei Elektrodenlängen von '10 bis 175 mm
mit einer Genauigkeit von + 0,01 mm
(mit zusätzlicher Messuh r)

o Einfache Handhabung


